ZAGANJE S KROZNO ZAGO | Expert for

Listi kroZne Zage za celilne, zajeralne in potezne Zage

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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260 30 2,4/1,8 6 TCG 7.300 2/7/42 10 10 Clb 1 1 881012 2 608 644 351
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300 30 2,4/1,8 8 TCG  6.300 2/7/42 10 10| cla 1 1 881029 2608 644 352
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2/10/60
305 30 2,4/1,8 8 TCG  6.200 2/7/42 10 10| cCib 1 1 881036 2608 644 353
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Listi za krozno Zago za akumulatorske potopne in ro¢ne kroZzne Zzage ¥ .
fn o w==.] P Izjemno tanko rezilo za maksimalen ¢as delovanja baterije. i
" ¥ A5 % » Zelo dolga zivljenjska doba zaradi zob iz polikristalinskega
e diamanta (PCD).
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160 20 15,875 1,8/1,2 4 TCG 8.500 10 10| PCib 1 1 957847 2608 644 554
165 20 15,875 1,8/1,2 4 TCG 8.500 10 10| PCib 1 1 957854 2608 644 555
190 30 20 1,8/1,2 4 TCG 8.000 10 10| PCib 1 1 957861 2608 644 556
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Listi za krozno Zzago za akumulatorske celilne zage in zajeralne zage ¥ L I q
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» Zelo dolga zZivljenjska doba zaradi zob iz polikristalinskega
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216 30 2/1,4 6 TCG 7.000 10 10| PCib 1 1 957878 2608 644 557
250 30 2,2/1,6 6 TCG 6.000 10 10| PCi1b 1 1 957885 2 608 644 558
305 30 2,2/1,6 8 TCG 5.000 10 10| PCib 1 1 957892 2608 644 559




ZAGANJE S KROZNO ZAGO | Standard for

Optiline Wood

Optiline Wood za ro¢ne krozne zage -
e » Natancen list za kakovosten razrez vseh vrst lesa . L \
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TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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85 15 - 1,1/0,7 20 Wz 18.000 - 15 13 Cla 1 1 754279 2608 643 071
130 20 16 2,4/1,4 20 Wz 11.500 - 15 15 Cla 1 1 193764 2608 640 582
130 20 16 2,4/1,4 30 Wz 11.500 - 15 15 Cla 1 1 193771 2608 640 583
130 20 16 2,4/1,4 12 Wz 11.500 - 15 15 Cla 1 1 373494 2608 641 167
140 20 12,75 2,4/1,4 20 Wz 10.500 - 15 15 Cla 1 1 193801 2608 640 586
140 20 12,75 2,4/14 12 Wz 10.500 - 15 15 Cla 1 1 373500 2608641168
150 20 16 2,4/1,4 24 Wz 10.000 7/42 15 15 Cla 1 1 193863 2608 640 592
150 20 16 2,4/1,4 36 Wz 10.000 7/42 17 13 Cla 1 1 193870 2608 640 593
150 20 16 2,4/1,4 12 Wz 10.000 7/42 15 15 Cla 1 1 373517 2608641 169
160 20 16 2,6/1,6 24 Wz  9.500 6/32 15 15 Cla 1 1 193900 2608 640 596
160 20 16 2,6/1,6 36 Wz  9.500 6/32 15 15 Cla 1 1 193917 2608 640 597
160 20 16 2,6/1,6 48 Wz  9.500 6/32 15 15 Cla 1 1 195072 2608 640 732
160 20 16 1,8/1,2 12 Wz  9.500 6/32 15 15 Cla 1 1 373524 2608641170
160 20 16 1,8/1,2 24 Wz  9.500 6/32 15 15 Cla 1 1 373531 2608641171
160 20 16 1,8/1,2 48 Wz  9.500 6/32 15 15 Cla 1 1 373548 2608641172
160 20 16 2,6/1,6 12 Wz  9.500 6/32 15 15 Cla 1 1 373555 2608641173
165 20 16 1,7/1,2 36 Wz  9.000 - 15 15 Cla 1 1 660273 2608 642 602
165 30 - 2,6/1,6 24 Wz  9.500 - 15 15 Cla 1 1 193962 2608 640 602
165 30 - 2,6/1,6 36 Wz  9.500 - 15 15 Cla 1 1 193979 2608 640 603
165 30 - 2,6/1,6 48 Wz  9.500 - 15 15 Cla 1 1 373579 2608641175
180 30 20 2,6/1,6 24 Wz  8.500 - 15 15 Cla 1 1 194020 2608 640 608
180 30 20 2,6/1,6 36 Wz  8.500 - 15 15 Cla 1 1 194037 2608 640 609
184 16 - 2,6/1,6 24 Wz  8.000 - 17 13 Cla 1 1 263429 2608 640 817
184 16 - 2,6/1,6 36 Wz  8.000 - 15 15 Cla 1 1 263436 2608 640 818
184 16 - 2,6/1,6 48 Wz  8.000 - 15 15 Cla 1 1 373630 2608641 181
184 30 - 2,6/1,6 24 Wz  8.000 - 17 13 Cla 1 1 194044 2608 640 610
184 30 - 2,6/1,6 36 Wz  8.000 - 15 15 Cla 1 1 194051 2608 640 611
190 20 16 2,6/1,6 24 Wz  8.000 - 15 15 Cla 1 1 194068 2608 640 612
190 20 16 2,6/1,6 48 Wz  8.000 - 15 15 Cla 1 1 194082 2608 640 614
190 30 - 2,6/1,6 36 Wz  8.000 7/42 15 15 Cla 1 1 194105 2608 640616
190 30 - 2,6/1,6 48 Wz  8.000 7/42 15 15 Cla 1 1 194112 2608 640 617
190 30 - 2/13 24 Wz  8.000 7/42 15 15 Cla 1 1 373678 2608641 185
190 30 - 2/1.3 48 Wz  8.000 7/42 15 15 Cla 1 1 373685 2608641186
190 30 - 2,6/1,6 60 Wz  8.000 7/42 15 15 Cla 1 1 373708 2608641 188
190 20 16 2,6/1,6 36 Wz  8.000 - 15 15 Cla 1 1 194075 2608 640 613
190 30 - 2,6/1,6 24 Wz  8.000 7/42 15 15 Cla 1 1 194099 2608 640 615




Standard for | ZAGANJE S KROZNO ZAGO

Optiline Wood za ro¢ne krozne zage

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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190 30 - 2/1,3 16 Wz  8.000 7/42 15 15 Cla 1 1 373661 2608641184
190 30 2,6/1,6 12 Wz  8.000 7/42 15 15 Cla 1 1 373692 2608 641 187
200 30 - 2,8/1,8 24 Wz  7.500 7/42 17 10 Cla 1 1 194129 2608 640 618
200 30 - 2,8/1,8 48 Wz  7.500 7/42 15 15 Cla 1 1 194143 2608 640 620
210 30 - 2,8/1,8 24 Wz  7.500 - 15 15 Cla 1 1 194150 2608 640 621
210 30 - 2,8/1,8 36 Wz  7.000 - 15 15 Cla 1 1 194167 2608 640 622
210 30 - 2,8/1,8 48 Wz  7.500 - 15 15 Cla 1 1 194174 2608 640 623
210 30 - 2,8/1,8 60 Wz  7.500 - 15 15 Cla 1 1 373722 2608641 190
230 30 - 2,8/1,8 24 Wz  6.500 7/42 15 15 Cla 1 1 194211 2608 640 627
230 30 - 2,8/1,8 36 Wz  6.500 7/42 15 15 Cla 1 1 195157 2608 640 628
230 30 - 2,8/1,8 48 Wz  6.500 7/42 15 15 Cla 1 1 194228 2608 640 629
235 30 25 2,8/1,8 24 Wz  6.500 - 15 15 Cla 1 1 194990 2608 640 725
235 30 25 2,8/1,8 48 Wz  6.500 - 15 15 Cla 1 1 195010 2608 640 727
235 30 25 2,8/1,8 60 Wz  6.500 - 15 15 Cla 1 1 373746 2608 641 192
250 30 - 3,2/2,2 40 Wz  6.000 7/42 15 15 Cla 1 1 195027 2608 640 728
250 30 - 3,2/2,2 60 Wz  6.000 7/42 15 15 Cla 1 1 195034 2608 640 729
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210 30 - 2/1,4 48 Wz  7.000 - -5 15 Cla 1 1 314398 2608 640430
216 30 - 2/1,4 24 Wz  7.000 - -5 15 Cla 1 1 314404 2608 640 431
216 30 - 2/1,4 48 Wz  7.000 - -5 15 Cla 1 1 314411 2608 640 432
216 30 - 2/1,4 60 Wz  7.000 - -5 15 Cla 1 1 314428 2608 640433
216 30 - 2,8/1,8 48 Wz  7.000 - -5 15 Cla 1 1 194327 2608 640 641
216 30 - 2,8/1,8 60 Wz  7.000 - -5 15 Cla 1 1 194334 2608 640 642
250 30 - 3,2/2,2 40 Wz  6.000 7/42 -5 18 Cla 1 1 194341 2608 640 643
250 30 - 3,2/2,2 60 Wz  6.000 7/42 -5 18 Cla 1 1 194358 2608 640 644
250 30 - 3,2/2,2 80 Wz  6.000 7/42 -5 18 Cla 1 1 194365 2608 640 645
254 30 - 2/1,4 24 Wz  6.000 - -5 15 Cla 1 1 314435 2608 640434
254 30 - 2/1,4 40 Wz  6.000 - -5 15 Cla 1 1 314442 2608 640 435
254 30 - 2/1,4 60 Wz  6.000 - -5 15 Cla 1 1 314459 2608 640 436
254 30 - 2,5/1,8 80 Wz  6.000 - -5 15 Cla 1 1 314466 2608 640 437
254 30 - 2/1,4 40 Wz  6.000 - 15 Cla 1 1 314473 2608 640 438
254 30 - 3,2/2,2 60 Wz  6.000 - 15 Cla 1 1 455534 2608 641 765
260 30 - 3,2/2,2 48 Wz  6.000 - -5 18 Cla 1 1 373845 2608 641 202
305 30 - 2,5/1,8 40 Wz  5.000 - -5 15 Cla 1 1 317382 2608 640 440
305 30 - 2,5/1,8 60 Wz  5.000 - -5 15 Cla 1 1 317399 2608 640441
305 30 - 2,5/1,8 96 Wz  5.000 - -5 15 Cla 1 1 317405 2608 640 442




ZAGANJE S KROZNO ZAGO | Standard for

Optiline Wood za celilne in zajeralne zage

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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305 30 - 3,2/2,2 60 WZ 5.000 @ 7/42 5 15[ c1a 1 1 455565 2608641 768
10/60
305 30 - 3,2/2,2 80 Wz  5.000 5 15 Cla 1 455572 2608 641 769
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250 30 3,2/2,2 80 Wz 6.000 10 15 Cla 1 1 194501 2608 640 660
250 30 - 3,2/2,2 60 Wz 6.000 10 15 Cla 1 1 194532 2608 640 665
250 30 - 3,2/2,2 40 wz 6.000 10 15 Cla 1 1 194587 2608 640 670
254 30 - 28/1,8 40 Wz 6.000 18 12 Cla 1 1 317412 2608 640 443
254 30 - 2,8/1,8 60 Wz 6.000 19 10 Cla 1 1 317429 2608 640 444
300 30 - 3,2/2,2 48 Wz 5.000 10 15 Cla 1 1 194600 2608 640 672
305 30 - 3,2/2,2 72 wz 5.000 10 15 Cla 1 1 455596 2608641 771
315 30 - 3,2/2,2 60 Wz 5.000 10 15 Cla 1 1 194440 2608 640 651
315 30 - 3,2/2,2 48 Wz 5.000 10 15 Cla 1 1 194617 2608 640 673
350 30 - 3,5/2,5 54 Wz 4.500 10 15 Cla 1 1 194624 2608 640 674
400 30 - 3,5/2,5 60 wz 4.000 10 15 Cla 1 1 194631 2608 640 675




Standard for | ZAGANJE S KROZNO ZAGO
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130 16 - 214 9 ATB/FT  11.500 16 15[ c1a 1 1 239851 2608640 774
130 16 - 214 18 ATB/FT  11.500 16 15[ cia 1 1 239868 2608640 775
150 20 - 214 18 ATB/FT  10.000 16 15[ cia 1 1 239929 2608640 781
160 16 - 2,2/16 12 ATB/FT  9.500 16 15| c1a 1 1 239950 2608 640 784
160 16 - 2,2/16 18 ATB/FT  9.500 16 15 cia 1 1 239967 2608 640 785
160 20 - 2,2/1,6 12 ATB/FT  9.500 16 15[ cia 1 1 239974 2608 640 786
160 20 - 2,2/1,6 18 ATB/FT  9.500 16 15| cia 1 1 239981 2608 640 787
165 20 16 1,7/1,2 12 ATB/FT  9.000 15 15[ c1a 1 1 660259 2608642 600
165 30 - 22/16 18 ATB/FT  9.000 16 15| c1a 1 1 240000 2 608 640 789
184 16 - 2,2/16 24 ATB/FT  8.000 16 15| Cila 1 1 240062 2608 640 795
190 20 16 2,4/1,6 24 ATB/FT  8.000 16 15[ cia 1 1 240109 2 608 640 799
190 30 - 24/18 12 ATB/FT  8.000 17 15| ci1a 1 1 240116 2 608 640 800
190 30 - 24/18 24 ATB/FT  8.000 16 15[ cia 1 1 240123 2608 640 801
210 30 - 24/1,8 30 ATB/FT  7.000 16 15| Cila 1 1 240147 2608 640 803
230 30 - 2,4/1,8 18 ATB/FT  6.500 16 15[ cia 1 1 240154 2608 640 804
230 30 - 24/18 30 ATB/FT  6.500 16 15[ c1a 1 1 240161 2 608 640 805
235 30 25  2,4/1,8 30 ATB/FT  6.000 16 15[ cia 1 1 240185 2 608 640 807
165 20 16 1,7/1,2 24  ATB/FT  9.000 15 15| Cila 1 1 660266 2608642 601
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250 30 3,2/2,2 24 Wz 6.000 7/42 20 10 Cla 1 1 194655 2 608 640 680
300 30 3,2/2,2 28 Wz 5.000 7/42 20 10 Cla 1 1 194662 2608 640 681
10/60
315 30 3,2/2,2 28 Wz 5.000 7/42 20 10 Cla 1 1 194679 2608 640 682
350 30 3,5/2,5 32 Wz 4.500 10/60 20 10 Cla 1 1 194686 2 608 640 683
400 30 3,5/2,5 36 Wz 4.000 10/60 20 10 Cla 1 1 194693 2608 640 684




Standard for | ZAGANJE S KROZNO ZAGO

Standard for Wood

Listi za krozno Zago za akumulatorske potopne in ro¢ne krozne zage -
.- "3“' € » Izjemno tanko rezilo za maksimalni ¢as delovanja baterije. B L \
b ¥ e‘_-ﬁ: ‘%, » Visokokakovostni karbidni zobje zagotavljajo zanesljive

rezultate rezanja. % "‘h\“ ‘%{%’

» Zmogljivi koti zob omogocajo gladko rezanje.
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85 15 - 1,1/0,7 20 Wz 18.000 15 13| PCla 1 1 958134 2 608 837 666
136 15.875 - 1,5/1 24 Wz 11.000 20 12| PCla 1 1 958141 2 608 837 667
136 20 - 1,5/1 24 Wz 11.000 20 12| PCla 1 1 958158 2 608 837 668
140 10 - 1,5/1 24 Wz 10.500 20 12| PCla 1 1 958165 2 608 837 669
140 12,7 - 1,5/1 24 Wz 10.500 20 12| PCla 1 1 958172 2608 837 670
140 20 - 1,5/1 24 Wz 10.500 20 12| PCla 1 1 958189 2608 837 671
140 20 - 1,5/1 42 Wz 10.500 10 15| PCla 1 1 958196 2 608 837 672
150 10 - 1,6/1 24 Wz 10.000 20 12| PCla 1 1 958202 2608 837 673
150 20 16 1,6/1 24 Wz 10.000 20 12| PCla 1 1 958219 2608 837 674
160 20 15,875 1,5/1 12 Wz 9.500 25 10| PCla 1 1 958226 2 608 837 675
160 20 15,875 1,5/1 24 Wz 9.500 25 10| PCla 1 1 958233 2608 837 676
160 20 15,875 1,5/1 36 Wz 9.500 15 13| PCla 1 1 958240 2608 837 677
160 20 15,875 1,5/1 48 Wz 9.500 10 15| PCla 1 1 958257 2608 837 678
165 10 - 1,5/1 24 Wz 9.500 25 10| PCla 1 1 958264 2 608 837 679
165 15.875 - 1,5/1 12 Wz 9.500 25 10| PCla 1 1 958271 2 608 837 680
165 15.875 - 1,5/1 24 Wz 9.500 25 10| PCla 1 1 958288 2 608 837 681
165 15.875 - 1,5/1 36 Wz 9.500 15 13| PCla 1 1 958295 2 608 837 682
165 15.875 - 1,5/1 48 Wz 9.500 10 15| PCla 1 1 958301 2 608 837 683
165 20 16 1,5/1 12 Wz 9.500 25 10| PCla 1 1 958318 2 608 837 684
165 20 - 1,5/1 24 Wz 9.500 25 10| PCla 1 1 958325 2 608 837 685
165 20 16 1,5/1 36 Wz 9.500 15 13| PCla 1 1 958332 2 608 837 686
165 20 - 1,5/1 48 Wz 9.500 10 15| PCla 1 1 958349 2 608 837 687
165 30 - 1,5/1 24 Wz 9.500 25 10| PCla 1 1 958356 2 608 837 688
165 30 - 1,5/1 48 Wz 9.500 10 15| PCla 1 1 958363 2 608 837 689
173 20 - 1,5/1 24 Wz 8.500 25 10| PCla 1 1 958370 2 608 837 690
184 16 - 1,6/1,1 16 Wz 7.900 25 10| PCla 1 1 958387 2 608 837 697
184 16 - 1,6/1,1 24 Wz 7.900 25 10| PCla 1 1 958400 2 608 837 698
184 16 - 1,6/1,1 48 Wz 7.900 10 15| PCla 1 1 958417 2 608 837 699
184 20 - 1,6/1,1 24 Wz 7.900 25 10| PCla 1 1 958448 2 608 837 702
184 20 - 1,6/1,1 48 Wz 7.900 10 15| PCla 1 1 958455 2 608 837 703
190 20 - 1,6/1,1 24 Wz 7.900 25 10| PCla 1 1 958462 2608 837 704
190 30 20 1,6/1,1 16 Wz 7.900 25 10| PCla 1 1 958486 2 608 837 706
190 30 - 1,6/1,1 24 Wz 7.900 25 10| PCla 1 1 958493 2 608 837 708
190 30 20 1,6/1,1 48 Wz 7.900 15 13| PCla 1 1 958509 2608 837 710
190 30 20 1,6/1,1 60 Wz 7.900 10 15| PCla 1 1 958516 2608 837 711




ZAGANJE S KROZNO ZAGO | Standard for

Listi za krozno Zzago za akumulatorske celilne Zage in zajeralne zage
'j'; =] » Izjemno tanko rezilo za maksimalni ¢as delovanja baterije.
-

= _:J: » Visokokakovostni karbidni zobje zagotavljajo zanesljive

el rezultate rezanja. %&ﬁ \“"‘

» Zmogljivi koti zob omogocajo gladko rezanje.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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184 16 1,6/1 24 Wz 7.900 5 15| Pcia 1 1 958424 2 608 837 700
184 16 1,6/1 48 wz  7.900 5 15| Pcia 1 1 958431 2608 837 701
190 20 1,6/1,1 48 Wz 7.900 5 15[ Pcia 1 1 958479 2608 837 705
216 30 1,7/1,2 24 Wz  7.000 5 15| Pcia 1 1 958554 2608837 721
216 30 1,7/1,2 48 Wz  7.000 5 15| Pcia 1 1 958561 2608837 723
250 30 2,2/1,6 24 WZ  6.000 5 15| Pcia 1 1 958592 2608837 727
250 30 2,2/1,6 48 WZ  6.000 5 15[ Pcia 1 1 958608 2 608837 728
305 30 2,2/1,6 40 WZ  5.000 5 15| Pcia 1 1 958646 2 608 837 741
305 30 2,2/1,6 60 WZ  5.000 5 15| Pcia 1 1 958653 2 608 837 742
305 30 2,2/1,6 96 WZ  5.000 5 15| Pcia 1 1 958660 2608 837 744




Standard for | ZAGANJE S KROZNO ZAGO

Listi za krozno Zzago za akumulatorske namizne zage - -

""—; » Izjemno tanko rezilo za maksimalni ¢as delovanja baterije. A [ ."‘wl
h’t“ » Visokokakovostni karbidni zobje zagotavljajo zanesljive

ko rezultate rezanja. %‘* “"\\'_ %

» Zmogljivi koti zob omogocajo gladko rezanje.

dar :LFWOUC'

R Y

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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210 30 1,7/1,2 24 Wz 7.000 25 10| PCla 1 1 958530 2608837713
210 30 1,7/1,2 48 Wz 7.000 15 13| PCla 1 1 958547 2608 837 714
216 30 1,7/1,2 24 Wz 7.000 25 10| PCla 1 1 958578 2608837 724
216 30 1,7/1,2 48 Wz 7.000 15 13| PCla 1 1 958585 2608 837 726
254 30 2,2/1,6 24 Wz 6.000 25 10| PCla 1 1 958615 2608 837 733
254 30 2,2/1,6 40 Wz 6.000 20 12| PCla 1 1 958622 2608837734
254 30 2,2/1,6 60 Wz 6.000 15 13| PCla 1 1 958639 2608 837 736




ZAGANJE S KROZNO ZAGO | Standard for

Standard for Construct Wood

Listi za roéne kroZne zage (odporni proti zebljem) . =
e .
e » Posebna oblika in Siroka podpora zob na korenu zagotavljata \w
3 .‘i visoko odpornost pri rezanju gradbenega lesa s tujki (npr.
. zeblji in ostanki betona) E
BUNSTRUET

WOoDD

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

£ £ ©
£ £ £3 g 2 g
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5 S8 5 s S =
g e SE 323E % > = - 8
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150 20 16 2,4/1,4 12 HB  10.000 12 10 Cla 1 1 373814 2608 641 199
160 20 16 2,6/1,6 12 HB 9.500 12 10 Cla 1 1 194235 2608 640 630
180 30 20 2,6/1,6 12 HB 8.500 13 12 Cla 1 1 194259 2608 640 632
184 16 - 2,6/1,6 12 HB 8.000 13 12 Cla 1 1 373821 2608641200
190 20 16 2,6/1,6 12 HB 8.000 12 10 Cla 1 1 373838 2608641 201
190 30 - 2,6/1,6 12 HB 8.000 12 10 Cla 1 1 194266 2608 640 633
210 30 - 2,8/1,8 14 HB 7.500 12 10 Cla 1 1 194273 2608 640 634
230 30 - 2,8/1,8 16 HB 6.500 10 12 Cla 1 1 194280 2608 640 635
235 30 25 2,8/1,8 16 HB 6.500 10 12 Cla 1 1 194297 2608 640 636




Standard for | ZAGANJE S KROZNO ZAGO

Listi za namizne kroZne Zage (standardni) E M e |._ . I

-
[ Fi r'
BUNSTRUET
WOoDD

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

E E & '% E % o

: = % £ g *:‘.% p E ‘é:

= s B&g % % 22z 3 s § % £ & 28 :

= s g3 2 s 4E 887% £ B e 2 - © 10 =

s £ f£32 3 = ¢ 2§ % g § 3 & =% 2

R 3 522 & 3 =2 z&k ] gl 2 &5 & O g
300 30 2,8/1,8 20 Wz 5.000 7/42 20 10 Cla 1 1 194792 2608 640 700

10/60
315 30 3,2/2,2 20 Wz 5.000 7/42 20 10 Cla 1 1 194808 2608 640 701
350 30 3,2/2,2 24 Wz 4.500 10/60 18 12 Cla 1 1 194815 2608 640 702
400 30 3,2/2,2 28 Wz 4.000 10/60 17 13 Cla 1 1 194822 2608 640 703
450 30 3,8/2,8 32 Wz 3.500 10/60 16 14 Cla 1 1 194839 2 608 640 704
500 30 3,8/2,8 36 Wz 3.000 - 15 10 Cla 1 1 194846 2 608 640 705
600 30 4/3 40 Wz 2.500 - 15 10 Cla 1 1 236843 2 608 640 761
700 30 4,2/3,2 46 Wz 2.000 - 15 10 Cla 1 1 236850 2 608 640 762
Listi za namizne krozne Zage (odporni proti Zebljem) _a E =
EHSJ,IDLI:]
1} " - -
LI |
il
250 30 3,2/2,2 20 HB 6.000 7/42 20 10 Cla 1 1 455626 2608 641 774
300 30 3,2/2,2 20 HB 5.000 7/42 17 10 Cla 1 1 194730 2 608 640 690
10/60

315 30 3,2/2,2 20 HB 5.000 7/42 18 10 Cla 1 1 194747 2 608 640 691
350 30 3,5/2,5 24 HB 4.500 10/60 16 10 Cla 1 1 194754 2 608 640 692
400 30 3,5/2,5 28 HB 4.000 10/60 15 10 Cla 1 1 194761 2 608 640 693
450 30 3,8/2,8 32 HB 3.500 10/60 14 10 Cla 1 1 194778 2 608 640 694
500 30 3,8/2,8 36 HB 3.000 10/60 14 10 Cla 1 1 195294 2 608 640 695




ZAGANJE S KROZNO ZAGO | Standard for

Standard for Aluminium

Listi za krozno Zzago za akumulatorske potopne in ro¢ne krozne zage in
akumulatorske rezalnike za suho rezanje ,3

#==_] » Izjemno tanko rezilo za maksimalni ¢as delovanja baterije.

P, o I {
b ¥ i-'.'_-*_,'.?- :%5 > Visokokakovostni karbidni zobje prispevajo k ¢istim in
e natan¢nim rezultatom.

8|l

tandard L"Aluminium

. .il ﬂJ |
(1

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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136 15.875 1,6/1,1 50 HLTCG 11.000 0 15| PCla 1 1 958752 2608837 753
136 20 1,6/1,1 50 HLTCG 11.000 0 15| PCla 1 1 958769 2608837 754
140 10 1,6/1,1 50 HLTCG 11.000 0 15| PCla 1 1 958837 2608837 761
140 20 1,6/1,1 50 HLTCG 11.000 0 15| PCila 1 1 958776 2 608 837 755
150 10 1,8/1,3 52 HLTCG 10.000 0 15| PC1la 1 1 958844 2608 837 762
150 20 1,8/1,3 52 HLTCG 10.000 0 15| PCla 1 1 958783 2608 837 756
160 20 15,875 1,8/1,3 52 HLTCG 9.500 0 15| PCla 1 1 958790 2608 837 757
165 15.875 - 1,8/1,3 54  HLTCG 9.500 0 15| PCla 1 1 958806 2608837 758
165 20 - 1,8/1,3 54 HLTCG 9.500 0 15| PC1la 1 1 958851 2608837 763
165 30 - 1,8/1,3 54  HLTCG 9.500 0 15| PCla 1 1 958868 2608837 764
173 20 - 1,8/1,3 60 HLTCG 8.500 0 15| PCla 1 1 958813 2608 837 759
184 16 - 2/1,5 56 HLTCG 7.900 0 15| PCla 1 1 958875 2608 837 766
184 20 - 2/1,5 56 HLTCG 7.900 0 15| PC1la 1 1 958899 2608 837 768
190 20 - 2/1,5 56 HLTCG 7.900 0 15| PCla 1 1 958905 2608 837 769
190 30 - 2/1,5 56 HLTCG 7.900 0 15| PCla 1 1 958929 2608837 771




Standard for | ZAGANJE S KROZNO ZAGO

Listi za krozno Zzago za akumulatorske celilne Zage in zajeralne zage
= = » Izjemno tanko rezilo za maksimalni ¢as delovanja baterije. - 'ﬁ \"‘v— ‘\‘U
f’"-'i- 1 % » Visokokakovostni karbidni zobje prispevajo k Cistim in

N natanénim rezultatom. \w

ard LAluminium

HLTCG

i:ﬂ/ :
I

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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184 16 2/15 56 HLTCG  7.900 0 15| Pcia 1 1 958882 2608 837 767
190 20 2/1,5 56 HLTCG 7.900 0 15| PCila 1 1 958912 2 608 837 770
216 30 2,2/1,6 64 HLTCG  7.000 0 15| Pcia 1 1 958950 2608 837 776
250 30 2,4/1,8 68 HLTCG  6.000 0 15| Pcila 1 1 958974 2608 837 778
305 30 2,4/1,8 96 HLTCG  5.000 0 15| Pcia 1 1 958998 2608 837 782




ZAGANJE S KROZNO ZAGO | Standard for

Listi za krozno Zzago za akumulatorske namizne zage
- =] » Izjemno tanko rezilo za maksimalni ¢as delovanja baterije. - 'ﬁ \\r h\l‘
M_" % » Visokokakovostni karbidni zobje prispevajo k Cistim in

’ R natan¢nim rezultatom. \v

ard LAluminium
ATB

L 4

(1

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

£ > 8
£ I~ c @
> > & g . g g
= - =
5 i H s .8, = H
£ ¢ 2% . 5 SO B R :
E moO= a - = 0 a (] s
& S Nag 4 S E = £ 3 ] £ © €S 2
= =5 0 o - o— o o N = - 0
c S mo c = S a E £ = c = - © 10 L
© S cTo H = < = 17} = S Q 8 T
S 5 EEXE 3 ) c £ oy < 8 3 " £ k]
N J w»mELE N o =2 [3) [ - N o O ™ X
210 30 1,9/1,3 54 HLTCG 7.000 0 15| PCla 1 1 958943 2608837 773
254 30 2,4/1,8 68 HLTCG 6.000 0 15| PCla 1 1 958981 2608 837 780




Standard for | ZAGANJE S KROZNO ZAGO

Standard for Steel

Listi za krozno Zzago za akumulatorske ro¢ne rezalnike za suho rezanje oo
€ = » lzjemno tanko rezilo za maksimalni ¢as delovanja baterije .
.%- % » Visokokakovostni karbidni zobje prispevajo k ¢istim in
E— natan¢nim rezultatom

standard £ Steel

HB

5. 1 ‘ .

(=0

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
£ > .S,
£ ~ c
n ) 5 K. KA z
£ e 224 % > o F oz 7 ]
g E n3c g & B 5 3 £ 3 & g 5
s S N2g [ [ o X o © S © °e S
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136 15.875 1,6/1,2 30 HB 5.400 6 10| PC1ia 1 1 958677 2608 837 745
136 20 1,6/1,2 30 HB 5.400 6 10| PC1la 1 1 958684 2608 837 746
140 20 1,6/1,2 30 HB 5.400 6 10| PC1la 1 1 958691 2608837 747
150 20 1,6/1,2 32 HB 5.000 6 10| PC1la 1 1 958707 2 608 837 748
160 20 1,6/1,2 36 HB 4.600 6 10| PC1ia 1 1 958714 2608 837 749
173 20 1,6/1,2 36 HB 4.100 6 10| PC1la 1 1 958721 2608 837 750




ZAGANJE S KROZNO ZAGO | Standard for

Standard for Multi Material

Listi za ro€ne kroZzne zage o
i » Popolno rezilo za ucinkovito rezanje s Cistimi robovi v vse vrste ) \"\" \‘U
{5 -;' materialov

» Uporaba univerzalnega olja za rezalnike 2 607 001 409 pri
rezanju v kovine, npr. aluminij, za nekajkrat podalj$a zZivljenjsko
dobo

\Muim

ATERIAL

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

E E 8
£ £ ED s 2 g
> . =5 T a s =
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o SE W< E > 8 8 =
£ e TE 23E % iy @ 5 3 & ]
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s E 55 E33% 3 s st & 8 s 2§ £ 5
N 3 No = i) o =2 o o z 0 o O ™ x
130 20 16 2/1,4 42 HLTCG 11.500 -5 15 Cla 1 1 373777 2608 641 195
150 20 16 2/1,4 42  HLTCG 10.000 -5 15 Cla 1 1 192910 2608 640 501
160 20 16 2,4/1,8 42  HLTCG 9.500 -5 15 Cla 1 1 192934 2 608 640 503
165 30 - 2,4/1,8 42  HLTCG 9.500 -5 15 Cla 1 1 193092 2608 640 519
180 30 20 2,4/1,8 48  HLTCG 8.500 -5 15 Cla 1 1 192972 2 608 640 507
184 16 - 2,4/1.8 48  HLTCG 8.000 -5 15 Cla 1 1 263405 2608 640 815
184 30 - 2,4/1.8 48  HLTCG 8.000 -5 15 Cla 1 1 192965 2 608 640 506
190 20 16 2,4/1,8 54  HLTCG 8.000 -5 15 Cla 1 1 192989 2 608 640 508
190 30 - 2,4/1,8 54  HLTCG 8.000 -5 15 Cla 1 1 192996 2 608 640 509
200 30 - 2,4/1,8 54  HLTCG 7.500 -5 15 Cla 1 1 193009 2 608 640 510
210 30 - 2,4/1.8 54  HLTCG 7.000 -5 15 Cla 1 1 193016 2 608 640 511
230 30 - 2,4/1,8 64 HLTCG 6.500 -5 15 Cla 1 1 193030 2608 640 513
235 30 25 2,4/1,8 64 HLTCG 6.500 -5 15 Cla 1 1 193047 2608 640 514




Standard for | ZAGANJE S KROZNO ZAGO

Listi za krozno zago za zajeralne in namizne zage o _
F y i » Uporaba univerzalnega olja za rezalnike 2 607 001 409 pri - \"" ."‘wl
—éi I r rezanju v kovine, npr. aluminij, za nekajkrat podalj$a Zivljenjsko
- dobo
WULTI
ATERIAL

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

£ £ © =

£ £ E§ T =P o
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5 Sg I8¢ = 33 s S =

g e BE 23E % s> > « T 3z & g
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N 3 No o= 0 o =2 Zsk 3} o z ) o O N2
210 30 - 2,5/1,8 80 HLTCG  7.000 -5 15[ cla 1 1 317436 2608 640 445
216 30 - 2,5/1,8 60 HLTCG  7.000 -5 15[ cla 1 1 317443 2608 640 446
216 30 - 2,5/1,8 80 HLTCG  7.000 - -5 15[ cia 1 1 317450 2608 640 447
250 30 - 3,2/2,5 80 HLTCG 6.000  7/42 5 18 cia 1 1 193061 2608 640 516
254 30 - 3,2/25 60 HLTCG  6.000 - 5 15[ cia 1 1 317474 2608 640 449
254 30 - 3,2/2,5 80 HLTCG  6.000 - -5 15[ cia 1 1 317481 2608 640 450
254 30 - 3,2/2,5 96 HLTCG  6.000 - -5 15[ cla 1 1 317498 2608 640 451
260 30 - 3,2/2,5 80 HLTCG  6.000 - 5 18 cia 1 1 373869 2608 641204
300 30 - 3,2/25 96 HLTCG 5.000  7/42 -5 18| cia 1 1 193085 2608 640 518

10/60

305 30 - 3,2/2,5 80 HLTCG  5.000 - -5 15[ cia 1 1 317504 2 608 640 452
305 30 - 3,2/2,5 96 HLTCG  5.000 - -5 15[ cia 1 1 317511 2608 640 453
350 30 - 3,2/25 96 HLTCG  4.500 - -5 18| cia 1 1 236935 2608 640 770




ZAGANJE S KROZNO ZAGO | Standard for

Listi za krozno zago za akumulatorske ro¢ne krozne zage

- =] » Izjemno tanko rezilo za maksimalni ¢as delovanja baterije.
w % » Visokokakovostni karbidni zobje prispevajo k Cistim in

natanénim rezultatom.

standard SMultiMaterial

HLTCG

» 4

(1

TEHNIENE SPECIFIKACIJE

PODATKI ZA NAROCANJE
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85 15 1,5/1 30 HLTCG 18.000 0 15| PCila 1 1 958745 2 608 837 752




Eco for | ZAGANJE S KROZNO ZAGO

Eco for Wood

Listi za ro€ne krozne zage |

G

o ] N
-

ecos&Wood

KL 3.

PODATKI ZA NAROCANJE

TEHNIENE SPECIFIKACIJE

£ £ ©
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130 20 16 1,8/1,1 36 Wz 11.500 18 13| PC1la 1 1 890922 2608644 370
150 20 16 2,2/1,4 36 Wz  10.000 16 13| PCla 1 1 890939 2608644 371
160 20 16 2,2/14 18 Wz 9.500 16 15| PCla 1 1 890946 2608 644 372
160 20 16 2,2/1,4 24 wz 9.500 16 15| PCila 1 1 890953 2 608 644 373
160 20 16 2,2/1,4 36 Wz 9.500 16 15| PC1la 1 1 890960 2608644 374
190 20 16 2,2/1,4 24 Wz 8.000 16 15| PCla 1 1 890977 2608 644 375
190 20 16 2,2/14 48 Wz 8.000 16 15| PCla 1 1 891004 2608 644 378
190 30 - 2,2/1,4 24 Wz 8.000 16 15| PCla 1 1 890984 2608 644 376
190 30 - 2,2/14 48 Wz 8.000 16 15| PC1la 1 1 890991 2608644 377
200 32 - 2,6/1,6 24 Wz 7.500 16 15| PCla 1 1 891011 2608 644 379
200 32 - 2,6/1,6 48 Wz 7.500 16 15| PCla 1 1 891028 2608 644 380
230 30 - 2,8/1,8 24 Wz 6.500 16 15| PCla 1 1 891035 2608 644 381
230 30 - 28/1,8 48 Wz 6.500 16 15| PC1la 1 1 891042 2608 644 382

Zagini listi za ¢elilne in zajeralne ter namizne zage |

ecos&Wood

(B = =
@ W %

254 30 - 3/2 40 Wz 6.000 15 15| PCla 1 1 891059 2608 644 383
254 30 - 3/2 80 Wz 6.000 13 17| PCla 1 1 891066 2608 644 384
305 30 - 3,2/2,2 40 Wz 5.000 15 15| PCla 1 1 891462 2608 644 385
305 30 - 3,2/2,2 100 Wz 5.000 15 4| PCla 1 1 891073 2608 644 386




ZAGANJE S KROZNO ZAGO | Eco for

Eco for Aluminium

Listi za ro€ne krozne zage ,q

G

8|l

ecoﬂluminium

s

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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150 20 16 2/1,4 42 TCG 10.000 5 13| PC1la 1 1 891080 2608 644 387
160 20 16 2/1,4 42 TCG 9.500 5 13| PC1la 1 1 891097 2608 644 388
190 20 16 2,2/1,6 54 TCG 8.000 5 13| PC1la 1 1 891110 2608 644 390
190 30 - 2,2/1,6 54 TCG 8.000 5 13| PC1la 1 1 891103 2608 644 389
210 30 - 2,4/1,8 64 TCG 7.000 5 13| PC1la 1 1 891127 2608 644 391
230 30 - 3/2,2 64 TCG 6.500 5 13| PC1la 1 1 891134 2608 644 392
Zagini listi za celilne in zajeralne ter namizne zage =
] 3 \\U h"u‘
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ecoSAluminium
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250 30 - 3/2,2 80 TCG 6.000 7 13| PC1la 1 1 891141 2608 644 393
254 30 - 3/2,2 80 TCG 6.000 7 13| PC1la 1 1 891158 2608 644 394
254 30 - 3/2,2 96 TCG 6.000 7 13| PCla 1 1 891165 2608 644 395
305 30 - 3/2,2 96 TCG 5.000 7 13| PC1la 1 1 891172 2608 644 396
305 30 - 3/2,2 80 TCG 5.000 7 13| PC1la 1 1 891189 2608 644 397




Ostali pribor | ZAGANJE S KROZNO ZAGO

Pribor za krozne zage

Reducirni obroci za liste za krozno zago

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

2 ©
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] s = o ° S =< 3
g £ 3 5 3 £ E8 E
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Reducirni obroci za liste krozne Zage
Debelina jeklenega lista od 1,0 do maks. 1,3 mm
20 12,75 0,8 P1b 1 1 433518 2600 100 185
20 15,875 0,8 P1b 1 1 433525 2600 100 186
20 16 0,8 P1b 1 1 433532 2600 100 187
Reducirni obroci za liste krozne zage
Debelina jeklenega lista od 1,25 do maks. 1,4 mm
20 16 1 P1b 1 1 433549 2600 100 188
Reducirni obroci za liste krozne zage
Debelina jeklenega lista od 1,4 do maks. 1,7 mm
16 12,75 1,2 P1b 1 1 433587 2600100 192
20 10 1,2 P1b 1 1 433594 2600 100 193
20 12,75 1,2 P1b 1 1 433600 2600100 194
20 13 1,2 Pib 1 1 433617 2600 100 195
20 16 1,2 P1b 1 1 433631 2600 100 197
25 15,875 1,2 P1b 1 1 433679 2600 100 201
25 16 1,2 P1b 1 1 433686 2600100 202
25 20 1,2 P1b 1 1 433693 2600 100 203
30 20 1,2 P1b 1 1 433747 2600 100 208
30 24 1,2 P1b 1 1 433754 2600 100 209
30 25 1,2 P1b 1 1 433761 2600100 210
30 25,4 1,2 P1b 1 1 433778 2600100 211
Reducirni obroci za liste krozne Zage
Debelina jeklenega lista od 1,7 do maks. 2,2 mm
20 16 1,5 Pib 1 1 433785 2600100212
25 16 1,5 P1b 1 1 433808 2600100214
25 20 1,5 P1b 1 1 433815 2600 100 215
25,4 16 1,5 P1b 1 1 433839 2600100217
25,4 20 1,5 P1ib 1 1 433853 2600100 219
30 20 1,5 P1b 1 1 433860 2600 100 220
30 25 1,5 P1b 1 1 433877 2600100 221
30 25,4 1,5 P1b 1 1 433884 2600 100 222
35 30 1,5 P1b 1 1 433914 2600 100 225
Reducirni obroci za liste krozne Zage
Debelina jeklenega lista od 2,2 do maks. 3,0 mm
25,4 20 1,8 P1ib 1 1 433945 2600 100 228
30 20 1,8 P1b 1 1 433969 2600 100 230
30 25 1,8 P1b 1 1 433976 2600 100 231
30 25,4 1,8 P1b 1 1 433983 2600 100 232
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" REZKARJIIN
SKOBELJNI NOZI

Natancna zakljucna obdelava

Najboljse za vase orodje. Boschev profesionalni pribor.




REZKANJE IN SKOBLJANJE | Rezkarji Expert for Wood

Ravni rezkarji Expert for Wood

Ravni rezkarji Expert for Wood, dva utora, trden karbid |
| = R » Primerno za prevlecene gradbene elemente iz lesenih % e
[H i T 1 Ef-ﬁ"_" obdelovancev ali mehak in trd masiven les in obdelovance v
RS plosean

crpert L Wood

PODATKI ZA NAROCANJE

TEHNIENE SPECIFIKACIJE
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8 3 9,5 50,7 Pip 1 1 802000 2608629 353
8 4 15,8 50,7 Pip 1 1 802017 2608 629 354
8 5 12,7 50,8 Plp 1 1 802031 2608 629 356
8 6 16 50,8 Plp 1 1 802048 2608 629 357
8 6 25,4 76,2 Pip 1 1 802024 2608629 355
Ravni rezkarji Expert for Wood, dva utora, karbid
:i P » Primerno za prevleene gradbene elemente iz lesenih % e
(¥ i T I:"T:Y"' obdelovancev ali mehak in trd masiven les in obdelovance v
g | - plog&ah
cxpert L Wood
8 19 52 Pip 1 1 802055 2608 629 358
8 8 31,8 70 Pip 1 1 802062 2608 629 359
8 10 25,4 62,4 Plp 1 1 802390 2608 629 392
8 10 31,8 69 Plp 1 1 802406 2608 629 393
8 12 31,8 63,8 Pip 1 1 802079 2608 629 360
8 16 31,8 66 Pip 1 1 802086 2608629 361
8 20 19 56 Plp 1 1 802093 2608 629 362
12 8 31,8 76 Plp 1 1 802109 2608629 363
12 10 31,8 76 Pilp 1 1 802116 2608 629 364
12 12 38,1 80 Pip 1 1 802123 2608 629 365
12 12 50,5 98 Plp 1 1 802130 2608 629 366
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Rezkarji za teCajne utore Expert for
Wood

Rezkarji za tecajne utore Expert for Wood, dva utora, karbid |

» Primerno za prevlecene gradbene elemente iz lesenih QcQﬁ‘-.ul h"\l‘
obdelovancev ali mehak in trd masiven les in obdelovance v
ploscah

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Poravnalni rezkarji Expert for Wood
Laminate

Poravnalni rezkarji Expert for Wood Laminate s centrirnim krogli¢nim

lezajem na dnu, dva utora, karbid |

» Za poravnalno rezkanje lepljenega in preostalega materiala, na hﬁh‘-.ul ‘\‘-‘
primer laminiranih plos¢ za pohistvo

> Krogli¢ni lezaj omogoca delo brez Sablone

» Primerno za prevlecene gradbene elemente iz lesenih
obdelovancev ali mehak in trd masiven les in obdelovance v

ploscah
expert Nﬂﬂd
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7 TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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8 9,5 25,8 72,4 Plp 1 1 802277 2608 629 380
8 12,7 25,7 72,9 Pip 1 1 802284 2608629 381
8 12,7 40 83,9 Plp 1 1 802307 2608629 383
12 12,7 38,5 94,1 Plp 1 1 802291 2608 629 382
12 12,7 50,8 106,8 Plp 1 1 802314 2608 629 384
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Poravnalni rezkarji Expert for Wood Laminate s centrirnim krogli¢nim

lezajem na vrhu, dva utora, karbid - -
ik, [ - » Zelo primerni za rezkanje s $ablono ali vodilom % e " o
I!g-'l ."--} i I’. » Primerni za laminirane obdelovance na osnovi lesa, za mehki

in trdi masivni les ter za panelne materiale

expert L Wood

L]

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Kolutni rezkarji Expert for Wood

Kolutni rezkarji Expert for Wood s tremi utori, karbid
B
e e » Za prevlecene gradbene elemente iz lesenih obdelovancev ali S S
I%J JIR mehak in trd masiven les in obdelovance v plo$¢ah
! ’ » Kolutni rezkar za utore 2 608 629 387 je kot nalas¢ za vstavne

ploscate moznike

r.-w---".MC’lOd
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TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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8 2 50,8| PCla 1 1 802338 2608 629 386
8 2,5 50,8| PCla 1 1 802352 2608629 388
8 3 50,8| PCla 1 1 802369 2608629 389
8 4 50,8| PCla 1 1 802345 2608629 387

Vpenjalno steblo za kolutni rezkar Expert for Wood s centrirnim krogli¢nim lezajem

» Steblo za uporabo s kolutnimi rezkarji za utore Expert for

I —_——
TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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KARBIDNI REZKARJI ZA ZAOKROZANJE
EXPERT FORWOOD

Izjemna natancnost rezov.

microca | DOLGA ZIVLJENJSKA DOBA

Ozobje MicroteQ iz izjemno trde
in obstojne karbidne trdine nase
lastne izdelave

mocae ] UCINKOVITO IN ZMOGLJIVO
REZANJE

Prevleka ProteQtion preprecuje
korozijo in zmanjSuje trenje

ENOSTAVNO IN NEPOSREDNO
VODENJE PO OBDELOVANCU
Po zaslugi visokokakovostnih
centrirnih kroglicnih lezajev, ki
zagotavljajo visoko hitrost

Rezkarji za zaoblitev Expert for Wood s centrirnim krogliénim lezajem, dva

utora, karbid =
= L » Primerno za mehak in trd masiven les in obdelovance v .y % o

|'liﬁ}'| R ploséah

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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8 3 18,7 12,7 55,2 Plp 1 1 802192 2608 629 372
8 4,8 22,2 13,2 54,9 Plp 1 1 802208 2608629 373
8 6,4 25,4 12,7 55,2 P1ip 1 1 802215 2608629 374
8 7,9 28,6 12,7 55,2 P1lp 1 1 802222 2608629 375
8 9,5 31 18 59,7 Plp 1 1 802239 2608629 376
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Rezkarji za zaoblitev Expert for Wood s centrirnim krogliénim lezajem, dva utora, karbid

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Rezkarji za posnemanje robov Expert
for Wood

Rezkarji za posnemanje robov Expert for Wood s centrirnim krogli¢nim
lezajem, dva utora, karbid

N 2
- - . » Primerno za prevlecene gradbene elemente iz lesenih ‘%-“‘ql h"\-l J r
Iig MO T obdelovancev ali mehak in trd masiven les in obdelovance v
= ) ploscah

expert L Wood
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Rezkarji za okrogle zlebove Expert for
Wood, trden karbid

Rezkarji za okrogle zlebove Expert for Wood, dva utora, trden karbid "
» Primerno za mehak in trd masiven les in obdelovance v %Q‘H
ploscah
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TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Rezkariji za V-utore Expert for Wood

Rezkarji za V-utore Expert for Wood, dva utora, karbid

A
RN
{ "1 i

» Primerno za mehak in trd masiven les in obdelovance v plos¢ah

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Kompleti centrirnih kroglicnih lezajev Expert for Wood

.= » Vodilni krogli¢ni lezaji in podlozke kot nadomestni deli za vse rezkarje v programu "Expert for"

Ilg‘l > Razli¢ne profile zaokrozitev lahko dosezete s preprosto namestitvijo razli¢no velikih vodilnih krogli¢nih
lezajev, npr. z rezkarji za zaoblitev

@Jeole

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Naéin pakiranja
Stevilo kosov
Paket za posiljanje
Crtna koda

3165 140
Kataloska Stevilka

1x9,5mm (a) /4,76 mm (b) + podlozka
2x12,7 mm (a) / 4,76 mm (b) + podlozka
1x16 mm (a) / 8 mm (b)

1x22mm (a) / 8 mm (b)

PCla 1 1 802383 2608 629 391
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Ravni rezkarji Standard for Wood

Ravni rezkarji, en utor, karbid =
= » Za rezkanje manjsih utorov za spoje na pero in utor v vezanem % .
f!! :l,'| lesu, okrasnih utorov v povrsine in utorov v gumijaste tesnilne
profile

» Za masiven les in material v plos¢ah
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TEHNIENE SPECIFIKACIJE

PODATKI ZA NAROCANJE
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8 3 8 51 P2p 1 1 358378 2608 628 376
8 4 8 51 P2p 1 1 358385 2608628 377
8 5 12,7 51 P2p 1 1 358392 2608628 378
Ravni rezkarji, dva utora, karbid =
iy
» Primeren za masiven les, material v plos¢ah kot so iverne in A

korian

MDF-plosc¢e, umetni materiali ali abrazivni materiali kot je q

8 6 15,7 - 48 - P2p 1 1 358408 2608 628 379
8 7 19,6 - 51 - P2p 1 1 358415 2608 628 380
8 8 - 19,6 - 51 - P2p 1 1 358422 2608 628 381
8 9 19,6 - 51 - P2p 1 1 358439 2608 628 382
8 10 - 19,6 - 51 - P2p 1 1 358446 2608 628 383
8 11 - 19,6 - 51 - P2p 1 1 358453 2608 628 384
8 12 - 19,6 - 51 - P2p 1 1 358460 2608 628 385
8 13 19,6 - 51 - P2p 1 1 358477 2608 628 386
8 14 - 19,6 - 51 - P2p 1 1 358361 2608 628 375
8 15 - 19,6 - 51 - P2p 1 1 358484 2608 628 387
8 16 - 19,6 - 51 - P2p 1 1 358491 2608 628 388
8 18 - 24,6 - 56 - P2p 1 1 358507 2608 628 389
8 20 - 24,6 - 56 - P2p 1 1 358514 2608 628 390
8 22 - 25 - 56 - P2p 1 1 358521 2608 628 391
8 25 - 19,6 - 51 - Plp 1 1 358538 2608 628 392
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Podaljsani ravni rezkarji, dva utora, karbid m

» Vecja delovna dolzina za bolj fleksibilno uporabo

MDF-plosce, umetni materiali ali abrazivni materiali kot je
korian

lg"l » Primeren za masiven les, material v plo$¢ah kot so iverne in z ]

PODATKI ZA NAROCANJE

TEHNIENE SPECIFIKACIJE

: >
£ > 5 = 3 % : :
E a S s = § = Sg ©
> = = © - 8 £3 %
o ] S H o 2 - © 0 o
3 § 2e Sel 3 3 % S s
”n o oE nE z " o O ™ X
8 8 25 56 P2p 1 1 358330 2608628 372
8 10 25 56 P2p 1 1 358347 2608 628 373
8 12 31,5 62 P2p 1 1 358354 2608628 374
12 10 40 81 Plp 1 1 420273 2608 628 464
12 12 40 81 Plp 1 1 420280 2608 628 465
12 16 40 81 Pip 1 1 420297 2608 628 466
12 18 40 81 Plp 1 1 420303 2608 628 467
12 20 40 81 Plp 1 1 420310 2608 628 468
12 25 40 81 Plp 1 1 420327 2608 628 469
12 30 40 81 P1lp 1 1 420334 2608 628 470
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Rezkarji za te¢ajne utore, dva utora, karbid - -
N~ 1 > Za masiven les in material v plos¢ah % . A
IE; L

J.—J—_ r g

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Poravnalni rezkarji Standard for Wood
Laminate

Poravnalni rezkarji Laminate s centrirnim krogli¢nim lezajem, dva utora,

karbid z
- » Za masivni les in abrazivni material v plo$¢ah %“‘H ‘\‘-‘

[ L

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Kopirni rezkarji Standard for Wood

Kopirni rezkar, karbid =
. > Za prevlecene gradbene elemente iz lesnih materialov ali ‘\‘-‘ \ L

I!B.I masivnega lesa

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Rezkariji za vogalne spoje Standard for
Wood

Rezkarji za vogalne spoje s centrirnim kroglicnim lezajem, dva utora, karbid
N~ 1 » Za masiven les in material v plos¢ah %“Ki
|E:'| 4
il
4

g ik

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Rezkariji za rogljicenje Standard for
Wood

Rezkariji za rogljicenje, dva utora, karbid |

L » Za masiven les

f%§|

i

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Kolutni rezkarji Standard for Wood

Kolutni rezkar za utore z vodilnim krogli¢nim lezajem, dvorezilni,

trdokovinski =
.= » Za masiven les in material v plo$¢ah QcQ**‘ql S . o
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TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Vzmetni rezkarji Standard for Wood

Vzmetni rezkar, dva utora, karbid
» Za masiven les

i

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

> >

- o) 2

z g : A H <

;E € > £ 'E 2 E 3
£ ©° > — N = 8 o © b
£ S P a S = o e T o ©
> © Q b © g < ] £3 5
° 1 © ] < c 2 - © i S
] 5. £ £ Se 50 3 & ] i

£ £

$ 8 £ )‘5 E ﬁ 13 g »“ g ’5 (] Q
8 5 8 25 58| Pip 1 1 358149 2608 628 353




REZKANJE IN SKOBLJANJE | Rezkarji Standard for Wood

Rezkariji za Zlebove Standard for Wood

Rezkarji za zlebove s centrirnim krogliénim lezajem, dva utora, karbid =
» Rezkarji za zlebove s centrirnim krogli¢nim lezajem za L
I!B;I preprosto vodenje neposredno po obdelovancu, brez $ablone

» Primerno za mehak in trd masiven les

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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12 12 36,7 - 16 - 70 - P1ip 1 1 420372 2608 628 474
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Rezkariji za zaoblitev Standard for Wood

Rezkarji za zaoblitev s centrirnim krogli¢nim lezajem, dva utora, karbid =
» Za masivni les smreke, bukve, hrasta, jelSe in abrazivne \“'\v ' L
IIB‘I materiale
e .
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TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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8 8 28,7 - 15,2 - Pip 1 1 358026 2608628 341
8 10 32,7 16,2 Plp 1 1 358033 2608 628 342
8 12 36,7 18,6 Plp 1 1 358040 2608 628 343
8 15 42,7 21,6 P1ip 1 1 358064 2608 628 345
12 12 36,7 19 Plp 1 1 420341 2608628 471
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Rezkarji za posnemanje robov Standard
for Wood

Rezkarji za posnemanje robov s centrirnim krogli¢cnim lezajem, dva utora,
karbid J

-r"‘i, » Za masiven les in material v plos¢ah %
IEk 4
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Rezkarji za posnemanje robov/poravnalni rezkarji Laminate s centrirnim

kroglicnim lezajem, dva utora, karbid 4
» Za poravnalno rezkanje in posnemanje materiala v plosc¢ah, hﬁ"‘“ﬁl h\ll o

lesenih tramov in robnih letev pri gradnji pohistva in
opremljanju trgovin

» Primerno za prevlecene gradbene elemente iz lesenih
obdelovancev, masiven les in obdelovance v plos¢ah
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Profilni rezkarji Standard for Wood

Polovicni pali¢ni rezkar z vodilnim kroglicnim lezajem, trdokovinski =
L » Za masiven les . Sl
[l!'ﬂ }1
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»
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TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Profilni rezkarji, dva utora, karbid =
» Primerno za mehak in trd masiven les T .

[@’II

8 16 20,6 31,5 63 Plp 1 1 358156 2608 628 354




REZKANJE IN SKOBLJANJE | Rezkarji Standard for Wood

Nastavki za oblikovanje robov Standard
for Wood

Nastavek za oblikovanje robov A s centrirnim krogli¢nim lezajem, dva utora,

karbid =
.= » Primerno za mehak in trd masiven les : o

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Nastavek za oblikovanje robov B s centrirnim kroglicnim lezajem, dva utora,
karbid =
.= » Primerno za mehak in trd masiven les : L
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TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Nastavek za oblikovanje robov C s centrirnim krogli¢nim lezajem, dva utora,
karbid

S

) r'—-,| » Primerno za mehak in trd masiven les
!
]
TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Nastavek za oblikovanje robov D s centrirnim krogli¢cnim lezajem, dva utora,
karbid =
. rli" » Primerno za mehak in trd masiven les - o
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8 6,3 15,1 42,9 17,7 60 Plp 1 1 358583 2608 628 397
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Nastavki za oblikovanje robov E, dva utora, karbid
N~ 1 > Primerno za mehak in trd masiven les .
'

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Nastavek za oblikovanje robov F s centrirnim kroglicnim lezajem, dva utora,

karbid ¥
. » Primerno za mehak in trd masiven les ] L,
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Nastavek za oblikovanje robov G s centrirnim krogli¢nim lezajem, dva utora,

karbid

rli » Primerno za mehak in trd masiven les
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Rezkariji za okrogle zlebove Standard for
Wood

Rezkarji za okrogle zlebove, dva utora, karbid
i » Primerno za mehak in trd masiven les :
!
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TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Rezkariji za V-utore Standard for Wood

Rezkarji za V-utore, dva utora, karbi

0
il
<
(]
=
(2]
©
1S
3]
N
A

|!B_.|

B

PODATKI ZA NAROCANJE

w
2
[3)
<
x
=
o
|
o
7}
w
z
Q
Z
T
w
=

©)|IA3)S BYSOjeley

OPT 99T €
epoy eul)

alueljisod ez jayed

A0S0 01N}

eflueanjed uigeN

358675 2608 628 406
358682

1
1

P2p
P2p

2 608 628 407

yiojed
A (9) euizjop eudnys

ww
A (9) euszjop eudnys

yiojed
A (1) euizjop eunojeq

wuw

A (1) euizjop eunojaeq

yiojed A (q) Jowaud

wuw A (q) 1Pwald

yeluidols A 3oy

yidjed A ojqais

wuw A o|qa1s

45

13,7

11

60
90

45

15,7

16




REZKANJE IN SKOBLJANJE | Rezkarji Standard for Wood

Rezkarji za zaoblitev z robom Standard

Rezkarji za zaoblitev z robom, en utor, karbid

» Za masiven les in abrazivne materiale \"" : | ]

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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KOMPLETI REZKARJEV

Fino rezanje za razlicne nacine uporabe.

6-delni komplet premih 6-delni komplet rezkarjev za 15-delni mesani komplet 30-delni mesani komplet
rezkarjev obrobe in robove rezkarjev rezkarjev
Stevilka strani 396 397 398

VPENJALNO STEBLO

6 mm; 8 mm; 1/4" Q Q Q Q

MATERIALI

Trd les Q Q 0 Q

Mehak les

Q
(<
(<)
Q

Q
(<
(<)
(<)

Leseni kompoziti

VSEBINA KOMPLETA

Ravni 1-rezilni rezkar - - -

Ravni 2-rezilni rezkar

Ravni 3-rezilni rezkar (/) -

Okrogli rezkar -

Rezkar za posnemanje
robov

rezkanje

Rezkar za ravne
teksture

V]
o
Rezkar za poravnalno 0
V]

Rezkar za rogljicenje - -

Rezkar za V-utore - -

Kolutni rezkar - -

Rezkar za vogalne
spoje

Profilni rezkar - -

Q QO Q Q| Q0 Q| Q0|00

Rezkar za Zlebove - -

Kopirni rezkar - - -

Rezkar za okrogle
Zlebove

Klasi¢ni rezkar za
Stukature

Rezkar za tecajne
utore

Q QO Q| Q Q| Q|Q Q000|000 00
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MesSani kompleti rezkarjev

6-delni kompleti premih rezkarjev

» Vsebina kompleta: ravni rezkar z 2 rezalnikoma (1), ravni rezkar s 3 rezalniki (2)

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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S o ]
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Komplet s 6-milimetrskimi rezkarji
1 6 20 54| Pi1k 6 1 957960 2607 017 465
1 8 20 50
1 10 30 60
2 12 30 60
2 16 30 60
2 20 30 60
Komplet z 8-milimetrskimi rezkarji
1 6 20 54 P1k 6 1 957977 2607 017 466
1 8 20 50
1 10 30 60
2 12 30 60
2 16 30 60
2 20 30 60
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6-delni kompleti premih rezkarjev

» Vsebina kompleta: ravni rezkar z 2 rezalnikoma (1), ravni rezkar s 3 rezalniki (2)

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Komplet z rezkarjem 1/4"

1 1/4 25/32 21/8 P1k 6 1 957984 2607 017 467
1 5/16 25/32 131/32
1 3/8 1 211/64
2 1/2 13/16 223/64
2 5/8 13/16 223/64
2 3/4 13/16 2 23/64

6-delni kompleti ravnih rezkarjev

» Vsebina kompleta: rezkar za zaoblitev (1), posnemalni rezkar (2), rezkar za poravnalno rezkanje (3),
rezkar za ravne teksture (4)

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

—_ >
S It} ()

£ - (&) — ©

E < £ g 1 ¥l s =
. > [} > N = H 2 @ (]
5] oy < — ° N - 3 o © o
= o o
N o 2 a o S = -] 2 ° Q9 2]
[ ~ S g © < x © oS =
it b « ) £ g oy o - - o e
s £ > £ o £ =3 iS5 S o o ®
0 - 3 Q < E S E 0 @ = £ -
s & < & as »E zZ 5 & S o <

Komplet s 6-milimetrskimi rezkarji
1 19 10 51 P1k 6 1 957991 2607 017 468
1 6 - 25 13 55
2 25 25 13 54
2 45 35 16 56
3 - 13 25 65
4 16 25 65
Komplet z 8-milimetrskimi rezkarji

1 3 - 19 10 51 P1k 6 1 958004 2607 017 469
1 6 - 25 13 55
2 25 25 13 54
2 45 35 16 56
3 - 13 25 65
4 16 25 65
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6-delni kompleti rezkarjev za obrobe in robove

» Vsebina kompleta: rezkar za zaoblitev (1), posnemalni rezkar (2), rezkar za poravnalno rezkanje (3),
rezkar za ravne teksture (4)

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Komplet z rezkarjem z vpenjalnim steblom 1/4"
1 1/8 - 3/4 3/8 21/64 P1k 6 1 958011 2607 017 470
1 1/4 - 1 1/2 211/64
2 - 25 1 1/2 21/8
2 45 13/8 5/8 2 13/64
3 - 1/2 1 29/16
4 - 5/8 1 29/16

15-delni kompleti rezkarjev za razliéne nacine uporabe

» Vsebina kompleta: rezkar za poravnalno rezkanje (1), rezkar za ravne teksture (2), rezkar za roglji¢enje
(3), posnemalni rezkar (4), rezkar za V-utore (5), kolutni rezkar (6), rezkar za vogalne spoje (7), rezkar
"roman ogee" (8), rezkar za zlebove (9), rezkar za zaokrozanje (10), ravni rezkar z 2 rezalnikoma (11),
ravni rezkar s 3 rezalniki (12)

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Komplet s 6-milimetrskim vpenjalnim steblom
1 - - 13 25 65 P1k 15 1 958028 2607017 471
9 10 29 12 54
10 3 19 10 51
10 6 25 13 55
11 8 20 50
11 10 30 60
12 16 30 60
2 16 25 65
12 13 12 49
4 45 35 16 56
4 25 25 13 54
5 60 16 18 50
6 - 32 4 50
7 - 32 13 54
8 4 - 27 12 52
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15-delni kompleti rezkarjev za razlicne nacine uporabe

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Komplet z 8-milimetrskimi rezkarji
1 - - 13 25 65 P1k 15 1 958035 2607 017 472
9 10 - 29 12 54
10 3 19 10 51
10 6 25 13 55
11 8 20 50
11 10 30 60
12 16 30 60
2 16 25 65
3 12 13 12 49
4 45 35 16 56
4 25 25 13 54
5 60 16 18 50
6 - 32 4 50
7 - 32 13 54
8 4 - 27 12 52

15-delni kompleti rezkarjev za razli¢ne nacine uporabe

» Vsebina kompleta: rezkar za poravnalno rezkanje (1), rezkar za ravne teksture (2), rezkar za roglji¢enje
(3), posnemalni rezkar (4), rezkar za V-utore (5), kolutni rezkar (6), rezkar za vogalne spoje (7), rezkar
"roman ogee" (8), rezkar za Zlebove (9), rezkar za zaokroZanje (10), ravni rezkar z 2 rezalnikoma (11),
ravni rezkar s 3 rezalniki (12)

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Komplet z rezkarjem 1/4"
1 - 1/2 1 29/16 P1k 15 1 958042 2607017 473
9 3/8 - 11/8 1/2 21/8
10 1/8 - 3/4 3/8 21/64
10 1/4 - 1 1/2 211/64
11 - - 1/4 25/32 21/8
11 - - 1/2 13/16 2 23/64
12 - - 5/8 13/16 2 23/64
2 - - 5/8 1 29/16
3 12 9/16 1/2 159/64
4 45 13/8 5/8 2 13/64
4 - 25 1 1/2 21/8
5 - 60 5/8 11/16 131/32
6 - 11/4 5/32 131/32
7 - 11/4 1/2 21/8
8 5/32 - 11/16 1/2 2 3/64
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30-delni kompleti rezkarjev za razlicne nacine uporabe

» Vsebina kompleta: ravni rezkar z 1 rezalnikom (1), ravni rezkar z 2 rezalnikoma (2), ravni rezkar s 3
rezalniki (3), rezkar za zaokrozanje (4), rezkar za poravnalno rezkanje (5), rezkar za ravne teksture (6),
kopirni rezkar (7), kolutni rezkar za utore (8), rezkar za vogalne spoje (9), rezkar za posnemanje robov
(10), rezkar za V-utore (11), rezkar za rogljicenje (12), profilni rezkar (13), rezkar za okrogle zlebove
(14), rezkar za Zlebove (15), klasi¢ni rezkar za $tukature (16), rezkar za tecajne utore (17)

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Komplet s 6-milimetrskimi rezkarji
1 4 15 50 P1k 30 1 958059 2607017 474
4 8 29 13 55
4 10 - 32 16 58
4 12 - 38 19 60
5 - - 13 25 65
5 13 13 52
6 16 25 65
7 8 19 60
8 32 4 50
9 32 13 54
10 45 35 16 56
2 6 20 54
10 25 25 13 54
11 60 16 18 50
11 90 16 16 48
12 12 13 12 49
13 4 27 12 52
14 6 12 10 43
14 10 20 13 45
15 6 22 12 54
15 10 29 12 54
16 5 32 14 54
2 8 20 50
17 12 13 42
2 10 30 60
3 12 30 60
3 16 30 60
3 20 30 60
4 3 19 10 51
4 6 25 13 55




Kompleti rezkarjev | REZKANJE IN SKOBLJANJE

30-delni kompleti rezkarjev za razlicne nacine uporabe

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Komplet z 8-milimetrskimi rezkarji
1 - - 4 15 50 P1k 30 1 958066 2607 017 475
4 8 - 29 14 55
4 10 - 32 16 58
4 12 - 38 19 60
5 - - 13 25 65
5 - - 13 13 52
6 - - 16 25 65
7 - - 8 19 60
8 - - 32 4 50
9 - - 32 13 54
10 - 45 35 16 56
2 - - 6 20 54
10 - 25 25 13 54
11 - 60 16 18 50
11 - 90 16 16 48
12 - 12 13 12 49
13 4 - 27 12 52
14 6 - 12 10 43
14 10 - 20 13 45
15 6 - 22 12 54
15 10 - 29 12 54
16 5 - 32 14 54
2 - - 8 20 50
17 - - 12 13 42
2 - - 10 30 60
3 - - 12 30 60
3 - - 16 30 60
3 - - 20 30 60
4 3 - 19 10 51
4 6 - 25 13 55




REZKANJE IN SKOBLJANJE | Kompleti rezkarjev

30-delni kompleti rezkarjev za razlicne nacine uporabe

» Vsebina kompleta: ravni rezkar z 1 rezalnikom (1), ravni rezkar z 2 rezalnikoma (2), ravni rezkar s 3
rezalniki (3), rezkar za zaokrozanje (4), rezkar za poravnalno rezkanje (5), rezkar za ravne teksture (6),
kopirni rezkar (7), kolutni rezkar za utore (8), rezkar za vogalne spoje (9), rezkar za posnemanje robov
(10), rezkar za V-utore (11), rezkar za rogljicenje (12), profilni rezkar (13), rezkar za okrogle zlebove
(14), rezkar za Zlebove (15), klasi¢ni rezkar za $tukature (16), rezkar za tecajne utore (17)

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Komplet z rezkarjem 1/4"
1 - 5/32 19/32 131/32 P1k 30 1 958073 2607 017 476
4 5/16 - 11/8 9/16 211/64
4 3/8 - 11/4 5/8 29/32
4 1/2 - 11/2 3/4 223/64
5 - - 1/2 1 29/16
5 1/2 1/2 23/64
6 5/8 1 29/16
7 5/16 3/4 223/64
8 11/4 5/32 131/32
9 - 11/4 1/2 21/8
10 45 13/8 5/8 213/64
2 - - 1/4 25/32 21/8
10 - 25 1 1/2 21/8
11 - 60 5/8 11/16 131/32
11 - 90 5/8 5/8 157/64
12 - 12 9/16 1/2 159/64
13 5/32 - 11/16 1/2 2 3/64
14 1/4 - 1/2 3/8 111/16
14 3/8 - 3/4 1/2 149/64
15 1/4 - 7/8 1/2 21/8
15 3/8 - 11/8 1/2 21/8
16 3/16 - 11/4 9/16 21/8
2 - - 5/16 25/32 131/32
17 - - 1/2 1/2 121/32
2 - - 3/8 1 211/64
3 1/2 13/16 223/64
3 5/8 13/16 2 23/64
3 - - 3/4 13/16 223/64
4 1/8 - 3/4 3/8 21/64
4 1/4 - 1 1/2 211/64




Pribor za rezkalnike mozniénih utorov | REZKANJE IN SKOBLJANJE

Pribor za rezkalnike moznicnih utorov

Rezkarji za Boscheve rezkalnike mozni¢nih utorov

» Za rezkanje sencnih fug, vzdolznih utorov in zvez s plo$¢atim moznikom v lesu

» Enostavno do rustikalnega videza z vsestranskim Boschevim univerzalnim rezkalnikom in pripadajo¢im
Boschevim rezkarjem za utore

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Kolutni rezkar
GUF 4-22 A Professional; PSF 22 A
105 20 8 4 Cla 1 1 013802 3608 641008
Kolutni rezkar
GUF 4-22 A Professional; PSF 22 A
105 20 10 2,8 Cla 1 1 012546 3608 641 001

Kolutni rezkar
za univerzalni rezkalnik GUF 4-22 A, rezkalnik za sen¢ne fuge PSF 22 A, samo v kombinaciji z vpenjalno prirobnico 3 605
700 155 tudi za rezkalnik moznic¢nih utorov GFF 22 A
GOF 900 A; GOF 900 ACE; GOF 1200 A; GOF 1300 ACE Professional; POF 800 ACE; POF 1100; POF 1300
105 20 22 2,8 Cla 1 1 012560 3608 641 002

Kolutni rezkar
GFF 22 A Professional
105 22 8 4 Cla 1 1 184359 3608641013

Ploséati mozniki za Boscheve rezkalnike mozniénih utorov

> Za dobro prilegajoce se zveze

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Plos¢ati moznik GR 0

45 15 4 P1d 50 1 081443 2607 000 796
COa 1.000 1 032971 2607 000 147

Plos¢ati moznik GR 10
55 19 4 P1d 50 1 093880 2607 000 797

Ploscati moznik GR 20
60 23 4 P1d 50 1 012829 2607 000 103

COa 1.000 1 032995 2607 000 149




REZKANJE IN SKOBLJANJE | Skobeljni nozi

UNIVERZALNI SKOBELJNI NOZI

Za uporabo z vsemi standardnimi rocnimi skobeljniki.

1\

Dvostranski karbidni
skobeljni noz za les Standard
for Wood

Dvostranski karbidni
skobeljni noz za les

Stevilka strani 405 405

MERE

82,4%5,5x 1,1 mm (V] (V]
56,0 x 5,5 x 1,1 mm (V] V]
82,0 x 29,0 x 3,0 mm

MATERIALI

Trd les Q 0
Mehak les (V] (V]

Leseni kompoziti 0 0




Skobeljni nozi | REZKANJE IN SKOBLJANJE

Univerzalni skobeljni nozi za rocne
skobeljnike

Dvostranski karbidni skobeljni nozi

» Za rocne obli¢e znamk Bosch, AEG, Black+Decker, Fein, Haffner, Hitachi, Holz-Her, Mafell, Makita,

Metabo, Skil
TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
2 ©
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Skobeljno rezilo
Raven, volframova karbidna trdina, 40°
dolzina x Sirina: 82.4 mm x 5.5 mm
82,4 5,5 1,1| PCid 2 5 010450 2607 000 096
P1k 10 1 117685 2607 001 292

WOooD Skobeljni noz
RA ,.-..OR Oster, raven, karbidna trdina, 40°
Oster skobeljni noz, idealen za Boschev sistem Woodrazor
dolzina x Sirina: 82,4 mm x 5,5 mm
82,4 5,5 1,1 PCid 1 5 200783 2608 635 376
PC1id 2 1 200639 2608635 350

WOooD Rezilo za skobeljnike za GHO 12V-20
RA ,.-..OR Raven, karbidna trdina, 40°

dolzina x $irina: 56 mm x 5,5 mm
'I 56 5,5 1,1] PCid 2 1 934084 2608 000 672
P1k 10 1 934091 2608 000673
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LISTI ZA VBODNO
ZAGO

Neprekosljiva zmogljivost pri vseh
materialih

Najboljse za vase orodje. Boschev profesionalni pribor.
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ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI | Listi za vbodne Zage s T-steblom

LISTI ZA VBODNO ZAGO ZA LES

Klasicna izbira.

Hardwood 2-side
clean

EXPERT

Hardwood Fast

EXPERT

Stevilka strani

Razpolozljive vrste
listov

T-vpenjalno steblo

U-vpenjalno steblo

e )

LONG LIFE PRECISION

CARBIDE

TECHNOLOGY

MATERIALI

Mehak les

Vezane plosce

Trdi les, iverne plosce,
MDF

Laminirane plosce,
kuhinjski pulti

Talne obloge iz
laminata in vinila

WPC (lesno-plasti¢ni
kompoziti)

Gradbeni les

* izdelki Bosch EXPERT v primerjavi s standardnimi izdelki Bosch

Laminate Clean

EXPERT

A O

LONG LIFE

CARBIDE

TECHNOLOGY

\

\

. Clean for Speed for
eed 2l alka Hardwood Hardwood
EXPERT
418 419
5 2

PRECISION




\ \ \ \ \ \

Special for Progressor for

. Precision for Wood Clean for Wood Speed for Wood Basic for Wood
Laminate Wood

421 424 423 424 425 426
1 1 5 5 4 3
] 9 o 9 9 ]
- V] - 9 o V]
- 9 o 9 9 o
- 9 V] 9 - -
o - - - - -




ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI | Listi za vbodne Zage s T-steblom

LISTI ZA VBODNO ZAGO ZA KOVINO

Rezila za vsako nalogo.

N N N

Nerjavno jeklo Basic for Inox Progressor for Metal Speed for Metal
EXPERT
Stevilka strani 428 428 429
Razpolozljive vrste
listov 2 1 5
T-vpenjalno steblo Q Q Q
U-vpenjalno steblo - - -
UPTO \
50x’ ®)+
LONG LIFE
CARBIDE
TECHNOLOGY
MATERIALI
Plocevina - (/) (V]
Perforirana ploéevina - (V] (V]
Aluminij, nezelezne _ _
kovine 0
Plo¢evina iz V) _ _
nerjavnega jekla
Profili, cevi (zaprti) - - (V]
Profili (odprti) - - (V]

Vecéplastni kovinski
materiali

* izdelki Bosch EXPERT v primerjavi s standardnimi izdelki Bosch



\ \ N N N

Flexible for Metal Basic for Metal Special for Alu Flexible for Metal Sandwich Precision for Metal

Sandwich

429 430 431 432 432
5 6 2 1 1

9 o o o 9
- Q Q - -
o ° - : :
(/] - - - -
- Q - -
) ° - : -
0 - - - -




ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI | Listi za vbodne Zage s T-steblom

LISTI ZA VBODNO ZAGO ZA LES IN KOVINO

Zeblji? Brez tezav.

\

Progressor for Wood and

Multi Material Metal
EXPERT
Stevilka strani 434
Razpolozljive vrste 1

listov

T-vpenjalno steblo

U-vpenjalno steblo

w2 Q)

LONG LIFE

CARBIDE

TECHNOLOGY

MATERIALI

Gradbeni les z
ojac¢animi vijaki in
Zeblji

Gradbeni les z Zeblji

Profili, cevi, debele
stene

Aluminij, nezelezne
kovine

S steklenimi vlakni
ojacana plastika/
epoksi smola

* izdelki Bosch EXPERT v primerjavi s standardnimi izdelki Bosch



Listi za vbodne Zage s T-steblom | ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI

LISTI ZA VBODNO ZAGO ZA PLASTIKO

Za najnaprednejSe materiale.

\ \ \ \

Plastic Composites

clean Carbon Fiber clean Clean for PVC Clean for PP Clean for PMMA Clean for PC
EXPERT EXPERT

Stevilka strani 437 437 437 437
F_lazpoloiljwe vrste 2 1 1 1
listov
T-vpenjalno steblo Q 0 0 0
U-vpenjalno steblo - - - -

©)) ©))

LONG LIFE LONG LIFE

CARBIDE CARBIDE

TECHNOLOGY TECHNOLOGY
MATERIALI
PP, PE - (V] - -
PVC, PA, PS (/] - - -
PMMA - - (V] -
PC - - - (/]

WPC (lesno-plastiéni
kompoziti)

CFRP (oja¢ana
plasti¢na masa s
karbonskimi vlakni)

GFRP (polimer oja¢an
s steklom)

Kompoziti s trdo
povrsino (Corian®,
Varicor®)




ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI | Listi za vbodne Zage s T-steblom

LISTI ZA VBODNO ZAGO ZA POSEBNO
UPORABO

Neobicajna dela z vbodno zago.

Stevilka strani

Razpolozljive vrste
listov

T-vpenjalno steblo

U-vpenjalno steblo

MATERIALI

Mavéna ploséa,
vlakneno-cementna
ploséa

Porozen beton

Keramicne ploscice

Polistiren, karton

Guma

Vlakneni izolacijski
materiali

Vlakneni mavec

EXPERT

N

LONG LIFE

CARBIDE

TECHNOLOGY

Soft Tile clean

EXPERT

I"I
LTd
PRECISION

AVAVAY

DIAMOND
TECHNOLOGY

\

\

\

Special for Ceramics

Special for Soft

Precision for Soft

Materials Materials
441 441 441
1 2 1




Listi za vbodne Zage s T-steblom | ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI

PRI

REZANJU TRDEGA LESAIN

ABRAZIVNIH LESNIH MATERIALOV

Listi EXPERT ‘Hardwood Fast’

Boscheva tehnologija Carbide Technology
zagotavlja izjemno trpeznost

€) Postopno narascajo¢ razmak med zobmi za = "
rezanje materialov vseh debelin ;

o Hitro rezanje s koni¢astim telesom lista

Ostri karbidni zobje, izdelani s tehniko
"vrhnjega poSevnega" grobega brusenja

CARBIDE

TECHNOLOGY

Listi za vbodno zago T 144 DHM EXPERT ‘Hardwood Fast’ EXPERT
& | i mmemue 3 poscH = » Idealno za hitre ravne reze v trd les ali abrazivne materiale, na primer pri
H PEYFLY 5 montazi teras in teras iz lesno-plasti¢nih kompozitov (WPC) ter rezanje

mavca ali vlaknocementnih plosc.
» Najbolj$a izbira za mizarje: trpezno in ucinkovito.
» Do 45-krat daljsa zivljenjska doba kot pri listu za vbodno Zago Bosch T144D.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

PN o =5

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

E - s 2 ©

E S £ £ © & =

£ £ 5 g 8 g S = :
] = ? g g g g < 2 'S © i
: 2 E 885 0l e T £ 5 Eg g
© > = €0c 5o O £ o ° N < o n
S— 8 E — €™ ] ST — c = - © o S
SE £ NE EssSE 228 E g : < £g s
& E a b 253 E 253 E zZ h & G o< <
100 3,5-5,0 5-7 5 50] Cib 3 1 537658 2608 900 541




ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI | Listi za vbodne Zage s T-steblom

\ LAMINIRANIH
DELOVNIH POVRSIN BREZ CEFRANJA

Listi EXPERT 'Hardwood 2-Side Clean’

Rezi brez cefranja z obema stranema lista s
tehnologijo 2-Side Clean Geometry

Zelo ostri zobje, izdelani s postopkom o——
natanc¢nega brusenja l,

o Kombinacija trdih zob in fleksibilnega telesa

z varjenim bimetalom Mia, ¢
Listi za vbodno zago T 308 BF EXPERT ‘Hardwood 2-Side Clean’ EXPERT
== l trrmy —— } noscn B » Idealno za ravne reze brez cefranja v plosce s plasticno oblogo, kot so

kuhinjski pulti.

» Odli¢na izbira za opremljevalce prodajnih prostorov in mizarje: natan¢na in
kakovostna obdelava.

» Zelo ¢ist zakljucek zgoraj in spodaj.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
E s & 2 ©
E S £ £ © g =
g £ 5 g g s 5 F :
N = 3 c® ©© © o 8 . e
S K £ e g E & E = 8 2 N e
° N < Mo w© © 0 © © x « o A
p > £ £ 59 E a o N = o o
S— ] g — E55— o ST — c = - © o L
SE £ RE EssE 228 E g : < £g s
3 E o [ =) 2838E 283E z 0 & O < <
117 2 13 5 50 Cib 3 10 537672 2608 900 543
Cib 5 10 537689 2608 900 544
P1ih 25 1 537696 2608 900 545
COa 100 1 537702 2608 900 546




Listi za vbodne Zage s T-steblom | ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI

\ LAMINIRANIH
DELOVNIH POVRSIN BREZ CEFRANJA

Listi EXPERT 'Hardwood 2-Side Clean’

Rezi brez cefranja z obema stranema lista s
tehnologijo 2-Side Clean Geometry

Zelo ostri zobje, izdelani s postopkom .
N . . Tioumyy
natanc¢nega brusenja z

.~.o. - . ".:"j\ E}I'_'I'EIZH 5

o Kombinacija trdih zob in fleksibilnega telesa By
z varjenim bimetalom hea
o Debelejsi list zagotavlja dodatno stabilnost
za natancen rez
Listi za vbodno zago T 308 BFP EXPERT ‘Hardwood 2-Side Clean’ EXPERT

[P — i £} BoscW 3 > Idealno za ravne reze pod natan¢nimi koti brez cefranja v zelo debele

commee | . pod natar
: materiale, kot so kuhinjski pulti.

» Odli¢na izbira za opremljevalce prodajnih prostorov in mizarje: natan¢na in
kakovostna obdelava.

» Zelo ¢ist zakljucek zgoraj in spodaj.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne zage.

®» 5 i)

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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117 2 13 5 50 cib 10 537719 2 608 900 547
Cib 5 10 537726 2608 900 548
Pih 25 1 549682 2608901 181




ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI | Listi za vbodne Zage s T-steblom

Listi za vbodno zago - Clean for Hard Wood gladko rezanje

#HardWood TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Crtna koda
3165 140

Skupna dolzina [mm]
Delitev zob [mm]
Stevilo kosov

Nacin pakiranja
Paket za posiljanje
Kataloska Stevilka

|
i

= c;b T 101 AOF

BIM, koni¢asto ozobljeno, brusen prosti kot, bruseni zobje

ﬂ"'-l. l'_“,_‘, Trd les, laminat (1,5-15 mm), prevlegene plo$¢e/HPL, vezane plo$&e, posebno za krivuljne reze, brez
CuT) [CIFE trganja
83 1,4 cib 3 10 264341 2608 636225

Cib 5 10 091848 2608 634 233

=] B T 101 AIF

BIM, konicasti zobje, bruseni zobje in stoz¢asto bruseni

d“;ﬁ m, Trdi les, laminati, laminatne plo$¢e/HPL (2-30 mm), brez trganja
CU Lirs 100 1,7| Clb 3 10 264334 2608 636 224

=1 B T 101 AIF

BIM, koni¢asto ozobljeno, brusen prosti kot, bruseni zobje

d";ﬁ llong Trd les, laminat, prevledene plo$¢e/HPL (2-30 mm), brez trganja
CU LIFE 100 1,7| Cib 5 10 096355 2608 634 897
ite= Tl B T 101 BF

BIM, brusen prosti kot, bruseni zobje

d";. long Trd les, laminat, prevle¢ene plo$¢e/HPL (3-30 mm)
Cu LIFE
100 2,7| cib 3 10 264358 2608 636 226
cib 5 10 091855 2608 634 234
Pia 25 1 127714 2608 634 988
T = T 101 BRF

(777 e fiardtiood = BoscH

BIM, brusen prosti kot, bruseni zobje

d";. llong Trd les, laminat, prevledene plo$¢e (3-30 mm), kuhinjske delovne plos&e (<45 mm), &iste povrine
CUT] [LIFE 100 2,5] Cib 3 10 264365 2608 636 227

Cib 5 10 091862 2608 634 235
Pla 25 1 127721 2608 634 989

=1 = T 301 CDF HM BOSCH
!\. w'r e d e A

BIM, brusen prosti kot, bruseni zobje

"";H I““F, Trd in mehak les (4-65 mm), prevle¢ene plo$&e/HPL
CUT]LIFE 117 3,0 cib 3 10 264372 2608 636 228

Cib 5 10 264389 2608 636 229




Listi za vbodne zage s T-steblom | ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI

Listi za vbodno Zago - Speed for Hard Wood hitro prirezovanje

FHardWood TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Nacin pakiranja
Paket za posiljanje
Kataloska Stevilka

Crtna koda
3165 140

Skupna dolzina [mm]
Delitev zob [mm]
Stevilo kosov

= E T 144 DF (77 speedfHardWood = BOSCH
o \ PPV VY PV VY VY V)
BIM, razprta, brusena
fast| |long Trd in mehak les (5-50 mm), vse vrste plo$¢, tudi previecene
CuT -
- LIFE 100 452| cib 3 10 264310 2608 636 222

Cib 5 10 009430 2608 634 567
Pla 25 1 127738 2608 634 990

N T s ol R

¥ ¥ ? ¥ ¥ ¥ § ¥ ¥ M

BIM, razprta, brusena

fast| |long Debel trd in mehak les (5-100 mm), vse vrste plo$¢, tudi prevlecene
CUT]|[LIFE
152 40| cib 3 10 264327 2608 636 223

Cib 5 10 091947 2608 634 243




ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI | Listi za vbodne Zage s T-steblom

PRI
CISTEM REZANJU LAMINATA

Listi EXPERT ‘Laminate Clean’

Boscheva tehnologija Carbide Technology
zagotavlja izjemno trpeznost

9 Karbidni pas zagotavlja togost in trdnost Tz 51
EXPegy
' 0""4*_1‘!?"_"*%.
Drobni zobje z lahkoto rezejo tanjse "'“jh-_’-'f-::-:r-:.j‘r ﬁ
materiale 0. o BOscy e
O Cisti rezi brez cefranja z obeh strani lista z
nasprotno usmerjenimi zobmi
CARBIDE
TECHNOLOGY
Listi za vbodno 2ago T 128 BHM EXPERT ‘Laminate Clean’ EXPERT

» ldealno za rezanje laminatnih talnih oblog na ustrezno dolzino pri
montiranju v prodajnih prostorih ali drugih komercialnih montazah, rezanje z
vlakni ojacenih vinilnih talnih oblog in rezanje visokotlacnih laminatih plo$¢
(HPL), kot so fasadne obloge za hise.

T L
L. i ArararTete e &) BOSCH B

» Odli¢na izbira za opremljevalce prodajnih prostorov: dolgotrajna in
kakovostna obdelava.

» Do 50-krat daljsa zivljenjska doba kot pri listu Bosch T101B za obdelavo
trdnih materialov.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

<& 3 =]-@

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
E s & L ©
E 2 £ £ © s =
£ E > g g e > = 3
N = T c® c® o ° 8 . =
3 a ) s EE c g = a g © g
k- Q £ n @ @ = ) T o ©
~ Vo w® £0 © [ x © o 1 =
© > c0oc - o N X o b}
c © g =.= o 2 . k) 2
a— ] == - Qo= £ = e [ ) -
ZE 3 NE 522 E F22El % 3 ¥ £8 E
» E o [ 3=} 253 E 253 E z 0 o O <
92 1,8 14 2 15[ Clb 3 1 537665 2608 900 542
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Listi za vbodno Zago - Special for Laminate obojestransko atanéno in gladko rezanje

#Laminate TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Skupna dolzina [mm]
Delitev zob [mm]
Nacin pakiranja
Stevilo kosov

Paket za posiljanje
Crtna koda

3165 140...
Kataloska Stevilka

S| TIoLEr V10t ] (77 e it = woscn

BIM, brusen prosti kot, bruseni zobje

ﬂ“;:"‘ IN'*E. Laminati (1,5-15 mm), plosce s plasti¢nimi prevlekami/HPL (1,5-15 mm), plo$¢e Multiplex (1,5-15 mm)
CUTJ[LIFE 83 17] cib 5 10 393416 2608636431

'-.':"', 7 <;b T 101 AOF MWJW Vo O, BOBCH

BIM, brusen prosti kot, bruseni zobje
clean ,Il':‘_ﬁ, Laminati (1,5-15 mm), plos&e s plasti¢nimi prevlekami/HPL (1,5-15 mm), plo$&¢e Multiplex (1,5-15 mm)

cuUT] [LIFE
83 1,4| Cib 3 10 393423 2608 636 432
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LESA BREZ

CEFRANJA

Listi B EXPERT "Wood 2-Side Clean'

Rezi brez cefranja z obema stranema lista s
tehnologijo 2-Side Clean Geometry

Zelo ostri zobje, izdelani s postopkom u;“*i\.-_____
v v . D _'——_____
natanc¢nega brusenja @ '"'nn “"hu.-i_.,*:':‘---- —
e ke .oﬁtl:,.: _:_'-\
. .-“-
g 1
Listi za vbodno zago T 308 B EXPERT ‘Wood 2-Side Clean’ EXPERT
(- I ' AR i mascH = > Idealno za ravne reze brez cefranja. Reze masiven les do 50 mm, primerno
' VI oy e e e e e za izdelavo pohistva brez potrebe po brusenju.

» Najboljsa izbira za mizarje: natan¢na in kakovostna obdelava.
» Zelo cCist zakljucek zgoraj in spodaj.
» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

- 'y &

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
E s & 2 ©
E S £ £ © g =
£ E X o o T . 3
N - © © © o ’ . A1
3 2 g g5 E §E £ 8 8 g4 s
° N Mo ©0 © © X © o =
© > = £ 0c o © € Q N X o wn
- g g 855~ % 55— e = = © o S
SE F SE 523 223F § 3 ¢ 8 E
% E o 3= Z258E 253 E z 0 o O <
117 2,2 12 5 50 Clb 3 10 537740 2608 900 550
Clb 5 10 537757 2608 900 551
Pih 25 1 537764 2608 900 552
COa 100 1 537771 2608 900 553
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Listi za vbodno Zago T 308 BO EXPERT ‘Wood 2-Side Clean’

o |

EEPEET S =
FEFPETYF

EXPERT

i moscw 3 » Idealno za krivuljne reze brez cefranja. Reze masiven les do 50 mm,

primerno za izdelavo pohistva brez potrebe po brusenju.

» Najbolj$a izbira za mizarje: natan¢na in kakovostna obdelava.

» Zelo Cist zaklju¢ek zgoraj in spodaj.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

LD > 5
. A |
"‘H z LI
TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
E K] Kl 2 ©
T 2 K s © £ =
« 4 = = KX 5 =
;E 'E' T © % © % ﬁ C>> 2 : 7
° a o c g cE = @ 4 o g0
[} £ 3 o ] = o o T o ©
° N < Mo w ©0 © © = © o X
[} > € 0oc o O £ Q o N x 0 M
&z 2 £ g£ssT ¢ss= £ 3 % sa =
ZE 3 nE sosk £28E § @ = £8 -
»E o = 258E 283E z 0 o O < X
117 2,2 12 5 50 Clb 10 537788 2 608 900 554
Cib 10 537795 2608 900 555
P1ih 25 1 537801 2608 900 556
Listi za vbodno 2ago T 308 BP EXPERT ‘Wood 2-Side Clean’ EXPERT
[T T £ bosw BT » Idealno za reze pod natan¢nimi koti brez cefranja. Reze masiven les do 50

o | Il

A

mm, primerno za izdelavo pohistva brez potrebe po brusenju.

» Odli¢na izbira za mizarje: natanc¢na in kakovostna obdelava.

» Zelo cCist zakljucek v celoti.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

{'-’"‘.
S -
TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
E L} 1] 2 ©
T 2 = g « g =
£ E X g g T, E H
N [ ©© ] ] : o
K 2 E 55 E S E £ & 2 84 e
N - Lo wm &0 © [ X © o =
o 2 5 £oc i s 5 N =0 w
&z 2 £ g£ssT ess= £ T % sa =
g E = NT =29t 229k 'S 3 % £8 £
»E a [ =) 258 E 258 E z ] o O < <
117 2,2 12 5 50| Cib 10 537818 2 608 900 557
Cib 10 537825 2 608 900 558

Listi za vbodno Zago - Precision for Wood

SWood

fast
CUT

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

Skupna dolzina [mm]

Delitev zob [mm]

PODATKI ZA NAROCANJE

(]
=
<
c
=
B}
o
o
©
N
-
[}
X
©
o

Nacin pakiranja

Stevilo kosov

Crtna koda
3 165 140...

kotno natancen les

Kataloska Stevilka

T 144 DP

Hitrorezno jeklo, razprta, brusena

Mehak les, iverke, panelke, vlaknene plosc¢e (5-50 mm), vrata, kuhinjski delovni pulti (<50 mm)

100

4,0

Cib 3 10 264143 2608 633 A31
Cib 5 10 264181 2608 633 A35
Pla 25 1 264228 2608 633 A39
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Listi za vbodno zago - Precision for Wood kotno natancen les
LWood TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

E

£ = - S

© £ © K =

£ E B > ) ]

N — & 2 »g . o

o S = 3 o Sg ©

o N © i~ m o< =

1] > o ) N X v 0

g 2 c = - © 10 =

=4 0 > O o

=] = Q0 [ £ Eoi=1 -

3 [ © - © |- G

2] a = N o O ™ X

100 4,0| Cla 100 1 264259 2608 633 Ad2

- \’ T 344 DP
1] Hitrorezno jeklo, razprta, brusena
4 Debel gradbeni les, mehak les (5-100 mm), iverke, panelke, vlaknene plosce

152 4,0 Cib 3 10 264150 2608 633 A32
Cib 5 10 264198 2608 633 A36

o \ T 1044 DP

Hitrorezno jeklo, razprta, brusena
Debel gradbeni les, mehak les (5-150 mm), iverke, panelke, vlaknene plosce

250 4,0| Clc 3 5 623605 2608667 394

=

ﬁ__"n..

o N T 301 BCP W,W = BOSCH
‘\ ORIV VI LY LR R O Y Y DV Y Y Y W v
1 Hitrorezno jeklo, brusen prosti kot, bruseni zobje
':L d";ﬁ Mehak les, iverke, panelke, vlaknene plosce (3-65 mm), vrata, kuhinjski delovni pulti (<50 mm)

CU 117 2,5 Cib 3 10 264167 2608 633 A33
Cib 5 10 264204 2608 633 A37
Pla 25 1 264235 2608 633 A40
Listi za vbodno Zago - Progressor for Wood univerzalno, hitro in gladko prek vseh ovir
SWood

= = T 234 X (777 emoamesson fMiood
i \ m..--rrrrrrrrrﬁﬁ“;

Hitrorezno jeklo, brusen prosti kot, bruseni zobje

LA d“;" Mehak les (3-65 mm), iverke, panelke, vlaknene plos¢e

“licy 117 2-3 Cib 3 10 169493 2608 633 523
Cib 5 10 169509 2608 633 528

Pla 25 1 169516 2 608 633 524

Cla 100 1 264242 2608 633 A41

Listi za vbodno zago - Clean for Wood gladko rezanje

L Wood

= T101 AO R T,

Hitrorezno jeklo, koni¢asto ozobljeno, brusen prosti kot, bruseni zobje
d";. Mehak les, vezane plosce, prevliecene plosce (1,5-15 mm), posebno za krivuljne reze
o
83 1,4 Cib 3 10 006972 2608 630 559
Cib 5 10 006798 2608 630 031
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Listi za vbodno zago - Clean for Wood gladko rezanje

SWood TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Skupna dolzina [mm]
Delitev zob [mm]
Nacin pakiranja
Stevilo kosov

Paket za posiljanje
Crtna koda

3165 140...
Kataloska Stevilka

=T T101B
1 Tioie g s = sos

7 Hitrorezno jeklo, brusen prosti kot, bruseni zobje
clean ¥ Mehak les, iverke, panelke, vlaknene plo$&e (3-30 mm)
cuTl
100 2,7 Cilb 3 10 006958 2608 630 557
Cib 5 10 006781 2608 630 030
Pla 25 1 127660 2 608 633 622
Cla 100 1 067430 2608637 876
e O T 101 BR = BOSCH
B
Hitrorezno jeklo, brusen prosti kot, bruseni zobje
""!'." Mehak les, iverke, panelke, vlaknene plo$ce (3-30 mm), previecene plosée, Ciste povrsine
CyU Jf 100 2,5 Cib 3 10 091374 2608 633 779
Clb 5 10 012454 2608 630 014
Pla 25 1 127677 2608 633 623
= B T101D m@’w = BOSCH
-1 o S Py ) y ¥ y
*
7 Hitrorezno jeklo, brusen prosti kot, bruseni zobje
""!'." ¥ Mehak les, iverke, panelke, vlaknene plo$¢e (10-45 mm)
CyU Jf r 100 4-5,2 Cib 3 10 006965 2 608 630 558
Clb 5 10 006804 2608 630 032
Pla 25 1 148726 2608 633 577
Cla 100 1 067447 2608 637 877

T301CD

)

Hitrorezno jeklo, brusen prosti kot, bruseni zobje
clean Mehak les, iverke, panelke, vlaknene plo$¢e (10-65 mm)

117 3,0 Cib 3 10 016315 2608 637 591
Cib 5 10 016308 2608 637 590

Listi za vbodno Zago - Speed for Wood hitro prirezovanje
“LMWood
*‘“'H! \' T144D
7 Hitrorezno jeklo, razprta, brusena
fast # Mehak les (5-50 mm), iverke, panelke, vlaknene plo$ce
“UT

L r 100 4-52| Cib 3 10 006989 2608 630 560
Cib 5 10 006842 2608 630 040
Pla 25 1 127691 2608 633 625
Cila 100 1 067478 2608 637 880
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Listi za vbodno Zago - Speed for Wood hitro prirezovanje
LMWood TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROGANJE
E
E = 2 g
= £ © K =
2 el £ . = :
N — © H @ . -
3 3 = & = 3 F
- <
N © 3 m o< =
© > o ° N X - u
g ] c = - © 10 2
E £ S : 2 £g £
= [3 (] - [ S G
2] a = N o O ™ X
E E TP
7 Hitrorezno jeklo, razprta, brusena
f.ﬂ..i,_t # Mehak les (5-50 mm), iverke, panelke, vlaknene plosce, posebno za krivuljne reze
CuUT
L 100 4-5,2 Cib 3 10 007221 2608 630 879

Cib 5 10 006859 2608 630 058
Pla 25 1 127707 2608 633 626
Cla 100 1 067485 2608 637 881

-*! \: T344D

Hitrorezno jeklo, razprta, brusena

f!ﬂ..s,_t Debel gradbeni les, mehak les (5-100 mm), iverke, panelke, vlaknene plosce
CuUT

152 4,0 Cib 3 10 070942 2608 637 944
Cib 5 10 264174 2608 633 A34

= \ T 744D

Hitrorezno jeklo, razprta, brusena

fast Mehak les/plo$&e, debel gradbeni les, sendvi¢ materiali
U7
L 180 4,0| Clc 3 5 348591 2608 663 314
Listi za vbodno zago - Basic for Wood kakovostno in ugodno
LWood

m c;_") T119BO

Hitrorezno jeklo, valovita, rezkana
Mehak les (2-15 mm), vezane plosce, iverke, panelke, vlaknene plosce, posebno za krivuljne reze

83 2,0 Cib 3 5 045940 2608 637 788
Cib 5 10 006941 2608 630 310
Cla 100 1 067461 2608 637 879

e e T1198B
LIS

Hitrorezno jeklo, valovita, rezkana
Mehak les (2-15 mm), vezane plosce, iverke, panelke, vlaknene plosce

Tem II \: TiiicC

Hitrorezno jeklo, razprta, rezkana
Mehak les (4-50 mm), iverke, panelke, vlaknene plosce, hitro rezanje

92 1,9-2,3 Cib 3 10 007245 2608 630 878
Cib 5 10 006835 2608 630 037

100 3,0 Cib 3 10 007139 2608 630 808
Cib 5 10 006811 2608 630 033
Pla 25 1 264211 2608 633 A38
Cla 100 1 067454 2608 637 878
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REZANJE PLOCEVINE
1Z NERJAVNEGA

Listi EXPERT ‘Stainless Steel’

Boscheva tehnologija Carbide Technology
zagotavlja izjemno trpeznost

9 Karbidni pas zagotavlja togost in trdnost - gn.
i o "_‘.

5 e“'—-:!::__ﬂ'.:‘[_ h‘l

l e N

CARBIDE

TECHNOLOGY

Listi za vbodno zago T 118 AHM EXPERT ‘Stainless Steel’ EXPERT
- EXPENT Siakians Birsd € soscH > Idgalno za ravne reze \_/.plo(:evi'r)e iz nerja\{eéega je.kl_av, na primer za
R L S it m— prilagoditvene reze pri industrijski opremi, za strojnistvo in stroje ter

srmmmmmmm——— uporabo v gradbenistvu, na primer pri dvigalih in pomic¢nih stopnicah.
» Najbolj$a izbira za kovinarje: trpezno in natan¢no.

» Do 50-krat daljsa zivljenjska doba kot pri listu za vbodno Zago Bosch T118G
za obdelavo trdnih materialov.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

3 5 =]-@

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Listi za vbodno Zzago T 118 EHM EXPERT ‘Stainless Steel’ EXPERT
e ﬂm » Idealno za ravne reze v plocevine iz nerjavecega jekla, na primer za
-! B e e B prilagoditvene reze pri industrijski opremi, za strojnistvo in stroje ter

uporabo v gradbenistvu, na primer pri dvigalih in pomi¢nih stopnicah.
» Najbolj$a izbira za kovinarje: trpezno in natan¢no.

» Do 50-krat daljsa zivljenjska doba kot pri listu za vbodno Zago Bosch T118G
za obdelavo trdnih materialov.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

ﬁ- .'II ue g
3 =5

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

E K Kt 2 ©

T S s s o < =

< R - = KX 5 =

;E ‘E' ° © % © % E 3 ;g . 2

s K £ G E g E k= 3 2 3 o e

° N < WO m © 0 ® © = © o X

~ z o= o9 £ s 5 R =& w

iz & £ £ssT $ss= £ = % sa =

ZE 3 NE sESE s22E § @ = £8 -

»E o [\ = 2s58E 283E z 0 o O < X

83 1,4 18 2 5 Clb 3 1 537863 2608 900 562

Listi za vbodno Zago - Basic for Inox kakovostno in ugodno

£ nox TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Paket za posiljanje

=
£

E —_
o £
c £
& I
)

° L
1] >
c

s 2
= -
9 [3
7] o

Nacin pakiranja
Stevilo kosov
Crtna koda

3 165 140,
Kataloska Stevilka

T 118 GFS -I W—ﬁl —

BIM, valovita, rezkana
Zaganje nerjavnega jekla, nerjavne ploc¢evine

83 08| Cib 3 10 451864 2608 636 498
Cib 5 10 451840 2608 636 496

o= i T 118 EFS s : v Sles 5 BOSCH

BIM, valovita, rezkana
Zaganje nerjavnega jekla, nerjavne ploc¢evine

83 1,4 Cib 3 10 451871 2608 636 499
Cib 5 10 451857 2608 636 497

|

Listi za vbodno Zago - Progressor for Metal Univerzalno hitra obdelava tankih in debelih
materialov

’ffﬁc tal

T B T 123 XF @ 1 T reoumessonflieta = sosen

BIM, razperjeni zobje, rezkano

f,“_?_t L = Tanka do debela ploc¢evina (1,5-10 mm), fine cevi in profili, vklju¢no z aluminijastimi (premer do 30 mm)
AL 100 1,2-2,6 Cib 3 10 128049 2608 638 472

Cib 5 10 128056 2608 638 473

Pla 25 1 128063 2608 638 474

Cla 100 1 264488 2608 638 700
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Listi za vbodno Zago - Speed for Metal hitri, odporni na prelome in vzdrzljivi

SLMetal TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Skupna dolzina [mm]
Delitev zob [mm]
Paket za posiljanje

Nacin pakiranja
Stevilo kosov
Crtna koda

3165 140
Kataloska Stevilka

w—_ = T 121 GF

7
:
N
:
%

BIM, valovita, rezkana

fast| |long Zelo tanka plocevina, perforirana plocevina (0,5-1,5 mm)
CUT|[LIFE
92 08| cib 3 10 596824 2608 636 695
cib 5 10 596831 2608 636 696

Pla 25 1 596848 2608 636 697

Timn !\‘ T 121 AF -I W._,m.l = i) BoseH

BIM, valovita, rezkana

fast| |long Tanke ploc¢evine, perforirane plo¢evine (1-3 mm)
CUT]|[LIFE
92 12| cib 3 10 596855 2608 636 698
cib 5 10 596862 2 608 636699

Pla 25 1 596947 2608 636 700

Tomn !\‘ T 121 BF -I W,_‘m = & poscH

BIM, valovita, rezkana

fast| |long Srednje debele plo¢evine, perforirane plo¢evine (2,5-6 mm)
17 -
CUTIIRSFE 92 20| c1p 3 10 596954 2608 636 701

Pla 25 1 596978 2608 636 703

PN T P O e -om

BIM, valovita, rezkana

fast| |long Tanke plocevine, perforirane plogevine (1-3 mm), sendvi¢ materiali (<65 mm), tankostenske cevi, zaprti +
cu LIFE odprti profili, tudi aluminijasti (& <65 mm), GFK/epoksi (<65 mm)
132 1,2 Cib 3 10 596985 2608 636 704

Cib 5 10 596992 2608 636 705

Tomn !\‘ T 321 BF -I W"""M = ) soscH

BIM, valovita, rezkana

f.ﬂ.?,f MS‘, Srednje debele plocevine, perforirane plocevine (2,5-6 mm), sendvi¢ materiali (<65 mm), debelostenske
cu LIFE cevi, zaprti + odprti profili, tudi aluminijasti (<65 mm), GFK/epoksi (<65 mm)
132 2,0 Cib 3 10 597005 2608 636 706

Cib 5 10 597012 2608 636 707

Listi za vbodno Zago - Flexible for Metal vzdrzljivi in odporni na prelome

1Ir.¢:n|t~‘d‘2ta|

j <;.5 T 118 EOF -! VT o Mietal | = BOSCH

BIM, valovita, rezkana

long Tanke plocevine, perforirane plo¢evine (1,5-4 mm), posebno za krivuljne reze
LIFE
83 1,5 cib 3 10 264402 2608 636 231

Cib 5 10 091893 2608 634 237
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Listi za vbodno Zago - Flexible for Metal vzdrzljivi in odporni na prelome
1|r_‘m|,p‘dﬂgta| TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
E
£ — 2 ©
— c =
o E 8 £y =
£ £ c > = ?
N = [ ° 3 : A
° S = 3 a 3o ©
o N © X I o< =
© > o ° N X - wn
g ] c = - © 10 2
B = 0 2 X e I
X [ [} 3 © o G
2] a = N o O ™ X
(AR =5 -
: ?\ T118 AF -] T sesse fictal = BOSCH
BIM, valovita, rezkana
ﬂ',ﬁ‘. Tanke plocevine, perforirane plocevine (1-3 mm)
LIFE
92 1,1-1,5 Cib 3 10 035309 2608 634 694
Cib 5 10 007627 2608 634 505
Pia 25 1 127745 2608 634 991
Cla 100 1 067522 2608634774

_‘E'\; T 118 BF G : T osfliwa = BOSCH

BIM, valovita, rezkana

ME‘. Srednje debele plocevine, perforirane plocevine (2,5-6 mm)
LIFE
92 1,9-2,3 Cib 3 10 264419 2608 636 232
Clb 5 10 007603 2608 634 503
Pla 25 1 127752 2608 634 992
Cla 100 1 009751 2608 634 586

U= !\‘ T 318 AF -i T terive fietal —

BIM, valovita, rezkana

ﬂ‘,ﬁ‘. Tanke plocevine, perforirane plocevine (1-3 mm), sendvi¢ materiali (<65 mm), cevi + odprti profili, tudi
LIFE aluminijasti (@ <65 mm), GFK/epoksi (<65 mm)
132 1,1 Cib 3 10 264396 2608 636 230

Cib 5 10 091923 2608 634 241

PE 0 @ W s -

BIM, razprta, rezkana

ﬂ',ﬁ‘. Srednje debele plocevine, perforirane plocevine (2,5-6 mm), sendvi¢ materiali (<65 mm), cevi + odprti
LIFE profili, tudi aluminijasti (& <65 mm), GFK/epoksi (<65 mm)
132 1,8 Cib 3 10 264426 2608 636 233

Cib 5 10 091930 2608 634 242

Listi za vbodno Zago - Basic for Metal kakovostni in ugodni

LMetal

m!\; T118G m Y secfietal = BOSCH

HSS, valovita, rezkana
Zelo tanka plocevina (0,5-1,5 mm)

92 0,7 Cib 3 10 007566 2608 631 674
Cib 5 10 007283 2608 631012

mc;b T218A @ T Sfioe = woscn

HSS, valovita, rezkana
Tanke plocevine (1-3 mm), posebno za krivuljne reze

92 1,1-1,5 Cib 3 10 007542 2608 631672
Cib 5 10 007337 2608 631 032
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Listi za vbodno Zago - Basic for Metal

LMetal

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

kakovostni in ugodni

PODATKI ZA NAROCANJE

E
£ = £ g
© £ © K =
£ E 5 > ) 3
N — © H @ . o
S a = a 4 o n
S o = o 2 TS [}
N © 3 m o< =
© > o ° N X - u
£ [ c = - 10 o
=) = = S Q c© [
=] = Q0 [ £ Eoi=1 -
= [3 (] - [ S G
7] a = 0 o O ™ N
92 1,1-1,5| Cla 100 1 279482 2608 631 706
T118A .ﬁ /4 =4 BOSCH
HSS, valovita, rezkana
Tanke plocevine (1-3 mm)
92 1,1-1,5 Cib 10 007399 2608 631 507
Cib 10 007290 2608 631013
Pla 25 1 127769 2608 638 470
Cla 100 1 067492 2608 631964
T118B aw: v = BOSCH
HSS, valovita, rezkana
Srednje debele plocevine (2,5-6 mm)
92 1,9-2,3 Cib 3 10 007559 2608 631673
Cib 5 10 007306 2608 631014
Pla 25 1 127776 2608 638 471
Cla 100 1 067508 2608631965
T318A @GR T o flieta == Bosen
HSS, valovita, rezkana
Tanke plocevine (1-3 mm), cevi + profili, tudi aluminijasti (& <65 mm)
132 1,2 Cib 3 10 264464 2608 638 698
Cib 5 10 007375 2608 631 319
Cla 100 1 279499 2608 631 808
=¥ BOSCH

T 318 B -E '/’W

HSS, valovita, rezkana

Srednje debele plocevine (2,5-6 mm), cevi + profili, tudi aluminijasti (& <65 mm), natanc¢ni koti rezov

132

2,0

Cib

3

10

264471

2 608 638 699

Cib

5

10

007382

2608 631 404

Listi za vbodno Zago - Special for Alu

LTAlu

A T

N

fast
CUT

aluminij in barvne kovine

T127D -! B wwn g == BOSCH
HSS, razprta, rezkana
Tanke do debele plocevine (3-15 mm), cevi + profili (J <30 mm)
100 3,0 Cib 3 10 007405 2608 631 508
Cib 5 10 007313 2608 631017
Cla 100 1 067515 2608 631966
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Listi za vbodno zago - Special for Alu aluminij in barvne kovine
W A [T TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
E
£ = 2 S
© E K. 8 S
£ E < > = @
N 2 i ° o : a
o ] Iy g o i
T L % 3 I -g 8 2
© > o ° N X - u
5 2 £ = 3 =i 2
E] = 0 ] X £9 S
= [3 (] - [ S G
] o z 0 o S ¢ x
"I: T227D -ﬁ B soecini i = BOSCH
HSS, razprta, rezkana
f.ﬂ.?_t Tanke do debele plocevine (3-15 mm), cevi + profili (& <30 mm), posebno za krivuljne reze
T
e 100 3,0 Clb 3 10 007535 2608631671

Cib 5 10 007320 2608 631 030
Cla 100 1 279475 2608 638 382

Listi za vbodno Zago - Flexible for Metal-Sandwich vzdrzljivi in odporni na prelome

Trem !\" T 718 BF -i B s frctal- Sanchwich = BOSCH

BIM, razprta, rezkana
I'“E, Sendvi¢ materiali (<120 mm)

180 2,0 Cib 3 5 309042 2608 636 335

Listi za vbodno Zago - Precision for Metal-Sandwich

Matalharciwict
T | u\; T 1018 AFP - B o PeraiSandwich B
T BIM, valovita, rezkana
'J. I‘“K, Sendvi¢ materiali (<160 mm)
L) LIFE

250 1,1 Clc 3 5 704892 2608 636 793
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PRI
REZANJU RAZLICNIH GRADBENIH

MATERIALOV

Listi EXPERT ‘Multi Material‘

Boscheva tehnologija Carbide Technology
zagotavlja izjemno trpeznost

9 Postopno naraséajo¢ razmak med zobmi za o
rezanje materialov vseh debelin 4::'-'..,’ ———

p—
F Ty Py ‘_.,1:
oy

Razperjeni zobje za ucinkovito rezanje
debelejsih materialov

CARBIDE

TECHNOLOGY

Listi za vbodno 2ago T 367 XHM EXPERT ‘Multi Material‘ EXPERT
o i iemis: e £ nontw B > Idealno za ravne grobe reze v lesene plosce s kovinskimi robovi, ki se
» uporabljajo v betonskih oplatah, in reze v les z vdelanimi jeklenimi

komponentami, kot so ojaceni vijaki in Zeblji.
» Odli¢na izbira za gradbenike: dolgotrajno in vsestransko.
» Do 50-krat daljsa zivljenjska doba kot pri listu Bosch T345XF.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

- E 2 ©

13 e © & =
£ £ N T, F 3
N = -3 [ o v )
° -} [ = @ g © 0
S o € x o T ]

N - © x © o =
© > - Q o N = O w0
c H c = - T o 2
s 2 Em— - S 7] c ©
2E 3 5E 8§ & % £8 3
»E o [ = z 0 o O < X
132 3,5-5,0 5-7] Clb 3 1 537849 2608 900 560
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Listi za vbodno zago - Progressor for Wood and Metal univerzalni, hitro prek vseh ovir

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

—
£

E —
= £
c £
5 =
o

T R
< >
c

s 3
= E
= °
n a

Nacin pakiranja
Stevilo kosov
Paket za posiljanje
Crtna koda

3165 140
Kataloska Stevilka

— \; T 345 XF L e = soscH

BIM, razprta, rezkana

e *| [leng Gradbeni les z zeblji (<65 mm), lesni materiali, umetne mase, plo¢evine, cevi/profili, tudi aluminijasti (&
f1ILIFE 3-10 mm)
132 2,4-5| Cib 3 10 128018 2608 634 993

Cib 5 10 128025 2608 634 994
Pla 25 1 128032 2608 634 995
Cla 100 1 266208 2608 634 486
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PRI
CISTEM REZANJU TRDNIH POVRSIN

INWPC

Listi EXPERT 'Plastic Composites Clean’

Boscheva tehnologija Carbide Technology
zagotavlja izjemno trpeznost

9 Zelo ostri karbidni zobje, izdelani z m;u
navzkriznim grobim brusenjem g bl

o Karbidni pas zagotavlja togost in trdnost © o SCH s

CARBIDE

TECHNOLOGY

EXPERT ‘Plastic Composites Clean’ T 301 CHM listi za vbodno Zago EXPERT
€=i L P o {8 §oacH BT » Idealno za ravne reze v plosce s trdo povrsino, potrebne za montazo trdnih
= T by TP kuhinjskih in kopalniskih povrsin, ter ravne reze v plosce iz lesno-plasti¢nega

kompozita (WPC) pri montazi teras.
» QOdli¢na izbira za monterje kuhinj: dolgotrajna in kakovostna obdelava.
» Carbide Technology za dolgo Zivljenjsko dobo.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

SO 5 =

TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

E s & 2 ©

E ] £ £ © g =

g £ 5 g 8 g S = :
N = 3 LR c® © o 8 e
S $ £ G E & E = 8 2 N e
T N Mo w© 0 © © X © o0 X
© > = €0oc 5o O £ o ° N < o n
g 3 E_ 585- 8835 £ 2 5§ =a E
S E = NE .F'E-.QE 'E"E"QE 3 H k- ‘E’g ,E
@ £ a b 258E 258 E zZ  h c G < <
117 3,3 8 6 65[ Cib 3 1 537900 2 608 900 566
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PRI
CISTEM REZANJU KARBONSKIH

VLAKEN

Listi EXPERT ‘Carbon Fiber Clean’

Boscheva tehnologija Carbide Technology
zagotavlja izjemno trpeznost

9 Zelo ostri karbidni zobje, izdelani z Q L
navzkriznim grobim brusenjem E Expepy
i o -"“";f:_"ﬂlﬂh.(m

LI ﬁ.‘::‘_:"_

g 5 5 iy @ BOSey, |
o Karbidni pas zagotavlja togost in trdnost (2) (3) CH e

CARBIDE

TECHNOLOGY

Listi za vbodno zago T 108 BHM EXPERT ‘Carbon Fiber Clean’ EXPERT
m E EEPERT Cotban P closs £y prcey pmn » ldealno za ravne reze v plosce in profile iz karbonskih vlaken, na primer
s A T obrezovanje strukturnih komponent v naprednih sodobnih vozilih ter

natan¢no rezanje v vesoljski industriji in ladjedelnistvu.
» Najbolj$a izbira za ladjarje: dolgotrajna in kakovostna obdelava.

» Carbide Technology za dolgo Zivljenjsko dobo.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

- o =

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
E s & 2 ©
T < 8 8 © s =
E § : 5] 08, £
N = 3 c® ©© © o 8 e
] K £ G E & E = 8 2 N e
° N < Mo w© © 0 © © x « o A
N > £ ¢ 59 E a o N = o o
S— 3 g — g2oT— o ST — c = - © o L
SE £ RE EssE 228 E g : < £g s
3 E o [ = 2s58E 283E z 0 & O < <
92 2,2 12 2 20] Cib 3 1 537894 2608 900 565
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Listi za vbodno Zago - Clean for PP

cleatl A@P TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Skupna dolzina [mm]
Delitev zob [mm]
Nacin pakiranja
Stevilo kosov

Paket za posiljanje
Crtna koda

3165 140...
Kataloska Stevilka

=7 = T102D -! B o PP 0 © BOSCH

Hitrorezno jeklo, brusen prosti kot, bruseni zobje
clean Gladko rezanje v polietilenske PE-plosé&e in polipropilenske PP-ploéce, profile in palice.

CUuT
100 4,0 Cilb 3 10 691475 2608 667 443

Cib 5 10 691482 2608 667 444

Listi za vbodno Zago - Clean for PVC

N~
H
' <

nATPVC
=1 e T102H -; B conPVC i € BOSCH
" \ 4 VOV IV VIV VIV VIV IV IV Y
A
Hitrorezno jeklo, brusen prosti kot, bruseni zobje
ﬂ“j'l! Gladko rezanje v plosée iz PVC-ja, poliamida in polistirola, profile, palice.
CU 100 2,3 Cib 3 10 691499 2608 667 445
Cib 5 10 691505 2608 667 446
LR T302H -E 'm Lmlﬂm
xl.l\ ’ ] i didididididididididididadididi A ALl
A
Hitrorezno jeklo, brusen prosti kot, bruseni zobje
""¥ Gladko rezanje v cevi iz PVC-ja, poliamida in polistirola, profile.
cu
132 2,3 Cib 3 10 691512 2608 667 447

Cib 5 10 691529 2608 667 448

Listi za vbodno Zago - Clean for PMMA

SPMMA

=

Bimetalen, omejen, zobje z zbruseno boc¢no stranjo

'-"";; long Gladko rezanje v PMMA-plo&ce.
cuT] [CIFE
92 1,8 Cib 3 10 691581 2 608 636 780

Cib 5 10 691598 2608 636 781

Listi za vbodno Zago - Clean for PVC

LPC

G B T101 A -; [ & BoscH

A

HSS, brusen prosti kot, bruseni zobje

ﬂ";"l} long Pleksi steklo, polikarbonat (2-20 mm)
CUTJ [LIFE 100 20 cib 3 10 007528 2608631670

Cib 5 10 007276 2608 631 010
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PRI
REZANJU ABRAZIVNIH GRADBENIH

MATERIALOV

Listi EXPERT 'Fiber Plaster’

Boscheva tehnologija Carbide Technology
zagotavlja izjemno trpeznost

Razperjeni zobje za ucinkovito rezanje qr
debelejsih materialov L '326":....

Velik in enakomeren razmak med zobmi za
obdelavo debelih in zahtevnih materialov 9

CARBIDE

TECHNOLOGY

Listi za vbodno zago T 141 HM EXPERT ‘Fiber Plaster’ EXPERT
u! e e ) aoscH B > Idealno za ravne reze v mavcne plosce, na primer za izrezovanje lukenj v
: FF) FEyyyyy) mavcnih ploscah in prilagoditvene reze pri namescanju viaknocementnih
plosc.

» Odli¢na izbira za gradbenike: dolgotrajno in vsestransko.
» Carbide Technology za dolgo Zivljenjsko dobo.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

®_ o ==

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

_ E s s 2 ©

£ 2 K] ] © s =
£ E N g g T, = 3
N 2 o © © c® © ] 8 © ]
S o £ 85 E & E = ) 2 T o ©

N < Mo w® ©0 ® [ £ ] o =
“ 2 5 £oc ol a o5 N =0 @
&7 e = £83T 85z £ T % ga =
ZE = NE =22 E Z2aE o 3 = £3 £
% E o [ = 2s58E 283E z 0 o O < X
100 4,3 6 5 20] Cib 3 1 537870 2608 900 563
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Listi za vbodno Zzago T 341 HM EXPERT ‘Fiber Plaster’ EXPERT

¢| A N e ———§) v O » Idealno za ravne reze v mavéne plosc¢e, na primer za izrezovanje lukenj v
¥ » »ry v ¥ ¥ B . . . 4 . .
mavcnih ploscah in prilagoditvene reze pri namescanju viaknocementnih

plosc.
» Odli¢na izbira za gradbenike: dolgotrajno in vsestransko.
» Carbide Technology za dolgo Zivljenjsko dobo.
» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

—_ E 2 ©

£ S © 5 =
£ E N T, = 3
N —- T © o ) . -
£ 2 @ = 2 o m 0
S [ £ x ) Q T o ©

N © = © o X
© > f‘ o ° N X 0 wn
< - Q c = - < o 2
2'c b4 Eo G > ) 1 ]
2 £ K] §a ® 2 0§ £o %
n = o [ = z n o O X
132 4,3 6 Clb 3 1 537887 2608 900 564
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REZANJE

MEHKIH PLOSCIC

Listi EXPERT 'Soft Tile Clean’

Cisto, visokokakovostno rezanje z Boschevo
tehnologijo Diamond Technology

9 Drobnozrnat diamantni posip za izjemno Ek
Cisto kon¢no obdelavo H

i DIAMOND

TECHNOLOGY

EXPERT ‘Soft Tile Clean’ T 150 RD listi za vbodno zago EXPERT

I' » Idealno za ravne Ciste reze v mehke stenske ploscice, na primer za manjse

m EXPERT SoM Tha closs & BoscH . Y s I . - RN

= - izreze pred namestitvijo ploSc¢ice na steno pri polaganju plos¢ic v kuhinji ali
e T— kopalnici.

» Odli¢na izbira za monterje kuhinj: natan¢na in kakovostna obdelava.
» Diamond Technology za natanc¢ne in Ciste reze.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

- ;F‘:x NiFd E
- DIAMOND
“~ o6y
TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
E © L] 2 ©
E S £ £ © & =
g £ 5 g g 5 . = :
N a kS g8 s g g e 8 o : a
<] ] =% i
T 3 E 3& )8 © © »3 ] -f‘ﬂ 3 © -g uN‘) S
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83 GRIT 50 GRIT 50 5 0] cib 3 1 537917 2608 900 567
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Listi za vbodno Zago - Special for Ceramics keramic¢ni materiali

#Taramics TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Skupna dolzina [mm]
Nacin pakiranja
Stevilo kosov

Paket za posiljanje
Crtna koda

3165 140

Kataloska Stevilka

y'- 3 SToramics s ﬁm

ET

\' T 130 RF

Karbidna tehnologija z zrnatostjo 30
Mehke keramic¢ne ploscice, lito zelezo (5-15 mm), grobi rezi
83| Cib 3 1 035286 2608633104

1IN

- T 150 RF " g
X o4

Karbidna tehnologija z zrnatostjo 50
Mehke keramiéne ploscice, lito zelezo (5-10 mm), fini rezi

83 cib 3 1 035293 2608633105

IE ]

Listi za vbodno Zago - Special for Soft Material mehki materiali

sar J"ﬁ-\'.l': Warleral

Hitrorezno jeklo, brusena rezila
Karton, stiropor, preproga, usnje, guma (<50 mm)
1oo| Cib 3 5 035323 2608635177

z T 313 AW T R .

Hitrorezno jeklo, valovito bruseno rezilo
Karton, stiropor, preproga, usnje, guma (<100 mm)
152| Cib 3 5 045926 2608 635 187

Listi za vbodno Zago - Precision for Soft Material

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

£

E -
© £
c £
i 2
[=]

o L
o] >
5 2
2 °
7] a

Nacin pakiranja
Stevilo kosov
Paket za posiljanje
Crtna koda

3165 140...
Kataloska Stevilka

A | — T 1013 AWP [ FEohMatesial

HCS, rezilo z nazob¢anim robom
Posebej za vlaknene izolacijske materiale (< 160 mm)

250 12,0| Clc 3 5 623629 2608 667 396

S IR -
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Listi za vbodno zago za trd les

Listi za vbodno Zago - Clean for Hard Wood gladko rezanje

#HardWood TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Skupna dolzina [mm]
Delitev zob [mm]
Nacin pakiranja
Stevilo kosov

Paket za posiljanje
Crtna koda

3165 140

Kataloska Stevilka

A
X
N
\
X
X

(o8 o e oy B R e T T S

= U 101 BF — -

BIM, bruseni in premo usmerjeni zobje

"“!'.'. lleng Trd in mehak les, s steklenimi vlakni ojadena plastika/epoksi smola (3—=30 mm), laminirane iverke/
CUT] |LIFE visokotlaéni laminat (HPL)

100 2,7| Cib 3 10 264457 2608 636 236
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Listi za vbodno zago za les

Listi za vbodno Zago - Progressor for Wood Univerzalno cista obdelava tankih in debelih
materialov

ﬁﬂw_‘d TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE

Skupna dolzina [mm]
Delitev zob [mm]
Nacin pakiranja
Stevilo kosov

Paket za posiljanje
Crtna koda

3165 140

Kataloska Stevilka

=y i U 234X ol monesson Moo = noscH

Hitrorezno jeklo (HCS), bruseni in premo usmerjeni zobje

vt [clean Mehak les (2-65 mm), iverne plo$cée, furnirane plosée, vlaknaste plosce
" 4llcuT
108 2-3| cib 3 10 169530 2 608 633 525
Listi za vbodno Zago - Clean for Wood gladko rezanje
SWood

gty [ = U1AO0
Hitrorezno jeklo, konic¢asto ozobljeno, brusen prosti kot, bruseni zobje

"“}; Mehak les, vezane plosée, prevle¢ene plodée (1,5-15 mm), posebno za krivuljne reze
cu
70 14] cib 3 10 038553 2608 637 724

= U 1018 G 77 oo = soscn

7 Hitrorezno jeklo (HCS), bruseni in premo usmerjeni zobje
clean # Mehak les, iverna plo$¢a, furnirane plosée, vlaknene plosée (3—-30 mm), plastike (3-30 mm)

cut|

100 2,7| Cib 3 10 006996 2608 630 565

“::. v1o1b E@__‘ P ) = P

Hitrorezno jeklo (HCS), bruseni in premo usmerjeni zobje

""¥ -*f Mehak les (10-45 mm), iverne plo$ce, furnirane plosce, viaknene ploéce
CU r 100 4-5,2| Cib 3 10 038546 2608 637 723
Listi za vbodno Zago - Speed for Wood hitro prirezovanje
LMWood
! \; U 144D
7 HCS, razperjeni zobje, bruseni
f.ﬂ.?_t # Mehak les (5-50 mm), iverne plosce, furnirane plosce, vlaknaste plosce
CuT ¥

100 4-5,2 Cib 3 10 007023 2608 630 568
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Listi za vbodno zago - Basic for Wood kakovostno in ugodno

t?-!\i,’@ﬂﬂj TEHNICNE SPECIFIKACIJE _ PODATKI ZA NAROCANJE
£
£ —_ 2 s
‘s £ © g =
£ E - z
N — © ° By -
° o = I o © 0
] [ x o o E-1-] «

N [ 3 © o< x

(o] > Q ) N X - 7
s ] < = < ® 19 o
E] 5 5 3 = £s E
= [ (1] - [ = T
7] a = W o 0 ™M X

\ uiiicC

HCS, razperjeni zobje, rezkan
Mehak les (4-50 mm), iverne plosce, furnirane plosce, vlaknaste plosce

92 3,0| Clb 3 10 007009 2608 630 566
|I \ U111D

HCS, razperjeni zobje, rezkan
Mehak les (5-65 mm), iverne plo$ce, furnirane ploscée, vlaknaste plosce

92 4,0 Cib 3 10 014083 2608 637 559
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Listi za vbodno zago za kovino

Listi za vbodno Zago - Basic for Metal kakovostno in ugodno

LMetal TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROGCANJE

Skupna dolzina [mm]
Delitev zob [mm]
Nacin pakiranja
Stevilo kosov

Paket za posiljanje
Crtna koda

3 165 140...
Kataloska Stevilka

m N U118 G U8 & saic etal

HSS, valovita, rezkana
Zelo tanke ploc¢evine (0,5-1,5 mm)

70 O,7| Cib 3 10 014069 2608631770

sy -\; U118 A TR 5177 wocflictal = moscn

S A PP PP P PV PO O e PP PPIse

HSS, valovita, rezkana
Tanke plocevine (1-3 mm)

80 1,1-1,5| Cib 3 10 007412 2608 631 511

VPP PP PP PP PP PP PP PR P PP PYY

N U118 B 088 87 e fletal mosen

HSS, valovita, rezkana
Srednje debele plocevine (2,5-6 mm)

80 1,9-2,3 Cilb 3 10 014076 2608631771
Listi za vbodno zago - Special for Alu aluminij in barvne kovine
WA [T
] = U127D '!_ w_ﬁ‘ \

HSS, razprta, rezkana
fast Tanke do debele plo¢evine (3-15 mm), cevi + profili (& <30 mm)

cuT
92 30| cib 3 10 007429 2608 631 512




ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI | Kompleti listov za vbodne zage

Kompleti listov za vbodno zago EXPERT ‘Wood 2-Side Clean® EXPERT
- ] ‘ [ — i Boscn =8 » Idealno za rezanje brez cefranja; T308BO za krivuljne reze brez cefranja;
vy vy iy e e e e i e e T308BP za reze pod natan¢nimi koti brez cefranja. Vsi rezejo masiven les do
50 mm, na primer za izdelavo pohistva brez potrebe po brusenju.
(- _l ' ey . R » Odli¢na izbira za mizarje: natanéna in kakovostna obdelava.

» Komplet s T 308 B in T 308 BO za CistejSe reze.

0 T Rrdwatarer v v v S N ' i 5
@ _I . v e - » Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.
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TEHNIENE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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3-delni komplet listov za vbodno zago
EXPERT '"Wood 2-side clean' T 308 B 50 117| PCla 10 537832 2608 900 559
EXPERT 'Wood 2-side clean' T 308 BO
Kompleti listov za vbodno zago EXPERT ‘Hardwood 2-Side Clean® EXPERT
- j RURET bt i e BOSCH » |dealno za rezanje brez cefranja. T308BF za ravne reze brez cefranja v
) : o T e plosce s plasti¢no oblogo, T308BFP za ravne reze pod natanénimi koti brez
cefranja v zelo debele materiale, kot so kuhinjski pulti.
- I [T - ] - B . o . L. . . . v .
S : AR R N R R e ey ) » Odli¢na izbira za opremljevalce prodajnih prostorov in mizarje: natan¢na in

kakovostna obdelava.
R T e £ poscy = » Komplet s T 308 BF in T 308 BFP za &istejse reze.

» Primerno za vsa T-vpenjalna stebla za vbodne Zage.

\9/. g c?]
- e =
. o

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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3-delni komplet listov za vbodno Zago
EXPERT 'Hardwood 2-side clean' T 308 BF 50 117| PCla 10 537733 2608 900 549
EXPERT 'Hardwood 2-side clean' T 308 BFP




Kompleti listov za vbodne Zage | ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI

10-delni kompleti listov za vbodne Zage Robust Line (steblo z enim nosom)

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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10-delni komplet listov za vbodne Zage Robust Line Wood Expert

T 101 AO Clean for Wood P1k 10 1 446242 2607 010 540

T 144 DP Precision for Wood

T 101 B Clean for Wood

T 101 BR Clean for Wood

T 101 AOF Clean for Hard Wood
T 101 BF Clean for Hard Wood
T 101 BRF Clean for Hard Wood
T 244 D Speed for Wood

T 144 D Speed for Wood

T 144 DF Speed for Hard Wood

10-delni komplet listov za vbodne zage Robust Line Metal Expert

T 118 G Basic for Metal P1k 10 1 446259 2607 010 541

T 123 X Progressor for Metal
T 118 A Basic for Metal

T 118 B Basic for Metal

T 118 EOF Flexible for Metal
T 118 AF Flexible for Metal
T 118 BF Flexible for Metal
T 118 GFS Basic for Inox

T 227 D Special for Alu

T 127 D Special for Alu

10-delni komplet listov za vbodne Zage Robust Line Wood and Metal

T 244 D Speed for Wood P1k 10 1 446266 2607 010 542

T 123 X Progressor for Metal

T 144 D Speed for Wood

T 101 AO Clean for Wood

T 101 B Clean for Wood

T 101 AOF Clean for Hard Wood
T 101 BF Clean for Hard Wood
T 118 EOF Flexible for Metal

T 118 AF Flexible for Metal

T 118 BF Flexible for Metal

10-delni komplet listov za vbodne Zage Robust Line Top Expert

T 130 RIFF Special for Ceramics P1k 10 1 475990 2607 010574

T 123 X Progressor for Metal

T 118 AHM Special for Inox

T 141 HM Special for Fibre and Plaster
T 101 A Special for Acrylic

T 113 A Special for Soft Material

T 101 BF Clean for Hard Wood

T 101 BIF Special for Laminate

T 118 AF Flexible for Metal

T 227 D Special for Alu

6-delni kompleti listov za vbodne Zage Robust Line (steblo z enim nosom)

6-delni komplet listov za vbodne Zzage Robust Line Progressor
T 123 X Progressor for Metal P1k 6 1 446150 2607 010531
T 234 X Progressor for Wood
T 345 XF Progressor for Wood and Metal

6-delni komplet listov za vbodne Zzage Robust Line Wood Expert

T 308 B Extra-Clean for Wood P1k 6 1 475976 2607 010 572

T 308 BF Extra-Clean for Hard Wood
T 301 BCP Precision for Wood

T 234 X Progressor for Wood




ZAGANJE Z VBODNIMI ZAGAMI | Kompleti listov za vbodne Zage

6-delni kompleti listov za vbodne Zage Robust Line (steblo z enim nosom)

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

PODATKI ZA NAROCANJE

o

E 3

g .g 2 o o n

i % £ 0§ B8 g

g Q ° 8 £~ 3 0

5 c = ° © 0 o

2 5 3 ) £© s

0 ] - © = ©

> =2 n -8 O™ x

6-delni komplet listov za vbodne zage Robust Line Metal Profile

T 318 AF Flexible for Metal P1k 6 1 475983 2607 010 573

T 318 BF Flexible for Metal

T 345 XF Progressor for Wood and Metal

18-delni kompleti listov za vbodno Zzago (vpenjalno steblo z enim utorom)

QOdli¢na izbira za vse standardne uporabe

T 144 D Speed for Wood
T 101 B Clean for Wood
T 118 B Basic for Metal

T 121 BF Speed for Metal

P1h

18

1

997775 2607 011 439

15-delni kompleti listov za vbodno Zago (enojno steblo)

BT A AT

Odli¢na izbira za vse obicajne vrste dela z lesom in priloZznostno uporabo pri delu s kovino

T 101 BF Clean for Hard Wood

T 144 DP Precision for Wood

T 121 BF Speed for Metal

T 144 DHM EXPERT Hardwood fast

P1h

15

1

997751 2607 011 437

Odli¢na izbira za razli¢ne materiale in debeline

T 144 DP Precision for Wood

T 101 BF Clean for Hard Wood

T 121 BF Speed for Metal

T 345 XF Progressor for Wood and Metal
T 367 XHM EXPERT Multi Material

15

1

997768 2607 011 438
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15-delni kompleti listov za vbodno Zago (enojno steblo)

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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Odli¢na izbira za vse vrste dela z lesom
T 144 DP Precision for Wood P1h 15 1 997744 2607 011 436
T 101 BF Clean for Hard Wood
T 144 DHM EXPERT Hardwood fast

10-delni kompleti listov za vbodne Zage (steblo z enim nosom)

10-delni komplet listov za vbodne Zage Basic for Wood
T 119 BO Basic for Wood P1k 10 1 579353 2607 010 629

T 119 B Basic for Wood
T 111 C Basic for Wood

10-delni komplet listov za vbodne Zage Basic for Metal and Wood

T 119 BO Basic for Wood P1k 10 1 579360 2607 010 630
T 119 B Basic for Wood
T 111 C Basic for Wood
T 218 A Basic for Metal
T 118 G Basic for Metal
T 118 A Basic for Metal
T 118 B Basic for Metal

10-delni komplet listov za vbodne Zage Basic for Metal

T 218 A Basic for Metal P1k 10 1 579377 2607 010 631
T 118 G Basic for Metal
T 118 A Basic for Metal
T 118 B Basic for Metal

10-delni komplet listov za vbodno Zago Allrounder

T 244 D Speed for Wood| PCla 10 5 913423 2607 011 171
e T 102 H Clean for PVC
| fl T 144 D Speed for Wood
e ' T 101 AO Clean for Wood
1 1 T 101 B Clean for Wood
T 101 BF Clean for Hard Wood

T 118 A Basic for Metal
T 118 B Basic for Metal
T 127 D Special for Alu
T 118 GFS Basic for Inox
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10-delni kompleti listov za vbodne Zage (steblo z enim nosom)

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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10-delni komplet listov za vbodno zago Wood and Metal

T 119 BO Basic for Wood| PCla 10
T 127 D Special for Alu

T 119 B Basic for Wood
T 111 C Basic for Wood
T 244 D Speed for Wood
T 144 D Speed for Wood
T 101 AO Clean for Wood
T 101 B Clean for Wood
T 118 A Basic for Metal

T 118 B Basic for Metal

(&)

913416 2607 011 170

10-delni komplet listov za vbodno zago Clean for Wood in Hard Wood
T 101 AO Clean for Wood| PCla 10 5 913430 2607 011 172
e o eyt T 144 DP Precision for Wood
Al T 101 B Clean for Wood

1 1 1 T 101 B Clean for Wood
F T 101 BR Clean for Wood
] T 101 D Clean for Wood
| F T 101 AOF Special for Laminate
Ui T 101 BF Clean for Hard Wood

T 101 BF Clean for Hard Wood
T 101 BRF Clean for Hard Wood

10-delni komplet listov za vbodno zago Wood

T 119 BO Basic for Wood| PCila 10 5 913409 2607 011 169
T 101 D Clean for Wood
T 119 B Basic for Wood

ni | ¥ T 111 C Basic for Wood

% ; T 244 D Speed for Wood
T 144 D Speed for Wood
T 144 D Speed for Wood

T 101 AO Clean for Wood
T 101 B Clean for Wood
T 101 B Clean for Wood

3-delni kompleti listov za vbodne zage (steblo z enim nosom)

TEHNIENE SPECIFIKACIJE | PODATKI ZA NAROCANJE
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— - 3-delni komplet listov za vbodno Zzago
Univerzalno, hitro prek vseh ovir
Za les, umetne materiale in kovino
T 123 XF Progressor for Metal -| PCla 3 10 198868 2607 010 515
T 234 X Progressor for Wood

T 345 XF Progressor for Wood and
Metal
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3-delni kompleti listov za vbodne Zage (steblo z enim nosom)

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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— - 3-delni komplet listov za vbodno Zago

= _— Natancni, Cisti rezi v laminat

= T 101 BIF Special for Laminate 15 Cib 3 10 393393 2608 636 429

= T 101 AOF Special for Laminate

6-delni komplet listov za vbodne Zage Robust Line (univerzalno steblo)

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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6-delni komplet listov za vbodne zage Robust Line Progressor

U 123 X Progressor for Metal P1k 6 1 446167 2607 010 532

U 234 X Progressor for Wood

U 345 XF Progressor for Wood and Metal

3-delni komplet listov za vbodno zago
Univerzalno, hitro prek vseh ovir
Za les, umetne materiale in kovino

U 123 XF Progressor for Metal Clb 3 10 198875 2607 010 516
U 234 X Progressor for Wood
U 345 XF Progressor for Wood and Metal
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3-delni kompleti listov za vbodne Zzage (univerzalno steblo)

TEHNICNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROCANJE
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—_— .- 3-delni komplet listov za vbodno Zago
Natancni, Cisti rezi v laminat
U 1 BIF Special for Laminate Cib 3 10 393409 2608 636 430
U 1 AOF Special for Laminate




