
DIAMANTNE VRTALNE KRONE IN KRONE ZA
VRTANJE PODOMETNIH VTIČNIC
Za univerzalno uporabo.

Diamantni svedri za
suho vrtanje

Diamantne žage za
izrezovanje lukenj Diamantni rezalniki Diamantne vrtalne

krone
Krone za mokro

vrtanje
Krone za suho

vrtanje

Številka strani 228 231 232 243 235 240

Vpetje 13 mm ali
šestrobo Power-Change M 14 M 16 G1/2" ali            1

1/4" UNC
G1/2" ali

1 1/4" UNC

Vodno hlajenje – – – –

Premer mm 6,0 – 14,0 19,0 – 83,0 14,0 – 83,0 68,0 – 82,0 12,0-300,0 22,0-202,0

Globina vrtanja mm 33 39 30 – 35 60 50 – 400 50 – 400

X-LOCK – – – – –

MATERIALI
Ploščice, porcelan – – –

Lončevina – – –

Marmor – – –

Beton – – – –

Armirani beton – – – –

Apnenec – – – –

Opeka – – – –
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Diamantni svedri za suho vrtanje
Diamantni svedri za suho vrtanje Easy Dry

▶ Primerni za mehke stenske ploščice kot za zelo trde talne ploščice, npr. iz keramike

▶ Za uporabo z akumulatorskimi vijačniki in vrtalniki s 13-milimetrsko vpenjalno glavo
▶ Nasvet: Za vrtanje brez udarcev. Optimalno število vrtljajev je 1500 min-1

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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6 15/64 33 P1p 1 1 577915 2 608 587 139

7 9/32 33 P1p 1 1 577922 2 608 587 140

8 5/16 33 P1p 1 1 577939 2 608 587 141

10 25/64 33 P1p 1 1 577946 2 608 587 142

12 15/32 33 P1p 1 1 577953 2 608 587 143

14 9/16 33 P1p 1 1 577960 2 608 587 144

Komplet diamantnih svedrov za suho vrtanje Robust Line Easy Dry

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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3-delni komplet diamantnih svedrov za suho vrtanje
6
8

10

15/64
5/16

25/64

33 A 156,5 x
69,5 x 23

P1k 3 1 577977 2 608 587 145
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Diamantni svedri za keramiko Expert for Ceramic
▶ Zanesljivo, učinkovito in priljubljeno pri keramičarjih, ki morajo vrtati v ploščice

▶ Za vrtanje v trde in mehke keramične ploščice, npr. pri pritrjevanju kuhinjskih ali kopalniških elementov

▶ Priljubljen pri keramičarjih: dolgotrajen

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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6 66 C1b 1 1 232953 2 608 599 049

8 66 C1b 1 1 232960 2 608 599 050

10 66 C1b 1 1 232977 2 608 599 051

12 66 C1b 1 1 232984 2 608 599 052
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Komplet diamantnih svedrov za keramiko Expert for Ceramic
▶ Zanesljivo, učinkovito in priljubljeno pri keramičarjih, ki morajo vrtati v ploščice

▶ Za vrtanje v trde in mehke keramične ploščice, npr. pri pritrjevanju kuhinjskih ali kopalniških elementov

▶ Priljubljen pri keramičarjih: dolgotrajen

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Paket 3 kosov
6
6
8

66
66
66

C1a 3 1 232946 2 607 011 626
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Diamantni svedri za mokro vrtanje in
žage za izrezovanje lukenj
Diamantne krone za izrezovanje lukenj Diamond for Hard Ceramics

▶ Kakovost rezanja je odvisna od pravilnega števila vrtljajev in hlajenja (glej navodila za uporabo)

▶ Nasvet: Za vrtanje brez udarcev. Vedno delajte z vodnim hlajenjem. Delajte samo z akumulatorskimi
vrtalniki

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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19 3/4 39 PC1b 1 1 488990 2 608 580 301

20 25/32 39 PC1b 1 1 489003 2 608 580 302

22 7/8 39 PC1b 1 1 489010 2 608 580 303

25 1 39 PC1b 1 1 489027 2 608 580 304

29 1 1/8 39 PC1b 1 1 489034 2 608 580 305

32 1 1/4 39 PC1b 1 1 489041 2 608 580 306

35 1 1/2 39 PC1b 1 1 489058 2 608 580 307

38 1 1/2 39 PC1b 1 1 489065 2 608 580 308

41 1 3/4 39 PC1b 1 1 515160 2 608 580 394

44 1 3/4 39 PC1b 1 1 489072 2 608 580 309

51 2 39 PC1b 1 1 489089 2 608 580 310

54 2 1/4 39 PC1b 1 1 489096 2 608 580 311

57 2 1/4 39 PC1b 1 1 489102 2 608 580 312

60 2 1/2 39 PC1b 1 1 489119 2 608 580 313

64 2 1/2 39 PC1b 1 1 489126 2 608 580 314

65 2 1/2 39 PC1b 1 1 489133 2 608 580 315

67 2 3/4 39 PC1b 1 1 489157 2 608 580 316

68 2 3/4 39 PC1b 1 1 489164 2 608 580 317

70 2 3/4 39 PC1b 1 1 489171 2 608 580 318

76 3 39 PC1b 1 1 489188 2 608 580 319

79 3 1/4 39 PC1b 1 1 489195 2 608 580 320

83 3 1/4 39 PC1b 1 1 489201 2 608 580 321

Komplet diamantnih svedrov za mokro vrtanje Robust Line Diamond for Hard Ceramics
▶ Primerni za mehke stenske ploščice kot za zelo trde talne ploščice, npr. iz keramike

▶ Nasvet: Za vrtanje brez udarcev. Vedno delajte z vodnim hlajenjem. Delajte samo z akumulatorskimi
vrtalniki

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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4-delni komplet diamantnih svedrov za mokro vrtanje Robust Line
6
8

10
14

35
35
35
35

65 A 156,5 x
69,5 x 23

7,8 P1k 4 1 495790 2 607 019 880
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Diamantni rezalniki Dry Speed X-LOCK
▶ Zamenjava diamantnih rezalnikov je hitra in preprosta – X-LOCK sistem brez orodja

▶ Primerno za mehke stenske ploščice, zelo trde talne ploščice in naravni kamen

▶ Za uporabo s kotnimi brusilniki X-LOCK

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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14 9/16 30 P1h 1 1 933636 2 608 599 027

16 5/8 30 P1h 1 1 933643 2 608 599 028

20 25/32 35 P1h 1 1 933650 2 608 599 029

22 7/8 35 P1h 1 1 933667 2 608 599 030

25 1 35 P1h 1 1 933674 2 608 599 031

27 1 1/16 35 P1h 1 1 933681 2 608 599 032

30 1 3/16 35 P1h 1 1 933698 2 608 599 033

32 1 1/4 35 P1h 1 1 933704 2 608 599 034

35 1 3/8 35 P1h 1 1 933711 2 608 599 035

38 1 1/2 35 P1h 1 1 933728 2 608 599 036

40 1 9/16 35 P1h 1 1 925501 2 608 599 014

45 1 49/64 35 P1h 1 1 925518 2 608 599 015

51 2 35 P1h 1 1 925525 2 608 599 016

55 2 11/64 35 P1h 1 1 925532 2 608 599 017

57 2 1/4 35 P1h 1 1 925549 2 608 599 018

60 2 3/8 35 P1h 1 1 925556 2 608 599 019

65 2 9/16 35 P1h 1 1 925563 2 608 599 020

67 2 5/8 35 P1h 1 1 925570 2 608 599 021

68 2 11/16 35 P1h 1 1 925587 2 608 599 022

70 2 3/4 35 P1h 1 1 925594 2 608 599 023

75 2 61/64 35 P1h 1 1 925600 2 608 599 024

80 3 5/32 35 P1h 1 1 925617 2 608 599 025

83 3 1/4 35 P1h 1 1 925624 2 608 599 026

Rezkalno rezilo
20 7/8 35 P1h 1 1 933742 2 608 599 038
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Diamantni svedri za suho vrtanje Dry Speed
▶ Za mehke stenske ploščice kot za zelo trde talne ploščice in naravni kamen

▶ Za uporabo s kotnimi brusilniki

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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6 15/64 30 P1h 1 1 996594 2 608 599 039

8 5/16 30 P1h 1 1 996600 2 608 599 040

10 25/64 30 P1h 1 1 996617 2 608 599 041

12 15/32 30 P1h 1 1 996624 2 608 599 042

14 9/16 30 P1h 1 1 577656 2 608 587 113

16 5/8 30 P1h 1 1 577663 2 608 587 114

20 25/32 35 P1h 1 1 577670 2 608 587 115

22 7/8 35 P1h 1 1 577687 2 608 587 116

25 1 35 P1h 1 1 577694 2 608 587 117

27 1 1/16 35 P1h 1 1 577700 2 608 587 118

30 1 3/16 35 P1h 1 1 577717 2 608 587 119

32 1 1/4 35 P1h 1 1 577724 2 608 587 120

35 1 3/8 35 P1h 1 1 577731 2 608 587 121

38 1 1/2 35 P1h 1 1 577748 2 608 587 122

40 1 9/16 35 P1h 1 1 577755 2 608 587 123

45 1 49/64 35 P1h 1 1 577762 2 608 587 124

51 2 35 P1h 1 1 577779 2 608 587 125

55 2 11/64 35 P1h 1 1 577786 2 608 587 126

57 2 1/4 35 P1h 1 1 577793 2 608 587 127

60 2 3/8 35 P1h 1 1 577809 2 608 587 128

65 2 9/16 35 P1h 1 1 577816 2 608 587 129

67 2 5/8 35 P1h 1 1 577823 2 608 587 130

68 2 11/16 35 P1h 1 1 577830 2 608 587 131

70 2 3/4 35 P1h 1 1 577847 2 608 587 132

75 2 61/64 35 P1h 1 1 577854 2 608 587 133

80 3 5/32 35 P1h 1 1 577861 2 608 587 134

83 3 1/4 35 P1h 1 1 577878 2 608 587 135

Rezkar
20 7/8 35 P1p 1 1 879026 2 608 599 011
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Komplet diamantnih rezalnikov Dry Speed X-LOCK

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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5-delni komplet diamantnih rezalnikov z 20-milimetrskim rezkalnim rezilom
68
51
35
25
20

33
33
33
33
33

M0a 5 1 933735 2 608 599 037
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KRONE ZA MOKRO VRTANJE BEST FOR
CONCRETE
Visoka učinkovitost pri delu z betonom in armiranim betonom.

VISOKA ZMOGLJIVOST IN DOLGA
ŽIVLJENJSKA DOBA
Visokokakovostno lasersko varjenje

DOLGA ŽIVLJENJSKA DOBA
Izjemno močan spoj segmenta in
jeklenega telesa

ZDRUŽLJIVOST Z
NAJPOGOSTEJŠIMI VRTALNIMI
MOTORJI
Vmesnik G 1/2'' in 1 1/4'' UNC

Diamantne krone za mokro vrtanje G 1/2" Best for Concrete
▶ Univerzalni segment za vrtanje v beton. Visoka zmogljivost rezanja in dolga življenjska doba

▶ Nasvet: Primerne le za uporabo na orodjih, ki so zasnovana za mokro vrtanje. Za odsesavanje uporabite
Boschev sesalnik GAS 25 ali GAS 50 Professional

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE

Pr
em

er
 v

 m
m

D
el

ov
na

 d
ol

ži
na

 v
m

m

Št
ev

ilo
 s

eg
m

en
to

v

Vi
ši

na
 s

eg
m

en
ta

 v
m

m

N
ač

in
 p

ak
ir

an
ja

Št
ev

ilo
 k

os
ov

Pa
ke

t 
za

 p
oš

ilj
an

je

Č
rt

na
 k

od
a

3 
16

5 
14

0.
..

Ka
ta

lo
šk

a 
št

ev
ilk

a

Diamantna vrtalna krona za mokro vrtanje G 1/2"
12 300 Obroč 10 C0a 1 1 810463 2 608 601 343

14 300 Obroč 10 C0a 1 1 810470 2 608 601 344

16 300 Obroč 10 C0a 1 1 810487 2 608 601 345

18 300 Obroč 10 C0a 1 1 810494 2 608 601 346

20 300 Obroč 10 C0a 1 1 810500 2 608 601 347

22 300 Obroč 10 C0a 1 1 810517 2 608 601 348

24 300 Obroč 10 C0a 1 1 810524 2 608 601 349

25 300 Obroč 10 C0a 1 1 810531 2 608 601 350

28 300 Obroč 10 C0a 1 1 810548 2 608 601 351

30 300 Obroč 10 C0a 1 1 810555 2 608 601 352

32 300 Obroč 10 C0a 1 1 810562 2 608 601 353

35 300 Obroč 10 C0a 1 1 810579 2 608 601 354

37 400 Obroč 10 C0a 1 1 810586 2 608 601 355

40 400 Obroč 10 C0a 1 1 810593 2 608 601 356

42 400 Obroč 10 C0a 1 1 810609 2 608 601 357

47 400 Obroč 10 C0a 1 1 810616 2 608 601 358
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Diamantne krone za mokro vrtanje 1 1/4" UNC Best for Concrete
▶ Univerzalni segment za beton. Zelo učinkovito rezanje in dolga življenjska doba.

▶ Opomba: samo za uporabo s stroji, zasnovanimi za mokro vrtanje. Za odsesavanje uporabite Boschev
sesalnik prahu GAS 25 ali GAS 50 Professional.

▶ Primerni za beton in armiran beton z običajnim ali trdim agregatom ter zid.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Diamantna krona za mokro vrtanje 1 1/4" UNC
52 450 5 11,5 C0a 1 1 810623 2 608 601 359

57 450 5 11,5 C0a 1 1 810630 2 608 601 360

62 450 6 11,5 C0a 1 1 810647 2 608 601 361

72 450 7 11,5 C0a 1 1 810654 2 608 601 362

77 450 7 11,5 C0a 1 1 810661 2 608 601 363

82 450 7 11,5 C0a 1 1 810678 2 608 601 364

92 450 8 11,5 C0a 1 1 810685 2 608 601 365

102 450 9 11,5 C0a 1 1 810692 2 608 601 366

107 450 9 11,5 C0a 1 1 810708 2 608 601 367

112 450 9 11,5 C0a 1 1 810715 2 608 601 368

122 450 10 11,5 C0a 1 1 810722 2 608 601 369

127 450 11 11,5 C0a 1 1 810739 2 608 601 370

132 450 11 11,5 C0a 1 1 810746 2 608 601 371

138 450 11 11,5 C0a 1 1 810753 2 608 601 372

152 450 12 11,5 C0a 1 1 810760 2 608 601 373

162 450 12 11,5 C0a 1 1 810777 2 608 601 374

172 450 12 11,5 C0a 1 1 810784 2 608 601 375

182 450 13 11,5 C0a 1 1 810791 2 608 601 376

186 450 13 11,5 C0a 1 1 810807 2 608 601 377

202 450 14 11,5 C0a 1 1 810814 2 608 601 378

212 450 14 11,5 C0a 1 1 810821 2 608 601 379

226 450 15 11,5 C0a 1 1 810838 2 608 601 380

250 450 16 11,5 C0a 1 1 810845 2 608 601 381

276 450 17 11,5 C0a 1 1 810852 2 608 601 382

300 450 18 11,5 C0a 1 1 810869 2 608 601 383

Segmenti za obnovljive diamantne krone za mokro vrtanje 1 1/4" UNC Best for Concrete
▶ Za zelo učinkovito rezanje in dolgo življenjsko dobo

▶ Primerni za beton in armirani beton z običajnim ali trdim agregatom, zid

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Segmenti za diamantne vrtalne krone Best for Concrete
52 5 11,5 P0b 5 1 810876 2 608 601 384

57 5 11,5 P0b 5 1 810883 2 608 601 385

62 6 11,5 P0b 6 1 810890 2 608 601 386

72
78
82

7 11,5 P0b 7 1 810906 2 608 601 387

92 8 11,5 P0b 8 1 810913 2 608 601 388

102
107
112

9 11,5 P0b 9 1 810920 2 608 601 389
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Segmenti za obnovljive diamantne krone za mokro vrtanje 1 1/4" UNC Best for Concrete

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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122 10 11,5 P0b 10 1 810937 2 608 601 390

127 11 11,5 P0b 11 1 810944 2 608 601 391

132 11 11,5 P0b 11 1 810951 2 608 601 392

138 11 11,5 P0b 11 1 810968 2 608 601 393

162 12 11,5 P0b 12 1 810975 2 608 601 394

172 12 11,5 P0b 12 1 810982 2 608 601 395

182
186

13 11,5 P0b 13 1 810999 2 608 601 396

202
212

14 11,5 P0b 14 1 811002 2 608 601 397

226 15 11,5 P0b 15 1 811019 2 608 601 398

250 16 11,5 P0b 16 1 811026 2 608 601 399

276 17 11,5 P0b 17 1 811033 2 608 601 400

300 18 11,5 P0b 18 1 811040 2 608 601 401
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KRONE ZA MOKRO VRTANJE STANDARD
FOR CONCRETE
Hitro in zanesljivo kronsko vrtanje.

STALNA VISOKA HITROST
VRTANJA
Segmenti z visokokakovostnimi
diamanti in enakomerno granulacijo

DOLGA ŽIVLJENJSKA DOBA
Izjemno močan spoj segmenta in
jeklenega telesa

ZDRUŽLJIVOST Z
NAJPOGOSTEJŠIMI VRTALNIMI
MOTORJI
Vmesnik G 1/2'' in 1 1/4'' UNC

Diamantne krone za mokro vrtanje G 1/2" Standard for Concrete
▶ Univerzalni segment za beton. Učinkovito rezanje in dolga življenjska doba

▶ Opomba: Samo za uporabo s stroji, zasnovanimi za mokro vrtanje. Za odsesavanje uporabite Boschev
odsesovalnik prahu GAS 25 ali GAS 50

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Diamantna vrtalna krona G 1/2"
28 300 3 10 C0a 1 1 947022 2 608 601 733

32 300 3 10 C0a 1 1 947039 2 608 601 734

42 400 4 10 C0a 1 1 947046 2 608 601 735
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Diamantna krona za mokro vrtanje 1 1/4" UNC Standard for Concrete
▶ Univerzalni segment za beton. Zanesljivo delovanje in dolga življenjska doba

▶ Opomba: Samo za uporabo s stroji, zasnovanimi za mokro vrtanje. Za odsesavanje uporabite Boschev
odsesovalnik prahu GAS 25 ali GAS 50

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Diamantna vrtalna krona 1 1/4"
52 450 5 10 C0a 1 1 947053 2 608 601 736

62 450 6 10 C0a 1 1 947060 2 608 601 737

72 450 7 10 C0a 1 1 947077 2 608 601 738

82 450 7 10 C0a 1 1 947084 2 608 601 739

102 450 9 10 C0a 1 1 947091 2 608 601 740

122 450 10 10 C0a 1 1 947107 2 608 601 741

132 450 11 10 C0a 1 1 947114 2 608 601 742

152 450 12 10 C0a 1 1 947121 2 608 601 743

202 450 12 10 C0a 1 1 947138 2 608 601 744

Segmenti za obnovljive diamantne krone za mokro vrtanje Standard for Concrete
▶ Univerzalni segment za beton. Zanesljivo delovanje in dolga življenjska doba

▶ Opomba: Samo za uporabo s stroji, zasnovanimi za mokro vrtanje. Za odsesavanje uporabite Boschev
odsesovalnik prahu GAS 25 ali GAS 50

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Segmenti za diamantne vrtalne krone Standard for Concrete

28 3 10 P0b 3 1 947145 2 608 601 745

32 3 10 P0b 3 1 947152 2 608 601 746

42 4 10 P0b 4 1 947169 2 608 601 747

52 5 10 P0b 5 1 947176 2 608 601 748

62 6 10 P0b 6 1 947183 2 608 601 749

72 7 10 P0b 7 1 947190 2 608 601 750

82 7 10 P0b 7 1 947206 2 608 601 751

102 9 10 P0b 9 1 947213 2 608 601 752

122 10 10 P0b 10 1 947220 2 608 601 753

132 11 10 P0b 11 1 947237 2 608 601 754

152 12 10 P0b 12 1 947244 2 608 601 755

200 12 10 P0b 12 1 947251 2 608 601 756
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Diamantne krone za suho vrtanje 1 1/4" UNC Best for Universal
▶ Univerzalni segment za apneni peščenec, opeko in peščenec

▶ Nasvet: Za odsesavanje uporabite Boschev sesalnik GAS 25 ali GAS 50 Professional

▶ Za diamantne vrtalnike vseh znamk z vpenjalom 1 1/4" UNC

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Diamantna krona za suho vrtanje 1 1/4" UNC
32 330 3 11,5 C0a 1 1 811057 2 608 601 402

42 330 3 11,5 C0a 1 1 811064 2 608 601 403

52 330 3 11,5 C0a 1 1 811071 2 608 601 404

62 400 4 11,5 C0a 1 1 811088 2 608 601 405

68 400 4 11,5 C0a 1 1 811095 2 608 601 406

87 400 4 11,5 C0a 1 1 811101 2 608 601 407

112 400 6 11,5 C0a 1 1 811125 2 608 601 409

122 400 6 11,5 C0a 1 1 811132 2 608 601 410

132 400 6 11,5 C0a 1 1 811149 2 608 601 411

142 400 6 11,5 C0a 1 1 811156 2 608 601 412

152 400 8 11,5 C0a 1 1 811163 2 608 601 413

157 400 8 11,5 C0a 1 1 811170 2 608 601 414

Segmenti za diamantne vrtalne krone za suho vrtanje 1 1/4" UNC Best for Universal

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Segmenti za diamantne vrtalne krone Best for Universal

52 3 11,5 P0b 3 1 811187 2 608 601 415

62 4 11,5 P0b 4 1 811194 2 608 601 416

68 4 11,5 P0b 4 1 811200 2 608 601 417

87 4 11,5 P0b 4 1 811217 2 608 601 418

102 4 11,5 P0b 4 1 811224 2 608 601 419

112 6 11,5 P0b 6 1 811231 2 608 601 420

122 6 11,5 P0b 6 1 811248 2 608 601 421

132 6 11,5 P0b 6 1 811255 2 608 601 422

142
152
157

8 11,5 P0b 8 1 811262 2 608 601 423
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Diamantne krone za suho vrtanje G 1/2" Best for Universal
▶ Univerzalni segment za apneni peščenec, opeko in peščenec

▶ Nasvet: Za odsesavanje uporabite Boschev sesalnik GAS 25 ali GAS 50 Professional

▶ Zelo visoka zmogljivost rezanja in dolga življenjska doba pri vrtanju v zidovje

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Diamantna krona za suho vrtanje G 1/2"
22 350 3 7 C1a 1 1 623766 2 608 587 313

28 350 3 7 C1a 1 1 623773 2 608 587 314

32 350 3 7 C1a 1 1 623780 2 608 587 315

38 150 3 7 C1a 1 1 623797 2 608 587 316

42 150 3 7 C1a 1 1 623803 2 608 587 317

48 150 3 7 C1a 1 1 623810 2 608 587 318

52 150 4 7 C1a 1 1 623827 2 608 587 319

60 150 4 7 C1a 1 1 623834 2 608 587 320

65 150 4 7 C1a 1 1 623841 2 608 587 321

68 150 4 7 C1a 1 1 623858 2 608 587 322

72 150 4 7 C1a 1 1 623865 2 608 587 323

78 150 5 7 C1a 1 1 623872 2 608 587 324

82 150 5 7 C1a 1 1 623889 2 608 587 325

92 150 5 7 C1a 1 1 623896 2 608 587 326

102 150 5 7 C1a 1 1 623902 2 608 587 327

107 150 6 7 C1a 1 1 623919 2 608 587 328

117 150 6 7 C1a 1 1 623926 2 608 587 329

127 150 6 7 C1a 1 1 623933 2 608 587 330

132 150 6 7 C1a 1 1 623940 2 608 587 331

142 150 7 7 C1a 1 1 623957 2 608 587 332

152 150 7 7 C1a 1 1 623964 2 608 587 333

162 150 7 7 C1a 1 1 623971 2 608 587 334

202 150 9 7 C1a 1 1 623988 2 608 587 335

Diamantne krone za suho vrtanje G 1/2" Standard for Universal
▶ Univerzalni segment za apneni peščenec, opeko in peščenec

▶ Visoka zmogljivost rezanja in dolga življenjska doba pri vrtanju v zid

Diamantna krona za suho vrtanje G 1/2"
107 150 6 7 C1a 1 1 624046 2 608 587 341

117 150 6 7 C1a 1 1 624053 2 608 587 342
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5-delni komplet diamantnih kron za suho vrtanje G 1/2" Standard for Universal
▶ Univerzalni segment za apneni peščenec, opeko in peščenec

▶ Visoka zmogljivost rezanja in dolga življenjska doba pri vrtanju v zid

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE

Pr
em

er
 v

 m
m

D
el

ov
na

 d
ol

ži
na

 v
m

m

Št
ev

ilo
 s

eg
m

en
to

v

Vi
ši

na
 s

eg
m

en
ta

 v
m

m

N
ač

in
 p

ak
ir

an
ja

Št
ev

ilo
 k

os
ov

Pa
ke

t 
za

 p
oš

ilj
an

je

Č
rt

na
 k

od
a

3 
16

5 
14

0.
..

Ka
ta

lo
šk

a 
št

ev
ilk

a

5-delni komplet diamantnih kron za suho vrtanje G 1/2"

dodatno:

1 x izbijač

1 x adapter 6-robi - G 1/2"

1 x adapter SDS plus - G 1/2"

1 x podaljšek 6-robi - G 1/2" (240 mm)

1 x podaljšek SDS plus - G 1/2" (240 mm)

1 x centrirni sveder 200 mm
38
52
65

117
127

150 4 7 P2k 5 1 625081 2 608 587 007
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Diamantne krone za suho vrtanje za vtičnice z vpenjalnim steblom M16
▶ Primerni za beton in armiran beton z običajnim ali trdim agregatom ter zid.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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68 60 4 10 C0a 1 1 508788 2 608 599 047

82 60 4 10 C0a 1 1 508795 2 608 599 048

Pribor za diamantne krone za podometne vtičnice z adapterjem Power-Change

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE

Pr
em

er
 v

 m
m

Sk
up

na
 d

ol
ži

na
 v

 m
m

N
ač

in
 p

ak
ir

an
ja

Št
ev

ilo
 k

os
ov

Pa
ke

t 
za

 p
oš

ilj
an

je

Č
rt

na
 k

od
a

3 
16

5 
14

0.
..

Ka
ta

lo
šk

a 
št

ev
ilk

a

Centrirni sveder iz karbidne trdine za krone za izrezovanje lukenj z zmogljivostjo rezanja <60 mm

s šestrobim steblom dim. 1/4", vrtalna konica 118°. Diamantno brušena trdokovinska rezila s središčnim centriranjem in

posebnim večnamenskim brušenjem
7,15 120 PC1d 1 1 375924 2 608 584 777

Pribor za diamantne vrtalne krone za vtičnice z vpenjalnim steblom M16

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Šestrobo vpenjalno steblo za votle vrtalne krone z M16
- 11 - 80 Šesterorob P1e 1 1 084680 2 608 550 078

Vpenjalno steblo SDS plus za vrtalne krone z M16
- - - 105 SDS plus P1e 1 1 046138 2 608 550 057

- - - 220 SDS plus P1e 1 1 096751 2 608 598 110

Centrirni sveder za šestrobo vpenjalno steblo
8 - - 120 - PC1d 1 1 085403 2 608 550 079
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Pribor za Boscheve sisteme za
diamantno vrtanje
Centrirni križi za krone za suho vrtanje 1 1/4" UNC in SDS-DI ter krone za podometne vtičnice
SDS-DI

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE

Pr
em

er
/d

im
en

zi
ja

kl
ju

ča
 v

 m
m

N
ač

in
 p

ak
ir

an
ja

Št
ev

ilo
 k

os
ov

Pa
ke

t 
za

 p
oš

ilj
an

je

Č
rt

na
 k

od
a

3 
16

5 
14

0.
..

Ka
ta

lo
šk

a 
št

ev
ilk

a

32 C0a 1 1 110013 2 608 597 475

42 C0a 1 1 110020 2 608 597 476

52 C0a 1 1 110037 2 608 597 477

62 C0a 1 1 220057 2 608 597 904

68 C0a 1 1 110044 2 608 597 478

112 C0a 1 1 110075 2 608 597 481

122 C0a 1 1 220064 2 608 597 905

Adapter za diamantne vrtalne krone

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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1 1/4" UNC G 1/2" - P1h 1 1 116169 2 608 598 043

G 1/2" G 1/2" - P1h 1 1 639569 2 608 598 145

G 1/2" 1 1/4" UNC - P1h 1 1 116152 2 608 598 042

SDS plus G 1/2" 115 C1a 1 1 230445 2 608 598 123

SDS plus G 1/2" 240 C0a 1 1 660518 2 608 580 864

6-robni G 1/2" 88 C1a 1 1 230438 2 608 598 122

5/8" x 16 UNF G 1/2" - P1h 1 1 230469 2 608 598 125
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Adapter za diamantne vrtalne krone

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Pixi 1 1/4" UNC - P1h 1 1 639613 2 608 598 150

1 1/4" UNC Pixi - P1h 1 1 639620 2 608 598 151

5/8" x 16 UNF 1 1/4" UNC - P1h 1 1 639644 2 608 598 153

M 16 G 1/2" - P1h 1 1 660532 2 608 000 503

M 18 G 1/2" - P1h 1 1 660549 2 608 000 504

Podaljški za diamantne vrtalne krone

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Podaljšek za vrtalne krone s priključkom G 1/2"

od premera 32 mm
300 P1h 1 1 116176 2 608 598 044

Podaljšek za vrtalne krone s priključkom G 1/2"

od premera 32 mm
500 P1h 1 1 775670 2 608 598 143

Podaljšek za vrtalne krone s priključkom 1 1/4" UNC

od premera 45 mm
300 P1h 1 1 116183 2 608 598 045

Podaljšek za vrtalne krone s priključkom 1 1/4" UNC

od premera 45 mm
500 P1h 1 1 639552 2 608 598 144
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Podaljški za diamantne vrtalne krone

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Podaljšek za vrtalne krone s priključkom G 1/2"

od premera 32 mm
150 C0a 1 1 230490 2 608 598 128

Podaljšek za vrtalne krone za suho vrtanje s priključkom G 1/2"
150 P1h 1 1 639576 2 608 598 146

Podaljšek za vrtalne krone za suho vrtanje s priključkom G 1/2"
250 P1h 1 1 639583 2 608 598 147

Tlačna posoda za vodo
▶ Za vrtanje po mokrem postopku na gradbiščih brez priključka za vodo

▶ Jeklena posoda s posebno plastično prevleko

▶ Prostornina: 10 litrov

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Tlačna posoda za vodo
U0 1 1 107907 2 609 390 308

Prestrezalni prstan za vodo za vrtalni stojali S 500 in S 500 A Professional
▶ Zajema vodo, ki izteka iz izvrtine

▶ V kombinaciji z večnamenskim sesalnikom preprečuje umazanijo in poškodbe zaradi vode

Prestrezalni prstan za vodo za vrtalno stojalo S 500 Professional

maks. premer vrtalne krone 92 mm

 GDB 1600 WE Professional
U0 1 1 107921 2 609 390 310

DIAMANTNO REZANJE, BRUŠENJE IN VRTANJE | Pribor za Boscheve sisteme za diamantno vrtanje
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Prestrezalni prstan za vodo za vrtalni stojali S 500 in S 500 A Professional

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Prestrezalni prstan za vodo za vrtalno stojalo S 500 A Professional

maks. premer vrtalne krone 150 mm

 GDB 1600 WE; GDB 2200; GDB 2500 WE Professional
U0 1 1 288774 2 609 390 389

Prestrezalni prstan za vodo za vrtalno stojalo GCR 180 Professional

maks. premer vrtalne krone 132 mm

 GCR 180; GDB 180 WE Professional
C0a 1 1 808156 2 608 550 621

Prestrezalni prstan za vodo za vrtalno stojalo GCR 350 Professional

Maks. premer izvrtine 200 mm

 GCR 180; GCR 350; GDB 350 WE Professional
C0a 1 1 808149 2 608 550 620

Tesnilni pokrov za prestrezalne prstane za vodo

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Tesnilni pokrov obroča za zbiranje vode 2 609 390 389 in 2 608 550 620
235 U0 2 1 288798 2 609 390 391

Tesnilni pokrov za prestrezalni prstan za vodo 2 608 550 621
132 C0a 5 1 808187 2 608 550 624
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Kompleti montažnega pribora

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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27-delni komplet za pritrditev

Posebna izvedba za beton in trdo kamnino
16 C1a 27 1 799409 2 608 002 000

Kompleti vložkov

50-delni komplet zidnih vložkov

Posebna izvedba za beton in trdo kamnino
16 C0a 50 1 799416 2 608 002 001

Vakuumski komplet, glava za izpiranje in sesalna glava

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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3-delni vakuumski komplet

Sestavljata ga: kroglasti ventil za hitro zračenje vakuumske sesalne plošče in gumijasto tesnilo za vakuumski primež

Vakuumski komplet za stojala za vrtalnik GCR 180 in GCR 350 Professional

 GCR 180; GCR 350 Professional
C0a 1 1 808170 2 608 550 623

Pribor za diamantne vrtalne krone

Gumijast tesnilni obroč za vrtalno stojalo GCR 180 Professional

 GCR 180 Professional
C0a 1 1 808194 2 608 550 625

DIAMANTNO REZANJE, BRUŠENJE IN VRTANJE | Pribor za Boscheve sisteme za diamantno vrtanje
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Pribor za diamantne vrtalne krone

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Gumijast tesnilni obroč za vrtalno stojalo GCR 350 Professional

 GCR 350 Professional
C0a 1 1 808200 2 608 550 626

Adapterska plošča za 350-milimetrske vrtalne krone (podaljšek)

 GCR 350 Professional
C0a 1 1 808224 2 608 550 628

Centrirni sveder

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Centrirni sveder za kratke diamantne krone za vrtanje po suhem postopku
200 C1a 1 1 230551 2 608 597 921

Centrirni sveder za kratke diamantne krone za vrtanje po suhem postopku

Za uporabo z nastavkom za odsesavanje
300 C1a 1 1 230568 2 608 597 922
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Z inovativnim vpenjalnim sistemom X-
LOCK

REZANJE,
BRUŠENJE IN
ŠČETKANJE

Najboljše za vaše orodje. Boschev profesionalni pribor.
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CARBIDE MULTI WHEEL
Spremeni svoj kotni brusilnik v vsestransko orodje.

Carbide Multi Wheel

Številka strani 254

Premer mm 115 – 125

Debelina mm 1

Montažno orodje Kotni brusilnik

X-LOCK

LONG LIFE

MATERIALI
Mehki les/trdi les

Gradbeni les

Vezane plošče/iverne
plošče

MDF/lamelne plošče

Les z žeblji

Plastika

Mavec

Bakrena cev

* izdelki Bosch EXPERT v primerjavi s standardnimi izdelki Bosch

REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE | Karbidne rezalne plošče
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ASORTIMENT: ⌀ 76–125 mm

DOLGOTRAJNO REZANJE RAZLIČNIH
MATERIALOV

Izjemna trpežnost je vgrajena z Boschevo
tehnologijo Carbide Technology

Napredno jekleno telo vzdržuje stalno
hitrost in globino

Izjemno močan laserski zvar med karbidno
prevleko in jeklenim telesom

Rezalne plošče EXPERT Carbide Multi Wheel X-LOCK

Karbidne rezalne plošče | REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE
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Rezalne plošče EXPERT Carbide Multi Wheel X-LOCK
▶ Idealno za rezanje več materialov s kotnim brusilnikom. Primeren je za

rezanje lesa, lesa z žeblji in vijaki ter plastičnih cevi. Omogoča tudi natančno
izrezovanje iz materialov, kot sta laminat in mavčne plošče.

▶ Odlična izbira za opremljevalce prodajnih prostorov: trpežno in zelo
vsestransko.

▶ Carbide Technology za dolgo življenjsko dobo pri rezanju različnih
materialov.

▶ Preprosta namestitev pribora s sistemom X-LOCK – najhitrejši sistem
menjave pribora na trgu. Primeren je tudi za kotne brusilnike z matico in
navojem.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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115 22,23 PC1d 1 1 567501 2 608 901 192
C1a 10 1 567525 2 608 901 194

125 22,23 PC1d 1 1 567518 2 608 901 193
C1a 10 1 567532 2 608 901 195

EXPERT Carbide Multi Wheel rezalne plošče
▶ Idealno za rezanje več materialov s kotnim brusilnikom. Primeren je za

rezanje lesa, lesa z žeblji in vijaki ter plastičnih cevi. Omogoča tudi natančno
izrezovanje iz materialov, kot sta laminat in zidovi iz mavčnih plošč.

▶ Odlična izbira za opremljevalce prodajnih prostorov: trpežno in izjemno
vsestransko.

▶ Carbide Technology za dolgo življenjsko dobo pri rezanju različnih
materialov.

▶ Z luknjo premera 22,23 mm za brusilnike za beton in standardne kotne
brusilnike.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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115 22,23 PC1d 1 1 567464 2 608 901 188
125 22,23 PC1d 1 1 567471 2 608 901 189

REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE | Karbidne rezalne plošče
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Rezalne plošče EXPERT Carbide Multi Wheel
▶ Idealno za rezanje več materialov s kotnim brusilnikom. Primeren je za

rezanje lesa, lesa z žeblji in vijaki ter plastičnih cevi. Omogoča tudi natančno
izrezovanje iz materialov, kot sta laminat in mavčne plošče.

▶ Odlična izbira za opremljevalce prodajnih prostorov: trpežno in zelo
vsestransko.

▶ Carbide Technology za dolgo življenjsko dobo pri rezanju različnih
materialov.

▶ Za male kotne brusilnike z luknjo premera 10 mm.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Za akumulatorske kotne brusilnike z nastavkom 10 mm
76 10,00 PC1a 1 1 567549 2 608 901 196

Karbidne rezalne plošče | REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE
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DIAMOND METAL WHEEL
Nov način rezanja kovine.

Diamant za rezalno ploščo za
kovino

Številka strani 257

Premer mm 105 - 355

Montažno orodje
Kotni brusilnik, rezalnik za

marmor, jeralna žaga,
bencinska žaga

X-LOCK

LONG LIFE
100×*
UP TO

DIAMOND
TECHNOLOGY

MATERIALI
Lito železo

Jekleni profili

Nerjavno jeklo

Medenina, bron

Baker

Steklena vlakna

* izdelki Bosch EXPERT v primerjavi s standardnimi izdelki Bosch

REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE | Diamond Cutting Wheels
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DIAMOND
TECHNOLOGY

ASORTIMENT: ⌀ 105–355 mm

DOLGA ŽIVLJENJSKA DOBA PRI
REZANJU KOVIN

Izjemno trpežen rezalni rob s tehnologijo
Bosch Diamond Technology

Napredno jekleno telo vzdržuje stalno
hitrost in globino

Nelomljiv, brez kemičnega vonja, brez roka
uporabnosti

Rezalne plošče EXPERT Diamond Metal Wheel X-LOCK

Rezalne plošče EXPERT Diamond Metal Wheel X-LOCK 115 mm
▶ Idealno za rezanje litega železa, železobetona, jekla in nerjavnega jekla kot

tudi neželeznih kovin, vključno z bakrom, medenino in steklenimi vlakni. Ne
uporabljaj za rezanje aluminija, betona ali kamna.

▶ Odlična izbira za gradbenike in reševalce: trpežno in učinkovito.

▶ Do 100-krat daljša življenjska doba kot pri rezalni plošči Bosch 2608603169.

▶ Preprosta namestitev pribora s sistemom X-LOCK – najhitrejši sistem
menjave pribora na trgu. Primeren je tudi za kotne brusilnike z matico in
navojem.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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115 22,23 ● C1b 1 1 536811 2 608 900 532

Diamond Cutting Wheels | REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE

25
7



Rezalne plošče EXPERT Diamond Metal Wheel X-LOCK 125 mm
▶ Idealno za rezanje litega železa, železobetona, jekla in nerjavnega jekla kot

tudi neželeznih kovin, vključno z bakrom, medenino in steklenimi vlakni. Ne
uporabljaj za rezanje aluminija, betona ali kamna.

▶ Odlična izbira za gradbenike in reševalce: učinkovito in z dolgo življenjsko
dobo.

▶ Do 100-krat daljša življenjska doba kot pri Boschevi rezalni plošči s
kataloško št. 2608603171.

▶ Preprosta namestitev pribora s sistemom X-LOCK – najhitrejši sistem
menjave pribora na trgu. Primeren je tudi za kotne brusilnike z matico in
navojem.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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125 22,23 ● C1b 1 1 536828 2 608 900 533

EXPERT Diamond Metal Wheel rezalne plošče
▶ Idealno za rezanje litega železa, železobetona, jekla in nerjavnega jekla kot

tudi neželeznih kovin, vključno z bakrom, medenino in steklenimi vlakni. Ne
uporabljaj za rezanje aluminija, betona ali kamna.

▶ Odlična izbira za gradbenike in reševalce: trpežno in učinkovito.

▶ Do 50-krat daljša življenjska doba kot pri rezalni plošči Bosch 2608607414.

▶ Z luknjo premera 20 mm za rezalnik za marmor.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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105 20/16 PC1a 1 1 536804 2 608 900 531
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EXPERT Diamond Metal Wheel velike rezalne plošče
▶ Idealno za rezanje litega železa, železobetona, jekla in nerjavnega jekla kot

tudi neželeznih kovin, vključno z bakrom, medenino in steklenimi vlakni. Ne
uporabljaj za rezanje aluminija, betona ali kamna.

▶ Odlična izbira za gradbenike in reševalce: trpežno in učinkovito.

▶ Do 30-krat daljša življenjska doba kot pri vezani rezalni plošči Bosch
2610065817.

▶ Z luknjo premera 22,23 mm za brusilnike za beton in standardne kotne
brusilnike.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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180 22,23 C1b 1 1 536842 2 608 900 535
230 22,23 C1b 1 1 536859 2 608 900 536

EXPERT Diamond Metal Wheel velike rezalne plošče
▶ Idealno za rezanje litega železa, železobetona, jekla in nerjavnega jekla kot

tudi neželeznih kovin, vključno z bakrom, medenino in steklenimi vlakni. Ne
uporabljaj za rezanje aluminija, betona ali kamna.

▶ Odlična izbira za gradbenike in reševalce: trpežno in učinkovito.

▶ Do 30-krat daljša življenjska doba kot pri rezalni plošči Bosch 2610065819.

▶ Z luknjo premera 25,4 mm.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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355 25,40 C1b 1 1 536866 2 608 900 537
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REZALNE PLOŠČE
Za kotne brusilnike in bencinske žage.

Plošča 3-v-1 Best for Inox Expert for Inox Standard for Inox Expert for Metal Standard for Metal

Številka strani 262 263 264 266 270 271

Premer mm 115 / 125 115 – 230 115 – 230 115 – 230 115 – 400 115 – 230

Debelina mm 2,5 0,8 – 2,5 1,0 – 3,0 1,0 – 1,9 1,0 – 3,5 1,6 – 3,1

Vrste plošč

Granulacija 60 46 / 60 30 – 60 36 – 60 30 – 60 30 / 60

Montažno orodje Kotni brusilnik Kotni brusilnik Kotni brusilnik Kotni brusilnik
Kotni brusilnik,

žaga za
odrezovanje

Kotni brusilnik

X-LOCK – – –

MATERIALI
Nelegirano in legirano
jeklo

Kvadratni jekleni
profili

Orodno jeklo

Nerjaveče jeklo,
odporno na kislino – –

Kvadratni profili iz
nerjavečega jekla – –

Lito železo – –

VRSTE PLOŠČ
Ravna Kolenasta

REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE | Rezalne plošče
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Expert for Stone Standard for Stone MultiConstruction Expert for Cast Iron

Številka strani 273 273 274 275

Premer mm 115-230 115-230 115-230 230

Debelina mm 2,5-3,0 2,5-3,0 1,0-1,9 3

Vrste plošč

Granulacija 24 30 46/60 24

Montažno orodje Kotni brusilnik Kotni brusilnik Kotni brusilnik Kotni brusilnik

X-LOCK – – –

MATERIALI
Nelegirano in legirano
jeklo – –

Nerjaveče jeklo,
odporno na kislino – – –

Vodilo – – – –

Legiran aluminij – – –

Medenina, bron – – –

Lito železo – –

Baker – – –

Skrilavec –

Ploščice –

Opeka –

Beton – –

Marmor –

Apnenec – –

Plastika – – –

Rezalne plošče | REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE
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Plošča 3 v 1
▶ Rezanje, brušenje in dodelava z eno ploščo

▶ Za kovino in nerjavno jeklo

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Kolenasta
A 46 S BF 115 22,23 2,5 U0 1 25 505253 2 608 602 388

A 46 S BF 125 22,23 2,5 U0 1 25 505260 2 608 602 389
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PRAVA IZBIRA ZA NERJAVNO JEKLO IN
KOVINO
Za popolno rezanje.

HITRI IN NATANČNI REZI
Po zaslugi 1-milimetrske debeline

VISOKA STABILNOST PLOŠČE
Zaradi natančno izdelane mreže iz
steklenih vlaken

POPOLNA POVRŠINA PO
REZANJU
Zaradi visoko kakovostnega posipa
in funkcionalnih polnil

Rezalne plošče Best for Inox
▶ Rezalne plošče za nerjavno kovino vrhunskega razreda za najvišje zahteve

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravna

Rapido, izjemno tanka rezalna plošča za hitre in čiste reze brez tvorjenja zarobka ali modrega razbarvanja
A 60 W INOX

BF
115 22,23 0,8 U0 1 25 733380 2 608 603 486

A 60 W INOX
BF

125 22,23 0,8 U0 1 25 733403 2 608 603 488
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Rezalne plošče Expert for INOX+Metal X-LOCK
▶ Zamenjava rezalnih plošč je hitra in priročna – zahvaljujoč sistemu X-LOCK brez orodja.

▶ Rezalne plošče X-LOCK je mogoče uporabiti tudi na standardnih kotnih brusilnikih.

▶ Rezalne plošče za nerjavno jeklo in kovino za visoke zahteve

▶ Najvišja obodna hitrost: 80 m/s

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravna

Rapido, hitri in čisti rezi brez tvorjenja zarobka ali modrega razbarvanja
AS 60 T INOX

BF
115 22,23 1 U0 1 25 947534 2 608 619 263

AS 60 T INOX
BF

125 22,23 1 U0 1 25 947541 2 608 619 264

Rezalne plošče Expert for INOX X-LOCK
▶ Zamenjava rezalnih plošč je hitra in preprosta – X-LOCK sistem brez orodja

▶ Rezalne plošče X-LOCK je mogoče uporabiti tudi na standardnih kotnih brusilnikih

▶ Rezalne plošče za INOX za visoke zahteve

▶ Najvišja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od min-1 in premera plošče)

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

Ravna
AS 46 T INOX

BF
115 22,23 1,6 U0 1 25 947503 2 608 619 260

AS 46 T INOX
BF

125 22,23 1,6 U0 1 25 947558 2 608 619 265
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Rezalne plošče Expert for Inox
▶ Rezalne plošče za nerjavno kovino za zahtevna dela

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravna

Rapido, hitri in čisti rezi brez nastanka igle ali modrega obarvanja
AS 60 T INOX

BF
115 22,23 1 U0 1 25 220927 2 608 600 545

AS 60 T INOX
BF

125 22,23 1 U0 1 25 219624 2 608 600 549

Ravno

Rapido, hitri in čisti rezi brez nastanka igle ali modrega obarvanja
AS 46 T INOX

BF
180 22,23 1,6 U0 1 25 706988 2 608 603 406

AS 46 T INOX
BF

230 22,23 1,9 U0 1 25 706995 2 608 603 407

Kolenasto

Rapido, hitri in čisti rezi brez nastanka igle ali modrega obarvanja
AS 46 T INOX

BF
180 22,23 1,6 U0 1 25 262842 2 608 600 710

AS 46 T INOX
BF

230 22,23 1,9 U0 1 25 262859 2 608 600 711

Ravna
AS 46 T INOX

BF
115 22,23 1,6 U0 1 25 116367 2 608 600 215

AS 46 T INOX
BF

115 22,23 2 U0 1 25 070898 2 608 600 093

AS 30 S INOX
BF

115 22,23 2,5 U0 1 25 149419 2 608 600 319

AS 46 T INOX
BF

125 22,23 2 U0 1 25 070904 2 608 600 094

AS 46 T INOX
BF

180 22,23 2 U0 1 25 070911 2 608 600 095

AS 30 S INOX
BF

180 22,23 3 U0 1 25 149440 2 608 600 322

AS 30 S INOX
BF

230 22,23 3 U0 1 25 149501 2 608 600 325

Ravna
AS 46 T INOX

BF
125 22,23 1,6 U0 1 25 116411 2 608 600 220
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Rezalne plošče Expert for Inox

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravno
AS 46 T INOX

BF
150 22,23 1,6 U0 1 25 706971 2 608 603 405

AS 46 T INOX
BF

230 22,23 2 U0 1 25 070928 2 608 600 096

Rezalne plošče Standard for INOX X-LOCK
▶ Zamenjava rezalnih plošč je hitra in preprosta – X-LOCK sistem brez orodja

▶ Rezalne plošče X-LOCK je mogoče uporabiti tudi na standardnih kotnih brusilnikih

▶ Rezalne plošče za INOX z dobro učinkovitostjo za privlačno ceno

▶ Najvišja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od min-1 in premera plošče)

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

Ravno

Rapido, hitri in čisti rezi brez tvorjenja zarobka ali modrega razbarvanja
WA 60 T BF 115 22,23 1 U0 1 25 947510 2 608 619 261

Ravna

Rapido, hitri in čisti rezi brez tvorjenja zarobka ali modrega razbarvanja
WA 60 T BF 125 22,23 1 U0 1 25 947527 2 608 619 262

Ravna

Rapido, hitri in čisti rezi brez tvorjenja zarobka ali modrega razbarvanja
WA 60 T BF 115 22,23 1 M1a 10 10 947565 2 608 619 266

Ravno

10 plošč Rapido v pločevinasti škatli
WA 60 T BF 125 22,23 1 M1a 10 10 947572 2 608 619 267
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Rezalne plošče Standard for INOX X-LOCK

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravna

Rapido, hitri in čisti rezi brez zarobka ali modrega razbarvanja
WA 60 T BF 115 22,23 1,6 U0 1 25 991025 2 608 619 362

WA 60 T BF 125 22,23 1,6 U0 1 25 991032 2 608 619 363

Ravna

Rapido, hitri in čisti rezi brez zarobka ali modrega razbarvanja
WA 60 T BF 125 22,23 1,6 M1a 10 10 991049 2 608 619 364

Rezalne plošče Standard for Inox
▶ Rezalne plošče za nerjavno kovino dobre zmogljivosti po privlačni ceni

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravno

Rapido, hitri in čisti rezi brez nastanka igle ali modrega obarvanja
WA 60 T BF 115 22,23 1 U0 1 25 658287 2 608 603 169

Ravna

Rapido, hitri in čisti rezi brez nastanka igle ali modrega obarvanja
WA 60 T BF 125 22,23 1 U0 1 25 658300 2 608 603 171
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Rezalne plošče Standard for Inox

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravna

10 plošč Rapido v pločevinasti dozi, ki jo lahko ponovno zaprete
WA 60 T BF 115 22,23 1 M1a 10 10 668866 2 608 603 254

WA 60 T BF 125 22,23 1 M1a 10 10 668873 2 608 603 255

Ravna
WA 60 T BF 115 22,23 1,6 U0 1 25 658294 2 608 603 170

WA 60 T BF 125 22,23 1,6 U0 1 25 658317 2 608 603 172

WA 36T BF 230 22,23 1,9 U0 1 25 631400 2 608 619 773

WA 36T BF 180 22,23 1,6 U0 1 25 631387 2 608 619 771

Ravno
WA 46 T BF 150 22,23 1,6 U0 1 50 826594 2 608 601 513

Kolenasto
WA 36 R BF 230 22,23 1,9 U0 1 25 826600 2 608 601 514
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Rezalne plošče Standard for Inox

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Kolenaste oblike
WA 36T BF 180 22,23 1,6 U0 1 25 631394 2 608 619 772
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Rezalne plošče – kovina
Rezalne plošče Expert for Metal X-LOCK

▶ Zamenjava pribora je hitra in preprosta – X-LOCK sistem brez orodja

▶ Rezalne plošče X-LOCK je mogoče uporabiti tudi na standardnih kotnih brusilnikih

▶ Rezalne plošče za kovino za visoke zahteve

▶ Najvišja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od min-1 in premera plošče)

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravna
AS 46 S BF 115 22,23 1,6 U0 1 25 947428 2 608 619 252

A 30 S BF 115 22,23 2,5 U0 1 25 947435 2 608 619 253

AS 46 S BF 125 22,23 1,6 U0 1 25 947442 2 608 619 254

A 30 S BF 125 22,23 2,5 U0 1 25 947459 2 608 619 255

Kolenasta
A 30 S BF 115 22,23 2,5 U0 1 25 947466 2 608 619 256

A 30 S BF 125 22,23 2,5 U0 1 25 947473 2 608 619 257

Rezalne plošče Expert for Metal
▶ Rezalne plošče za kovino za zahtevna dela

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

Ravna
AS 46 S BF 115 22,23 1,6 U0 1 25 116350 2 608 600 214

A 30 S BF 115 22,23 2,5 U0 1 25 149402 2 608 600 318

AS 46 S BF 125 22,23 1,6 U0 1 25 116404 2 608 600 219

A 30 S BF 125 22,23 2,5 U0 1 25 181846 2 608 600 394

A 30 S BF 150 22,23 2,5 U0 1 25 181716 2 608 600 382

A 30 S BF 180 22,23 3 U0 1 25 149433 2 608 600 321

A 30 S BF 230 22,23 3 U0 1 25 149495 2 608 600 324

A 30 R BF 300 22,23 3,2 U0 1 10 252829 2 608 600 649

A 24 R BF 300 22,23 3,5 U0 1 10 181693 2 608 600 380

Ravno
AS 30 S BF 115 22,23 3 U0 1 25 706872 2 608 603 395

AS 46 T BF 150 22,23 1,6 U0 1 25 706902 2 608 603 398 i

i =  06.2023
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Rezalne plošče Expert for Metal

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravna

Za stabilne krožne žage/stacionarna nihajna rezalno-brusilna orodja

Maksimalna pogonska moč 3 KM/2,4 kW

Zunanja ojačitev z dvojno tkanino
A 36 R BF 355 25,40 2,8 U0 1 10 218658 2 608 600 543

A 36 R BF 400 25,40 3,2 U0 1 10 218665 2 608 600 544

Ravno

Za stabilne krožne žage/stacionarna nihajna rezalno-brusilna orodja

Maksimalna pogonska moč 3 KM/2,4 kW

Enojna ojačitev
A 30 T BF 355 25,40 2,8 U0 1 10 777230 2 608 601 238

Ravno

Za bencinske prostoročne rezalnike
A 24 R BF 300 20,00 3,5 U0 1 10 262071 2 608 600 706

Kolenasto
A 30 S BF 115 22,23 2,5 U0 1 25 031196 2 608 600 005

A 30 S BF 230 22,23 2,5 U0 1 25 116466 2 608 600 225

A 30 S BF 230 22,23 3 U0 1 25 116473 2 608 600 226

Kolenasta
A 30 S BF 125 22,23 2,5 U0 1 25 116428 2 608 600 221

A 30 S BF 180 22,23 3 U0 1 25 149389 2 608 600 316

Rezalne plošče Standard for Metal
▶ Rezalne plošče za kovino dobre zmogljivosti po privlačni ceni

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

Ravna
A 60 T BF 115 22,23 1 U0 631349 2 608 619 767

A 60 T BF 125 22,23 1 U0 631356 2 608 619 768

A 46 S BF 180 22,23 1,6 U0 631363 2 608 619 769

A 46 S BF 230 22,23 1,9 U0 631370 2 608 619 770

A 30 S BF 150 22,23 2,5 U0 1 25 631417 2 608 619 774

Ravno
A 60 T BF 115 22,23 1,6 U0 1 25 658607 2 608 603 163

A 30 S BF 115 22,23 2,5 U0 1 25 658614 2 608 603 164

A 60 T BF 125 22,23 1,6 U0 1 25 658249 2 608 603 165

A 30 S BF 125 22,23 2,5 U0 1 25 658256 2 608 603 166

A 30 S BF 180 22,23 3 U0 1 40 658263 2 608 603 167

A 30 S BF 230 22,23 3 U0 1 25 658270 2 608 603 168
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Rezalne plošče Standard for Metal

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Kolenaste oblike
A 30 S BF 230 22,23 2,5 U0 1 25 631431 2 608 619 776

Kolenasto
A 30 S BF 115 22,23 2,5 U0 1 25 658560 2 608 603 159

A 30 S BF 125 22,23 2,5 U0 1 25 658577 2 608 603 160

A 30 S BF 180 22,23 3 U0 1 20 658584 2 608 603 161

A 30 S BF 230 22,23 3 U0 1 25 658591 2 608 603 162

Rezalna plošča X-LOCK Standard for Metal
▶ S sistemom brez ključa X-LOCK je zamenjava pribora hitra in preprosta.

▶ Rezalne plošče X-LOCK je mogoče uporabiti tudi na standardnih kotnih brusilnikih.

▶ Rezalne plošče za kovino z dobro učinkovitostjo po privlačni ceni

▶ Najvišja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od vrt./min in premera plošče)

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravna
A 30 S BF 125 22,23 2,5 ● U0 1 25 236227 2 608 619 782

A 30 S BF 115 22,23 2,5 ● U0 1 25 236203 2 608 619 780

Kolenasta oblika
A 30 S BF 125 22,23 2,5 ● U0 1 25 236234 2 608 619 783

A 30 S BF 115 22,23 2,5 ● U0 1 25 236210 2 608 619 781

REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE | Rezalne plošče

27
2



Rezalne plošče – kamen
Rezalne plošče Expert for Stone

▶ Rezalne plošče za kamen za zahtevna dela

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravna
C 24 R BF 115 22,23 2,5 U0 1 25 149426 2 608 600 320

C 24 R BF 125 22,23 2,5 U0 1 25 181747 2 608 600 385

C 24 R BF 150 22,23 2,5 U0 1 25 181723 2 608 600 383

C 24 R BF 180 22,23 3 U0 1 25 149457 2 608 600 323

C 24 R BF 230 22,23 3 U0 1 25 149556 2 608 600 326

Kolenasta
C 24 R BF 115 22,23 2,5 U0 1 25 031189 2 608 600 004

C 24 R BF 125 22,23 2,5 U0 1 25 116435 2 608 600 222

C 24 R BF 180 22,23 3 U0 1 25 149396 2 608 600 317

C 24 R BF 230 22,23 3 U0 1 25 116480 2 608 600 227

Rezalne plošče Standard for Stone
▶ Rezalne plošče za kamen dobre zmogljivosti po privlačni ceni

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

Ravna
C 30 S BF 115 22,23 3 U0 1 25 658362 2 608 603 177

C 30 S BF 125 22,23 3 U0 1 25 658621 2 608 603 178

C 30 S BF 180 22,23 3 U0 1 25 658638 2 608 603 179

Ravno
C 30 S BF 230 22,23 3 U0 1 25 658379 2 608 603 180

Kolenasta
C 30 S BF 115 22,23 2,5 U0 1 25 658324 2 608 603 173

C 30 S BF 125 22,23 2,5 U0 1 25 658331 2 608 603 174

C 30 S BF 180 22,23 3 U0 1 20 658348 2 608 603 175

C 30 S BF 230 22,23 3 U0 1 25 658355 2 608 603 176
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Rezalne plošče – različni materiali
Rezalne plošče za različne materiale X-LOCK

▶ Zamenjava pribora je hitra in preprosta – X-LOCK sistem brez orodja

▶ Rezalne plošče X-LOCK je mogoče uporabiti tudi na standardnih kotnih brusilnikih

▶ Rezalne plošče za različne materiale

▶ Najvišja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od min-1 in premera plošče)

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravno

Rezanje praktično vseh materialov brez menjave plošče
Rezalna plošča za kovino, nerjavno jeklo, barvne kovine, kamen, mehke ploščice, marmor in plastiko

ACS 60 V BF 115 22,23 1 U0 1 25 947589 2 608 619 268

ACS 60 V BF 125 22,23 1 U0 1 25 947596 2 608 619 269

Ravno

Rezanje praktično vseh materialov brez menjave plošče
Rezalna plošča za kovino, inoks, neželezno kovino, kamen, mehke ploščice, marmor in plastiko

ACS 46 V BF 125 22,23 1,6 U0 1 25 947602 2 608 619 270

Rezalne plošče za različne materiale
▶ Primerne za ročne kotne brusilnike

▶ Najvišja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od min-1 in premera plošče)

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

▶ Tenka plošča Rapido ima vrsto prednosti: hitro in gladko rezanje z majhno silo, zelo natančno, z manj
hrupa in prahu, brez razbarvanja in zarobkov

Ravna

Rezanje praktično vseh materialov brez menjave plošče
Rezalna plošča za kovino, nerjavno jeklo, barvne kovine, kamen, mehke ploščice, marmor in plastiko

ACS 60 V BF 115 22,23 1 U0 1 25 505208 2 608 602 384

ACS 60 V BF 125 22,23 1 U0 1 25 505215 2 608 602 385

ACS 46 V BF 125 22,23 1,6 U0 1 25 505192 2 608 602 383

Ravno

Rezanje praktično vseh materialov brez menjave plošče
Rezalna plošča za kovino, nerjavno jeklo, barvne kovine, kamen, mehke ploščice, marmor in plastiko

ACS 46 V BF 180 22,23 1,6 U0 1 25 629713 2 608 602 766

ACS 46 V BF 230 22,23 1,9 U0 1 25 629720 2 608 602 767
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Rezalne plošče – lito železo
Rezalne plošče Expert for Cast Iron

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ravna
AS 24 R BF 230 22,23 3 U0 1 25 218672 2 608 600 546
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Brusne plošče, polgibke - Vibration Control
▶ Za manj zahtevno struženje. Zaradi upogljivosti so plošče idealne za obdelavo upognjenih površin.

Ostale prednosti plošče: manj tresljajev in hrupa, hladno brušenje (manj obarvanja zaradi segrevanja).
Uporaba podpornega krožnika ni potrebna

▶ Za obdelavo nerjavnega jekla, kovine in aluminija

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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WA 46 BF 115 22,23 3 U0 1 10 448826 2 608 602 217

WA 46 BF 125 22,23 3 U0 1 10 448833 2 608 602 218
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Brusne plošče – nerjavno jeklo
Brusne plošče Expert for Inox

▶ Brusne plošče za nerjavno kovino za zahtevna dela

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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AS 30 S INOX
BF

115 22,23 6 U0 1 10 218610 2 608 600 539

AS 30 S INOX
BF

125 22,23 6 U0 1 10 523042 2 608 602 488

AS 30 S INOX
BF

150 22,23 6 U0 1 10 523059 2 608 602 489

AS 30 S INOX
BF

180 22,23 6 U0 1 10 218627 2 608 600 540

AS 30 S INOX
BF

230 22,23 6 U0 1 10 218634 2 608 600 541
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Brusne plošče – kovina
Brusne plošče Expert for Metal X-LOCK

▶ Zamenjava pribora je hitra in preprosta – X-LOCK sistem brez orodja

▶ Brusne plošče X-LOCK je mogoče uporabiti tudi na standardnih kotnih brusilnikih

▶ Brusne plošče za kovino za visoke zahteve

▶ Primerno za ročne kotne brusilnike

▶ Najvišja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od min-1 in premera plošče)

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
Sp

ec
if

ik
ac

ija

Pr
em

er
 v

 m
m

Pr
em

er
 lu

kn
je

 v
 m

m

D
eb

el
in

a 
v 

m
m

N
ač

in
 p

ak
ir

an
ja

Št
ev

ilo
 k

os
ov

Pa
ke

t 
za

 p
oš

ilj
an

je

Č
rt

na
 k

od
a

3 
16

5 
14

0.
..

Ka
ta

lo
šk

a 
št

ev
ilk

a

A 30 T BF 115 22,23 6 U0 1 10 947480 2 608 619 258

A 30 T BF 125 22,23 6 U0 1 10 947497 2 608 619 259

Brusne plošče Expert for Metal
▶ Brusne plošče za kovino za zahtevna dela

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

A 30 T BF 115 22,23 4 U0 1 10 056625 2 608 600 007

A 30 T BF 115 22,23 4,8 U0 1 10 218597 2 608 600 537

A 30 T BF 115 22,23 6 U0 1 10 116398 2 608 600 218

A 30 T BF 125 22,23 6 U0 1 10 116442 2 608 600 223

A 30 T BF 150 22,23 6 U0 1 10 181785 2 608 600 389

A 30 T BF 180 22,23 4,8 U0 1 10 218603 2 608 600 538

A 30 T BF 180 22,23 6 U0 1 10 149372 2 608 600 315

A 30 T BF 180 22,23 8 U0 1 10 181686 2 608 600 379

A 30 T BF 230 22,23 6 U0 1 10 116497 2 608 600 228

A 30 T BF 230 22,23 8 U0 1 10 181754 2 608 600 386
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Brusne plošče X-LOCK Standard for Metal

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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A 24 P BF 115 22,23 6 U0 1 10 991056 2 608 619 365

A 24 P BF 125 22,23 6 U0 1 10 991063 2 608 619 366

Brusne plošče Standard for Metal
▶ Brusne plošče za kovino dobre zmogljivosti po privlačni ceni

▶ Za ročno vodene kotne brusilnike

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

A 24 P BF 115 22,23 6 U0 1 10 658386 2 608 603 181

A 24 P BF 125 22,23 6 U0 1 10 658393 2 608 603 182

A 24 R BF 150 22,23 6 U0 1 10 631448 2 608 619 777

A 24 P BF 180 22,23 6 U0 1 10 658409 2 608 603 183

A 24 R BF 180 22,23 8 U0 1 10 631455 2 608 619 778

A 24 P BF 230 22,23 6 U0 1 10 658416 2 608 603 184
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Komplet X-LOCK za rezanje in brušenje

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Komplet X-LOCK 125 mm za rezanje in brušenje

3 rezalne plošče X-LOCK Standard for Inox
1 rezalna plošča X-LOCK Carbide Multi Wheel
1 lamelna brusna plošča X-LOCK Best for Metal, ravna izvedba, s plastično ploščo

125 22,23 P1p 5 1 995542 2 608 619 374
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Pribor za akumulatorski kotni brusilnik
Bosch GWS 12V-76 V-EC Professional
Rezalne plošče „Expert for Inox“ za GWS 12V-76 Professional

▶ Za akumulatorski kotni brusilnik GWS 12V-76 Professional z 10-milimetrskim vpenjalom

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Pakiranje po 5 kosov

Za akumulatorske kotne brusilnike z nastavkom 10 mm
A 60 R INOX

BF
76 10,00 1 C1a 5 1 830560 2 608 601 520

Brusne plošče Expert for Inox za GWS 12V-76 Professional
▶ Za akumulatorski kotni brusilnik GWS 12V-76 Professional z 10-milimetrskim vpenjalom

▶ Največja obodna hitrost: 80 m/s (odvisno od števila vrtljajev in premera plošče)

▶ Fe/S/Cl < 0,1 %

Pakiranje po 2 kosa

Za akumulatorske kotne brusilnike z nastavkom 10 mm
A 30 Q INOX

BF
76 10,00 4 C1a 2 1 913775 2 608 601 705
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Trdokovinske lončaste brusne plošče 
za kotne brusilnike
Trdokovinske lončaste brusne plošče za kotne brusilnike

▶ Lončasti brus s karbidno trdino za kotne brusilnike zagotavlja visoko hitrost odstranjevanja materiala z
minimalno silo

▶ Primeren je za brušenje in rezkanje plute, mehkega in trdega lesa, plastike s steklenimi vlakni in gume,
odstranjevanje opažnih izboklin na neometanem betonu, ostankov betona na opažnih deskah, lepila za
ploščice s sten, oblikovanje poroznega betona, apnenca in marmorja, oskrbo kopit pri živalih,
odstranjevanje lakov in barv z lesa ter gradbenih materialov.

▶ Za ročne kotne brusilnike pri maksimalni obodni hitrosti 80 m/s (odvisno od vrt./min in premera
plošče)

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Ploščato

Primerne za vse kotne brusilnike M14 s 115 in 125 mm

Za delo brez prašenja priporočamo uporabo ustreznega Boschevega odsesovalnega pokrova za kotne brusilnike:

2605510224 ali 1605510281
115 grobo 22,23 C1a 1 1 103824 2 608 600 175

115 srednja 22,23 C1a 1 1 103831 2 608 600 176

115 fina 22,23 C1a 1 1 103848 2 608 600 177

nagnjeno

Primerne za vse kotne brusilnike M14 s 115 in 125 mm
115 grobo 22,23 C1a 1 1 103855 2 608 600 178

115 srednja 22,23 C1a 1 1 103862 2 608 600 179

115 fina 22,23 C1a 1 1 103879 2 608 600 180

Ploščato

Primerne za vse kotne brusilnike M14 s 180 in 230 mm
180 grobo 22,23 C1a 1 1 168434 2 608 600 364

180 srednja 22,23 C1a 1 1 168427 2 608 600 363

180 fina 22,23 C1a 1 1 168410 2 608 600 362

nagnjeno

Primerne za vse kotne brusilnike M14 s 180 in 230 mm
180 grobo 22,23 C1a 1 1 168465 2 608 600 367

180 srednja 22,23 C1a 1 1 168458 2 608 600 366

180 fina 22,23 C1a 1 1 168441 2 608 600 365
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Brusni lonci in brusilni obroči za orodja
za mokro brušenje in kotne brusilnike
Konični brusni lonci – za kovino, litino

▶ Brusni lonec iz korunda z vezivom iz umetne smole

▶ Za dvoročne kotne brusilnike, največje število vrtljajev do 8.500 min-1

▶ Vpenjanje z zatezno matico 1 603 340 040 in ključem za dve odprtini 1 607 950 004

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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A 16 P6
B1215

90 110 55 16 U0 1 1 026338 1 608 600 231

A 24 P6
B1215

90 110 55 24 U0 1 1 026345 1 608 600 232

A 36 P6
B1215

90 110 55 36 U0 1 1 026352 1 608 600 233

A 60 P6
B1215

90 110 55 60 U0 1 1 071307 1 608 600 234

Konični lončasti brusi – kamen, beton z vezivom iz umetne snovi
▶ Brusilni lonec iz silicijevega karbida z vezivom iz umetne smole

▶ Za dvoročne kotne brusilnike, največje število vrtljajev do 8.500 min-1

▶ Vpenjanje z zatezno matico 1 603 340 040 in ključem za dve odprtini 1 607 950 004

C 24 L5
BRT

90 110 55 24 U0 1 1 002875 1 608 600 239

C 30 L5
BRT

90 110 55 30 U0 1 1 026383 1 608 600 240

C 54 L5
BRT

90 110 55 54 U0 1 1 002882 1 608 600 241
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Brusni koluti za dvojne brusilnike
Brusne plošče za dvojne brusilnike - korund

▶ Fina zrnatost: Za fino brušenje kaljenega in nekaljenega jekla, spiralnih svedrov (ni za svedre za
kamen), rezil obličev, dlet, strgal, točkal, nožev kosilnic

▶ Groba zrnatost: Za predbrušenje kaljenega in nekaljenega jekla, dlet za les, rezil obličev, dlet, sekir itd.

▶ Keramično vezivo, korund, cilindrične

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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 GBG 35-15 Professional
A 24 Q4 V6 150 20 20 24 C1a 1 1 008990 1 609 201 649

A 60 P4 V6 150 20 20 60 C1a 1 1 009003 1 609 201 650

 GSM 175 Professional
A 36 P4 V6 175 25 32 36 C1a 1 1 084819 2 608 600 109

A 60 P4 V6 175 25 32 60 C1a 1 1 084826 2 608 600 110

 GBG 60-20 Professional
A 36 P4 V6 200 25 32 36 C1a 1 1 084833 2 608 600 111

A 60 P4 V6 200 25 32 60 C1a 1 1 084840 2 608 600 112

Brusne plošče za dvojne brusilnike - SiC
▶ Za brušenje svedrov za kamen, trdih kovin, trdokovinskih orodij in komponent iz sive litine

▶ Keramično vezivo, SiC, cilindrične

 GBG 60-20 Professional
GC 46 M5

VG
200 25 32 46 C1a 1 1 084789 2 608 600 106
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Brusne plošče za preme brusilnike
Bosch
Brusne plošče za preme brusilnike - korund

▶ Za brušenje jekla in sive litine

▶ Vezivo iz umetne smole, korund, dvostranski konus

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE

Sp
ec

if
ik

ac
ija

Pr
em

er
 p

lo
šč

e 
v 

m
m

D
eb

el
in

a 
(b

1)
 v

 m
m

D
eb

el
in

a 
(b

2)
 v

 m
m

Pr
em

er
 lu

kn
je

 v
 m

m

Zr
na

to
st

N
ač

in
 p

ak
ir

an
ja

Št
ev

ilo
 k

os
ov

Pa
ke

t 
za

 p
oš

ilj
an

je

Č
rt

na
 k

od
a

3 
16

5 
14

0.
..

Ka
ta

lo
šk

a 
št

ev
ilk

a

Posebej za sivo litino
A 24 Q6

B1175
100 27 32 20 24 U0 1 1 051385 1 608 600 059

 GGS 6 S Professional
A 24 Q6

B1175
125 26 32 20 24 U0 1 1 057301 1 608 600 069

Brusni koluti za preme brusilnike - SiC
▶ Za brušenje sive litine

▶ Vezivo iz umetne smole, SiC, dvostranski konus

 GGS 6 S Professional
A 20 Q6

B1175
125 26 32 20 20 U0 1 1 127875 1 608 600 068
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ŽIČNE ŠČETKE
Za kotne brusilnike in vrtalnike.

Jeklene ščetke
Ščetke iz

nerjavečega
jekla

Medeninaste
ščetke Jeklene ščetke

Ščetke iz
nerjavečega

jekla

Medeninaste
ščetke Z najlonsko žico

Številka strani 287 289 290 291 292 294 299

Vrste žic     

Debelina žice mm 0,30 0,30 – 0,50 0,30 0,20 – 0,50 0,20 – 0,35 0,20 1,00 / 1,10

X-LOCK – – – –

VRSTE ŠČETK
Čopičasta ščetka ⌀
mm – – – 10 – 25 10 – 25 – –

Lončasta ščetka ⌀ mm 75 – 101 65 – 100 70 / 75 50 – 70 50 / 60 50 50 / 75

Stožičasta ščetka ⌀
mm 100 / 115 100 / 115 – – – – –

Kolutna ščetka ⌀ mm 115 115 – 30 – 100 30 – 100 75 / 80 75 / 100

ORODJA
Kotni brusilnik M14/M10 M14/M10 M14/M10 – – – –

Vrtalnik – – – ⌀ 6 mm ⌀ 6 mm ⌀ 6 mm ⌀ 6 mm

MATERIALI
Kovina

Nerjavno jeklo – – – – –

Barvne kovine – – – – –

Les – – – –

Barva – – – –

PVC – – – – – –

VRSTE ŽIC
Valovite žice Pletene žice
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ŠČETKE – ZA VSE VRSTE UPORABE
Primerne za kotne brusilnike in vrtalnike.

PRAVA ŠČETKA ZA OPTIMALNE
DELOVNE REZULTATE Z
RAZLIČNIMI ORODJI
X-LOCK in M14 za kotne brusilnike,
vpenjalno steblo ⌀ 6 mm za
vrtalnike

OPTIMALNA REŠITEV ZA
LAŽJA IN ZAHTEVNA DELA
Pletena in valovita žica različnih
debelin

ZA UPORABO NA RAZLIČNIH
MATERIALIH
Jeklo, nerjaveče jeklo, neželezne
kovine, les, barve, PVC

Krtače za jeklo X-LOCK
▶ Zamenjava krtač je hitra in preprosta – X-LOCK sistem brez orodja

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Lončasta žična ščetka – s pleteno žico
Primerna za zahtevno čiščenje srednjih do velikih kovinskih površin, npr. za odstranjevanje globoke rje, tesnil, barv ali

lakov

Primerna za kotne brusilnike X-LOCK
75 0,35 12.500 - 125 C1a 1 1 954129 2 608 620 726

75 0,5 12.500 - 125 C1a 1 1 954136 2 608 620 727
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Krtače za jeklo X-LOCK

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Lončasta žična ščetka – z valovito žico
Primerna za lažja do srednje zahtevna čiščenja srednjih do večjih kovinskih površin, kot so odstranjevanje premazov in rje,

čiščenje opažnih desk in obrob, groba obdelava, matiranje in odstranjevanje barve

Primerna za kotne brusilnike X-LOCK
75 0,3 12.500 - 125 C1a 1 1 954112 2 608 620 725

Kolutna ščetka iz pletene žice
Idealna za čiščenje varov

Primerna za lažja do srednje zahtevna čiščenja manjših kovinskih površin, obodov in robov z visokimi obodnimi hitrostmi,

kot so odstranjevanja globoke rje, barve, žlindre, robov in vodnega kamna

Primerna za kotne brusilnike X-LOCK
115 0,5 12.500 12 - C1a 1 1 954174 2 608 620 731

Kolutna krtača – z valovito žico
Idealna za odstranjevanje razbarvanja po varjenju

Primerna za lažja do srednje zahtevna čiščenja manjših kovinskih površin, obodov in robov z visokimi obodnimi hitrostmi,

kot so odstranjevanje rje, groba obdelava, matiranje in odstranjevanje barve

Primerna za kotne brusilnike X-LOCK
115 0,3 12.500 - - C1a 1 1 954181 2 608 620 732
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Krtače za nerjavno jeklo X-LOCK
▶ Zamenjava krtač je hitra in preprosta – X-LOCK sistem brez orodja

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Lončasta žična ščetka – s pleteno žico, iz nerjavnega jekla
Primerna za zahtevno čiščenje srednje velikih do velikih površin iz nerjavnega jekla, aluminija in neželezne kovine, kot je

odstranjevanje globoke rje ali ostankov barv in lakov

Primerna za kotne brusilnike X-LOCK
75 0,5 12.500 125 C1a 1 1 954150 2 608 620 729

Lončasta žična ščetka – z valovito žico, iz nerjavnega jekla
Primerna za lažja do srednje zahtevna čiščenja srednjih do večjih površin iz nerjavnega jekla, aluminija in neželeznih kovin,

kot so odstranjevanje premazov in rje, groba obdelava, matiranje, odstranjevanje barve in teksturiranje lesa

Primerna za kotne brusilnike X-LOCK
75 0,3 12.500 125 C1a 1 1 954143 2 608 620 728

Kolutna ščetka – iz pletene žice, nerjavno jeklo
Idealna za čiščenje varov na nerjavnem jeklu

Primerna za zahtevna čiščenja manjših površin, obodov in robov na nerjavnem jeklu, aluminiju ali neželeznih kovinah z

visokimi obodnimi hitrostmi, kot so odstranjevanje globoke rje in ostankov barv, žlindre in zarobka ter čiščenje varov

Primerna za kotne brusilnike X-LOCK
115 0,5 12.500 - C1a 1 1 954198 2 608 620 733
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Medeninaste krtače X-LOCK
▶ Zamenjava krtač je hitra in preprosta – X-LOCK sistem brez orodja

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Lončasta žična ščetka – z valovito žico in medeninasto prevleko
Primerna za lažja do srednje zahtevna čiščenja srednjih do večjih kovinskih površin in neželeznih kovin, kot so

odstranjevanje premazov in rje, čiščenje opažnih desk in obrob, groba obdelava, matiranje in odstranjevanje barve

Primerna za kotne brusilnike X-LOCK

Prednost: medeninasta zaščitna prevleka kolutne ščetke zagotavlja zaščito pred korozijo
75 0,3 12.500 115 C1a 1 1 954167 2 608 620 730
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Žične krtače za kotne
brusilnike in preme brusilnike 
z navojem M 10 / M 14
Jeklene krtače

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Lončasta žična ščetka – s pleteno žico
Primerna za zahtevno čiščenje srednjih do velikih kovinskih površin, npr. za odstranjevanje globoke rje, tesnil, barv ali

lakov.

Primerna za vse kotne brusilnike z navojem M14 in GGS 6 S Professional
75 0,35 12.500 - 14 125 C1a 1 1 631792 2 608 622 099

75 0,5 12.500 - 14 125 C1a 1 1 026628 1 608 622 029

90 0,5 8.500 - 14 150 C1a 1 1 003124 1 608 614 001

90 0,8 8.500 - 14 150 C1a 1 1 026567 1 608 614 000

100 0,5 8.500 - 14 180 C1a 1 1 036016 2 608 622 010

100 0,8 8.500 - 14 180 C1a 1 1 026574 1 608 614 002

Lončasta ščetka – valovita žica
Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje srednje velikih in velikih kovinskih površin, npr. za odstranjevanje premazov,

rje, čiščenje opažnih desk in fasad, nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka

Primeren za vse kotne brusilnike z navojem M14 ter GGS 6 S Professional
70 0,3 12.500 - 14 125 C1a 1 1 631785 2 608 622 098

100 0,5 8.500 - 14 180 C1a 1 1 026611 1 608 614 011

Kolutna ščetka – pletena žica
Optimalna za čiščenje varov

Za zahtevno čiščenje z visokimi obodnimi hitrostmi manjših kovinskih površin, v žlebovih ali na robovih, npr. za

odstranjevanje globoke rje, odstranjevanje laka, škaje, ostrganje, odstranjevanje oblog

Primeren za vse kotne brusilnike z navojem M14 ter GGS 6 S Professional.
115 0,5 12.500 12 14 - C1a 1 1 087254 2 608 622 059

Kolutna ščetka – valovita žica
Optimalna za odstranjevanje obarvanja zaradi popuščanja po varjenju

Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje pri visokih obodnih hitrostih manjših kovinskih površin, v žlebovih ali na

robovih, npr. za odstranjevanje rje, nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka

Primeren za vse kotne brusilnike z navojem M14 ter GGS 6 S Professional
115 0,3 11.000 - 14 - C1a 1 1 631808 2 608 622 100
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Jeklene krtače

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Poševna ščetka s pleteno žico
Idealna za uporabo na težko dostopnih mestih (zaradi stožčaste oblike ščetke).

Zaradi svojih visokih obodnih hitrosti je primerna za lažja do srednje zahtevna čiščenja manjših kovinskih površin,

obodov in robov, kot so odstranjevanje globoke rje, barve, žlindre, robov, vodnega kamna in čiščenje zvarov.

Primerna za vse kotne brusilnike z navojem M14 in GGS 6 S Professional
100 0,5 12.500 12 14 - C1a 1 1 036023 2 608 622 011

115 0,5 12.500 - 14 - C1a 1 1 087247 2 608 622 058

Poševna ščetka z valovito žico
Idealna za uporabo na težko dostopnih mestih (zaradi stožčaste oblike ščetke).

Zaradi visokih obodnih hitrosti je primerna za lažja do srednje zahtevna čiščenja manjših kovinskih površin, obodov in

robov, kot so odstranjevanje rje, groba obdelava, matiranje, odstranjevanje barve in oksidiranega sloja z zvarov.

Primerna za vse kotne brusilnike z navojem M14 in GGS 6 S Professional
100 0,3 12.500 - 14 - C1a 1 1 087230 2 608 622 057

115 0,3 12.500 - 14 - C1a 1 1 631815 2 608 622 101

Krtače iz nerjavnega jekla

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Lončasta ščetka – pletena žica, nerjavna
Za zahtevno čiščenje srednje velikih in velikih površin iz nerjavnega jekla, aluminija in barvnih kovin, npr. za odstranjevanje

globoke rje, barve ali laka

Primeren za vse kotne brusilnike z navojem M14 ter GGS 6 S Professional
65 0,35 12.500 14 125 C1a 1 1 631846 2 608 622 104

75 0,5 12.500 14 125 C1a 1 1 087261 2 608 622 060

100 0,35 8.500 14 180 C1a 1 1 631853 2 608 622 105
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Krtače iz nerjavnega jekla

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Lončasta ščetka – valovita žica, nerjavna
Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje srednje velikih in velikih površin iz nerjavnega jekla, aluminija in barvnih kovin,

npr. za odstranjevanje premazov, rje, nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka, strukturiranje

Primeren za vse kotne brusilnike z navojem M14 ter GGS 6 S Professional
65 0,3 12.500 14 115 C1a 1 1 087278 2 608 622 061

75 0,3 12.500 14 125 C1a 1 1 631822 2 608 622 102

100 0,3 8.500 14 180 C1a 1 1 631839 2 608 622 103

Kolutna ščetka – pletena žica, nerjavna
Optimalna za čiščenje varov na nerjavnem jeklu

Za zahtevno čiščenje z visokimi obodnimi hitrostmi manjših površin, v žlebovih ali na robovih iz nerjavnega jekla, aluminija

ali barvnih kovin, npr. za odstranjevanje globoke rje, odstranjevanje laka, škaje, ostrganje, odstranjevanje oblog

Primeren za vse kotne brusilnike z navojem M14 ter GGS 6 S Professional
115 0,5 12.500 14 - C1a 1 1 631860 2 608 622 106

Kolutna ščetka – valovita žica, nerjavna
Optimalna za odstranjevanje barve popuščanja pri varih na nerjavnem jeklu

Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje pri visokih obodnih hitrostih na majhnih površinah, v žlebovih ali na robovih iz

nerjavnega jekla, aluminija ali barvnih kovin, npr. za odstranjevanje rje, nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka,

strukturiranje

Primeren za vse kotne brusilnike z navojem M14 ter GGS 6 S Professional
115 0,3 8.500 14 - C1a 1 1 631877 2 608 622 107

Poševna ščetka z nerjavečo pleteno žico
Idealna za uporabo na težko dostopnih mestih (zaradi stožčaste oblike ščetke).

Zaradi visokih obodnih hitrosti je primerna za zahtevna čiščenja manjših površin, obodov in robov na nerjavnem jeklu,

aluminiju ali neželeznih kovinah, kot so odstranjevanje globoke rje, barve, žlindre, robov, vodnega kamna in čiščenje zvarov.

Primerna za vse kotne brusilnike z navojem M14 in GGS 6 S Professional
115 0,35 12.500 14 - C1a 1 1 631891 2 608 622 109
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Krtače iz nerjavnega jekla

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Poševna ščetka z nerjavečo valovito žico
Idealna za uporabo na težko dostopnih mestih (zaradi stožčaste oblike ščetke).

Zaradi visokih obodnih hitrosti je primerna za lahko do srednje zahtevno čiščenje manjših kovinskih površin, obodov in

robov, kot so odstranjevanje rje, groba obdelava, matiranje, odstranjevanje barve in oksidiranega sloja z zvarov.

Primerna za vse kotne brusilnike z navojem M14 in GGS 6 S Professional
100 0,35 12.500 14 - C1a 1 1 631884 2 608 622 108

Medeninaste krtače

Lončasta ščetka – valovita žica, medeninasta prevleka
Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje srednje velikih in velikih kovinskih površin in površin iz barvnih kovin, npr. za

odstranjevanje premazov, rje, čiščenje opažnih desk in fasad, nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka

Primeren za kotne brusilnike z navojem M10 ali M14 ter GGS 6 S Professional

Prednost: medeninasta prevleka varuje pred korozijo
75 0,3 12.500 10 125 C1a 1 1 102704 2 608 622 062
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Žične krtače za vrtalnike  (6-
mm steblo)
Jeklene krtače

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Lončasta ščetka – pletena žica
Za zahtevno čiščenje majhnih in srednje velikih kovinskih površin, npr. za odstranjevanje globoke rje ali zaščite podvozja,

odstranjevanje barve ali laka
65 0,5 4.500 - C1d 1 1 082099 2 608 622 050

Lončasta ščetka – valovita žica
Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje majhnih in srednje velikih kovinskih površin, npr. za odstranjevanje premazov,

rje, čiščenje opažnih desk in fasad, nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka
50 0,2 4.500 - C1d 1 1 049832 2 608 622 022

70 0,2 4.500 - C1d 1 1 004527 1 609 200 271

70 0,3 4.500 - C1d 1 1 004510 1 609 200 270

Kolutna ščetka – pletena žica
Optimalna za čiščenje varov

Za zahtevno čiščenje majhnih kovinskih površin, v žlebovih ali na robovih, npr. za odstranjevanje globoke rje,

odstranjevanje laka, škaje, ostrganje, odstranjevanje oblog
75 0,5 4.500 13 C1d 1 1 631938 2 608 622 113
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Jeklene krtače

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE

Pr
em

er
 v

 m
m

D
eb

el
in

a 
ži

ce
 v

 m
m

Št
ev

ilo
 v

rt
lja

je
v,

m
ak

s.
 v

rt
/m

in
.

Ši
ri

na
 k

rt
ač

e 
v 

m
m

N
ač

in
 p

ak
ir

an
ja

Št
ev

ilo
 k

os
ov

Pa
ke

t 
za

 p
oš

ilj
an

je

Č
rt

na
 k

od
a

3 
16

5 
14

0.
..

Ka
ta

lo
šk

a 
št

ev
ilk

a

Kolutna ščetka – valovita žica
Optimalna za odstranjevanje obarvanja zaradi popuščanja z varov

Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje majhnih kovinskih površin, v žlebovih ali na robovih, npr. za odstranjevanje rje,

nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka
30 0,2 4.500 6 C1d 1 1 631907 2 608 622 110

50 0,2 4.500 15 C1d 1 1 631914 2 608 622 111

50 0,3 4.500 8 C1d 1 1 631921 2 608 622 112

75 0,3 4.500 8 C1d 1 1 035989 2 608 622 007

100 0,2 4.500 10 C1d 1 1 004558 1 609 200 274

100 0,3 4.500 10 C1d 1 1 004541 1 609 200 273

Kolutna ščetka – valovita žica
Optimalna za odstranjevanje obarvanja zaradi popuščanja z zvarov.

Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje majhnih kovinskih površin, v žlebovih ali na robovih, npr. za odstranjevanje rje,

nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka.
75 0,2 4.500 10 C1d 1 1 041119 1 608 622 015

Kolutna ščetka – valovita žica
Optimalna za odstranjevanje obarvanja zaradi popuščanja z zvarov

Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje majhnih kovinskih površin, v žlebovih ali na robovih, npr. za odstranjevanje rje,

nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka
75 0,3 4.500 16 C1d 1 1 082129 2 608 622 053

Končna ščetka s pleteno žico
Idealna za uporabo na zelo težko dostopnih mestih.

Primerna za srednje zahtevno čiščenje v kotih in notranjih straneh cevi in profilov, kot je odstranjevanje globoke rje, barve

ali laka.
10 0,35 4.500 - C1d 1 1 631952 2 608 622 115

19 0,35 4.500 - C1d 1 1 631969 2 608 622 116
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Jeklene krtače

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Končna ščetka z valovito žico
Idealna za uporabo na zelo težko dostopnih mestih.

Primerna za lahko čiščenje v kotih in notranjih straneh cevi in profilov, kot so odstranjevanje rje, groba obdelava,

matiranje, odstranjevanje barve.
15 0,2 4.500 - C1d 1 1 631945 2 608 622 114

25 0,3 4.500 - C1d 1 1 004503 1 609 200 269

Krtače iz nerjavnega jekla

Lončasta ščetka – valovita žica
Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje majhnih in srednje velikih površin iz nerjavnega jekla, aluminija in barvnih

kovin, npr. za odstranjevanje premazov, rje, nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka, strukturiranje
50 0,3 4.500 - C1d 1 1 631976 2 608 622 117

60 0,3 4.500 - C1d 1 1 631983 2 608 622 118

Kolutna ščetka – pletena žica
Optimalna za čiščenje zvarov na nerjavnem jeklu

Za zahtevno čiščenje manjših površin, žlebov ali robov nerjavnega jekla, aluminija ali barvnih kovin, npr. za odstranjevanje

globoke rje, odstranjevanje laka, škaje, ostrganje, odstranjevanje oblog
70 0,35 4.500 14 C1d 1 1 632058 2 608 622 125
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Krtače iz nerjavnega jekla

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Kolutna ščetka – valovita žica
Optimalna za odstranjevanje barve popuščanja pri zvarih na nerjavnem jeklu

Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje majhnih površin, v žlebovih ali na robovih iz nerjavnega jekla, aluminija ali

barvnih kovin, npr. za odstranjevanje rje, nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka, strukturiranje
30 0,3 4.500 6 C1d 1 1 631990 2 608 622 119

50 0,2 4.500 15 C1d 1 1 632003 2 608 622 120

70 0,3 4.500 10 C1d 1 1 632010 2 608 622 121

70 0,3 4.500 15 C1d 1 1 632027 2 608 622 122

80 0,2 4.500 10 C1d 1 1 632034 2 608 622 123

100 0,3 4.500 10 C1d 1 1 632041 2 608 622 124

Končna ščetka s pleteno žico
Idealna za uporabo na zelo težko dostopnih mestih na nerjavečem jeklu.

Primerna za srednje zahtevno čiščenje v kotih in notranjih straneh cevi in profilov iz nerjavečega jekla, aluminija ali

neželeznih kovin, kot so odstranjevanje globoke rje, groba obdelava, odstranjevanje barve ali laka.
10 0,35 4.500 - C1d 1 1 632089 2 608 622 128

19 0,35 4.500 - C1d 1 1 632096 2 608 622 129

Končna ščetka z valovito žico
Idealna za delo na zelo težko dostopnih mestih na nerjavečem jeklu.

Primerna za lahko čiščenje v kotih in notranjih straneh cevi in profilov iz nerjavečega jekla, aluminija ali neželeznih kovin,

kot so odstranjevanje rje, groba obdelava, matiranje, odstranjevanje barve.
15 0,2 4.500 - C1d 1 1 632065 2 608 622 126

Končna ščetka z valovito žico
Idealna za uporabo na zelo težko dostopnih mestih na nerjavečem jeklu.

Primerna za lahko čiščenje v kotih in notranjih straneh cevi in profilov iz nerjavnega jekla, aluminija ali neželeznih kovin,

kot so odstranjevanje rje, groba obdelava, matiranje, odstranjevanje barve.
25 0,3 4.500 - C1d 1 1 632072 2 608 622 127

REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE | Žične krtače
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Medeninaste krtače

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Lončasta ščetka – valovita žica, medeninasta prevleka
Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje manjših in srednje velikih kovinskih površin in površin iz barvnih kovin, npr. za

odstranjevanje premazov, rje, čiščenje opažnih desk in fasad, nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka, obdelavo lesa

Prednost: medeninasta prevleka varuje pred korozijo
50 0,2 4.500 - C1d 1 1 035996 2 608 622 008

Kolutna ščetka – valovita žica, medeninasta prevleka
Optimalna za odstranjevanje obarvanja zaradi popuščanja z varov

Za enostavno do srednje zahtevno čiščenje majhnih površin, v žlebovih ali na robovih kovinskih površin ali površin iz

barvnih kovin, npr. za odstranjevanje rje, nahrapavljenje, matiranje, odstranjevanje laka, obdelavo lesa

Prednost: medeninasta prevleka varuje pred korozijo
75 0,2 4.500 10 C1d 1 1 036009 2 608 622 009

75 0,2 4.500 16 C1d 1 1 082136 2 608 622 054

Kolutna ščetka – valovita žica, medeninasta prevleka
Optimalno za strukturiranje lesa.

80 0,2 4.500 35 C1d 1 1 632102 2 608 622 130

Najlonska krtača s korundom

Lončasta ščetka – najlonska žica z brusilnim sredstvom iz korunda K80
Za odstranjevanje laka in rje, glajenje, matiranje in čiščenje lesa, kovine in PVC-ja na majhnih in srednje velikih površinah

ter za strukturiranje lesa

Idealno se prilega konturi obdelovanca, ne da bi bistveno spremenila njegovo površino

Dela s konstantno zmogljivostjo odvzema, ker se stalno sproščajo brusna zrna
50 1 4.500 - C1d 1 1 082112 2 608 622 052

75 1 4.500 - C1d 1 1 082105 2 608 622 051
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Najlonska krtača s korundom

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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Kolutna ščetka – najlonska žica z brusilnim sredstvom iz korunda K80
Za odstranjevanje laka in rje, glajenje, matiranje in čiščenje lesa, kovine in PVC-ja na majhnih površinah, v žlebovih ali na

robovih ter za strukturiranje lesa in odstranjevanje barve popuščanja na varih iz nerjavnega jekla.

Idealno se prilega konturi obdelovanca, ne da bi bistveno spremenila njegovo površino

Dela s konstantno zmogljivostjo odvzema, ker se stalno sproščajo brusna zrna
75 1 4.500 8 C1d 1 1 082150 2 608 622 056

Kolutna ščetka – najlonska žica z brusilnim sredstvom iz korunda K80
Za odstranjevanje laka in rje, glajenje, matiranje in čiščenje lesa, kovine in PVC-ja na majhnih površinah, v žlebovih ali na

robovih ter za strukturiranje lesa in odstranjevanje barve popuščanja na varih iz nerjavnega jekla

Idealno se prilega konturi obdelovanca, ne da bi bistveno spremenila njegovo površino

Dela s konstantno zmogljivostjo odvzema, ker se stalno sproščajo brusna zrna
100 1 4.500 8 C1d 1 1 082143 2 608 622 055

REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE | Žične krtače
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Brusi s steblom za preme brusilnike in
vrtalnike
Brus s steblom – aluminijev oksid, za preme brusilnike in vrtalnike

▶ Za vse preme brusilnike z vpenjalnimi kleščami in za vrtalnike

▶ Za nekaljeno in kaljeno jeklo

▶ Oblike brusov: okrogli (a), polkrožni (b), cilindrični (c), diskasti (d), stožčasti (e)

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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5-delni komplet brusov s steblom
6 (a)
6 (b)
6 (c)
6 (d)
6 (e)

60
60
60
60
60

25
15
15
25
20

24
30
30
25
25

C1d 5 1 004565 1 609 200 286

Brus s steblom

Cilindrični, trd
6 60 20 26 P0b 1 1 047814 2 608 620 012

Brus s steblom

Cilindrični, srednje trd
6 60 20 25 P0b 1 1 047784 1 608 620 056

6 60 25 20 P0b 1 1 047777 1 608 620 055

Brus s steblom

Stožčast, srednje trd
6 60 20 25 P0b 1 1 047838 2 608 620 014

Brusi s steblom | REZANJE, BRUŠENJE IN ŠČETKANJE
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NEPRIMERLJIVA NATANČNOST

LISTI ZA KROŽNO
ŽAGO

Najboljše za vaše orodje. Boschev profesionalni pribor.
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LISTI ZA KROŽNO ŽAGO ZA RAZLIČNE
VRSTE DEL Z LESOM
Visoka natančnost rezov in izjemna življenjska doba rezila.

Best for Wood Expert for Wood Expert for Wood Standard for Wood Optiline Wood Speedline Wood

Številka strani 308 320 315 347 342 345

Optimizirano za
akumulatorske žage – – – –

Premer mm 165 – 500 120 – 305 120 – 450 85 – 305 85 – 400 130 – 400

PRIMERNO ZA
Ročne/potopne

Čelilne žage –

Miza

Formatna žaga – – – –

Ročne žage za suho
rezanje – – – –

MATERIALI
Mehak in trd les

Les in kompoziti za
konstrukcije – – – – – –

Lesene kompozitne
plošče

Vezane plošče

Vlaknene plošče –

Talne obloge iz
laminata –

ŽAGANJE S KROŽNO ŽAGO
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LISTI ZA KROŽNO ŽAGO ZA RAZLIČNE
VRSTE DEL Z LESOM
Visoka natančnost rezov in izjemna življenjska doba rezila.

Eco for Wood Expert for
Construct Wood Construct Wood Best for Laminated

Panel
Expert for

Laminated Panel
Expert for

Laminated Panel Best for Laminate

359 323 350 310 326 324 313

– – – – – –

130 – 305 160 – 235 150 – 700 80 – 350 160 – 254 140 – 350 216 – 305

– –

– – – – –

– –

– – – – –

– – – – – – –

– – – – – –

– – – – –

–

– – – – –

– – – – –

– – – – –

Tool reference list 
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LISTI ZA KROŽNO ŽAGO ZA UNIVERZALNO
IN NAMENSKO UPORABO
Visoka natančnost rezov in izjemna življenjska doba rezila.

Best for Multi
Material

Expert for
Multi Material

Standard for
Multimaterial

Standard for
Multimaterial

Expert for
High Pressure

Laminate

Expert for
Sandwich

Panel

Expert for
Fiber Cement

Expert for
Fiber Cement

Številka strani 314 337 356 358 327 338 340 339

Optimizirano za
akumulatorske žage — — — — — —

Premer mm 165 – 305 210 – 305 130 – 350 85 140 – 305 160 – 450 160 – 305 140 – 305

PRIMERNO ZA
Ročne/potopne –

Čelilne žage – –

Miza – – – – – –

MATERIALI
Mehak in trd les – – – –

Lesene kompozitne
plošče – – – –

Vlaknene plošče – – – –

Talne obloge iz
laminata – – – –

Visokotlačne
laminatne plošče – – – – –

Sendvič plošče – – – – – – –

Porozen beton – – – – – –

Vlaknocement,
Eternit© – – – – – –

Mavčna plošča – – – – –

Material s trdno
površino – – – – –

Aluminij in druge
neželezne kovine – – – –

Plastični materiali,
epoksi – – – –

ŽAGANJE S KROŽNO ŽAGO
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LISTI ZA KROŽNO ŽAGO ZA DELO S KOVINO
Visoka natančnost rezov in izjemna življenjska doba rezila.

Expert for
Aluminium

Expert for
Aluminium

Standard for
Aluminium

Eco for
Aluminium

Expert for
Steel

Standard for
Steel

Expert for
Stainless

Steel

Expert for
Stainless

Steel

Številka strani 332 329 352 360 334 355 335 336

Optimizirano za
akumulatorske žage – – – –

Premer mm 120 – 305 140 – 315 136 – 305 130 – 305 160 – 355 136 – 173 136 – 160 185 – 355

PRIMERNO ZA
Ročne/potopne – – – –

Čelilne žage – – – –

Miza – – – – –

Ročne žage za suho
rezanje – –

Čelilne žage za suho
rezanje – – – – – –

MATERIALI
Jeklo* – – – –

Nerjavno jeklo (Inox) – – – – – –

Aluminij in druge
neželezne kovine – – – –

Plastični materiali,
epoksi – – – –

Mehak in trd les – – – –

Panelni kompoziti – – – –

Vlaknene plošče – – – –

Lamelne plošče – – – –

* Ni primerno za nerjaveče jeklo.

ŽAGANJE S KROŽNO ŽAGO
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Top Precision Best for Wood
Listi krožnih žag za potopne in ročne krožne žage

▶ Za natančno, gladko in tiho rezanje vseh vrst lesa s potopnimi
in ročnimi krožnimi žagami

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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165 20 1,8/1,3 48 WZ 11.500 5 15 C1a 1 1 636858 2 608 642 384

165 20 1,8/1,3 20 WZ 11.500 15 15 C1a 1 1 636865 2 608 642 385

165 20 1,8/1,3 32 WZ 11.500 10 15 C1a 1 1 636872 2 608 642 386

Listi krožne žage za čelilne, zajeralne in potezne žage
▶ Za natančno, gladko in tiho rezanje vseh vrst lesa

210 30 2,3/1,8 48 WZ 9.000 -5 15 C1c 1 1 574402 2 608 642 100

216 30 2,3/1,8 48 WZ 8.800 -5 15 C1c 1 1 574419 2 608 642 101

254 30 2,3/1,8 60 WZ 7.500 -5 15 C1c 1 1 574426 2 608 642 102

305 30 2,3/1,8 72 WZ 6.200 -5 15 C1c 1 1 574433 2 608 642 103

ŽAGANJE S KROŽNO ŽAGO | Best for
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Listi krožne žage za vodoravne/navpične formatne in namizne krožne žage

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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250 30 3,2/2,2 40 WZ 7.600 7/42
9/46,4
10/60

15 15 C1c 1 1 574518 2 608 642 111

250 30 3,2/2,2 60 WZ 7.600 7/42
9/46,4
10/60

10 15 C1c 1 1 574525 2 608 642 112

250 30 3,2/2,2 80 WZ 7.600 7/42
9/46,4
10/60

5 18 C1c 1 1 574532 2 608 642 113

300 30 3,2/2,2 48 WZ 6.300 7/42
9/46,4
10/60

15 15 C1c 1 1 574549 2 608 642 114

300 30 3,2/2,2 60 WZ 6.300 7/42
9/46,4
10/60

10 15 C1c 1 1 574556 2 608 642 115

300 30 3,2/2,2 72 WZ 6.300 7/42
9/46,4
10/60

10 15 C1c 1 1 574563 2 608 642 116

300 30 3,2/2,2 96 WZ 6.300 7/42
9/46,4
10/60

5 18 C1c 1 1 574570 2 608 642 117

315 30 3,2/2,2 72 WZ 6.000 7/42
9/46,4
10/60

10 15 C1c 1 1 574587 2 608 642 118

315 30 3,2/2,2 48 WZ 6.000 7/42
9/46,4
10/60

15 15 C1c 1 1 574594 2 608 642 119

350 30 3,5/2,5 54 WZ 5.400 9/46
10/60

15 15 C1c 1 1 574600 2 608 642 120

350 30 3,5/2,5 84 WZ 5.400 9/46
10/60

10 15 C1c 1 1 574617 2 608 642 121

400 30 4/2,8 60 WZ 4.700 10/60 15 15 C0a 1 1 574624 2 608 642 122

400 30 4/2,8 96 WZ 4.700 10/60 10 15 C0a 1 1 574631 2 608 642 123

450 30 4,4/3 66 WZ 4.200 2/10/60 15 15 C0a 1 1 574648 2 608 642 124

500 30 4,4/3,2 60 WZ 3.800 2/10/80 15 15 C0a 1 1 574655 2 608 642 125

Best for | ŽAGANJE S KROŽNO ŽAGO
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Top Precision Best for Laminated Panel
Listi krožne žage za vodoravne/navpične formatne in namizne krožne žage

▶ Za odlično rezanje materialov v ploščah z eno- in dvostranskimi
abrazivnimi prevlekami.DH: Pri uporabi na formatnih krožnih
žagah predzarezovalnik ni potreben

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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250 30 3,2/2,2 48 DH 7.600 7/42
9/46,4
10/60

10 15 C1c 1 1 574440 2 608 642 104

250 30 3,2/2,2 80 HLTCG 7.600 7/42
9/46,4
10/60

5 18 C1c 1 1 574495 2 608 642 109

300 30 3,2/2,2 96 HLTCG 6.300 7/42
9/46,4
10/60

5 18 C1c 1 1 574501 2 608 642 110

303 30 3,2/2,2 60 DH 6.300 7/42
9/46,4
10/60

10 15 C1c 1 1 574464 2 608 642 106

350 30 3,2/2,2 72 DH 5.400 7/42
9/46,4
10/60

10 15 C1c 1 1 574488 2 608 642 108

Listi krožne žage za vodoravne/navpične formatne in namizne krožne žage
▶ Za popolne reze v vseh eno- in dvostransko prevlečenih in

furniranih ploščah

300 30 3,2/2,2 96 WZ 6.300 7/42
9/46,4
10/60

2 25 C1c 1 1 574457 2 608 642 105

ŽAGANJE S KROŽNO ŽAGO | Best for

31
0



Listi krožne žage za vodoravne/navpične formatne in namizne krožne žage

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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350 30 3,5/2,5 108 WZ 5.400 9/46,4
10/60

5 25 C1c 1 1 574471 2 608 642 107

Predzarezovalni listi za vodoravne/navpične formatne krožne žage
▶ Nastavljiva rezila za žlebove za rezanje eno- ali dvostransko

prevlečenih ali furniranih plošč

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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80 20 2,8/3,6 10+10 ATB 23.800 11 17 C1c 1 1 574662 2 608 642 126

100 20 2,8/3,6 12+12 ATB 19.100 11 17 C1c 1 1 574679 2 608 642 127

100 22 2,8/3,6 12+12 ATB 19.100 11 17 C1c 1 1 574686 2 608 642 128

120 20 2,8/3,6 12+12 ATB 15.900 11 17 C1c 1 1 574693 2 608 642 129

120 22 2,8/3,6 12+12 ATB 15.900 11 17 C1c 1 1 574716 2 608 642 130

125 20 2,8/3,6 12+12 ATB 15.200 11 17 C1c 1 1 574709 2 608 642 131
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Stožčasti predzarezovalni listi za vodoravne/navpične formatne krožne žage
▶ Konusna rezila za žlebove za rezanje eno- in dvostransko

prevlečenih ter furniranih plošč

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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100 22 3,1/4,3 24 ATB (Con) 15.300 0 15 C1c 1 1 666596 2 608 642 606

125 22 3,1/4,3 24 ATB (Con) 12.000 0 15 C1c 1 1 666619 2 608 642 608
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Best for Laminate
Listi krožne žage za čelilne, zajeralne in potezne žage

▶ List z dolgo življenjsko dobo za vse vrste laminatnih talnih
oblog

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE

Zu
na

nj
i p

re
m

er
 v

 m
m

Lu
kn

ja
 v

 m
m

Ši
ri

na
 r

ez
a 

(b
1)

 v
m

m
 /

 d
eb

el
in

a
je

kl
en

eg
a 

lis
ta

 (
b2

) 
v

m
m

Št
ev

ilo
 z

ob

O
bl

ik
a 

zo
b

M
ak

s.
 h

it
ro

st
 v

rt
en

ja
(v

rt
/m

in
)

C
ep

iln
i k

ot
 °

 α

Pr
os

ti
 k

ot
 °

 β

N
ač

in
 p

ak
ir

an
ja

Št
ev

ilo
 k

os
ov

Pa
ke

t 
za

 p
oš

ilj
an

je

Č
rt

na
 k

od
a

3 
16

5 
14

0.
..

Ka
ta

lo
šk

a 
št

ev
ilk

a

216 30 2,5/1,8 60 HLTCG 8.800 5 15 C1c 1 1 579568 2 608 642 133

254 30 2,5/1,8 84 HLTCG 7.500 5 15 C1c 1 1 579575 2 608 642 135

305 30 2,5/1,8 96 HLTCG 6.200 5 18 C1c 1 1 579582 2 608 642 137

Best for | ŽAGANJE S KROŽNO ŽAGO
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Top Precision Best for Multi Material
Listi krožnih žag za potopne in ročne krožne žage

▶ Za odlične rezultate pri rezanju barvnih kovin, kot je aluminij,
umetnih mas, epoksi mas in lesa s potopnimi in ročnimi
krožnimi žagami

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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165 20 1,8/1,3 56 HLTCG 11.500 -5 15 C1a 1 1 636889 2 608 642 387

165 20 1,8/1,3 48 HLTCG 11.500 0 17 C1a 1 1 636896 2 608 642 388

Listi krožne žage za čelilne, zajeralne in potezne žage
▶ Za odlične rezultate pri rezanju barvnih kovin, aluminija,

plastike, epoksi smol in lesa

▶ Uporaba univerzalnega olja za rezalnike 2 607 001 409 pri
rezanju v kovine, npr. aluminij, za nekajkrat podaljša življenjsko
dobo

210 30 2,3/1,8 54 HLTCG 9.000 -5 15 C1c 1 1 574365 2 608 642 096

216 30 2,3/1,8 64 HLTCG 8.800 -5 15 C1c 1 1 574372 2 608 642 097

254 30 2,3/1,8 80 HLTCG 7.500 -5 15 C1c 1 1 574389 2 608 642 098

305 30 2,3/1,8 96 HLTCG 6.200 -5 15 C1c 1 1 574396 2 608 642 099
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Expert for Wood
Listi za krožne žage za potopne in ročne krožne žage

▶ Čisto in preprosto vzdolžno in prečno rezanje vseh vrst lesa in
materialov na osnovi lesa. Zobje Microteq za dolgo življenjsko
dobo

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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120 20 1,8/1,3 12 WZ 15.900 - 15 15 C1a 1 1 795692 2 608 644 003

120 20 1,8/1,3 40 WZ 15.900 - 5 15 C1a 1 1 795708 2 608 644 004

130 20 2,4/1,6 16 WZ 14.600 2/6/32,5 15 15 C1a 1 1 795715 2 608 644 005

130 20 2,4/1,6 24 WZ 14.600 2/6/32,5 10 15 C1a 1 1 795722 2 608 644 006

130 20 2,4/1,6 36 WZ 14.600 2/6/32,5 5 15 C1a 1 1 795739 2 608 644 007

140 20 1,8/1,3 24 WZ 13.600 2/6/32,5 15 15 C1a 1 1 795746 2 608 644 008

140 20 1,8/1,3 36 WZ 13.600 2/6/32,5 10 15 C1a 1 1 795753 2 608 644 009

140 20 1,8/1,3 42 WZ 13.600 2/6/32,5 5 15 C1a 1 1 795760 2 608 644 010

150 20 2,6/1,6 24 WZ 12.700 2/6/32,5 15 15 C1a 1 1 795777 2 608 644 011

150 20 2,6/1,6 36 WZ 12.700 2/6/32,5 10 15 C1a 1 1 795784 2 608 644 012

160 20 1,8/1,3 24 WZ 11.900 2/6/32,5 15 15 C1a 1 1 795791 2 608 644 013

160 20 1,8/1,3 36 WZ 11.900 2/6/32,5 10 15 C1a 1 1 795807 2 608 644 014

160 20 1,8/1,3 48 WZ 11.900 2/6/32,5 5 15 C1a 1 1 795814 2 608 644 015

160 20 2,2/1,6 24 WZ 11.900 2/6/32,5 15 15 C1a 1 1 795821 2 608 644 016

160 20 2,2/1,6 36 WZ 11.900 2/6/32,5 10 15 C1a 1 1 795838 2 608 644 017

160 20 2,2/1,6 48 WZ 11.900 2/6/32,5 5 15 C1a 1 1 795845 2 608 644 018

160 20 2,6/1,6 48 WZ 11.900 2/6/32,5 5 15 C1a 1 1 795876 2 608 644 021

165 20 2,6/1,6 24 WZ 11.500 2/6/32,5 15 15 C1a 1 1 795883 2 608 644 022

165 20 2,6/1,6 36 WZ 11.500 2/6/32,5 10 15 C1a 1 1 795890 2 608 644 023

165 20 2,6/1,6 48 WZ 11.500 2/6/32,5 5 15 C1a 1 1 795906 2 608 644 024

165 30 2,6/1,6 24 WZ 11.500 2/7/42 15 15 C1a 1 1 795913 2 608 644 025

165 30 2,6/1,6 36 WZ 11.500 2/7/42 10 15 C1a 1 1 795920 2 608 644 026

165 30 2,6/1,6 48 WZ 11.500 2/7/42 5 15 C1a 1 1 795937 2 608 644 027

170 30 2,6/1,6 40 WZ 11.200 2/7/42 10 15 C1a 1 1 795944 2 608 644 028

180 20 2,6/1,6 24 WZ 10.600 2/6/32,5 15 15 C1a 1 1 795951 2 608 644 029

180 20 2,6/1,6 36 WZ 10.600 2/6/32,5 10 15 C1a 1 1 795968 2 608 644 030

180 20 2,6/1,6 48 WZ 10.600 2/6/32,5 5 15 C1a 1 1 795975 2 608 644 031

180 30 2,6/1,6 36 WZ 10.600 2/7/42 10 15 C1a 1 1 795999 2 608 644 033

180 30 2,6/1,6 48 WZ 10.600 2/7/42 5 15 C1a 1 1 796002 2 608 644 034

184 16 2,6/1,6 24 WZ 10.300 2/6/32,5 15 15 C1a 1 1 796019 2 608 644 035

184 16 2,6/1,6 40 WZ 10.300 2/6/32,5 10 15 C1a 1 1 796026 2 608 644 036

184 16 2,6/1,6 56 WZ 10.300 2/6/32,5 5 15 C1a 1 1 796033 2 608 644 037

184 20 2,6/1,6 24 WZ 10.300 2/6/32,5 15 15 C1a 1 1 796040 2 608 644 038

184 20 2,6/1,6 40 WZ 10.300 2/6/32,5 10 15 C1a 1 1 796057 2 608 644 039

184 20 2,6/1,6 56 WZ 10.300 2/6/32,5 5 15 C1a 1 1 796064 2 608 644 040

184 30 2,6/1,6 24 WZ 10.300 2/7/42 15 15 C1a 1 1 796071 2 608 644 041
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Listi za krožne žage za potopne in ročne krožne žage

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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184 30 2,6/1,6 40 WZ 10.300 2/7/42 15 15 C1a 1 1 796088 2 608 644 042

184 30 2,6/1,6 56 WZ 10.300 2/7/42 5 15 C1a 1 1 796095 2 608 644 043

190 20 2,6/1,6 24 WZ 10.000 2/6/32,5 15 15 C1a 1 1 796101 2 608 644 044

190 20 2,6/1,6 48 WZ 10.000 2/6/32,5 10 15 C1a 1 1 796118 2 608 644 045

190 20 2,6/1,6 56 WZ 10.000 2/6/32,5 5 15 C1a 1 1 796125 2 608 644 046

190 30 2,6/1,6 24 WZ 10.000 2/7/42 15 15 C1a 1 1 796132 2 608 644 047

190 30 2,6/1,6 40 WZ 10.000 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796149 2 608 644 048

190 30 2,6/1,6 48 WZ 10.000 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796156 2 608 644 049

190 30 2,6/1,6 56 WZ 10.000 2/7/42 5 15 C1a 1 1 796163 2 608 644 050

200 30 2,8/1,8 24 WZ 9.500 2/7/42 15 15 C1a 1 1 796170 2 608 644 051

200 30 2,8/1,8 30 WZ 9.500 2/7/42 15 15 C1a 1 1 796187 2 608 644 052

200 30 2,8/1,8 48 WZ 9.500 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796194 2 608 644 053

200 32 2,8/1,8 48 WZ 9.500 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796217 2 608 644 055

210 30 2,4/1,8 40 WZ 9.000 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796224 2 608 644 056

210 30 2,4/1,8 56 WZ 9.000 2/7/42 5 15 C1a 1 1 796231 2 608 644 057

210 30 2,8/1,8 30 WZ 9.000 2/7/42 15 15 C1a 1 1 796248 2 608 644 058

210 30 2,8/1,8 40 WZ 9.000 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796255 2 608 644 059

210 30 2,8/1,8 48 WZ 9.000 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796262 2 608 644 060

210 30 2,8/1,8 56 WZ 9.000 2/7/42 5 15 C1a 1 1 796279 2 608 644 061

230 30 2,8/1,8 36 WZ 8.300 2/7/42 15 15 C1a 1 1 796286 2 608 644 062

230 30 2,8/1,8 48 WZ 8.300 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796293 2 608 644 063

235 30 2,8/1,8 36 WZ 8.100 2/7/42 15 15 C1a 1 1 796309 2 608 644 064

235 30 2,8/1,8 48 WZ 8.100 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796316 2 608 644 065

235 30 2,8/1,8 56 WZ 8.100 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796323 2 608 644 066

237 30 2,5/1,8 24 WZ 8.000 2/7/42 15 15 C1a 1 1 796330 2 608 644 067

240 30 2,8/1,8 48 WZ 7.900 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796354 2 608 644 069

270 30 2,8/1,8 60 WZ 7.000 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

10 15 C1a 1 1 796361 2 608 644 070

330 30 3,5/2,2 40 WZ 5.700 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

10 15 C1a 1 1 796378 2 608 644 071

335 30 3/2,2 40 WZ 5.700 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

10 15 C1a 1 1 796385 2 608 644 072

350 30 3,5/2,2 24 WZ 5.400 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796392 2 608 644 073

355 30 3/2,2 60 WZ 5.300 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

10 15 C1a 1 1 796408 2 608 644 074

420 30 3,5/2,5 28 WZ 4.500 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

20 15 C1a 1 1 796439 2 608 644 077

450 30 4,5/3 34 WZ 4.200 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

20 15 C1a 1 1 796446 2 608 644 078
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LIST EXPERT FOR WOOD ZA ZAJERALNE
ŽAGE
Popolno rezanje lesa in materialov na osnovi lesa.

DOLGA ŽIVLJENJSKA DOBA
Ozobje MicroteQ iz izjemno trde
in obstojne karbidne trdine naše
lastne izdelave

UČINKOVITO IN ZMOGLJIVO
REZANJE
Prevleka ProteQtion preprečuje
korozijo in zmanjšuje trenje

Listi krožne žage za čelilne, zajeralne in potezne žage
▶ Čisto in preprosto gladko rezanje vseh vrst lesa in materialov

na osnovi lesa. Zobje Microteq za dolgo življenjsko dobo

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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210 30 2,4/1,8 48 WZ 9.000 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 648219 2 608 642 496

216 30 2,4/1,8 48 WZ 8.800 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 648226 2 608 642 497

216 30 2,4/1,8 40 WZ 8.800 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796453 2 608 644 079
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Listi krožne žage za čelilne, zajeralne in potezne žage

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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250 30 2,4/1,8 60 WZ 7.600 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 648233 2 608 642 498

250 30 2,4/1,8 40 WZ 7.600 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796460 2 608 644 080

254 30 2,4/1,8 60 WZ 7.500 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 650120 2 608 642 530

260 30 2,4/1,8 60 WZ 7.300 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796484 2 608 644 082

300 30 2,4/1,8 72 WZ 6.300 4/12/64
2/9/55

-5 15 C1a 1 1 648240 2 608 642 499

305 30 2,4/1,8 72 WZ 6.200 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 650137 2 608 642 531

315 30 2,4/1,8 72 WZ 6.000 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796477 2 608 644 081

Žagini listi za namizne krožne žage
▶ Za preprosto rezanje v vse vrste lesa in lesenih obdelovancev.

Zobje iz Microteq za dolgo življenjsko dobo

190 30 2/1,3 24 WZ 10.000 2/7/42 15 15 C1a 1 1 796491 2 608 644 083

190 30 2/1,3 40 WZ 10.000 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796507 2 608 644 084

190 30 2/1,3 48 WZ 10.000 2/7/42 5 15 C1a 1 1 796514 2 608 644 085

190 Zvezda 2,4/1,6 24 WZ 10.000 - 15 15 C1a 1 1 796521 2 608 644 086

190 Zvezda 2,4/1,6 48 WZ 10.000 - 5 15 C1a 1 1 796538 2 608 644 087

220 30 2,6/1,6 48 WZ 8.600 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796545 2 608 644 088

225 30 2,6/1,6 48 WZ 8.400 2/7/42 10 15 C1a 1 1 796569 2 608 644 090

250 30 2,5/1,8 80 WZ 7.600 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

5 15 C1a 1 1 648257 2 608 642 500
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Žagini listi za namizne krožne žage

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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254 30 2,6/1,8 22 WZ 7.500 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

15 15 C1b 1 1 880909 2 608 644 340

254 30 2,6/1,8 32 WZ 7.500 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

15 15 C1a 1 1 880916 2 608 644 341

254 30 2,6/1,8 54 WZ 7.500 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

10 15 C1b 1 1 880923 2 608 644 342

254 30 2,6/1,8 80 WZ 7.500 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

5 15 C1b 1 1 880930 2 608 644 343

260 30 2,8/1,8 80 WZ 7.300 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

10 15 C1a 1 1 796576 2 608 644 091

300 30 2,5/1,8 100 WZ 6.300 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

5 15 C1a 1 1 648264 2 608 642 501

Listi krožne žage za vodoravne/navpične formatne in namizne krožne žage
▶ Dolgotrajna in konstantno visoka kakovost rezanja vseh vrst

lesa

250 30 3,2/2,2 22 WZ 7.600 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

20 15 C1a 1 1 648271 2 608 642 502

250 30 3,2/2,2 40 WZ 7.600 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

15 15 C1a 1 1 648301 2 608 642 505

250 30 3,2/2,2 60 WZ 7.600 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

10 15 C1a 1 1 648318 2 608 642 506

250 30 3,2/2,2 80 WZ 7.600 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

5 18 C1a 1 1 648325 2 608 642 507

300 30 3,2/2,2 26 WZ 6.300 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

20 15 C1a 1 1 648288 2 608 642 503
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Listi krožne žage za vodoravne/navpične formatne in namizne krožne žage

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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300 30 3,2/2,2 48 WZ 6.300 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

15 15 C1a 1 1 648332 2 608 642 508

300 30 3,2/2,2 60 WZ 6.300 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

10 15 C1a 1 1 648349 2 608 642 509

300 30 3,2/2,2 72 WZ 6.300 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

10 15 C1a 1 1 648356 2 608 642 510

300 30 3,2/2,2 96 WZ 6.300 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

5 18 C1a 1 1 648363 2 608 642 511

350 30 3,5/2,5 30 WZ 5.400 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

20 15 C1a 1 1 648295 2 608 642 504

350 30 3,5/2,5 54 WZ 5.400 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

15 15 C1a 1 1 648370 2 608 642 512

350 30 3,5/2,5 72 WZ 5.400 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

10 15 C1a 1 1 648387 2 608 642 513

Listi za krožno žago za akumulatorske potopne in ročne krožne žage
▶ Izjemno tanko rezilo za maksimalni čas delovanja baterije.

▶ Zmogljivi koti zob omogočajo gladko rezanje.

▶ Karbidni zobje MicroteQ zagotavljajo veliko obstojnost in
vrhunsko zmogljivost pri obdelavah lesa.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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120 20 - 1,7/1,2 24 WZ 12.500 20 12 PC1b 1 1 957274 2 608 644 497

136 20 15,875 1,5/1 24 WZ 10.000 20 12 PC1b 1 1 957281 2 608 644 498

140 20 12,7
10

1,8/1,3 24 WZ 10.000 15 15 PC1b 1 1 957298 2 608 644 499

140 20 12,7
11

1,8/1,3 42 WZ 10.000 5 15 PC1b 1 1 957304 2 608 644 500

160 20 15,875 1,5/1 12 WZ 8.500 25 10 PC1b 1 1 957328 2 608 644 502

160 20 15,875 1,5/1 24 WZ 8.500 25 10 PC1b 1 1 957335 2 608 644 503

160 20 15,875 1,5/1 36 WZ 8.500 15 13 PC1b 1 1 957342 2 608 644 504

160 20 15,875 1,5/1 48 WZ 8.500 10 15 PC1b 1 1 957359 2 608 644 505

165 20 15,875 1,5/1 12 WZ 8.500 25 10 PC1b 1 1 957366 2 608 644 506

165 20 15,875 1,5/1 24 WZ 8.500 25 10 PC1b 1 1 957373 2 608 644 507
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Listi za krožno žago za akumulatorske potopne in ročne krožne žage

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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165 20 15,875 1,5/1 36 WZ 8.500 15 13 PC1b 1 1 957380 2 608 644 508

165 20 15,875 1,5/1 48 WZ 8.500 10 15 PC1b 1 1 957397 2 608 644 509

184 20 16 1,6/1 24 WZ 8.000 25 10 PC1b 1 1 957403 2 608 644 510

184 20 16 1,6/1 48 WZ 8.000 10 15 PC1b 1 1 957410 2 608 644 511

190 30 20 1,5/1 18 WZ 8.000 25 10 PC1b 1 1 957427 2 608 644 512

190 30 20 1,5/1 24 WZ 8.000 25 10 PC1b 1 1 957434 2 608 644 513

190 30 20 1,5/1 48 WZ 8.000 15 13 PC1b 1 1 957441 2 608 644 514

190 30 20 1,5/1 60 WZ 8.000 10 15 PC1b 1 1 957458 2 608 644 515

Listi za krožno žago za akumulatorske čelilne žage in zajeralne žage
▶ Izjemno tanko rezilo za maksimalni čas delovanja baterije.

▶ Zmogljivi koti zob omogočajo gladko rezanje.

▶ Karbidni zobje MicroteQ zagotavljajo veliko obstojnost in
vrhunsko zmogljivost pri obdelavah lesa.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE

Zu
na

nj
i p

re
m

er
 v

 m
m

Lu
kn

ja
 v

 m
m

Ši
ri

na
 r

ez
a 

(b
1)

 v
m

m
 /

 d
eb

el
in

a
je

kl
en

eg
a 

lis
ta

 (
b2

) 
v

m
m

Št
ev

ilo
 z

ob

O
bl

ik
a 

zo
b

M
ak

s.
 h

it
ro

st
 v

rt
en

ja
(v

rt
/m

in
)

C
ep

iln
i k

ot
 °

 α

Pr
os

ti
 k

ot
 °

 β

N
ač

in
 p

ak
ir

an
ja

Št
ev

ilo
 k

os
ov

Pa
ke

t 
za

 p
oš

ilj
an

je

Č
rt

na
 k

od
a

3 
16

5 
14

0.
..

Ka
ta

lo
šk

a 
št

ev
ilk

a

216 30 1,7/1,2 24 WZ 7.000 5 15 PC1b 1 1 957489 2 608 644 518

216 30 1,7/1,2 48 WZ 7.000 5 15 PC1b 1 1 957496 2 608 644 519

250 30 2,1/1,6 24 WZ 6.000 5 15 PC1b 1 1 957526 2 608 644 522

250 30 2,1/1,6 48 WZ 6.000 5 15 PC1b 1 1 957533 2 608 644 523

305 30 2,2/1,6 42 WZ 5.000 5 15 PC1b 1 1 957571 2 608 644 527

305 30 2,2/1,6 60 WZ 5.000 5 15 PC1b 1 1 957588 2 608 644 528

305 30 2,2/1,6 96 WZ 5.000 5 15 PC1b 1 1 957595 2 608 644 529
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Listi za krožno žago za akumulatorske namizne žage
▶ Izjemno tanko rezilo za maksimalni čas delovanja baterije.

▶ Zmogljivi koti zob omogočajo gladko rezanje.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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210 30 2/1,4 24 WZ 7.000 25 10 PC1b 1 1 957465 2 608 644 516

210 30 2/1,4 48 WZ 7.000 15 13 PC1b 1 1 957472 2 608 644 517

216 30 2/1,4 24 WZ 7.000 25 10 PC1b 1 1 957502 2 608 644 520

216 30 2/1,4 48 WZ 7.000 15 13 PC1b 1 1 957519 2 608 644 521

254 30 2,1/1,6 24 WZ 6.000 25 10 PC1b 1 1 957540 2 608 644 524

254 30 2,1/1,6 40 WZ 6.000 20 12 PC1b 1 1 957557 2 608 644 525

254 30 2,1/1,6 60 WZ 6.000 15 13 PC1b 1 1 957564 2 608 644 526
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Expert for Construct Wood
Listi za krožne žage za potopne in ročne krožne žage

▶ Posebna oblika in široka podpora zob na korenu zagotavljata
visoko odpornost pri rezanju gradbenega lesa s tujki (npr.
žeblji in ostanki betona). Primerni tudi za rezanje opažnih
plošč, grobih iverk, akustičnih plošč, lahkih gradbenih plošč in
poroznega betona. Zobje Microteq za dolgo življenjsko dobo

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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160 20 2/1,3 24 WZ+
piramida

11.900 2/6/32,5 18 13 C1a 1 1 797023 2 608 644 136

165 20 2/1,3 24 WZ+
piramida

11.500 2/6/32,5 18 13 C1a 1 1 797030 2 608 644 137

184 16 2/1,3 24 WZ+
piramida

10.300 2/6/32,5 18 13 C1a 1 1 797047 2 608 644 138

190 30 2/1,3 24 WZ+
piramida

10.000 2/7/42 18 13 C1a 1 1 797054 2 608 644 139

200 30 2/1,3 30 WZ+
piramida

9.500 2/7/42 18 13 C1a 1 1 797061 2 608 644 140

210 30 2/1,3 30 WZ+
piramida

9.000 2/7/42 18 13 C1a 1 1 797078 2 608 644 141

230 30 2,2/1,6 30 WZ+
piramida

8.300 2/7/42 18 13 C1b 1 1 880886 2 608 644 338

235 30 2,2/1,6 30 WZ+
piramida

8.100 2/7/42 18 13 C1a 1 1 880893 2 608 644 339
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Expert for Laminated Panel
Listi za krožno žago za akumulatorske namizne žage

▶ Izjemno tanko rezilo za maksimalni čas delovanja baterije.

▶ Karbidni zobje MicroteQ zagotavljajo veliko obstojnost in
vrhunsko zmogljivost pri eno- ali dvostransko laminiranih
ploščah.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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210 30 2,1/1,4 66 WZ 7.000 -5 15 PC1b 1 1 957816 2 608 644 551

216 30 2,1/1,4 66 WZ 7.000 -5 15 PC1b 1 1 957823 2 608 644 552

254 30 2,6/1,8 78 WZ 6.000 -5 15 PC1b 1 1 957830 2 608 644 553

Listi za krožne žage za potopne in ročne krožne žage
▶ Za preprosto in čisto rezanje iverk in panelnih plošč (eno- ali

dvostransko laminiranih), abrazivnih plošč, plošč s finimi
prevlekami ali furniranih plošč. Primerni tudi za rezanje grobih
iverk, akustičnih plošč in lahkih gradbenih plošč. Zobje
Microteq za dolgo življenjsko dobo

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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140 20 1,8/1,3 42 WZ 13.600 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796927 2 608 644 126

160 20 2,2/1,6 48 WZ 11.900 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796934 2 608 644 127

165 20 2,6/1,6 48 WZ 11.500 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796941 2 608 644 128

190 20 2,6/1,6 60 WZ 10.000 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796958 2 608 644 129

190 30 2,6/1,6 60 WZ 10.000 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796965 2 608 644 130
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Listi krožne žage za vodoravne/navpične formatne in namizne krožne žage
▶ Dolgotrajna in konstantno visoka kakovost rezanja prešanih

plošč z eno ali dvostranskimi prevlekami. DH: Pri uporabi na
formatnih krožnih žagah predzarezovalnik ni potreben

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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250 30 3,2/2,2 48 DH 7.600 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

10 15 C1a 1 1 648394 2 608 642 514

303 30 3,2/2,2 60 DH 6.300 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

10 15 C1a 1 1 648400 2 608 642 515

Listi krožne žage za vodoravne/navpične formatne in namizne krožne žage

250 30 3,2/2,2 80 HLTCG 7.600 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

5 18 C1a 1 1 648417 2 608 642 516

300 30 3,2/2,2 96 HLTCG 6.300 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

5 18 C1a 1 1 648424 2 608 642 517

350 30 3,5/2,5 108 HLTCG 5.400 2/7/42
2/9/46.4
2/10/60

5 18 C1a 1 1 648431 2 608 642 518
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Listi za krožno žago za akumulatorske potopne in ročne krožne žage
▶ Izjemno tanko rezilo za maksimalni čas delovanja baterije.

▶ Karbidni zobje MicroteQ zagotavljajo veliko obstojnost in
vrhunsko zmogljivost pri eno- ali dvostransko laminiranih
ploščah.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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160 20 15,875 1,8/1,2 48 WZ 8.500 -5 15 PC1b 1 1 957786 2 608 644 548

165 20 15,875 1,8/1,2 48 WZ 8.500 -5 15 PC1b 1 1 957793 2 608 644 549

190 30 20 2,1/1,4 60 WZ 8.000 -5 15 PC1b 1 1 957809 2 608 644 550
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Expert for High Pressure Laminate
Listi za krožne žage za potopne in ročne krožne žage

▶ Za čisti rez visokotlačnih večslojnih laminatnih plošč. Primerni
za rezanje plošč TrespaR. Zobje Microteq za dolgo življenjsko
dobo

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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140 20 - 1,8/1,3 42 HLTCG 13.600 2/6/
32,5

0 17 C1a 1 1 796972 2 608 644 131

160 20 - 2,2/1,6 48 HLTCG 11.900 2/6/
32,5

0 17 C1a 1 1 796989 2 608 644 132

165 20 - 2,6/1,6 48 HLTCG 11.500 2/6/
32,5

0 17 C1a 1 1 796996 2 608 644 133

190 20 - 2,6/1,6 56 HLTCG 10.000 2/6/
32,5

0 17 C1a 1 1 797009 2 608 644 134

190 30 - 2,6/1,6 56 HLTCG 10.000 2/7/42 0 17 C1a 1 1 797016 2 608 644 135

210 30 0 2,8/1,8 60 HLTCG 9.000 2/7/42 0 17 C1b 1 1 881043 2 608 644 354

230 30 0 2,8/1,8 64 HLTCG 8.300 2/7/42 0 17 C1b 1 1 881067 2 608 644 356

235 30 0 2,8/1,8 64 HLTCG 8.100 2/7/42 0 17 C1b 1 1 881180 2 608 644 357

Listi krožne žage za čelilne, zajeralne in potezne žage
▶ Za čisti rez visokotlačnih večslojnih laminatnih plošč. Primerno

za rezanje plošč TrespaR. Zobje iz Microteq za dolgo življenjsko
dobo

216 30 0 2,8/1,8 64 HLTCG 8.800 2/7/42 -3 15 C1b 1 1 881050 2 608 644 355

250 30 0 2,8/1,8 80 HLTCG 7.600 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-3 15 C1b 1 1 881081 2 608 644 358

254 30 0 2,8/1,8 80 HLTCG 7.500 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-3 15 C1b 1 1 881104 2 608 644 360

Expert for | ŽAGANJE S KROŽNO ŽAGO

32
7



Listi krožne žage za čelilne, zajeralne in potezne žage

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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260 30 0 2,8/1,8 80 HLTCG 7.300 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-3 15 C1b 1 1 881111 2 608 644 361

300 30 0 3,2/2,2 96 HLTCG 6.300 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-3 15 C1b 1 1 881128 2 608 644 362

305 30 0 3,2/2,2 96 HLTCG 6.200 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-3 15 C1b 1 1 881142 2 608 644 364

Žagini listi za namizne krožne žage
▶ Za čisti rez visokotlačnih večslojnih laminatnih plošč. Primerno

za rezanje plošč TrespaR. Zobje iz Microteq za dolgo življenjsko
dobo

250 30 0 2,8/1,8 80 HLTCG 7.600 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

10 15 C1a 1 1 881098 2 608 644 359

300 30 0 3,2/2,2 96 HLTCG 6.300 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

10 15 C1b 1 1 881135 2 608 644 363
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Expert for Aluminium
Listi za krožne žage za potopne in ročne krožne žage

▶ Za čiste reze v barvnih kovinah, npr. aluminiju. Primerni tudi za
rezanje plastike in epoksi smol, grobih iverk, akustičnih plošč,
lahkih gradbenih plošč, plošč iz abrazivnih materialov z eno- ali
dvostranskim laminiranjem ter plošč iz vlaknatih materialov,
kot sta MDF in OSB. Zobje Microteq za dolgo življenjsko dobo

▶ Uporaba univerzalnega olja za rezalnike 2 607 001 409 pri
rezanju v kovine, npr. aluminij, za nekajkrat podaljša življenjsko
dobo

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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140 20 1,8/1,3 42 HLTCG 13.600 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796583 2 608 644 092

150 20 2,6/1,6 42 HLTCG 12.700 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796590 2 608 644 093

160 20 2,2/1,6 52 HLTCG 11.900 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796606 2 608 644 094

165 20 2,6/1,6 52 HLTCG 11.500 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796613 2 608 644 095

165 30 2,6/1,6 52 HLTCG 11.500 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796620 2 608 644 096

180 30 2,6/1,6 56 HLTCG 10.600 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796637 2 608 644 097

184 16 2,6/1,6 48 HLTCG 10.300 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796644 2 608 644 098

184 20 2,6/1,6 56 HLTCG 10.300 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796651 2 608 644 099

184 30 2,6/1,6 56 HLTCG 10.300 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796668 2 608 644 100

190 20 2,6/1,6 56 HLTCG 10.000 2/6/32,5 -5 15 C1a 1 1 796675 2 608 644 101

190 30 2,6/1,6 56 HLTCG 10.000 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796682 2 608 644 102

200 30 2,8/1,8 60 HLTCG 9.500 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796699 2 608 644 103

210 30 2,8/1,8 72 HLTCG 9.000 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796712 2 608 644 105

230 30 2,8/1,8 64 HLTCG 8.300 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796729 2 608 644 106

235 30 2,6/1,8 80 HLTCG 8.100 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796736 2 608 644 107

240 30 2,8/1,8 80 HLTCG 7.900 2/7/42 -5 15 C1a 1 1 796743 2 608 644 108

Expert for | ŽAGANJE S KROŽNO ŽAGO

32
9



Listi krožne žage za čelilne, zajeralne in potezne žage
▶ Za čiste reze v barvnih kovinah, npr. aluminiju. Primerni tudi za

rezanje plastike in epoksi smol, grobih iverk, akustičnih plošč,
lahkih gradbenih plošč, plošč iz abrazivnih materialov z eno- ali
dvostranskim laminiranjem ter plošč iz vlaknatih materialov,
kot sta MDF in OSB. Zobje Microteq za dolgo življenjsko dobo

▶ Uporaba univerzalnega olja za rezalnike 2 607 001 409 pri
rezanju v kovine, npr. aluminij, za nekajkrat podaljša življenjsko
dobo

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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210 30 2,6/1,8 54 HLTCG 9.000 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796750 2 608 644 109

216 30 2,6/1,8 64 HLTCG 8.800 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796767 2 608 644 110

250 30 2,8/2 80 HLTCG 7.600 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796774 2 608 644 111

254 30 2,8/2 80 HLTCG 7.500 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796781 2 608 644 112

260 30 2,8/2 80 HLTCG 7.300 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796798 2 608 644 113

300 30 2,8/2 96 HLTCG 6.300 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796804 2 608 644 114

305 30 2,8/2 96 HLTCG 6.200 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796811 2 608 644 115

315 30 2,8/2,2 96 HLTCG 6.000 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796828 2 608 644 116

ŽAGANJE S KROŽNO ŽAGO | Expert for

33
0



Žagini listi za namizne krožne žage
▶ Za čiste reze v barvnih kovinah, npr. aluminiju. Primerni tudi za

rezanje plastike in epoksi smol, grobih iverk, akustičnih plošč,
lahkih gradbenih plošč, plošč iz abrazivnih materialov z eno- ali
dvostranskim laminiranjem ter plošč iz vlaknatih materialov,
kot sta MDF in OSB. Zobje Microteq za dolgo življenjsko dobo

▶ Uporaba univerzalnega olja za rezalnike 2 607 001 409 pri
rezanju v kovine, npr. aluminij, za nekajkrat podaljša življenjsko
dobo

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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190 Zvezda 2,6/1,8 58 HLTCG 10.000 - -5 15 C1a 1 1 796835 2 608 644 117

225 30 2,6/1,8 68 HLTCG 8.400 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796842 2 608 644 118

250 30 2,8/2 68 HLTCG 7.600 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

-5 15 C1a 1 1 796859 2 608 644 119
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Listi za krožno žago za akumulatorske potopne in ročne krožne žage in
akumulatorske rezalnike za suho rezanje

▶ Izjemno tanko rezilo za maksimalni čas delovanja baterije.

▶ Karbidni zobje MicroteQ zagotavljajo veliko obstojnost in
vrhunsko zmogljivost pri obdelavah neželeznih kovin.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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120 20 - 1,8/1,2 42 HLTCG 12.500 0 15 PC1b 1 1 957649 2 608 644 534

136 20 15,875 1,6/1 48 HLTCG 10.000 0 15 PC1b 1 1 957656 2 608 644 535

140 20 12,7
10

1,8/1,3 48 HLTCG 10.000 -5 15 PC1b 1 1 957663 2 608 644 536

150 20 15,875
10

1,8/1,3 48 HLTCG 10.000 0 15 PC1b 1 1 957670 2 608 644 537

160 20 15,875 1,8/1,3 54 HLTCG 8.500 0 15 PC1b 1 1 957687 2 608 644 538

165 20 15,875 1,8/1,3 54 HLTCG 8.500 0 15 PC1b 1 1 957694 2 608 644 539

184 20 16 1,8/1,3 54 HLTCG 8.000 0 15 PC1b 1 1 957700 2 608 644 540

190 30 20 1,8/1,3 54 HLTCG 8.000 0 15 PC1b 1 1 957717 2 608 644 541
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Listi za krožno žago za akumulatorske čelilne žage in zajeralne žage
▶ Izjemno tanko rezilo za maksimalni čas delovanja baterije.

▶ Karbidni zobje MicroteQ zagotavljajo veliko obstojnost in
vrhunsko zmogljivost pri obdelavah neželeznih kovin.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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216 30 2/1,4 66 HLTCG 7.000 0 15 PC1b 1 1 957731 2 608 644 543

250 30 2,4/1,8 78 HLTCG 6.000 0 15 PC1b 1 1 957755 2 608 644 545

305 30 2,4/1,8 96 HLTCG 5.000 0 15 PC1b 1 1 957779 2 608 644 547

Listi za krožno žago za akumulatorske namizne žage
▶ Izjemno tanko rezilo za maksimalni čas delovanja baterije.

▶ Karbidni zobje MicroteQ zagotavljajo veliko obstojnost in
vrhunsko zmogljivost pri obdelavah neželeznih kovin.

210 30 2/1,4 66 HLTCG 7.000 0 15 PC1b 1 1 957724 2 608 644 542

216 30 2/1,4 66 HLTCG 7.000 0 15 PC1b 1 1 957748 2 608 644 544

254 30 2,4/1,8 78 HLTCG 6.000 0 15 PC1b 1 1 957762 2 608 644 546
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Expert for Steel
Listi za ročne krožne suhe rezalnike

▶ Za čiste in varne reze v plavljeno jeklo.

▶ Dolga življenjska doba

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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160 20 2/1,6 30 HLTCG 3.200 0 12 C1a 1 1 737678 2 608 643 054

184 20 2/1,6 48 HLTCG 3.000 0 12 C1a 1 1 737685 2 608 643 055

190 20 2/1,6 40 HLTCG 2.600 0 12 C1a 1 1 737692 2 608 643 056

210 30 2/1,6 48 HLTCG 2.300 0 12 C1a 1 1 737708 2 608 643 057

230 25,4 2/1,6 48 HLTCG 2.100 0 12 C1a 1 1 737715 2 608 643 058

Listi za krožne čelilne suhe rezalnike
▶ Za čiste in varne reze v plavljeno jeklo.

▶ Dolga življenjska doba

254 25,4 2,6/2,2 60 HLTCG 1.900 0 12 C1a 1 1 737722 2 608 643 059

305 25,4 2,6/2,2 60 HLTCG 1.800 0 12 C1a 1 1 737739 2 608 643 060

305 25,4 2,6/2,2 80 HLTCG 1.800 0 12 C1a 1 1 737746 2 608 643 061

355 25,4 2,6/2,2 80 HLTCG 1.600 0 12 C1a 1 1 737753 2 608 643 062

355 25,4 2,6/2,2 90 HLTCG 1.600 0 12 C1a 1 1 737760 2 608 643 063
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Expert for Stainless Steel
Listi za krožno žago za akumulatorske ročne rezalnike za suho rezanje

▶ Izjemno tanko rezilo za maksimalni čas delovanja baterije.

▶ Za čiste in varne reze v nerjaveče jeklo.

▶ Zobje ResisteQ, izdelani iz naprednih kovinskih kompozitov za
neverjetno odpornost proti obrabi.

▶ Dolga življenjska doba.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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136 20 15,875 1,5/1,2 30 HLTCG 5.600 0 12 PC1b 1 1 957601 2 608 644 530

140 20 - 1,5/1,2 30 HLTCG 5.400 0 12 PC1b 1 1 957618 2 608 644 531

150 20 15,875 1,6/1,3 32 HLTCG 5.000 0 12 PC1b 1 1 957625 2 608 644 532

160 20 15,875 1,6/1,3 40 HLTCG 4.700 0 12 PC1b 1 1 957632 2 608 644 533
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Listi za krožne žage za ročno vodene žage za suho žaganje kovin (Hand Dry
Cutter)

▶ List za krožno žago za rezanje nerjavečega jekla. Ni primerno
za visokolegirano jeklo.

▶ Za čiste in varne reze v nerjaveče jeklo.

▶ Zobje ResisteQ, izdelani iz naprednih kovinskih kompozitov za
neverjetno odpornost proti obrabi.

▶ Dolga življenjska doba.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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185 20 1,9/1,6 36 HLTCG 4.100 0 10 C1a 1 1 839914 2 608 644 289

192 20 1,9/1,6 38 HLTCG 3.900 0 10 C1a 1 1 839921 2 608 644 288

230 25,4 1,9/1,6 46 HLTCG 3.300 0 10 C1a 1 1 839938 2 608 644 287

Listi za krožne žage za čelilne in zajeralne žage za žaganje kovin (Mitre Dry
Cutter)

▶ Za čiste in varne reze v nerjaveče jeklo.

▶ Zobje ResisteQ, izdelani iz naprednih kovinskih kompozitov za
neverjetno odpornost proti obrabi.

▶ Dolga življenjska doba.

255 25,4 2,5/2,2 50 HLTCG 2.900 0 10 C1a 1 1 839945 2 608 644 286

305 25,4 2,5/2,2 80 HLTCG 2.500 0 10 C1a 1 1 839969 2 608 644 284

305 25,4 2,5/2,2 60 HLTCG 2.500 0 10 C1a 1 1 839952 2 608 644 285

355 25,4 2,5/2,2 90 HLTCG 2.100 0 10 C1a 1 1 839983 2 608 644 282

355 25,4 2,5/2,2 70 HLTCG 2.100 0 10 C1a 1 1 839976 2 608 644 283
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Expert for Multi Material
Listi krožne žage za čelilne, zajeralne in potezne žage

▶ Za odlične rezultate pri rezanju barvnih kovin, kot je aluminij,
umetnih mas, epoksi mas in lesa

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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210 30 2,4/1,8 54 TCG 9.000 -5 15 C1a 1 1 648172 2 608 642 492

216 30 2,4/1,8 64 TCG 8.800 -5 15 C1a 1 1 648189 2 608 642 493

250 30 2,4/1,8 80 TCG 7.600 -5 15 C1a 1 1 648196 2 608 642 494

254 30 2,4/1,8 80 TCG 7.500 -5 15 C1a 1 1 650106 2 608 642 528

300 30 2,4/1,8 96 TCG 6.300 -5 15 C1a 1 1 648202 2 608 642 495

305 30 2,4/1,8 96 TCG 6.200 -5 15 C1a 1 1 650113 2 608 642 529
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Listi za krožne žage za potopne in ročne krožne žage
▶ Za čisti rez sendvič plošč z jekleno pločevino (laminiranih na

eni ali obeh straneh). Zobje Microteq za dolgo življenjsko dobo

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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160 20 2/1,6 30 HLTCG 11.900 2/6/32,5 0 12 C1b 1 1 881159 2 608 644 365

165 20 2/1,6 30 HLTCG 11.500 2/6/32,5 0 12 C1a 1 1 881166 2 608 644 366

190 30 2/1,6 36 HLTCG 10.000 2/7/42 0 12 C1b 1 1 881074 2 608 644 367

210 30 2,4/2 36 HLTCG 9.000 2/7/42 0 12 C1a 1 1 797085 2 608 644 142

230 30 2,2/1,8 48 HLTCG 8.300 2/7/42 0 12 C1b 1 1 881173 2 608 644 368

235 30 2,2/1,8 50 HLTCG 8.100 2/7/42 0 12 C1a 1 1 797092 2 608 644 143

240 30 2,6/1,6 48 HLTCG 7.900 2/7/42 0 12 C1a 1 1 797108 2 608 644 144

270 30 2,4/2 60 HLTCG 7.000 2/7/42 0 12 C1a 1 1 797115 2 608 644 145

330 30 2,6/2,2 54 HLTCG 5.700 2/7/42 0 12 C1a 1 1 797122 2 608 644 146

350 30 2,9/2,5 60 HLTCG 5.400 2/7/42 0 12 C1a 1 1 799539 2 608 644 165

355 30 2,6/2,2 80 HLTCG 5.300 2/7/42 0 12 C1a 1 1 797139 2 608 644 147

450 30 3,4/3 86 HLTCG 4.200 2/7/42 0 12 C1a 1 1 797146 2 608 644 148
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Expert for Fibre Cement
Listi za krožne žage za potopne in ročne krožne žage

▶ Za rezanje vlaknocementa in mavčnih plošč. Primerni za
Eternit®. Zobje iz PCD (polikristalinskega diamanta) za zelo
dolgo življenjsko dobo.

TEHNIČNE SPECIFIKACIJE PODATKI ZA NAROČANJE
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140 20 1,8/1,3 4 TCG 13.600 2/6/32,5 10 10 C1a 1 1 796866 2 608 644 120

160 20 2,2/1,6 4 TCG 11.900 2/6/32,5 10 10 C1a 1 1 796873 2 608 644 121

165 20 2,2/1,6 4 TCG 11.500 2/6/32,5 10 10 C1a 1 1 796880 2 608 644 122

170 30 2,2/1,6 4 TCG 11.200 2/7/42 10 10 C1a 1 1 796897 2 608 644 123

184 30 2,2/1,6 4 TCG 10.300 2/7/42 10 10 C1b 1 1 880947 2 608 644 344

190 20 2,2/1,6 4 TCG 10.000 2/6/32,5 10 10 C1a 1 1 796903 2 608 644 124

190 30 2,2/1,6 4 TCG 10.000 2/7/42 10 10 C1a 1 1 796910 2 608 644 125

210 30 2,2/1,6 6 TCG 9.000 2/7/42 10 10 C1b 1 1 880954 2 608 644 345

230 30 2,2/1,6 6 TCG 8.300 2/7/42 10 10 C1b 1 1 880978 2 608 644 347

235 30 2,2/1,6 6 TCG 8.100 2/7/42 10 10 C1b 1 1 880985 2 608 644 348

Listi krožne žage za čelilne, zajeralne in potezne žage
▶ Za rezanje vlaknocementa in mavčnih plošč. Primerni za

Eternit®. Zobje iz PCD (polikristalinskega diamanta) za zelo
dolgo življenjsko dobo.

216 30 2,2/1,6 6 TCG 8.800 2/7/42 10 10 C1b 1 1 880961 2 608 644 346

250 30 2,4/1,8 6 TCG 7.600 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

10 10 C1b 1 1 880992 2 608 644 349

254 30 2,4/1,8 6 TCG 7.500 2/7/42
2/9,5/

46,5
2/9/46

2/10/60

10 10 C1b 1 1 881005 2 608 644 350
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