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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model:

RT0702C

Collet chuck capacity

6 mm, 8 mm, or 1/4"

No load speed

10,000 - 34,000 min™

Overall height 210 mm
Net weight 1.8-2.8kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L,a) : 82 dB(A)

Sound power level (Ly,) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:

Work mode: rotation without load

Vibration emission (a,) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Trimmer safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

3. The trimmer bit shank must match the
designed collet chuck.

4.  Only use a trimmer bit that is rated at least
equal to the maximum speed marked on the
tool.

5. Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the trimmer bits very carefully.

7.  Check the trimmer bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

13. Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

16. Do not touch the trimmer bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the base carelessly with thin-
ner, gasoline, oil or the like. They may cause
cracks in the base.

18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcauTiON: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, open the locking lever and

move the base up or down as desired by turning the

adjusting screw. After adjusting, close the locking lever

firmly to secure the base.

» Fig.1: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Locking
lever 5. Adjusting screw 6. Hex nut

NOTE: When the tool is not secured even if the lock-
ing lever is closed, tighten the hex nut and then close
the locking lever.

ACAUTION: Before plugging in the tool, always
be sure that the tool is switched off.

To start the tool, press the | side of the switch. To stop
the tool, press the O side of the switch.
» Fig.2: 1. Switch

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.3: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the mains
cord or the controller may be defective. The indication lamp
is lit but the tool does not start even if the tool is switched
on, the carbon brushes may be worn out, or the controller,
the motor or the ON/OFF switch may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the | side of the switch
pressed even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, press the O
side of the switch.

Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

ENGLISH



Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Speed adjusting dial

AWARNING: Do not use the speed adjusting
dial during operation. The trimmer bit can be
touched by the operator because of reaction force.
This may result in personal injury.

A\ CAUTION: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

ACAUTION: The speed adjusting dial can be
turned only as far as 6 and back to 1. Do not force
it past 6 or 1, or the speed adjusting function may
no longer work.

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 6.
» Fig.4: 1. Speed adjusting dial

Higher speed is obtained when the speed adjusting dial
is turned in the direction of number 6. And lower speed is
obtained when it is turned in the direction of number 1.
This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate tool speed.

With two wrenches

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone and
tighten the collet nut securely with one wrench while
holding the neck with the other wrench.

» Fig.5: 1. Tighten 2. Loosen 3. Neck 4. Collet nut

With one wrench

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone

and tighten the collet nut securely with the wrench while

pressing the shaft lock.

» Fig.6: 1. Tighten 2. Loosen 3. Shaft lock 4. Collet
nut

To remove the trimmer bit, follow the installation proce-
dure in reverse.

Changing the collet cone

A CAUTION: Use the correct size collet cone for
the trimmer bit which you intended to use.
ACAUTION: Do not tighten the collet nut with-

out installing a trimmer bit, or the collet cone may
break.

Loosen the collet nut and remove.
Replace the installed collet cone with desired collet cone.

Reinstall collet nut.
Fig.7: 1. Collet cone 2. Collet nut

vwe b P

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

A\CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out inserting a trimmer bit, or the collet cone will
break.

ACAUTION: Use only the wrenches provided
with the tool.

There are two ways to install the trimmer bit. Perform
either way.

Number min’ OPERATION
1 10,000
2 12,000 ACAUTION: Always hold the tool firmly with
3 17,000 one hand on housing. Do not touch the metal part.
4 22,000
6 34,000

AWARNING: Before using the tool with the
base, always install the dust nozzle on the base.

» Fig.8: 1. Dustnozzle 2. Thumb screw 3. Base

1.  Set the base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3. Move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the base flush and advancing smoothly until
the cutting is complete.

» Fig.9

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the trimmer bit in the feed direction.
» Fig.10: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the straight guide or the trimmer guide, be
sure to keep it on the right side in the feed direction. This
will help to keep it flush with the side of the workpiece.
» Fig.11: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction

3. Workpiece 4. Straight guide
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NOTE: Moving the tool forward too fast may cause

a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the bit size, the kind of workpiece and depth of cut.
Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

A CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling the
tool, the depth of cut should not be more than 3 mm
at a pass when cutting grooves. When you wish to cut
grooves more than 3 mm deep, make several passes
with progressively deeper bit settings.

Optional accessory

You can use the base (resin) as an optional accessory
as shown in the figure.
» Fig.12: 1. Clamping screw

Place the tool onto the base (resin) and tighten the
clamping screw at the desired protrusion of the trimmer
bit.

For the operation procedures, refer to the operation for
the base.

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.13

1.  Loosen the screws and remove the base
protector.
» Fig.14: 1. Base protector 2. Screws

2. Place the templet guide on the base, and place
the base protector again. Then secure the base protec-
tor by tightening the screws.

3. Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.15: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2

Straight guide

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.16

1.  Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.17: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Attach the straight guide assembly with the clamp-

ing screw.

» Fig.18: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base

3. Loosen the wing nut on the straight guide assem-
bly and adjust the distance between the trimmer bit and
the straight guide. At the desired distance, tighten the
wing nut securely.

4. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or
if the side of the workpiece is not straight, the straight
guide cannot be used. In this case, firmly clamp a
straight board to the workpiece and use it as a guide
against the trimmer base. Feed the tool in the direction
of the arrow.

» Fig.19

Circular work

Circular work may be accomplished if you assemble the
straight guide and guide plate as shown in the figures.
Min. and max. radius of circles to be cut (distance
between the center of circle and the center of trimmer
bit) are as follows:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

For cutting circles between 70 mm and 121 mm in

radius

» Fig.20: 1. Wing nut 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Center hole 5. Bolt

For cutting circles between 121 mm and 221 mm in

radius

» Fig.21: 1. Wing nut 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Center hole 5. Bolt

NOTE: Circles between 172 mm and 186 mm in
radius cannot be cut using this guide.

1.  Align the center hole in the straight guide with the
center of the circle to be cut.
» Fig.22: 1. Nail 2. Center hole 3. Straight guide

2. Drive a nail less than 6 mm in diameter into the
center hole to secure the straight guide.

3. Pivot the tool around the nail in clockwise
direction.

Optional accessory

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.23

1. Install the trimmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).
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2. Loosen the clamping screw (B) and adjust the
distance between the trimmer bit and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the trimmer guide in place.
» Fig.24: 1. Adjusting screw 2. Guide holder

3. Trimmer guide

3. When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
» Fig.25: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller

Tilt base

Optional accessory

The tilt base is used for trimming the edge of laminate
sheet or similar materials.
The tilt base is convenient for chamfering.

1.  Place the tool onto the tilt base, loosen the clamp-
ing screws, and tilt the tool at the desired angle.

2. Close the locking lever at the desired protrusion of
the trimmer bit, and tighten the clamping screws at the
desired angle.

3. Firmly clamp a straight board to the workpiece and
use it as a guide against the tilt base. Feed the tool in
the direction of the arrow.

» Fig.26: 1. Clamping screws 2. Locking lever

Using the tilt base protector with the
base

The tilt base protector (square) removed from the tilt
base can be mounted on the base. The shape of the
base protector can be changed from round to square.

1. Remove the tilt base protector from the tilt base by
loosening and removing the four screws.

2. Mount the tilt base protector on the base.
» Fig.27: 1. Tilt base protector 2. Screw

Offset base

Optional accessory

The offset base is used for timming the edge of lami-
nate sheet or similar materials.

The offset base is convenient for work in a tight area.
» Fig.28

Using the tool with the offset base

1. Before installing the tool on the offset base,
remove the collet nut and collet cone by loosening the
collet nut.

» Fig.29: 1. Pulley 2. Collet nut 3. Collet cone

2. Install the pulley on the tool by pressing the shaft
lock and firmly tightening the pulley with a wrench.
» Fig.30: 1. Wrench 2. Pulley 3. Shaft lock

3. Place the collet cone and screw the collet nut on
the offset base as shown in the figure.
» Fig.31: 1. Collet nut 2. Collet cone

4. Mount the offset base on the tool.
» Fig.32

5.  Hook the belt over the pulley using a screwdriver
and make sure that its entire belt width fits over the
pulley completely.

» Fig.33: 1. Pulley 2. Belt

6.  Close the locking lever.
» Fig.34: 1.Locking lever

7. Install the trimmer bit as follows.

Lay down the tool with the offset base. Insert the hex
wrench into the hole in the offset base.

With the hex wrench held in the position as shown in
the figure, insert the trimmer bit into the collet cone on
the shaft of the offset base from the opposite side and
tighten the collet nut firmly with a wrench.

» Fig.35: 1. Wrench 2. Hex wrench 3. Trimmer bit

8.  Toremove the trimmer bit, follow the installation
procedure in reverse.

Using the base with the offset base
plate and grip attachment

The offset base can also be used with a base and a grip
attachment (optional accessory) for more stability.
» Fig.36

1. Loosen the screws and remove the upper section

from the offset base. Put aside the upper section of the

offset base.

» Fig.37: 1. Screws 2. Offset base plate 3. Upper
section of the offset base

2. Mount the offset base plate with four screws and
the grip attachment with two screws on the offset base
plate. Screw a bar type grip (optional accessory) onto
the grip attachment. In another way of use, the knob
type grip which is removed from a plunge base (optional
accessory) can be installed on the grip attachment. To
install the knob type grip, place it on the grip attachment
and secure it with a screw.

With bar type grip
» Fig.38: 1.Bar type grip 2. Grip attachment 3. Offset
base plate

With knob type grip
» Fig.39: 1. Screw 2. Knob type grip 3. Grip
attachment

Using the tool with the plunge base

Optional accessory

ACAUTION: When using as a router, hold the
tool firmly with both hands.

1. To use the tool as a router, install the tool on a
plunge base (optional accessory) by pressing it down
fully. Either knob type grip or bar type grip (optional
accessory) can be used according to your work.

» Fig.40: 1. Plunge base 2. Bar type grip

2. Touse the bar type grip (optional accessory),
loosen the screw and remove the knob type grip.
» Fig.41: 1. Screw 2. Knob type grip

3. Screw the bar type grip on the base.
» Fig.42: 1.Bar type grip
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Adjusting the depth of cut when
using the plunge base (optional
accessory)

ACAUTION: Always hold the tool firmly by both
grips during operation.

» Fig.43: 1.Adjusting knob 2. Lock lever 3. Depth
pointer 4. Stopper pole setting nut 5. Fast-
feed button 6. Stopper pole 7. Stopper block
8. Adjusting hex bolt

1.  Place the tool on a flat surface. Loosen the lock
lever and lower the tool body until the trimmer bit just
touches the flat surface. Tighten the lock lever to lock
the tool body.

2. Turn the stopper pole setting nut counterclock-
wise. Lower the stopper pole until it makes contact
with the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with
the "0" graduation. The depth of cut is indicated on the
scale by the depth pointer.

3. While pressing the fast-feed button, raise the
stopper pole until the desired depth of cut is obtained.
Minute depth adjustments can be obtained by turning
the adjusting knob (1 mm per turn).

4. By turning the stopper pole setting nut clockwise,
you can fasten the stopper pole firmly.

5. Now, your predetermined depth of cut can be
obtained by loosening the lock lever and then lowering
the tool body until the stopper pole makes contact with
the adjusting bolt of the stopper block.

6. Set the base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

7. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

8.  Lower the tool body and move the tool forward
over the workpiece surface, keeping the base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.44: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the straight guide or the trimmer guide,

be sure to keep it on the right side in the feed direc-

tion. This will help to keep it flush with the side of the

workpiece.

» Fig.45: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause

a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the bit size, the kind of workpiece and depth of cut.
Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as

well as enable you to check dimensions.

Straight guide for guide holder

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.46: 1.Bolt 2. Guide holder 3. Wing nut (A)

4. Bolt 5. Wing nut (B) 6. Guide plate

7. Straight guide 8. Wing bolts

1. Install the straight guide assembly on the guide
holder (optional accessory) with the bolt and wing nut
(A).

2. Insert the guide holder into the holes in the plunge
base and tighten the wing bolts.

3.  To adjust the distance between the trimmer bit
and the straight guide, loosen the wing nut (B). At the
desired distance, tighten the wing nut (B) to secure the
straight guide in place.

Straight guide

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.47

1. Insert the guide bars into the holes in the plunge
base.
» Fig.48: 1. Guide bar 2. Wing nut 3. Straight guide

2. Adjust the distance between the trimmer bit and
the straight guide. At the desired distance, tighten the
wing nuts to secure the straight guide in place.

3. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or
if the side of the workpiece is not straight, the straight
guide cannot be used. In this case, firmly clamp a
straight board to the workpiece and use it as a guide
against the router base. Feed the tool in the direction of
the arrow.

» Fig.49

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.50

1. Loosen the screws on the tool base, insert the
templet guide and then tighten the screws.
» Fig.51: 1. Screw 2. Base 3. Templet guide

2. Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.52: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide
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NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2

Dust nozzle sets

Use the dust nozzle for dust extraction.

For the base

Install the dust nozzle on the tool base using the thumb
screw.
» Fig.53: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw 3. Base

For the plunge base

Optional accessory

1. Install the dust nozzle on the plunge base using

the thumb screw so that protrusion on the dust nozzle fit

to the notch in the plunge base.

» Fig.54: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw 3. Plunge
base

2. Connect a vacuum cleaner to the dust nozzle.
» Fig.55

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits

. Straight guide assembly

. Trimmer guide assembly

. Base assembly (resin)

. Tilt base assembly

. Plunge base assembly

. Offset base assembly

. Templet guide

. Collet cone

. Wrench

. Dust nozzle

. Guide rail

. Guide rail adapter set

. Straight guide with micro adjustment
. Side grip

. Grip attachment

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.56: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.
2.  Take out the worn carbon brushes, insert the new

ones and secure the brush holder caps.
» Fig.57: 1. Brush holder cap

Straight bit
» Fig.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Unit:mm
U-grooving bit
» Fig.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Unit:mm
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V-grooving bit

Ball bearing flush trimming bit

> Fig.60 > Fig.66
D A L1 L2 0 D A L1 L2
1/4" 20 50 15 90° 6 10 50 20
1/4"
Unit:mm
Drill point flush trimming bit Unit:mm
> Fig.61 Ball bearing corner rounding bit
> Fig.67
D A L1 L2 L3
8 60 20 35 D Al A2 L1 L2 L3 R
6 6 60 18 28 6 15 8 37 7 3.5 3
1/4" 6 21 8 40 10 3.5 6
1/4" 21 8 40 10 3.5 6
Unit:mm
Drill point double flush trimming bit Unit:mm
> Fig.62 Ball bearing chamfering bit
> Fig.68
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25 D Al A2 L1 L2 0
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4" 1/4"
6 20 8 41 11 60°
Unit:mm
Corner rounding bit Unit:mm
> Fig.63 Ball bearing beading bit
» Fig.69
D AL A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D Al | A2 | A3 | L1 | L2 | L3
1/4" 6 20 12 8 40 10 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4.5 7
1/4"
Unit:mm
Unit:mm Ball bearing cove beading bit
Chamfering bit > Fig.70
> Fig.64
D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 | L2]|1L13]R
D A L1 L2 L3 0 20 18 12 8 40 10 55 3
6 23 46 11 6 30° 6 | 26 | 22 | 12 | 8 |42 | 12| 5 5
6 20 50 13 5 45°
Unit:mm
6 20 49 14 2 60°
Ball bearing roman ogee bit
Unitmm » Fig.71
Cove beading bit D Al | A2 | L1 | L2 | L3 | RL | R2
» Fig.65
6 20 8 40 10 45 25 4.5
D A L1 L2 6 26 8 42 12 4.5 3 6
20 43 8 4
Unit:mm
6 25 48 13 8
Unit:mm
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model:

RT0702C

Collet chuck capacity

6 mm, 8 mm, or 1/4"

Hitrost brez obremenitve

10.000 - 34.000 min™

Skupna viSina 210 mm
Neto teza 1,8-2,8kg
Razred zascite =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
. Teza se lahko razlikuje glede na prikljucke. Najlazja in najtezja kombinacija v skladu s postopkom EPTA

01/2014 sta prikazani v preglednici.

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za poravnano prirezovanje in
profiliranje lesa, plastike in podobnih materialov.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zascitno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-2-17:

Raven zvo¢nega tlaka (L;a): 82 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lwa): 93 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte za¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-17:

Delovni nagin: vrtenje brez obremenitve

Emisije vibracij (a,): 2,5 m/s* ali manj

Odstopanje (K): 1,5 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjava o skladnosti ES

Samo za evropske drZave

Izjava ES o skladnosti je vklju¢ena v dodatku A, ki je
prilozen tem navodilom za uporabo.
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17. Drsnika ne mazite brezbrizno z razred¢ilom,
VA R N OSTNA O POZO R I LA bencinom, oljem ali podobnimi sredstvi. To
lahko povzroci razpoke v drsniku.

18. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni ter preprecite

Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje vdihavanje prahu in stik s koZo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.
A\OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo- 19.  Vedno uporabljajte ustrezno protiprasno
zorila in navodila s slikami in tehnié&nimi podatki, maskol/respirator za nacrtovani material in
ki so dobavljeni skupaj z elektriénim orodjem. uporabo.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja 20. Orodje polozite na stabilno mesto. V naspro-
nevarnost elektriénega udara, pozara in/ali hudih tnem primeru lahko orodje pade in povzroci
telesnih poskodb. poskodbe.

SHRANITE TA NAVODILA.

Shranite vsa opozorila in navo-

dila za poznejéo uporabo_ AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
Izraz ,elektriéno orodje” v opozorilih se nanasa na vase nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
elektri¢no orodje (s kablom) ali baterijsko elektri¢no bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
orodje (brez kabla). upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne

uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-

Varnostna opozorila za rezkalnik nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko

povzroci resne telesne posSkodbe.

1.  Drzite elektriCno orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah, saj lahko pride rezalnik v stik z lastnim
kablom. Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo nape-

tost vsi neizolirani kovinski deli elektricnega orodja, O P I S D E L OVA NJ A

zaradi €esar lahko uporabnik utrpi elektri¢ni udar.
2. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne nacine

za pritrditev in podporo obdelovanca na sta- APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
bilno podlago. Ce drzite obdelovanca z roko dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in lahko izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.
povzrodi izgubo nadzora.

3. Nastavek rezkalnika se mora prilegati zasno- Prilagoditev izbo¢enega dela
vani vpenjalni glavi.

4.  Uporabljajte le nastavek rezkalnika, ki je oce-
njen za vsaj enako najvecjo hitrost, ki je ozna-
¢ena na orodju.

nastavka

Za prilagoditev izbo¢enega dela nastavka odprite
zaklepno rocico in po Zelji premaknite osnovno plos$¢o

5. Med dalj$o uporabo uporabljajte zas¢ito za orodja gor ali dol, tako da zavrtite prilagoditveni vijak.
sluh. Po prilagoditvi trdno zaprite zaklepno rocico, da pritrdite

6. Z nastavki rezkalnika ravnajte zelo previdno. osnovno plosco orodja.

7.  Pred uporabo skrbno preverite nastavek rez- » Sl.1: 1. Drsnik 2. Merilo 3. Izbo¢eni del nastavka

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

kalnika glede obrabe, razpok ali poSkodb. Takoj
zamenjajte pocen ali poSkodovan nastavek.
Izogibajte se rezanju zebljev. Pred delom poi-
Scite in odstranite vse Zeblje iz obdelovanca.
Trdno drzite orodje.

Ne priblizujte rok vrtec¢im se delom.

Preden vklopite stikalo, se prepric¢ajte, da se
nastavek rezkalnika ne dotika obdelovanca.
Pred zacetkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj €asa v prostem teku.
Bodite pozorni na vibracije ali razrahljanost, ki
lahko kaze na nepravilno nameséen nastavek.
Bodite pozorni na smer vrtenja nastavka rez-
kalnika in smer pomika.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.
Orodje vedno izkljucite in pocakajte, da se
nastavek rezkalnika popolnoma ustavi, preden
ga odstranite iz obdelovanca.

Takoj po koncani obdelavi se ne dotikajte
nastavka rezkalnika; ta je lahko zelo vroc€ in
lahko povzroci opekline koze.

4. Zaklepna rocica 5. Prilagoditveni vijak
6. Sestroba matica

OPOMBA: Ce orodje ni trdno pritrjeno, tudi ée je
zaklepna rocica zaprta, zategnite Sestrobo matico,
nato pa zaprite zaklepno rocico.

Delovanje stikala

: Preden prikljucite orodje, se vedno
APOZOR: Preden prikljuéi dj d
prepricajte, da je orodje izklopljeno.

Za vklop orodja premaknite vklopno/izklopno stikalo v
polozaj . Za izklop orodja premaknite vklopno/izklopno
stikalo v polozaj O.

» Sl.2: 1. Stikalo
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Elektronska funkcija

Orodje je opremljeno z elektronskimi funkcijami za
enostavno delovanje.

Kontrolna lu¢ka
» SI.3: 1. Kontrolna lucka

Zelena kontrolna lu¢ka se vklopi, ko orodje prikljucite na
elektricno omrezje. Ce se kontrolna lu¢ka ne vklopi, sta
lahko okvarjena napajalni kabel ali elektronsko vezje.
Ce kontrolna lu¢ka sveti in je stikalo v poloZaju za vklop,
vendar se orodje ne zaZene, sta karbonski krtacki izrab-
ljeni ali pa je priSlo do okvare motorja oziroma vklopno-
-izklopnega stikala.

Zascita pred nenamernim vklopom

Orodje se ne vklopi s stikalo v polozaju |, tudi ko je
orodje priklju¢eno na elektricno omrezZje.

V tak8nem primeru kontrolna lu¢ka utripa rdece in
sporoca, da se je zagnala funkcija za za$¢ito pred
nenamernim vklopom.

Za izklop funkcije za za$¢&ito pred nenamernim vklopom
pritisnite stikalo v polozaj O.

Funkcija mehkega zagona

Funkcija mehkega zagona zmanj$a sunek ob zagonu in
omogodi gladek zagon orodja.

Nadzor stalne hitrosti

Elektronski nadzor hitrosti za stalno Stevilo vrtljajev.
Moznost fine kon¢ne obdelave, ker hitrost ostane
nespremenjena kljub povecani obremenitvi med delom.

Gumb za izbiro hitrosti

A OPOZORILO: Gumba za izbiro hitrosti ne
uporabljajte med delovanjem. Uporabnik se lahko
zaradi reakcijske sile dotakne nastavka rezkalnika. To
lahko povzrogi telesne poSkodbe.

APOZOR: ¢e stroj dalj ¢asa neprekinjeno
deluje z nizkim Stevilom vrtljajev, pride do ¢ez-
merne obremenitve motorja in morebitne okvare
stroja.

APOZOR: Gumb za izbiro hitrosti lahko obrnete
samo do 6 in nazaj do 1. Ne vrtite je na silo prek
polozajev 6 ali 1, ker lahko pride do okvare funk-
cije nastavljanja hitrosti.

Hitrost orodja lahko spreminjate, tako da obracate
gumb za izbiro hitrosti na dolo¢eno $tevilko od 1 do 6.
» Sl.4: 1. Gumb za izbiro hitrosti

Visjo hitrost dosezete, kadar gumb za izbiro hitrosti
obrnete v smeri Stevilke 6. NiZjo hitrost pa dobite, ¢e ga
obrnete v smeri Stevilke 1.

To omogo¢a izbiro idealne hitrosti za optimalno obde-
lavo materiala, torej lahko hitrost pravilno nastavite, da
ustreza materialu in premeru nastavka.

Glejte tabelo za razmerje med nastavitvijo vrednosti na
gumbu in priblizno hitrostjo orodja.

Stevilka min™

1 10.000

olo|s|w|n
N
g
=}
s}
o

MONTAZA

APOZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepricajte, da je orodje izklopljeno in izklju¢eno z
elektricnega omrezja.

Namestitev ali odstranitev nastavka

rezkalnika

APOZOR: Ne zategnite vpenjalne matice brez
vstavljenega nastavka rezkalnika, sicer se bo
vpenjalni stozec zlomil.

APOZOR: Uporabljajte le kljuée, priloZzene
orodju.

Nastavek rezkalnika lahko namestite na dva nacina.
Uporabite lahko katerega koli.

Z dvema klju¢éema

Vstavite nastavek rezkalnika do konca v vpenjalni

stoZec in zategnite vpenjalno matico z enim kljuc¢em,

medtem ko z drugim kljuc¢em drzite vrat.

» SI.5: 1. Zategnite 2. Odvijte 3. Vrat 4. Vpenjalna
matica

Z enim kljuéem

Vstavite nastavek rezkalnika do konca v vpenjalni

stoZec in zategnite vpenjalno matico z enim klju¢em,

medtem ko ti§¢ite na zaporo vretena.

» SI.6: 1. Zategnite 2. Odvijte 3. Zapora vretena
4. Vpenjalna matica

Za odstranjevanje nastavka rezkalnika izvedite posto-
pek namestitve v obratnem vrstnem redu.

Menjava vpenjalnega stozca

APOZOR: za nastavek rezkalnika, ki ga zelite
uporabiti, izberite vpenjalni stozec prave velikosti.

APOZOR: Ne zategnite vpenjalne matice brez
namescenega nastavka rezkalnika, sicer se lahko
vpenjalni stozec zlomi.

1. Odvijte vpenjalno matico in jo odstranite.

2. Zamenjajte names$¢eni vpenjalni stoZec z Zelenim
vpenjalnim stozcem.

3. Ponovno namestite vpenjalno matico.
» SI.7: 1. Vpenjalni stoZec 2. Vpenjalna matica
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UPRAVLJANJE

APOZOR: Orodje vedno trdno drzite z eno roko
na ohisju. Ne dotikajte se kovinskega dela.

Za osnhovno plosc¢o

AOPOZORILO: Preden uporabite orodje z
osnovno plos¢o, vedno namestite sesalni nasta-
vek na osnovno plos¢o.

» SI.8: 1. Sesalni nastavek 2. Krilati vijak 3. Osnovna
plosca

1. Postavite drsnik na obdelovanec tako, da se

nastavek rezkalnika ne dotika obdelovanca.

2. Vklopite orodje in po¢akajte, da nastavek rezkal-
nika doseze polno Stevilo vrtljajev.

3. Orodje premaknite naprej po povrsini obdelo-
vanca, pri tem pa mora drsnik plosko nalegati, dokler
rez ni dokon¢an.

» SI.9

Robove posnemaijte tako, da se povrsina obdelovanca, gle-
dano v smeri pomika, nahaja levo od nastavka rezkalnika.
» S1.10: 1. Obdelovanec 2. Smer vrtenja nastavka

3. Pogled orodja od zgoraj 4. Smer pomika

Ce delate z vzporednim prislonom ali vodilom za prire-
zovanje, ga namestite na desno stran, gledano v smeri
pomika. S tem je zagotovljen tesen stik med pripomo¢-
kom in stranskim robom obdelovanca.
» SL.11: 1. Smer pomika 2. Smer vrtenja nastavka

3. Obdelovanec 4. Ravno vodilo

OPOMBA: Prehitro potiskanje orodja lahko poslabsa
natanénost reza ali povzroci poskodbo nastavka
rezkalnika ali okvaro motorja. Ce stroj potiskate
prepocasi, lahko rez povzro¢i nastanek ozganih
mest ali poSkodb v obdelovancu. Ustrezna hitrost
pomika je odvisna od velikosti nastavka, materiala
obdelovanca in globine reza. Pred zacetkom rezkanja
je priporogljivo narediti poskusni rez na vzorénem,
odpadnem kosu materiala, ki ga obdelujete. Na ta
nacin je najlazje oceniti u€inek rezkanja in preveriti
mere obdelave.

APOZOR: Dolgotrajno rezkanje lahko preobremeni
motor in povzro€i teZzave z vodenjem orodja, zato pri
izdelavi utorov pazite, da nastavljena globina reza ne
bo vedja od 3 mm na delovni korak. Ce Zelite rezati
utore z globino ve¢ kot 3 mm, zarezite veckrat s
postopnim ve¢anjem nastavitve globine nastavka.

Osnovna plos¢a (smola)

Dodatna oprema

Osnovno plos¢o (smola) lahko uporabljate kot dodatno
opremo, kot je prikazano na sliki.
» S1.12: 1. Vpenjalni vijak

Orodje namestite na osnovno plo$co (smola) in privijte
vpenjalni vijak na Zeleni izboklini nastavka rezkalnika.
Za postopke upravljanja glejte navodila za uporabo
osnovne plosce.

Vodilo za Sablone

Dodatna oprema

Vodilo za $ablone je opremljeno z vencem, skozi kate-
rega prehaja nastavek, kar omogoca uporabo rezalnika
s Sablonskimi vzorci.

» SI.13

1. Odvijte vijake in odstranite $Citnik drsnika.
» Sl.14: 1. S¢itnik drsnika 2. Vijaki

2. Namestite vodilo za Sablone na drsnik in znova
namestite drsnik. Nato pritrdite $€itnik drsnika tako, da
zategnete vijake.

3.  Pritrdite Sablono na obdelovanca. Polozite orodje

na Sablono in ga pomikajte tako, da vodilo za Sablone

drsi vzdolz bo¢ne strani $ablone.

» SI1.15: 1. Nastavek rezkalnika 2. Drsnik 3. S¢itnik
drsnika 4. Sablona 5. Obdelovanec 6. Vodilo
za Sablone

OPOMBA: Rez v obdelovancu nekoliko odstopa od
velikosti $ablone. Upostevajte odmik (X) med nastav-
kom rezkalnika in zunanjostjo vodila za Sablone.
Odmik (X) se izracuna po spodnji enacbi:

odmik (X) = (zunanji premer vodila za Sablone -
premer nastavka rezkalnika)/2

Vzporedni prislon

Dodatna oprema

Ravno vodilo je uginkovit pripomoc&ek za posnemanje
robov ali izdelavo vzdolznih rezov.
» SI.16

1. Prikljucite vodilno plos¢o na vzporedni prislon z

vijakom in krilno matico.

» SI.17: 1. Vijak 2. Vodilna plo$¢a 3. Vzporedni
prislon 4. Krilna matica

2.  Pritrdite sklop ravnega vodila z vpenjalnim

vijakom.

» S1.18: 1. Vpenjalni vijak 2. Vzporedni prislon
3. Krilna matica 4. Drsnik

3. Odbvijte krilno matico na sklopu ravnega vodila

in prilagodite razdaljo med nastavkom rezkalnika in
ravnim vodilom. Pri Zeleni razdalji trdno zategnite krilno
matico.

4.  Med rezanjem premikajte orodje z vzporednim
prislonom poravnano s stranico obdelovanca.

Ce je razmik med stranico obdelovanca in poloZajem
rezanja presSirok za ravno vodilo ali e stranica obdelo-
vanca ni ravna, ravnega vodila ni mogoce uporabiti. V
tem primeru lahko kot pripomocek za vodenje drsnika
rezkalnika uporabite ravno desko, ki jo namestite na
obdelovanec. Orodje pomikajte v smeri puscice.

» SI.19

23 SLOVENSCINA



Krozno rezkanje

Krozno rezkanje se lahko izvaja, ¢e sestavite ravno
vodilo in vodilno plos¢o, kot je prikazano na slikah.
Najmanijsi in najvecji polmer krogov, ki jih boste rezali
(razdalja med sredino kroga in sredino nastavka rezkal-
nika), so naslednji:

najmanj: 70 mm

najvec: 221 mm

Za rezanje krogov s polmerom med 70 mm in 121 mm
» S1.20: 1. Krilna matica 2. Vodilna plo$¢a 3. Ravno
vodilo 4. Sredinska luknja 5. Vijak

Za rezanje krogov s polmerom med 121 mm in 221 mm
» S1.21: 1. Krilna matica 2. Vodilna plo$¢a 3. Ravno
vodilo 4. Sredinska luknja 5. Vijak

OPOMBA: Krogov s polmerom med 172 mm in 186
mm ni mogoce rezati z uporabo tega vodila.

1. Poravnajte sredinsko luknjo v ravnem vodilu s
sredino kroga, ki ga boste rezali.
» Sl1.22: 1. Zebelj 2. Sredinska luknja 3. Ravno vodilo

2.  Zabijte Zebelj s premerom manj kot 6 mm v sredin-
sko luknjo, da pritrdite ravno vodilo.

3.  Zavrtite orodje okrog Zeblja v smeri urnega kazalca.

Vodilo za prirezovanje

Dodatna oprema

Prirezovanje, ukrivljeni rezi v furnir pohistva in podobno
so z vodilom za prirezovanje enostavno izvedljivi.
Koles¢ek vodila sledi krivulji in zagotavlja natan¢en rez.
» SI.23

1. Zvpenjalnim vijakom (A) namestite vodilo za prire-
zovanje in drzalo vodila na drsnik.
2. Odvijte vpenjalni vijak (B) in prilagodite razdaljo
med nastavkom rezkalnika in vodilom za prirezovanje,
tako da zavrtite prilagoditveni vijak (1 mm na obrat). Ko
je zeleni razmik nastavljen, zategnite vpenjalni vijak (B),
da pritrdite vodilo za prirezovanje.
» Sl.24: 1. Prilagoditveni vijak 2. Drzalo vodila

3. Vodilo za prirezovanje

3. Med rezanjem premikajte orodje s koleS¢kom

vodila poravnano s stranico obdelovanca.

» S1.25: 1. Obdelovanec 2. Nastavek rezkalnika
3. KoleS¢ek vodila

Nagibna osnovna plos¢a

Dodatna oprema

Nagibna osnovna plo$¢a je namenjena za prirezovanje
robov laminiranih ploS¢ ali podobnih materialov.
Nagibna osnovna plo$¢a je primerna za posnemanje robov.

1.  Orodje postavite na nagibno osnovno plos¢o, raz-
rahljajte vpenjalne vijake in nagnite orodje na Zeleni kot.

2. Zaprite zaklepno ro€ico pri Zeleni izboklini nastavka
rezkalnika in zategnite vpenjalne vijake pri Zelenem kotu.

3. Trdno vpnite kos ravne deske na obdelovanec
in ga uporabite kot vodilo ob nagibni osnovni plo$¢i.
Orodje pomikajte v smeri puscice.

» S1.26: 1. Vpenijalni vijaki 2. Zaklepna rocica

Uporaba scitnika nagibne osnovne
plos€e z osnovno plos¢o

Sgitnik nagibne osnovne plosée (kvadraten), ki ga
odstranite s nagibne osnovne plosce, lahko nataknete
na osnovno plo$¢o. Obliko $¢itnika osnovne plo$ce
lahko spremenite iz okrogle v kvadratno.

1. Odstranite $€itnik nagibne osnovne plosce z
nagibne osnovne plos¢e, tako da odvijete in odstranite
Stiri vijake.

2. Nataknite $¢itnik nagibne osnovne plos¢e na
osnovno plosco.

» S1.27: 1. Sgitnik nagibne osnovne plosée 2. Vijak

Odmic¢na osnovna plosc¢a

Dodatna oprema

Odmi¢na osnovna plo$c¢a je namenjena za prirezovanje
robov laminiranih ploS¢ ali podobnih materialov.
Odmiéna osnovna plos¢a je priro¢na za delo v tesnih
obmogjih.

» SI1.28

Uporaba orodja z odmiéno osnovno
ploséo

1. Preden namestite orodje na odmi¢no osnovno
plosco, odstranite vpenjalno matico in vpenjalni stozec,
tako da odvijete vpenjalno matico.

» S1.29: 1. Jermenica 2. Vpenjalna matica
3. Vpenjalni stozec

2. Na orodje namestite jermenico, tako da trdno
pritisnete zaporo vretena in trdno zategnete jermenico s
klju¢em.

» SI.30: 1. Klju¢ 2. Jermenica 3. Zapora vretena

3. Namestite vpenjalni stoZec in privijte vpenjalno matico
na odmi¢no osnovno plos¢o, kot je prikazano na sliki.
» S1.31: 1. Vpenjalna matica 2. Vpenjalni stozec

4.  Nataknite odmi¢no osnovno plo$¢o na orodje.
» SI.32

5. Jermen zataknite prek jermenice z uporabo
izvija€a in se prepri€ajte, ali se celotna Sirina jermena
prilega na jermenico.

» S1.33: 1.Jermenica 2. Jermen

6.  Zaprite zaklepno rogico.
» SI.34: 1. Zaklepna rocica

7.  Namestite nastavek rezkalnika z naslednjimi koraki.

Orodje odlozite z odmi¢no osnovno plos¢o. Vstavite
inbus klju¢ v luknjo v odmi¢no osnovno plosco.

Z inbus kljuéem v tem polozaju, kot je prikazano na

sliki, vstavite nastavek rezkalnika v vpenjalni stoZec na

vretenu odmi¢ne osnovne plo$¢e z nasprotne straniin s

klju¢em trdno zategnite vpenjalno matico.

» S1.35: 1.Kilju¢ 2. Imbusni klju¢ 3. Nastavek
rezkalnika

8.  Zaodstranjevanje nastavka rezkalnika izvedite
postopek namestitve v obratnem vrstnem redu.
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Uporaba osnovne plos¢e z odmi¢no
osnovno plosco in prikljuékom rocaja

Odmi¢no osnovno plosco lahko uporabite tudi z
osnovno ploscéo in priklju¢kom roc¢aja (izbirna dodatna
oprema) za bolj$o stabilnost.

» SI.36

1. Odvijte vijake in odstranite zgornji del z odmi¢ne
osnovne plo$¢e. Zgornji del odmi¢ne osnovne plosce
odloZite na stran.
» SI1.37: 1. Vijaka 2. Odmi¢na osnovna plo$¢a

3. Zgornji del odmi¢ne osnovne plosce

2. Namestite odmi¢no osnovno plos¢o rezkalnika s
Stirimi vijaki in priklju¢kom ro¢aja z dvema vijakoma na
odmiéno osnovno plosc¢o. Privijte pali¢ni ro¢aj (izbirni
pripomocek) na priklju¢ek roc¢aja. Pri drugacni upo-
rabi lahko gumbni ro¢aj, ki ga odstranite iz pogrezne
osnovne plosce (izbirni pripomocek), namestite na pri-
klju¢ek ro¢aja. Za namestitev gumbnega roc¢aja le-tega
nastavite na priklju¢ek ro¢aja in ga pritrdite z vijakom.
S paliénim ro¢ajem
» S1.38: 1. Pali¢ni ro¢aj 2. Priklju¢ek ro¢aja

3. Odmicna osnovna plo$ca

Z gumbnim ro¢ajem
» S1.39: 1. Vijak 2. Gumbni ro¢aj 3. Priklju¢ek ro¢aja

Uporaba orodja s pogrezno

osnovno plos¢o

Dodatna oprema

APOZOR: Kadar uporabljate kot usmerjevalnik
trdno drzite orodje z obema rokama.

2. Obrnite nastavitveno matico ustavljalnega droga
v nasprotni smeri urinega kazalca. Spustite drog
ustavljala do te mere, da se dotika nastavitvenega Ses-
trobega sornika. Poravnajte kazalec globine na oznako
,0“. Globino reza oznacuje kazalec globine na skali.

3. Medtem ko pritiskate gumb za hitro podajanje,
dvignite ustavljalni drog, da dosezete zeleno globino.
Prilagoditev minimalne globine lahko dosezete z vrte-
njem nastavitvenega gumba (1 mm na obrat).

4.  Zvrtenjem nastavitvene matice droga ustavljala v
smeri urinega kazalca, lahko trdno pritrdite ustavljalni drog.

5.  Zdajlahko dosezete prednastavljeno globino reza,
tako da popustite zaklepno rocico in spustite ohisje
orodja, da se ustavljalni drog dotakne nastavitvenega
Sestrobnega vijaka omejevalnika.

6. Postavite drsnik na obdelovanec tako, da se
nastavek rezkalnika ne dotika obdelovanca.

7. Vklopite orodje in po¢akajte, da nastavek rezkal-
nika doseze polno Stevilo vrtljajev.

8.  Spustite ohisje stroja, nato pa orodje plosko in
enakomerno potiskajte naprej po povrsini obdelovanca,
dokler rez ni dokon¢an.

Robove posnemaijte tako, da se povrsina obdelovanca,
gledano v smeri pomika, nahaja levo od nastavka
rezkalnika.
» Sl.44: 1. Obdelovanec 2. Smer vrtenja nastavka

3. Pogled orodja od zgoraj 4. Smer pomika

Ce delate z ravnim vodilom ali vodilom za prirezovanje,
ga namestite na desno stran, gledano v smeri pomika.
S tem je zagotovljen tesen stik med pripomockom in
stranskim robom obdelovanca.
» S1.45: 1. Smer pomika 2. Smer vrtenja nastavka

3. Obdelovanec 4. Ravno vodilo

1.  Zauporabo orodja kot usmerjevalnik namestite orodje

na pogrezno osnovno plos¢o (izbirni pripomocek), tako da ga
potisnete do konca navzdol. Glede na vaSe delo lahko upora-
bite gumbni ro€aj ali pali¢ni rocaj (izbirni pripomocek).

» S1.40: 1. Pogrezna osnovna plo$c¢a 2. Pali¢ni ro¢aj

2. Zauporabo pali¢nega ro¢aja (izbirni pripomocek)
odvijte vijak in odstranite gumbni ro¢aj.
» Sl.41: 1. Vijak 2. Gumbni ro¢aj

3. Na osnovno plosco privijte pali¢ni ro¢aj.

» Sl.42: 1. Pali¢nirocaj

Prilagajanje globine reza pri uporabi
pogrezne osnovne plosce (izbirni
pripomocek)

APOZOR: Med upravljanjem vedno trdno drzite
orodje za oba roc¢aja.

» S1.43: 1. Nastavitveni gumb 2. Zaklepna rocica
3. Kazalec globine 4. Nastavitvena matica
droga ustavljala 5. Gumb za hitro poda-
janje 6. Drog ustavljala 7. Omejevalnik
8. Nastavitveni Sestrobi sornik

1.  Orodje polozite na ravno podlago. Sprostite zakle-
pno rocico in spustite ohiSje orodja, da se nastavek
rezkalnika dotakne ravne podlage. Privijte zaklepno
rocico, ki preprecuje premikanje orodja.

OPOMBA: Prehitro potiskanje orodja lahko poslabsa
natanénost reza ali povzroci poskodbo nastavka
rezkalnika ali okvaro motorja. Ce stroj potiskate
prepocasi, lahko rez povzro¢i nastanek ozganih
mest ali poSkodb v obdelovancu. Ustrezna hitrost
pomika je odvisna od velikosti nastavka, materiala
obdelovanca in globine reza. Pred zacetkom rezkanja
je priporodljivo narediti poskusni rez na vzorénem,
odpadnem kosu materiala, ki ga obdelujete. Na ta
nacin je najlazje oceniti u€inek rezkanja in preveriti
mere obdelave.

Ravno vodilo za drzalo vodila

Dodatna oprema

Ravno vodilo je u€inkovit pripomocek za posnemanje

robov ali izdelavo vzdolznih rezov.

» Sl.46: 1. Vijak 2. Drzalo vodila 3. Krilna matica (A)
4. Vijak 5. Krilna matica (B) 6. Vodilna plos¢a
7. Ravno vodilo 8. Krilni vijaki

1. Namestite sklop ravnega vodila na drzalo vodila
(izbirni pripomocek) z vijakom in krilno matico (A).

2. Drzalo vodila vstavite v luknje v pogrezni osnovni
plos¢i in privijte krilne vijake.

3.  Zanprilagoditev razmika med nastavkom rezkal-
nika in ravnim vodilom odvijte krilno matico (B). Ko je
Zeleni razmik nastavljen, zategnite krilno matico (B), da
pritrdite ravno vodilo.
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Ravno vodilo

Dodatna oprema

Ravno vodilo je u€inkovit pripomocek za posnemanje
robov ali izdelavo vzdolznih rezov.
» S1.47

1.  Vstavite mece v luknje v pogrezni osnovni plosci.
» S1.48: 1. Mec¢ 2. Krilna matica 3. Vzporedni prislon

2.  Prilagodite razmik med nastavkom rezkalnika in
ravnim vodilom. Ko je Zeleni razmik nastavljen, zateg-
nite krilne matice, da pritrdite ravno vodilo.

3. Med rezanjem premikajte orodje z vzporednim
prislonom poravnano s stranico obdelovanca.

Ce je razmik med stranico obdelovanca in poloZajem
rezanja presirok za ravno vodilo ali ¢e stranica obdelo-
vanca ni ravna, ravnega vodila ni mogoce uporabiti. V
tem primeru lahko kot pripomocek za vodenje drsnika
nadrezkarja uporabite kos ravne deske, ki jo namestite
na obdelovanec. Orodje pomikajte v smeri puscice.

» Sl.49

Vodilo za Sablone

Dodatna oprema

Vodilo za $ablone je opremljeno z vencem, skozi kate-
rega prehaja nastavek, kar omogoc¢a uporabo rezalnika
s Sablonskimi vzorci.

» SI.50

1. Razrahljajte vijake na osnovni plos¢i orodja, vsta-

vite vodilo za Sablone in ponovno zategnite vijake.

» SI1.51: 1. Vijak 2. Osnovna plos¢a 3. Vodilo za
Sablone

2.  Pritrdite Sablono na obdelovanca. Polozite orodje

na $ablono in ga pomikajte tako, da vodilo za $ablone

drsi vzdolZ bo¢ne strani Sablone.

» SI.52: 1. Nastavek rezkalnika 2. Drsnik 3. Sgitnik
drsnika 4. Sablona 5. Obdelovanec 6. Vodilo
za Sablone

OPOMBA: Rez v obdelovancu nekoliko odstopa od
velikosti Sablone. Upostevajte odmik (X) med nastav-
kom rezkalnika in zunanjostjo vodila za Sablone.
Odmik (X) se izracuna po spodnji enacbi:

odmik (X) = (zunanji premer vodila za Sablone —
premer nastavka rezkalnika)/2

Kompleti sesalnih nastavkov

Uporabite sesalni nastavek za odsesavanje prahu.

Za osnovno plos¢o

Namestite sesalni nastavek na osnovno plo$¢o orodja
orodje s krilatim vijakom.
» SI.53: 1. Sesalni nastavek 2. Krilati vijak

3. Osnovna plosca

Za pogrezno osnovno plos¢o

Dodatna oprema

1. Namestite sesalni nastavek na pogrezno osnovno
plo$¢o s krilatim vijakom, tako da se izboklina na
sesalnem nastavku prilega z zarezo v pogrezni osnovni
ploséi.
» SI.54: 1. Sesalni nastavek 2. Krilati vijak

3. Pogrezna osnovna plos$¢a

2. Nato na sesalni nastavek prikljucite sesalnik za

VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se lotite pregledovanja ali
vzdrzevanja orodja, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vticnice.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredgéila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblaséenemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno
originalne nadomestne dele.

Menjava karbonskih krtack

» SI.56: 1. Mejna oznacba

Karbonski krtacki preverjajte redno.

Ko sta obrabljeni do mejne oznacbe, ju zamenjajte.
Karbonski krtacki morata biti Cisti, da lahko neovirano
zdrsneta v drzali. Zamenjajte obe karbonski krtacki
naenkrat. Uporabljajte le enaki karbonski krtacki.

1. Zizvijatem odstranite pokrova drzal krtack.

2. lzvlecite izrabljeni karbonski krtacki, namestite
novi in privijte oba pokrova drzal krtack.
» SI1.57: 1. Pokrov drzala krtack

DODATNA OPREMA

APOZOR: Ta dodatni pribor ali pripomocki so
predvideni za uporabo z orodjem Makita, ki je
opisano v teh navodilih za uporabo. Pri uporabi
drugega pribora ali pripomockov obstaja nevarnost
telesnih poSkodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-
blizji pooblas¢eni servis za orodja Makita.

. Nastavki za plosko posnemanije in oblikovanje
utorov

. Nastavki za oblikovanje robov
. Nastavki za prirezovanje laminata
. Sklop ravnega vodila
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. Sklop vodila rezkalnika

. Sklop osnovne plos¢e (smola)

. Sklop nagibne osnovne plosce
. Sklop pogrezne osnovne plos¢e
. Sklop odmiéne osnovne plosce
. Vodilo za $ablone

. Vpenjalni stozec

. Klju¢
. Sesalni nastavek
. Vodilo

. Komplet adapterja vodila

. Ravno vodilo z mikro prilagoditvijo
. Stranski ro¢aj

. Priklju¢ek ro¢aja

OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.

Nastavki rezkalnika

Ploski nastavek

» SI.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4 palca
8 8 60 25
6 50 18
1/4 palca
6 6 50 18
1/4 palca
Enota: mm
Nastavek za oblikovanje ,,U* utorov
» SI.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 palca
Enota: mm
Nastavek za oblikovanje ,,V* utorov
» SI.60
D A L1 L2 0
1/4 palca 20 50 15 90°
Enota: mm

Nastavek za poravnano prirezovanje v tocki vrtanja
» Sl.61

D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4 palca
Enota: mm
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Nastavek za dvojno poravnano prirezovanje v tocki vrtanja
» Sl.62

D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4
palca
Enota: mm

Nastavek za zaobljanje kotov

» SI.63
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4
palca
6 20 8 45 10 4 4
1/4
palca
Enota: mm
Nastavek za posnemanje robov
» Sl.64
D A L1 L2 L3 ;]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Enota: mm
Nastavek za izrezovanje vdolbin
» SI1.65
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Enota: mm

Nastavek s krogliénim lezajem za poravnano
prirezovanje

» SI.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 palca

Enota: mm

Nastavek s krogli¢nim lezajem za zaobljanje kotov
» Sl.67

D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4 21 8 40 10 35 6
palca
Enota: mm
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Nastavek s krogliénim lezajem za posnemanje
robov

» SI1.68
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4
palca
6 20 8 41 11 60°

Enota: mm

Nastavek s krogli€énim lezajem za izrezovanje
» SI.69

D Al A2 A3 L1 L2 L3

20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Enota: mm

Nastavek s krogli¢nim lezajem za izrezovanje
vdolbin
» SI.70

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Enota: mm

Nastavek s krogli€énim lezajem za valovite oblike v
rimskem slogu
» SI.71

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

Enota: mm
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli:

RT0702C

Kapaciteti i mandrinos pinceté dhe i mbajtéses

6 mm, 8 mm ose 1/4"

Shpejtésia pa ngarkesé

10 000 - 34 000 min™

Lartésia e pérgjithshme 210 mm
Pesha neto 1,8-2,8kg
Kategoria e sigurisé =

ndryshojné pa dhéné njoftim.

Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
. Pesha mund té ndryshojé né varési té aksesorit(éve). Kombinimi mé i lehté dhe mé i réndé, sipas Procedurés

EPTA 01/2014, tregohet né tabelé.

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté prodhuar pér t'u pérdorur pér prerjen e
rrafshét dhe profilimin e materialeve prej druri, prej
plastike dhe materialeve té ngjashme.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-17:
Niveli i presionit t& zhurmés (L,,) : 82 dB (A)

Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 93 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vierat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vierat e deklaruara t& emetimeve t&
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-17:

Regjimi i punés: rrotullim pa ngarkesé

Emetimi i dridhjeve (a,) : 2,5 m/s” ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té€ punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklarata e konformitetit me KE-né

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né pérfshihet si
Shtojca A né kété manual pérdorimi.
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PARALAJMERIME
SIGURIE

Paralajmérimet e pérgjithshme pér
siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose [éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime sigurie pér makinén

buzéprerése

1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqget kapése
té izoluara té kapjes sepse prerési mund té
preké kordonin e tij. Prerja e njé teli me rrymé
mund té elektrizojé pjesét metalike té ekspozuara
té veglés elektrike dhe mund t'i japé punétorit
goditje elektrike.

2. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
qéndrueshme. Mbajtja e materialit me doré ose
pérkundrejt trupit tuaj e 1€ até té€ pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

3. Boshtii puntos sé makinés buzéprerése
duhet té pérputhet me mandrinén pinceté té
projektuar.

4.  Pérdorni vetém njé punto makine buzéprerése
qé ka vlerésim té paktén sa shpejtésia
maksimale né vegél.

5.  Mbani mbrojtése pér dégjimin gjaté periudhave
té tejzgjatura té pérdorimit.

6.  Mbajini puntot e makinés buzéprerése me
shumé kujdes.

7.  Kontrolloni punton e makinés buzéprerése
me kujdes pér krisje ose démtim pérpara
pérdorimit. Zévendésoni menjéheré punton e
krisur ose té démtuar.

8. Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
pér gozhdé dhe higqini té gjitha nga materiali i
punés pérpara pérdorimit.

9.  Mbajeni veglén fort.

10. Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

11. Sigurohuni gé puntoja e makinés buzéprerése
té mos e preké materialin e punés pérpara se
té ndizet gelési.

12. Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
aktual, Iéreni té punojé pér ca kohé. Béni
kujdes nga dridhjet ose Iékundjet gé mund té
tregojné se puntoja nuk éshté vendosur si¢
duhet.

13. Béni kujdes nga drejtimi i rrotullimit té puntos
sé makinés buzéprerése dhe nga drejtimi i
shtyrjes.

14. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

15. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé puntoja
e makinés buzéprerése té ndalojé plotésisht
pérpara se ta higni veglén nga materiali i
punés.

16. Mos e prekni punton e makinés buzéprerése
menjéheré pas punés; mund té jeté shumé e
nxehté dhe mund t’ju djegé I€kurén.

17. Mos e lyeni me pakujdesi bazén me hollues,
benzinég, vaj ose té tjera si kéto. Ato mund té
shkaktojné krisje té bazés.

18. Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund
té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén.
Ndiqgni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

19. Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

20. Vendoseni veglén né zoné té qéndrueshme.
Pérndryshe mund té ndodhé aksident nga rrézimi
dhe té shkaktojé Iéndime.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni & njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJIDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t’i kontrolloni funksionet.

Rregullimi i pjesés sé dalé té puntos

sé makinés buzéprerése

Pér té rregulluar pjesén e dalé té puntos, hapni levén

e bllokimit dhe Iévizni bazén lart ose poshté sipas

déshirés duke rrotulluar vidén rregulluese. Pasi ta keni

rregulluar, mbylini levén e bllokimit fort pér té siguruar

bazén.

» Fig.1: 1.Baza 2. Shkalla 3. Dalja e puntos 4. Leva
e bllokimit 5. Vida rregulluese 6. Dadoja
hekzagonale

SHENIM: Kur vegla nuk éshté e siguruar, edhe nése
leva e bllokimit &éshté e mbyllur, shtréngoni dadon
hekzagonale dhe mé pas mbylini levén e bllokimit.

30 SHQIP



Veprimi i ndérrimit

AKUJIDES: Pérpara se té lidhni veglén me
korrentin, sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté
fikur.

Pér té ndezur veglén, shtypni anén | té gelésit. Pér té
ndaluar veglén, shtypni anén O té gelésit.
» Fig.2: 1. Celési

Funksioni elektronik

Vegla éshté e pajisur me funksione elektronike pér
pérdorim té lehté.

Llamba e treguesit
» Fig.3: 1.Llamba e treguesit

Llamba e treguesit ndizet me ngjyré té gjelbér kur
pajisja vihet né prizé. Nése llamba e treguesit nuk
ndizet, kablloja kryesore ose kontrolluesi mund té keté
defekt. Kur llamba e treguesit &shté ndezur, por veté
pajisja nuk niset edhe pse ajo éshté ndezur, karbonginat
mund té jené konsumuar ose kontrolluesi, motori ose
celési i ndezjes/fikjes mund té keté defekt.

Mbrojtja ndaj rindezjes aksidentale

Vegla nuk ndizet me anén | té celésit té shtypur, as kur
vegla éshté né prizé.

Né kété moment, llamba e treguesit pulson né ngjyré
té kuge dhe tregon se pajisja mbrojtése ndaj rindezjes
aksidentale éshté aktivizuar.

Pér ta anuluar mbrojtjen ndaj rindezjes aksidentale,
shtypni anén O té celésit.

Tipari i ndezjes sé ngadalté

Karakteristika e nisjes sé buté minimizon tronditjen e
nisjes dhe bén qé vegla té niset pa probleme.

Kontrolli i shpejtésisé konstante

Kontrolli elektronik i shpejtésisé pér té pérftuar njé
shpejtési konstante.

E mundur pér té marré rezultate t€ mira, sepse
shpejtésia e rrotullimit mbahet konstante, madje edhe
né kushte kur vegla éshté e ngarkuar.

Disku i rregullimit té shpejtésisé

APARALAIMERIM: Mos e pérdorni diskun e
rregullimit té shpejtésisé gjaté punés. Puntoja e
makinés buzéprerése mund té preket nga operatori
pér shkak té forcés sé kundérveprimit. Kjo mund té
rezultojé né Iéndim personal.

AKUIDES: Nsse vegla pérdoret vazhdimisht
me shpejtési té vogél pér njé kohé té gjate,
motori do té mbingarkohet, duke shkaktuar
kegfunksionimin e veglés.

AKUJIDES: Disku rregullues i shpejtésisé
mund té kthehet vetém deri né 6 dhe sérish né
1. Mos ushtroni forcé pas 6 ose 1, ose funksioni
i rregullimit té shpejtésisé mund té mos
funksionojé mé.

Shpejtésia e veglés mund té ndryshohet duke kthyer
diskun e rregullimit t& shpejtésisé né njé numér té
caktuar nga 1 né 6.

» Fig.4: 1. Disku i rregullimit t& shpejtésisé

Shpejtésia mé e madhe arrihet kur disku rregullues

i shpejtésisé rrotullohet né drejtim té numrit 6. Dhe
shpejtésia mé e ulét arrihet kur rrotullohet né drejtim té
numrit 1.

Kjo lejon qé té pérzgjidhet shpejtésia ideale pér
procesin optimal t& materialit, pra, shpejtésia mund té
rregullohet si¢ duhet pér t'iu pérshtatur materialit dhe
diametrit té puntos.

Referojuni tabelés pér lidhjen midis pércaktimit té
numrit né disk dhe shpejtésisé sé pérafért té veglés.

Numri min

o|loa(s|lw]|N (R
N
N
o
o
o

MONTIMI

AKUIDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Instalimi ose hegja e puntos sé

makinés buzéprerése

AKUIDES: Mos e shtréngoni dadon

e mandrinos pa futur punton e makinés
buzéprerése pérndryshe koni i mandrinos do té
thyhet.

AKUIDES: Gjithmoné pérdorni gelésat qé
ofrohen bashké me veglén.

Ka dy ményra pér té instalur punton e makinés
buzéprerése. Kryeni ciléndo.

Me dy celésa

Futni punton e makinés buzéprerése deri né fund

né konin e mandrinos dhe shtréngojeni fort dadon e

mandrinos me njérin ¢elés ndérsa mbani qafén me

celésin tjetér.

» Fig.5: 1. Shtréngimi 2. Lirimi 3. Qafa 4. Dadoja e
mandrinés pinceté

Me njé cgelés

Futni punton e makinés buzéprerése deri né fund
né konin e mandrinos dhe shtréngojeni fort dadon e
mandrinos me gelés ndérsa shtypni bllokuesin e boshtit.
» Fig.6: 1. Shtréngimi 2. Lirimi 3. Bllokuesi i boshtit

4. Dadoja e mandrinés pinceté

Pér ta hequr punton e makinés buzéprerése, ndigni
procedurén e anasjellté té instalimit.
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Ndeérrimi i konit té mandrinés

pinceté

A\KUJIDES: Pérdorni konin e mandrinos
me pérmasat e sakta pér punton e makinés
buzéprerése qé déshironit té pérdornit.

AKUJIDES: Mos e shtréngoni dadon e
mandrinos pa instaluar punton e makinés
buzéprerése, pérndryshe koni i mandrinos mund
té thyhet.

1.  Lironi dadon e mandrinos dhe higeni.

2. Ndérrojeni konin e mandrinés pinceté té instaluar

me konin e déshiruar t€ mandrinés pinceté.

3. Riinstaloni dadon e mandrinés pinceté.

» Fig.7: 1. Koniimandrinés pinceté 2. Dadoja e
mandrinés pinceté

PERDORIMI

AKUIDES: Gjithmoné mbajeni fort veglén me
njérén doré né trupin e saj. Mos e prekni pjesén
metalike.

Pér bazén

APARALAIMERIM: Pérpara se té pérdorni
veglén me bazén, gjithmoné instaloni hundézén e
pluhurit né bazé.

» Fig.8: 1. Hundéza e pluhurit 2. Vida me veshé
3. Baza

1.  Vendoseni bazén mbi materialin g€ do té pritet pa
béré asnjé kontakt me punton e makinés buzéprerése.

2. Ndizni veglén dhe prisni derisa puntoja e makinés
buzéprerése té marré shpejtésiné e ploté.

3. Lévizeni veglén pérpara mbi sipérfagen e
materialit, duke e mbajtur bazén rrafsh dhe duke
pérparuar lehté derisa té pérfundoni prerjen.

» Fig.9

Kur béni prerjen e skajeve sipérfagja e materialit té

punés duhet té jeté né té maijté té puntos sé makinés

buzéprerése né drejtim té furnizimit.

» Fig.10: 1. Materialii punés 2. Drejtimi i rrotullimit t&
puntos 3. Pamje nga lart e veglés 4. Drejtimi
i furnizimit

Kur pérdorni udhézuesin e drejté ose udhézuesin e

makinés buzéprerése, sigurohuni gé ta mbani né té

djathté té drejtimit té furnizimit. Kjo do t€ ndihmojé ta

mbajé ngjitur me anén e materialit t€ punés.

» Fig.11: 1. Drejtimi i furnizimit 2. Drejtimi i rrotullimit
té puntos 3. Materiali i punés 4. Udhézuesi
i drejté
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SHENIM: Lévizja e veglés pérpara me shpejtési
mund té shkaktojé prerje me cilési té€ dobét ose
démtim té puntos s€ makinés buzéprerése ose
motorit. Lévizja e veglés pérpara me ngadalé mund
té djegé ose démtojé prerjen. Niveli i duhur i furnizimit
do té varet nga pérmasat e puntos, lloji i materialit

té punés dhe thellésia e prerjes. Pérpara se té nisni
prerjen né materialin e punés, éshté e késhillueshme
gé té béni njé prerje pér prové né material druri qé
keni pér té hedhur. Kjo do té tregojé me saktési si do
té duket prerja dhe do t'ju mundésojé té kontrolloni
dimensionet.

AKUIDES: Meqé prerja e tepért mund té
shkaktojé mbingarkim t& motorit ose véshtirési né
kontrollin e veglés, thellésia e prerjes nuk duhet

té jeté mé e madhe se 3 mm pér ¢do kalim gjaté
prerjes sé kanaleve. Nése déshironi té prisni kanale
me thellési mbi 3 mm, béni disa duar me parametra
gradualé mé té thellé té puntos.

Aksesoré opsionalé

Ju mund ta pérdorni bazén (reziné) si aksesor opsional,
si¢ tregohet né figuré.
» Fig.12: 1. Vida kapése

Vendoseni veglén né bazé (reziné) dhe shtréngoni
vidén kapése né pjesén e dalé té déshiruar té puntos sé
makinés buzéprerése.

Pér procedurat e pérdorimit, referojuni pérdorimit pér bazén.

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

Aksesoré opsionalé

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése siguron njé bokull né
té cilén kalon puntoja e makinés buzéprerése, duke
lejuar pérdorimin e makinés buzéprerése me modelet e
pllakés mbéshtetése.

» Fig.13

1.  Lironividat dhe higni mbrojtésen e bazés.
» Fig.14: 1. Mbrojtésja e bazés 2. Vidat

2. Vendosni udhézuesin e pllakés mbéshtetése mbi
bazé dhe vendosni pérséri mbrojtésen e bazés. Mé pas
sigurojeni mbrojtésen e bazés duke shtrénguar vidat.

3. Siguroni pllakén mbéshtetése né materialin e
punés. Vendoseni veglén né pllakén mbéshtetése dhe
|évizeni me ané té udhézuesit té pllakés mbéshtetése
duke e rréshqitur né ané té pllakés mbéshtetése.
» Fig.15: 1. Puntoja e makinés buzéprerése
2. Baza 3. Mbrojtésja e bazés 4. Pllakéza
mbéshtetése 5. Materiali i punés
6. Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

SHENIM: Materiali i punés mund t& pritet né njé
pérmasé pak mé ndryshe nga pllaka mbéshtetése.
Lejoni distancén (X) ndérmjet puntos s€ makinés
buzéprerése dhe pjesés sé jashtme té udhézuesit té
pllakés mbéshtetése. Distanca (X) mund té€ llogaritet
sipas ekuacionit t&¢ méposhtém:

Distanca (X) = (diametri i jashtém i udhézuesit
té pllakés mbéshtetése — diametrin e puntos sé
makinés buzéprerése) / 2
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Udhézuesi i drejté

Aksesoré opsionalé

Udhézuesi i drejté pérdoret me efikasitet pér prerje té
drejta gjaté prerjes me kénd ose kanaleve.
» Fig.16

1. Instaloni pllakén e udhézuesit me udhézuesin e

drejté me ané té njé buloni dhe dadoje flutur.

» Fig.17: 1. Buloni 2. Pllaka udhézuese 3. Udhézuesi
i drejté 4. Dadoja flutur

2. Bashkoni grupin e udhézuesit té drejté me vidén

kapése.

» Fig.18: 1. Vida e mbérthimit 2. Udhézuesi i drejté
3. Dadoja flutur 4. Baza

3. Lironi dadon flutur mbi grupin e udhézuesit té drejté
dhe rregulloni distancén ndérmjet puntos sé makinés
buzéprerése dhe udhézuesit té drejté. Kur té arrini
distancén e déshiruar, shtréngojeni miré dadon flutur.

4,  Gjaté prerjes lévizeni veglén me udhézuesin e
drejté té vendosur rrafsh me anén e materialit t€ punés.

Nése distanca ndérmjet materialit té punés dhe pozicionit

té prerjes éshté shumé e gjeré pér udhézuesin e drejté ose
nése ana e materialit t€ punés nuk éshté e drejté, atéheré
udhézuesi i drejté nuk mund té pérdoret. Né kété rast
shtréngoni fort me vida njé dérrasé té drejté mbi materialin e
punés dhe pérdoreni si udhézues kundrejt bazés sé makinés
buzéprerése. Drejtojeni veglén né drejtim té shigjetés.

» Fig.19

Punime né formé garkore

Punimet né formé garkore mund té arrihen nése
montoni udhézuesin e drejté dhe pllakén e udhézuesit
sig tregohet né figura.

Rrezja minimale dhe maksimale e rrathéve qé do té
priten (distanca ndérmjet gendrés sé rrethit dhe gendrés
sé puntos t€ makinés buzéprerése) jané si mé poshté:
Min: 70 mm

Maks: 221 mm

Pér té preré rrathé me rreze nga 70 mm deri né
121 mm
» Fig.20: 1. Dadoja flutur 2. Pllaka udhézuese
3. Udhézuesi i drejté 4. Vrima gendrore
5. Buloni

Pér té preré rrathé me rreze nga 121 mm deri né
221 mm
» Fig.21: 1. Dadoja flutur 2. Pllaka udhézuese
3. Udhézuesi i drejté 4. Vrima gendrore
5. Buloni

SHENIM: Rrathét me rreze nga 172 mm deri né 186
mm nuk mund té priten me ané té kétij udhézuesi.

1.  Bashkérenditni vrimén né gendér té udhézuesit té

drejté me gendrén e rrethit qé do té pritet.

» Fig.22: 1. Gozhda 2. Vrima gendrore 3. Udhézuesi
i drejté

2. Ngulni njé gozhdé me diametér mé té vogél se 6
mm né vrimén né gendér pér té siguruar udhézuesin e
drejté.

3. Rrotulloni veglén rreth gozhdés né drejtim orar.

Udhézuesi i makinés buzéprerése

Aksesoré opsionalé

Prerja e buzéve, prerjet e lakuara né rimeso pér mobiliet
dhe prerje té ngjashme mund té béhen me lehtési me
udhézuesin e makinés buzéprerése. Harku i udhézuesit
pérshkon lakoren dhe siguron njé prerje té pérsosur.

» Fig.23

1. Instaloni udhézuesin e makinés buzéprerése dhe
mbaijtésen e udhézuesit né bazé me vidén shtrénguese
(A).
2. Lironi vidén shtrénguese (B) dhe rregulloni
distancén ndérmjet puntos sé makinés buzéprerése
dhe udhézuesit t& makinés buzéprerése duke rrotulluar
vidén rregulluese (1 mm pér rrotullim). Né distancén
e déshiruar shtréngoni vidén shtrénguese (B) pér té
siguruar si¢ duhet udhézuesin e makinés buzéprerése.
» Fig.24: 1. Vida rregulluese 2. Mbajtésja e
udhézuesit 3. Udhézuesi i makinés
buzéprerése

3.  Gjaté prerjes lévizeni veglén me harkun e

udhézuesit né ané té materialit t€ punés.

» Fig.25: 1. Materiali i punés 2. Puntoja e makinés
buzéprerése 3. Harku i udhézuesit

Baza e anuar

Aksesoré opsionalé

Baza e anuar pérdoret pér prerjen e konturit té fletéve
té laminuara ose materialeve té ngjashme.
Baza e anuar éshté e pérshtatshme pér prerje me kanal.

1.  Vendoseniveglén né bazén e anuar, lironi vidat
kapése dhe anojeni veglén né kéndin e déshiruar.

2. Mbylleni levén bllokuese né té dalén e déshiruar
té puntos sé makinés buzéprerése dhe shtréngoni vidat
kapése né kéndin e déshiruar.

3. Shtréngoni fort me vida njé dérrasé té drejté

mbi materialin e punés dhe pérdoreni si udhézues
kundrejt bazés sé anuar. Drejtojeni veglén né drejtim té
shigjetés.

» Fig.26: 1. Vidat kapése 2. Leva e bllokimit

Pérdorimi i mbrojtésit té€ bazés sé
anuar me bazén

Mbrojtési i bazés sé anuar (katror) i hequr nga baza e
anuar mund té€ montohet né bazé. Forma e mbrojtésit té
bazés mund té ndryshohet nga rrumbullake né katrore.

1. Higni mbrojtésin e bazés sé anuar nga baza e
anuar duke liruar dhe hequr katér vidat.

2. Montoni mbrojtésin e bazés sé anuar né bazé.
» Fig.27: 1. Mbrojtési i bazés sé anuar 2. Vida

Baza e kompensimit

Aksesoré opsionalé

Baza e kompensimit pérdoret pér prerjen e konturit té
fletéve té laminuara ose materialeve té ngjashme.
Baza e kompensimit &shté e pérshtatshme pér puné né
zona té ngushta.

» Fig.28
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Pérdorimi i veglés me bazén e
kompensimit

1. Pérpara se té instaloni veglén né bazén e

kompensimit, higni dadon unazé dhe konin e mbledhjes

duke liruar dadon unazé.

» Fig.29: 1. Pulexha 2. Dadoja e mandrinés pinceté
3. Koni i mandrinés pinceté

2. Instaloni pulexhén né vegél duke shtypur bllokimin

e boshtit dhe duke e shtrénguar pulexhén fort me njé

celés.

» Fig.30: 1. Celésifiso 2. Pulexha 3. Bllokuesi i
boshtit

3. Vendosni konin e mandrinés pinceté dhe

shtréngoni dadon e mandrinés pinceté né bazén e

kompensimit si¢ tregohet né figuré.

» Fig.31: 1. Dadoja e mandrinés pinceté 2. Koni i
mandrinés pinceté

4. Montrojeni bazén e kompensimit né vegél.
» Fig.32

5. Kapeni rripin mbi pulexhé me ané té njé kacavide
dhe sigurohuni gé e gjithé gjerésia e rripit t€ pérputhet
miré mbi pulexhé.

» Fig.33: 1. Pulexha 2. Rripi

6.  Mbylini levén e bllokimit.
» Fig.34: 1. Leva e bllokimit

7. Instaloni punton e makinés buzéprerése si mé poshté.

Vendosni veglén me bazén e kompensimit. Futeni
celésin hekzagonal né vrimé né bazén e kompensimit.

Me celésin hekzagonal t&€ mbajtur né pozicionin si¢
tregohet né figuré, futni punton e makinés buzéprerése
né konin e mandrinos né boshtin e bazés sé
kompensimit nga ana e kundért dhe shtréngoni fort me
celés dadon e mandrinos.
» Fig.35: 1. Celésifiso 2. Celési fiso hekzagonal

3. Puntoja e makinés buzéprerése

8.  Pértahequr punton e makinés buzéprerése,
ndigni procedurén e anasjellté té instalimit.

Pérdorimi i bazés me pllakén e bazés
sé kompensimit dhe aksesorin kapés

Baza e kompensimit mund té pérdoret edhe me bazén
dhe njé aksesor kapés (aksesor opsional) pér mé
shumé géndrueshmeéri.

» Fig.36

1.  Lironi vidat dhe higni pjesén e sipérme té bazés

sé kompensimit. Pjesén e sipérme té bazés sé

kompensimit vendoseni ménjané.

» Fig.37: 1. Vidat 2. Pllaka e bazés sé kompensimit
3. Seksioni i sipérm i bazés sé kompensimit

2. Pllakén e bazé sé kompensimit montojeni me
katér vida dhe aksesorin kapése me dy vida né pllakén
e bazés sé kompensimit. Vidhosni njé mbajtése

né formé shufre (aksesor opisonal) né shtojcén e
mbajtéses. Né njé ményré tjetér pérdorimi, mbajtésja
né formé doreze qé higet nga baza e zhytjes (aksesor
opsional) mund té instalohet né shtojcén e mbajtéses.
Pér té instaluar mbajtésen né formé doreze vendoseni
né shtojcén e mbajtéses dhe sigurojeni me njé vidé.

Me mbajtésen né formé shufre

» Fig.38: 1. Mbajtésja né formé shufre 2. Aksesori
i mbajtéses 3. Pllaka e bazés sé
kompensimit

Me mbajtésen né formé doreze

» Fig.39: 1.Vida 2. Mbajtésja né formé doreze
3. Aksesori i mbajtéses

Pérdorimi i veglés me bazén e

zhytjes

Aksesoré opsionalé

AKUIDES: Kur pérdorni njé udhézues, mbajeni
veglén fort me té dyja duart.

1.  Pérta pérdorur veglén si udhézues, instalojeni

veglén mbi bazén e zhytjes (aksesor opsional) duke

e shtypur poshté plotésisht. Mund té pérdoren si

mbaijtésja né formé doreze dhe mbaijtésja né formé

shufre (aksesor opsional) né varési té€ punés suaj.

» Fig.40: 1.Baza e zhytjes 2. Mbajtésja né formé
shufre

2. Pérté pérdorur mbajtésen né formé shufre
(aksesor opsional) lironi vidat dhe higni mbajtésen né
formé doreze.

» Fig.41: 1. Vida 2. Mbajtésja né formé doreze

3. Vidhosni mbajtésen né formé shufre né bazé.
» Fig.42: 1. Mbajtésja né formé shufre

Rregullimi i thellésisé sé prerjes
gjaté pérdorimit té bazés sé zhytjes
(aksesor opsional)

AKUJIDES: Gjithmoné mbajeni veglén fort me té
dyja mbajtéset gjaté pérdorimit.

» Fig.43: 1. Celésiirregullimit 2. Leva e bllokimit
3. Treguesi i thellésisé 4. Dadoja vendosése
e mbéshtetéses sé pajisjes fiksuese
5. Butoni i furnizimit té shpejté 6. Pajisja
fiksuese 7. Bllokuesi i pajisjes fiksuese
8. Buloni hekzagonal rregullues

1. Vendoseni veglén né njé sipérfage té sheshté. Lironi
levén e bllokimit dhe ulni trupin e veglés derisa puntoja e
makinés buzéprerése té preké pak sipérfagen e sheshté.
Shtréngoni levén e bllokimit pér té bllokuar trupin e veglés.

2. Rrotulloni dadén e vendosjes sé€ mbéshtetéses
sé pajisjes fiksuese né drejtim kundér orar. Ulni
mbéshtetésen e pajisjes fiksuese derisa té bjeré

né kontakt me bulonin hekzagonal té rregullimit.
Bashkérenditni shigjetén e thellésisé me gradimin
“0”. Thellésia e prerjes tregohet né shkallé me ané té
shigjetés sé thellésisé.

3. Ndérkohé qgé shtypni butonin e furnizimit té
shpejté, ngrini mbéshtetésin e pajisjes fiksuese derisa
té pérftoni thellésiné e déshiruar té prerjes. Rregullime
té vogla té thellésisé mund té pérftohen duke rrotulluar
dorezén e rregullimit (1 mm pér rrotullim).

4.  Duke rrotulluar dadon e vendosjes sé

mbéshtetésit té pajisjes fiksuese mund ta shtréngoni
fort mbéshtetésin e pajisjes fiksuese.
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5.  Tanithellésia e paracaktuar e prerjes mund té
pérftohet duke liruar levén e bllokimit dhe mé pas
duke ulur trupin e veglés derisa mbéshtetési i pajisjes
fiksuese té bjeré né kontakt me bulonin e rregullimit té
bllokuesit té pajisjes fiksuese.

6.  Vendoseni bazén mbi materialin qé do té pritet pa
béré asnjé kontakt me punton e makinés buzéprerése.

7. Ndizni veglén dhe prisni derisa puntoja e makinés
buzéprerése té marré shpejtésiné e ploté.

8.  Ulni trupin e veglés dhe lévizeni veglén pérpara
mbi sipérfagen e materialit t& punés duke e mbajtur
bazén e rrafsh me té dhe duke avancuar me ngadalé
derisa té pérfundojé prerja.

Kur béni prerjen e skajeve sipérfagja e materialit té

punés duhet té jeté né té majté té& puntos sé makinés

buzéprerése né drejtim té furnizimit.

» Fig.44: 1. Materiali i punés 2. Drejtimi i rrotullimit té
puntos 3. Pamje nga lart e veglés 4. Drejtimi
i furnizimit

Kur pérdorni udhézuesin e drejté ose udhézuesin e

makinés buzéprerése, sigurohuni gé ta mbani né té

djathté té drejtimit té furnizimit. Kjo do té€ ndihmojé ta

mbaijé rrafsh me anén e materialit t&€ punés.

» Fig.45: 1. Drejtimi i furnizimit 2. Drejtimi i rrotullimit
té puntos 3. Materiali i punés 4. Udhézuesi
i drejté

SHENIM: Lévizja e veglés pérpara me shpejtési
mund té shkaktojé prerje me cilési té€ dobét ose
démtim té puntos sé& makinés buzéprerése ose
motorit. Lévizja e veglés pérpara me ngadalé mund
té djegé ose démtojé prerjen. Niveli i duhur i furnizimit
do té varet nga pérmasat e puntos, lloji i materialit

té punés dhe thellésia e prerjes. Pérpara se té nisni
prerjen né materialin e punés, éshté e késhillueshme
gé té béni njé prerje pér prové né material druri qé
keni pér té hedhur. Kjo do té tregojé me saktési si do
té duket prerja dhe do t'ju mundésojé té kontrolloni
dimensionet.

Udhézuesi i drejté pér mbajtésen e

udhézuesit

Aksesoré opsionalé

Udhézuesi i drejté pérdoret me efikasitet pér prerje té

drejta gjaté prerjes me kénd ose kanaleve.

» Fig.46: 1. Buloni 2. Mbajtésja e udhézuesit
3. Dadoja flutur (A) 4. Buloni 5. Dadoja
flutur (B) 6. Pllaka udhézuese 7. Udhézuesi
i drejté 8. Bulonat flutur

1.  Instaloni grupin e udhézuesit té drejté né
mbaijtésen e udhézuesit (aksesor opsional) me dadon
dhe bulonin flutur (A).

2. Futeni mbajtésin e udhézuesit né vrimat e bazés
sé zhytjes dhe shtréngojeni me bulona flutur.

3. Pérté rregulluar distancén ndérmjet puntos sé
makinés buzéprerése dhe udhézuesit té drejté, lironi
dadon flutur (B). Né distancén e déshiruar shtréngoni
dadon flutur (B) pér ta siguruar udhézuesin e drejté né
vend.

Udhézuesi i drejté

Aksesoré opsionalé

Udhézuesi i drejté pérdoret me efikasitet pér prerje té
drejta gjaté prerjes me kénd ose kanaleve.
» Fig.47

1.  Futini shufrat e udhézuesit né vrimat e bazés sé
zhytjes.
» Fig.48: 1. Shufra udhézuese 2. Dadoja flutur

3. Udhézuesi i drejté

2. Rregulloni distancén ndérmjet puntos s€ makinés
buzéprerése dhe udhézuesit té drejté. Né distancén

e déshiruar shtréngoni dadot flutur pér ta siguruar
udhézuesin e drejté né vend.

3.  Gjaté prerjes lévizeni veglén me udhézuesin e
drejté té vendosur rrafsh me anén e materialit té€ punés.

Nése distanca ndérmjet materialit t€ punés dhe
pozicionit té prerjes éshté shumé e gjeré pér
udhézuesin e drejté ose nése ana e materialit t& punés
nuk éshté e drejté, atéheré udhézuesi i drejté nuk mund
té pérdoret. Né kété rast shtréngoni fort me vida njé
dérrasé té drejté mbi materialin e punés dhe pérdoreni
si udhézues kundrejt bazés sé rrugézuesit. Drejtojeni
veglén né drejtim té shigjetés.

» Fig.49

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

Aksesoré opsionalé

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése siguron njé bokull né
té cilén kalon puntoja e makinés buzéprerése, duke
lejuar pérdorimin e makinés buzéprerése me modelet e
pllakés mbéshtetése.

» Fig.50

1.  Lironividat né bazén e veglés, futni udhézuesin e

pllakés mbéshtetése e mé pas shtréngoni vidat.

» Fig.51: 1.Vida 2. Baza 3. Udhézuesi i pllakés
mbéshtetése

2. Siguroni pllakén mbéshtetése né materialin e
punés. Vendoseni veglén né pllakén mbéshtetése dhe
|évizeni me ané té udhézuesit té pllakés mbéshtetése
duke e rréshqitur né ané té pllakés mbéshtetése.
» Fig.52: 1. Puntoja e makinés buzéprerése
2. Baza 3. Mbrojtésja e bazés 4. Pllakéza
mbéshtetése 5. Materiali i punés
6. Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

SHENIM: Materiali i punés mund t& pritet né njé
pérmasé pak mé ndryshe nga pllaka mbéshtetése.
Lejoni distancén (X) ndérmjet puntos s& makinés
buzéprerése dhe pjesés sé jashtme té udhézuesit té
pllakés mbéshtetése. Distanca (X) mund té llogaritet
sipas ekuacionit t&¢ méposhtém:

Distanca (X) = (diametri i jashtém i udhézuesit

té pllakés mbéshtetése — diametrin e puntos sé
makinés buzéprerése) / 2
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Grupi i hundézés sé pluhurit

Hundézén e pluhurit pérdoreni pér shkarkimin e
pluhurit.

Pér bazén

Vendosni hundézén e pluhurit né bazén e veglés duke

pérdorur vidén me veshé.

» Fig.53: 1. Hundéza e pluhurit 2. Vida me veshé
3.Baza

Pér bazén e zhytjes
Aksesoré opsionalé

1. Instalojeni hundézén e pluhurit né bazén e zhytjes
me ané té vidés me veshé né ményré qé pjesa e dalé e
hundézés sé pluhurit té€ pérshtatet me dhémbézén né
bazén zhytjes.
» Fig.54: 1. Hundéza e pluhurit 2. Vida me veshé

3. Baza e zhytjes

2. Lidhni njé fshesé me korrent me hundézén e
pluhurit.
» Fig.55

MIREMBAJTJA

AKUJIDES: sigurohuni gjithnjé qé vegla té jets
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi té Makita-s.

Zévendésimi i karbonginave
» Fig.56: 1. Shenja e kufizimit

Kontrollojini rregullisht karbonginat.

Zévendésojini ato kur t& konsumohen deri né shenjén
e kufizimit. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té
hyjné lirisht né mbaijtéset e tyre. Té dyja karbonginat
duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

1. Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e
mbaijtéseve té furcave.

2. Higni karbonginat e konsumuara, futni té rejat dhe
siguroni kapakét e mbajtéseve té karbonginave.
» Fig.57: 1. Kapaku i karbonginés

AKSESORE OPSIONALE

AKUIDES: Kéta aksesoré ose shtojca
rekomandohen pér pérdorim me veglén Makita té
pércaktuar né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve
apo shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund

té pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Punto té drejta dhe pér formimin e kanaleve
. Punto pér formimin e skajeve

. Puntot pér prerje té fetézuara

. Grupi i udhézuesit té drejté

. Grupi i udhézuesit t&€ makinés buzéprerése
. Grupi i bazés (reziné)

. Grupi i bazés sé anuar

. Grupi i bazés sé zhytjes

. Grupi i bazés sé kompensimit

. Udhézuesi i pllakés mbéshtetése
. Koni i mandrinés pinceté

. Celési fiso

. Hundéza e pluhurit

. Shina udhézuese

. Grupi i pérshtatésit té shinés udhézuese

. Udhézuesi i drejté me mikrorregullim

. Mbaijtésja anésore

. Aksesori i mbajtéses

SHENIM: Disa artikuj t& listés mund té pérfshihen né

paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

Puntot e makinés buzéprerése

Punto e drejté

» Fig.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Njésia: mm
Punto pér kanale né formé “U”-je
» Fig.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Njésia: mm
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Punto pér kanale né formé “V”-je

Punto buzéprerése me kushineté me sferé

> Fig.60 > Fig.66
D A L1 L2 [} D A L1 L2
1/4" 20 50 15 90° 6 10 50 20
1/4"
Njésia: mm
Punto shpimi buzéprerése Njésia: mm
> Fig.61 Punto harkuese cepash me kushineté me sferé
> Fig.67
D A L1 L2 L3
8 60 20 35 D Al A2 L1 L2 L3 R
6 6 60 18 28 6 15 8 37 7 3,5 3
1/4" 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Njésia: mm
Punto shpimi buzéprerése dyshe Njésia: mm
> Fig.62 Punto pér prerjen e kéndeve me kushineté me sferé
> Fig.68
D A L1 L2 L3 L4
8 80 95 20 25 D Al A2 L1 L2 0
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4" 114"
6 20 8 41 11 60°
Njésia: mm
Punto pér rrumbullakosjen e cepave Njésia: mm
» Fig.63 Punto harkuese me kushinete me sferé
» Fig.69
D AL A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D Al | A2 | A3 | L1 | L2 | L3
14" 6 20 | 12 8 40 | 10 | 55 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 | 12 8 2 | 12 | 45 7
14"
Njésia: mm
Njgsia: mm Punto harkuese me kénd té brendshém me
Punto pér kanale kushlnete me sferé
> Fig.64 > Fig.70
b A L1 2 L3 o D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 ]| L2]|1L3]R
6 23 6 1 6 30° 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55| 3
6 20 50 13 5 157 6 | 26 | 22 |12 | 8 |42 | 12| 5 5
6 20 49 14 2 60° Njésia: mm
Njésia: mm Punto né formé S-je me kushineté me sferé
. . . . > Fig.71
Punto pér harkime né formé rruaze
> Fig.65 D | A1 | A2 | 1| 2|13 |R | R
b A 1 L2 6 20 8 4 | 10 | 45 | 25 | 45
20 13 s 4 6 26 8 42 | 12 | 45 3 6
6 25 48 13 8 Njésia: mm
Njésia: mm
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogen:

RT0702C

O6xBaT Ha LiaHroBusi NaTpoHHUK

6 MM, 8 MM unu 1/4"

O60opoTN Ha NpaseH xof,

10 000 — 34 000 MuH™

[abapuTHa BUCOYMHA 210 Mm
Heto Terno 1,8 —-2,8 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

npoOMeHeHn 6e3 npeanseecTue.

Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4YHO-pa3BoiHa AENHOCT NOCOYEHMTE TyK cneuudmkaumm morat Aa 6baat

Cneumndurkauumte Moxe fa ca pasnuyHn B pasnuyHnuTe AbpxKaBu.
Ternoto moxe Aa 6bAe pas3nuMyHO B 3aBUCUMOCT OT nNpuctaBkata(ute). Hai-nekaTa n Han-Texkarta kombuHa-

Lusa B CbOTBETCTBME C npoueaypaTta Ha EPTA 01/2014 ca nokasaHu B Tabnuuara.

lNMpepHasHavyeHue

WHCTPYMEHTBT € NpefHasHayeH 3a U3psi3BaHe Ha
KaHanu 1 npodunupaHe Ha AbPBO, NacTMaca u
nofo6HU maTtepuanm.

3axpaHBaHe

MHCTpYMeEHTBLT TpsibBa Aa ce BKITHOYBa CamMo KbM 3axpaH-
BaHe CbC CbLLOTO HanpexeHue, kaTo MOCOYEHOTO Ha
mpmeHaTa Tabenka n pabotn camo ¢ MoHOha3Ho Npo-
MEHNMBO HanpexeHwue. Toil € ¢ ABOMHa 13onaums 1 3atosa
MOXe [a Ce BKIoYBa U B KOHTaKTK 6e3 3a3emsiBaHe.

Lym

O614aliHOTO HMBO Ha LyMa C TernoBeH KoeduLUMeHT A,
onpeaeneHo cbrnacHo EN62841-2-17:

HwuBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya) : 82 dB(A)

HuBo Ha 3ByKoBa MoLHOCT (Lwa) : 93 dB (A)
KoedwmumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LymMoBUTE emMucum e(ca) namepeHa(u) B CboTBeT-
CTBME CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13nonsea(T) 3a CpaBHsIBaHE Ha MHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM €MUCKM MOXKE a Ce M3Nnon3Ba(T) ChLLUOo 1 3a
npenBapuTenHa oLeHka Ha BPEAHOTO Bb3/eicTBIE.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: W3anonasaiite npen-
nasHu cpeAcTBa 3a cryxa.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: HuBoTo Ha wyma npu
paboTa c enekTpMYecKMA UHCTPYMEHT MOXe Aa ce pas-
nu4aBa ot o6sBeHaTa(uTe) CTONHOCT(M) B 3aBUCMMOCT
OT HaYMHa Ha U3NoN3BaHe Ha UHCTPYMEHTa, No-cneuu-
arnHo KakbB AeTaiin ce obpaboTsa.

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: 3aabnKUTeNHo onpe-
pAeneTe NpeAnasHy MepKu 3a 3awWumTa Ha oneparopa
Bb3 OCHOBA Ha OL|eHKa Ha p1cka B peanHu paboTHu
yCrioBusl (KaTo ce B3emaT npeABuA BCUYKU eTanu
Ha PaboTHUSA LMK, KaTO HaNpMMep MOMEHTa Ha
M3KMIoYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTarta Ha npa3seH
X0f, KaKTo 1 BpeMeTo Ha 3afencTBaHe).

O6Larta CTOMHOCT Ha BUbpauunTe (Cyma OT Tpu OCOBU
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-17:
PaboTeH pexum: BbpTeHe 6e3 HaToBapBaHe

Hweo Ha BuUGpaumuTe (ay,): 2,5 M/c* Unn no-manko
KoeduuneHT Ha HeonpegeneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABEJIEXKA: ObsBeHaTa(nte) obuia(n) CTonHOCT(M)
Ha BUbpaumuTe e(ca) nusmepeHa(un) B CboTBETCTBME
CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBaHE U MOXe Aa ce
n3non3sea(T) 3a cpaBHsIBaHe Ha UHCTPYMEHTMU.

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(uTe) obLia(n) cToun-
HOCT(M) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce U3non3sa(T)
ChbLLO 1 3a NpeABapuTesiHa oLeHka Ha BPeAHOTO
Bb3aENCTBME.

AI'IPEHYI'IPE)KHEHME: HueoTo Ha Bu6pa-
uumuTe Npu pabota ¢ eNeKTPUYECKUst UHCTPYMEHT
MOXe Aa ce pa3nvyaBa oT obsiBeHaTa(uTe) CTon-
HOCT(4) B 3aBUCMMOCT OT Ha4MHa Ha U3non3saHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-crneLnanHo KakbB AeTann ce
obpa6ortBa.

AHPE,QYHPE)K,HEHME: 3aabmKUTenHo onpe-
AeneTe npeAnasHU MepPKM 3a 3aliMTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha PUCKa B pearnHu
paboTHU ycroBus (kaTo ce B3emaT npeaBua
BCMYKM eTanu Ha paboTHUSA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIT0YBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
paboTara Ha npa3eH xofl, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apencTBaHe).

EO peknapaums 3a cboTBeTCTBUE

Camo 3a espornelickume cmpaHu

EO pgeknapauusTa 3a CbOTBETCTBUE € BKIOYEHA KaTo
AHekc A KbM Tasn MHCTPYKLUMA 3a ynoTtpeba.
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NPEAYNPEXOEHUA 3A

BE3OMNMACHOCT

O6wWwm NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocCT npu paboTta c
eneKTPUYeCKN MHCTPYMEHTHU

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: MNpoyeTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHusi, UHCTPYKLMU, UMOCTPaLMu n
cneumndmkaumm 3a 6e30nacHOCTTa, NPeAoCTaBeHu
C TO3M eNleKTPMUYECKN MHCTPYMEHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N3bpoeHnTe Mo-Aosy MHCTPYKUMM MMa onac-
HOCT OT TOKOB yAap, Noxap W/umnm TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM Npegynpexae-
HUA U UHCTPYKLIMM 3a cripaBKa B
obaeLle.

TepMUHBT "eneKkTpUYecKkn MHCTPYMEHT" B npeaynpex-
[eHUsATa ce OTHACs 3a BalUWsi UHCTPYMEHT (C kaben
3a BKINIOYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepumn
(6e3KMYEeH) eneKkTpUYecKkN MHCTPYMEHT.

MpenynpexpaeHns 3a GesonacHa

pabora c Tpumepa

1. [OpbXTe eneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT camo 3a
n3onupaHuTe NOBLPXHOCTYU 3a 3axBarT, 3alloTo
MMa OnacHOCT pexellaTa 4acT Aa ce aonpe Ao
3axpaHBalus kaben. [Mpu cps3BaHe Ha NpoBoa-
HUK Nof HanpexeHne TOKbT MOXe fa NpeMuHe
npea MeTarnHuTe YacTu Ha UHCTPYMeHTa 1 Aa
NPVYKHM TOKOB yaap Ha oneparopa.

2. W3nonsBanTe CTArM unu Apyr npakTuyeH cno-
co6 3a 3akpenBaHe Ha paboTHUA AeTann BbPXY
cTabunHa noBbPXHOCT. AKO AbpXuUTe AeTaiina B
pbKa UM NPUTUCHAT KbM TANOTO, TOW HAMa Aa e
cTabuneH 1 moxe Aa 3arybuTte KOHTPOI.

3. OnawkaTta Ha HakpaWHUuKa 3a Tpumep TpsioBa
Aa CbOTBETCTBA HAa CLOTBETHUA LlaHroB
NaTPOHHMUK.

4.  W3nonsBaiTe caMo HaKpaWHUK 3a TpUmep,
KOMTO e M34YMCNEeH Hah-Marnko 3a Makcuman-
HaTa CKOpOCT, 0603HaYeHa Ha MHCTPYMeHTa.

5. lNonsBanTe NnpeanasHu cpeacTsa 3a cryxa npu
npoagbikuTenHa pa6ora.

6. MHoro BHMMaTenHo paboTeTe ¢ HaKpanHULUTE
Ha TpuMepa.

7. Mpeau pa npucTbnuTe KbM paboTa, NpoBepeTe
BHUMAaTENHO 3a NYKHaTUHW UMK YBPeXAaHUA No
HakpaiiHu1Ka Ha TpuMepa. AKO UMa NyKHaTUHU
Wnu noBpeau, He3abaBHO CMeHeTe HaKpalHuUKa.

8. UsbsArsamnTe Aa pexerte reosgeun. MposepeTte
3a rBo3Zlen M oTcTpaHeTe BCUYKU TaKuBa OT
AeTanna, npeav Aa 3ano4yHeTe pabora.

9. [OpbXTe MHCTPYMEHTa 34paBo.

10. [OpbxTe pbLeTe cu Aaney oT BbPTAWMUTE ce
YacTu.

11. Mpenu pa BKNOYMTE UHCTPYMEHTA, ce yBe-
peTe, Ye HaKPaWHUKBLT Ha TPUMepa He ce
ponupa fo aetanna.

12. Mpeau pa npucTbnUTe KbM 06pPaboTka Ha
[eTain, octaBeTe MHCTPYMeHTa Aia nopaboTtun
U3BecTHo Bpeme. CrniegeTe 3a BUGpauumn unm
KnaTeHe, KOUTO MOXe fia YKa3BarT, Ye HaKpan-
HUKBT He € NPaBUITHO NOCTaBEeH.

13. BHuMaBaWTe 3a NocokaTa Ha BbpTeHe Ha
HaKpalHuKa Ha Tpumepa U nocokara Ha
nopasaHe.

14. He ocTaBsANTe UHCTPYMeHTa Aa paboTu 6e3
HapA3op. MHCTpyMeHTHLT TpAGBa Aa paboTtn
CcaMo KoraTo ro 4bpXuTe B pbLie.

15. W3knwveTe UHCTPyMEHTA U U34yakanTe Hakpam-
HUKBT Ha TPUMepa ga cnpe Aa ce ABUXKU
HanbnHO, Npeau Aa ro usBaguTe otT o6paboT-
BaHUA aeTaunn.

16. He pokocBaiTe HakpaWHMKa Ha TpuMepa Heno-
cpeacTBeHo cnef o6paboTka, 3alloTo MoXe aa
€ MHOro ropeLy ¥ fa M3ropu Koxarta Bu.

17. BHmu WTe Npu Hama ie Ha ocHoBaTa c
paspeauTen, 6eH3UH, Macno unu Ap. NoAo6HU.
Te moraTt Aa npeAU3BUKaT HanykBaHe Ha
OCHoBarTa.

18. Hsikom maTepuanu cbabpXaT XMMUKanu,
KOMTO € Bb3MOXHO Ala ca TOKCU4HU. B3emeTe
npeAnasHy MepKu, 3a Aa npegoTeBpaTuTe
BAMLWIBAHETO Ha NPax U KOHTaKTa C Koxara.
CnepBaiite nHdopmaLmaTa Ha AOCTaBYMKa 3a
6e3onacHaTa paboTa c maTtepuana.

19. BuHarm nonssanTe Macka 3a npax unu gmxa-
TeneH anapart, CbOTBeTCTBall Ha MaTepuana u
ypeAaa, c kouTo paboture.

20. MNocTaBsiiTe MHCTPYMEHTa BbpPXY CTabunHa
MOBBLPXHOCT. B NnpoTnBeH cnyyai moxe fa nagHe
1 TOBa Aa [oBefe A0 HapaHsiBaHe.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKUUW.

AI'IPE,qy TIPEXKEHUE: HE noseonsiBante
KomcopTa OT No3HaBaHeTO Ha NnpoAykTa (npu-
[o6uUT Npu Abnrata My ynorpe6a) aa 3ameHn
CTPMKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunarta 3a 6e3sonac-
HOCT 3a BbnpocHusa npoaykt. HENPABUITHATA
YMNOTPEBA n Hecna3BaHeTo Ha npaBunara 3a
6e30MacHOCT, NOCOYEHM B HAaCTOSALLOTO PbKO-
BO/ACTBO 3a eKcrnioaTtauusi, Morat Aa AoBeaart Ao
TeXKN HapaHABaHUSA.

39 BBJ/ITAPCKU



OMNMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

ABHUMAHME: Bunaru npoBepsiBaiiTe ganu
MNHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH OT GYTOHA U OT KOH-
TakTa, npeau Aa perynupare Unum nposepsisate
PYHKLMA HA UHCTPYMEHTA.

PerynupaHe Ha nagageHocTrTa Ha

HaKpalHUKa Ha Tpumepa

3a fa perynupare gbMK1Ha Ha nojaBaHe Ha HakpaHuka,
oTBopeTe 6rokupaLLWs NocT 1 NPUABKXKETE OCHOBaTa
Harope Ui Hagony [0 XenaHoTo MSCTO, KaTo BbpTUTE
perynupaluus BUHT. Crief kato perynupare, 3aTBopeTte
3apaBo BriokMpalLys 110cT, 3a Aa ukcupare ocHoBata.
» ®dur.1: 1. OcHoa 2. Ckana 3. IagageHocT

Ha HakpanHuka 4. brnokupaly noct

5. Perynupaly BuHT 6. LLlecTocTeHHa raika

®DyHKLMSA 3a NNIaBHO NycKaHe

dyHKUMSTa 3a NNaBHO NyckaHe Hamansiea 4o MUHU-
MYM Triacbka npu nyckaHe v npasu CTapTUpaHeTo Ha
MHCTPYMEHTa No-nnaBHo.

YnpaBneHue 3a NOCTOsIHHA CKOPOCT

EnekTpoHHO ynpaBneHue Ha CKOPOCTTa 3a NOCTUraHe
Ha MOCTOsIHHA CKOPOCT.

Bb3moXHO € nonyyaBaHe Ha huHa NOBBLPXHOCT, TbiA
KaTo CKOpPOCTTa Ha BbpTEHE Ce NoAAbpKa NOCTOsIHHA
0PV B YCIOBUSI HA HaTOBapBaHe.

MpbCcTeH 3a perynupaHe Ha

obopoTute

AHPEHYHPE)K,QEHME: He usnonseaiite
npbCTEeHa 3a perynupaHe Ha o6opoTute no Bpeme
Ha paboTa. HakpalHukbT 3a Tpumep Moxe aa 6bae
[0OKOCHaT OT onepartopa nopaau cunara Ha peakum-
siTa. ToBa MOXe [ja AoBefe A0 HapaHsiBaHe.

3ABENEXKA: Korato MHCTPYMEHTBT He e dounKkeupaH
[0pu ako GrokmpalLmus NocT e 3aTBOPEH, CTerHeTe
LIeCToCTeHHaTa raika v cnep ToBa 3aTtBopete 6roku-
paLLmns nocT.

LdencTBue Ha Kno4a

ABHUMAHME: Mpeau BKNOYBaHe Ha UHCTPY-
MEeHTa KbM MpexaTa BUHaru nposepsigaiite aanu
MHCTPYMEHTBT € U3KITIOUEH.

3a fa BKNYMTE MHCTPYMEHTA, HAaTUCHETE CTpaHaTta Ha
Kntoya ¢ o6o3HaveHue ,I“. 3a aa N3KnYMTe UHCTPYMEHTa,
HaTUCHeTe cTpaHaTa Ha kntova ¢ 06o3HayeHue , 0.

» ®dur.2: 1.[Mpeskntoysaten

EnekTpoHHa chyHKUUA

3a NecHo ynpaeneHue NHCTPYMEHTLT € 06opyaBaH ¢
€MNeKTPOHHU OYHKLIUN.

CBeTnnHeH nHaukaTop
» dur.3: 1. CBeTnnHeH nHaukaTop

CBETINMHHWSAT UHAWKATOP CBETBA B 3€MEHO, KOraTo UHCTPY-
MEHTBT C€ BKIIO4W B KOHTaKTa. AKO CBETIIMHHWST MHAMKATOP
He CBETHe, 3axpaHBalLMAT kaben Un KOHTPONEPBLT MoXe Aa
ca nospefieH!. CBETNIMHHUSAT NHAMKATOP CBETH, HO MHCTPY-
MEHTBT He 3apaboTBa AOPY aKO e BKIKOYEH, BbINEPOAHUTE
YeTKW MOXE fla Ca U3HOCEHU Wi KOHTPOMNEPHT, MOTOPBT UMK
NPEBKIIOYBATENST 32 BKN./U3KM. MOXe Aa Ca NOBPeLeHU.

3awmrTa NpoTUB HEBOJTHO MOBTOPHO
nyckaHe

VIHCTPYMEHTBLT He Ce cTapTupa, KoraTto HaTUCHeTe
NPEeBKIOYBALLMAT KoY B NonoxeHue 1, nopu ako
WHCTPYMEHTBT € BKIIOYEH B KOHTaKTa.

B TO31 MOMEHT CBETNMHHUST MHAMKATOP MUra B Yep-
BEHO, KOETO Noka3Ba, Ye e 3afelncTBaHa 3almTarta
NPOTUB HEBOMNEH NMOBTOPEH MYyCK.

3a ja OTMEeHWTe 3aluuTaTa NpoTMB HEBOMHO MOBTOPHO Nyc-
KaHe, HaTUCHETe CTpaHaTa Ha knioya ¢ oboaHaveHne 0.

ABHUMAHMUE: Ako paboTuTe NPOABLIKUTENHO
BpeMe Ha HUCKM 06OPOTH, ABUraTEsNAT Le ce
npetoBapw, a ToBa Lie AoBeAe A0 HapylaBaHe Ha
paboTarta Ha MUHCTPYMeHTa.

ABHUMAHUE: MpbCcTeHbT 3a perynupaxe

Ha o6opoTUTe MoXe Aa ce BbLPTU caMo A0 6 1
obpartHo ao 1. He ro HacunBauTte cneg 6 unu 1, 3a
Aa He noBpeAuTe PyHKLMUATA 32 perynupaHe Ha
o6opoTuTe.

CKopoCTTa Ha MHCTPYMeHTa MOXe Aa ce perynupa,
KaTo ce 3aBbpPTU NPBLCTEHBT 3a perynmpaHe Ha obopo-
TUTE KbM Ymcnata ot 1 o 6.

» ®ur.4: 1.lpbCTeH 3a perynvpaHe Ha obopoTuTe

O6opoTuTe ce yBenunyagar, KoraTto NpbCTEHBT 3a pery-
nMpaHe Ha 06opoTUTE Ce BbPTH MO NMOCOKa Ha YUCIIOTO
6. O6opoTuTE Ce NOHWKaBaT, Korato perynaTopbsT ce
BbPTM MO Nocoka Ha 4ncnoTo 1.

ToBa no3sonsiBa n3bvpaHeTo Ha naeanHuTe obopotn 3a
ontumanHa obpaboTka Ha matepuana, T.e. 0bopoTuTe
MoraT fa ce perynupar Taka, Ye Aa ca noaxoasiiy 3a
maTepuvana v AuamMeTbpa Ha HakpanHuka.

B Tabnuuata no-gony mMoxete Aa BUAUTE OTHOLLEHUETO
Mexay UMpoBUTE HACTPOMKU Ha NPBbCTEHA 3a perynu-
paHe v NpMbnNusnTenHUTE 06OPOTU HA UHCTPYMEHTA.

Yucno MUH’

1 10 000
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CTIOBABAHE

MABHUMAHME: Mpeav Aa n3BbLpLIBATE HAKAKBYU
paboTu No MHCTPYMEHTa, BUHaru ce ygepsisante,
Ye TOWi € U3KITIYEeH OT BYTOHa M OT KOHTaKTa.

ABHUMAHUE: [pbXTe BUHArn UHCTPYMEHTA
3ApaBo ¢ pbka BbpXy kopnyca. He pokocBante
MeTarnHara 4acr.

MoHTaX unu AeMoHTax Ha

HaKkpavHMKa Ha Tpumepa

ABHUMAHME: He satsiraiite raitkata Ha
naTpoHHMKa, 6e3 Aa cTe NOCTaBMNUN HaKpalHUK
3a TpMMepa, 3aLoTo KOHYChT Ha NaTPOHHUKA Lie
ce cyynu.

MABHUMAHME: Wanonseaiite camo KnioyoBeTe,

npegocTtaBeHU B KOMMNJeKTa Ha UHCTPYMeHTa.

Vva aBa HauuHa 3a MOHTUpaHe Ha HaKpaVIHVIK 3a Tpu-
Mep. ManbnHeTe no €0UH OT TAX.

C pBa knroya

MocTaBeTe HakpalHuKa 3a TPMMep AOKpaW B KOHyca Ha
naTpOHHWKa W 3aTerHeTe 3ApaBo raikata Ha NaTpoH-
HUKa C AMHUS KITHOY, KaTO CbLUEBPEMEHHO ObpXnTe
LUMIAKaTa € APYrust KoY.
» ®ur.5: 1. 3ataraHe 2. Paaxnabeane 3. LWwniika

4. Maka Ha NaTpoHHUKa

C egvH knou

MocTaBeTe HakpaiHyKa 3a TPUMEP A0Kpaii B KOHyca Ha

NaTpOHHUKA U 3aTerHeTe 3[paBo rakarta Ha NaTpoH-

HVKa C KITioYa, KaTo ChLUEeBPeMeHHO npuTuckaTe

naneua 3a 6nokupaHe Ha Bana.

» dur.6: 1. 3ardaraHe 2. Pasxnabeaxe 3. Maney 3a
6rnokvipaHe Ha Bana 4. laiika Ha NaTpoHHWKa

3a [a oTCTpaHuTe HakpanHuka 3a Tpumep, crneaBanTe
npouenypara 3a noctaBsHeTo My B oGpaTeH pes.

CmsHa Ha KOHyCa Ha NaTPOHHUKa

A BHUMAHME: anonasaiite noaxoaswms 3a
HaKpalHuKa 3a TpMMep, C KOMTO Lie paboTuTe,
pa3mep Ha KOHyca Ha NaTPOHHMKA.

A BHUMAHME: He 3atsiraitte raitkata Ha
naTpoHHMKa, 6e3 Aa cTe NOCTaBUNM HaKpalHuKa

3a TpuMep, Tb1 KaTo KOHYCBHT Ha NaTPOHHUKa
MOXe Aa ce cyynu.

1. PasBuiTe raikarta Ha naTpoHHMKA U A OTCTPaHeTe.

2. CmMeHeTe MOHTUpaHus KOHYC Ha NnaTpOHHWKa C
XXernaHuA KOHYC Ha NaTpoOHHMUKa.

3. [ocTaBeTe OTHOBO rankata ¢ NaTPOHHUKA.
» ®ur.7: 1. KoHyc Ha naTpoHHuka 2. [anka Ha
naTpoHHUKa
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3a ocHoBaTa

AI'IPE,QYI'IPE)K,QEHME: MNpeawn aa usnonssare
WHCTPYMEHTa ¢ OCHOBaTa, BUHarn MoOHTMpanTe
HaKpaMlHuKa 3a cb6upaHe Ha npax.

» ®ur.8: 1. HakpaiHuk 3a cbbupaHe Ha npaxa
2. BUHT c rnaBa 3a HaBMBaHe Ha pbka
3. OcHoBa

1. [Jonpete ocHoBaTta fo ob6paboTBaHus geTtann, 6es
HaKpaWHWKbT 3a TPUMep Aa BNu3a B KOHTaKT C Hero.

2. BknioyeTe MHCTPYMEHTa U n34akamnte HakpamHu-
KbT Ha TpUMepa Aa JOCTUTHe MbfHKM 06opoTu.

3. [ABwxeTe MHCTPYMeHTa Hanpep no NoBbPXHOCTTa
Ha obpaboTBaHus feTan, kaTo NoaabpXKaTe OCHO-
BaTa paBHa W HanpeaBaTe NnaBHO, 4OKaTO Psi3aHETO
NPUKIOYN.

» ®ur.9

Mpwn dpe3oBaHe Ha pbboBe NOBBbPXHOCTTA Ha AeTanna

TpsibBa Aa e pa3nonoxeHa OTNSBO Ha HaKpaiHWKa Ha

TpyUMepa Mo nocoka Ha NofaBaHETo.

» ®ur.10: 1. PaboteH getann 2. lNMocoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpalHuka 3. Marneg otrope Ha
MHCTpyMeHTa 4. [Nocoka Ha nogaBaHe

AKo n3nonaearte npas BOAaY UMK Boday Ha TpUMep,

ce yBepeTe, Ye CTe ro MOHTMpanu OT AscHaTa cTpaHa

no Nocoka Ha nogaeaHeTo. Taka Ton we 6bae BuHaru

noapaBHEH KbM CTpaHW4yHaTa NOBbPXHOCT Ha AeTanna.

» ®ur.11: 1. Nocoka Ha nogaBaHe 2. [locoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpalHuka 3. PaboTteH geTann
4. Npas Boga4

3ABENEXKA: Ako ABWXUTE UHCTPYMEHTa TBbpAE
6bp30 Hanpepn, ka4ecTBOTO Ha obpaboTka Moxe Aa
ce BroLu, a HakKpanHUKbT Ha TpUMepa unu Asura-
TEnsAT Aa ce noBpeanaT. Tebpae 6aBHOTO ABMXEHNE
Ha MHCTPYMeHTa MOXe [a AoBefe [0 crieau ot
n3rapsiHe 1 BriollaBaHe Ha Ka4yecTBOTO Ha obpa-
60TKa. lNMpaBunHaTa ckopocT Ha NofaBaHe 3aBUCK OT
pasmepa Ha pexeLLus akcecoap, Tuna Ha aeTaina u
abnbounHata Ha dpesoBaHe. [peaun Aa 3anoyHere
obpaboTkaTa Ha AeNACTBUTENHNUSA AeTaiin, e npeno-
pbUMTENHO Aa HanpaBuTe NPo6HO hpe3oBaHe BbPXY
oTnagHo napye ot Matepuana. Taka we gobuere
npeacrasa Kak Lie uarnexaa ppe3oBaHeTo U Le
MOXeTe ja MPOBepUTE pa3MepuTe.

MABHUMAHME: Tvit kato TBbpAe AbNBOKOTO
pesoBaHe MOXe [a NpeToBapu ABUraTens unv aa
3aTpyOHU KOHTPONa BbPXy UHCTPYMEHTa, Ab60oum-
HaTa Ha bpe3oBaHe He TpsibBa Aa npeBuvLLaBa 3 MM
3a eauH npexof npu n3paboTeaHe Ha xnebose. Ako
nckate Aa pexeTte xnebose Ha AbnbounHa Hag 3 MM,
MWHETE HSKOMIKO MbTW, KaTo MOCTENEHHO yBenuya-
BaTe Abn6oynHaTa.
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OcHoBa (rymeHa)

,quTb.ﬂHumEﬂHll akcecoapu

MoxeTe ga nsnonasare ocHoBaTa (rymMeHa) Kato
[OMbIHWTENHA NPUHAAMEXHOCT, KaKTo € NoKa3aHo Ha

durypara.
» ®dur.12: 1. Mputnckall BUHT

MocTaBeTe MHCTPYMeHTa BbpXy OCHOBaTa (rymeHa)
3aTerHeTe NpUTUCKaLLUA BUHT, Taka Ye ja ce nonyym
XenaHaTta AbMmkMHa Ha NoAaBaHe Ha HakpaiiHuka 3a
TPUMEp OT UHCTPYMEHTA.

3a npoueaypuTe 3a paboTa BKTe onepauunTe B pas-
nena ,3a ocHoBaTa“.

Bopgay Ha wabnoHa

HdonbnHumenHu akcecoapu

BopaybT Ha wabnoHa nma BTynKa, npes KosATo npe-
MWHaBa HakparHWKBbT Ha TpUMepa, KOeTo NO3BOMNsBa
n3nonsBaHe Ha TpuMmepa 3a WabnoHHo pe3oBaHe Ha
noetannu.

» dur.13

1. Pasxnabete BMHTOBETE 1 CBaneTe npeanasnTens
Ha ocHoBaTa.
» ®ur.14: 1.[pennasuten Ha ocHoBaTa 2. BuHToBe

2. MoctaBeTe Boaaya 3a WabnoHHO pe3oBaHe
BbpXy OCHOBATa 1 BbpHETE NpeanasunTens Ha ocHoBaTa
OTHOBO Ha MsicToTo My. Crieq ToBa 3akpeneTe npeana-
3UTenNsi Ha OCHOBAaTa Ypes 3aTAraHe Ha BUHTOBETE.

3.  ®ukcupaniTte wabnoHa kbM getanna. MNoctaseTe
MHCTPYMeHTa BbpXy LIabroHa v ro npuaBuxBaiiTe Taka,
Ye BoAaYbT Ha WwabnoHa Aa ce Nb3ra No cTpaHaTta Ha
wabnoHa.
» ®ur.15: 1. HakpaiiHuk 3a Tpumep 2. OcHoBa
3. MNpeagna3uTen Ha ocHoBaTa 4. LLlabnoH
5. PaGoteH getaiin 6. Bogay Ha wabnona

3ABENEXKA: [letainbT we 6bae uspsisaH ¢ pas-
MepW, KOUTO HE3HAYUTENHO Ce pa3nuyaBaT oT Te3un
Ha wabnoHa. Mpeasuaete pascTosiHueTo (X) Mexay
HaKkpalHUKa Ha TpMMepa W BbHLUHaTa CTpaHa Ha
Bogaya Ha wabnoHa. PascTosHueTo (X) moxe ga
6bae n34McrneHo Ypes crneagHata opmyna:

Pa3scTtosiHne (X) = (BbHWEH AnameTbp Ha Bogaya
Ha WabnoHa — AnaMeTbp Ha HaKpanHUKa Ha
Tpumepa)/2

JonbnHumenHu akcecoapu

MpaBusaT Boaad ce M3nonsea 3a ycnopeaHo pesoBaHe
Ha chackn 1 kaHanw.
» dur.16

1. lNpukpeneTe BoaeLlaTa nnaHka kbM npasusi Bogad

c 6onTa u Kpunyarara ranka.

» ®ur.17: 1. bonT 2. Bogelwa nnaxka 3. MNpae Bogay
4. Kpunyata ranka

2. MoctaBeTe Mogyna Ha NpaBusi BOAAY C NOMOLLTa
Ha NpUTUCKaLLNS BUHT.
» ®ur.18: 1. Mputnckaw BUHT 2. MpaB Bogay

3. Kpunyarta raiika 4. OcHoBa
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3.  Pasxnabete kpunyatara raika Ha Moayna Ha npasust
BOZAY W perynupaiTe pascTosiHeTo Mexay HakpaitHuka 3a
TpuMep 1 npaBus Bogad. Korato cTe HacTpOMUnu XenaHoto
pascTosHKe, 3aTerHeTe 34paBo Kpunyartara ramka.

4.  Tpwu cbpesoBaHe NpUABKBANTE UHCTPYMEHTa
Taka, Ye NpaBuSIT BOAAY 4@ € HapaBHO CbC CTPaHWY-
HaTa NOBbPXHOCT Ha AeTanna.

AKO pa3sCTOSIHMETO MeXAy CTpaHU4YHaTa NOBbPXHOCT
Ha 06paboTBaHWs AeTaiin v No3numusTa Ha psidaHe e
TBbPAE ronsMo 3a Npasus BOAAY UMW ako CTpaHuyHaTta
NOBBbPXHOCT Ha 06paboTBaHUA AeTaln He e paBHa,
M3MON3BaHETO Ha NpaB BOAAY € HEBb3MOXHO. B To3n
crnyyai npukpeneTe CTabuHO Npasa Abcka KbM
obpaboTBaHvs feTaiin 1 st u3nonaeaiiTe kaTo Bogau

3a ocHoBaTa Ha Tpumepa. [IBMKeTe MHCTPYMeHTa no
nocoka Ha cTperkara.

» dur.19

Kpbrosa pabora

Kpbroearta pabota moxe ga ce U3nbiHu, ako crinobute
npaBusi BOAAY U BofellaTa nnaHka, kakTo e nokasaHo
Ha durypute.

MWHMManHM n MakcuManHu paguycu Ha kpbroeete,
KouTO Le B6baaT n3psasBaHn (Pa3CTOSHNETO Mexay
LieHTbpa Ha OKPBXHOCTTA U LieHTbpa Ha HakpaiHuka 3a
TpUMep) ca KakTo crneaga:

MuH.: 70 Mm

Makc.: 221 mm

3a psizaHe Ha OKPBLXKHOCTU C paguyc mexay 70 mm
1121 mm
» ®ur.20: 1. Kpunuata ravika 2. Bogela nnaHka

3. MpaB. Boaay 4. LieHTpupaly oTBop

5. bont

3a psizaHe Ha OKP'BXKHOCTU € paauyc mexay 121 mm
1221 mm
» ®ur.21: 1. Kpunuata ravika 2. Bogela nnaHka

3. MNMpae Bogay 4. LieHTpupaly otBop

5. bont

3ABENEXKA: OkpbxHOCTU C pagnyc mexay 172 mm
1 186 MM He Moxe [ia ce u3psi3BaT C TO3n Boday.

1. TogpaBHeTe LEeHTpanHWs OTBOP Ha NpaBusi BOJau ¢

LieHTpanHu1s OTBOP Ha OKPBXXKHOCTTA, KOSTO LU Ce U3psi3Ba.

» ®ur.22: 1. [upoH 2. LleHTpupaly oteop 3. MNMpae
BoAaY

2. TocTaBeTe NMPOH C AvaMeTbp Nod 6 MM B LiEH-
TpanHusi oTBOp, 3a fa 3akpenuTe napanenyus Bogad.

3. [lpekapaiiTe MHCTPYMEHTa OKOMO NUpOHa B
rnocoka Ha YacoBHUKoBaTa cTperka.

HonvbnHumenHu akcecoapu

3psi3BaHETO, U3rOTBAHETO Ha 3a0bneHn pa3pesu BbB
dypHUp 1 nogobHM MaTepranu, MoXe fa ce U3BbpLIBa
NecHo ¢ Bogada Ha Tpumepa. Bogeluata ponka
Hacou4Ba psidaHe Mo KpuBa U ocurypsiea rnagbk cpes.

» ®ur.23

1. MoHTupaiiTe Bogada Ha TpyMepa v gbpxaya Ha
BOJaya KbM OCHOBATa C MOMOLLTa Ha NpUTUCKaLLus
BUHT (A).

EBJITAPCKU



2.  Pasxnabete nputuckaTtenHus BUHT (B) n perynu-
paiiTe pa3cTOSIHUETO MexXAay HakpaiHuka Ha TpuMepa

1 BOJaya Ha TpUMepa, KaTo 3aBbpTuTe perynmpawms
BUHT (1 MM Ha 06opoT). KoraTo cTe HacTpounu xena-
HOTO pa3cTosiHMe, 3aTerHeTe npuTucKaTenHus BUHT (B),
3a [ja 3acTonopuTe BoAayva Ha Tpumepa B MSICTOTO My.
» ®ur.24: 1. Perynupauy BUHT 2. [ibpxay Ha Boaaya

3. Bogay Ha Tpumep

3. [pwu pssaHe NnpuaBuxBanTe NHCTPYMEHTa Taka,

Ye BofelLaTa pornka Aa ce ABWXKM No cTpaHaTta Ha

netanna.

» ®dur.25: 1. PaboteH aetain 2. HakpaiiHuk 3a Tpu-
mep 3. Bogela ponka

OcHoBa 3a ¢hpe3oBaHe Nog HaKoOH

HonbnHumenHu akcecoapu

OcHoBara 3a (hpe3oBaHe noy HaKkMoH Ce 13nonssa 3a
n3psi3BaHe Ha pbboBETE Ha NaMUHUPaHW NIOCKOCTH
1nv nogo6HM matepumanu.

OcHoBara 3a hpe3oBaHe nog HakmnoH e yaobHa 3a
CHeMmaHe Ha dacka.

1. TlocTaBeTe MHCTPYMEHTa BbPXY OCHOBaTa 3a
dhbpesoBaHe NoA HaKMoH, pasxnabeTe NpuTUCKaLLmTeE
BUHTOBE U HAKINOHETE MHCTPYMEHTA B JKENaHWUs brb/l.

2. 3aTBopeTe Griokupalyms NocT B kenaHarta
[ObIKMHA Ha nojaBaHe Ha HakpanHuka 3a TpuMep ot
MHCTPYMeHTa U CTerHeTe NpuMTUCKaLLTe BUHTOBE B
KenaHusi broa.

3. 3axBaHeTe 3ApaBo NpaBa Abcka KbM paboTHUA

[eTain u s usnonseaiTe KaTo BoAay Ha ocHoBaTa 3a

pe3oBaHe Noa HakMoH. [1BmkeTe MHCTPYMEHTa no

rnocoka Ha cTpenkara.

» ®ur.26: 1. Mputuckawy BuHTOBE 2. Bnokvpauy
noct

U3non3BaHe Ha NPpoOTeKTopa Ha
ocHoBaTa 3a (ppe3oBaHe nog HaKmnoH
C OCHOBaTa

MpoTeKkTopBLT Ha OCHOBaTa 3a ppe3oBaHe Nof, HakMoH
(kBagpaTeH), OTCTPaHeH OT OCHoBaTa 3a (hpe3oBaHe
nof, HakMoH, Moxe Ja 6bae MOHTUPaH Ha ocHoBaTta.
dopmaTa Ha NpoTekTopa Ha ocHoBaTa 3a (ppesoBaHe
nop HakmoH Moxe Aa 6bae NpoMeHeHa oT Kpbrna Ha
KBagpaTtHa.

1.  OrtcTpaHeTe NpoTeKTOpa Ha ocHoBaTa 3a hpeso-
BaHe Mo/ HaKrMoH OT Hes, KaTo passueTe 1 U3BaanTe
YeTupuTe BUHTA.

2. MoHTupalTe NnpoTekTopa Ha ocHoBaTa 3a hpe3o-

BaHe Mo/} HaKMoH Ha OcHoBarTa.

» ®ur.27: 1. MpoTtekTop Ha ocHoBaTa 3a hpesoBaHe
noa HaknoH 2. BuHT

OcHoBa 3a nsmecteHo cpes3oBaHe

HonbnHumenHu akcecoapu

OcHoBarTa 3a U3MecTeHo hpesoBaHe ce 13non3sa 3a
n3ps3BaHe Ha pbboBETE Ha NamMUHUPaHW NOCKOCTH
1nu nogobHN matepuanm.

OcHoBarta 3a u3aMecTeHo pe3oBaHe e yaobHa 3a
paboTa B TECHM NpOCTpaHCTBa.

» ®wur.28
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M3non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa C
OCHOBa 3a U3MecTeHO dpe3oBaHe

1. Tpeaun MOHTMpaHe Ha MHCTPYMEHTa BbPXY OCHO-

BaTa 3a M3MeCTeHO hpe3oBaHe OTCTpaHeTe raikata n

KOHyCa Ha NaTpOHHMKa Ype3 pasBMBaHe Ha rankara Ha

naTpoHHMKa.

» ®ur.29: 1. laiba 2. Maiika Ha naTpoHHWKa 3. KoHyc
Ha naTpoHHWUKa

2. ToctaBete wanbarta Ha UHCTPYMEHTa, KaTo

HaTucHeTe naneua 3a briokupaHe Ha Bana, 1 3apaBo

cTerHeTe wawnbata ¢ KoY.

» ®ur.30: 1. aeveH kntoy 2. Lanba 3. MNManew 3a 6no-
KupaHe Ha Bana

3. llocraBeTe KOHyca Ha NaTpOHHWKA U HaBUTe

raikata Ha NaTpoHHMKa Ha OCHOBAaTa 3a U3MECTEHO

dhpesoBaHe, kakTo e nokasaHo Ha curypara.

» ®ur.31: 1. Tlaika Ha naTpoHHuKa 2. KoHyc Ha
naTpoHHUKa

4.  MoHTMpaiTe ocHoBaTa 3a U3MecTeHo hpe3oBaHe
KbM MHCTPYMEHTA.
» dur.32

5. 3akayeTe pembka Okomno Larnbara, kaTo U3nons-
BaTe OTBEPTKA W Ce yBepeTe, Ye PeMbKbT NEXU U3Lano
B WawnbaTa c usnara wupuHa.

» ®ur.33: 1. llanba 2. Pembk

6. 3artBopete Gnokupalyusi NocT.
» ®ur.34: 1. bnokupaly noct

7.  MoHTupainTe HakpanHuka 3a TpUMep no cregHus
HaunH.

MocTaBeTe MHCTPyMEHTa C OCHOBAaTa 3a M3MECTEHO
pesoBaHe nerHan. BkapaiTe LWECTOCTEHHUS KoY B
OTBOpa Ha OCHOBATa 3a U3MeCTeHO hpe3oBaHe.

C LIECTOCTEeHHWS KoY, OCTaBEH Ha MSACTO, KakTo e
nokasaHo Ha durypaTa, BkapanTe HakpanHuka 3a Tpu-
Mep B KOHyca Ha NaTpoHHMKa Ha Bana Ha ocHoBaTa 3a
M3MecTeHo hpe3oBaHe OT NPOTUBOMONOXHATa CTpaHa
1 3aTerHeTe 34paBo rakarta Ha NaTPOHHMKA C raeyeH
KIHoY.
» ®ur.35: 1. aeveH kntoy 2. LLlecTocTeHeH ko4

3. HakpaiiHuk 3a Tpumep

8.  3a pa oTcTpaHWTe HakpawHuka 3a Tpumep, cnea-
BalTe npouedyparta 3a nocTaBsiHeTO My B o6paTeH pea.

M3non3BaHe Ha ocHoOBaTa C
nJsioyarta Ha OCHoBaTa 3a UI3MeCTEeHO
c¢hpe3oBaHe 1 NpucTaBKa 3a
3axBaujaHe

OcHoBaTta 3a usamecteHo hpesoBaHe Moxe fa ce
13Mnon3ea c OCHOBA W NpUCTaBKa 3a 3axBallaHe (4onbi-
HWUTENHa NPUHAANEXHOCT) 3a No-rofisiMa CTabunHocT.

» ®ur.36

1. Pa3BwiiTe BUHTOBETE N OTCTPaHETE ropHaTa JyacTt

OT OCHOBaTa 3a u3MecTteHo pesoBaHe. OcTaBeTe

HacTpaHW ropHaTa 4YacT Ha OCHOBaTa 3a U3MEeCTEHO

pesoBaHe.

» ®ur.37: 1. BuHTtoBe 2. [Tnoya Ha ocHoBaTa 3a
n3mecTeHo pesosaHe 3. lopHa yacT Ha
OCHOBaTa 3a U3MecTeHo dpe3oBaHe

EBJITAPCKU



2. MoHTupainTe nnoyarta Ha 0OCHoBaTa 3a U3MEeCTEHO
¢pesoBaHe ¢ YETVPYK BUHTA U NpUCTaBKaTa 3a 3axBallaHe
C [iBa BMHTa KbM NfoYaTa Ha OCHOBAaTa 3a N3MeCTeHO
dhpe3oBaHe. HaBuiTe ApbXKa (AOMBMHUTENHA NPUHAANEX-
HOCT) Ha NpucTaBKaTa 3a 3axsaluaHe. Mpu Apyr HaYMH Ha
ynotpeba kpbrnata pbkoxsaTka, KOATO Ce OTCTpaHsiBa OT
oCHOBaTa 3a Bpsi3BaHe (4OMbHUTENHA NPUHAANEXHOCT),
MOXe Aia Ce MOHTMPa Ha NpucTaBkaTa 3a 3axBallaHe. 3a
[la MOHTMpaTe KpbrnaTta pbkoxaaTka, NocTaBeTe S BbpXy
npucTaBkaTa 3a 3axsalliaHe U S 3aCTOMOPeTe C BUHT.

C ApbxkKa

» ®ur.38: 1. [pbxka 2. MNprcTaBka 3a ApbXKa
3. MNnoya Ha ocHoBaTa 3a U3MecTeHO
dpe3oBaHe

C kpbrna pbKkoxBaTka
» ®ur.39: 1. BuHT 2. Kpbrna pbkoxsaTtka
3. MpucTaBka 3a gpbxka

M3non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa C

OCHOBaTa 3a Bpsi3BaHe

HonbnHumenHu akcecoapu

ABHUMAHME: [pbXTe UHCTPYMEHTa 3apaBo
C ABeTe CU pble, KOoraTo ro U3non3saTe KaTo

chpesa.

1. 3apawusnonseate MHCTPyMeHTa kaTo dpesa, ro
MOHTUpaiiTe Ha OCHOBaTa 3a Bpsi3BaHe ([OMbIHUTENHA
NPUHAANEXHOCT), KaTo ro HAaTUCHETE JOKpal Hadony.

B 3aBMCHMOCT OT 3aayaTa BY MOXETE a u3nonssarte
OpbXKaTa Unu KpbriaTta pbkoxsaTka (AOMbrAHUTENHA
NPUHAANEXHOCT).

» ®ur.40: 1. OcHoBa 3a Bpsi3BaHe 2. [ipbxka

2. 3apawusnonaeare gpbxkarta (OonmbhHUTENHA Npu-
HaAneXHOCT), pasBuinTe BUHTA U OTCTPaHETE Kpbrnata
pbKOXBaTKa.

» ®urd1: 1.BuHT 2. Kpbrna pbkoxeaTtka

3. HaBuinTe apbxkaTta Ha ocHoBarta.
» durd2: 1. [pbxka

PerynupaHe Ha agbnbéoynHarta

Ha dpe3oBaHe, koraTo ce
M3nornsBa OCHOBaTa 3a Bpsi3BaHe
(BonbNHUTENHa NPUHAASIEXKHOCT)

ABHUMAHME: Mo Bpeme Ha paboTta BuHarm

APbXTe NHCTPYMEeHTa 34paBo 3a ABETE APBXKU.

» ®ur43: 1. Perynatop 2. Bnokvpaly noct
3. YkasaTten Ha Abn6ounHa 4. Maika 3a
HacTpoviBaHe Ha orpaHnYMTens 3a Abin-
6oumHa 5. ByToH 3a 6bp30 NnogaBaHe
6. OrpaHununTen 3a gbnboyvHa 7. bnok ¢
orpaHununTen 8. Perynupaly wectorpameH
6ont

1. TocTaBeTe MHCTPYMEHTA BbPXY paBHa NMoBbpX-
HocT. OcBoboaeTe Gnokupalms nNocT 1 CnycHeTe
Hapony TANOTO HAa UHCTPYMEHTA, 4OKATO HAaKPaWHUKBLT
3a TpUMep AOKOCHE paBHaTa NoBbpPXHOCT. 3aTerHete
GrnokvpallyWs nocT, 3a Aa 3acTornopuTe TANOTO Ha
MHCTpyMeHTa.

2.  3aBbpTeTe raiikarta 3a HacTponBaHe Ha orpa-
HUUMTENs 3a Abn6oYnHa 06paTHO Ha YaCcoBHMKOBaTa
cTpenka. Crneq ToBa cBanete Haaony orpaHNYnTens
3a AbN60YMHa, AOKATO JOKOCHE PerynupaLyms Wecro-
rpameH 6ont. MogpaBHeTe nokasaneua 3a AbnboyrHa
¢ penexuneto ,0“. IbnboynHaTa Ha hpe3oBaHe ce
nokasea Ha ckanarta oT nokasaneua 3a AbnbouvHa.

3. KaTo gbpxuTe HaTucHaT 6yToHa 3a 6bp30 noga-
BaHe, NOBAWIHETE OrpaHuynTens 3a AbnbovnHa,
[0KaTo JOCTUIHETE XenaHaTta AbnbounHa Ha dpeso-
BaHe. Manku kopekuun Ha agbnboynHata morat aa ce
M3BBbPLUBAT CbC 3aBbpPTaHE Ha perynatopa (1 Mm Ha
obopor).

4.  Ypes 3aBbpTaHe Ha rankara 3a HacTpoviBaHe Ha
orpaHuumMTens 3a AbNGoYHa MOXeTe Aia 3aTerHete
34paBo OrpaHVunTens 3a AbnbounHa.

5.  Cera Beye MOXeTe fja NOCTUrHeTe npeaBapuTeriHoO
3apafeHata AbnbounHa Ha ppe3oBaHe, kaTo 0cBOGO-
AuTe BnokvpaLLys NocT U cBanuTe Haaony TANOTO Ha
MHCTPYMEeHTa, A0KaTO OrpaHUunTENsT 3a Abn6GounHa
onpe B perynupatus 6ont Ha 6rnoka ¢ orpaHuymTen.

6. [onpeTe ocHoBaTa fo o6paboTBaHus AeTain, 6e3
HaKpaWHWKbT 3a TPUMEp Aa BM3a B KOHTaKT C Hero.

7.  Bknioyere MHCTpyMEHTa M U34akamTe HakpanHu-
KbT 3@ TPUMEP Aa AOCTUrHE MbIHM 06OPOTH.

8.  CnycHeTe Hagony TAMNOTO HA UHCTPYMEHTa U ro
ABWXETe Hanpea no NoBbpXHOCTTa Ha AeTanna, kato
ce cTapaeTe ocHOBaTa [ja He ce OTNens OT Hero 1 noga-
BaliTe NNaBHO, OKATO He NPUKNYNTE C hpe3oBaHeTo.

Mpwn dpesoBaHe Ha ppbOBe NOBBLPXHOCTTA Ha AeTanna

TpsibBa Aa e pa3nonoxeHa OTNSABO Ha HaKpawHuKa 3a

TpVMMep No NocoKa Ha NofgaBaHeTo.

» ®ur.44: 1. PabGoteH gerann 2. Mocoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpalHwuka 3. Miarneg otrope Ha
MHCTpyMeHTa 4. [Nocoka Ha nogasaHe

AKo v3nonaearte npasus BOAaY v Bogaya Ha Tpumep,

ce yBepeTe, Ye CTe ro MOHTMparnu OT AsicHaTa cTpaHa

o Nocoka Ha nofgasaHeTo. Taka Toi e 6bae BuHaru

noApaBHEH KbM CTpaHW4YHaTa NOBbPXHOCT Ha AeTanna.

» ®ur.45: 1.[locoka Ha nogaBaHe 2. [locoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpanHuka 3. PaboTeH getain
4. Npae Boga4

3ABENEXKA: Ako ABMXWUTE UHCTPYMEHTa TBbpae
6bp30 Hanpepn, ka4ecTBOTO Ha obpaboTka Moxe Aa
Ce BMoLM, a HaKpanHUKLT 3a TPMMEP Unu ABurarte-
NAT Aa ce noBpeasT. Tebpae 6aBHOTO ABMXEHME Ha
WHCTpYMeHTa MoXe Aa AoBee A0 crneau oT uara-
psiHe 1 BrioLlaBaHe Ha Ka4yecTBOTO Ha obpaboTka.
MpaBunHaTa ckopocT Ha nogaBaHe 3aBUCHK OT pas-
Mepa Ha HakpanHuKa 3a TpUumep, Tuna Ha getanna un
abnbouynHata Ha dpesoBaHe. [pean aa sanoyHere
obpaboTkaTa Ha AeNCTBUTENHWSA AeTalrn, € npeno-
pBUYNTENHO Aa HanpasuTe NPO6HO hpesoBaHe BbPXY
oTnagHo napye ot matepuana. Taka Le fobverte
npeAcTaBa Kak Lie uarnexaa ppe3oBaHeTo U Le
MOXeTe Aa NpoBepuTe pasmepute.

44  BBJITAPCKU



lNMpaB Bogay 3a AbpxKay Ha Bogaya

,quTb.ﬂHumEﬂHll akcecoapu

MpaBusT BoAay ce 13nonsea 3a ycrnopeaHo dpesoBaHe
Ha chacku 1 kaHanw.
» ®dur.d46: 1.bonT 2. Abpxay Ha Bogaya 3. Kpunuata
raika (A) 4. bonT 5. Kpunuata raika
(B) 6. Bogewa nnaHka 7. MNpas Bogay
8. BonTtose ¢ kpunuarta rnaea

1.  MoHTupaiTe Moayna Ha Npaeusi BoAa BbPXY
AbpKaya Ha BoAaya (AonbnHUTENHa NpUHaANEXHOCT)
c 6onTta u kpunyaTata ravika (A).

2. BkapauTe gbpxada Ha Bogada B OTBOpUTE Ha
ocHoBaTa 3a Bpsi3aBaHe W cTerHete GonTtoBeTe C Kpurn-
YyaTa rnaea.

3.  3a pa perynupare pa3cTOSSHUETO Mexay Hakpan-
HWKa 3a TpUMep v NpaBusi BogaY, pasxnabete kpun-
yararta ranka (B). Korato cTte HacTpounu xxenaHoTo
pa3cTosiHue, 3aTerHeTe Kpunyartara rainka (B), 3a aa
3acTonopuvTe npasus Bojau.

,quTb.ﬂHumEﬂHll akcecoapu

MpaBusT BoJay ce U3non3ea 3a ycrnopeaHo dpesoBaHe
Ha dhacku 1 kaHanu.
» dur47

1. BkapaiTe BofeluTe LUMHM B OTBOpA B OCHOBaTa
3a Bpsi3BaHe.
» ®ur.48: 1.Bopgeuwa wuHa 2. Kpunuara rainka

3. MpaB Boga4

2. Perynupaiite pa3cTosiHUETO MeXAy HakpanHuka
3a TpumMep 1 npasusi Bogay. KoraTto cte HacTpounu
XEenaHoTO pa3cTosiHMe, 3aTerHeTe KpunyaTuTe raiku, 3a
[a 3acTonopuTe npasus Bogau.

3. [pwu ppesoBaHe NpuaBMKBaNTE MHCTPYMEHTA
Taka, Yye NpaBusIT BOAAY a € HapaBHO CbC CTPaHUy-
HaTa NOBbPXHOCT Ha AeTanna.

AKO pa3sCTOSHMETO Mex/y CTPaHU4HaTa NoBbPXHOCT
Ha o6paboTBaHua AeTalnn u no3uuusTa Ha psisaHe e
TBbpZeE ronsiMo 3a NpaBusi BOAAY UM ako CTpaHuyHaTa
NOBBLPXHOCT Ha 06paboTBaHMA AeTann He e paBHa,
M3MON3BaHETO Ha NPaB BOAAY € HEBb3MOXHO. B TakbB
cnyyavi 3axBaHeTe 3paBo NpaBa Abcka KbM paboTHUSA
[ertain u s usnonssaiTe KaTo BoAay 3a ocHoBaTa

Ha (hpesaTta. [IBuxeTe MHCTPyMEHTa Mo Nocoka Ha
cTpenkara.

» ®ur.49

OnoHeH Boaa4

HonbnHumenHu akcecoapu

BopaybT Ha wabnoHa nma BTynka, npes KosATo npe-
MWHaBa HaKpanHWKBbT Ha TpYMepa, KOeTo NO3BOoNsBa
n3nonssaHe Ha Tpumepa 3a WabnoHHo dpe3oBaHe Ha
netannu.

» ®ur.50

1. Pasxnabete BUHTOBETE B OCHOBATa Ha MHCTPY-
MeHTa, BMbKHETEe Bofjaya Ha LabnoHa, crnes KoeTo
3aTerHeTe BUHTOBETE.

» ®ur.51: 1.BuHT 2. OcHoBga 3. LLlabnoHeH Bogay
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2. Oukcupaitte wabnoHa kbm AeTaiina. Moctasete
MHCTPYMeHTa BbpXy LWabnoHa 1 ro NpuaBMKBanTe Taka, ye
BOA@YbT Ha WabnoHa Aa ce nib3ra no cTpaHata Ha wabnoxa.
» ®ur.52: 1. HakpaiiHuk 3a Tpumep 2. OcHoBa
3. MNpegnasuTen Ha ocHoBarta 4. LLlabnoH
5. PaboteH getaiin 6. Bogay Ha wabnoHa

3ABENEXKA: [letannbT we 6bae nspssaH ¢ pas-
MepU, KOUTO HE3HAUUTENHO Ce pasnuyaeat oT Teaun
Ha wabnoHa. MNMpeasuaete pasctosHueTo (X) mexay
HaKparHWKa Ha TpMepa ¥ BbHLUHaTa cTpaHa Ha
Bofauya Ha wabnoHa. PascTosiHneTo (X) Moxe Aa
6be n34ncrieHo Ypes cnegHarta dopmyna:

Pa3cTosiHue (X) = (BbHLIEH AnaMeTbp Ha BoAaya
Ha WabrnoHa — AuamMeTbP Ha HaKpanHMUKa Ha
Tpumepa)/2

KomnnekTn HakpaMHuuum 3a

cbbupaHe Ha npax

M3nonsBarite HakpaliHuKa 3a cbbupaHe Ha npaxa.

3a ocHoBaTa

MoHTupalTe HakpaliHuKa 3a cbbupaHe Ha npax Ha
OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTA, KaTo U3non3saTe BUHTa C
rnaBa 3a HaBMBaHE Ha pbka.
» ®ur.53: 1. HakpaiiHuk 3a cbbupaHe Ha npaxa

2. BVHT c rnaBa 3a HaBMBaHe Ha pbka

3. OcHoBa

3a ocHoBaTa 3a Bps3BaHe

HonbnHumenHu akcecoapu

1. MoHTupaiiTe HakpaiHVKa 3a cbbypaHe Ha npaxa
KbM OCHOBaTa 3a Bpsi3BaHe, KaTo 13non3eare BUHTa
C rnaBa 3a HaBMBaHe Ha pbka, Taka Ye nanbkHanata
YacT Ha HakpaliHuka 3a cbbupaHe Ha npax fa Bnese B
xrneba B ocHoBaTa 3a BpsiaBaHe.
» ®ur.54: 1. HakpaiiHuk 3a cbbupaHe Ha npaxa

2. BUHT c rnaBa 3a HaBMBaHe Ha pbka

3. OcHoBa 3a Bpsi3BaHe

2. CsbpxeTe npaxocMyKayka KbM HakpanHuka 3a
cbbupaHe Ha npax.
» ®dur.55

NoAAPBXXKA

ABHUMAHUE: Bunaru npoeepsiBaiiTe ganu
MHCTPYMEHTBT € U3KITI0YeH OT NpeKbCcBava u ot
KOHTaKTa npeAv M3BbpLIBaHe Ha NpoBepKa Unm
noaApBLKKa Ha UHCTPYMEHTA.

BEJIE)XXKA: He nanonssainte 6eH3uH, HadTa,
paspeguTen, CNUPT U Ap. nogo6Hu. ToBa Moxe
Aa npuunHKn obesuBeTsaBaHe, AedopMaumsa unm
nyKHaTUHK.

3a pa ce nogabpxa BESBOMACHOCTTA n HAOEXXOHOCTTA
Ha NpoflyKTa, PEMOHTUTE, NoAAPBbXKATa UMW PerynupaHeTo
TpsbBa Aa ce N3BbPLUBAT OT YMbIIHOMOLLEH CEPBU3 Mnn hab-
PUYHM cepBU3HM LeHTpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru Tpsibsa aa
13nonasare pesepsHuM Yactn ot Makita.
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CmMsHa Ha rpacuTHUTE YeTKN

» ®dur.56: 1. OrpaHnymTeneH 3Hak

MpoBepsBaiiTe pedoBHO rpadUTHUTE YETKN.
CmeHsInTe v, Korato ce U3HOCHAT A0 OrpaHnunTen-
HUA 3HaK. MopabpxKanTe rpaddMTHUTE YETKU YNCTH
1 Aa ce ABwxaT cBo6OAHO B AbpxayuTe. [iBete rpa-
UTHM YeTkn TpsbBa Aa ce CMeHSAT eAHOBPEMEHHO.
M3nonssante caMo NOEHTUYHU rPpadoUTHU YETKN.

1. C nomolLTa Ha OTBepTKa pa3BuiTe Kanaykute Ha
YeTKoabpXKavuTe.

2. WN3Bapete n3HoceHWUTE rpadpuUTHU YETKK, CrioxeTe
HOBUTE 1 3aBUIATE KanaykuTe Ha YETKOAbPXaUuTe.
» ®ur.57: 1. Kanayka Ha YyeTkoabpxad

AOONMbIIHATENHA

AKCECOAPHU

ABHUMAHME: MNpenopbyBa ce U3NoOnN3BaHeTo
Ha Te3M akcecoapy UK HakpanHULM C Bawus
nHcTpymeHT Makita, onucaH B HacTosiLoTO
PBKOBOACTBO. /13N0N3BaHETO Ha ApYyrn akcecoapu
UM HaKpanHULW MOXe Aa foBeae [0 ONacHOCT OT

HakparHuum Ha Tpumep

MpaB HakpaWHUK

» dur.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

MepHa eguHula: Mm

U-o6pa3eH kaHan

» dur.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3

MepHa eguHuua: Mm

V-o6pa3seH kaHan

TenecHv nospeau. Vanonssante CbOTBETHUS akce- » OUr.60
coap Wnv HakpaHWK caMmo Mo npeaHasHavyeHve.
D A L1 L2
AKo MmaTe Hyxxaa oT MOMOLL, 3a NoBeye NoApoGHOCTH i
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 0GbpHeTe KbM MECTHUSA 1/4" 20 50 15 90°

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. HakpaiiHuk 3a Tpumep ¢ npaB pexeLy pbb u
HakpaiHUK 3a TpUMep 3a U3psi3BaHe Ha kaHanm

. HakpaiiHuk 3a TpumMep 3a npodunmpaHe Ha
pbboBe

. HakpaliHuk 3a TpMmep 3a nogpsiaBaHe Ha naMmuHaT
. MpaB Bogay, kKOMNIekT

. Bopay Ha TpumMepa, KoMnekT

. OcHoBa (rymeHa), KOMMMeKT

. OcHoBa 3a hpe3oBaHe nof HaKMoH, KOMMMEKT
. OcHoBa 3a Bpsi3BaHe, KOMMNMEKT

. OcHoBa 3a namecTeHo pe3oBaHe, KOMMIEKT
. LLlabrnoHeH Bogay

. KoHyc Ha naTpoHHuKa

. [aeyeH knto4

. HakpaliHuk 3a cbbupaHe Ha npaxa

. HanpasnsiBaiia penca

. KomnnekT aganTep Ha HanpaBsnsBalla penca
. MpaB Boaay ¢ MUKpoperynmpaHe

. CTpaHnyHa apbxKa

. MpucTtaska 3a ApbXKKa

3ABENEXKA: Hakou apTukynu oT cnicbka Moxe
[a ca BKIIOYEHN B KOMMNNEKTa Ha MHCTPYMeHTa, KaTo
CTaHAapTHW akcecoapu. Te Moxe fa ca pasnuyHu B
pasnnuHuTe ObpXKaBu.

MepHa eguHnua: Mm

HakpaiHuk 3a nogpsA3BaHe ¢ NpobuBaly BpbX
» dur.61

D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

1/4"

MepHa eguHuua: Mm

HakpaiHuk 3a ABOMHO noapsiaBaHe ¢ npobuBaly

BPBbX
» dur.62
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"

MepHa eguHuua: Mm
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HakpaliHuk 3a 3aobnsiHe Ha pb6oBe

» ®ur.63
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"

MepHa egvHuua: mm

HakpaliHuK 3a ckocsiBaHe Ha pb6oBe

» dur.64
D A L1 L2 L3 (1]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

MepHa eauHuua: Mm

HakpaiiHuK 3a 3a06nsiHe KbM BbTpeLIHOCTTa
» dur.65

D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

MepHa egnHuua: Mm

HakpalHuk 3a nogps3BaHe CbC cayMeH narep
» ®ur.66

D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

MepHa eauHuua: Mm

HakpaiHuk 3a 3aobnsiHe Ha pb6oBe CbC cauMeH

narep
» dur.67
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

MepHa eguHuua: Mm

HakpaliHuk 3a ckocsiBaHe Ha pb60Be CbC caumMeH

narep
» ®ur.68
D Al A2 L1 L2 ]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

MepHa egvHuua: Mm

HakpalHuk 3a 3akpbrnsiHe Ha pb6oBe CbC cauMeH
narep
» ®dur.69

D Al A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

MepHa eguHuua: Mm

HakpaiHuk 3a 3a06nsiHe Ha pb60Be HaBbTpe CbC
caymeH narep
» ®ur.70

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

MepHa eauHuua: Mm

HakpaiHuk 3a puMcku npocdun cbc caumeH narep
» dur.71

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

MepHa eguHvua: Mm
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model:

RT0702C

Kapacitet drzaca brzostezne glave

6 mm, 8 mm, ili 1/4"

Brzina bez opterec¢enja

10.000 - 34.000 min™

Ukupna visina 210 mm
Neto tezina 1,8-2,8kg
Sigurnosna klasa =

. Zahvaljujuéi nasem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.

. Tezina se moze razlikovati ovisno o dodacima. Najlak$a i najteza kombinacija, sukladno s postupkom EPTA

01/2014, prikazane su u nastavku.

Alat je namijenjen za dotjerivanje izratka i profiliranje
drva, plastike i slicnih materijala.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz uti¢nica bez
uzemnog uZeta.

Tipi¢na jacina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-17:

Razina tlaka zvuka (Lya) : 82 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 93 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koris$tenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-2-17:
Nacin rada: okretanje bez optere¢enja
Emisija vibracija (a,) : 2,5 m/s” ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moZe rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjava o sukladnosti EZ

Samo za drzave ¢lanice Europske unije

Izjava o sukladnosti EZ u privitku je Priloga A ovih uputa
za upotrebu.
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SIGURNOSNA
UPOZORENJA

Opca sigurnosna upozorenja za
elektri¢ne rucne alate

AUPOZORENJE: Progéitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektri¢ni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosne napomene za Skare

1.  Drzite elektri¢ni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine jer reza¢ moze doci u dodir
s vlastitim kabelom. Presijecanje vodi¢a pod napo-
nom moze dovesti napon u izloZene metalne dijelove
Sto moze izazvati strujni udar kod rukovatelja.

2. Upotrijebite stezaljke ili drugi prakti¢an nacin
za osiguranje i uévrséivanje izratka na stabil-
noj platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo
¢ini ga nestabilnim i moZe dovesti do gubitka
kontrole.

3.  UsSica nastavka Skara mora odgovarati naprav-
ljienom drzacu ¢ahure.

4.  Upotrebljavajte iskljucivo nastavak Skara ¢ija
je brzina najmanje jednaka maksimalnoj brzini
oznacenoj na alatu.

5. Nosite zastitu za usi tijekom duzeg rada.

6. Nastavcima Skara rukujte vrlo pazljivo.

7.  Prije rada pazljivo provjerite ima li pukotina ili
ostecenja na nastavku Skara. Odmah zamije-
nite osteceni ili napuknuti nastavak.

8. lzbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada provje-
rite i uklonite sve ¢avle iz izratka.

9.  Cvrsto drzite alat.

10. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

11. Prije ukljucivanja prekidaca pazite da nastavak
Skara ne dodiruje izradak.

12. Prije nego Sto upotrijebite alat na samom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme. Pazite
na vibraciju ili ljuljanje koji bi mogli ukazati da
je nastavak nepropisno instaliran.

13. Pazite na smjer vrtnje i smjer postavljanja
nastavka Skara.

14. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

15. Uvijek iskljucite alat i pricekajte da se nastavak
Skara potpuno zaustavi prije no $to ga uklonite
iz izratka.

16. Ne dodirujte nastavak Skara odmah nakon
rada; moze biti izuzetno vru¢ i mogao bi vam
opeci kozu.
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17. Na osnovnu ploéu nemojte nemarno nanositi
razrjedivac, benzin, naftu i sli€na sredstva. Oni
mogu izazvati pukotine na osnovnoj ploci.

18. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijeéili udisanje prasine i dodir s
kozom. Procitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavlja¢a materijala.

19. Uvijek koristite ispravnu masku za prasinu/
respirator sukladno materijalu s kojim radite i
vrsti primjene.

20. Alat postavite na stabilno mjesto. U protivnom
bi mogao pasti i uzrokovati ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (steé¢eno stalnim kori-
S$tenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priruc¢niku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podesavanija ili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucenii je li
kabel iskop¢an.

Podesavanje izboc¢enja nastavka

Skara

Da biste podesili izbocenje nastavka, otvorite polugu za

zaklju€avanje i pomaknite osnovu po Zelji prema gore

ili dolje okretanjem vijka za podeSavanje. Nakon pode-

Savanja zatvorite rucicu za blokadu da biste u¢vrstili

osnovu alata.

» Sl.1: 1. Osnovna plo¢a 2. Skala 3. Izbo¢enje
nastavka 4. Rucica za blokadu 5. Vijak za
prilagodbu 6. Sesterokutna matica

NAPOMENA: Kada alat nije priévr§c¢en ¢ak i kad je
rucica za blokadu zatvorena, zategnite Sesterokutnu
maticu i zatim zategnite polugu za zaklju¢avanje.

Ukljucivanje i isklju¢ivanje

AOPREZ: Prije prikljuéivanja alata na elektriénu
mrezu uvijek provijerite je li isklju¢en.

Alat pokrenite tako da pritisnete stranu prekidaca I. Alat
zaustavite tako da pritisnete stranu prekidaca O.
» Sl.2: 1. Sklopka
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Elektronicke funkcije

Alat je opremljen elektroni¢kim funkcijama za laksi rad.

Indikacijska svjetiljka
» SI.3: 1. Indikacijska svjetilika

Indikacijska svjetilika svijetli zeleno kad je alat ukljucen.
Ako se indikacijska svjetilika ne ukljuéi, kabel za napaja-
nje ili upravlja€ mogu biti u kvaru. Indikacijska svjetiljka
svijetli, ali se alat ne pokrece iako je uklju€en, $to znadi
da su ugljene cetkice ili upravljac istroSeni, odnosno da
su motor ili ukljuénol/iskljuéna sklopka u kvaru.

Zastita od nehoti¢nog pokretanja

Alat se ne pokrece kad je pritisnuta strana | prekidaca,
¢ak i kad je alat priklju¢en u struju.

U ovom trenutku indikacijska svijetiljka treperi crveno

i pokazuje da radi uredaj za sprje€avanje nehoti¢nog
pokretanja.

Zastitu od nehoti¢nog pokretanja iskljucite tako da
pritisnete stranu prekidaca O.

Znacajka mekog pokretanja
(soft-start)

Meki start smanjuje pocetni Sok i omoguéuje glatko
pokretanje alata.

Konstantna kontrola brzine

Elektroni€ka kontrola brzine za konstantnu brzinu.
Moguce je postiéi finu zavrsnu obradu jer se odrzava
ista brzina okretanja ¢ak i u uvjetima opterecenja.

Regulator brzine

AUPOZORENJE: Tijekom rada nemojte upotre-
bljavati regulator brzine. Rukovatelj moze dodirnuti
nastavak $kara zbog sile reakcije. To moZe prouzro-
Citi ozljede.

A OPREZ: Ako alat kontinuirano radi pri niskim
brzinama dugo vremena, motor ¢e postati preop-
terecen, Sto ¢e dovesti do kvara alata.

AOPREZ: Regulator brzine moze se okretati
najvi$e do broja 6 i natrag na broj 1. Nemojte ga
prisilno okretati na viSe od 6 ili manje od 1 jer
funkcija prilagodbe brzine mozda nece ispravno
raditi.

Brzina alata moZe se promijeniti okretanjem regulatora
brzine na zadanu brojéanu postavku od 1 do 6.
» Sl.4: 1. Regulator brzine

Veca brzina postize se okretanjem regulatora brzine u
smjeru broja 6. Manja se brzina postize okretanjem u
smjeru broja 1.

To omogucéuje da se odabere idealna brzina za opti-
malnu obradu materijala, odnosno brzina se moze
ispravno podesiti da odgovara materijalu i promjeru
nastavka.

U tablici potrazite odnos izmedu postavki brojeva na
regulatoru brzine i priblizne brzine alata.

Broj min”

olo|s|w|n
N
g
=}
s}
o

MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a prikljuéni kabel iskop¢ajte iz uti¢nice.

Montaza i demontaza nastavka

Skara

AOPREZ: Nemojte zatezati maticu éahure prije
nego Sto umetnete nastavak Skara jer ce se ste-
zna ¢ahura za zatezanje slomiti.

A OPREZ: Koristite iskljucivo kljuceve isporu-
cene s alatom.

Dva su nacdina za postavljanje nastavka $kara. MozZete
primijeniti bilo koji od njih.

S dva kljuca

Umetnite nastavak $kara do kraja u steznu ¢ahuru i

pomocu jednog klju¢a Evrsto zategnite maticu ¢ahure

dok drugim klju¢em drZite vrat.

» SI.5: 1. Zatezanje 2. Otpustanje 3. Vrat 4. Matica
¢ahure

S jednim kljuéem

Umetnite nastavak Skara do kraja u steznu ¢ahuru

i pomocu klju¢a €vrsto zategnite maticu ¢ahure dok

pritiS¢ete blokadu vretena.

» SI.6: 1. Zatezanje 2. Otpustanje 3. Blokada vretena
4. Matica ¢ahure

Nastavak Skara skinite tako da postupak postavljanja
obrnutim redoslijedom.

Zamjena stezne ¢ahure

AOPREZ: Upotrijebite pravilnu velié¢inu ste-
zne ¢ahure za nastavak Skara koji namjeravate
koristiti.

AOPREZ: Nemojte zatezati maticu ¢ahure prije
nego S$to postavite nastavak Skara jer ¢e se ste-
zna ¢ahura za zatezanje slomiti.

1.  Otpustite maticu ¢ahure i uklonite ga.
2. Postavljenu steznu ¢ahuru zamijenite Zeljenom
steznom ¢ahurom.

3. Ponovno postavite steznu ¢ahuru.
» SI.7: 1. Stezna ¢ahura 2. Matica ¢ahure
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AOPREZ: Alat uvijek drzite ¢vrsto s jednom
rukom na kucistu. Ne dirajte metalni dio.

Za osnovu

AUPOZORENJE: Prije upotrebe alata s osno-
vom, mlaznicu za prasinu uvijek postavite na
osnovu.

» S1.8: 1. Mlaznica za praSinu 2. Plosnati vijak
3. Osnovna plo¢a

1.  Osnovnu plo¢u postavite na izradak tako da ga
nastavak $kara ne dodiruje.

2. Zatim ukljucite alat i pricekajte da nastavak Skara
postigne puni broj okretaja.

3. Pomicite alat prema naprijed po povrSini izratka
odrzavaju¢i osnovnu plo€u uspravnom i lagano nasta-
vite dok ne zavrSite s rezom.

» Sl.9

Kada zavrsite s rezanjem ruba, povrsina izratka tre-
bala bi biti s lijeve strane nastavka Skara u smjeru
postavljanja.
» S1.10: 1. Izradak 2. Smjer okretanja nastavka

3. Prikaz s vrha alata 4. Smjer postavljanja

Kada koristite ravnu vodilicu ili vodilicu $kara, obavezno

je drzite na desnoj strani u smjeru postavljanja. To ¢e

vam pomo¢i da ga zadrzite u ravnini s izratkom.

» SL.11: 1. Smjer postavljanja 2. Smjer okretanja
nastavka 3. Izradak 4. Ravna vodilica

NAPOMENA: Prebrzo pomicanje alata prema napri-
jed moze prouzrociti loSu kvalitetu reza odnosno
osteéenje nastavka Skara ili motora. Presporo pomi-
canje alata moze spaliti i pokvariti rez. Pravilna brzina
ovisi o veli€ini nastavka, vrsti izratka i dubini reza.
Prije pocetka rezanja stvarnog izratka pozeljno je da
napravite probni rez na komadu starog drva. To ¢e
to€no pokazati kako ce rez izgledati i omoguciti vam
da provjerite dimenzije.

AOPREZ: Buduci da prekomjerno rezanje moze
prouzroditi pregrijavanje motora ili te§ko¢e u kontro-
liranju alata, dubina reza ne bi trebala biti ve¢a od 3
mm kada rezete Zljebove. Ako Zelite rezati zljebove
dublje od 3 mm, prodite nekoliko puta preko izratka s
postupno dubljim postavkama nastavka.

Osnova (od sinteticke smole)

Dodatni pribor

Osnovu (od sinteticke smole) mozete upotrebljavati kao
dodatnu opremu kao $to je prikazano na slici.
» Sl.12: 1. Stezni vijak

Stavite alat na osnovu (od sintetiCke smole) i zategnite
stezni vijak na Zeljenoj izbocini nastavka Skara.
Radne postupke potrazite u odjeljku o radu s osnovom.

Vodilica Sablone

Dodatni pribor

Sablona se sastoji od tuljca kroz koji prolazi nastavak
Skara $to omogucuje koristenje Skara s uzorcima
Sablone.

» SI.13

1.  Otpustite vijke i uklonite $titnik osnove.
» Sl.14: 1. Stitnik osnove 2. Vijci

2. Naosnovnu plo¢u postavite vodilicu $ablone i
zamijenite $titnik osnove. Zatim udvrstite $titnik osnove
zatezanjem vijaka.

3.  Pri¢vrstite Sablonu na izradak. Postavite alat na
Sablonu i pomicite ga zajedno s vodilicom $ablone koja
klizi duz $ablone.
» SI.15: 1. Nastavak Skara 2. Osnovna ploca

3. Stitnik osnove 4. Sablona 5. Izradak

6. Vodilica $ablone

NAPOMENA: Izradak ¢e biti malo drugacije veli¢ine
nego $ablona. Dodajte razmak (X) izmedu nastavka

Skara i vanjske strane $ablone. Razmak (X) moze se
izraCunati pomocu sljedece jednadzbe:

Razmak (X) = (vanjski promjer $ablone - promjer

nastavka skara) / 2

Ravna vodilica

Dodatni pribor

Ravna vodilica uginkovit je pribor za ravne rezove pri
kosom rezanju ili izrezivanju zZljebova.
» SI.16

1.  Pricvrstite plocu vodilice na ravnu vodilicu pomoc¢u
vijka i krilne matice.
» SI.17: 1. Vijak 2. Plo¢a vodilice 3. Ravna vodilica

4. Krilna matica

2. Pricvrstite sklop ravne vodilice s pomocu steznog

vijka.

» SI.18: 1. Stezni vijak 2. Ravna vodilica 3. Krilna
matica 4. Osnovna ploc¢a

3. Otpustite krilnu maticu na sklopu ravne vodilice
i prilagodite razmak izmedu nastavka Skara i ravne
vodilice. Na Zeljenom razmaku &vrsto zategnite krilnu
maticu.

4.  Prirezanju pomicite alat s ravnom vodilicom u
ravnini s boénom stranom izratka.

Ako je udaljenost izmedu boc¢ne strane izratka i polo-
Zaja za rezanja presiroka za ravnu vodilicu ili ako boéna
strana izratka nije ravna ne moze se koristiti ravna
vadilica. U tom slu¢aju Evrsto zategnite ravnu plo¢u

na izradak i koristite je kao vodilicu za osnovu Skara.
Izratke postavljajte na alat u smjeru strelice.

» SI.19
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Kruzni rad postiZze se sastavljanjem ravne vodilice i
plo¢e vodilice kako je prikazano na slikama.

Minimalni i maksimalni promjer krugova koji ¢e se rezati
(razmak izmedu sredista kruga i srediSta nastavka
$kara) iznose:

Min.: 70 mm

Maks.: 221 mm

Za krugove reza izmedu 70 mm i 121 mm u promjeru
» S1.20: 1. Krilna matica 2. Plo¢a vodilice 3. Ravna
vodilica 4. Sredisnji otvor 5. Vijak

Za krugove reza izmedu 121 mm i 221 mmu
promjeru
» S1.21: 1. Krilna matica 2. Plo¢a vodilice 3. Ravna

vodilica 4. Sredisnji otvor 5. Vijak

NAPOMENA: Krugovi izmedu 172 mm i 186 mmu
promjeru ne mogu se rezati koristeci ovu vodilicu.

1.  Poravnajte sredi$nji otvor ravne vodilice sa sredi-
Stem kruga koji ¢e se rezati.
» SI.22: 1. Cavao 2. Sredi$nji otvor 3. Ravna vodilica

2.  Zabijte ¢avao promjera manje od 6 mm u sredi$nji
otvor da biste u€vrstili ravnu vodilicu.

3. Okrecite alat oko ¢avla u smjeru kazaljke na satu.

Vodilica Skara

Dodatni pribor

Rezanje, zakrivljeni rezovi u furniru za namjestaj i sli¢no
lako se mogu napraviti pomocu vodilice Skara. Vodeci
valjak nalijeze na krivulje i osigurava fini rez.

» SI.23

1.  Postavite vodilicu Skara i drza¢ vodilice na
osnovnu plo¢u s pomocu steznog vijka (A).

2. Otpustite stezni vijak (B) i podesite razmak izmedu

nastavka i vodilice Skara okretanjem vijka za podesa-

vanje (1 mm po okretaju). Na Zeljenom razmaku zate-

gnite stezni vijak (B) da biste uévrstili vodilicu $kara na

mjestu.

» Sl.24: 1. Vijak za prilagodavanje 2. Drza¢ vodilice
3. Vodilica Skara

3. Prirezanju pomicite alat s vode¢im valjkom koji
nalijeze na bo¢€nu stranu izratka.
» SI.25: 1.Izradak 2. Nastavak Skara 3. Vode¢i valjak

Nagibna osnove

Dodatni pribor

Nagibna osnova namijenjena je za rezanje rubova
laminiranih plo¢a ili slicnih materijala.

Nagibna osnova prikladna je za koso rezanje.

1.  Stavite alat na nagibnu osnovu, otpustite stezne
vijke i nagnite alat pod Zeljenim kutom.

2. Zatvorite rucicu za blokadu na Zeljenoj izbogini
nastavka Skara o stezne vijke pritegnite pod Zeljenim kutom.

3. Cuvrsto pritegnite ravnu plogu na izradak i upotrije-
bite je kao vodilicu za nagibnu osnovu. Izratke postav-
ljajte na alat u smjeru strelice.

» SI1.26: 1. Stezni vijci 2. Rucica za blokadu

Upotreba stitnika nagibne osnove s
osnovom

Stitnik nagibne osnove (8etvrtasta) skinut s nagibne
oshove moze se postaviti na osnovu. Oblik stitnika
osnove mozZe se promijeniti iz okruglog u Cetvrtasti.

1.  Skinite Stitnik nagibne osnove s nagibne osnove
tako da otpustite i skinete Cetiri vijaka.

2. Postavite stitnik nagibne osnove na osnovu.
» SI.27: 1. Stitnik nagibne osnove 2. Vijak

Ofsetna osnova

Dodatni pribor

Ofsetna osnova namijenjena je za rezanje rubova lami-
niranih plo¢a ili sli¢nih materijala.

Ofsetna osnova prikladna je za radove u sku¢enim
prostorima.

» SI1.28

Upotreba alata s ofsetnom osnovom

1.  Prije postavljanja alata na ofsetnu osnovu, uklo-

nite maticu €ahure i stezne ¢ahure otpustanjem matice

Cahure.

» S1.29: 1. Remenica 2. Matica ¢ahure 3. Stezna
Gahura

2. Postavite remenicu na alat tako da pritisnete
blokadu vretena i évrsto kljuéem zategnete remenicu.
» S1.30: 1.Klju¢ 2. Remenica 3. Blokada vretena

3.  Stavite steznu Gahuru i pri¢vrstite maticu ¢ahure
na ofsetnu osnovu kako je prikazano na slici.
» S1.31: 1. Matica €ahure 2. Stezna ¢ahura

4.  Postavite ofsetnu osnovu na alat.
» SI.32

5.  Zakacite remen preko remenice uz pomo¢ odvi-
jaca i provjerite da cijela Sirina remena pristaje potpuno
preko remenice.

» S1.33: 1. Remenica 2. Remen

6.  Zatvorite rucicu za blokadu.
» Sl.34: 1. Rucica za blokadu

7. Nastavak Skara postavite na sljedeci nacin.

Polozite alat s ofsetnom osnovom. Umetnite imbus klju¢
u otvor u ofsetnoj osnovi.

Imbus klju€ drzite u tom polozaju prikazanom na slici,
umetnite nastavak Skara u steznu €ahuru na osovini
ofsetne osnove sa suprotne strane i ¢vrsto klju¢em
zategnite maticu ¢ahure.

» S1.35: 1.Kilju¢ 2. Imbus klju¢ 3. Nastavak Skara

8. Nastavak Skara skinite tako da postupak postav-
lijanja obrnutim redoslijedom.

Upotreba osnove s plo¢om ofsetne
osnove i dodatkom dr§kom

Ofsetna osnova takoder se moze upotrebljavati s osno-
vom $kara i dodatkom drske (dodatna oprema) za vecéu
stabilnost.

» SI.36
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1.  Olabavite vijke i uklonite gornji dio ofsetne osnove.

Stavite sa strane gornji dio ofsetne osnove.

» S1.37: 1. Vijci 2. Plo¢a ofsetne osnove 3. Gornji dio
ofsetne osnove

2.  Postavite ofsetnu osnovu ploce s Cetiri vijka i
dodatak drske s dva vijka na ofsetnu osnovu ploce.
Pri¢vrstite vrstu drke s vodilicom (dodatna oprema)
na dodatak drsSke. Za drugi nacin uporabe vrsta drske
s rugicom koja je uklonjena s osnove za uranjanje
(dodatna oprema) moze se postaviti na dodatak dréke.
Da biste postavili vrstu drSke s ru¢icom, stavite je na
dodatak drske i priévrstite je vijkom.

S dr$kom s vodilicom
» SI.38: 1. Dr8ka s vodilicom 2. Dodatak drSke
3. Ploca ofsetne osnove

S dr$kom s ru¢icom
» S1.39: 1. Vijak 2. Drska s ru¢icom 3. Dodatak drSke

Upotreba alata s osnovom za uranjanje

Dodatni pribor

AOPREZ: Tijekom uporabe kao usmjeriva¢a
¢vrsto drzite alat s obje ruke.

1. Da biste se koristili alatom kao usmjerivacem,
postavite alat na osnovu za uranjanje (dodatna oprema)
tako da ga pritisnete do kraja. Ovisno o vasem radu,
moze se Koristiti vrstom drske s ru€icom ili vrstom drske
s vodilicom (dodatna oprema).

» S1.40: 1. Osnova za uranjanje 2. Drska s vodilicom

2. Da biste se koristili vrstom drske s vodilicom
(dodatna oprema), olabavite vijak i uklonite vrstu drske
s ru¢icom.

» Sl.41: 1. Vijak 2. Dr3ka s ru¢icom

3. Pri¢vrstite drdku s vodilicom na osnovu.
» Sl.42: 1. Dr8ka s vodilicom

Podesavanje dubine reza prilikom
uporabe osnove za uranjanje
(dodatna oprema)

AOPREZ: Alat tijekom rada uvijek &vrsto drzite s
obje ruke.

» S1.43: 1. Rugica za prilagodbu 2. Ruéica za blokadu
3. Pokaziva¢ dubine 4. Matica za podeSava-
nje grani¢nog stupa 5. Gumb za brzo doda-
vanje izradaka 6. Grani¢ni stup 7. Grani¢nik
8. Sesterokutni vijak za pode$avanje

1.  Postavite alat na ravnu povrsinu. Otpustite rucicu za
blokadu i spustite tijelo alata tako da nastavak Skara dodirne
ravnu povrsinu. Zategnite rucicu za blokadu tijela alata.

2. Okrenite maticu za podeSavanje grani¢nog stupa
u smjeru suprotnom kazaljci na satu. Spustajte granicni
stup sve dok ne dodirne Sesterokutni vijak za podesa-
vanje. Poravnajte pokaziva¢ dubine sa stupnjem ,0”.
Dubinu reza ozna¢ava pokaziva¢ dubine na ljestvici.

3. Dok pritiS¢ete gumb za brzo dodavanje izradaka,
podignite grani€ni stup do Zeljene dubine reza. Precizna
prilagodba dubina moze se dobiti okretanjem kvake za
podesavanje (1 mm po okretu).

4.  Okretanjem matice za pode$avanje grani¢nog stupa
u smjeru kazaljke na satu mozete ugvrstiti grani¢ni stup.

5. Sada se vasa definirana dubina reza moze dobiti
otpustanjem poluge za blokadu pa spustanjem trupa
alata sve dok grani¢ni stup ne dodirne imbus vijak za
podesavanje na grani¢niku.

6.  Osnovnu ploc¢u postavite na izradak tako da ga
nastavak Skara ne dodiruje.

7.  Zatim ukljucite alat i pricekajte da nastavak Skara
postigne puni broj okretaja.

8.  Spustite trup alata i pomaknite ga naprijed preko
povrsine izratka, drzeci ga u ravnini s osnovom, lagano
pomicuci izradak sve dok se rezanje ne zavrsi.

Kada zavrsite s rezanjem ruba, povrsina izratka trebala bi biti
s lijeve strane nastavka Skara u smjeru postavljanja.
» Sl.44: 1. Izradak 2. Smjer okretanja nastavka

3. Prikaz s vrha alata 4. Smjer postavljanja

Kada koristite ravnu vodilicu ili vodilicu $kara, obavezno

je drzite na desnoj strani u smjeru postavljanja. Na taj

¢e nacin ostati u ravnini sa stranom izratka.

» S1.45: 1. Smjer postavljanja 2. Smjer okretanja
nastavka 3. Izradak 4. Ravna vodilica

NAPOMENA: Prebrzo pomicanje alata prema napri-
jed moze prouzrociti loSu kvalitetu reza odnosno
oStecenje nastavka Skara ili motora. Presporo pomi-
canje alata moze spaliti i pokvariti rez. Pravilna brzina
ovisi o veli€ini nastavka, vrsti izratka i dubini reza.
Prije pocetka rezanja stvarnog izratka poZeljno je da
napravite probni rez na komadu starog drva. To ¢e
to€no pokazati kako Ce rez izgledati i omoguditi vam
da provijerite dimenzije.

Ravna vodilica za drzac vodilice

Dodatni pribor

Ravna vodilica uginkovit je pribor za ravne rezove pri

kosom rezanju ili izrezivanju zZljebova.

» S1.46: 1. Vijak 2. Drza¢ vodilice 3. Krilna matica (A)
4. Vijak 5. Krilna matica (B) 6. Plo¢a vodilice
7. Ravna vodilica 8. Krilni vijci

1. Postavite sklopa ravne vodilice na drza¢ vodilice
(dodatna oprema) s vijkom i krilnom maticom (A).

2. Umetnite drza¢ vodilice u rupe u osnovi za uranja-
nje i zategnite krilne vijke.

3. Olabavite krilnu maticu (B) da biste podesili
udaljenost izmedu nastavka Skara i ravne vodilice. Na
Zeljenoj udaljenosti, pritegnite krinu maticu (B) da biste
ravnu vodilicu u¢vrstili na mjestu.

Ravna vodilica

Dodatni pribor

Ravna vodilica u€inkovit je pribor za ravne rezove pri
kosom rezanju ili izrezivanju Zljebova.
» SI.47

1.  Umetnite vodilice u rupe na osnovi za uranjanje.
» S1.48: 1. Vodilica 2. Krilna matica 3. Ravna vodilica

2. Prilagodite udaljenost izmedu nastavka Skara i
ravne vodilice. Na Zeljenoj udaljenosti, pritegnite krilne
matice da biste ravnu vodilicu uévrstili na mjestu.
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3. Prirezanju pomicite alat s ravhom vodilicom u
ravnini s boénom stranom izratka.

Ako je udaljenost izmedu boéne strane izratka i polo-
Zaja za rezanja preSiroka za ravnu vodilicu ili ako bo¢na
strana izratka nije ravna ne moze se koristiti ravna
vodilica. U tom slucaju, ¢vrsto pritegnite ravnu plo¢u na
izradak i koristite je kao vodilicu za osnovu vertikalne
glodalice. Izratke postavljajte na alat u smjeru strelice.
» Sl.49

Dodatni pribor

Sablona se sastoji od tuljca kroz koji prolazi nastavak
Skara $to omogucuje koristenje Skara s uzorcima
Sablone.

» SI.50

1.  Olabavite vijke na osnovi alata, umetnite vodilicu
Sablone, a zatim pritegnite vijke.
» SI.51: 1. Vijak 2. Osnovna ploéa 3. Sablona

2. Pri¢vrstite $ablonu na izradak. Postavite alat na
$ablonu i pomicite ga zajedno s vodilicom $ablone koja
klizi duz Sablone.
» SI.52: 1. Nastavak Skara 2. Osnovna plo¢a

3. Stitnik osnove 4. Sablona 5. Izradak

6. Vodilica $ablone

NAPOMENA: Izradak ¢e biti malo drugacije velicine
nego $ablona. Dodajte razmak (X) izmedu nastavka
Skara i vanjske strane Sablone. Razmak (X) moze se
izraGunati pomocu sljedece jednadzbe:

Razmak (X) = (vanjski promjer Sablone - promjer
nastavka skara) / 2

Kompleti mlaznice za prasinu

Koristite mlaznicu za prasinu za usisavanje prasine.

Za osnovu

Pomocu plosnatog vijka postavite mlaznicu za prasinu
na alat.
» S1.53: 1. Mlaznica za praSinu 2. Plosnati vijak

3. Osnovna ploc¢a

Za osnhovu za uranjanje
Dodatni pribor

1. Postavite mlaznicu za praSinu na osnovu za ura-
njanje s pomocu plosnatog vijka tako da izbo¢enje na
mlaznici za praSinu odgovara utoru u bazi alata.
» SI.54: 1. Mlaznica za praSinu 2. Plosnati vijak

3. Osnova za uranjanje

2. Spojite usisivac¢ prasine na mlaznicu za prasinu.
» SI.55
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A\ OPREZ: Uvijek iskljugite i odspojite alat iz
utiénice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni¢kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

Zamjena ugljenih ¢etkica

» SI.56: 1. Grani¢na oznaka

Redovno provjeravajte ugljene cetkice.

Zamijenite ih kada istro$enost stigne do grani¢ne oznake.
Vodite racuna da su ugljene Cetkice ¢iste i da mogu skli-
znuti u drzace. Obje ugljene Cetkice treba zamijeniti isto-
vremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.

1. Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica.

2.  lzvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.
» SI.57: 1. Poklopac drzaca cetkice

DODATNI PRIBOR

AOPREZ: Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci pre-
porucuju se samo za upotrebu s alatom Makita
navedenim u ovom priru¢niku. Upotreba bilo kojeg
drugog dodatnog pribora ili prikljuéaka moze prouzro-
¢iti ozljede. Upotrebljavajte dodatni pribor ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu svrhu.

Ako vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Nastavci za ravno rezanje i utore
. Nastavci za oblikovanje rubova
. Nastavci za podrezivanje laminata

. Set za sastavljanje ravne vodilice

Set za sastavljanje vodilice Skara

. Set za sastavljanje osnove (od sinteticke smole)
Set za sastavljanje nagibne osnove

Set za sastavljanje osnove za uranjanje
. Set za sastavljanje ofsetne osnove
Sablona

Stezna ¢ahura

. Klju¢

. Mlaznica za prasinu

. Vodilica

. Komplet prilagodnika Sine vodilice

. Ravna vodilica s mikro podesavanjem

. Boc¢na rucka

. Dodatak drske
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NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-

Nastavak za zaokruzivanje kutova

Citi zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori. > SI.63
Oni mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.
D Al A2 L1 L2 L3 R
Nastavci Skara 6 25 ° 48 | 18 5 8
1/4"
Ravni nastavak 6 20 8 45 10 4 4
» SI.58
1/14"
D A L1 L2 -
Jedinica: mm
6 20 50 15
174 Nastavak za koso rezanje
» Sl.64
8 8 60 25
6 50 18 D A L1 L2 L3 ]
1/4" 6 23 46 11 6 30°
6 6 50 18 6 20 50 13 5 45°
1/14" 6 20 49 14 2 60°
Jedinica: mm Jedinica: mm
Nastavak za Zlijeb u obliku slova U Nastavak za izvlaenje usjeka
» SI.59 » SI.65
D A L1 L2 R D A L1 L2
6 6 60 28 3 6 20 43 8 4
1/4" 6 25 48 13 8
Jedinica: mm Jedinica: mm
Nastavak za zlijeb u obliku slova V Nastavak s kugliénim lezajem za podrezivanje u
» SI.60 ravnini
» S1.66
D A L1 L2 2
1/4" 20 50 15 90° D A L1 L2
6 10 50 20
Jedinica: mm 1/4"

Nastavak za podrezivanje u ravnini tocke busenja
» Sl.61

D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"
Jedinica: mm

Nastavak za podrezivanje dvostruko poravnat u
ravnini to¢ke busenja

» S1.62
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"

Jedinica: mm
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Jedinica: mm

Nastavak s kugliénim lezajem za zaokruzivanje
kutova

» SI.67
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Jedinica: mm

Nastavak s kugliénim lezajem za koso rezanje
» S1.68

D Al A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Jedinica: mm
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Nastavak s kugliénim lezajem za izvla¢enje

» SI1.69
D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55
6 26 12 8 42 12 4,5 7
Jedinica: mm

Nastavak s kugliénim lezajem za izvlac¢enje usjeka

» SI.70
D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Nastavak s kugliénim lezajem za rimski vijenac

Jedinica: mm

» SI.71
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
Jedinica: mm

56 HRVATSKI



MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mogen:

RT0702C

KanauuTeT Ha KNWHOT Ha NPULBPCTYBaYoT

6 MM, 8 MM unu 1/4"

Bp3nHa 6e3 onToBapyBare

10.000 - 34.000 MuH.™

BkynHa Bucuna 210 mm
HeTo TexuHa 1,8-2,8«kr
Knaca Ha 6e36enHocT \E\/ll

. Mopapaw HawwaTa KOHTMHYMpaHa nporpama 3a UCTpaxyBakse U Pa3Boj, CrieLmbuKaLmnmTe Tyka Noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. CreuudvkaumMmute MoXe a ce pa3nukyBaaT of ApKaBa [10 ApXaBa.
. TexuHaTa MOXe Aia ce pa3nukyBa BO 3aBUCHOCT oA AofatouunTe. HajnecHata u HajTelwkaTa KoMOMHaLmja, cornacHo
npoueaypara Ha EMNTA 01/2014 (EBponckaTa acoumjauyja 3a enekTpuYHK anatu), ce npukaxaxu Bo Tabenara.

HameHeTta ynotpe6a

AnaToT e HameHeT 3a PaMHO CTpXeHe U 3a
npod)mnmpar-be AOpPBO, NiiacTuka n CrnyHn MaTepVIjaJ'II/I.

Anatot Tpeba Aa ce NnoBp3yBa camo CO HamnojyBawe co
MCT HaroH Kako LITO € Ha3Ha4YeHo Ha nrioykaTta u Moxe
na paboTun camo Ha efHodasHa Hau3MeHnYHa cTpyja.
AnaTtoT e ABOjHO M30MMpaH 1 MoXe [a ce KOpUCTH 1 Co
NPVKMYy4OLM LUTO HE Ce 3a3eMjeHN.

TunuyHa A-BpeHOCT 3a HUBO Ha byyaBaTa oapeneHa
BO cornacHocT co EN62841-2-17:

HuBo Ha 3BY4HNOT NpUTUCOK (L;a) : 82 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 93 dB (A)
OrtctanyBamne (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa e U3SMepeHa BO COrMacHoCT Co
CTaHOAapAHV METOAM 3a UCTIMTYBaHE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a criopeayBatbe anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa MOXe [ja ce KOpUCTH 1 Kako
npenMMuHapHa npoLeHa 3a N3NoXeHOCT.

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: HoceTe 3awTuTa 3a
ywmre.

AﬂPE,q.VﬂPE,q.VBAH:E: Emucujata Ha Gyyasa
npu (hakTUYKOTO KOPUCTEHE HA anaToT MOXe Aa ce
pa3nuKkyBa of HOMUHarHaTa BpeAHoCT(1), 3aBUCHO Of
HaYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTM anaToT, 0COGEHO oA Toa
Kako BUA paboTteH maTepujan ce o6paboTyBa.

AﬂPEﬂynPEﬂ)’BAH:E: MorpuxeTe ce aa
rvm yTBpanTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3alTuUTa
Ha nuueTo Koe paKkyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu haKkTU4KuTe
ycrnoBwu Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasug cute
AEeNoBU Ha paBGOTHUOT LIMKITYC, KaKo nepuoanTe
Kora eneKTPMYHUOT anat e UCKIy4eH 1 Kora

paboTu Bo NpaseH oA, He CaMo KOra e aKTUBEH).

BkynHa BpeHOCT Ha BUGpauunTe (BEKTOPCKa cyMa Ha
TpW OCKM) ogpeneHa Bo cornacHocT co EN62841-2-17:
PaboTeH pexum: potupatse 6e3 onToBapyBatke
LUnperse BUGpaumu (ay) : 2,5 m/c® nm nomanky
Ortcranysamse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jaymHa Ha Bubpauuute e nsmepeHa Bo
COrNacHoCT CO CTaHAapAHV METOAM 3a UCTIUTYBakE 1
MOXe Aa ce KOPUCTM 3a cropeayBake anaTu.

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpefHoCT(1) Ha
HOMWHanHaTa jauMHa Ha BUGpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTU 1 KaKo NpenuMmHapHa npoleHa 3a
M3MOXEHOCT.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: JauuHara Ha
BMGpauunTe npu pakTUYKOTO KOPUCTEHE Ha
anarToT MoXe [a ce pa3fiMKyBa o4 HOMUHanHaTa
BPEeAHOCT(M), 3aBMCHO Of, HA4YMHOT Ha KOjLITO
ce KOpUCTK anaroT, 0co6eHO o/ Toa Kako BUA,
paboTteH maTtepujan ce obpaboryBa.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAuUTe 6e36eHOCHNTE MepKK 3a 3aluTuTa
Ha NnueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3NoxeHocTa Npu pakTU4KnTe
ycnoBM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBua cute
[enoBu Ha paGOTHMOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKITyYeH 1 Kora
pa6oTu Bo npaseH oA, He CaMo Kora e aKTMBEeH).

Heknapauuja 3a coobpasHocT og EY

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

Oeknapauujata 3a coobpasHocT oa EY e BkrnyyeHa Bo
[Hopatok A op ynatcTBaTa 3a KOPYCHUKOT.
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BE3BEAHOCHMU
NMPEAYMNPEOYBAHA

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHoOCT 3a
eneKTpUYHUTEe anaTm

AﬂPE,qynPEﬂ}’BAH:E: MpouunTajte rm cute
6e36eqHOCHM NpeaynpeayBakba, ynaTcTsa,
unycTpauum u cneundmnkauum gageHu co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He ce NounTyBaaTt cuTe
ynaTtcTBa HaBeAeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu nospeau.

YyBajTe ru cute npeaynpeayBama U
ynaTcTBa 3a 4a MOXe NOBTOPHO Aa
M npoymTare.

Mog TepMUHOT ,enekTpuYeH anaT* Bo npeaynpenyBatata
Ce MUCIV Ha BaLUMOT eNeKTpUYeH anar koj paboTtn Ha
cTpyja (co kaben) nnu Ha 6atepun (6e3xun4HO).

Be3GegHOCHM NpeaynpeayBatba 3a

c¢pesara

1.  [pxeTe ro eNeKTPUYHNOT anaT camo 3a
M30NMpaHMTe NOBPLUMHY 3a APXeHe 3aToa WTo
CeKayoT MoXe Jja Aiojae BO AOMMUP CO CONCTBEHNOT
Kkaben. Ako ce [onpe XuLa Noz HanoH, Moxe fa
ce npeHece cTpyjaTa A0 MeTanHuTe AernoBu Ha
€NeKTPUYHUOT anart 1 Aa ce npeauwsBiuka cTpyeH yaap
kaj NMLEeTO LTO pakyBa CO eNeKTPUYHUOT anar.

2. KopwucreTe cTeru unm apyr npakTMyeH Ha4YMH 3a
fa ro 3aLBpCTUTE M NOTNpeTe MaTepujanoT Ha
cTabunHa nnardopma. Ako ro ApxuTe mMatepujanot
€O paKa 1Unu ro HaBanysarte Ha Tenoto, ke buae
HecTabuneH 1 Moxe Aa Aoseae A0 ryberse KoHTpona.

3. Ockarta Ha rmaBata Ha (ppe3aTa Mopa Aa ce coBnara
€O M3ajHUPAHNOT KIMH Ha NPULBPCTYBAYOT.

4. KopucTeTe camo rnasa Ha ¢hpesa wto
e npoleHeTa 3a 6apem eaHakBa co
MaKcuMMarnHarta 6p3vHa o3Ha4yeHa Ha anaror.

5. HoceTte 3awTnTa 3a ywm Kora paéorture
noponro Bpeme.

6. PakyBajTe MHOry BHMMaTEsHO CO rMaBuTe Ha
cpesara.

7. MNpep pabotaTta, BHUMaATENHO NpoBepeTe Aanu
Ha rnmaBaTta Ha cppe3aTa UMa NyKHaTUHW UNK
owTeTyBaka. AKO Ha rmaBaTa MMa NyKHaTUHU
WUNK oWTeTyBaka, 3aMeHeTe ja BeAHaLl.

8. U3berHyBajTe ceuetbe Wajku. MposepeTte u
n3BageTe r'M cuTe LWajKku oa MaTepujanoT npea
pa paborture.

9. LBpcTo gpxeTe ro anarTor.

10. He ponupajte ru BpTIMBUTE AENOBMU.

11. BuumaBajTe rnaBaTa Ha ¢hpesaTa Aa He ro gonmpa
maTepujanoT npea Aa ce BKIy4y NPeKMHyBayoT.

12. Mpea pa ro KOpUcTUTe anaToT Bp3 paboTHUOT
maTtepwujan, ocTaBeTe ro Aa nopaboTu manky
Hanpa3sHo. Mnepajte aanu Bu6pupa nnun
ce KnaTu, ITO MoXe Aa 3Hauu Aeka uma
HenpaBUITHO MOHTMpPaHa rna.a.

13. BHuMaBajTe Ha NpaBeLIOT HAa POTUpake Ha
rnaeara of cppe3aTa u NpaBeLOT oA KOj ro
npvma maTtepujanor.

14. He ocTaBajTe ro anatot Bkny4eH. PaboTteTte co
anaTtoT camo Kora ro Apxwure B paue.

15. Cekoraw nCKnyvyBajTe ro anatoT U no4yekajre
rnaeaTa Ha ¢hpe3aTa LenocHo Aa conpe npea
Aa ro TprHeTe anaToT o4 MaTepujanor.

16. He ponupajTte ja rnaBaTa Ha ¢hpe3aTa BeaHaw
no pa6orara, MOXe Aa € MHOrY XelluKa U Aa B1
ja nsropwm koxara.

17. He 3amaukyBajTe ja ocHoBaTa co pa3peayBau,
6eH3uH, HacbTa unu cnuyHo. Tue Moxe aa
npeAu3BMKaaT HanyKHyBake Ha OCHOBaTa.

18. Hekou maTepujanu cogpxaTt XeMUKanum WTo
MoXaT Aa 6upar TokcuyHu. U3berHyBajte
BAMUIYyBake Ha npalnHaTa u n3derHyBajre
KOHTaKT Ha npalumHara co koxara. Cnegete
r'M ynatcTBaTa of, NpOU3BOAUTENOT Ha
maTepmjanor.

19. Cekoraw KopucTeTe rv coogBeTHUTE Macka
3a npas/pecnupaTop 3a MaTepujanor LWTOo ro
KOpUCTUTE U 3a ogpeaeHaTa NnpuMeHa.

20. CraBeTe ro anaTtoT Ha cTabunHa NoBpLUNHA.
Bo cnpotuBHO, MOXe Aa gojae Jo Hecpeka o,
narare 1 Aa npeansBrika noespeaa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: HE O3BOJTYBAJTE
yAoGHOCTa UNK NO3HaBaHeTO Ha MPOM3BOAOT
(cTekHaTH co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeaaT
Aa He ce NpuapxyBaTe cTporo Ao 6e36eaHOCHUTE
npasuna 3a osoj npoussoa. 3JIOYNOTPEBATA
WNK HeMo4YnTyBakEeTO Ha 6e36eAHOCHMUTE
npaBuna HaBeAeHM BO OBa ynaTcTBO MOXe Aa
npeav3BUKaaT Tellka TeriecHa nospeaa.

Oonnuc HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHUE: Mpen cekoe goTepyBake UM
npoBepka Ha anaroT, NpoBepeTe Aanu e UCKNyYeH
1 OTKaueH of cTpyja.

Haro.qual-be Ha nuagageHocTta Ha

rnaBarta Ha cppesata

3a pa ja HaroguTe ucnakHartocTa Ha byprujaTa,

onabaseTe ro NocToT 3a 6rnokupane 1 nomecTere ja

ocHoBaTa Ha anaTtoT Harope unv Hagorny no xenbta

CO BpTehe Ha LWpadoT 3a HarogyBake. OTKako ke

3aBpLUMTE CO HarofdyBawe, LIBPCTO 3aTBOPETE rO NOCTOT

3a Grnokupate 3a Aa ja NpuuUBpPCTUTE OCHOBAaTa.

» Cn.1: 1. OcHoga 2. Ckana 3. MagageHocT Ha
rnaeata 4. Jloct 3a 6nokupatse 5. Lpad 3a
HaropyBatse 6. LLlecTaronHa HaBpTka

HAMNOMEHA: Ako anaTtoT He e NpULUBPCTEH, Nako
nocToT 3a briokupate e 3aTBOpeH, CTerHeTe ja
LuecToaronHaTta HaBpTka v noToa, 3aTBopeTe ro
NoCTOT 3a briokupatse.
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MABHUMAHME: Mpea aa ro BknyunTte anaTot
BO LUTEKep, CeKorall NpoBepeTe 4anu anaToT e
NCKIyYeH.

3a pa ro ctapTyBare anaToT, TPUTUCHETE ja cTpaHaTta
Ha npeknHyBa4oT ,|*. 3a ga ro 3anpete anartor,
NpuUTUCHETE ja cTpaHaTa Ha npekunHysa4oTt ,O".

» Cn.2: 1.lpekuHyBay

EnekTpoHcka dhyHKuMja

3a nonecHo paboTete, anaToT e ONpeMeH co
€MNeKTPOHCKUN OYHKLIMK.

UHgukaTopcka nambuyka
» Cn.3: 1. WHpukaTopcka nambuyka

WHaukaTopckaTa nambuyka CBETU 3eneHo Kora anaTtot
e NpuvKnyYeH Bo cTpyja. Ako nHavKaTopckaTa nambuyka
He CBETU, MMaBHUOT kaben UIn KOHTPOepoT Moxe

na ce HeucnpasHW. IHamkaTopckaTa nambuyka e
BKIyYeHa, HO anaToT He CTapTyBa Uako € BKITyYeH,
KapOOHCKMTE YeTkn Moxe Aa ce n3abeHn unm
KOHTPOSIOPOT, MOTOPOT Unu npekunHysa4otr ON/OFF
Moxebu ce HencrnpaBHH.

3awTuTa og HeHaMepHO
pecTtapTupate

AnatoT He MOXe [ia ce cTapTyBa Kora cTpaHarta | Ha
npeKk1HyBaYoT e NpuTUCcHaTa, Aypu 1 Kora anaTtot e
NPYKyYeH.

Bo Toj MOMeHT, nHaMkaTopckaTa nambuyka Tpenka
LIpBEHO 1 NOKaXxyBa Aeka 3aluTutata o HeHamepHo
pecTapTvipame e aKTUBHa.

3a Aa ja geakTuBmparte 3awtutata o HeHaMmepHo
pectapTupame, nputucHete ja ctpaHata O Ha
NpeKMHyBayoT.

Opnuka 3a meko 3ano4yHyBaH-€

OpnukaTta 3a Meko CTapTyBake ro cBefyBa Ha
MWHMMYM MOYETHUOT yAap U OBO3MOXYyBa anartot 3a
cTapTyBa rnaTko.

KoHTpona Ha nocTojaHa 6p3uHa

EnekTpoHCKo KOHTponupatkse Ha 6pavHara 3a
NnocTUrHyBake nocrojaHa 6p3vHa.

Moxe ga ce n3BpLun pmHa obpabotka, Guaejku
6p3vHaTa Ha BpTerse ce 0ApPXKYBa KOHCTAaHTHa Aypu 1
npv NPEONTOBapEHOCT.

BpojyeHuk 3a HarogyBaH-€ Ha

Op3uHaTa

AﬂPE,q.VﬂPEﬂ}’BAH:E: He kopucTeTe ro
6pojueHMKOT 3a HaroayBak-e Ha 6p3nHaTa 3a
BpeMe Ha pabora. OnepaTopoT Moxe Aa ja gonpe
rnaeata Ha dpesaTa nopaau cunarta Ha peakuyja.
OBa MOXe fja pe3ynTupa co TenecHa noepega.

ABHUMAHME: Axo co anatot ce pakyBa
KOHTUHYMPaHO NpU HUCKM GP3VHM Nogonro
Bpeme, MOTOPOT Ke ce nperpee U Moxe aa
pe3ynTupa co AedekT Ha ypeaorT.

ABHUMAHUE: BpojueHMKOT 3a HaroayBake Ha
6p3vHaTa Moxe Aa ce CBpPTM camo Ao 6pojoT 6 u Hasan
Ao 6pojot 1. He chopcupajte ro Hapsop op 6poeBute

6 1 1, Bo cnpoTnBHO ¢hyHKUMjaTa 3a HaroayBatbe Ha
6p3uHaTa Moxe Aa NnpecTaHe Aa paboTu.

BpanHaTta Ha anaToT Moxe Ja ce M3MeHW CO BpTeH-e Ha
6pojueHUKOT 3a HarogyBake Ha bp3unHaTa Ha JageHVoT
6poj on 1 oo 6.

» Cn.4: 1. bpojyeHuk 3a HarogyBare Ha 6pavHaTta

MoBucoka 6panHa ce NocTuUrHyBa kora 6pojueHnKoT
3a HarogyBare Ha Bp3nHaTa e CBpTeH BO HAacoka Ha
6pojoT 6. MoHucka GpanHa ce NOCTUrHyBa kora Toj e
CBPTEH BO Hacoka Ha 6pojoT 1.

OBa fo3BonyBa Aa ce usbepe ngeanHata 6pavHa
3a onTMmanHo obpaboTyBare Ha MaTepujanor, T.e.
6p3nHaTa Moxe Aa buae npaBunHO npunarogeHa Ha
maTepujanoT v Ha AvjametapoT Ha ByprujaTta.
MornegHeTe ja Tabenata 3a ogHOCOT Nomery
nocTaBkuTe 3a 6pojoT Ha GPOJUEHNKOT U NPUBNMXKHaTa
6p3nHa Ha anaTorT.

Bpoj MUH.

1 10.000
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COCTABYBAHE

ABHUMAHME: MNpea aa pabotute HewTo Ha
anaToT, npoBepeTe Aanu e UCKITYYeH 1 OTKa4YeH
op cTpyja.

MoHTUupame unu Bagewe rnaBa Ha

cdhpesa

ABHUMAHME: He cTerHyBajTe ja HaBpTKaTa
Ha rpnoTo 6e3 Aa BMeTHeTe rnasa Ha jpesa, BO
CMPOTMBHO, KOHYCOT Ha NPULIBPCTYBAYOT Ke Ce CKPLUM.

ABHUMAHUE: KopucTteTe ru camo knyuyesure
vcnopavaHu co anaror.

[MocTojaT ABa Ha4YVHM 3a MOHTMpPaKE Ha rmaeaTa Ha
dpesara. Mi3aBegeTe ro koj 6UNO Ha4mH.

Co gBa knyya

BwmeTHeTe ja rmaBaTa Ha hpesaTa Jokpaj BO KOHYCOT

Ha NpULBCTYBaYoT U CTErHeTe ja HaBpTkaTta Ha

NpULBPCTYBAYOT CO AHWOT KNyY [ofeKa ro ApxuTte

rpioToO CO APYrUOT KITyY.

» Cn.5: 1. CterHyBawe 2. OnabasyBame 3. [pno
4. HaBpTka Ha npuuBpCTyBayoT
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Co egeH knyu

BmeTHeTe ja rmaBara Ha ppesara JoKpaj BO KOHYCOT

Ha NpWLIBCTYBaYoT W CTErHeTe ja HaBpTkaTa Ha

NpWLBPCTYBAYOT CO KIYy4OT AoAeKa ja nputuckarte

6riokagara Ha ockaTta.

» Cn.6: 1. CrerHyBatbe 2. OnabasyBatre 3. bnokaga
Ha ockaTta 4. HaBpTka Ha npuLlBpCTYyBa4oT

3a pa ja u3BaaguTe rmaeara Ha ppesarta, cnegerte ja
nocrankarta 3a MOHTUparse Nno obpaTteH pegocnes.

MeHyBaH€ Ha KOHYCOT Ha

npuuBpctyBavyorT

ABHUMAHUE: KopucTeTte ja coogBeTHaTa
ronemMuHa Ha KOHYCOT Ha NPULBPCTYBavoT 3a
rnaesaTta Ha dppe3ara WITO CTe NNaHupane aaja
KopucTHUTE.

ABHUMAHME: He CTerHyBajTe ja HaBpTKaTa
Ha npuuBpCTyBaYoT 6e3 Aa BMeTHeTe

rnaea Ha ppesa, BO CIPOTMBHO, KOHYCOT Ha
NPULBPCTYBaYOT MOXe Aa Ce CKPLUM.

1. Ona6aBerTe ja HaBpTKaTa Ha NPULBPCTYBAYoT 1

n3Bagerte ja.

2. 3ameHeTe ro MOHTUPAHUOT KOHYC Ha

NpYLBPCTYBAYOT CO CakaHWOT KOHYC Ha

NpuULBPCTYBaYOT.

3. TMoBTOpHO MOHTMPAjTE ja HaBpTKaTa Ha

npuULBPCTYBaYoOT.

» Cn.7: 1. KoHyc Ha npuuBpcTyBayoT 2. HaBpTka Ha
npuLBpCTYBa4oT

PABOTEHE

A BHUMAHME: Anator cekorau apxere
ro UBPCTO CO egHaTa paka Ha KykuwrTeTo. He
[onvpajte ro MeTanHUoT gern.

3a ocHoOB

AﬂPEﬂynPEHYBAH:E: Mpepn ynotpe6a Ha
anaToT co OCHOBaTa, CeKorall MOHTUpajTe ja
CMyKarnkara 3a npaB Ha ocHoBaTa.

» Cn.8: 1.Cwmykanka 3a npas 2. PayeH wpad
3. OcHoBa

1. MocTaBeTe ja ocHOBaTa BP3 MatepwujanoT LWTo Ke
ro ceyeTe, Taka WTO rnaeata Ha cpesata Hema fa ro
fonupa.

2. Bknyuete ro anatoT v novekajTe AoAeka rmasata
Ha dpesaTa He JOoCTUrHe LenocHa 6p3vHa.

3. [iBuxerte ro anatoT Hanpea npeky nospLlunHaTa
Ha martepwujanorT, ApXejKku ja ocHoBaTa pamMHO 1
HanpeayBajKku noneka AoAeKa He 3aBpLUM CEYEHETO.
» Cn.9

Kora ce ceuaT paboBu, noBpLuMHaTa Ha maTtepujanot
Tpeba na 6uae Ha neBaTta cTpaHa of rnasaTa Ha
dpesaTa, BO NpaBeL, Ha NPUHECYBawe Ha MaTepujanor.

» Cn.10: 1.Pa6oteH matepujan 2. MNpasew Ha
BpTetbe Ha masarta 3. [pukas Ha anaTtot
of rope 4. MNpageL, Ha NpyHecyBake Ha
MaTtepujanot

Kora ro KopUCTUTE ApXayoT Ha NpaBeL, UM Haco4YyBayoT

Ha dopesaTa, 3afONKUTENHO Heka buaaT Ha AecHaTta

CTpaHa BO NpaBeLioT Ha MPUHEeCyBake Ha MaTepujanor.

Taka ke 61aaT M3pamHeTH co CTpaHaTa Ha MaTepwujanor.

» Cn.11: 1.[paBeu Ha npuHecyBake Ha
matepujanot 2. [paseL Ha BpTeHE Ha
rnasaTa 3. PaboteH matepujan 4. Opxay
Ha npaseL,

HAMNOMEHA: Ako ro ABmXWTe anaTtoT npemMHory
6p30 HaHanpen, 3acekoT ke 6uae co crnab
KBanuTeT UMK MOXe a ce owTeTaT rnaearta unm
MOTOPOT Ha ppe3aTa. Ako nononeka ro ABMXUTE
anatoT HaHanpes, MoXe [a ce U3ropy 1 yHULLITH
3acekoT. [MpaBunHaTta 6p3avMHa Ha NpuMHecyBake Ha
mMaTepwjanor ke 3aBucy of roriemunHaTa Ha rnaeara,
BMAOT Ha MaTtepwjanoT n AnaboynHaTa Ha 3aceKoT.
Mpen oa noyHeTe Aa ceveTe Ha caMuOT MaTepujan,
ce npenopavysa Aa HanpasuTe mana npoba Ha
oTnagHo napye ApBo. Taka ke ce BUAM TOYHO Kako
Ke usrnega 3acekoT U ke MoXeTe Aa ' nposepuTe
OVMEH3UNTE.

ABHUMAHUE: Buaejku npekyMepHoTO ceverse
MOXe [a Npean3Brka NpeonToBapyBake Ha MOTOPOT
WY TELLKOTMU BO KOHTPONMPAHETO Ha anartoT, Kora
ceueTte xnebosu, AnaboynHarta Ha 3acekoT He Tpeba
na 6uge noronema og 3 MM Ha nomuHyBame. Kora
cakaTe fa cevere xnebosu nognaboku og 3 mm,
HanpaBeTe HeKOrKy NOMVHyBaka CO NPOrpecrBHO
noae6enu rnasu.

OnyuoHaneH npu6op

Moxxe aa ja kopucTuTe ocHoBaTa (cmMona) kako
onuVoHaneH AoAaToK Kako LWTO e NprkaxkaHo Ha
cnukara.

» Cn.12: 1. lpad 3a crerane

MocTaBeTe ro anaToT Ha ocHoBaTa (cMona) v 3aTerHeTe
To WpadoT 3a cTerake BO cakaHWOT U3JafeH Aen Ha
rnaeata Ha pesarta.

3a paboTHuUTe nocTtanku, nornegHeTe Bo paboTtaTa 3a
ocHoBsara.

Haco4yBay Ha wabnoH

OnyuoHaneH npu6op

HacouyBayoT Ha WwabnoH nma myd H13 Koj MUHyBa
rnaeata Ha dpesaTta, 03BONyBajKN KOPUCTEHE Ha
chpesaTta co LWeMmn Ha WabnoHu.

» Cn.13

1. OnabaBeTe rv 3aBpTKMTE M M3BAJETE O
LUTUTHUKOT Ha OCHoBaTa.
» Cn.14: 1. lTnTHWK Ha ocHoBaTa 2. 3aBpTKu

2. CraBeTe ro Haco4yBayoT Ha LwabroH Ha ocHoBaTa
1 NMOBTOPHO CTaBeTe ro WTUTHUKOT Ha ocHoBaTa. MNMoToa
npuUBpCTETE TO LUTUTHUKOT Ha OCHOBaTa CTerHyBajku rm
3aBpTKUTE.
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3. TpuuspcTeTe ro WabnoHOT Ha MaTepwujanort.

CraBeTe ro anaTtoT Ha LWabnoHOT 1 ABUXETe ro anaTor,

Taka LUTO Haco4yBayoT Ha LabroH ke ce nnsra Jomk

cTpaHaTa Ha LwabnoHoT.

» Cn.15: 1.[naBa Ha cpe3sa 2. OcHoBa 3. LUTUTHMK
Ha ocHoBaTa 4. LLlabnoH 5. PaboTeH
maTepujan 6. HacoyyBay Ha wabnoH

HAMNOMEHA: Pa6oTH1OT maTtepujan ke ce uceve co
pasnuyHa rofiemrHa of oHaa Ha wabnoHoT. 3emeTe
ro npeaBsua pacTojaHueto (X) nomery rnaearta Ha
dhpesaTta 1 HaABOpeLLHOCTa Ha HAaCo4yBaYoT Ha
wabnoH. PacTtojaHunerto (X) Moxe fa ce npecmeTyBa
cnopeq criefHaBa paBeHKa:

PacTojaHue (X) = (HapBopeLleH o6eM Ha
Haco4yBayoT Ha WabnoH — o6eM Ha rmaBaTa Ha
¢pesara)/ 2

OnyuoHaneH npu6op

[pxayoT Ha npaseL, ecpukacHO ce KOPUCTKU 3a Npasun
3aceLy Kora ce npaeart 3akocyBara Unu xnebosu.
» Cn.16

1. Tpukadyete ja nnoyarta 3a HacovyBare
Ha ApXayoT Ha npaseL, Co 3aBpTkaTta u
HaBpTKa-nenepyTka.
» Cn.17: 1. 3aBpTka 2. [noya 3a Haco4yBawe
3. Opxa4 Ha npaBeL, 4. HaBpTKka-nenepyTka

2. TMpukayeTe ro ckomnoT Ha ApXavoT Ha NpaseL, co
KremacTaTa 3aBpTKa.
» Cn.18: 1. Crte3Ha 3aBpTka 2. [lp)xay Ha npaseL,

3. HaBpTka-nenepytka 4. OcHoBa

3. OnabaBeTe ja HaBpTkaTa-nenepyTka Ha cKNonoT
Ha PaMHVOT Haco4yBaY 1 HaroaeTe ro pacTojaHMeTo
nomery rmaBaTa Ha ppesara v ApXayoT Ha npaseL,.
Ha cakaHoTO pacTojaHue, fobpo cTerHere ja
HaBpTKaTa-nenepyTka.

4. Kora ceyeTe, BVKETE M0 anaToT CO ApXKadyoT Ha
npaseL| M3paMHET CO CTpaHaTa Ha MaTepujasor.

AKO pacTojaHneTo Mefy cTpaHaTta Ha maTepujanot u
nosuuypjaTa Ha cevere e NPEMHOry rornemMo 3a Apxaqot
Ha npaBseL, Unu ako cTpaHaTa Ha MaTepwujanoT He e
npasa, He MOXe Aa ce KOPUCTW ApXKayoT Ha npaseL. Bo
TOj Cryyaj, LBPCTO CTErHeTe npaga nioya Ha paboTHMOT
mMaTtepujan 1 KOpUCTETE ja Kako paMeH HacovyBay Ha
ocHoBaTta Ha cpesarta. NpuHecyBajTe MmaTepwujan Bo
anaTtoT BO npaseL, Ha cTpernkaTa.

» Cn.19

PaboTHa onepaumja co KpyXHO

OBMKeHe

PaboTHa onepauuja co Kpy>XHO ABWXeHe MoXe Aa

ce u3Befe aKo v CKIonuTe ApXKayoT Ha npaseL, 1
HacoyHaTa nro4a Kako LUTO € MoKaXaHo Ha CIuKUTe.
MUWHUManHWOT U MaKCUMAanHWOT pafnyc Ha KpyroBuTe
wTo Tpeba Aa ce npecevart (pactojaHMeTo nomery
LieHTapOoT Ha KPYroT 1 LieHTapoT Ha rnasaTa Ha dpesa)
ce crnefHuBe:

MuH.: 70 mm

Makc.: 221 mm

3a ceyere Kpyrosu co paguyc o 70 mm o 121 mm
» Cn.20: 1. Haeptka-nenepytka 2. lNnoya 3a
HacodyBatbe 3. [lpxay Ha npasel,
4. CpepuweH oTBop 5. 3aBpTka

3a ceyerse Kpyrou co paaguyc oa 121 mm go 221 mm
» Cn.21: 1. Haeptka-nenepytka 2. lNnoya 3a
HacodyBatbe 3. [lpxay Ha npasel,
4. CpepuwweH oTeop 5. 3aBpTka

HAMOMEHA: Kpyrosu co paguyc og 172 mm go
186 MM He MOXe Ja ce cevaT Co KOPUCTEHE Ha OBOj
HacouyBau.

1. TNopamHeTe ro CpeaunLLHMOT OTBOP Ha ApXKayoT Ha

npaseL, CO LeHTapOT Ha KpyroT wTo Tpeba Aa ce uceve.

» Cn.22: 1. lajka 2. CpeguieH otBop 3. [ipxay Ha
npasey

2. BmertHeTe wWajka co aujameTap £o 6 MM BO CPEAMLLHNOT
OTBOp 3a fja ro NPULBPCTUTE APXKAYOT Ha npaBseLl.

3. BpreTe ro anaroT okory Lajkata BO HacoKa HafiecHo.

HacouyBa4 Ha ¢pe3a

OnyuoHaneH npu6op

HacouyBayoT Ha ppesarta nomara 3a necHo
noTceKyBame, CeYerse Ha KPUBHK NIMHUK BO (DypHMPU 3a
meben u cn. BanjakoT Ha Haco4vyBayoT BPTU MO KpuBaTa
1 06e3benyBa npeunseH 3acek.

» Cn.23

1.  MoHTupajTe ro Haco4yBa4yoT Ha pesaTa Ha
OcHoBaTa Co MOMOLL Ha LwpadoT 3a cTerane (A).

2. Onabagerte ja cTe3HaTa 3aBpTka (B) n HarogeTe

o pacTojaH1eTo nomery rna.arta 1 HacodyBa4voT Ha

Ha ¢hpesaTa co BpTeHe Ha HarogyBadkaTta 3aBpTka (1

MM Ha efHO 3aBpTyBaw€). Ha cakaHOTO pacTojaHue,

CTerHeTe ja cTesHaTa 3aBpTka (B) 3a ga ro npuuspcTute

HacouyBayoT Ha cpeaaTta Ha MecTo.

» Cn.24: 1. HarogyBauka 3aBpTka 2. [ip>xad Ha
HacodvyBay 3. HacouyBay Ha cpesa

3. Kora ceveTe, ABMxeTe ro anaTtoT co BanjakoT Ha

Haco4yBayoT U3paMHET CO CTpaHaTa Ha MaTepujanor.

» Cn.25: 1. PaboteH matepujan 2. [maBa Ha pe3a
3. Banjak Ha Haco4yBayoT

OcHoBa 3a HaBanyBaHwe

OnyuoHaneH npu6op

OcHoBaTa 3a HaBanyBate Ce KOPUCTU 3a CTPUKEHE Ha
paboT of NaMUHaTEH UM UK CIIMYHW MaTepujanu.
OcHoBaTa 3a HaBarnyBat€e € NorofHa 3a 3aKkocyBatse.

1. [MocTaBeTe ro anaToT Ha ocHoBaTa 3a
HaBanyesakwe, onabaseTe 1 cTesHuTe LLIpaCbOBI/I n
HaBarneTe ro anatoT Ha cakaHWOoT aros.

2. 3aTBopeTe ro fI0CTOT 3a Brok1par-e BO CakaHWoT
v3fafeH Aen Ha rmaearta Ha chpesara v 3aterHeTe rv
CTE3HUTE LWPadOBK Ha CaKaHWOT aror.

3. LBpcTo cTerHerte npaea nnoya Ha paboTH1OT

maTepujan n KopucTeTe ja kKako Haco4yBay Ha ocHoBaTa

3a HaBanyBate. [puHecyBajTe MaTepujan Bo anatot

BO MpaBeL, Ha cTpenkara.

» Cn.26: 1. llpadosu 3a crerawe 2. JlocT 3a
Gnokupatrbe
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KopucTtere Ha 3alUTUTHUKOT Ha
OCHOBaTa 3a HaBaJlyBal€ CO OCHOBaTa

3aLUTUTHUKOT Ha OCHOBaTa 3a HaBarnyBate (KBagpaTeH)
LUTO e N3Ba/ZiEeH O OCHOBaTa 3a HaBanyBake Moxe Aa
ce MOHTUpa Ha ocHoBaTa. OBNVKOT Ha 3aLUTUTHUKOT Ha
ocHoBaTa MOXe [ja ce MeHyBa Of} Kpy)XeH BO KBaapaTeH.

1. W3BageTe ro 3alITUTHUKOT Ha OCHOBaTa Of
ocHoBaTa 3a HaBanyBake Co onabaByBahe 1 Bafere
Ha YyeTupuTe Wpada.

2. MoHTupajTe ro 3alTUTHUKOT Ha OCHOBAaTa 3a
HaBanyBah€ Ha OCHoBaTa.
» Cn.27: 1.3awTuTHUK Ha OCHOBATa 3a HaBanyBahe

2. Wpad
OcHoBa 3a nomecTyBaH€e
OnyuoHaneH npu6op

OcHoBaTa 3a MoOMecTyBakEe Ce KOPUCTU 3a CTPUKEHE
Ha paboT oA NaMUHaTEH NIUM MU CAVYHKU MaTepujanu.
OcHoBaTa 3a MoMecTyBak€e € NorofHa 3a paboTete BO
TEeCHW MecTa.

» Cn.28

KOpVICTeH:e Ha anaTtoT CoO OCHOBaTa
3a nomMmecTtyBam€

1. Tpen Aa ro MOHTMpaTe anaToT Ha OcHoBaTa 3a

nomecTyBae, U3BajeTe ' npULBPCTYBaYoT U KOHYCOT

Ha NpULBPCTYBaYoT co onabaByBatbe Ha HaBpTKaTa Ha

npuLBPCTYBaYoOT.

» Cn.29: 1. Makapa 2. HaBpTka Ha NnpuLBpPCTYBayoT
3. KoHyc Ha npuuBpcTyBavoT

2. MoHTuMpajTe ja MakapaTta Ha anaToT co
npuTuckare Ha briokagaTa Ha ockata v LBpCTO
CTerHyBake Ha Makapara Co Knyu.

» Cn.30: 1.Knyuy 2. Makapa 3. brnokaga Ha ockata

3. [locTtaBeTe ro KOHycOT Ha NPULBPCTYBAYOT U

CTerHeTe ja HaBpTkaTa Ha NPULIBPCTYBAY0T Ha OCHOBaTa

3a NOMeCTyBaH-€ Kako LITO € NMOKaXaHo Ha crukara.

» Cn.31: 1.HaspTka Ha npuuBpcTyBa4oT 2. KoHyc Ha
NpuLBPCTYBaYvoT

4. MoHTupajTe ja ocHoBaTa 3a NOMECTYBatb€ Ha anartor.
» Cn.32

5.  3akayeTe peMeHOT Npeky MakapaTa CO MOMOLL Ha
Lwpaduurep 1 ocurypeTe Lienarta AOMKUHA Ha peMeHOT
[a MVHyBa npeky Makapata.

» Cn.33: 1. Makapa 2. PemeH

6. 3aTBopeTe ro N10CTOT 3a BriokMpatse.
» Cn.34: 1.JlocT 3a 6riokupare

7. MoHTupajTe ja rmasata Ha ppesa Ha CreAHNOB HaYMH.

CnyLiTeTe ro anaToT Co OCHOBaTa 3a NOMECTYBaH-€.
BmeTHeTe ro umGyc-kny4oT Bo Ayn4eTO BO OCHOBaTa 3a
NOMECTYBaH-E€.

[opneka ro apxwuTe UMBYC-Kny4oT BO NosuuujaTta kako
LUTO € NpUKaXaHo Ha crukaTa, BMETHeTe ja rnasaTa Ha
hpesara BO KOHYCOT Ha NPULIBPCTYBAYOT Ha OCHOBaTa
3a NoMecTyBak€e of CNPOTVBHaTa CTpaHa 1 LiBpCTo
CTerHeTe ja HaBpTKaTa Ha NPULIBPCTYBAYOT CO KMyY.

» Cn.35: 1. Knyy 2. Umbyc-kny4 3. Mnaea Ha dpesa
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8. 3a aa ja usBagute rasarta Ha dpesaTta, cnegete
ja nocTankara 3a MOHTUpame Nno obpaTteH pegocnes.

Kopucrterwe Ha ocHoBaTa co
OCHOBHAaTa nrova 3a nomecTyBaHe U
[0AAaTOKOT Ha ApLuKaTa

OcHoBaTa 3a NomMecTyBak€e UCTO Taka MoXe Aa ce
KOPUCTM 1 CO OCHOBA M A0AATOK Ha ApLuKa (4oAATOK No
n3bop) 3a nogobpa ctabunHocr.

» Cn.36

1. Onabagete rv WpadgoBUTE 1 U3BAAETE FO FOPHUOT

[en of ocHoBaTa 3a nomectyBake. OcTaBeTe ro

HacTpaHa ropHUOT Aer of OCHOBaTa 3a MOMECTYBaHEe.

» Cn.37: 1. lpacdosu 2. OcHoBHa nnoya 3a
nomectyBake 3. lopeH Aen of ocHoBaTa 3a
nomecTyBake

2. MoHTVpajTe ja OCHOBHATa nnoya 3a NomecTyBake
€O YeTupw Wpada 1 AoAaTOKOT Ha ApLuKaTa co ABa
Lpada Ha OCHOBHATa nrno4va 3a NoMecTyBaHe.
3aBpTeTe ja ApLukaTa Bo BUA Ha LIMMka (AoAAToK no
1360p) Ha JoOaTOKOT Ha ApLukaTa. 3a NoMHaKoB Ha4YuH
Ha ynoTpe6a, AplukaTta Bo BUA Ha payka, koja 6una
n3BafeHa of crnylitaykarta OCHOBa (4OAaTok no u3bop),
MOXe [la Ce MOHTMpa Ha JofAAaTOKOT Ha ApuikaTa. 3a

[a ja MOHTVpaTe ApLuKaTa BO BUA Ha payka, noctaBeTe
ja Ha JoaaToKOT Ha ApLuKaTta u npuuBpcTeTe ja co
3aBpTKa.

Co Apluka Bo BUA Ha WIMMKa

» Cn.38: 1. [pwka Bo BUA Ha wunka 2. Jogatok
Ha apukata 3. OcHoBHa nnova 3a
nomecTyBake

Co gpluka Bo BUA Ha konye
» Cn.39: 1. lpad 2. Opwka Bo BMA Ha padka
3. JopaTok Ha gplikarta

KOpVICTEI-be Ha anartoT CO

cnywTaykara oCHoBa

OnyuoHaneH npu6op

ABHUMAHME: Kora ro KOPMCTUTE anaToT Kako
pyTep, ApXeTe ro LBPCTO CO ABeTe paue.

1.  3apgaro KopuUCTUTE anaTtoT Kako pyTep,
MOHTMPajTe ro anaToT Ha CryliTaykaTa OCHoBa
(Bopatok no n3bop) LEenocHoO NpUTUCKajKku ja Hagony.
Bo cornacHocT co Bawata paboTa, Moxe Aa ce KopucTu
WY ApLukaTta Bo BUZ Ha payka unuv gpLukara Bo BU Ha
LmMnka (goaaTok no nsbop).
» Cn.40: 1.CnywTayka ocHoBa 2. [pLuka BO BUA Ha
Lmnka

2. 3akopucTerse Ha ApLukaTa Bo BUA Ha Luunka
(mopatok no n3bop), onabaseTe ro wWpadoT 1 n3BageTe
ja AplkaTa Bo BUA Ha payka.

» Cn.41: 1. lWpad 2. Apwka Bo BMA Ha payka

3.  3awpadpeTe ja ApLukaTa BO BUA Ha LUMMKA Ha
ocHoBarTa.
» Cn.42: 1.[plka BO BUA Ha WwunNka
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MpunarogyBame Ha ae6ennHaTa Ha
ceyerbe Kora ce KOpMCTY cnyltTaykara
OCHOBa (ooAaTok no u3dop)

» Cn.45: 1.[lpaBel Ha NnpuHecyBake Ha
MaTtepujanot 2. [paBel Ha BpTeHE Ha
rnaeata 3. PaboteH matepujan 4. [ipxxay
Ha npase

ABHUMAHME: 3a BpeMe Ha pabotara, cekoraiu
LIBPCTO APXKETE [0 anaroT 3a ABETe APLUKM.

» Cn.43: 1. Konue 3a HarogyBakse 2. JlocT 3a
6nokupamne 3. Mokasarten Ha gnaboynHa
4. HaBpTka 3a nocTaByBat-€ Ha LuMnkarta
Ha conupadykara 5. Konye 3a 6p3 npucran
6. LLnnka Ha conupaykaTta 7. bnokvpay
8. LLlecTaronHa 3aBpTka 3a HarofyBame

1.  CraBerTe ro anatoT Ha pamMHa NoBpLUKHa.
OnabaBeTe ro N10CTOT 3a Grokupate u cnyLiTetTe
ro TeNnoTo Ha anaToT fjoAeka rmaeaTta Ha pesaTa
He gonpe pamHa nospLunHa. CTerHeTe ro nocTot 3a
6riokupatse 3a aa ro 6rokupaTe TENOTO Ha anaToT.

2. CspreTe ja HaBpTKaTa 3a NOCTaByBake Ha
LuMnKaTa 3a conupare Bo Hacoka obpaTtHa of
[OBWXEHETO Ha CTPENKUTE Ha YaCOBHUKOT. CnyLuTeTe ja
LuMnKaTa 3a conupate gofeka He Hanpasu KOHTaKT co
LecTaronHaTa HaBpTkaTta 3a HarogyBake. /isapamHeTe
ro nokasaTenot Ha AnaboynHata co rpagauujata 0.
[naboynHaTa Ha NpecekoT e HaBeAeHa Ha ckanata Ao
nokasarenorT Ha anaboynHaTra.

3. Kora ro nputuckate konyeto 3a 6p3o HanojyBake,
[AWrHeTe ja WwunkaTa 3a convpame Aoaeka He ce
nocTurHe cakaHata AnabounHa Ha npecekoT. Bpau
npunarogysatba Ha gnabounHarta Moxe aa ce
HamnpaBaT CO BpTeHe Ha KonyeTo 3a npunarogysatse (1
MM Ha 3aBpTyBak-e).

4. Ako ja cBPTUTE HaBpTKaTa 3a NocTaByBah€ Ha
LuMnKaTa 3a conmpare BO Hacoka Ha JBUXEHETO Ha
CTpernkuTe Ha YaCoBHUKOT, MOXETe Aia ja NpuLBpcTUTE
CUITHO LUMMKaTa 3a conmpatre.

5. TMpegnonpeneHara anaboynHa Ha npecekoT
MOXe Aia ce NMOCTUrHe ako ce pasnabasu J10CTOT 3a
6rnok1parse 1 ce CryLTy TENOTO Ha anaTtoT, Aogeka
LuIMnKaTa 3a conuparbe He [0jae BO KOHTaKT Co
3aBpTKaTa 3a HarofyBare Ha GroKoT 3a CTonMpakse.

6. [locTtaBeTe ja ocHOBaTa Bp3 MaTepwujanor LWTOo ke
ro ceveTe, Taka LUTO rnaeaTta Ha dpesaTta Hema Aa ro
aonupa.

7. BKnyque ro anatot un noquajTe Aoneka rmaeata
Ha dapesaTa He OCTUrHe LernocHa 6p3|/|Ha.

8.  CnywTeTe ro TenoTo Ha anaTtoT 1 ABUXeTe ro
anaToT HaHanpes NpeKy noBpLUMHaTa Ha paboTHWOT
matepvjan, ApXejKku ja ocHoBaTa paMHO M HanpeayBajku
noneka foaeka He 3aBpLUN CeYereTo.

Kora ce cevat paboBw, noBpLuvHaTa Ha MaTtepujanot

Tpeba na Guae Ha nesata cTpaHa o rnasaTa Ha

pesaTa, BO NpaBeL, Ha NpUHeCyBame Ha MaTepujanor.

» Cn.44: 1. PaboteH matepujan 2. MNpaseL Ha
BpTete Ha rmasata 3. [pukas Ha anaTtot
op rope 4. MNpae.eL, Ha NpYHecyBame Ha
martepujanot

Kora ro KopucTuTe ApXayoT Ha npaseL, unm
HacouyBayoT Ha (hpeaara, 3aJoMmK1TENHO Heka Guaat
Ha [lecHaTa cTpaHa BO NpaBeLoT Ha NpUHeCcyBakbe Ha
maTepujanort. Taka ke 6uaat napamHeT co cTpaHaTa
Ha paGoTHUOT mMaTepujan.

HAMNOMEHA: Ako ro fBuxu1TE anator npemHory 6p3o
HaHanpes, 3acekoT ke 6uae co cnab kBanuTeT U Moxe

[la ce olTeTaT rnaeata Ha cpesata unm MotopoT. AKo
rnonoreka ro ABWXWTe anaTtoT HaHanpes, MoXe Aa Ce U3ropu
1 YHULTK 3acekoT. MpaBunHaTa 6panHa Ha NpuHecyBame
Ha MaTepujanoT ke 3aB1CK Of roflemMuHaTa Ha rnaeata,
BWAOT Ha MaTepujanoT u AnabounHata Ha 3acekor. Mpea aa
MOYHETe Aa ceveTe Ha CamMm1oT MaTepwjan, ce npenopayysa
[la HanpasuTe Mana npoba Ha 0TnagHo napye ApBo. Taka ke
Ce BUAM TOYHO KaKo Ke 13rnesa 3acekoT 1 ke MoxeTe fa
NpoBepUTE AUMEH3NNTE.

PameH HacouyBay 3a Ap)xa4 Ha

Haco4dyBa4

OnyuoHasneH npubop

[pxajoT Ha npaBeL, ecprkacHo ce KOpUCTY 3a Npasmn

3aceLy kora ce npaBaT 3aKocyBaka Unu xnebosu.

» Cn.46: 1. 3aBpTka 2. PameH HacovyBay 3. HaBpTka-
nenepyTka (A) 4. 3aBpTka 5. HaBpTka-
nenepyTka (B) 6. lNnoya 3a HacovyBawe
7. Opxay Ha npaseL, 8. 3aBpTKU-NenepyTkn

1.  MoHTupajTe ro CKNOMoT Ha ApXa4oT Ha npaseL|,
Ha [4p)Xa4yoT Ha Haco4yBa4voT (modaTok no nsbop) co
3aBpTkaTa 1 HaBpTkaTa-nenepyTka (A).

2. BwmeTHeTe ro AOpPXavyoT Ha Haco4yBa4voT BO
AOynKnTe BO CnylTa4ykaTta OCHOBa U CTerHete rm
3aBpPTKUTE-NENEPYTKN.

3.  3aparo HaroguTe pactojaHMeTo nomery rnaeata
Ha dpesa n gp>xadvoT Ha npaseL, onabaseTe ja
HaBpTKkaTa-nenepyTka (B). Ha cakaHoTo pacTtojaHue,
cTerHeTe ja HaBpTkaTa-nenepyTka (B) 3a ga ro
NPULBPCTUTE APXAYOT Ha NpaBeL, Ha MecTo.

OnyuoHaseH npubop

[JpxayoT Ha npaseL, edMKacHO ce KOPUCTU 3a Npasu
3aceuy Kora ce npasaT 3aKoCyBaka Um xne6osu.
» Cn.47

1. BMmeTHeTe r1 Haco4yBa4kuTe LUMMKN BO OTBOPUTE

Ha cryLuTaykaTa ocHoBa.

» Cn.48: 1. HacodyBadka wwunka 2. HaBpTka-
nenepyTka 3. [ipxxad Ha npaseL|,

2. Haropgerte ro pactojaHneto nomery rnasara

Ha dpesarta n ApxavoT Ha npaseL. Ha cakaHoTo
pacTtojaHue, cTerHeTe rm HaBpTKUTE-NenepyTku 3a Aa ro
NpuULBPCTUTE ApXaJyoT Ha npaBeL, Ha MecTo.

3. Kora ceyeTe, ABIKETE rO anaToT CO APXKAYOT HA
npaBeL, U3paMHeT CO CTpaHaTa Ha MaTepujanor.

AKO pacTojaH1eTo Mery cTpaHaTa Ha MaTepmjanoT 1
nosuumjaTa Ha cevyerse e NPEMHOry rofieMo 3a ApXayoT Ha
npaBeL, U1 ako CTpaHaTa Ha MaTepujanoT He e Npasa, He
MOXe Aa Ce KOp1CTM ApXadoT Ha npaeeL,. Bo Toj cnyyaj,
LBPCTO CTerHeTe npasa nrnoya Ha MatepujanoT 1 kopucteTe
ja kako Apxay Ha npaBeL, Ha OCHoBaTa Ha pyTepoT.
lMpuHecyBajTe maTepujan BO anaToT BO NpaseL| Ha cTpenkara.
» Cn.49

63 MAKELJOHCKU



Haco4yBay Ha wab6noH

OnyuoHaneH npu6op

HacouyBayoT Ha WwabnoH uma myd H13 Koj MUHyBa
rnmaeaTa Ha pesara, 4O3BOMYBajkn KOPUCTEHE Ha
pesaTa co Wemu Ha WabnoHu.

» Cn.50

1. PasnabaseTe r1 wpadoBnTe Ha OCHOBATa,

BMETHETE ro Ha Haco4yBayoT Ha LWabnoHoT 1 noToa

3auBpcTeTe v WwpadoBuUTe.

» Cn.51: 1. lWpad 2. OcHoBa 3. HacovyBay Ha
wabnoH

2. MpuuBpcTeTe ro WwabnoHoT Ha MaTepumjanor.

CraBerte ro anatoT Ha LWabnoHoT 1 ABMXETe ro anaror,

Taka LUTO Haco4yBaYoT Ha LLabnoH ke ce nuara Jomk

cTpaHaTa Ha LwabrnoHoT.

» Cn.52: 1.[naBa Ha dpesa 2. OcHoBa 3. LUTUTHNK
Ha ocHoBara 4. LabnoH 5. PaboTteH
maTepujan 6. HacodyBay Ha wabnoH

HAMOMEHA: Pa6oTH1OT MaTepujan ke ce nceve co
pasnuyHa ronemuHa of oHaa Ha wabnoHoTt. 3emeTe
ro npeasvA pactojaHueTo (X) nomery rmaeata Ha
hpesara n HaABOPELLHOCTA Ha HAaCO4YyBa4oT Ha
wabnoH. PacTojaHneTo (X) Moxe Aa ce npecMmeTyBa
cropepa crieiHaBa paBeHka:

PacTojaHue (X) = (HapBopeLieH o6emM Ha
Haco4yBayoT Ha WabnoH — 06eM Ha rmaBaTa Ha
c¢pesarta)/ 2

Komnnetun Ha CMyKarikaTa 3a npaB

KopucTeTe ja cMykankaTa 3a npaB 3a U3BNeKyBaHe
npas.

3a ocHoBaTa

MoHTupajTe ja cmykankaTa 3a npaB Ha ocHoBaTa Ha
anaTtoT Co NOMOLL Ha pa4yHMOT wpad.
» Cn.53: 1.Cwmykanka 3a npaB 2. PayeH wpad

3. OcHoBa

3a cnywTaykata ocHOBa

OnyuoHaneH npu6op

1. MoHTupajTe ja cMyKankara 3a npas Ha
cnyLwTaykata OCHOBa CO Pa4YHUOT Lwpad Taka LTo
ncnakHyBakEeTO Ha CMyKarkaTa 3a npas ke ofgrosapa
Ha 3aceKoT Ha CryLuTaykaTa OCHoBa.
» Cn.54: 1. Cmykanka 3a npaB 2. PayeH wpad

3. Cnywtayka ocHoBa

2. [oBp3eTe npaBocMykKaska co cMyKarnkara 3a
npas.
» Cn.55

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE: Mpena cekoja npoBepka unu
ofpXyBakse, NpoBepeTe fanu anaTtoT e UCKNYy4eH
W OTKaueH op cTpyja.

3ABEJIELLIKA: 3a unctetse, He KopucTeTe
HadTa, GeH3UH, paspeayBay, ankoxon unm
cnuyHo. Tue cpepacTBa ja BapaTt 60jata M Moxe Aa
npeausBMKaat AeopMaumm unm nyKHaTUHN.

3a pga ce ogpxu BEBBE[JHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npous3BOAOT, NONPaBKUTE, OApXKyBatbaTa unm
poTepyBanata Tpeba Ja ce BpLuaT BO OBMACTEHU
cepBUCHM Unn habpuykn LeHTpu Ha Makita, cekoraiu
co pesepBHu aenosu og Makita.

3amMeHa Ha KapOOHCKUTE YeTKUYKU

» Cn.56: 1.[lpaHuyHa o3Haka

PepoBHO npoBepyBajTe 1M kapboHCKUTE YETKUYKU.
3ameHeTe v Kkora ke ce UcTpoLuat A0 rpaHuyHaTa
o3Haka. OgpxyBajTe rm KapboHCKUTE YETKUYKMN

4YMCTY 3a Ja BrieryBaar BO ApXayute HenpeyeHo.
[BeTe kapboHCKM YeTknukmn Tpeba Aa ce 3ameHaT
nctoBpemeHo. KopucteTe camo naeHTUYHKU kapBoHcku
YETKUYKN.

1. W3BapgeTe rv kanauumarta Ha ApxaunTe Ha
YETKUYKMTE CO OABPTKA.

2. V3BapeTe rv UCTpoLUeHUTe KapBOHCKM YETKUYKM,
BMETHETE ' HOBUTE U CTErHeTe 1 KanauntbaTa Ha
ApXaunTe Ha YETKUYKUTE.

» Cn.57: 1.[lpxay Ha YeTknyka

AJNEH NPUBOP

ABHUMAHME: OBoj npuGop unu gogaroum

ce npenopayyBaaT 3a KOPMCTEH€E CO anaToT o4
Makita neduHupan Bo ynatcrsoro. Co KopucTere
Apyr npubop nnv oaaToLm MoXe a ce U3NoXUTe Ha
pv3unk o TenecHu nospeaun. Kopucrterte ru npubopot
v gojaTtoumTe camo 3a HYBHaTa Ha3HaveHa HameHa.

i

Ako B/ Tpeba nomoLL 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npatuajte BO NIOKanHWoT cepBUCeH LeHTap Ha Makita.

. MpaBw rmasu v rmasu 3a xne6osu

. MmaBu 3a dhopmupare pabosu

. [MmaBu 3a NOTKacTpyBake NamuHaT
. Ckron Ha ApxadyoT Ha npaseL,

. CKrnon Ha HacouyBayoT Ha pesaTa
. Ckron Ha ocHoBaTa (cMona)

. CKron Ha ocHoBaTa 3a HaBarnyBare
. Ckron Ha cnyLuTaykaTa ocHoBa

. CKrnon Ha OCHOBa 3a NOMECTYBaHe

. HacouyBay Ha wabroH

. KoHyc Ha npuuspcTyBayoT
. Knyy

. Cwmykanka 3a npaB

. LLnHa-soaunka
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. Komnnet aganTep 3a wuHaTta-sogunka

. [pxay Ha npaBeL, Co MUKPO HaroayBake
. CTpaHuyeH gpxay

. [opatok Ha apLukaTa

HATMOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe aa ce
BKITyYeHM CO anatoT Kako cTaHaapaeH npubop. Tue
MOXe [a ce pa3nuKyBaaT of Apxasa [0 ApXaBa.

FnaBa 3a 3ao6nyBawe arnu

MpaBa rnaBa

» Cn.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

EanHuua:mm

aga 3a xne6yBate U

» Cn.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3

1/4"

» Cn.63
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"

maBa 3a npaBeke 3aKocyBata

EanHuua:vmm

» Cn.64
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

maBa 3a KpyHO ce4yer-e CBOAOBU

EavHuua:vm

» Cn.65
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

EauHuua:mm

maBa 3a noTkacTpyBate CO NnopaMHyBake CO
TOM4YecTo nexuuTe

» Cn.66
EavHuua:mm
D A L1 L2
aga 3a xnebyBawe V
» Cn.60 6 10 50 20
1/4"
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90° EanHnua:mm
£ . FnaBa 3a 3aobnyBate Ha arnu co Ton4yecTo
AMHULE:MM nexwuire
MaBa 3a noTkacTpyBake CO NopamMHyBake » Cn.67
» Cn.61
D Al A2 L1 L2 L3 R
D A L1 L2 L3 6 15 8 37 7 3,5 3
8 8 60 20 35 6 21 8 40 10 3,5 6
6 6 60 18 28 1/4" 21 8 40 10 3,5 6

1/4"

EavHuua:mm

maga 3a 3aKocyBaH-€e CO TONMYeCTO JiexuwiTe

EavHuua:vm

MmaBa 3a noTKacTpyBatbe CO ABOjHO NOpaMHyBatbe » Cn.68
» Cn.62
D Al A2 L1 L2 ]
D A L1 L2 L3 L4 6 26 8 42 12 45°
8 8 80 95 20 25 1/4"
6 6 70 40 12 14 6 20 8 41 1 60°

1/4"

EauHuua:mm
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maBa 3a KPYXHO ceuYeHe CO TOMYEeCTO NexuwTe
» Cn.69

D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55
6 26 12 8 42 12 4,5 7
EavHuua:mm

Maga 3a cBoA0BM CO KPYXHO ce4yeH>e CO Ton4yecTto

nexuwre
» Cn.70

L1 L2 L3 R

D Al A2 A3 A4
40 10 55 3

20 18 12 8
6 26 22 12 8 42 12 5 5
EavHuua:mm
aBa 3a noBeKecrojHU CBOAOBU CO TONYECTO
nexwuuTe
» Cn.71
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
EanHuua:mm
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mogen:

RT0702C

Kanauwutet ctesHe vaype

6 MM, 8 MM unu 1/4"

Bp3uHa 6e3 onTepehetsa

10.000 — 34.000 mun™

YKynHa BUcuHa 210 mm
HeTo TexuHa 1,8 -2,8 kr
BawTunTHa knaca =

. 360r Haller HempecTaHOT UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapKaBamo NpaBo U3MeEHa HaBeAeHUX cneundukaumja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundwmkaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnmymTumM semrbama.
. TexvHa MOXe [a ce pasnukyje y 3aBUCHOCTM of HacTaBaka. Hajnakwa v HajTexa kombuHauuja, npema

npouenypu EMTA 01/2014, npukasaHe cy y Tabenu.

Anar je HaMeteH 3@ NOPABHAHO Ceyetse U Npounucare
[LIPBEHUX, NNACTUYHUX W CAIMYHIMX MaTepujana.

MpexHo Hanajawe

Anat cMe 4a ce NPUKIbyYn camo Ha MOHOMa3HM M3BOP
MPEXHOT HaM3MEHWYHOT Hanajaka Koju ogroapa
nogauuma ca HaTnucHe nnouunle. AnaTtv cy ABOCTPYKO
3aLUTMTHO U30/10BaHW, Na MOry Aa ce NpuKIbyye 1 Ha
MpeXHe yTu4HuLEe 6e3 y3emrbetrba.

TunuyaH A-noHaepucann H1Bo Byke ogpeheH je npema
ctaHgapay EN62841-2-17:

Hwuso 3ByuHor nputncka (Lya): 82 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lya): 93 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: leknapvicaHe BpedHOCT eMucuje
6yke cy n3mepeHe npema craHaapaM3oBaHOM
MEPHOM MOCTYTKY U MOFy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehvBatse anara.

HAMOMEHA: [leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
Byke ce Takofhe MOXe KOPUCTUTM 3a NperIMMUHapHy
NPOLIEHY N3NOXEHOCTW.

A\Y030PEHE: Hocure sawtntHe
cnyuwanuue.

A\Y1030PEHE: Emncuje 6yke Tokom

cTBapHe NpuUMeHe eNneKTPUYHOr anara mMory ce
pasnukoBaTu oA AeKknapvucaHe BpeAHOCTH y
3aBMCHOCTM Of Ha4MHa Ha KOju ce KOPUCTY anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyje.

AYrNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
npeHTudmnkoBanu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
M3MOXEHOCTU Y CTBapHMUM YCIOBUMa ynoTpebe
(y3sumajyhm y 063up cBe genoBe pagHor umMknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kafa paau y npa3sHoMm
xoAy)-

Bubpauwje

YkynHa BpegHoCT Bubpavmja (BEKTOpPCKM 36Up Mo Tpu
oce) ogpeheHa je npema ctaHgapay EN62841-2-17:
Pexum paga: potupane 6e3 ontepehera

BpenHocT emucje Bubpaumia (a,): 2,5 M/c” unu marsa
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoCTH
BMbOpaumja cy namepeHe npema ctaHAapAn30BaHOM
MEPHOM MOCTYNKY U MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehusare anara.

HAMNOMEHA: leknapucaHe yKkynHe BpeaHoCTU
BMbGpaumja ce Takohe Mory KOpUcTUTH 3a
nperiMMMHapHy NpoLEeHy U3MNOXeHOCTH.

AYNo30PEHE: BpeaHocT eMucuje
BMGpaLMja TOKOM CTBapHe NpUMeHe eNeKTPUIHOr
anarta MoXe ce pas3nMKoBaTh of AeKnapucaHe
BPeQHOCTM y 3aBUCHOCTM OZ HauMHa Ha Koju ce
KOPUCTU anar, a noce6GHO Koja BpcTa NnpegmeTa ce
obpahyje.

AYrNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudunkoBanmn 6e3begHOCHe Mepe 3a 3alWITUTY
pykoBaoLia Koje cy 3acCHOBaHe Ha NpoLieHu
W3NOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCNoBUMa ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHOr LuKnyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH 1 Kafa paauv y npa3HoMm
xoAy)-

E3 peknapaumja o ycarnawieHocTu1

Cawmo 3a e8poriCKke 3eM/be

E3 peknapauuja o ycarnaweHoctu aeo je Jonatka Ay
OBOM MPYPYYHUKY Ca ynyTcTBUMA.
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BE3BEAHOCHA
YNO3OPEHA

OnwTa 6e36eAHOCHa yno3opeka 3a
eneKkTpuyHe anare

A YNO30PEHE: MpouuTajte cBa 6e36eaHOCHa
yno3sopeka, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneundmkaumje Koje cy ucnopyyeHe y3 oBaj
eneKTPUYHM anar. HenoluToBake CBUX Aone
HaBeaeHUx 6e36eHOCHUX YNyTCTaBa MOXe 13a3BaTu
eneKTPUYHM yaap, noxap u/vnu o3bursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpuyHu anat” y ynosopexumma ogHoCH
Ce Ha enekTpUYHM anaT Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mMpexe (kabrnom) nnu 6atepuje (6e3 kabna).

Be36eaHocHa ynosopeta 3a

Tpumep

1. EneKkTpu4HM anat ApXuTe UCKIbY4MUBO 3a
n3oroBaHe NOBPLUNHE 3a XBaTake jep NocToju
moryhHOCT fla cekay JoAnpHE CONCTBEHU
kabn. Pesame cTpyjHOr kKabna nog HaNnoOHOM Moxe
i@ N3MOXK pyKoBaoLia enekTpu4yHoM yaapy.

2. YnoTtpebuTe cTery unv Ha HeKu Apyrv HaumH
NpuYBpPCTUTE NpeaMeT Koju obpafyjeTe Ha
cTabunHy noBpLKHY. Ako Nnpeamet byaete
Apxanv pykama unu npuapxasanu y3 Teno,
MOXeTe U3rybuTu KOHTpony.

3. lNMpeyHuK HacTaBKa 3a onceuawe Mopa ga
ofroBapa npojeKToBaHOj CTe3HOj Yaypu.

4. KopucTuTe caMo HacTaBak 3a ofnceLame
Koju je npeaBuijeH 3a HajMakbe jegHaKy
MaKcuMarnHy 6p3uHy o3Ha4eHoj Ha anary.

5.  Ako nyxe Bpeme paguTe ca anatom, o6aBe3HO
HOCWTe 3alTUTHe crnylianuue.

6. Beoma naxrbuBO pyKyjTe HacTaBLMMa 3a
onceuambe.

7. MNpe paga npoBepuTe Aa Nu je HacTaBak 3a
onceuake Hanykao unm je owteheH. Oamax
3aMeHuTe Hanpcnu unu owTteheHn HacTaBak.

8. UsberaBajTte ceuerbe ekcepa. Mperneaajte
[a nu y npeamety o6paae uma ekcepa u
YKITOHMTE UX npe paaa.

9. UspcTo ApxuTe anar.

10. [OpxwuTe pyke Aare on potupajyhux genosa.

11. TMpoBepuTe Aa Nu HacTaBakK 3a onceuakwe foampyje
npeamMet obpage npe ykibyunBaka npekuaaya.

12. MMpe npumeHe anata Ha CTBapHOM NpeaMeTy
obpape, nycTuTe ra a paam U3BecHo Bpeme.
Mornenajre Aa nu HacTaBak 3a onceuawe
BMGpMpa unu nogpxraBa kako 6Gucte
NpoBepUnyv Aa nu je NpaBUITHO NOCTaBIbEH.

13. BopuTe pauyHa o cmepy poTupara HacTaBKa
3a onceuamwe U cMepy Nykera.

14. HemojTe pa ocTaBrbaTe ykiby4eH anat. Anar
YKIbyuuTe camo Kaja ra Apxure pykama.

15. Tpe Hero WTO M3BaAuUTe anaTt U3 npeagmMerta
obpape, 06aBe3HO UCKIbYUUTE anaTt 1
cayekajTe Aa ce HacTaBak 3a ofnceLawe
NOTNYHO 3ayCcTaBM.

16. He poaupyjTe HacTaBak 3a onceuawe oaMax
nocne paaa, jep moxe na 6yae seoma Bpyh u
MoXeTe fAa ce oneyerTe.

17. Hemojre HemapHO aa pa3ma3syjeTe pa3pehuBsay,
6GEeH3MH, yrbe UNKn CNUYHe cyncTaHue Ha
nocrtorbe. Y cynpoTHOM, MOry ce jaBUTHh
MYKOTMHE Ha NOCTOJbY.

18. Heku maTepujanu cagpxe xemukanuje Koje
Mory Aa 6yay otpoBHe. Byaute onpesHu aa He
6u Jowrno A0 yAucaka NpalinHe Ui KOHTaKTa
ca koxoM. CneauTe 6e36egHOCHe nopgaTke
po6aBrbaya matepujana.

19. YBek kopucTute oarosapajyhy macky 3a
npawuHy / pecnupartop 3a matepujan n
NpUMeHy Ha Kojuma papuTe.

20. MNocTtaBuTe anat Ha cTabunHo noapyduje. Y
CynpoTHOM, MOXe fa Aohe Ao nada u nospeaa.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A\YNO30PEH-E: HEMOJTE ce6u na
[03BONNUTE Aa 3aHemapuTe cTpora 6e36egHocHa
npaBuna Koja ce oAHoce Ha oBaj NpPou3BoA ycnea
YMHEHULe Aa cTe Npou3BoA Ao6po yno3Hanm

W CTEKNN PYTUHY Y pyKOBakby Hume (ycnen
yecTor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WUNu HenolwuToBawe 6e36eAHOCHMX NpaBuna
HaBeeHUX y OBOM ynyTCTBY MOry noBecTtu Ao
TeWKUX TerieCHUX noepeaa.

Ornnuc HAYNHA

®YHKUMOHUCAHA

AI‘IA)KH:A: Mpe nogewaBawa unu npoeepe
cyHKUMja anaTa yBeK npoBepuTe Aa nu je anat
VCKIbYY€eH 1 OABOjeH U3 eNeKTPUYHe Mpexe.

MopewaBawe UCTYpPEeHOCTU

HacTaBKa 3a onceuamte

3a nopaeluaBarbe UCTYPEHOCTN HacTaBka, OTBOpUTE
nonyry 3a 3akiby4aBate 1 NomepuTe NocTorbe
rope unu Jorne no Xerbu Tako LUTo heTe oKpeHyTv
3aBpTakb 3a nofellaBake. HakoH nogellaBatsa,
4YBPCTO 3aTBOPUTE NOMYry 3a 3akrbyvaBame Aa bucrte
NpUYBPCTUNM NOCTOIBE.
» Cnukal: 1.Tloctorbe 2. Ckana 3. VicTypeHocT
HacTtaBka 4. Nonyra 3a 3akrby4yaBatbe
5. 3aBpTams 3a noAeluaBake
6. LlectoyraoHa HaBpTka

HAMOMEHA: Y cny4ajy Aa anat Huje npuyspLheH
Yak 1 aKo je nosnyra 3a 3akibyyaBate 3aTBOPEeHa,
NpUTErHWTE LLeCToyraoHy HaBpTKy, @ 3aTUM
3aTBOpUTE MOMYry 3a 3aKiby4YaBame.
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DdyHKUNOHMCaH€ NnpeknpaYva

AI‘IA)KH:A: Mpe ykmbyunBamwa anara y yTMHHULY,
CcBaku NyT NpoBepuTe Aa N je anaT UCKIbY4eH.

[a 6ucte nokpeHynu anart, NPUTUCHUTE Npekuaad y
nonoxa;j ,|*. la 6bucte 3ayctaBunu anar, NpuTUCHUTE
npekvaad y nonoxaj ,O".

» Cnuka2: 1. [Npekugad

EnekTpoHcka dyHKuMja

Anart je onpemrbeH enekTpoHCKUM dyHKUMjama 3a
jenHocTaBHO ynpaBrbatse.

UnaukaTopcka namnuua
» Cnuka3: 1.MHaukaTopcka namnuua

MHavkaTopcka namnuua cBeTNu 3eneHo kaga je anat
NPUKIbYYEH Ha Hanajakse. Ao MHAMKaTopcKa namnuua

He CBeTNM, kabn 3a Hanajake U KOHTPonep cy MoxAa
HewvcnpasHU. iHavKaTopcka namnuua CBETNW, anu anar He
paau Yak 1 kaga ce yKrbyuu, rpadmTHe YETKULE Cy MOXAA
MCTPOLUEHE, OfHOCHO KOHTPOMEP, MOTOP UMV NpekuaaY 3a
YKIbyuMBat-e/UCKIby41Batbe MOXAA HUCY UCTIPaBHMU.

Mpekna HeHaMepHOr MOHOBHOT
nokpeTtamwa

Anar ce Hehe NOKpeHyTM Kafa je npekuaad NpUTUCHYT
y nonoxaj | yak n kaga ce NpuKIby4n Ha Hanajare.

Y TOM TpeHyTKy, MHANKaTopcka namnuua he Tpeneputn
upBeHo 1 nokasmsahe Aa je ypehaj 3a npekua
HeHaMepHOr NMOHOBHOT MOKpeTaHa akTUBMPaH.

3a oTka3nBarbe npekuaa HeHaMepHOr NMOHOBHOT
nokperara, NPUTUCHUTE Npeknaady y nonoxaj O

®dyHKUMja naraHor cTapra

®dyHKUMja naraHor ctapTa ybnaxasa Lok npu
nokpetawy 1 omoryhaea nako nokpetawe anara.

PerynaTop KOHCTaHTHe Op3uHe

EnekTtpoHcka perynauvja 6p3uHe 3a noctusawe
KOHCTaHTHe 6p3uHe.

Moryhe je no6uTtn cuHy 3aBpLuHy o6paay, jep ce
6p3nHa poTaumje oapxaBa KOHCTAHTHOM YaK 1y
ycnosuma ontepehetba.

BpojyaHuk 3a nogelwaBake 6p3vHe

AYro30PEHE: HemojTe aa kopucTtuTe
6pojyaHuK 3a nogellaBake GP3UHEe TOKOM

papa. PykoBanau Moxe fja 4oAMpHE HacTaBak 3a
onceuare 36or cune peakuymnje. OBo MoXe Aa AoBeae
[0 TenecHe nospepe.

AI‘IA)KH:A: Ako ce anaT cTafiHO KOPUCTU Ha
MakUM Gp3rHama TOKOM AyXer nepuoaa, MoTop
he ce npeonTepeTuTy, WTO he AOBECTM A0 KBapa.

AI‘IA)KH:A: BpojuyaHuk 3a nogewaBawe
6Gp3uHe ce MOXe OKpeHyTn camo go 6 n Hasan
no 1. Hemojte Ha cuny Aa nokylwiaBaTe ga ra
OoKpeHeTe parbe op, 6 unu 1 nowTo dyHKuMja 3a
nopellaBake 6p3nHe MoXe NpecTaTi Aa paau.

Bp3anHa ce Moxe NPOMEHUTU OKpeTaweM GpojuaHmnka 3a
nopeluaBawe 6p3vHe Ha aatn 6poj og 1 oo 6.
» Cnuka4: 1. BbpojyaHuk 3a nogeluaBarbe 6p3vHe

Beha 6p3uHa ce noctuxe kaga ce 6pojuaHuk 3a
nofeluaBake 6p3vHe okpeHe y npaBsuy 6poja 6. A
Hwke BP3nHe ce MOCTVKY Kafja ce OH OKpEeHe y npasLy
6poja 1.

OBo omoryhaBa n36op ngeanHe 6p3nHe 3a onTMManHy
obpaay matepujana, Tj. 6p3vHa Moxe ucnpasHo Aa ce
npunarogu matepujany 1 Npe4yHNKy HacTaBeka.
Mornenajte Tabeny paau ogHoca n3mehy 6pojesa Ha
6pojuaHuky 1 npubnmkHe 6p3vHe anara.

Bpoj
1 10.000

ola|s|w|n
N
N
o
s]
o

CKINAMNAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe nsBohewa papgosa Ha anaty
yBeK NpoBepuTe Aa N je UCKIbYYeH U Aa nu je
yTUKay U3BYYEH U3 YyTUYHULE.

MNMocTaBrbawe nnu YKnambamwbe

HacCTaBKa 3a onceuaHe

AﬂA)KI-bA: HemojTe na 3atexeTre HaBPTKy CTe3He
yaype A0K He y6aLuTe HacTaBak 3a onceuame,
jep he To noBecTn A0 NOMIbeHa KOHYCa CTe3He
yaype.

AI‘IA)KH:A: Kopuctute camo kiny4yeBe Koje cTe
po6unu ys anar.

[MocToje ABa HauMHa 3a NocTaBrbake HacTaBka 3a
onceuatse. M3BplunTe jenaH of HaumHa.

NMomohy aBa Kiby4a

Y6auunTe HacTaBak 3a onceLarke y KOHyC CTe3He
Yaype [0 Kpaja 1 YBPCTO 3aTerHuTe HaBpTKy CTe3He
Yaype nomoRy jedHoOr Krby4a AOK ApXWUTe BpaT APYrm
Krbyyem.
» Cnukab5: 1.3artesawe 2. OTnywTrane 3. Bpar

4. HaBpTKa cTe3He yaype

MNMomohy jeaHor krbyyva

Y6auuTte HacTaBak 3a onceLane y KOHYC CTe3He Yaype

[0 Kpaja 1 YBPCTO 3aTErHMTE HAaBPTKY CTE3He Yaype

nomohy Kkrby4a Aok nputuckarte 6paBy OCOBUHe.

» Cnukab6: 1. 3atesawe 2. OTnywTane 3. bpaBa
ocoBuHe 4. HaBpTka cTesHe Yaype

[a 6ucTe yknoHnnu HacTaBak 3a oncevame,
NpUMeHnTEe 0Baj MOCTyNak 06pHYTUM pefocnenoMm.
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3ameHa KOHyca CTe3He Yaype

AI‘IA)KH:A: Kopuctute nucnpaBHy BenmumHy
KOHyca CTe3He Yaype 3a HacTaBak 3a onceuarmbe
KOju HamepaBaTe fa KopucTuTe.

AI‘IA)KH:A: HemojTe na 3aTexete HaBPTKy cTe3He
Yaype AOK He NOCTaBMTe HacTaBak 3a onceuate,
jep To moxe na poBeae A0 NOMIbLEHa KOHyca
cTe3He vaype.

1.  OTnycTWTe HaBPTKY CTE3HE Yaype 1 YKIOHUTE je.

2. 3ameHuTe NOCTaBIbLEHM KOHYC CTE3He Yaype

XerbeHUM KOHYCOM CTe3He yvaype.

3. [loHOBO NocTaBMTE HABPTKY CTE3HE Yaype.

» Cnuka7: 1. KoHyc cTe3He yaype 2. HaBpTka cTe3He
Yaype

AI‘IA)KI-bA: YBek YBpPCTO ApXUTe anar ca jeAHOM
pykom Ha kyhuwTy. Hemojte aa noaupyjete
MeTanHu aeo.

3a nocrtorse

AYrNO30PEHE: Mpe kopuwhewa anata
ca nocTosbLeM, yBeK NocTaBuTe MasHuUy 3a
npawmnHy Ha NocTosbe.

» Cnuka8: 1. MnasHuua 3a npawwuHy 2. Kpunxm
3aBpTaks 3. [NocTorbe

1. MoctaBuTe Noctosbe Ha NpegmeT obpage Koju
TpeGa fa ceyeTe, a ja Npy TOM HacTaBak 3a onceLame
He goauvpyje npeamet obpage.

2. YkrbyyuTe anart, a 3aTMM cavekajTe Aa HacTaBak
3a onceuake AOCTUTHE NyHY GP3nHy.

3. [MomepajTe anat paBHOMEPHO Hanpea npeko
noBpLUVHe NpeameTta obpaje, Npy Yemy nocTorbe Mopa
na 6yae nopaBHaTO, 0K HE AOBPLUNTE CEYEH-E.

» Cnuka9

Kapa BpmTe o6pany vBuua, pagHa nospmHa tpeba
na byne ca neBe cTpaHe HacTaBka 3a onceLare y
cMepy Nyketba.
» Cnukal0: 1.[lpegmet o6pane 2. Cmep okpeTaka
HacTtaBka 3. [Mornen ca Bpxa anata
4. MNpaBay, npogopa HacTaeka

Mpwu kopuwheHy pasHe Bofuue nnu Bofuue 3a

onceuawe, BoanTe padyHa o Tome Aa byae Ha npaBoj

CTpaHu y cMepy nykeka. To he Bam nomohu aa

je apxuTe y paBHK ca 604HOM CTpaHOM npeameTa

obpage.

» Cnukail1: 1.[lpasau npogopa Hactaska 2. Cmep
okpeTatba HacTaeka 3. [peamet obpane
4. PaBHa Bofuua

HAMNOMEHA: MpeBuLie 6p3o nomepatrse anara
yHanpez Moxe fa foBefe A0 foLler ksanuteta
pesara unu owtehewa HacTaBka 3a onceLare unm
MoTopa. [peBuLLe cnopo NnomMepake anarta yHanpefs,
MOXe [a onprbu v ynprea pes. Npasa 6p3unHa
obpape 3aB1CK 0f BENWYMHE HacTaBKa, BPCTe pajHe
nospLUKHe 1 Ay6uHe pesa. Mpe 3anounkama pesata
Ha cTBapHOM npeamety obpage, npenopyuyje ce

[a U3BpLUMTE NPOBHO pe3akse Ha napyeTy oTnagHor
apseTa. To he Bam TayHO nokasaTtu kako he
v3rneaaTn pesaHa noepLumHa u omoryhuhe Bam aa
nposepvTe AMMEH3Nje.

AI‘IA)KH:A: C 0631pom Ha To Aa NpekoMepHO
ceyetbe MOXe [la foBefe Ao npeonTtepeherwa MoTopa
unu fo notelukoha y KOHTponucaky anara, agybuHa
pesa He Tpeba fa 6yae Beha og 3 MM y jegHOM
nponasy, NpunuKoM ceversa xnebosa. Kaga xenute
na cevete xnebose aybrbe o 3 MM, HanpasuTe
HeKonvko nponasa ca cse Ay6rbum nopellaBamem
HacTaBka.

MNMocTorse (oA cmone)

OnyuoHu dodamHu npubop

MoxeTe fa kopucTuTe NocTorbe (oA cmone) kao
OMUMOHM AodaTHU NpMBOp, Kao LTO je NpuKasaHo Ha
cnuum.

» Cnukal2: 1. 3aBpran 3a npuusplihunBame

MocTaBuTe anat Ha NocTosbe (04 CMONe) U NPUTErHUTe
3aBpTakb 3a NpuYBpLURBakbE Ha KErbeHy UCTYPEHOCT
HacTaBKa 3a onceLame.

PagHe nocTynke notpaxwTe y ynyTcTBy 3a pag
nocTorba.

Bohuua wabnoHa

OnyuoHu dodamHu npubop

Bohuua wabnoHa o6e36ehyje ycek Kpo3 koju nponasu
HacTaBak 3a onceuawe, omoryhasajyhu kopuwhere
TpuMepa ca LabnoHCKMM MOTUBUMA.

» Cnukal13

1. OnaGaBuTe 3aBPTHE U CKUHUTE WUTUTHWUK
nocrosrba.
» Cnuka14: 1. lLtutHuk noctorsa 2. Wpadosm

2. TNocrtaBute Bohuuy WwabnoHa Ha NOCTOIbLE
1 NOHOBO MOCTaBUTE WUTUTHMK MOCTOrba. 3aTum
NPUYBPCTUTE LUTUTHMK MOCTOMbA NpUTE3akbeM
3aBpTarba.

3.  ®ukcupajTe WwabnoH 3a npeagmet obpage.
MocTtaBnTe anat Ha WabnoH 1 nomepajTe ra no
wabnoHckoj Bohuum Boaehu ra ayx LwabnoHa.
» Cnuka15: 1. Hacrtasak 3a onceuame 2. lNMoctorbe
3. WtuTHUK nocTorba 4. WabnoH
5. Mpeamert obpage 6. Bohuua wabnoxHa
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HAMNOMEHA: lumeH3uje nceveHor npeamera
obpape 6uhe HewTo apyraymnje of wabnoHa.
Owmoryhute pacTojane (X) nsmefy Hactaska 3a
orceuare 1 crnorbHe nBumue Bofuue wabnoHa.
Pactojare (X) Moxe fa ce nspayyHa nomohy
cnepgehe jegHauunHe:

PacTojame (X) = (cnomalikby NpevyHUK LabnoHcke
Bofj1Lie - NPEYHUK HacTaBKa 3a onceuare) / 2

OnyuoHu dodamHu npubop

PaBHa BofjuLa ce edmkacHO KOPUCTY 3a paBHO pedatse
NpunMkom 3apyGrbrBatsa MBMLA UK NpaBIbeHa
xnebosa.

» Cnuka16

1.  [MpuuBpcTuUTe Nnodvy 3a Bohere 3a paBHy BOQMLY
nomony 3aBpTH-a 1 NENTUP HaBpTKe.
» Cnukal17: 1.3aBprtamn 2. Nnova 3a Bohewe

3. PaBHa Bofuua 4. Jlentup HaBpTka

2. TpuyspcTtute cknon pasHe Bofuue nomohy
3aBpTH-a 3a npuyBpLuhmnBatse.
» Cnuka18: 1.3aBpran 3a npuuspwhuBare
2. PaBHa Bofuua 3. Jlentup HaBpTka
4. MocToree

3. OTnycTuTe NenTup HaBpTKy Ha CKIIOMy paBHe
BOfyMLE 1N nogecuTte pactojawe n3amehly HacTaBka 3a
onceLare 1 paBHe Bofjuue. Ha xxerbeHoM pacTojarby
YBPCTO 3aTerHuTe NenTup HaBpTKy.

4. TMpunukom ceverba NoMepajTe anar Tako aa
paBHa Bofuua Byae y paBHu ca 604HOM CTpaHOM pafHe
NoBpLUKHE.

Ako je yoarbeHocT namehy 6o4He cTpaHe npegmera
obpage 1 nonoxaja pesaka NpeLLnpoka 3a paBHy
Bofuuy, nnu ako 6o4yHa cTpaHa npeameTa obpaae Huje
paBHa, paBHa BofjuLa He MOXe Aa ce KopucTu. Y Tom
cny4ajy npuuYBpCTUTE paBHY Nno4vy Ha npegmet obpaae
1 KOPUCTWTE je kao BORMLY y OAHOCY Ha NOCTOrbE 3a
onceuate. [Nomepajte anart y cmepy cTpenuvue.

» Cnukal9

KpyxHo pe3atbe

KpyxHo pe3atbe Moxe fa ce o6aBrba ako HaMoHTUpaTe
paBHy BORuMLY v Nnovy 3a Bohewe, kao LTOo je
npukasaHo Ha cnvkama.

MWUH. 1 Makc. NoNynpeyYHULIM KpyroBa Koju ce pexy
(pacTojatbe n3mehy LeHTpa Kpyra 1 LeHTpa HacTaBka
3a onceuate) cy cnegehu:

MwuH.: 70 MM

Makc.: 221 mm

3a pe3ate kpyroBa nonynpe4Huka usmehy 70 mm

n121 mm

» Cnuka20: 1.JlenTup HaBpTka 2. MNnoya 3a Bohere
3. PaBHa Bofuua 4. Cpeguiuhsu oTBOP
5. 3aBpTam

3a pe3arse KpyroBa nonynpe4yHuka uamehy 121 mm

n 221 mm

» Cnuka21: 1.Jlentup HaBpTka 2. [noya 3a Bohewe
3. PaBHa Bofuua 4. Cpeguiuksu oTBOP
5. 3aBpTak

HAMOMEHA: Kpyrosu nonynpeyHuka nsameny
172 mm 1 186 MM He Mory fia ce pexy nomohy oBe
BofuLe.

1. TlopaBHajTe cpeauLtn OTBOP Y paBHOj BORUUM ca

LIeHTPOM Kpyra Koju ce pexe.

» Cnuka22: 1. Exkcep 2. Cpeauwnm oteop 3. PaBHa
Bofuua

2. YBauuTe ekcep npeyHuka mamer og 6 MM y
cpeavLUHbK OTBOP Aa BMCTe NPUYBPCTUNKN PaBHY
BohuLy.

3. OkpehwuTe anar oKo ekcepa y CMepy Kasarbke Ha
cary.

Bohuua 3a onceuamwe

OnyuoHu do0amHu npu6op

Oncevate, KPUBOMUHM|CKO ceyerse obnora 3a
HameLUTaj U CrINYHO MOTY Nako fa ce ypaje nomohy
BohuLe 3a onceuatrbe. Touknh 3a Bohere npaTtn
KpUBMHY 1 06e3behyje nHO cevetrse.

» Cnwuka23

1. MocTtaBnTe BoRMLY 3a onceLane 1 apxad Bofuue
Ha nocTtorbe nomohy 3aBpTha 3a npuuspLhreatmse (A).

2. OnabGaBuTe 3aBpTaks 3a NpuyBphrBare

(B) n nogecuTe pacTojate n3mehy HacTaBka 3a

oncelare 1 BofuLe 3a onceLiawe okpeTaweM

3aBpTh-a 3a nofeluasane (1 MM no okpety). Kag

MOCTUTHETE erbeHo pacTojatbe, 3aTerHuTe 3aBpTak 3a

npuyBpwhuBame (B) ga 6bucte npuyBpctuny Bofjuuy 3a

onceuate.

» Cnuka24: 1. 3aBpTan 3a nogellaBarse 2. [pxay
Bofuue 3. Bofua 3a onceuarse

3. Tpunukom ceverba NomepajTe anat Tako aa

BofuLa 3a onceuane nae ayx 6o4He uBuLe npegmeta

obpapge.

» Cnuka25: 1.Mpeamet obpane 2. HactaBak 3a
onceuare 3. Toukuh 3a Bohere

lNMocTosbe 3a Harnkwawe

OnyuoHu do0amHu npu6op

MocTorbe 3a Harmkakse je HaMereHo 3a onceLare
1BULA NOAJIOLIKA Of flaMyHaTa 1 CIIMYHUX MaTepujana.
MocTosbe 3a Harukbakse je NoroAHo 3a 3apy6rbuearse
memua.

1. TlocTaBuTe anat Ha NOCTOrbE 3a Harnkare,
OTMyCTUTE 3aBPTHE 3a NPUYBPLUNKBAHLE U HAarHUTE
anar nof, >XerbeHNUM YroMm.

2. 3artBopwuTe Nonyry 3a 3akrby4yaBare Ha XerbeHoj
VCTYPEHOCTU HacTaBKa 3a ornceLawe 1 3aTerHute
3aBpTHE 3a NpUYBpPLUNVBaH-E MOA KEeSbeHUM YITIOM.

3.  [dob6po npuyBpcTUTE paBHY Mnoyy Ha Nnpeamer
obpape n kopucTuTe je kao BofuLy y OAHOCY Ha
nocTosrbe 3a Harvwame. [lomepajte anart y cmepy
cTpenuue.
» Cnuka26: 1. 3aBpTibM 3a NpuuBplhnBake

2. Monyra 3a 3akrby4yaBare
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Kopuwhehe WTUTHUKa NocTosba 3a
HarMkwame ca NoCTorLEM

Kapa ce WTUTHKK nocTorba 3a Harnkake (YeTBpTacTu)
YKITOHM Ca NOCTOJba 3a Harmwawe, MoXe fia ce
MOHTMpa Ha noctorbe. OBNUK WTUTHMKA NOCTOIbA
MOXe Ja ce NPpOMeHU N3 OKPYTIor y 4eTBpTacTu.

1. YKNOHUTE LWUTUTHUK NOCTOrbA 3a Harukake ca
NoCTOrba 3a Harukake Tako WTo hete onabasnti n
YKMOHUTW YETUPY 3aBPTH-A.

2. MoHTUpajTe WTUTHUK NOCTOMba 3a Harnkwame Ha
noctosrbe.
» Cnuka27: 1. lUTuTHWK nocTorba 3a Harnkbare

2. 3aBpTatb

MocTorse 3a ApXxawe oacTojara

OnyuoHu dodamHu npubop

MocTorbe 3a Apxae 0OACTojakba je HamMeH-eHO 3a onceLare
1B1LA NOASOLLKA O TaMUHATa U CIIMYHUX MaTepujana.
MocTorbe 3a Apxake OAcTojarba je NorogHo 3a paa y
TECHUM nogpydjuma.

» Cnuka28

Kopuwhense anaTta ca noctorbem 3a
OpXare oacTojarba

1. lpe nocTaBrbaka anata Ha NoCTOILE 3a ApXKatbe
O[iCTOjarba, YKIIOHUTE HaBPTKY CTE3HE Yaype W KOHYC CTE3He
Yaype Tako WTo heTe OTNyCTUTH HaBPTKY CTE3HE Yaype.
» Cnuka29: 1. Kotyp 2. HaBpTka cTe3He yaype

3. KoHyc cTesHe Yaype

2. TlocTaBuTe KOTYp Ha anar Tako LTo heTe YBPCTO
NpUTUCHYTU BpaBy OCOBMHE W 3aTEerHyTH KOTYp y3
nomoh Krby4a.

» Cnuka30: 1.Krbyy 2. Kotyp 3. Bpaa ocoBuHe

3. TlocTaBuTe KOHYC CTe3He Yaype 1 3aBujTe HaBpPTKy

CTesHe yaype Ha NoCTosbe 3a ApXake OACTOojaka Kao

LUTO je NpuKasaHo Ha CIULN.

» Cnuka31: 1.Hasptka cTesHe yaype 2. KoHyc
cTesHe vaype

4. MoHTupajTe nocTorbe 3a Apxawe OACTojaka Ha
anar.
» Cnuka32

5. 3akauuTe KauLl npeko koTypa nomohy oasujaya
1 yBepuTe ce Aa ce Liena AyXuHa KavLia y noTnyHocTu
yKknana npeko Kotypa.

» Cnuka33: 1.Kotyp 2. Kanw

6. 3aTBOpWUTe NOMyry 3a 3akrby4aBae.
» Cnuka34: 1.[lonyra 3a 3akibyvyaBawe

7. MocTaBuTe HacTaBak 3a onceLawe Ha cnegenn HauuH.

CnycTuTe anar ca nocTorbem 3a Apxarse ofcTojakba. Ybauute
MMBYC KIbyd y OTBOP Ha NOCTOSbY 3a ApXKakbe OACTOjatba.

[lok apxxmTe MMBYC Kby y Nonoxajy kao Wwro je

npvkasaHo Ha cnuum, ybauuTe HacTaBak 3a onceLiame

Y KOHYC CTe3He Yaype Ha OCOBMHU NOCToIba 3a ApXKare

ofcTojatba ca CynpoTHE CTpaHe 1 YBPCTO 3aTerHuTe

HaBpTKy CTe3He Yaype nomony krbyuya.

» Cnuka35: 1.Kmbyy 2. Mmbyc kibyy 3. HacTasak 3a
onceLame

8.  [a 6ucTe yKnoHUNM HacTaBak 3a orncevare,
NpUMeHUTE 0Baj NOCTyMNak 0GpHYTUM pefocrefoM.

Kopuwhehe noctorsa ca nno4om
nocTosba 3a Apxake ofcTojatba n
HacTaBKa 3a pyKoxBsar

[MocTorbe 3a Apxare oAcTojaka MOXe Aa ce KOPUCTU
1 ca NOoCTOSbEM U HACTaBKOM 3a PyKOXBAT (OMLUMOHU
popatHu npubop) paam Behe ctabunHocTu.

» Cnuka36

1. OnabaBwuTe 3aBPTHE W YKITIOHUTE TOPH:U A0 ca

nocTorba 3a Apxare ofcTojawa. CTaBuTe ca cTpaHe

roptbU 1€0 NOCTOrbaA 3a ApXatbe OfACTojakba.

» Cnuka37: 1.3aBpTheu 2. Nnoya noctorsa 3a
Opxarbe oacTojara 3. lophu Aeo
noctorba 3a Apxarbe ofcTojara

2. MoHTupajTe nno4y noctorba 3a gpxare
ofcTojaka NoMohy YeTupK 3aBpTH-a, @ HacTaBak 3a
pyKkoxsaT nomohy fiBa 3aBpTHa Ha Nnovy nocTorba
3a Apxate ofcTojaka. 3aBujTe pykoxsaT y obnmky
nonyre (onuMoHu goAaTHu Npubop) Ha HacTaBak 3a
pykoxsart. 3a gpyru Ha4dvH kopuwhera, pykoxsar y
06nuKy gyrmeTa Koju je yknoweH ca yboaHor noctorba
(onuwuoHn gopaTtHy Npubop) MoXxe Aa ce NoCTaBu Ha
HacTaBak 3a pykoxsart. [la 6ucte noctaBunu pykoxsat
y 0bnmKy Ayrmeta, nocTaBuUTe ra Ha HacTaBak 3a
PYKOXBaT M NPUYBPCTUTE ra 3aBPTHEM.

Ca pykoxBaToOM y 0GnuKy nonyre

» Cnuka38: 1.PykoxsaTy obnuky nonyre
2. HacraBak 3a pykoxsar 3. lnoya
nocTorba 3a pxarbe ofcTojara

Ca pykoxBaToMm y o6nuKy ayrmera
» Cnuka39: 1. 3aBpraw 2. PykoxsaT y obnuky
ayrmeta 3. Hactasak 3a pykoxsat

Kopuwheke anarta ca y6ogHum

NnoCTOJbEeM

OnyuoHu do0amHu npubop

AI‘IA)KH.-»A: Kapa kopuctute rmoganuuy, 4YBpcTo
ApXuTe anat o6ema pykama.

1. [a 6ucTe KOPUCTUMK anaT Kao rnoaanuuy,
noctasuTte anat Ha y604HO nocTorbe (ONUUoHM
popaTtHy npubop) Tako WTo hete ra 'y noTnyHOCTH
NpuUTUCHYTW Hagone. PykoxsaT y obnuky gyrmeTa u
pykoxBat y 0bnmKy nomnyre (ONuuoHn foaaTHU Npubop)
MOry a ce KopucTe y cknagy ca nocrnom koju Tpeba aa
obasuTe.
» Cnukad0: 1.Y6ogHo noctorbe 2. Pykoxsaty
o6nuky nonyre

2. [a 6ucte kopucTunm pykoxeart y obnuky nonyre

(onuuoHn gopatHu npubop), onabasute 3aBpTak U

YKIIOHUTE pyKoXBaT y obnuky gyrmera.

» Cnukad1: 1. 3aBpTtaw 2. PykoxsaT y obnuky
ayrmeta

3. 3aBujTe pykoxBaT y 0bnuky nosmyre Ha nocTorbe.
» Cnukad2: 1. PykoxsaTy obnuky nonyre
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MopewaBane AoyO6MHe pe3a
npunukom kopuwherwa yoogHor
nocrtosba (oOnuMoHU AoAaTHU
npubop)

AI‘IA)KH:A: Tokom pafa yBek YBPCTO ApXuTe anat
nomohy oba pykoxsaTa.

» Cnuka43: 1.[yrme 3a nogelaBatse 2. MNonyra
3akrbyyaBama 3. MiHamkatop ay6uHe
4. HaBpTka 3a nofellaBame kpaka
rpaHunyHuka 5. [lyrme 3a 6p30 nywere
6. Kpak rpaHuyHvika 7. Briok rpaHnyHuKa
8. MIMByc 3aBpTats 3a noaeLlaBake

1. TocTaBuTe anat Ha paBHy NoBpLUKHY. OTRyCTUTE
nonyry 3akrbyyaBata 1 cnyLuTajTe Teno anara fok
HacTaBak 3a ornceLiarwe He AoAMPHE paBHY NMOBPLLVHY.
3aTerHuTe nonyry 3akrbyyaBata fa 6ucte 3akrbydanu
Teno anarta.

2. OkpeHwuTe HaBpTKy 3a nofellaBarbe Kpaka
rpaHnyHuka yneso. CnyLluTajTe kpak rpaHuYHuKa JOK He
noavpHe UMByc 3aBpTats 3a nofellasamne. [TopaBHajTe
nHamkaTop AybuHe ca o3Hakom ,0%. [lybuHa pesa
npvkasaHa je Ha ckanv nomohy nHgukatopa aybuHe.

3. [Ook npuTtuckate gyrme 3a 6p3o nywere,
NoAWrHUTE Kpak rpaHnYHKKa oK He AobujeTe xerbeHy
nybuHy pesa. PuHuje nopelaBare AybrMHe MoxeTe fa
M3BpPLUNTE OKpeTakeM gyrmera 3a nogeluasarse (1 Mm
no oKpeTy).

4. Kapa okpeHete HaBpPTKY 3a nojellaBate Kpaka
rpaHn4yHMKa yaecHo, MoXeTe YBPCTO Aa 3aTerHete Kpak
rpaHn4HuKa.

5. Capa moxeTe fa gobujeTe yHanpes AeduHucany
nybuHy pesa ocnobahakem nonyre 3akrby4aBama
1 CnyLITaweM Tena anara [ok Kpak rpaHuyHuKa He
[0AVPHE 3aBpTatb 3a NofAeluaBarbe 6rnoka rpaHuyYHKKa.

6. [NoctaBute noctorbe Ha NpegmeT obpaae Koju
Tpeba fa ceveTe, a fa Npy TOM HacTaBak 3a onceLame
He goauvpyje npegmet obpage.

7. YkrbyuuTe anart, a 3aTUM cavekajTe Aa HacTaBak
3a onceuarse JOCTUTHE NyHy Gp3uHy.

8.  CnycTuTe Teno anarta v nomepuTe anar yHanpes
npeko NoBpLUMHe nNpeameTta obpaae, Apxehu noctorbe
y paBH¥ 1 nomMepajyhu ra raTko yHanpes Aok pesare
He Byae rotoso.

Kapa Bpmnte o6paay veuua, pagHa nosplumHa tpeba
na byae ca neBe CTpaHe HacTaBka 3a ornceLiamwe y
npasLy NpPoAopa HacTaska.
» Cnukad4: 1.[Mpeamet obpage 2. Cmep okpeTarba
HacTtaBka 3. MNpuka3a ca Bpxa anata
4. MpaBau Nnpogopa HacTaeka

Mpu kopuwhery paBHe BoAuue nnun Bohuue 3a

oriceliake, BOAWTE padyHa o Tome fAa byae Ha npasoj

CTpaHu y npasLy npofgopa HacTaska. To he Bam

nomohw aa je apxuTte y paBHu ca 604HOM CTpaHOM

npegmeta obpage.

» Cnukad5: 1.[paBay npogopa HacTaBka 2. Cmep
okpeTawa HacTaBka 3. lNpeamet obpage
4. PaBHa Bohuua

HAMNOMEHA: MpeBuLie 6p3o nomepatrse anara
yHanpez Moxe fa foBefe A0 foLler ksanuteta
pesara unu owTehewa HacTaBka 3a onceLare unm
MoTopa. [peBuLLe cnopo NnomMepakre anarta yHanpes,
MOXe a onpreu v ynprea pes. Npasa 6p3unHa
obpape 3aBuCK 0f BENWYMHE HacTaBKa, BPCTe pajHe
nospLuKHe 1 Ay6uHe pesa. Mpe 3anounkama pesata
Ha cTBapHOM npeamety obpage, npenopyuyje ce

[a U3BpLUMTE NPOBHO pe3akse Ha napyeTy oTnagHor
apseTa. To he Bam Ta4yHO nokasaTtu kako he
v3rnepaTn pesaHa noepLumHa u omoryhuhe Bam aa
nposepvTe AMMEH3Nje.

PaBHa Bohuua 3a apxxa4 Bofjuue

OnyuoHu dodamHu npubop

PaBHa BofuLa ce edpmKacHO KOPUCTM 3a paBHO pesarbe
npunvkom 3apy6rbvBarba VBULA UNW NpaBrbetba
*xnebosa.
» Cnukad6: 1.3aspTtaw 2. [ipxad Bohuue 3. llentup
HaBpTka (A) 4. 3aBpTam 5. lenTtup
HaBpTka (B) 6. MNnoya 3a Boheke
7. PaBHa Bofuua 8. Jlentup 3aBpThu

1. lMocTaBuTe cknon paBHe BoNULE Ha Apxad
BofuLe (onuuoHn goaaTHU Npubop) nomohy 3aBpTHa 1
nentup HaspTke (A).

2. MocTtaBnTe Apxady BohuLe y oTBOpe Ha y6oaHOM
MOCTOSbY U 3aTErHWUTE NENTUP 3aBPTHE.

3.  [a6ucte nogecwnu pactojare n3mehy HacTaBka
3a onceLiake 1 paBHe BohuLe, onabasute nentup
HaBpTKy (B). Kag nocTturHerte xerbeHo pacrojame,
3aterHute nentup HaepTky (B) oa 6ucte npnyBpctmnm
paBHy BONULlY Ha MeCTY.

OnyuoHu do0amHu npubop

PaBHa BofuLa ce edmkacHO KOPUCTM 3a paBHO pesarbe
npunvkom 3apy6rbvBarba VBULLA UNW NpaBrbetba
*xnebosa.

» Cnuka47

1. Y6auuTe WwWuHy BofuLe y OTBOpe Ha y6oaHOM

nocTosby.

» Cnuka48: 1. lluHa Bofuue 2. JlenTup HaBpTKa
3. PaBHa Bohuua

2. TopecuTe yoarbeHoCT namely HacTaBka 3a
oncevare v pasHe BoRuLe. Kag nocturHerte xerbeHo
pacTojarse, 3aTerHuTe nenTup HaBpTke Aa Gucte
NPUYBPCTUNIN paBHY BONMLYY Ha MECTY.

3. Tpunukom cevera nomepajTe anat Tako Aa
paBHa Bofuua byae y paBHu ca 604HOM CTpPaHOM pagHe
NoBpLUKHE.

Ako je ynarbeHocT nsmehy 6ouHe cTpaHe npegmeta
obpafe 1 nonoxaja pesara npeLumpoka 3a paBHy
BoNMUy, unu ako 6oyHa cTpaHa npegmeTa obpage Huje
paBHa, paBHa BofjuLia He MoXe fia ce KopucTtu. Y Tom
cry4ajy NnpuyBpCcTUTE paBHY Niovy Ha npeamMeT obpage
1 KOPUCTWTE je kao BONKLY Y OAHOCY Ha NOCTOIbe
rnoganuue. MNomepajte anat y cMepy cTpenuue.

» Cnuka49
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Bohuua wabnoHa

OnyuoHu dodamHu npubop

Bofhuua wabnoHa o6e3behyje ycek kpo3 Koju nponasu
HacTaBak 3a onceuatre, omoryhasajyhu kopuwhene
TpMmepa ca WwabnoHCKUM MOTUBMMA.

» Cnuka50

1. OnabaBuTe 3aBpTH€ Ha NOCTOSbY anara, ybauute

BOAWMLY WwabnoHa, a 3aTM NPUTErHUTE 3aBPTH-E.

» Cnukab51: 1.3aeprtamn 2. MNocTorse 3. Bohuua
wabnoHa

2. ®ukcupajTe WabnoH 3a npeamert obpage.
MocTtaBuTe anat Ha WwabnoH n nomepajTe ra no
wabnoHckoj Bofuumn Bogehu ra ayx wabnoHa.
» Cnuka52: 1.HacrtaBak 3a onceuatwe 2. [Noctorse
3. WTnTHUK nocTorba 4. LabnoH
5. Mpeamet o6page 6. Bohuua wabnoHa

HAMOMEHA: lumeH3uje nceveHor npeameTa
obpapge 6uhe HewTo Apyrayvje of wabnoHa.
OmoryhuTe pacTojane (X) usmehy HacTaBka 3a
onceuate 1 crnorbHe vBuLe Bofuue WwabrnoHa.
Pactojane (X) moxe ga ce nspadvyHa nomohy
cnegehe jegHavunHe:

PacTojame (X) = (cnomalusby NpeyHuK WwabnoHcke
BofjMLe - NpeYHUK HacTaBKa 3a onceuate) / 2

KomnneTt MnasHuue 3a npawmnHy

KopucTute MnasHuuy 3a npalunHy 3a nsbaumsare
npaLuvHe.

3a noctorse

MocTaBuTe MnasHuLy 3a NpalunHy Ha NocTorbe anara

nomohy KpuIHor 3aBpTHsa.

» Cnukab53: 1. Mnasnuua 3a npawmHy 2. Kpuntum
3aBpTan 3. [MocTorbe

3a y6oaHo nocrorse

OnyuoHu dodamHu npubop

1. TocTaBuTe MNasHuLy 3a NpaLuvHy Ha y6oaHo

noctorbe NomMohy KpumnHor 3aBpTHa Tako aa

MCTYPEHOCT Ha MN1a3HULM 3a NpaLunHy ofroBapa

yaoybrbewy Ha y6oaHOM NocTorby.

» Cnuka54: 1. MnasHuua 3a npawunHy 2. Kpunuu
3aBpTars 3. Y604HO noctorbe

2. TMNoBexuTe ycucuBay ca MasHULOM 3a NpaLuvHy.
» Cnuka55

OOPXABAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WITO NOYHETE C Nperneaom
Wnu oapXaBaHeM anara, npoBepuTte aa nu je
anaTt UCKIbY4eH, a yTMKay U3BYUY€eH U3 yTUYHULIE.

OBABEILLUTEHSE: Hukap HemojTe Aa KOpUCTUTE
HadTy, 6eH3UH, pa3peljuBay, ankoxon u

cnu4yHa cpeacTea. Moxe nohu go ry6uTtka 6oje,
nedopmauuje unm owrtehewa.

BE3BEOAH n NMOY3[AH pag anara rapaHTyjemo
caMo ako rnornpaske, CBako APYro oApxaBake Unm
nogeluaeare, NpenycTmTe osnawheHom cepsucy
komnaHuje Makita nnm dabpuykom cepsucy, y3
ynoTpeby opurmHanHux pesepBHUX AenoBa koMnaHuje
Makita.

3ameHa YribeHUX 4YeTkuua

» Cnuka56: 1. paHuua UCTpoLlEeHOCTU

PenoBHO npoBepaBajTe yribeHe YeTkuLe.
3ameHwTe VX kKaaa ce UcTpolue 0 rpaHuLe
ucTpoleHocTn. OfpxaBsajTe yribeHe YetkuLe Aa 6u
6une yncte u aa 6u ywne y nexwviuta. Obe yrreHe
YeTkuLe Tpeba 3ameHnUT y UcTo Bpeme. Kopuctute
Camo UAEHTUYHE YITbeHe YETKULE.

1. [Momohy oaBuWjaya oOABPHUTE U CKMHUTE NOKNomnue
ApxXava veTkuua.

2. W3BapwuTe UCTpOLLEHE YrIbeHe YeTkuLe, CTaBuTe
HOBe 1 3aTBOpWTE NOKIOMNLE ApXaya YeTkuua.
» Cnuka57: 1. [Moknonay gpxava yeTkuue

OrnunuoHu NPUBOP

AI‘IA)KH:A: Oga onpema 1 npubop cy
npeaBuijeHu 3a ynotpeby ca anatom Makita
ONMCaHMM y OBOM YNyTCTBY 3a ynotpeoy.
Ynotpeb6a gpyre onpeme v npubopa Moxe aa gosene
o nospeaa. Kopuctute genose npubopa unm
onpemy UCKIby4MBO 3a NpeaBuieHy HameHy.

[a 6ucte nobunuv BuULWTe feTarba y Be3n ca OBUM
npubopom, obpaTtuTte ce NoKanHOM CEPBUCHOM LEEHTPY
komnaHunje Makita.

. PaBHW HacTaBUW 1 HacTaBLUW 3a NpaBibexe

xne6osa
. HacTaBum 3a npaBrbere nemua
. HacTaBuu 3a onceuawe namvHata

. Cknon pasHe Bohuue

. Ckrnon Bofjuue 3a oncevare

. Ckrnon nocTorba (o cmone)

. Ckrnon nocTorba 3a Haruwame

. Cknon y6ogHor noctorsa

. Ckron nocTorba 3a Apxatke oacTojaka
. Bohuua wabnoHa

. KoHyc cTesHe yaype

. Krbyy
. MnasHuua 3a npalmHy
. LLnna Bogunuua
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. Komnnet aganTtepa 3a LWnHY BOAUIULY
. PaBHa Bofjuua ca MVKpO nofellaBakemM
. BoyHu pykoxsat

. HactaBak 3a pykoxsat

HAMOMEHA: MojeaunHe cTaBke Ha NUCTW Mory
6UTK yKIbyyeHe y cafpkaj nakoBakba anarta kao
cTaHaapaHa onpema. OHe ce MOry pasnukoBaTu of
3emrbe [0 3eMrbe.

[IBOCTPYKM HAaCTaBaK 3a KOMMPake ca oWTPUM

BPXOM
» Cnuka62
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"

HactaBuu 3a onceuane

PaBHM HacTaBak

» Cnuka58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

JeguHuua: mm

HacTaBak 3a xne6rewe y o6nuky ,,U“

» Cnuka59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

Jeaunuua: mm

HacraBak 3a xne6mewe y o6nuky , V*

» Cnuka60
D A L1 L2 [}
1/4" 20 50 15 90°

Jeguuuua: mm

HacTtaBak 3a konupare ca oLTPUM BPXOM
» Cnwuka61

D A L1 L2 L3

8 8 60 20 35

6 6 60 18 28
1/4"

JeavHuua: Mm

75

JeamHuua: mm

HacTtaBak 3a 3a06rbaBame yrnoBea

» Cnuka63
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"

JeauHuua: Mm

HacTtaBak 3a o6apame usmua

» Cnuka64
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

JeavHuua: mm

HacTaBak 3a 3ao6r-aBawe uBMUa

» Cnuka65
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

JeguHuua: mm

HacTtaBak 3a konupate ca Kyrim4yHuM nexajem
» Cnuka66

D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

JeamnHuua: mm

HacTaBak 3a 3ao6r-aBakse yrnoBa ca KyrmmyHum

nexajem
» Cnuka67
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
JeguHuua: mm
CPIICKH



HacTaBak 3a o6apake MBULA Ca KYFMUYHUM

nexajem
» Cnuka68
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

Jegnuuua: mm

HacTtaBak 3a 3a06rbaBatbe MBULIA Ca KYTTTUYHUM
nexajem
» Cnuka69

D Al A2 A3 L1 L2 L3

20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5

JeavHuua: Mm

HactaBak 3a npaBrbewe npodunucaHux uBuua ca
KYFMIMYHUM nexajem
» Cnuka70

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Jeauuuua: mm

HacTtaBak 3a cTuncko npodmnucamwe nemua
HaMmellTaja
» Cnuka71

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

JeanHuua: um
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model:

RT0702C

Capacitatea mandrinei cu con elastic

6 mm, 8 mm sau 1/4"

Turatie in gol 10.000 - 34.000 min™
inaltime totala 210 mm
Greutate neta 1,8-2,8kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii). In tabel se prezintd combinatia cea mai usoara si cea mai

grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata decuparii plane si profilarii lem-
nului, plasticului si materialelor similare.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-17:

Nivel de presiune acustica (L,s): 82 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-17:

Mod de lucru: rotatie fara sarcina

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AANVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.
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M M 15. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca
AVE RTIZARI DE SIGU RANTA masina de frezat sa se opreasca complet ina-
inte de a scoate masina din piesa prelucrata.

f f = 16. Nu atingeti scula de frezat imediat dupa exe-
Avertlsmen_te_generak_e de Slguranta cutarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
pentru ma§|nlle electrice fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

17. Nu manjiti neglijent talpa cu diluant, benzina,
AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele ulei sau alte substante aseméanatoare. Acestea
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si pot provoca_flsurl n _talpa. o
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica. 18.  Unele materiale contin substante chimice care

Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari

pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-

unile de siguranta ale furnizorului.
19. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si

'nStructlunlle pentru consultari 20. Amplasati masina pe o suprafat stabila. In
ulterioare. caz contrar, se pot produce accidente prin cadere,
Termenul ,masina electrica” din avertizari se refers la care pot cauza vatamari corporale.

inile d tra electri tionate de la ret r {
e e s iqrece e pASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

Avertismente privind siguranta

pentru masina de frezat unimanuala

1. Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub ten-
siune poate pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

2.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Tija sculei de frezat trebuie sa se potriveasca
cu mandrina cu bucsa prevazuta.

4.  Utilizati doar o scula de frezat care poate functi-
ona cel putin la viteza maxima marcata pe masina.

5.  Purtati mijloace de protectie a auzului in cazul
unor perioade indelungate de utilizare.

6. Manipulati maginile de frezat cu deosebita
atentie.

7.  Verificati atent masina de frezat cu privire la
fisuri sau la deteriorari inainte de folosire.
inlocuiti imediat o scula fisuraté sau deteriorata.

8.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

9.  Tineti bine masina.

10. Nu atingeti piesele in miscare.

11. Asigurati-va ca scula de frezat nu intra in con-
tact cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. incercati s identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata a masinii.

13. Auveti grija la sensul de rotatie al sculei de
frezat si directia de avans.

14. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

DESCRIEREA FUNCTIILOR

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Reglarea proeminentei masinii de

frezat

Pentru a regla proeminenta sculei, deschideti parghia
de blocare si deplasati talpa in sus sau in jos, dupa cum
doriti, prin rotirea surubului de reglare. Dupa reglare,
inchideti ferm parghia de blocare pentru a pentru a fixa
talpa.
» Fig.1: 1. Talpa 2. Scala 3. Proeminenta sculei

4. Parghie de blocare 5. Surub de reglare

6. Piulita hexagonala

NOTA: Atunci cand masina nu este fixata nici dupa
inchiderea parghiei de blocare, strangeti piulita hexa-
gonala si apoi inchideti parghia de blocare.

Actionarea intrerupatorului

AATEN]'IE: Inainte de a conecta masina, asigu-
rati-va intotdeauna ca masina este oprita.

Pentru a porni masina, apasati comutatorul in pozitia I.
Pentru a opri masina, apasati comutatorul in pozitia O.
» Fig.2: 1. Comutator
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Functie electronica

Masina este echipata cu functii electronice pentru ope-
rare facila.

Lampa indicatoare
» Fig.3: 1.Lampa indicatoare

Lampa indicatoare lumineaza cu verde atunci cand
masina este conectata la retea. Daca lampa indicatoare
nu se aprinde, cablul de alimentare sau controlerul ar
putea fi defect. Daca lampa indicatoare este aprinsa,
dar masina nu porneste chiar daca este pornita, periile
de carbune ar putea fi consumate sau controlerul, moto-
rul sau comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.

Protectia impotriva repornirii accidentale

Masina nu porneste atunci cand este apasat comutatorul
n pozitia | chiar daca masina este conectatd la retea.

Tn acel moment, lampa indicatoare lumineaza intermi-
tent cu rosu, indicand c& dispozitivul impotriva repornirii
accidentale este activat.

Pentru a anula protectia impotriva repornirii acciden-
tale, apasati comutatorul in pozitia O.

Functie de pornire lina

Caracteristica de pornire lind minimizeaza socul de
pornire si permite o pornire lind a masinii.

Control constant al vitezei

Control electronic al vitezei pentru obtinerea unei viteze
constante.

Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece
viteza de rotatie este mentinuta constanta chiar si in
conditii de sarcina.

Disc rotativ pentru reglarea vitezei

AAVERTIZARE: Nu utilizati discul rotativ pen-
tru reglarea vitezei in timpul functionarii. Scula de
frezat poate fi atinsa de operator din cauza fortei de
reactie. Acest lucru poate duce la vatamari corporale.

AATEN]'IE: Daca masina este operata continuu
la viteze mici timp indelungat, motorul va fi supra-
solicitat si masina se va defecta.

AATEN]'IE: Discul rotativ pentru reglarea vitezei
poate fi rotit numai pana la pozitia 6 si inapoi la
pozitia 1. Nu il fortati peste pozitiile 6 sau 1, deoa-
rece functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Viteza masinii poate fi schimbata prin rotirea discului rota-
tiv pentru reglarea vitezei la un anumit numar intre 1 si 6.
» Fig.4: 1. Disc rotativ pentru reglarea vitezei

Vitezele mai mari se obtin prin rotirea discului rotativ
n directia numarului 6. Vitezele mai mici se obtin prin
rotirea discului rotativ in directia numarului 1.

Acest lucru permite selectarea vitezei ideale pentru prelu-
crarea optima a materialului, adica viteza poate fi reglata
corect pentru a se potrivi cu materialul si diametrul frezei.
Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe discul rotativ si viteza aproximativa a
masinii.

Numar min
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ASAMBLARE

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Instalarea sau scoaterea sculei de

frezat

AATEN]'IE: Nu strangeti piulita cu con elastic
fara a introduce o masina de frezat, deoarece
conul elastic de strangere se va rupe.
AATENTIE: Folositi numai cheile livrate cu
masina.

Existd doud moduri de a instala scula de frezat. Puteti
aplica oricare dintre aceste doua moduri.

Cu ajutorul a doua chei

Introduceti scula de frezat pana la capat in conul elastic de
strangere si strangeti ferm piulita cu con elastic cu ajutorul
unei chei in timp ce tineti partea inferioara cu o alta cheie.
» Fig.5: 1. Strangere 2. Slabire 3. Parte inferioara

4. Piulita cu con elastic

Cu ajutorul unei chei

Introduceti scula de frezat pana la capat in conul elastic de

strangere si strangeti ferm piulita cu con elastic cu ajutorul

unei chei in timp ce apasati parghia de blocare a axului.

» Fig.6: 1. Strangere 2. Slabire 3. Parghie de blocare
a axului 4. Piulitd cu con elastic

Pentru a scoate scula de frezat, urmati procedura de
montare n ordine inversa.

Schimbarea conului elastic de strangere

AATEN]'IE: Folositi un con elastic de strangere
de dimensiuni adecvate pentru scula de frezat pe
care intentionati sa o utilizati.

AATEN]'IE: Nu strangeti piulita cu con elastic
fara a instala o scula de frezat, deoarece conul
elastic de strangere se poate rupe.

1.  Slabiti piulita cu con elastic si scoateti-o.

2. Tnlocuiti conul elastic de strangere montat cu conul
elastic de strangere dorit.

3. Remontati piulita cu con elastic.

» Fig.7: 1. Con elastic de strangere 2. Piulita cu con
elastic
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OPERAREA

AATEN'[IE: Tineti intotdeauna masina ferm, cu
0 mana pe carcasa. Nu atingeti partea metalica.

Pentru talpa

AAVERTIZARE: inainte de a utiliza masina cu
talpa, asigurati-va ca instalati intotdeauna duza
de praf pe talpa.

» Fig.8: 1.Duza de praf 2. Surub cu cap striat
3. Talpa

1.  Asezatitalpa pe piesa de prelucrat fara ca scula
de frezat sa intre in contact cu aceasta.

2. Porniti masina si asteptati ca scula de frezat sa
atinga viteza maxima.

3.  Deplasati masina inainte pe suprafata piesei de
prelucrat, tinand talpa aliniata si avansand lin pana la
finalizarea taierii.

» Fig.9

Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de

prelucrat trebuie sa se afle in partea stanga a sculei de

frezat, in directia de avans.

» Fig.10: 1. Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a
sculei 3. Vedere de sus a masinii 4. Directie
de alimentare

Cand utilizati ghidajul drept sau ghidajul pentru decu-

pare, asigurati-va ca il mentineti pe partea dreapta in

directia de avans. Acest lucru va ajuta la mentinerea

ghidajului aliniat cu marginea piesei de prelucrat.

» Fig.11: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj drept

NOTA: Un avans prea rapid al sculei poate avea ca efect
o calitate slaba a frezarii, sau avarierea sculei de frezat
sau a motorului. Un avans prea lent al sculei poate avea
ca efect arderea si deteriorarea profilului. Viteza de avans
adecvata depinde de marimea sculei, tipul piesei de pre-
lucrat si adancimea de taiere. Inainte de a incepe taierea
piesei propriu-zise, se recomanda o tdiere de proba pe un
deseu de lemn. Veti putea observa astfel exact aspectul
taieturii si veti putea verifica dimensiunile.

AATEN]'IE: Deoarece téierea excesiva poate cauza
suprasolicitarea motorului sau dificultati in controlarea
masinii, adancimea de taiere nu trebuie sa depaseasca

3 mm la o trecere atunci cand taiati nuturi. Daca doriti sa
taiati nuturi la 0 adancime mai mare de 3 mm, executati
mai multe treceri crescand progresiv adancimea de taiere.

Talpa (rasina)

Accesoriu optional

Puteti utiliza talpa (résina) ca accesoriu optional, dupa
cum se arata in imagine.
» Fig.12: 1. Surub de strangere

Asezati masina pe talpa (rasina) si strangeti surubul de
strangere pana la proeminenta dorita a sculei de frezat.
Consultati manualul de utilizare a talpii pentru procedu-
rile de lucru.
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Ghidaj sablon

Accesoriu optional

Ghidajul sablon dispune de un manson prin care trece
scula de frezat, care permite folosirea masinii de frezat
cu modele de sablon.

» Fig.13

1.  Desurubati suruburile si demontati aparatoarea talpii.
» Fig.14: 1. Aparatoare talpa 2. Suruburi

2. Asezati ghidajul sablon pe talpa si reinstalati aparatoa-
rea talpii. Apoi fixati aparatoarea talpii strangand suruburile.
3.  Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Agezati
masina pe sablon si deplasati masina glisand ghidajul
sablon de-a lungul laturii sablonului.
» Fig.15: 1. Scula de frezat 2. Talpa 3. Aparatoare
talpa 4. Sablon 5. Piesa de prelucrat
6. Ghidaj sablon

NOTA: Piesa va fi tiiata la o dimensiune putin diferita
de cea a sablonului. Lasati o distanta (X) intre scula
de frezat si exteriorul ghidajului sablon. Distanta (X)
poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului
sablon - diametrul sculei de frezat) / 2

Ghidaj drept

Accesoriu optional

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte la
sanfrenare sau nutuire.
» Fig.16

1.  Atasati placa de ghidare la ghidajul drept cu boltul

si piulita-fluture.

» Fig.17: 1. Surub 2. Placa de ghidare 3. Ghidaj drept
4. Piulita-fluture

2. Atasati ansamblul ghidajului drept utilizand suru-
bul de strangere.
» Fig.18: 1. Surub de strangere 2. Ghidaj drept

3. Piulita-fluture 4. Talpa

3. Slabiti piulita-fluture de pe ansamblul ghidajului
drept si reglati distanta dintre scula de frezat si ghidajul
drept. La distanta dorita, strangeti ferm piulita-fluture.
4.  Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat.

Daca distanta dintre marginea piesei de prelucrat si pozitia de
taiere este prea mare pentru ghidajul drept sau daca margi-
nea piesei de prelucrat nu este dreapta, nu puteti folosi ghi-
dajul drept. In acest caz, fixati strans o placa dreapta pe piesa
si folositi-o pe post de ghidaj pentru talpa masinii de frezat.
Indreptati masina in directia indicata de sageata.

» Fig.19

Prelucrare circulara

Prelucrarea circulara poate fi realizatd daca asamblati ghida-
jul drept si placa de ghidare, astfel cum se arata in figura.
Razele minime si maxime ale cercurilor care urmeaza a
fi taiate (distanta dintre centrul cercului si centrul sculei
de frezat) sunt urmatoarele:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm
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Pentru taierea cercurilor cu raze cuprinse intre 70
mm si 121 mm
» Fig.20: 1. Piulita-fluture 2. Placa de ghidare

3. Ghidaj drept 4. Gaura de centrare 5. Bolt

Pentru taierea cercurilor cu raze cuprinse intre 121
mm si 221 mm
» Fig.21: 1. Piulita-fluture 2. Placa de ghidare

3. Ghidaj drept 4. Gaura de centrare 5. Bolt

NOTA: Cercurile cu raze cuprinse intre 172 mm si
186 mm nu pot fi taiate folosind acest ghidaj.

1.  Aliniati gaura de centrare din ghidajul drept cu
centrul cercului care urmeaza a fi taiat.
» Fig.22: 1. Cui 2. Gaura de centrare 3. Ghidaj drept

2. Bateti un cui cu diametru mai mic de 6 mm in
gaura de centrare pentru a fixa ghidajul drept.

3. Pivotati masina in jurul cuiului in sens orar.

Ghidaj pentru decupare

Accesoriu optional

Decuparea, taierea curbelor in furnirurile pentru mobi-
lier si alte asemenea pot fi executate simplu cu ghidajul
pentru decupare. Rola de ghidare urmareste curbura si
asigura o taiere precisa.

» Fig.23

1. Montati ghidajul pentru decupare si suportul ghi-
dajului pe talpa cu surubul de strangere (A).
2. Slabiti surubul de strangere (B) si reglati distanta
dintre masina de frezat si ghidajul masinii de frezat
unimanuale prin rotirea surubului de reglare (1 mm per
rotire). La distanta dorita, strangeti surubul de strangere
(B) pentru a fixa ghidajul masinii de frezat unimanuale
n pozitia respectiva.
» Fig.24: 1. Surub de reglare 2. Suportul ghidajului

3. Ghidaj masina de frezat unimanuala

3.  Cand frezati, deplasati masina cu rola de ghidare
n contact cu fata laterala a piesei de prelucrat.
» Fig.25: 1. Piesa de prelucrat 2. Scula de frezat

3. Rola de ghidare

Talpa de inclinare

Accesoriu optional

Talpa de inclinare este utilizata pentru decuparea
muchiei suprafetelor laminate sau a materialelor
similare.

Talpa de inclinare este potrivitd pentru sanfrenare.

1. Asezati masina pe talpa de inclinare, slabiti
suruburile de strangere, apoi inclinati masina la unghiul
dorit.

2. Inchideti parghia de blocare pana la proeminenta
dorita a sculei de frezat si strangeti suruburile de stran-
gere pana la unghiul dorit.

3.  Fixati strans o placa dreapta pe piesa de prelucrat

si folositi-o pe post de ghidaj pentru talpa de inclinare.

Indreptati masina in directia indicaté de sageata.

» Fig.26: 1. Suruburi de strangere 2. Parghie de
blocare

Utilizarea aparatorii talpii de inclinare
cu talpa

Aparatoarea talpii de inclinare (patrata) scoasa din
talpa de inclinare poate fi montata pe talpa. Forma apa-
ratoarei talpii poate fi schimbata de la rotund la patrat.
1. Indepértati aparatoarea talpii de inclinare din talpa
de inclinare, slabind si indepartand cele patru suruburi.

2. Montati aparatoarea talpii de inclinare pe talpa.
» Fig.27: 1.Aparatoarea talpii de inclinare 2. Surub

Talpa cotita

Accesoriu optional

Talpa cotita este utilizatd pentru decuparea muchiei
suprafetelor laminate sau a materialelor similare.
Talpa cotita este potrivitd pentru lucrul in zone stramte.
» Fig.28

Utilizarea masinii cu talpa cotita

1. Inainte de a monta masina pe talpa cotits, scoateti

piulita cu con elastic si conul elastic de strangere, sla-

bind piulita cu con elastic.

» Fig.29: 1. Roata de curea 2. Piulita cu con elastic
3. Con elastic de strangere

2. Montati roata de curea pe masina apasand péarghia de

blocare a axului si strangand ferm roata de curea cu cheia.

» Fig.30: 1. Cheie 2. Roata de curea 3. Parghie de
blocare a axului

3. Asezati conul elastic de strangere si strangeti piulita cu

con elastic pe talpa cotita, dupa cum se arata in imagine.

» Fig.31: 1. Piulitd cu con elastic 2. Con elastic de
strangere

4. Montati talpa cotitd pe masina.
» Fig.32

5.  Prindeti cureaua peste roata de curea folosind o
surubelnita si asigurati-va ca intreaga latime a curelei
se potriveste complet pe roata.

» Fig.33: 1. Roata de curea 2. Curea

6. Inchideti parghia de blocare.
» Fig.34: 1. Parghie de blocare

7. Instalati scula de frezat dupa cum urmeaza.

Asezati scula pe talpa cotita. Introduceti cheia imbus in
orificiul din talpa cotita.

Cu cheia imbus pozitionata conform figurii, introduceti
masina de frezat in conul elastic de strangere de pe
axul talpii cotite din partea opusa si strangeti ferm piu-
lita cu con elastic cu o cheie.

» Fig.35: 1. Cheie 2. Cheie imbus 3. Scula de frezat

8.  Pentru a scoate scula de frezat, urmati procedura
de montare in ordine inversa.

Utilizarea talpii cu placa de talpa
cotita si dispozitiv de atagare méner

Talpa cotita poate fi, de asemenea, utilizata cu o talpa
si un dispozitiv de atasare méaner (accesoriu optional)
pentru mai multa stabilitate.

» Fig.36
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1. Slabiti suruburile si scoateti sectiunea superioara
de pe talpa cotita. Puneti deoparte sectiunea superioara
a talpii cotite.
» Fig.37: 1. Suruburi 2. Placa de talpa cotita

3. Sectiunea superioara a talpii cotite

2. Montati placa de talpa cotita cu patru suruburi si
dispozitivul de atasare méaner cu doua suruburi pe placa

de talpa cotita. Montati un maner tip lama (accesoriu opti-
onal) pe dispozitivul de atasare maner. intr-un alt mod de
utilizare, manerul tip buton care este scos de pe o talpa de
cuplare (accesoriu optional) poate fi montat pe dispozitivul
de atasare méner. Pentru a monta ménerul tip buton, ase-
zati-l pe dispozitivul de atasare méaner si fixati-l cu un surub.

Cu maner tip lama
» Fig.38: 1. Maner tip lama 2. Dispozitiv de atasare
maner 3. Placa de talpa cotita

Cu maner tip buton
» Fig.39: 1. Surub 2. Maner tip buton 3. Dispozitiv de
atasare maner

Utilizarea masinii cu talpa de cuplare

Accesoriu optional

AATEN]'IE: Atunci cand folositi masina ca
freza, tineti masina ferm cu ambele maini.

1. Pentru utilizarea masinii ca freza, montati masina
pe o talpa de cuplare (accesoriu optional) apasand-o
complet in jos. Manerul tip buton sau manerul tip lama
(accesoriu optional) poate fi utilizat conform necesitati-
lor dumneavoastra de lucru.

» Fig.40: 1. Talpa de cuplare 2. Maner tip lama

2. Pentru a utiliza manerul tip lama (accesoriu optio-
nal), slabiti surubul si scoateti manerul tip buton.
» Fig.41: 1. Surub 2. Méaner tip buton

3.  Fixati manerul tip lama pe talpa.
» Fig.42: 1. Maner tip lama

Reglarea adancimii de taiere atunci
cand se utilizeaza talpa de cuplare
(accesoriu optional)

AATEN]'IE: Tineti intotdeauna ferm masina de
ambele manere in timpul utilizarii.

» Fig.43: 1. Buton de reglare 2. Parghie de blocare
3. Indicator de adancime 4. Piulita de
fixare a tijei filetate opritoare 5. Buton de
alimentare rapida 6. Tija filetata opritoare
7. Bloc opritor 8. Surub de reglare cu cap
hexagonal

1.  Amplasati masina pe o suprafata plana. Slabiti
parghia de blocare si coborati corpul masinii pana cand
scula de frezat atinge usor suprafata plana. Strangeti
parghia de blocare pentru a bloca corpul masinii.

2. Rotiti piulita de fixare a tijei filetate opritoare in
sens antiorar. Coboréti tija filetata opritoare pana cand
intra in contact cu surubul de reglare cu cap hexago-
nal. Aliniati indicatorul de adancime cu gradatia ,0”.
Adancimea de taiere este indicata pe scala de indicato-
rul de adancime.

3. Intimp ce apasati butonul de avans rapid, ridicati
tija filetata opritoare pana la obtinerea adancimii dorite
de taiere. Ajustarile temporare ale adancimii de taiere
pot fi realizate prin rotirea butonului de reglare (1 mm
per rotire).

4.  Prinrotirea piulitei de fixare a tijei filetate opritoare
n sens orar, puteti strange ferm tija filetata opritoare.

5. Adancimea de taiere predeterminata poate fi
obtinuta prin slabirea parghiei de blocare si coborarea
corpului masinii pana cand tija filetata opritoare intra in
contact cu surubul de reglare al blocului opritor.

6.  Asezati talpa pe piesa de prelucrat fara ca scula
de frezat sa intre in contact cu aceasta.

7. Porniti masina si asteptati ca scula de frezat sa

atinga viteza maxima.

8.  Coborati corpul masinii si deplasati masina inainte

pe suprafata piesei de prelucrat, mentinand talpa orizon-

tal pe piesa si avansand lin pana la finalizarea taierii.

Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de

prelucrat trebuie sa se afle in partea stanga a sculei de

frezat, in directia de avans.

» Fig.44: 1. Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a
sculei 3. Vedere de sus a masinii 4. Directie
de alimentare

Cand utilizati ghidajul drept sau ghidajul pentru decu-

pare, asigurati-va ca il mentineti pe partea dreapta in

directia de avans. Acest lucru va ajuta la mentinerea

ghidajului aliniat cu marginea piesei de prelucrat.

» Fig.45: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj
drept

NOTA: Un avans prea rapid al masinii poate avea ca
efect o calitate slaba a frezarii sau avarierea sculei de
frezat sau a motorului. Un avans prea lent al masinii
poate avea ca efect arderea si deteriorarea profilului.
Viteza de avans adecvata depinde de marimea scu-
lei, tipul piesei de prelucrat si adancimea de taiere.
inainte de a incepe taierea piesei propriu-zise, se
recomanda o taiere de proba pe un deseu de lemn.
Veti putea observa astfel exact aspectul taieturii si
veti putea verifica dimensiunile.

Ghidaj drept pentru suportul

ghidajului

Accesoriu optional

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte la
sanfrenare sau nutuire.
» Fig.46: 1. Bolt 2. Suportul ghidajului 3. Piulita-
fluture (A) 4. Bolt 5. Piulita-fluture (B)
6. Placa de ghidare 7. Ghidaj drept
8. Suruburi-fluture

1.  Montati ansamblul ghidaj drept pe suportul ghida-
jului (accesoriu optional) cu ajutorul boltului si a piuli-
tei-fluture (A).

2. Introduceti suportul ghidajului in orificiile talpii de
cuplare si strangeti suruburile-fluture.

3. Pentru aregla distanta dintre scula de frezat si
ghidajul drept, slabiti piulita-fluture (B). La distanta
doritd, strangeti piulita-fluture (B) pentru a fixa ghidajul
drept in pozitia respectiva.
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Ghidaj drept

Accesoriu optional

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte la
sanfrenare sau nutuire.
» Fig.47

1. Introduceti lamele de ghidare in orificiile talpii de
cuplare.
» Fig.48: 1. Lama de ghidare 2. Piulita-fluture

3. Ghidaj drept

2. Reglati distanta dintre scula de frezat si ghidajul
drept. La distanta dorita, strangeti piulitele-fluture pen-
tru a fixa ghidajul drept in pozitia respectiva.

3.  Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat.

Daca distanta dintre marginea piesei de prelucrat si
pozitia de taiere este prea mare pentru ghidajul drept
sau daca marginea piesei de prelucrat nu este dreapta,
nu puteti folosi ghidajul drept. In acest caz, fixati strans
o placéa dreapta pe piesa si folositi-o pe post de ghidaj
pentru talpa profilata. Indreptati masina in directia
indicata de sageata.

» Fig.49

Ghidaj sablon

Accesoriu optional

Ghidajul sablon dispune de un manson prin care trece
scula de frezat, care permite folosirea masinii de frezat
cu modele de sablon.

» Fig.50

1.  Slabiti suruburile de pe talpa masinii, introduceti
ghidajul sablon si apoi strangeti suruburile.
» Fig.51: 1. Surub 2. Talpa 3. Ghidaj sablon

2.  Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati
masina pe sablon si deplasati masina glisand ghidajul
sablon de-a lungul laturii sablonului.
» Fig.52: 1. Scula de frezat 2. Talpa 3. Aparatoare
talpa 4. Sablon 5. Piesa de prelucrat
6. Ghidaj sablon

NOTA: Piesa va fi tiiata la o dimensiune putin diferita
de cea a sablonului. Lasati o distanta (X) intre scula
de frezat si exteriorul ghidajului sablon. Distanta (X)
poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatjie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului
sablon - diametrul sculei de frezat) / 2

Set duze de praf

Utilizati duza de praf pentru extragerea prafului.

Pentru talpa

Instalati duza de praf pe talpa masinii utilizand surubul
cu cap striat.
» Fig.53: 1. Duza de praf 2. Surub cu cap striat

3. Talpa

Pentru talpa de cuplare

Accesoriu optional

1. Instalati duza de praf pe talpa de cuplare, utilizand
surubul cu cap striat, astfel incat proeminenta de pe
duza de praf sa se potriveasca in crestatura talpii de
cuplare.
» Fig.54: 1. Duza de praf 2. Surub cu cap striat

3. Talpa de cuplare

2. Conectati un aspirator la duza de praf.
» Fig.55

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

Inlocuirea periilor de carbune
» Fig.56: 1. Marcajlimita

Verificati periile de carbune in mod regulat.

inlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie Tnlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1.  Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2. Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.57: 1. Capacul suportului pentru perii
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ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistent{a sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Freze profilate drepte si pentru nuturi
. Freze profilate pentru muchii

. Freze pentru decuparea laminatelor
. Ansamblu ghidaj drept

. Ansamblu ghidaj pentru frezare

. Ansamblu talpa (rasina)

Scula pentru nutuire V

» Fig.60
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Unitate: mm

Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu
» Fig.61

D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"
Unitate: mm

Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu cu
canal dublu

. Ansamblu talpa de inclinare » Fig.62
. Ansamblu talpa de cuplare
. Ansamblu talpa cotita D A L1 L2 L3 L4
. Ghidaj sablon 8 8 80 95 20 25
. Con elastic de strangere 6 6 70 40 12 14
. Cheie 14"
. Duza de praf
. Sina de ghidare Unitate: mm
. Set de adaptoare pentru sina de ghidare « . "
. P p ’ g Freza de rotunjit muchii
. Ghidaj drept cu microreglare )
» Fig.63
. Maner lateral
. Dispozitiv de atasare maner D Al A2 L1 L2 L3 R
NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce- 6 25 9 48 13 5 8
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot 14"
diferi in functie de tara.
6 20 8 45 10 4 4
Scule de frezat va
Frezi dreapta Unitate: mm
» Fig.58 Tesitor
> Fig.64
D A L1 L2
6 20 50 15 D A L1 L2 L3 ]
1/4" 6 23 46 11 6 30°
8 8 60 25 6 20 50 13 5 45°
6 50 18 6 20 49 14 2 60°
1/4"
Unitate: mm
6 6 50 18
1/4" Freza de faltuit convexa
» Fig.65
Unitate: mm
D A L1 L2
Scula pentru nutuire U
6 20 43 8 4
» Fig.59
6 25 48 13 8
D A L1 L2 R
Unitate: mm
6 6 60 28 3
1/4"
Unitate: mm
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Freza pentru decupare plana cu rulment

» Fig.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Unitate: mm
Freza de rotunjit muchii cu rulment
» Fig.67
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Unitate: mm
Tesitor cu rulment
» Fig.68
D Al A2 L1 L2 2]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Unitate: mm

Freza de faltuit cu rulment
» Fig.69

D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Unitate: mm

Freza de falfuit convexa cu rulment
» Fig.70

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Unitate: mm

Freza profilata cu rulment
» Fig.71

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

Unitate: mm
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogens:

RT0702C

Makc. giameTtp LaHroBoro naTpoHa

6 MM, 8 MM abo 1/4"

LLIBMAKICTb Y pexuMi XOnocToro xoay

10 000-34 000 x8™

BaranbHa Bucota 210 mm
Maca HeTTo 1,8-2,8 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbky Hala nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3HUX KpaiHax TeXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Bara mMoxe Bigpi3HATUCA 3anexHo Big AONOMKHOrO obnagHaHHs. Hannerwi Ta HanBaxyi KOMNNeKTu, Bigno-
BigHO o ctaHpgapTy EPTA (EBponeiicbka acouialisi BApOOHUKIB enekTpoiHCTPYMeEHTY) Bif ciuHsa 2014 poky,

npeacrasneHo B Tabnuui.

Mpu3HayeHHA

IHCTpYMEHT npuaHayeHo ans obpisaHHs KpaiB i hacoHHOT
06pob6ku AepeBuHK, NNacTMacy Ta NoAibHUx maTtepianis.

ﬂ)Kepeno XUBJI€HHA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTv nvie Ao axepena
XKMBIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuwe Bia ogHodasHoro gxepena aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy isonsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigknoyaTucs Ao po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHWI BiANOBiAHO Ao cTaHaapTy EN62841-2-17:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lpa): 82 A6 (A)

PiBeHb 3BYykoBOi NoTyxHOCTi (Lwa): 93 Ab (A)

Moxubka (K): 3 ob (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs LWymy Gyno BuMi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSA 1 MOX€E BMKOPWUCTOBYBATUCS ANs MOPIBHAHHSA
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LLyMYy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN NONEpPeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNMBY.

A\ OMEPEMKEHHS: Kopuctyiitecs 3aco6amu
3axMCTy opraHiB cryxy.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
pUCTaHHA piBeHb WYMY Nif Yac akTU4HOI po6oTn
eneKTPOiHCTPYMEeHTa MoXe Biapi3HATMCA BiA
3aABMeHOro 3Ha4yeHHs Bibpauii; 0co6nmMBo cUnNbLHO
Ha ue BNnuBae TMn geTani, Wo o6pobnioeTbes.

AI'IOHEPEH)KEHHFI: 3abe3neyTe HanexHi 3ano-
6ixHi 3axoAn ANsA 3axucTy onepartopa, LWo BignosigaTu-
MYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA iHCTpyMeHTa (cnig 6patu
[0 yBaru BCi CknagoBi po6o4oro uukny, AK-0T 4ac, Konm
{HCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KOJM BiH NOYMHAE NpaLoBaTn

Ha XONoCTOMY XOAi Nig Yac 3anycky).

3aranbHa BenunymHa Bibpalii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-17:
Pexum poboTn: o6epTaHHsa 6e3 HaBaHTaXeHHS
Bibpauis (an): 2,5 m/c? abo MeHLLe

Moxubka (K): 1,5 m/c’

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMipsIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS ¥ MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA ANSA NOPiB-
HSHHSI OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
MOX€E TaKOX BUKOPWUCTOBYBATUCS A115 NONEePEAHbOro
OLjiHIOBaHHS BNMBY.

AOMEPENXEHHS: 3anexHo sia ymos
BMKOPUCTaHHSA Bibpauif nig yac dpakTuyHoi
po60oTHN eneKTPOIHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BibGpauii; oco-
6nMBO CUNBHO Ha Lie BNUBae TUN getani, Wo
0b6po6noeETLCA.

A\ OMNEPEMXEHHSI: 3a6eaneute nanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMcTy oneparopa,

Lo BiANOBiAATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, ik-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KOnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONIOoCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBigHiCTb

crtaHgaptam €C

TinbKu Ans KkpaiH €eponu

[eknapauito npo BianoBigHicTe ctaHgapTam €C Hage-
AeHo B [logaTky A Ao uiel iHcTpykuii 3 ekcnnyaTauii.
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NOMNEPEOXEHHA MNMPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BES3INEKU

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao
TexHiku 6e3neku npu pobori 3
€NeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AﬂOﬂEPE,q}KEHHFI: YBaXHO o3HailoMTecs 3
ycima nonepeixkeHHSIMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKLisiMu, intocTpauisamm Ta
TEXHIYHUMU XapaKTePUCTMKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHHs Byab-
AKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTN 10 YPaXKeHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKLil 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyaraduii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAYEHUIN Y IHCTPYKUIT
3 TEXHikM 6e3neku, CTOCYeTbCSA ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHsi), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Big 6aTtapei (6e3nposigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

I'Ionepe,qx(eHHﬂ npo AOTPUMAaHHA

npaBus TEXHIKM 6e3neku nig Yac
po60Tu 3 TPUMEpPOM

1. TpwumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbKK 3a cne-
uianbHi i3onboBaHi NOBEPXHi, OCKiNbKK pi3ak
MOX€e 3a4enuTu WHYP iHCTPyMeHTa. Po3pizaHHs
ApOTY Nif HAaNpyrolo MoXe NpU3BecTu Ao nepeaa-
BaHHS HanNpyrv [0 OrofNeHnx MeTaneBmx YacTuH
€neKTPOIHCTPYMEHTa 1 10 YpaXKeHHsi onepartopa
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

2. BwukopucToByMTe 3aTUCKHi NPUCTPOI ab60 iHLi
3aco6u, Wwob 3abe3neunTn onopy AeTtani Ta
3aKpinuUTK ii Ha CTiNKIA NoOBepXHi. Y TpYMyBaHHS
netani pykamu abo Tinom He dikcye aetans Ta
MOXe NPU3BECTU [0 BTPATH KOHTPOSIO.

3. XBOCTOBMK HaKOHEYHUKa TpUmMepa Mae niaxo-
AUTU A0 HAasIBHOTO LLAHFOBOTO NaTpoHa.

4. BMKOPMCTOBYWTE TiNlbKM HAKOHEYHUK TPpUMepa,
po3paxoBaHWUM, ik MiHIMyM, Ha MakCUManbHy
po6oyy 4acToTy, 3a3Ha4YeHy Ha iIHCTPYMEHTI.

5.  Mip 4ac TpuBanoi po6oTu cnip HagaraTu
3acobu 3axMCTy opraHiB cnyxy.

6. TlNoBoabTecs 3 HAKOHEYHUKAMU TpUMepa ayxe
ob6epexHo.

7. MNepep noyaTkoMm po6oTH peTenbHO nepesipTe
HaKOHEYHUK TPUMepa Ha HAABHICTb TPILWWH
abo nowkopxeHHA. HeranHo 3aMiHiTb TpicHYTI
a60 nowkKoaKeHi HAKOHEYHUKMU.

8.  YHukanuTe pisaHHA uBsxiB. [epen noyaTkom
po6oTn ornsiHeTe po6oyy AeTanb Ta B pasi
HasiBHOCTI LiBAXiB Npn6epiThb ix.

9. TpumaiTe iHCTPYMEHT MiLHoO.

10. He HabnuxanTe pyku Ao getaneu, Wwo
obepTaroTbCs.

11. He ponyckanTe KOHTaKTy HAKOHEYHUKA TpU-
Mepa 3 po6oYoIo AeTanmnio A0 YBIMKHEHHS
iHCTpyMmeHTa.

12. Mepepn novaTKoM pi3aHHA AeTani 3anycTiTb
iHCTPYMEHT Ta AanTe oMy nonpawoBaTu
AEeSIKUA Yac Ha XxonocTomy xoay. 3Beprante
yBary Ha Bi6pauito a6o HepiBHUM XiA: Lie MoXxe
BKa3yBaTU Ha HenpaBWilbHe BCTAHOBIEHHSA
HaKOHeYHMKa.

13. YBaxHO cTexTe 3a HaNpPsIMKOM obepTaHHs
HaKOHeYHMKa TpMMepa Ta HanpsiMKOM nopaui.

14. He 3anuwanTe 6e3 HarnNAAy iHCTPYMEHT, AKUN
npautoe. MpautonTte 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPMMaloum 1Moro B pyKax.

15. O6GoB’sA3KOBO MicNA BUMKHEHHS iHCTPyMeHTa
3aXAiTb, NOKN HAKOHEYHUK TPUMEpPA He 3yNnu-
HUTbLCS NOBHICTHO, | NULWE ToAi BUAManTe
iHCTpPYMeHT 3 aeTani.

16. He TopkaiTecs HakoHe4YHUKa TpuMepa Biapa3sy
nicns o6po6ku: BiH Moxe ByTu Ayxe rapsiumm
Ta CMPUYNHUTYU OMiKK.

17. He ponyckaiTe NOTpannsiHHA Ha OCHOBY
PO34MHHUKA, GEH3UHY, onuBK abo NoAiGHMX
peyYoBUH Yepe3 HeobGepexHicTb. BoHn MoxXyTb
cTaTV NPUYMUHOIO MOSBU TPILLMH Ha OCHOBI.

18. [Oesiki maTepiany MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
pevoBuHU. ByasTe o6epexHi, Wo6 He Aony-
CTUTU BANXAHHA MUY Ta NOro KOHTaKTY 3i
wkipoto. loTpumyinTecs npaBun TexHiku 6e3-
neku, nepea6avyeHUX BUPOGHUKOM MaTepiany.

19. O6GOB’AI3KOBO BUKOPUCTOBYMNTE NUNo3a-
XUCHY Macky abo pecnipaTtop BignoBigHo oo
obnacTi 3acTocyBaHHA Ta MaTepiany, AKUn
obpobnioeTLCA.

20. YcTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha CTiliKy NoBepxHio. B
iHLWIOMY pasi iIHCTPYMEHT MoXe BnacTu 1 3aBaatu
TpaBMU.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEMXEHHS: HIKONW HE BTpavaiite
NMUNBHOCTI Ta He po3cnabnonTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHsi BUPOGOM (L0 MOXITMBO MPKU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBigHux npaBun 6eanekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNaAeHUX y Ui iHCTPYyKUii 3 ekcnnya-

Tauii, MOXxe NPU3BECTU A0 CepPMO3HUX TPaBM.
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ornuc Pob

A OBEPEXHO: MNepep TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMeHTa,
060B’s13KOBO NepeKkoHanTecs, WO iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bia’eAHaHO BiA enekTpomMepexi.

PerynioBaHHs BUCTYNY

HaKOHeYHMKa Tpumepa

[Inst HanawTyBaHHsS BUCTYMY HaKOHEeYHWKa Bigkpuiite
ikCyBarnbHY 3aLLinKy i NepeMiCTUTb, AKLO NOTPiGHO,
OCHOBY Bropy abo BHW3, NOBEPTaoyu rBUHT pery-
nioBaHHs. MNicns 3aBepLUeHHS perynioBaHHsA MiLHO
3akpuiiTe dikcyBasnbHY 3aLUinky, Wob 3adikcyBaTn
OCHOBY.
» Puc.1: 1. OcHoBa 2. lkana 3. BUcTyn HakoOHeYHvKa
4. ®ikcyBanbHa 3awinka 5. [BUHT perynto-
BaHHs 6. LLecturpaHHa ranka

PyYHKLiA NNaBHOro 3anycky

PyHKLiA NNaBHOro 3anycKy MiHIMi3ye pUBOK nia Yac
3anycky 1 3abesnevye nnaBHWiA 3anyck iHCTpyMeHTa.

KoHTponb nocTinHoi Yactotm
obGepTaHHsA

MpuUCTpilt enekTPOHHOTo KOHTPOSIO HYacToTK obepTaHHs
ANs NiATPUMKM NOCTINHOT YacToTW 0BepTaHHs.

[lae MoXnuBIiCTb BUKOHYBaTK TOHKY 06po6Ky, agxe yac-
ToTa 06epTaHHs NiATPUMYETLCS Ha NMOCTIMHOMY PiBHi
HaBiTb B yMOBaxX HaBaHTaXXEHOro CTaHy.

Perynstop 4yactotu obepraHHsA

A OMEPENXXEHHSI: He BukopucToByiiTe
perynsitop 4actoTy o6epTaHHs nig Yac po6oTu.
Yepes cuny npotugii onepatop MoXe BUNagKkoBO
TOPKHYTUCS HaKoHeYHVKa Tpumepa. Lie moxe npusBse-
CTW [0 TPaBMU.

MPUMITKA: AKLO IHCTPYMEHT He 3aKpinneHo HaBiTb
nicns 3akpmBaHHA hikcyBanbHOI 3aLUinkuy, 3aTArHiTL
LIEeCTUrpPaHHy ranky, a noTimM 3akpunte dikcyBanbHy
3aLLinky.

Lisa BMukaua

A\ OBEPEXHO: Mepea TMM 5K NiAKNIOYUTM
iHCTPYMeHT A0 Mepexi, Heo6XiAHO NnepekoHaTUcs,
L0 NOro BUMKHEHO.

LLlo6 3anycTWTW iHCTPYMEHT, HaTUCHITb Ha Bik nepemu-
Kaya 3 nosHaukoto |. o6 3ynuHUTU iHCTPYMEHT, HaTuC-
HiTb Ha Bik Nnepemukaya 3 nodHauykot O.

» Puc.2: 1.[lNepemukay

EnekTpoHHi byHKUiT

[Ins nonerweHHst po6oTH iIHCTPYMEHT obnagHaHo enek-
TPOHHUMU DYHKLISIMA.

IHankaTopHa namna
» Puc.3: 1.Jlamnouka iHgukatopa

Konu iHCTpyMeHT nia’eaHyeTbcst 40 Mepexi, 3aro-
psiETbCA 3eneHa iHgMkaTopHa namna. AKLWo iHanKa-
TOpHa namna He 3aropsieTbCs, Lie MOXe CBiAYUTV Npo
HeCnpaBHICTb LUHYpPa XMBMeHHst abo kKoHTponepa.
FAKLLO iHAMKaTOpHa Namna ropuTb, ane iHCTPYMEHT He
3anyckaeTbCsl, HaBiTb AKLLO BiH YBIMKHEHWI, Lie MOXe
CBigYMTM NPO Te, WO rpadiToBi LLiTKV 3HOLEHI abo
KOHTpOIep, MOTOP Yv BMUKay € HECMPaBHUM.

3axucT Big BUNagKoBOro 3anycky

IHCTPYMEHT He 3anycTuTbCA B pasi HaTUCKaHHA Ha Bik
nepemvikaya 3 No3HauKoto |, HaBiTb AKLIO IHCTPYMEHT
NigKMio4eHo A0 Mepexi enekTPOXNBIEHHS.

Y uboMy BUNaaKy iHAvKaTopHa namna 6nuvae YyepBo-
HWUM KONbOPOM, YKa3ytoun Ha crpaLboByBaHHs Npu-
CTpOlo, LU0 3axuLace Bif BUNaAKOBOTO 3arnycky.

LL|o6 BUMKHYTU 3aX1CT Bif BUMAAKOBOrO 3anycKy, HaTuc-
HiTb Ha Bik Nepemmkaya 3 nosHaukoto O.
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A OBEPEXHO: SAKLWO IHCTPYMEHT NpoTArom
TPUBANOro Yacy eKCnyaTyeTbCsl 3 HU3bKOI
4acToTO 06epTaHHS, ABUTYH NepeBaHTaXy-
€TbCH, WO NPU3BOAUTL A0 NOPYLLEHb Y PO6OTi
iHCTpyMeHTa.

A OBEPEXHO: Perynstop yactoTu o6epTaHHs
MOXHa noBepTaTu Tinbku Ao uudpm 6 i Hasap no
1. He HamaraiTecs npMMycoBO nNoBepTaTH pery-
nATOp 3a MeXi 3HaYeHb 6 a6o 1, ToMy Lo Le Moxe
npusBecTy Ao BiaMoBM hyHKUii perynioBaHHA
4acToTu oGepTaHHA.

YacToTy 06epTaHHs iHCTpyMEHTa MOXHa 3MiHIoBaTH,
YCTaHOBIIOOYM PEryNsSTOp YacToTh obepTaHHs Ha
3Ha4YeHHs Bia 1 00 6.

» Puc.4: 1. Perynstop 4actoTv o6epTaHHs

LLlo6 36inblumnTy YacToTy obepTaHHs, noBepTanTe pery-
NATOP YacToTh obepTaHHa B Hanpsamky uudpu 6. o6
3MEHLUNTY YacToTy obepTaHHS, MoBepTanTe perynatop
y Hanpsimky uudpu 1.

Lle nae amory Bubpatu ineanbHy 4actoTy obepTaHHs
Ans onTumanbsHoi 06pobku matepiany, TobTo npa-
BUINbHY YacToTy 06epTaHHa MOXHa BUOMpaTK B 3anex-
HOCTI Bi MaTepiany ¥ AiameTpa HakOHeYHMKa.
BignoBigHicTb UMdPOBMX 3HAYEHb HA PErynsaATopi i
npubnmaHoi YacToTn obepTaHHs AMB. Y Tabnuui.

Undpa xB™
1 10 000
12 000
17 000
22000
27 000

o|lo(s|lw (N

34 000
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3BOPKA

POBOTA

A OBEPEXHO: MNepen BUKOHAHHAM 6yAb-AKUX
POGIT 3 iIHCTPYMEHTOM 0GOB’sI3KOBO BUMKHITb
1oro Ta BiAKNIOYiTb Bif enekTpomepexi.

A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 MiLHO TpuMainTe
iHCTPyMeHT ogHi€tlo pykoto 3a kopnyc. He Topkai-
Tecs meTaneBux getanen.

YcTaHOBMNEHHA a6o 3HATTA

HaKOHeYHMKa Tpumepa

A\ OBEPE)XHO: He 3aTArynMTe ramky natpoHa
6e3 yCTaHOBNEHOro HaKOHeYHMKa TpUMepa,
iHaKLe KOHYC NaTpoHa MoXe 3naMaTucs.

A OBEPEXHO: BUKOPUCTOBYMTE TiNbKM KIoYi,
L0 BXOASATh A0 KOMMMEKTY iIHCTPyMeHTa.

BcTaHOBUTM HaKOHEYHMK TPMMepa MOXHa [ABOMa Cro-
cobamu. CkopucTanTecs 6yab-aKUM i3 HUX.

3 BUKOPUCTaHHAM ABOX raMKOBUX
KIo4iB

BcTaBTe HakOHEYHMK TpUMepa B KOHYC NaTpoHa Ao
KiHLIA 11 32 LOMOMOTOK OAHOTO rakoBoro Kiova fobpe
3aTArHITbL ranky NaTpoHa, Npv LLboMy BTPUMYHOUM LLINIAKY
OPYrVIM raiikoByM Krtouem.
» Puc.5: 1. 3atarHytu 2. MNocnabutu 3. LLniika

4. [anka natpoHa

3 BUKOPUCTAHHAM ogHOIo ramkoBoro
Krro4ya

BcraBTe HakoHEYHMK TpUMepa B KOHYC NaTpoHa Ao

KiHLA 11 32 JONOMOTOt0 raikoBoro kitova fobpe 3atar-

HiTb raKy naTpoHa, Npu LbOMY HaTUCKak4M Ha 3aMOoK

Bana.

» Puc.6: 1. 3atarHytu 2. MNocnabutu 3. 3amok Bana
4. larika naTpoHa

LLlo6 3HATU HAKOHEYHWK TpUMEpPA, BUKOHANTE npoLe-
[ypy BCTaHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3amiHa KOHyca naTpoHa

A OBEPEXHO: Po3Mip KoHyca naTpoHa
Mae BiAnoBigaTM HAKOHEYHUKY TpUMepa, Lo
BUKOPUCTOBYBaTUMETbLCS.

A\ OBEPE)XHO: He 3aTAryiTe raiiky natpoHa
6e3 BCTaBNEHOro HaKOHeYHMKA TPMMepa, iHaKwe
KOHYC NaTpoHa MOXe 3ramaTmcs.

1.  BigkpyTiTb i 3HiIMiTb raiky natpoHa.

2. 3aMiHiTb yCTaHOBMNEHWI KOHYC NaTpoHa Ha KOHYC
npaBuIbHOrO PO3Mipy.

3. YCTaHOoBITb Ha MicLe ranky naTpoHa.
» Puc.7: 1. KoHyc naTtpoHa 2. [aiika naTtpoHa

Ansi ocHoBM

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: Mepen BUKOPUCTaHHAM
iHCTPyMEHTa 3 OCHOBOIO 3aBXAN BCTAHOBMIOWTE
Ha OCHOBY LITYLEp ANSA nuiny.

» Puc.8: 1. lUtyuep Ans nuny 2. MBMHT i3 HaKaTaHoo
ronoskoto 3. OcHoBa

1.  YcTaHOBiTb OCHOBY Ha feTarb, Ky NOTPiGHO
pi3aTn, TakKuM YMHOM, LoD HaKOHEYHWK TpumMepa ii He
TOpPKaBCS.

2. YBIMKHiTb iHCTPYMEHT Ta 3avekaiite, NOKu Hako-
HEYHUK TpMMepa He Habepe NoBHY LIBNAKICTb.

3. TnaBHo npocyBalTe iIHCTPyMEHT ynepes no pobo-
4in getani, TpMMaro4m OCHOBY BPiBEHb i3 MOBEPXHEIO,
00 3aBepLUEHHS pi3aHHs.

» Puc.9

Mig vac 3HATTA hbacok NoBepxHsi AeTani NoBUHHA

6yTK po3TalloBaHa 3niBa Bif HAKOHEYHVKa TpMMepa B

HanpsiMKy nogaui.

» Puc.10: 1. Poboua getanb 2. Hanpsm obeptaHHs
HakoHeuHuka 3. Bug 3Bepxy iHCTpymeHTa
4. Hanpsm nogavi

[Mig yac BUKOpUCTaHHsA NpsiMOi HanpsMHoi abo HanpsiM-
HOi Tpumepa 060B’sI3KOBO BCTAHOBIIOWTE Ti 3 NpaBoro
60Ky B Hanpsmky nogadi. Lie nonomoxe tpumatwm i
BpiBEHb 3 ODOKOBOIO NOBEPXHEID AeTani.
» Puc.11: 1. Hanpsim nogadi 2. Hanpsim o6ep-
TaHHA HakoHeyHuka 3. [letanb 4. Mpama
HanpsiMHa

MPUMITKA: fAkwo nepecyBaTtu iHCTPYMEHT Briepes
3aHaATo WBWAKO, Lie MOXe NPU3BECTU [0 HU3bKOT
SIKOCTi 06pO6KMN ab0 NOLUKOAXKEHHS HAKOHEYHMKa
TpUMepa 4un ABuUryHa. AKWo nepecyBaTut iHCTPYMEHT
Brepes 3aHaATo NOBINbHO, Lie MOXe NpU3BeCTU A0
obnikaHHA abo cnoTBOpeHHs npopidy. MpaBunbHa
LWIBMAKICTb NOAAYI 3aNeXuTb Bi PO3Mipy HaKOHeu-
HVKa Tpumepa, TUNy aetani Ta MubuHW pi3aHHs.
Mepen TMM sk nouYnHaTK pidaHHs poboyoi geTani,
pekoMeHA0BaHO 3pobUTN NPOBHMIA Po3pi3 Ha LLUMATKY
3 Bigxoais. Lle Aactb MOXNMBICTb NOAUBUTUCH, AK
came BurnsAaTUMe Npopis, a Takox nepesipuTu
po3mipu.

A OBEPEXHO: Ocxinbin HagMipHe pisaHHsa Moxe
Npu3BECTU A0 NEepeBaHTaXeHHs ABUryHa abo ycknaa-
HUTW KepYBaHHS IHCTPYMEHTOM, Nif Yac BUPi3aHHA
nasiB rnMbuHa pisaHHs He NOBMHHA NEPEBULLYBATH

3 MM 3a oguH npoxia. AKwo noTpibHo BMpi3aTh nasm
mubuHoto GinbLie 3 MM, To cnig 3pobuTn aekinbka
npoxofiB, NOCNiAOBHO 36iMbLUYOYM HACTPOWKY FMn-
OUHN HaKOHEYHWKa.
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MonimepHa nigcraBka

Hodamkoee npunadds

MonimepHy niacTaBKy MOXHa BUKOPVCTOBYBATU K
[OMNoMiKHe npunaaas (Ave. PUCYHOK).
» Puc.12: 1. 3aTuCKHWI rBUHT

[MoMiCTiTb iIHCTPYMEHT Ha noniMepHy NiACTaBKy i 3aTsar-
HiTb 3aTUCKHWI FBUHT TaK, W06 HAaKOHEYHWK TpUMepa
BMCTYNaB Ha NOTPiOHY JOBXMWHY.

Cnocobu BUKOPUCTaHHS NiACTaBKV HaBedeHi B iHCTPYK-
Lii 3 iT ekcnnyaTauii.

HanpsimHa wa6noHa

Hodamkoee npunadds

HanpsmHa wabnoHa mae rinb3y, Kpisb Ky NPOXOAUTb
HaKOHEeYHUK TpUMepa, Lo AAE 3MOry BUKOPUCTOBYBATH
TpumMepa i3 WwabnoHamu.

» Puc.13

1.  BignycTiTb rBUHTM Ta 3HIMiTb MPOTEKTOP OCHOBMW.
» Puc.14: 1. potekTop ocHOBY 2. [BUHTK

2. YcTaHOBIiTb HanpsiIMHy WabnoHa Ha OCHOBY Ta
BCTaHOBITb NPOTEKTOP OCHOBM Ha MicLe. [oTim 3akpi-
NiTb NPOTEKTOP OCHOBW, 3aTArHYBLUW BUHTH.

3. BakpiniTb WabnoH Ha aeTani. YcTaHOBITb
iHCTPYMeHT Ha WwabnoH Ta nepecysaiiTe iIHCTPYMEHT
i3 HanpsiMHoto WabnoHa B340BX 6OKOBOI NOBEPXHi
wabnoHa.
» Puc.15: 1. HakoHeuHwk Tpumepa 2. OcHoBa

3. MNpotekTop ocHoBwu 4. LLlabnoH

5. Poboua getanb 6. HanpsimHa wabnoHa

MPUMITKA: Poamip npopisy Ha aetani aeLuo Bigpis-
HATUMETbCS Bif po3mipy wabnoHa. 3pobiTb nonpasky
Ha BigcTaHb (X) MiXX HaKOHEYHUKOM TpUMepa Ta
30BHILLHIM KpaeM HanpsAMHoI WwabnoHa. BiactaHe (X)
MOXHa po3paxyBaTi 3a Takolo hOpMymoLo:

BiactaHb (X) = (30BHilLHi AiameTp HanpsAMHOT
wabnoHa - AiaMmeTp HaKOHeYHUKa Tpumepa) / 2

Hodamkoee npunadds

MpsiMy HanpsiIMHY 3py4HO BUKOPUCTOBYBATU Anst Npsi-
MWX MPOPI3iB Nif Yac 3HATTA hacok abo BUPi3aHHSA
nasis.

» Puc.16

1. lNpuegHainTe HaNpPsIMHY MNaHKy A0 NPsSIMOi

HanpsiMHOT 3a fonoMoroto 6onTa Ta KpUNBEYacToi ranku.

» Puc.17: 1. Bont 2. HanpsmHa nnaHka 3. MNpsma
HanpsiMHa 4. KpunbyacTa ravika

2. MpwukpiniTe By3on NnpssMoi HaNpsIMHOI 3a 4OMOMO-

rot0 3aTUCKHOTO rBUHTA.

» Puc.18: 1. 3atuckHuii reuHT 2. Mpsima HanpsiMHa
3. Kpuneyacra raiika 4. OcHoBa

3. BianycTiTb KpuneyacTy ranky Ha By3ni npsmoi
HanpsiMHOI Ta BiAperyntoTe BiACTaHb MiX HAKOHEYHM-
KOM TpuMepa Ta NpsiMoto HanpsiMHoto. Ha noTpibHin
BifCTaHi HadiHO 3aTArHITb KPUNBYACTY ranky.

4.  Tlig yac pisaHHs pyxanTte iHCTPYMEHT Takum
4YnHoM, Wo6 npsiMa HanpsiMHa nepebyBana BpiBeHb i3
noBepxHeto AeTani.

Axwo BiacTaHb Mixx GOKOBOI NOBepxHeto aeTani i
MOMNOXEHHSIM pi3aHHs 3aBenvka Ans npsamoi Hanpsm-
Hoi abo 6okoBa NnoBepxHs AeTani He npsiMa, Npsimy
HanpsiMHYy BUKOPUCTOBYBATW He MOXHa. Y TakoMmy pasi
LLiNbHO NPUTUCHITL NPSAMY NNaHKy A0 AeTani i BUKO-
pucToBy#iTe Ti IK HaNPSMHY BiAHOCHO OCHOBM TPUMepa.
IHCTPYMeHT cnig nogaBaTh B HANpsiMKy, yKazaHoMy
CTPINKoHo.

» Puc.19

Pi3aHHA no kony

AKLLO 3MOHTYBaTV pa3oM NpsIMy HaNPSIMHY 1 HAaNPSIMHY
nnaHKy, Sk Noka3aHo Ha PUCYHKY, MOXHa BUKOHYBaTU
pi3aHHs Mo Kony.

MiHiManbHuUi | MakcumanbHuin pagiycy Kin, ki MoxHa
BMpi3aTu (BiACTaHb Bif LEHTpa Kona Ao LeHTpa Hako-
HeYHWKa Tpumepa):

MiH.: 70 Mm

Makc.: 221 Mm

[Ana BUpi3aHHsA Kin i3 pagiycom Bia 70 mm Ao 121 mm

» Puc.20: 1. Kpunbyacta ranka 2. HanpsamHa nnaHka
3. MpsAma HanpsiMHa 4. LieHTpanbHuii oTBIip
5. bont

J[Ana BUpi3aHHsA Kin i3 paaiycom Big 121 mm ao

221 mm

» Puc.21: 1. KpuneyacTta ranka 2. HanpsamHa nnaHka
3. MpsaAma HanpsiMHa 4. LieHTpanbHuii oTBip
5. bont

MPUMITKA: 3 BUKOPUCTaHHAM Liei HanpsiMHOT kona
paaiycom BiA 172 mm go 186 MM Bupi3aTu He BUAe.

1.  CyMicTiTb LeHTpanbHWii OTBIp Ha NPSMIN HaNpsim-

Hil1 i3 LeHTpOM Kona, sike NoTpibHO BUpI3aTK.

» Puc.22: 1. Ugax 2. LlenTpanbHui oTBip 3. MNpsama
HanpsiMHa

2. BcTaBTe B LieHTpanbHWii OTBIp LBAX AiaMeTpoM 40
6 MM, LWo6 3adikcyBaT NPSIMY HaNpsiMHY.

3. TloBepHiTb IHCTPYMEHT HaBKOJO LiBAXa 3a roauH-
HUKOBOH CTPIfKOH.

HanpsimHa Tpumepa

Hodamkoee npunadds

O6pi3aHHs, KpUBOMiHiliHe pidaHHA MebneBoi haHepn
TOLLO NErko BMKOHYBATMW 3a [ONOMOroK HanpsiMHOI
TpuMmepa. HanpsimHuid ponuk ine no kpueiin Ta 3abesne-
Yye YMCTE pi3aHHs.

» Puc.23

1.  YcTaHoBITb HaNpsIMHy TpMMepa i TpUMay Hanpsm-
HOI Ha OCHOBY 3a [JOMOMOTO 3aTUCKHOTO rBuHTA (A).

2. BignycTiTb 3aTuckHuii reuHT (B) Ta Bigperyniovite

BiiCTaHb MiXX HAKOHEYHMKOM Ta HanpsiIMHO TpUMepa,

NOBEPHYBLUM FBUHT peryntoBaHHA (1 MM 3a NOBOPOT).

Ha noTpibHin BigcTaHi 3aTArHiTh 3aTUCKHWIA rBUHT (B) Ta

3aKpiniTe Ha Micli HaNPsAMHY Tpumepa.

» Puc.24: 1. BuHT perynioBaHHsa 2. Tpumay Hanpsim-
Hoi 3. HanpsiMHa Tpumepa
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3. Tig vac pisaHHs1 pyxainTe iHCTpyMEHT Tak, o6

pOnuK HanpsMHoI NwoB no 6oky poboyoi geTani.

» Puc.25: 1. Poboua getanb 2. HakoHeYHUK Tpumepa
3. HanpsimHuin ponuk

Moxuna ocHo

Hodamkoee npunadds

Moxuna ocHoBa Npu3HayeHa Ans nigpisaHHsA Kpato
nucTa i3 wapysaToro Mmatepiany abo aHanoriyHnx
mMarepianis.

[Moxmny ocCHOBY 3py4HO BUKOPUCTOBYBATU ANIS 3HATTS
dacok.

1. BcTaHOBITb iIHCTPYMEHT Ha MOXMIly OCHOBY,
ocnabTe 3aTUCKHI TBUHTY N HAXWINiTb IHCTPYMEHT nif
noTpiGHUM KyTOM.

2. BuTArHiTb HakOHEYHWK TpUMepa Ha NoTPiGHY
BifiCTaHb i 3akpunTe ikcyBasnbHy 3aLlinky, a NoTiM
3aTArHITb 3aTUCKHI FTBUHTY Mif NOTPIGHWUM KyTOM.

3. MiuHo NpUTUCHITL NPAMY NnaHKy 4o Aetani h

BVMKOPUCTOBYITE ii IK HANPSAMHY BIAHOCHO NOXMMOT

OCHOBW. IHCTPYMEHT cnifg nogasaTti B HANpsiMKy, ykasa-

HOMY CTPINKOIO.

» Puc.26: 1. 3atuckHi rBuHTY 2. PikcyBanbHa
3aLyinka

BukopucTaHHA npoTeKkTopa NoxXusiol
OCHOBM 3 OCHOBOIO

KBagpaTHy NnacTuHy npoTekTopa Noxurnoi OCHOBY,
3HATY 3 MOXUIOI OCHOBU, MOXXHA BCTAHOBUTW Ha OCHOBY.
dopMy NpoTEKTOpa OCHOBU MOXHa 3MiHIOBaTU 3 Kpyrnof
Ha KBafpaTHYy.

1. 3HiMiTb NPOTEKTOP NOXMIIOT OCHOBW, BUKPYTUBLLN
N BUAHSABLLN YOTUPW TBUHTU.

2. MpwukpiniTe NPOTEKTOP NOXMIIOT OCHOBW 10 OCHOBW.
» Puc.27: 1. poTeKkTop Nnoxunoi oCHOBU 2. MBUHT

OcHoBa 3i 3cyBOM

Hodamkoee npunadds

OcHoBa 3i 3cyBOM NpusHaveHa Ans nigpisaHHs kpato
nucTa i3 wapysatoro Mmatepiany abo aHanoriyHnx
matepianis.

OcHosBy 3i 3CyBOM 3py4YHO BUKOPUCTOBYBATU As pobiT y
BY3bKUX MiCLIAX.

» Puc.28

BukopucTtaHHA iIHCTpyMeHTa 3
OCHOBOIO 3i 3CyBOM

1. TlepLu HiX yCcTaHOBMIOBATU IHCTPYMEHT Ha OCHOBY

3i 3CyBOM, BiAKPYTiTb raiky natpoHa 1 3HimiTb ii pasom

i3 KOHycOM naTpoHa.

» Puc.29: 1. lkiB 2. MNarika natpoHa 3. KoHyc
naTpoHa

2. YCTaHOBITb LUKIB HA IHCTPYMEHT, HAaTUCHYBLUW Ha
3aMOK Bana i Jo6pe 3aTArHyBLUM LUKIB KIOYEM.
» Puc.30: 1. larkoBui kntoy 2. LkiB 3. 3amok Bana

3. YCTaHOBITb Ha OCHOBY 3i 3CYyBOM KOHYC NaTpoHa W
HarBMHTITb ranky NaTpoHa, ik NOKa3aHo Ha PUCYHKY.
» Puc.31: 1.larka natpoHa 2. KoHyc natpoHa

4.  YCTaHOBIiTb OCHOBY 3i 3CYBOM Ha iHCTPYMEHT.
» Puc.32

5.  3a gonomoroto BUKPYTKM HafiHbTE peMiHb Ha LUKiB
i NnepekoHawnTecs, WO BiH NArae Ha LWKiB N0 BCiM LWWPUHI.
» Puc.33: 1. lWkiB 2. PemiHb

6.  Bakpunte dikcyBanbHy 3aLlinky.
» Puc.34: 1. dikcyBanbHa 3aLuinka

7. BcTaHOBITb HAKOHEYHMK TpUMEpa, AK 3a3Ha4YeHO
HMX4e.

Moknapaite Ha Bik IHCTPYMEHT 3 OCHOBOIO 3i 3CYBOM.
BcTaBTe WecTurpaHHuii KoY B OTBIP OCHOBY 3i 3CyBOM.

YTPUMYHOUN LLECTUTPAHHWUIA KIKOY Y NOMOXEHHI, Noka-

3aHOMY Ha PUCYHKY, BCTaBTe HAKOHEYHUK TpUMepa B

KOHYyC naTpoHa Ha Barly OCHOBW 3i 3CyBOM 3 iHLLOro Goky

1 LWiNbHO 3aTAMHITh ranKy NaTpoHa raikoBMM KIOYeM.

» Puc.35: 1. lavkosui kntoy 2. LlecTurpanHuii knioy
3. HakoHe4HuVK Tpumepa

8.  Lo6 3HATWM HaKOHEYHMK TpUMepa, BUKOHalTe
npoueaypy BCTAHOBMNEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY.

BukopucTaHHA OCHOBM 3 NJTAaCTUHOKD
OCHOBM 3i 3CYBOM i KpinneHHsm ans
PYKOATKMN

[ns kpaLLoi CTINKOCTi OCHOBY 3i 3CYyBOM MOXHa BUKO-
PUCTOBYBAaTU pa3oM 3 OCHOBO Ta KpiMneHHsIM Anst
PYKOATKM (moaaTkoBe nNpunagas).

» Puc.36

1.  BUKpYTiTb FBUHTU 1 3HIMiTb BEPXHIO CEKLIitO 3

OCHOBM 3i 3cyBOM. Bigknaaitb BEpXHIO CeKLito OCHOBM 3i

3CYBOM JeCb NMopy-.

» Puc.37: 1.BuHTK 2. lNacTMHa OCHOBW 3i 3CYBOM
3. BepxHs cekList OCHOBM 3i 3CyBOM

2. 3akpiniTb NnacTUHy OCHOBW 3i 3CYBOM 4YOTUPMa
rBUHTaMK, a NOTiM 3@ 4ONOMOrOI0 ABOX MBUHTIB NpK-
KpiniTb 4O NNACTUHN OCHOBM 3i 3CYBOM KpPInneHHs Ansa
pykosTku. MpUKPYTITb CTPKHEBY PYKOSTKY (AoAaTKOBE
npunagas) Ao KpinneHHa Ans pykosiTku. B iHwomy
BapiaHTi BUKOPUCTAHHS Ha KPINMEeHHst ANns pyKOATKN
MOXHa BCTaHOBUTULLAPONOAiIGHY PYKOSITKY, sika 3HiMa-
€TbCs1 3 OCHOBM 3arnnbneHHs (gogatkose npunanas).
LLlo6 ycTaHOBMTM LLApOnoAibHY pyKOSITKY, MOMICTITb i
Ha KpinNneHHa Ansa pyKOSTKW 1 3aKpiniTe rBUHTOM.

3i CTpUXKHEBOIO PYKOATKOO
» Puc.38: 1. CtpwxHeBa pykosiTka 2. KpinneHHs gns
pykosATku 3. MNnacTuHa oCHOBM 3i 3CyBOM

I3 waponogi6HOO PYKOSAITKOKO
» Puc.39: 1.BuHT 2. LLlaponogi6Ha pykosiTka
3. KpinneHHst ans pykosiTku
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BuKkopucTaHHA iHCTPYMeHTa 3

OCHOBOIO 3arnmMobrieHHA

Hodamkoee npunadds

A OBEPEXHO: v pasi BUKOPUCTaHHS iHCTpY-
MeHTa sik ppesepa MiLHO TpMMaiTe ihoro o6oma

pyKkamu.

1.  UWo6 BukopucTOBYBaTH IHCTPYMEHT ik opesep,

YCTaHOBITb Oro Ha OCHOBY 3arnubreHHs (dogaTkose

npunagas), NoBHICTIO BAABMBLUM MOro. 3anexHo Big

3aBJaHHS MOXHa BUKOPMCTOBYBaTW abo WaponoAibHy,

abo cTpmKHEBY PYKOSATKY (4odaTkoBe npunaaas).

» Puc.40: 1. OcHoBa 3arnmbneHHs 2. CTpwkHeBa
pyKosiTka

2. Wo6 BMKOpPUCTOBYBATU CTPMXKHEBY PYKOSITKY
(nopaTtkoBe NpunagAs), BUKPYTiTb FBUHT i 3HIMITh LLapo-
noaibHy pykosTky.

» Puc.41: 1.BuHT 2. Llaponopi6Ha pykosTka

3. BKpyTiTb CTPWKHEBY PYKOSITKY B OCHOBY.
» Puc.42: 1. CtpuxHeBa pyKosiTka

PeryntoBaHHS rMUOGUHM pi3aHHsA
nig Yac BUKOPUCTaAHHA OCHOBU
3arnMbneHHsA (oogaTkoBe npunagas)

A\ OBEPEXHO: Nig vac po6oTy 3aBXaN MiLHO

TpUManTe iIHCTPYMEHT 3a 061aBI pyKOATKMU.

» Puc.43: 1. Pyyka perynioBaHHs 2. Baxinb
6nokyBaHHSs 3. MoKax4uK rmmbuHn
4. PerynioBasbHa raika wtaHr1 cronopa
5. KHonka wBuakoi nogadi 6. LTaHra cto-
nopa 7. bnok ctonopa 8. PeryntoBansHuii
6ONT i3 LIeCTUrpaHHO rofIoBKOK

1.  YcTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha NIOCKY NOBEPXHIO.
BignycTiTe Baxinb 6nokyBaHHs 1 OMyCTiTb KOPMYC
{HCTpYMEHTa TakuM YMHOM, L6 HAaKOHEYHUK TpMepa
3rerka TOpKaBCs MNOCKOi NOBepXHi. 3akpuiiTe Baxinb
BnokyBaHHS, Wo6 3adikcyBaTn KOPMNyC iHCTPYMEHTA.

2. TloBepHiTb perynioBanbHy ravky wtaHri cronopa
NPOTW rOAWHHUKOBOT CTPINKK. ONyCTiTb LUTAHry CTO-
nopa, o6 BoHa Topkanacs peryntosarnbHoro 6onra i3
LLIECTUrPaHHOLO rofIoBKOK. CyMICTiTb NOKaXKUMK rMNBUHN
3 noainkoto «0». MMnbuHa pisaHHA BKa3yeTbCS Ha LuKani
MOKaXX4YMKOM FNMBUHN.

3. HaTtuckatoum kHOMKy LWBUAKOT nogadi, nigHiManTe
LTaHry cTonopa, Aoku He Byae AocarHyTa HeobxigHa
rmmbumHa pisaHHs. TouHo BigperynoBaTy MUGUHY
MOXHa, obepTaroun py4uky perynioBaHHsi (1 MM Ha
06epT).

4.  ObGepTatoumn perynioBanbHy raviky WTaHrM cTonopa
3a rOAVMHHUKOBOIO CTPINKO, MOXHA HafiiHO 3aKpinuTn
LUTaHry cTonopa.

5. Tenep 3agaHoi MUBUHW pi3aHHsA MOXHa JOCArTY,
nocnabueLun Baxinb GoKyBaHHS 1 ONyCTUBLUW KOPMYC
iHCTpyMeHTa, W06 WwTaHra cTonopa TOpKHynacs pery-
nioBanbHoro 6onTa 6noka ctonopa.

6.  YcTaHOBITb OCHOBY Ha AeTarnb, siky MOTPiGHO
pisaTtu, TakuM YMHOM, L0 HAKOHEYHUK Tpumepa ii He
TOpKaBcs.

7.  YBIMKHITb iHCTPYMEHT i 3a4yekanTe, AOKN HaKOHeY-
HUK TpUMepa He JOCSiTHE NMOBHOT YacTOTV 0GepTaHHs.

8.  OnycrTiTb KOpNyC IHCTPYMEHTA 11 pyXanTe iHCTpY-
MeHT ynepez no NoBepxHi AeTani, NpUTUCKa4n OCHOBY
[0 fAeTani Ta NnaBHO NPOCYBaOYN, AOKMN PidaHHS He
6yae 3aBepLueHo.

Mig Yac 3HATTS dhacok NoBepxHsA AeTani NOBUHHA
6yTn po3TalloBaHa 3niBa Bif HAaKOHEYHVKa TpMmepa B
HanpsiMKy nogaui.
» Puc.44: 1. [letanb 2. Hanpsm obepTaHHs Hako-
HeyHuka 3. Bug 3Bepxy iHCTpymMeHTa
4. Hanpsim nogavi

MMig Yac BUKopUCTaHHst NpsMOi HanpsiMHoi abo HanpsM-
HoT TpuMepa 060B’sA3K0BO BCTaHOBMOWTE i 3 NpaBoro
60Ky B Hanpsimky nogadi. Lie fonomoxke Tpumatm ix
ypiBeHb i3 6GOKOBOIO NMOBEPXHEIO AeTari.
» Puc.45: 1. Hanpsm nopadi 2. Hanpsim obep-
TaHHA HakoHe4Huka 3. [letans 4. Mpsma
HanpsiMHa

MPUMITKA: Akwo nepecyBaTtu iHCTPYMEHT Brepes
3aHaATo WBWAKO, Lie MOXe NPU3BECTU [0 HU3bKOT
AKOCTi 06p0o6KM abo NOLLUKOMKEHHSI HAKOHEYHMKA
TpMepa 4n ABUryHa. FAKLLIO nepecyBaTV iIHCTPYMEHT
Bnepep 3aHaATo NOBINbHO, Lie MOXe NpusBecTu Ao
obnikaHHs abo cnoTBopeHHs npopiay. MpasunbHa
LUBMAKICTb NOAAYI 3aNeXuTb Bif PO3Mipy HaKOHeu-
HVKa TpUMepa, TUny Aetarni Ta MUbKHY pi3aHHs.
Mepen TMM Ak noYnHaTK pidaHHs poboyoi geTani,
peKkoMeH0BaHO 3pobuTY NPOBHNIA PO3pi3 Ha WMaTKy
3 BiaxogiB. Lle pactb MoxnumBicTb no6aunTu, sik came
BUrMSAATIME NPOPI3, @ TAKOX NepeBipuTy po3mipu.

I'Ipﬂma HanpsAMHa Ansa Tpumava

HanpsAMHOI

Hodamkoee npunadds

MpsiMy HanpsiMHY 3py4YHO BUKOPUCTOBYBATH AN Npsi-
MUX NpOopi3iB nig Yac 3HATTA hacok abo BMpi3aHHS
nasis.
» Puc.46: 1. bonT 2. Tpmay HanpsAMHOI
3. Kpuneuacra ravika (A) 4. bont
5. Kpunbuacra ravika (B) 6. HanpamHa
nnaxka 7. Mpsima HanpsiMHa 8. CMyLLKOBI
6ontn

1.  YcTaHOoBiTb By30n NpsMOi HAaNPSIMHOI Ha TpuMay
HanpsiMHOI (AoAaTkoBe Npunaaas), BUKOPUCTOBYOUN
60nT i KpunbYacTy raviky (A).

2. BcraBTe Tpumay HanpsiMHOI B OTBOPY OCHOBM
3arnmbneHHs, a noTim 3aTArHiTb CMYyLLKOBI 6onTw.

3.  LWob6 BiaperyntoBaT 3a30p MiXk HAKOHEYHW-

KOM TpUMepa i NPsIMOI0 HanpsiMHoo, ocnabTe
KpuneyacTy raviky (B). BigperynioBasLum 3a3op, 3atar-
HITb KpUnbYacTy ranky (B), wob 3adikcyBaTv npsimy
HanpsiMHy.
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Hodamkoee npunadds

MpsiMy HanpsiIMHY 3py4HO BUKOPUCTOBYBATU AnNst Npsi-
MWX MPOPI3iB Nif Yac 3HATTA pacok abo BUPi3aHHSA
nasis.

» Puc.47

1. BcTaBTe WWMHM B OTBOPY OCHOBM 3arnMbneHHs.
» Puc.48: 1. lluHa 2. Kpuneyacra ravika 3. MNpsma
HanpsimHa

2.  BigperynioiiTe BigcTaHb MiXX HAKOHEYHUKOM TPU-
Mepa i npsiMoto HanpsiMHoto. BiaperyniosasLum 3a3op,
3aTArHITE KPUIBYACTI raku, Wob 3adikcyBaTu npsamy
HanpsiMHy.

3. Tlig vac pisaHHs pyxanTe iHCTPYMEHT Takum
YrHOM, Wo6 npsiMa HanpsimHa nepebyBana BpiBeHb i3
noBepxHeto getani.

AKLo BigcTaHb Mixk 6GOKOBOK NoBepxHeto AeTani i
NONOXEHHAM Pi3aHHsA 3aBenuka Ans NpsmMoi Hanpsm-
Hoi abo 60kOBa NOBEPXHs AeTani He nNpsiMa, NpsiMy
HanpsiIMHY BUKOPVUCTOBYBATW He MOXHa. Y Takomy pasi
LiNbHO MPUTUCHITL NPAMY NAAHKy A0 AeTani h BUKO-
puCTOBYWiTE i ik HAaNPSIMHY BiAHOCHO OCHOBU (hpesepa.
IHCTpyMeHT cnia nogasat B HANpPsIMKY, ykazaHoMy
CTpinkoto.

» Puc.49

HanpsimHa wa6noHa

Hodamkoee npunadds

HanpsmHa wabnoHa mae rinb3y, Kpisb Ky NPOXOAUTb
HaKOHEeYHWUK TpMMepa, Lo AAE 3MOry BUKOPUCTOBYBATH
TpumMepa i3 WwabnoHamu.

» Puc.50

1. OcnabTe rBUHTU Ha OCHOBI IHCTPyMEeHTa, BCTaBTe
HanpsIMHY LWabnoHy, a NoTiM 3aTArHITb TBUHTW.
» Puc.51: 1.BuHT 2. OcHoBa 3. HanpsimHa wabnoHa

2. 3akpiniTb wabnoH Ha getani. YcTaHoBITb
iHCTPYMeHT Ha wabnoH Ta nepecyBaiiTe iHCTPYMEHT
i3 HanpsiMHoto WabnoHa B3aoBX 6OKOBOI NOBEPXHi
wabroHa.
» Puc.52: 1. HakoHeuyHwk Tpumepa 2. OcHoBa

3. MNpotekTop ocHoBwu 4. LLlabnoH

5. Poboua getanb 6. HanpsimHa wabnoHa

MPUMITKA: Poamip npopisy Ha aetani aeLuo Bigpis-
HATMMETbCA BiA po3mipy wabnoHa. 3pobiTe nonpasky
Ha BiacTaHb (X) MiX HaKOHEYHUKOM Tpumepa Ta
30BHILLHIM KpaeM HanpsiMHoI wabnoHa. BigctaHb (X)
MOXHa po3paxyBaTi 3a Takolo hOpMyoLo:

BiactaHb (X) = (30BHiLLHiK AiameTp HanpsAMHOT
wabrnoHa - AiaMmeTp HaKOHeYHUKa Tpumepa) / 2

KomnnekTu wryuepa ans nuny

BUKOpUCTOBYIMTE LITYLEP ANS MUY ANS
NUNOBUAANEHHS.

[Onsi ocHOBM

YCTaHOBITh LWITYLEP ANS NUIy Ha OCHOBY iHCTPYMEHTa,

BWKOPVCTOBYIOYM FBUHT i3 HAKaTaHOIO FOSI0BKOIO.

» Puc.53: 1. lWTyuep ansa nuny 2. MBUHT i3 HakaTa-
Hoto ronoskoto 3. OcHoBa

[ns ocHoBM 3arnnbneHHs

Hodamkoee npunadds

1. YcTaHOoBITb WTyLEp ANS MUY HA OCHOBY 3arnu-

GreHHs 3a JOMNOMOrO0 rBUHTa 3 HaKaTaHOO rONOBKO0

TakuM YMHOM, LWo6 BUCTYN Ha WTyLepi AN Nuny BBil-

woB 6e3 3a30py Y BUIMKY Ha OCHOBI 3arnmbneHHs.

» Puc.54: 1. lltyuep ana nuny 2. MBKHT i3 HakaTaHowo
ronoskoto 3. OcHoBa 3arnmMbneHHs

2. MigkntodiTb NNococ Ao WTyuepa Ans numy.
» Puc.55

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TUM sik NnpoBOAUTH
ornsap abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHs iHCTPY-
MeHTa, NepeKoHanTecs, WO NOro BUMKHEHO i
BiA’eAHaHoO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH,
6eH3uH, po3piAXyBay, CNUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHU. [X BUKOPUCTaHHS MOXe NPM3BECTU A0 3MiHU
Konbopy, Aechopmadii a6o NosiBU TPIiLUUH.

[ns 3abe3neyenHs BE3MEKM ta HAOIMHOCTI npo-
AyKUii, il peMOHT, a Takox po6oTu 3 06cnyroByBaHHs
abo peryntoBaHHS NOBUHHI BUKOHYBATWUCb YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBoACLKUMYM cepBicHUMK LeHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTAHHSIM 3an4acTUH BUPOGHMLTBA KOMMNaHil
Makita.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.56: 1. O6mexyBanbHa BiaMiTka

PerynapHo nepesipsinTe cTaH BYrifbHUX LLiTOK.
3amiHtolTe X, KOnu 3HOLLEHHS CArae rpaHUYHoT Bia-
MITKW. ByrinbHi WiTkn cnig TpumaTt YUCTUMKM Ta Hesa-
6rokoBaH1MMU, WG BOHW MOV 3aX0AMTU B TpUMaui.
O6uaBI BYrinbHi WiTKX CMif 3aMiHATU OQHOYACHO.
MoxHa BUKOPVCTOBYBATY TiMbKW iAEHTUYHI BYTinbHi
LLITKM.

1.  [Ans BUAMaHHA KOBMNAYKIB LLiTKOTPUMaYiB KOpU-
CTYWTEChb BUKPYTKOLO.

2. 3HiMiTb 3HOLLEHI BYrinbHi LLiTKW, BCTaBTE HOBI Ta
3aKpiniTe KOBNAYKM LLiTKOTpPUMAYIB.

» Puc.57: 1. Kosna4ok witkotpumaya
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO: Lle nopaTkoBe Ta 4ONOMIXKHE
obnagHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTyu 3 iHcTpymeHToM Makita, 3a3HauyeHUm y Uin
iHCTpYKUii 3 ekcnnyaTauii. BukopuctanHs 6yab-
SKOrO iHLLIOro 4OAAaTKOBOIo Ta A0MOMIXHOro obnag-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebe3neky TpaBMyBaHHSI.
BukopucToByiiTe AogaTkoBe Ta 4ONOMiKHE obnaj-
HaHHS N1LLIE 32 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpMMaTK gonomMory B GinbLu

[OeTanbHOMY 03HAaWOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-

Tecb [0 MiCLLeBOro cepBicCHOro LieHTpy Makita.

. HakoHe4Hukn Ans NnpsiMoro pisaHHs Ta Ans nasis

. HakoHeu4HVKkM Ans npopidaHHs Kpais

. HakoHeuHvkn ans obpisaHHs LuapysaToro
maTepiany

. Byson npsiMoi HanpsiMHoi

. Byson HanpsiMHoOi Tpumepa

. Byson nonimepHoi niacraBkn

. Byson noxunoi ocHoBm

. Byson ocHoBwW 3arnnbnexHs

. By3on ocHoBwM 3i 3cyBOM

. HanpsimHa wabnoHa

. KoHyc naTtpoHa

. [avikoBui KoY

. Wryuep ans nuny

. HanpsmHa penka

. KomnnekT aganTtepa HanpsiMHoi peviku

. Mpsima HanpsiMHa 3 MikpoperynioBaHHAM

. BokoBa pykosiTka

. KpinneHHsa ans pykosiTkn

MPUMITKA: [lesiki eneMeHTM CnncKy MOXYTb BXO-
OWTW [0 KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTa K CTaHAapTHe
npunaaasn. BoHn MoXyTb BIAPI3HATACA 3aNexHO Bif,
KpaiHu.

HakoHeuHuk ans BupisaHHa U-noai6Hux nasis
» Puc.59

D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 pronima

OfuHWLI BUMIPIOBAHHS: MM

HakoHeuHuk AnsA BupisaHHA V-noai6Hux nasis
» Puc.60

D A L1 L2 2]

1/4 pronima 20 50 15 90°

OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeuyHuMK TUNa cBepana Ans o6pisaHHA kpaiB
» Puc.61

D A L1 L2 L3

8 8 60 20 35

6 6 60 18 28
1/4 pronma

OfUHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeuHuk TUNa cBepana Ansa noABsilHoOro o6pi-
3aHHSA KpaiB
» Puc.62

D A L1 L2 L3 L4

8 8 80 95 20 25

6 6 70 40 12 14

1/4
aroiva

OfuHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeuHuk ans 3aKpyrineHHA KyTiB

» Puc.63
HakoHe4Hukn Tpumepa
D Al A2 L1 L2 L3 R
MpAMUIA HAKOHEYHUK 6 25 9 48 13 5 8
» Puc.58 1/4
Aonva
b A L1 L2 6 20 8 45 10 4 4
6 20 50 15 14
1/4 nronma natorima
8 8 60 25 o
OfMHWLI BUMIPIOBAHHS: MM
6 50 18
1/4 moiima HakoHe4HUK Ansa 3HATTA dhacok
» Puc.64
6 6 50 18
1/4 pronmva D A L1 L2 L3 :]
6 23 46 11 6 30°
OpvHWLI BUMIPIOBAHHSA: MM
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
OAnHULI BUMIPIOBaHHS: MM
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HakoHe4HUK Ans CKpyrrneHHs KpaiB i3 BUKPYKKOHO HakoHeuHuk S-noai6HOoT hopMM 3 KyNbKOBUM

» Puc.65 NigWUNHUKOM
» Puc.71
D A L1 L2 R
20 43 8 4 D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 25 48 13 8 6 20 8 40 10 45 25 4,5
6 26 8 42 12 45 3 6

OauHWL BUMIpIOBaHHS: MM

. - OauHMLI BUMIPIOBaHHS: MM
HakoHe4HUK Ans o6pi3aHHA KpaiB i3 KyNbKoBUM

nigWwunHUKOMm

» Puc.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 proima

OpavHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHe4HUK Ans 3aKpyrneHHs KyTiB i3 KyJIbKOBUM
NigWUNHUKOM

» Puc.67
D Al A2 L1 L2 L3 R
15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1{4 21 8 40 10 3,5 6
aoima

OpvHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeu4Huk Ans 3HATTA pacok i3 KyJIbKOBUM
NigWUNnHUKOM

» Puc.68
D Al A2 L1 L2 [}
6 26 8 42 12 45°
14
aroiima
6 20 8 41 11 60°

OpvHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHe4HUK Ans CKpyrneHHs KpaiB i3 KyNbKOBUM
nigWwunHUKoOm
» Puc.69

D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5

OpvHWLI BUMIPIOBaHHSA: MM

HakoHeYHUK AN CKPYrNeHHs KpaiB i3 BUKPYXKOHO i3
KyNbKOBUM MiALWWMHAKOM
» Puc.70

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

OpanHWL BUMIpIOBaHHS: MM
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens:

RT0702C

Pa3mep LaHrosoro natpoHa

6 MM, 8 MM unn 1/4 groima

Yucno o6opoToB 6e3 Harpysku

10 000-34 000 muH™

O6wasn BbicoTa 210 Mm
Macca HeTTo 1,8-2,8 kr
Knacc 6esonacHocTu =

. Bnarogaps Hallei NoCTOSAHHO AeCTBYOLEN NporpamMme UccrnefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 30ech
TeXHUYeCcKe XapakTepUCTUKK MOTYT GblTb M3MEHeHbI 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHWS.

TexHuyeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnvyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca MoxeT oTnuyaTbCs B 3aBUCMMOCTY OT AOMONHUTENBHOTO 06opyAoBaHus. B Tabnuue npeactasneHsb!
KOMOMHaLUMK ¢ HanbornblLuUen N HaMMeHbLLEe Maccol B COOTBETCTBUM € npoLeaypoit EPTA 01/2014.

HasHayeHue

[aHHbI MHCTPYMEHT NpefHa3HaveH ans obpesku
KpaeB 1 NPoUNMpoBaHns Aepesa, nnacTmMacchl 1
nofo6HbIX MaTtepuarnos.

MUcToYHUK NnuTaHunA

[aHHbIn WHCTPYMEHT O0/MKEeH NOoAKIYaThCA K UCTOYHUKY
NUTaHnA ¢ HanpsXeHuem, COOTBETCTBYHOLLMM Hanpsxe-
HWIO, yKasaHHOMY Ha Mﬂ,eHTVI(bVIKaLI,I/IOHHOIZ nnacTtuHe,

N MOXeT paGOTaTb TONbKO OT OAHOMA3HOro NCTOYHMKA
nepemMeHHOro Toka. OH umeet FLBOFIHyK) n3onaumo n noas-
TOMY MOXET MOAKMHYaTbCA K pO3eTKam 6e3 3a3eMreHus.

Lym

TUNNYHBIA ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO JaBneHunst
(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-17:
YpoBseHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 82 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLWHOCTH (Lwa): 93 AB (A)
MorpewHocTs (K): 3 ob (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWIA U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO ANS CPaBHEHNS NHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHEeHUs! LyMa MOXHO Takxke UCnonb3oBaTh Ans
npeaBapuTenbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yiTe cpeacTea

3awuThbl cnyxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMsi hakTM4ECKOro MCMONb30BaHNsA 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTa MOXET OTNMYATLCSl OT 3asIBNEHHOr0 3Ha4eHNs B
3aBUCUMOCTM OT cnoco6a NPUMEHEHNs] MHCTPYMEHTa
B 0cOGEHHOCTH OT TUNa o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXHO: O6sizatenbHo onpegenute
Mepbl 6e30nacHOCTM ANA 3aWMTbl onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLIEHKe BO3AENCTBUA B pearnbHbIX
YCNOBUAX UCMONbL30BaHUA (C y4eTOM BCeX 3TanoB
paboyero UMKNa, TaKUX KaK BbIKITIOYEHNe UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u BKITlOYEHUeE).

CymMmmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BeKTOpoB
no Tpem 0csim), onpeaeneHHoe B COOTBETCTBUN C
EN62841-2-17:

Pabounin pexxvm: BpalleHne 6e3 Harpysku
PacnpocTpaHeHue Bubpaumm (a,): 2,5 M/c” unu meHee
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c®

NMPUMEYAHMUE: 3aseneHHoe obLiee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn namepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWUI U MOXET

6bITb UCMONb30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3aasneHHoe obliee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHus BUGpaLmm MOXHO Takke UCMosib-
30BaTh A1 NPeaBapUTENbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BMGpa-
UMM Bo BpeMsi haKTUYECKOro MCMONb30BaHUs
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA MOXET OTNNYATLCS OT 3asiB-
NEeHHOro 3HaYeHUs! B 3aBUCUMOCTM OT crnocoba
NpPUMEHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTU OT
Tuna obpabarTbiBaemon geranu.

A OCTOPOXXHO: O6szatentHo onpegenuTe
Mepbl 6e3onacHoOCTM Ans 3awWwuThbl onepartopa,
OCHOBaHHbI€e Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCINOBUSAX UCNOMb30BaHUA (C y4eTOM BCeX
3TanoB paboyero LMKNa, TakUX Kak BbIKIHO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKIIOYEHMeE).

Deknapauusa o coorBetcTtBum EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[Jeknapauus o cootBeTcTBUM EC BKNtoYeHa B pykoBoga-
cTBO no akcnnyatauum (MpunoxeHne A).
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MEPbI BE3OINACHOCTHU

O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHUKe 6e3onacHocTU Ans
ANeKTpoun HCprMeHTOB

A OCTOPO)XHO: OznakombTec co Bcemm
npeacTaBNeHHbLIMU MHCTPYKUMSIMU NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUSIMU, UANIOCTPaLUAMU

M TeXHMYECKUMM XapaKTepPUCTMKaMu, npuna-
raeMbIMM K JaHHOMY 31IeKTPOMHCTPYMEHTY.
Hecobnionenune kakux-nnbo MHCTPYKLNIA, yKas3aHHbIX
HIDKE, MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHIO NEeKTPUYECKUM
TOKOM, NoXapy 1/unu cepbesHoii Tpasme.

CoxpaHuTe OpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU Ans
AanbHeunLwero UCNoNb30BaHUA.

TepMyH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCMUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UMW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoaa).

I'IpaBMna TEXHUKM 6e3onacHoOCTH

npu akcnnyaraumm TpuMmmMmepa

1. Mpwu BbINONHEeHUM paboT cyLecTByeT PUCK
KOHTaKTa ¢hpe3bl CO LUIHYPOM NUTAHUA, B CBA3N
C YeM INEeKTPOUHCTPYMEHT cneayeT AepxaTtb
TONbKO 3a cneuuarnbHblie U30NMPOBaHHbIE
noBepxHoCTU. B cnyyae pa3spesaHus Haxoas-
Lerocs nog HanpsikeHMeM NPoBoAa HanpsikeHue
MOXET NepefaTbCs Ha MeTanIMyeckme 4actu
MHCTPYMEHTa, YTO CTAHET NPUYMHON NOpaXKeHUs
onepartopa TOKOM.

2. Onsa dwMkcauum paspesaemon AeTanu Ha ycTon-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCMONb3YUTE 3aXKUMbI UK
Apyrve cooTBETCTBYOLME NpMCNocoGneHus.
Hvikoraa He fepxuTte pacnunvBaemble eTanu B
pyKax 1 He NpUXMUManTe UX K Teny, Tak Kak 3To He
06ecneynt yCTONYMBOTO NOTNOXEHNUS AeTarnn 1 MOXeT
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONS HaJ, UHCTPYMEHTOM.

3. XBocToBuK hpe3bl Ans TPUMMepa AOMKeH
noaxoauTb K UMeloLeMyCsl LLaHTOBOMY
naTpoHy.

4. Ucnonb3yiTe Tonbko cpesy AnA Tpummepa,
KOTOpas paccynTaHa, Kak MUHUMYM, Ha MaKcu-
ManbHYH yKa3aHHYI0 Ha UHCTpyMeHTe pa6o-
Yyl0 YacToTy.

5. B cny4ae gnuTenbHoON aKcnnyaTaumMm UHCTPY-
MeHTa ucnonb3ynTe CpeAcTBa 3alUThl Cryxa.

6. AkkypaTHoO obpaujanTechb c hpe3on ans
TpumMMepa.

7.  Mepep akcnnyaTauuei TWwaTenbHO OCMOTPUTE
¢pe3y Ans TpumMmepa n y6eanuTech B OTCYTCTBUM
TpeLnH unu nospexaeHunin. HemeaneHHo 3ameHuTe
TPECHYBLUYIO UNU NOBPEXAEHHYI0 hpe3y.

8. W3Gerante nonagaHus pexyLlero MHCTPY-
MeHTa Ha rBo3au. Mepen BbinonHeHnem pa6oTt
oCcMOTpUTe AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce
rBo3gu.

9. Kpenko aepXute MHCTPYMEHT.

10. Pyku BOMKHbI HAXOAUTBLCA Ha PAaCCTOAHUM OT
BpallLaloLWnXcA aeTaneu.

11. TMepea BkNIOYEHMEM BbiknioyaTens y6eam-
Tecb, 4TO (bpesa Ans TpMMMepa He KacaeTcs
petanu.

12. Mepepn vcnonb3oBaHUEM MHCTPYMEHTa Ha
peanbHoOW AeTanu gaite eMy HeMHOro nopa-
6oTaTh BxonocTyl. Y6eautechb B OTCYyTCTBUM
BMGpauun unu 6ueHns, KoTopble MOryT CBU-
[eTenbCTBOBaTb O HENPaBUIILHOW yCTaHOBKe
chpesbl.

13. TomHuTe O HanpaBneHuu BpalleHus dpesbl
ANA TPUMMepa U HanpaBneHUM ee Nogayn.

14. He ocTtaBnsnTe paboTalowmit UHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. BknioyaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa OH HaXoAUTCH B pyKax.

15. TMepea n3BneyeHnem UHCTPYMEHTa U3 AeTanu
BcerAa BbIKNioyanTe ero n xauTe, noka dppesa
MONHOCTLIO OCTAHOBUTCA.

16. Cpa3y nocne okoH4YaHuA paboT He Npukacam-
Tecb Kk ppe3e. OHa MOXET ObITb OYEHb ropsi-
Yyeu, YTO NPUBEAET K OXKOraM KOXM.

17. He ponyckaiTe nonagaHusA Ha OCHOBaHue
pacTBopuTens, 6eH3nMHa, Macna Uunm cXoxmux
BELIECTB MO HEOCTOPOXHOCTU. OHK MoryT
cTaTb MPUYUHON pacTPecKUBaAHUA OCHOBAHUS.

18. HekoTopble MaTepuanbl MOTYT coaepXaTb
TOKCUYHbIe XUMUYeckue BewecTsa. Npumute
COOTBETCTBYOLME MePbI NPEeAOCTOPOXKHOCTH,
4TOGbI U3GeXaTb BAbIXaHUSI UNU KOHTaKTa C
KOXeW Takux BellecTB. Cobniopaite Tpe6o-
BaHUs, yKa3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTn
MaTepuana.

19. 0OOGsA3aTenbHO UCNONb3yNWTe COOTBETCTBYHO-
LY Nbine3almMTHY0 MacKy/pecnupartop ans
3aWUThI AbIXaTenbHbIX NyTel OT NbINK pa3pe-
3aeMbIX MaTepuanos.

20. YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha YCTOW4YUBYIO
NOBEPXHOCTb. B NpoTMBHOM Criyyae UHCTPYMEHT
MOXET ynacTb U MPUHNHUTL TPaBMY.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXHO: HE NONYCKANTE, 4to6b!
yAo6CTBO UMY OMNbIT 3KCMyaTaLumu AaHHOTo
YCTPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOTOKPaTHOro
Vcnonb30BaHUsA) AOMUHUPOBANM Haf CTPOTUM
cobntogeHnemM npaBun TeEXHUKKU 6e3onacHo-

CTV Npu o6GpaLleHnr ¢ ITUM YCTPONCTBOM.
HEMPABWUJIbHOE UCMOJIb3OBAHUE nHcTpy-
MeHTa UNu HecobnioaeHNe NpaBun TEXHUKK 6e3-
ONacHOCTH, YKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NMPUBECTU K TAXKeNou TpaBMme.
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OMNMUCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoii unu
npoBepkoy hyHKLMI MHCTPYMEHTa 0653aTenbHO
y6eaunTechb, 4TO OH BbIKITIOYEH U ero BUnkKa
BbIHYTa U3 PO3eTKMU.

PerynupoBka BbicTyna ¢pe3bl ans

TpuMmepa

[nsi HacTpowiku BbiCTyna dpesbl OTKPOWTE huKCHpyto-
L0 3aLLEenKy 1 MepeMecTuTe, eCnm Hy>HOo, OCHOBaHue
BBEPX UMW BHW3, MOBOPaYNBas PerynnpoBOYHbIA BUHT.
Mocne 3aBepLUeHUs perynmpoBKM NNOTHO 3aKpoTe
ukcypytoLLyto 3aLLerky, 4Tobbl 3acdrkcMpoBaTh
OCHOBaHWe.
» Puc.1: 1. OcHoBaHue 2. LLikana 3. BeicTyn

dpesbl 4. PukcupytoLas 3allenka

5. PerynupoBoyHbIi BUHT 6. LLlecTurpanHas

ravka

NMPUMEYAHUE: Ecnu NHCTPYMEHT He 3akpenneH
[axe nocne 3akpblBaHWUA OMKCUPYIOLLEN 3aLLenku,
3aTsHUTE LIEeCTUrPaHHYIo raviky, a 3aTeM 3akpoiTe
DVKCMPYIOLLYIO 3aLLEnKy.

HdencTBue BbIKNo4YaTens

ABHUMAHME: Mpexae Yem BCTaBUTH LITEKEP
MHCTPYMEHTa B PO3eTKy, BCeraa npoBepsiiiTe, 4To
MHCTPYMEHT OTKITIOUEH.

[ns 3anycka MHCTPYMEHTa HaXXMUTe Ha CTOPOHY nepe-
Kntovarens ¢ meTkon |. [ins BbIKMIOYEHUst MIHCTPYMEHTa
HaXKMWTe Ha CTOPOHY nepekrtoyatens ¢ metkoii O.

» Puc.2: 1.[epeknioyatens

AnekTpoHHas cyHKUusA

[lns NpOCTOTbI 3KCMyaTaLnm MHCTPYMEHT OCHALLEH
3MNEKTPOHHBLIMU (PYHKLMSMM.

WHoukaTopHasa namna
» Puc.3: 1. VHavkaTtopHas namna

Mpu NnoaknYeHUN MHCTPYMEHTa K CeTU NUTaHUS 3aro-
paeTcs 3eneHast uHaMkaTopHas namna. Ecnu nHamka-
TOpHasi namna He 3aropaeTcs, 3T0 CBMAETENbCTBYET
0 HEMCMPaABHOCTW CETEBOTO LLIHYpa UM KOHTponnepa.
Ecnu uHaukatopHas namna ropuTt, @ UHCTPYMEHT He
BKITOYAETCS faXke NpU HaXkaToM BbIKMoYaTene, 3To
CBUAETENbCTBYET NMGO0 06 M3HOCE YroNbHbIX LLETOK,
nnbo 0 HencnpaBHOCTM KOHTPONNepa, AnekTpoaBura-
Tensa unu nepeknodatens BKI1/BbIKI.

3awmTa oT crny4yamHoro BKMoYeHusi

WHCTPYMEHT He 3anyckaeTcsi Npu HaxaTun Ha CTOPOHY
nepekroyaTens ¢ MeTkow |, Jaxe eCrim UHCTPYMEHT
NOAKITHOYEH K CETU NUTaHUS.

B 310 BpeMs uHAvKaTopHas namna 6yaeT muraTb kpac-
HbIM, YKa3blBasi Ha TO, YTO aKTUBMPOBAHO YCTPOMCTBO
3aLYUThI OT CIYy4aNHOTO BKITIOYEHNS.

[Insi OTKNIOYEHUs 3aLWTbI OT CryYanHOro BKITIOYEHWSI
HaXKMWUTe Ha CTOPOHY nepekrntoyatens ¢ metkoi O.

®DyHKUMSA NNaBHOro 3anycka

DyHKUMS NNaBHOTO 3anycka yMeHbLUIAET MyckoBoii yaap
1 obecreyvBaeT NIaBHOCTb 3anycka MHCTPYMeHTa.

KoHTponb NOCTOAHHOWM CKOPOCTU

OneKTPOHHOE yNpaBfieHNe CKOPOCTLIO MHCTPYMEHTA
AN JOCTUXKEHUS MOCTOSIHHOW CKOPOCTU.

Mo3BONSET BLINOMHSATL TOHKYIO OTAENKY, Tak Kak CKo-
pOCTb BpaLLeHVsi NOAAEPXKUBAETCS HA NMOCTOSIHHOM
YPOBHE Aaxe B YCIOBUAX Harpy3ku.

PerynsaTop ckopocTu

A OCTOPOXXHO: He ncnonb3ynTe perynstop
CKOpOCTU BO BpeMs paboThl. V13-3a cunbl npoTmeo-
[IeICTBUS OepaTop MOXET Cry4aiiHO AOTPOHYTLCA
[0 opesbl Ans TpuMMepa. ATO MOXKET NPUBECTU K
TpaBme.

ABHUMAHME: Ecnn MHCTPYMEHTOM MOSb30-
BaTbCS HEMPEPbLIBHO HA HU3KOMN CKOPOCTY B Teye-
HUe NPOAOIKUTENLHOIO BpeMeH!, ABUraTenb
6yneT neperpyxaTbcsi, YTO NpMBeAET K NONIoMKe
MHCTPYMeHTa.

ABHUMAHUE: Perynsitop ckopocTu MOXHO
noBopayMBaTh ToNbKo A0 undpbl 6 1 o6paTHO
Ao 1. He Hy>HO NPUHYAUTENbLHO NOBOpaYnBaTh
perynsTop 3a npepernibl 3Ha4eHUn 6 unum 1, Tak Kak
3TO MOXET NPUBECTM K OTKa3y (OyHKLUM perynm-
pOBaHUA CKOPOCTU.

CKOPOCTb MHCTPYMEHTa MOXHO MeHATb, yCTaHaBnnBas
perynsiTtop ckopocTu Ha 3HayeHune ot 1 o 6.
» Puc.4: 1. Perynstop ckopoctu

Mpu noBopoTe perynsatopa CKOPOCTU B HANpaBrieHUu
undpbl 6 ckopocTb 6yaeT yBenuumeaTteCs. [Ans noHn-
)KEHUS1 CKOPOCTW NOBEPHUTE PErYNATOP B HAaNpaBneHun
umndpsbl 1.

370 nossonseT BblbpaTh naeanbHy CKOPOCTb st
onTumanbHoi 06paboTku MaTepuana, To ecTb npa-
BUMbHYIO CKOPOCTb MOXHO BbIGVpaTh B 3aBUCUMOCTU OT
maTepvana v guameTpa dpesbl.

CooTBETCTBME LUGPOBbLIX 3HAYEHWIT HA perynsiTope n
NPUMEPHO CKOPOCTU BPALLEHNS MHCTPYMEHTa yKkasaHo
B Tabnuue.

Lindbpa MuH™"
1 10 000
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CBOPKA

SKCIMNYATAUUA

MABHUMAHME: Mepen npoBegeHVeM Kakux-
nn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM 06si3aTeNbHO Npo-
BepATEe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LWHYP
NUTaHUSA BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YcTtaHoBKa unu cHsatue cppesbl And

TpuMmepa

MABHUMAHME: He satsirnsaiite LlaHroByH
raiiky, He BCTaBMB (hpesy Ans TpMMMepa, MHade
LaHroBbI KOHYC CIoMaeTcs.

MABHUMAHME: Monb3ynTech TONLKO KoYamu,
nocTaBnsieMbIMU BMECTe C MHCTPYMEHTOM.

YcTaHOBUTL dhpesy Anst TPMMMEpa MOXHO ABYMSI CMo-
cobamu. Bocnonb3ayntech NobbiM 13 HUX.

C ncnonb3oBaHMeM ABYX rae4HbIX
Knroyen

BcTaBbTe hpesy Ans TpuMMepa A0 KOHLA B LIaHroBblii
KOHYC U1 C MOMOLLIbIO OHOTO ra@4HOro KMtoya XOpoLUIo
3aTAHNUTE LIaHroByIo raiiky, Npy 3TOM yAepXuBas LLEnKy
BTOPbIM raeyHbIM KIT0HOM.
» Puc.5: 1. 3ataHyTb 2. Ocnabutb 3. LWeiika

4. LyaHrosas ravika

C ucnonb3oBaHMEM OOHOIO rae4Horo
Kno4a

BcTaBbTe dhpesy Ana TpumMmMepa A0 KOHLA B LIaHroBbIi

KOHYC 1 C MOMOLLIbIO ra@4YHOTO KItoYa XOPOLLIO 3aTAHUTE

LLaHroBYIO raviky, Npy 9TOM HaJaBuB Ha oukcaTop Bana.

» Puc.6: 1. 3ataHyTb 2. Ocnabutb 3. dukcatop Bana
4. UaHroBas ravika

YT06bI CHATL (hpesy Ans TPUMMeEPa, BbINONHUTE AEN-
CTBWS MO yCTaHOBKe B 06paTHOIA nocnefoBaTesibHOCTU.

3ameHa LlaHroBoro KoHyca

MABHUMAHME: Pa3mep LaHroBoro KoHyca fon-
EH COOTBETCTBOBaTb pa3Mepy MCNOMb3yeMoi
cpesbl ana TpumMmepa.

MABHUMAHME: He atsirusaiite LlaHroBy
ramky, He ycTaHOBUB ¢hpe3y Ans TpuMmepa, uHave
LIaHroBbI KOHYC MOXET CIoMaThbCs.

1.  OTKpyTUTE U CHUMUTE LLI@aHrOBYIO ramky.

2. 3amMeHuTe yCTaHOBMEHHbIN LLaHroBbIN KOHYC Ha
KOHYC NpaBunbHOro pasmepa.

3. YcTaHOBWTE Ha MECTO LiIaHroBYHO ravky.
» Puc.7: 1. LlaHroBhbii KoHyc 2. LlaHroBas rarika

ABHUMAHUE: Bceraa kpenko aepxuTte
MHCTPYMEHT, MOSIOXKMB OAHY PyKy Ha kopnyc. He
KacanTecb MeTannMyecknx getaneil.

Ansi ocHoBaHuSA

A OCTOPOXHO: MNepen ncnonb3oBaHnem
WHCTPYMEHTa Ha OCHOBaHWM Bceraa yctaHaBmnu-
BaWTe Ha OCHOBaHMe NblNecOOpPHbIN NaTpyo6oK.

» Puc.8: 1. [binec6opHbiii naTpybok 2. bapalukoBbiin
BUHT 3. OcHoBaHne

1.  YcraHoBuTe OCHOBaHue Ha oGpabaTbiBaemyto
fertanb Tak, 4Tobbl hpesa Ans TpUMMepa He Kacanach
aeranu.

2. BKnYMTE MHCTPYMEHT M AOXKANTECH, NOKa dpesa
HabepeT NorHy CKOPOCTb.

3. 3artem nepemeLiaiite MHCTPYMEHT Bnepes rno
NoOBEPXHOCTH, NpIKMMas OCHoBaHve k obpabaTbiBae-
MOV AeTanu n akkypaTHO ABWras ero Bnepes Ao 3asep-
LLIeHUs npoLecca pesku.

» Puc.9

Mpw ocyLecTBNeHn peskn KpOMKM, NOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMoii AeTanu AomkHa HaxoauTbCs CreBa
OT hpesbl B HanpaBneHNM nogavun.
» Puc.10: 1. O6pabatbiBaemas getanb
2. HanpaBsneHue BpalleHns gpesbl 3. Bug
CBepxy MHCTpyMeHTa 4. HanpaeneHue
nogauu

Mpwn ncnonb3oBaHUK NPAMOW HaNpaBnSoLLER 1nn

KpomMKoobpe3Hol HanpaenstoLen obasaTensHoO pac-

nonarainTe ee cnpasa rno HanpasrieHuto nogayn. ATo

NMOMOXeT yAepXuBaTb ee 3anoanuuo ¢ GokoBow CTopo-

Hol obpabaTbiBaeMoii AeTanu.

» Puc.11: 1. HanpaBneHue nogauu 2. Hanpasnexue
BpaLyeHus dppesbl 3. ObpabartbiBaemas
fetanb 4. Mpsvas Hanpaensiowas

NPUMEYAHMUE: Cnuwkom 6bicTpoe nepemelleHne
VHCTPYMeHTa Briepes MOXET YXYALWUTb Ka4eCTBO
pesku Unu NoBpeaunTb hpesy Ans TpUMMepa unu
Asuratenb. CNULLKOM MEANEHHOE NepeMeLLeHne
VNHCTPYMeHTa Brepea MOXET NMPUBECTU K CXUraHUIo 1
nopye Bblpesa. Haanexalas ckopocTb nogayu 6yaet
3aBuCeTb OT pa3mepa cpesbl, TMna obpabdaTbiBaeMoit
Aetanu n ry6uHbl pesku. MNepep ocyluecTBneHnem
pe3ku Ha dhakTudeckol obpabaTsiBaemoi getanu,
pekomeHzyeTcs caenaTb NPoBHbI BbIPes Ha Kycke
HEHY)XHOTO nunomarepmana. 3To No3BONUT TOYHO
y3HaTb, kak 6yAeT BbIMMAAeTh BbIPE3, @ Takke NpoBe-
pWTb pasmepsbl.

ABHUMAHMUE: Tak kak ypesmMepHas peska MoXeT
NPUBECTY K Neperpy3ke ABUraTens unm TpyaHOCTsM

B yNpaBneHuy MHCTPYMEHTOM, rny6uHa pesku He
[OIMKHa NpeBbIllaTe 3 MM 3@ OAVIH NMPOXOA, NpU pe3ke
nasoB. Ecnu Bbl XO0TWTe Bblpe3aTb Nasbl rmy6GuHomn
6onee 3 MM, caenarTe HECKONbKO NPOXOAO0B, NocTe-
NeHHo yBenuumBas rny6uHy norpyxeHust dppesbl.
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MonumepHas noacTaBka

,qOﬂOﬂHUmeﬂbele npunadne)KHocmu

B kauecTBe 4ONOMHUTENBHOW NPUHAATIEKHOCTU MOXHO
MCNonb30BaTb NONMUMEPHYHO MOACTABKY (CM. PUCYHOK).
» Puc.12: 1. 3aXMMHOM BUHT

YctaHoBuTe WHCTPYMEHT Ha NONMMMEPHYHI0 NOACTaBKY U
3aTAHUTE 3aKMMHOW BUHT TaK, YTOObI cppe3a Ana Tpyum-
Mepa BbICTynana Ha HY>XHY0 ONTUHY.

Cnocobbl UCMoNb30BaHWS NOACTaBKU npuBeneHbl B
WHCTPYKUMKX NO ee aKkcniyaTayuu.

MpodnnbHaa HanpaBnsiloLas

HononHumenbHbie npuuadne)«Hocmu

MpocunbHas HanpasnsoLlas ocHalleHa BTYKON,
Yepes KOTOpyto NPoxoaunT pesa, 4To No3sonseT
Mcnonb3oBaTk TPUMMEP C NPOUIIbHLIMU LWabnoHamu.
» Puc.13

1.  OTBepHUTE BUHTbI M CHAMUTE 3aLLUTY OCHOBAHWS.
» Puc.14: 1. 3awmra ocHoBaHUs 2. BUHTbI

2. YctaHoBWTe NPOoduIbHYO HaNpaBnsoLLyo Ha
OCHOBaHWe ¥ yCTaHOBUTE 3aLUMTY Ha MecTo. 3aTem
3aTSHUTE BUHTbI 4N (DUKCALIUM 3aLLMUTLI OCHOBaHWS.

3.  [MpwukpenuTe npocusb k obpabaTbiBaeMom
fAetanu. YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha Npodunb 1 nepe-
MeLanTe ero, npoasurast NPoUbHYIO HanpaBnsaio-
Lyt BAOMNb 6OKOBOM CTOPOHbBI Npoduns.
» Puc.15: 1. ®pesa gnsa Tpummepa 2. OcHoBaHue

3. 3awwTa ocHoBaHus 4. Mpodwunb

5. ObpabatbiBaemas getanb

6. MpocunbHas HanpasnsoLwas

NMPUMEYAHUE: Pa3mep Bbipe3aHHon obpaba-
TbiBaeMon Aetanu 6yaeT HEMHOTO OTIMYaTbCs OT
pa3mepa npocduns. Obecneybte paccTosiHue (X)
mexay pesoit 1 BHELIHEN CTOPOHOM NPOdUIIbHOM
Hanpaensowen. PacctosHne (X) MOXHO BblYMCIIUTD
npvi NOMOLLIM CrieayoLLEero ypaBHEHWS:

PaccTosiHue (X) = (HapyXHbI guameTp Npo-
chunbHOM HanpaBnsLel - anameTp dpesbl AN
Tpummepa) / 2

Mpamas HanpaBnawLwWwas

HononHumenwbHbie npuHadnexHocmu

MpsiMyto HanpaensioLLyto y4o6HO UCNoNb3oBaTh Afs
OCYLLECTBMEHMS! NPSIMbIX BbIPE30B MPY CHATUM (hacok
Unu peske Nasos.

» Puc.16

1. CoeavHUTe HanpaensoLLYyo NNACTUHY C NPSIMON
HanpaensioLen npu nomoLum 6onta c 6apalukoBomn
rankon.
» Puc.17: 1. bont 2. Hanpasnsiowas nnactuHa
3. Mpsimast Hanpasnsiowas 4. bapalukosas
ramka

2. TpukpenuTe y3en NpsMON HanpaenstLLen ¢

MOMOLLbIO 32)KUMHOIO BUHTA.

» Puc.18: 1. 3axumHoln BUHT 2. MNpsAmMas Hanpaensio-
was 3. bapalukosas raika 4. OcHoBaHue

3. Ocnabbte GapallukoByto ranky Ha y3ne npsimon
HanpaensioLLen U OTPerynupyiiTe paccTostHue Mexay
peson ons TpumMMepa 1 NpsIMoN HanpaensioLen.
BbibpaB HeobxoamMmoe paccTosiHue, HafexXHo 3aTaHUTe
6apaluKoByto raviky.

4.  [pwu peske nepemeLLanTe UHCTPYMEHT, Aepka
NpAMYI0 HanpasnsaoLLyto 3anoanmuo ¢ 6okoBoi CTopo-
Hol o6pabaTbiBaeMoin getanu.

Ecnu pacctosiHne mexay 6okoBol cTopoHoi obpa-
6aTbiBaeMoii AeTanu 1 NonoXeHWeM pesku CIIULLKOM
6onbluUoe ANs NPSMOi HanpaBnsoLLeh Unu ecnu
60KoBasi cTOpoHa ob6pabaTtbiBaeMom AeTanu HepoBHasi,
NpsiMyto HaNpPaBnsoLLY UCMONb30BaTh Hernb3st. B
AaHHOM Cryvae HafeXHo 3aKpenuTe NpPamyto NnaHKy
Ha obpabaTbiBaemon getanv u ucnonb3yinTe ee B
Ka4yecTBe HanpaensoLwen ANs OCHOBaHWSA TpUMMepa.
MopaBanTe UHCTPYMEHT B HanpaBrieHUN CTPEnKu.

» Puc.19

Ecnu cmMoHTMpoBaTh BMECTe NpsMYL0 HanpaensoLLyto
W HanpaensoLLyio NNacTyHyY, Kak NoKasaHo Ha PUCYHKe,
MO>XHO BbINOMHATbL PE3KY MO Kpyry.

MWHMManbHbIN U MakcUManbHbIi paauycbl Belpeae-
MbIX OKPYXXHOCTE (PacCTOsIHNE MeXAY LIEHTPOM OKPYX-
HOCTM 1 LIeHTPOM hpesbl ANs TpUMMepa) crneaytoLme:
MuH.: 70 Mm

Makc.: 221 Mm

[ns Bblpe3aHUsl OKPYXKHOCTEN ¢ paanycom ot 70 Mm
no 121 mm
» Puc.20: 1. bapalwkoBas rarika 2. Hanpaensiowas
nnactuHa 3. MNpsamas HanpasnstoLwas
4. LleHTpaneHoe oTtBepcTme 5. bont

[Ansa Bbipe3aHWUsi OKPY>KHOCTEN C paanycom ot

121 mm 8o 221 mm

» Puc.21: 1. bapawwkoBas ravika 2. Hanpaenstiowas
nnacTtuHa 3. MNpamas Hanpasnsaowas
4. LleHTpanbHoe oTtBepctme 5. bont

NPUMEYAHUE: C ncnonb3oBaHnem 370 Hanpasns-
loLLie OKPY>XHOCTU pagunycom oT 172 mm Ao 186 Mm
BbIpe3aTb He Mony4nTCs.

1. CoBwmecTuTE LeHTpanbHoe oTBepcTHe B NpsiIMON
HanpaensoLwen ¢ LEeHTPOM Bbipe3aeMOI OKPYXXHOCTU.
» Puc.22: 1.Bo3gb 2. LleHTpanbHOe oTBEpCTUE

3. MNpsAmas HanpasnsoLas

2. BcraBbTe B LUeHTparnbHoe 0TBEPCTHE rBO3Ab
AnamMeTpom A0 6 MM, 4ToBbl 3adpUKCHPOBATL NPSAMYIO
HanpasnAoLLy.

3. [NoBopauvBanTe MHCTPYMEHT BOKPYr rBO3ASA MO
4acoBOW CTpernke.
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Kpomkoo6pe3Has HanpaensioLas

,qOﬂOﬂHUmeﬂbele npunadne)KHocmu

Pe3ka KpOMOK ¥ U30THYTbIX NIUHWIA MO 0BNULOBOYHBIM
naHensm mebenu 1 npouve nogobHble paboTbl MOXHO
BbIMOSHATL C MOMOLLbI0 KPOMKOOGPE3HOM Hanpaensito-
Len. Hanpaensiowuii ponunk nepemeLlaeTcs no KpUBom
1 rapaHTUpyeT akkypaTHYH pesky.

» Puc.23

1. YcraHOBUTE KPOMKOOGPE3HYIO HaNPaBSIOLLYIO U
fepxaresb HanpasnsoLLei Ha OCHOBaHWE C NOMOLLbHO
3aXUMHOro BUHTa (A).

2. OcnabbTe 3axumHoM BUHT (B) n oTperynupyiite
3a30p Mexay dpesoit Ans TpUMMeEpPa 1 KPOMKOOG-
pe3Hyto HanpasnsoLLYyto, MOBEPHYB PerynMpoBOYHbIii
BUHT (1 MM Ha 060opoT). OTperynMpoBaB HEOOX0aNMbI
3a30p, 3aTAHWUTE 3aXUMHOW BUHT (B), 4To6bl 3adukcu-
poBaTb KPOMKOOOPE3HYIO HaNPaBMSIOLLYHO.
» Puc.24: 1. PerynupoBoyHbIii BUHT 2. [lepxaTens
Hanpaenstowlen 3. KpomkoobpesHas
HanpaensioLas

3. [pwv peske nepemelyaiTe MHCTPYMEHT TakK, 4TOObI

HanpaBnsoLMIA PONUK NepemeLlancs no 6okoBo

CTOpoHe obpabaTtbiBaemon getanu.

» Puc.25: 1. O6pabaTtbiBaemas getans 2. dpesa ans
Tpummepa 3. Hanpasnsowmii ponmk

OcHoBaHue gns copesepoBaHMA NoA,

HaKJIOHOM

HononHumenbHbie npuuadne)KHocmu

OcHoBaHwue ans cbpe3epoaaHMﬂ noJ HaKIoHOM UCnosb-
3yeTca Ana nogpesaHua Kpas nucrta n3 criouncTtoro
Martepuana unu aHanorn4Hblx Mmatepuanos.
OcHoBaHue ans bpe3epoBaHNsa Nof HakNoHOM y,El06H0
ANA CHATUA Q)aCKM.

1. YctaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha OCHOBaHWe Ans gpe-
3epoBaHuWst NOA HAKIOHOM, ocnabbTe 3aXKMMHbIE BUHTbI
N HaKMOHUTE UHCTPYMEHT MO HYXXHbIM YFNOM.

2.  BbiaBuHbTE hpesy Ana TpUMMepa Ha HyXHoe pac-
CTOSIHWUE ¥ 3aKpoWTe PMKCHPYIOLLYIO 3aLLerKy, a 3aTem
3aTAHNUTE 3aXUMHbIE BUHTbI NMOZ HY>HbLIM YITIOM.

3. HapexHo 3axmute Ha obpabaTtbiBaeMow getanm

NpsiMyto NIaHKy 1 UCNONb3yiTe ee B Ka4eCTBe Hanpas-

nsoLwen Ans ocCHoBaHUs Ans hpe3epoBaHus nog

HaknoHoM. MNogaBanTe MHCTPYMEHT B HanpaBneHuu

CTPenku.

» Puc.26: 1. 3axuMHble BUHTHI 2. Pukcupytowas
3aulenka

Wcnonb3oBaHue 3alMTbl OCHOBaHUSA
Ans cope3epoBaHuUs NO4 HAKMOHOM C
OCHOBaHueMm

KBagpaTHyto 3alLWTHYIO NnacTuHy OCHOBaHUs Ans
hpesepoBaHusi Nof HaKMOHOM, CHSTYHO C OCHOBaHUsi
Ansi ope3epoBaHus Nof HaKNOHOM, MOXHO YCTaHOBUTb
Ha ocHoBaHue. PopMy 3aLUnTbl OCHOBAHWS MOXHO
M3MEeHSITb C KPYIIIoii Ha KBadpaTHYH.

1.  CHuMWTe 3alUMTy OCHOBaHUS N5 hpe3epoBaHns
MO4 HaKMOHOM, BbIKPYTUB U BbIHYB YETbIpe BUHTA.
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2. TpwvkpenuTe 3almMTy OCHOBaHWA Ans dpesepoBa-

HWSi NOA, HAKIIOHOM K OCHOBaHMUIO.

» Puc.27: 1. 3awurta ocHoBaHusi Ans opesepoBaHnst
nog HakrnoHom 2. BUHT

OcHoBaHue ans cmelleHns dpesbl

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

OcHoBaHue Ans cMmelLleHns dpesbl Cnonb3yeTcs Ans
nofpesaHusi kpas McTa U3 crovcToro Matepuana unu
aHanornyHbIx MaTepuanos.

OcHoBaHwue ans cMelleHns dopesbl yaobHo Anst paboTsl
B OrpaHW4yeHHOM NpPOCTPaHCTBeE.

» Puc.28

Mcnonb3oBaHMe MHCTPYMeHTa C
OCHOBaHueM AnsA cmelleHus dpesbl

1. Tlpexae Yyem ycTaHaBNMBaTb UHCTPYMEHT Ha

OCHOBaHWe ANnsi cMeLleHns ppesbl, OTKPYTUTE LiaHro-

BYIO raliky u CHUMWUTE ee BMECTE C LiaHrOBbIM KOHYCOM.

» Puc.29: 1. lWkwue 2. LlaHrosas ravika 3. LlaHroBblii
KOHYyC

2. YcTaHOBWTE LUKUB Ha UHCTPYMEHT, HaxaB Ha

chukcaTop Bana v XopoLUO 3aTSHYB LUKWB KITOYOM.

» Puc.30: 1. TaeyHbii kntoy 2. WWkue 3. dPukcatop
Bana

3. YcraHoBUTE Ha OCHOBaHWe AN CMeLLeHus dpesbl
LIaHroBblI KOHYC U HaBUHTWTE LIaHroOBY!O rariKy, kak
MoKa3aHo Ha PUCYHKE.

» Puc.31: 1. UaHroBas ravika 2. LlaHroBbIi KOHYC

4.  YcTaHOBWTE OCHOBaHWe AN cMeleHns dpesbl Ha
WHCTPYMEHT.
» Puc.32

5.  C nomoLubto OTBEPTKU HaJeHbTE PEMEHb Ha
LUKMB M y6eanTech, YTO OH NMOXUTCS Ha LUKMB NO BCEN
LUMPUHE.

» Puc.33: 1. lkuB 2. PemeHb

6.  3akponte UKCUPYIOLLYIO 3aLLEnKy.
» Puc.34: 1. dukcupytolas sailenka

7.  YcraHoBuTe bpesy ANsS TpUmMmepa creayoLwmm
obpasom.

Monoxute Ha 60K UHCTPYMEHT C OCHOBaHUEM Ansi
cMelleHus dpesbl. BcTaBbTe LWecTUrpaHHbIv Koy B
OTBEPCTVE OCHOBaHUS AN CMELLEHNs hpe3bl.

YaepxuBas LIECTUMPAHHBIN KMOY B MONOXEHWUM, NMOKa-

3aHHOM Ha pUCYHKe, BCTaBbTe (hpesdy Ansi TpuMmMepa

B LIAHrOBbIN KOHYC Ha Bally OCHOBaHUS AN CMeLLeHns

pesbl C ApYrot CTOPOHbI U NIOTHO 3aTSIHUTE LI@aHroBYO

ravky rae4HblM KIo4YoMm.

» Puc.35: 1. TaeyHblvi kntod 2. LecTurpaHHbIn knoy
3. ®pesa ans Tpummepa

8.  UYrtobbl cHATL hpe3y Ans TpuMmMepa,
BbINOMHUTE AENCTBUSI N0 yCTaHOBKE B 06paTHOW
nocrnenoBaTenbHOCTU.
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Acnonb3oBaHue ocHOBaHUA

C NJIacCTUHOM OCHOBaHUA OnNA
cmMeLleHus copesbl U KpenseHuem
PYKOATKM

OcHoBaHWe Ansi cMeLleHnst ppesbl MOXHO Takke
MCMonb30BaTh C OCHOBAHUEM U KPEMNTIEHNEM PYKOSITKU
(DononHuTEenbHaa NPUHAANEXHOCTb) Ana obecnevyeHms
6GonbLuelt yCTONYNBOCTH.

» Puc.36

1.  BbIKPYTUTE BUHTBI U CHUMWUTE BEPXHIOK CEKLIMIO C

OCHOBaHWs Ansi cMelleHus dppesbl. OTNOXUTE B CTOPOHY

BEPXHIOK0 CEKLMI0 OCHOBaHUS Ansi CMeLleHust opesbi.

» Puc.37: 1. BuHTbl 2. [NnacTuHa ocHoBaHus ons
cmeleHus dpesbl 3. BepxHas cekumsa
OCHOBaHWs ANs cMeLleHust dpesbl

2. 3akpenuTe NNacTWHy OCHOBaHUS ANS CMeLleHns
dpesbl YeTbIpbMsA BUHTAMU, @ NOTOM [ABYMSI BUHTAMU
NpVIKpenuTe K NNacTMHe OCHOBaHWSA AMNsi CMeLLeHNst
pesbl kpenneHne pykoaTku. MNpuKpyTUTe CTEPXKHEBYHO
PYKOSITKY (AOMONHUTENbHAst NPUHAANEXHOCTb) K Kpe-
nneHuio pykositku. Mpw opyrom BapuaHTe UCNonb3oBa-
HUS Ha KpenmneHve pyKosTKU MOXET BbiTb ycTaHOBMNEHa
Kpyrnas pykosiTka, KoTopasi CHUMaeTCsl C OCHOBaHWS
NS norpyxHoro dpesepoBaHust (AONONHUTENbHAas Npu-
HaAnNeXHOCTb). YT0Bbl YCTAHOBUTL KPYTIyo PYyKOSTKY,
NoMecTuTe ee Ha KpernmneHne pyKosiTKu 1 3akpenute
BUHTOM.

Co cTepXXHeBOWN PyKOSITKON

» Puc.38: 1. CrtepxHeBas pykosaTka 2. KpenneHune
pykosiTkm 3. NnactuHa oCHoBaHWA Ans
cMelLleHns dpesbl

C Kpyrnow pyKkosiTkon
» Puc.39: 1. BuHT 2. Kpyrnas pykosaTtka 3. KpenneHue
PYKOSITKM

Pa6otac UHCTPYMEHTOM Ha

OCHOBaHWM ANSA NOrpy>KHOro
¢dpesepoBaHuA

[HononHumenbHble npuHadnexHocmu

ABHUMAHME: Mpu ncnonb30BaHUM MHCTPY-
MeHTa B Ka4yecTBe cpesepa Kpenko fepxuTe ero

o6enmu pykamu.

1. YrtoBbl UCNONb30BaTh MHCTPYMEHT B Kave-

cTBe hpesepa, yCTaHOBWTE €ro Ha OCHOBaHWE Ansi

norpy>Horo dopesepoBaHust (JONONHUTENbHAs

NPUHAANEXHOCTL), MOMHOCTbLIO BAABKB ero. B 3aBu-

CMMOCTV OT 3a4a4u MOXHO WCMonb3oBaTh NGO Kpy-

rnyto, NGO CTepPXHEBYIO PYKOATKY (AOMONHUTENbHas

NpVYHaANeXHOCTb).

» Puc.40: 1. OcHoBaHMWe Ans Norpy>Horo pesepo-
BaHus 2. CTepxHeBas pykosiTka

2. UYrto6bl NCNoONb3oBaTh CTEPXHEBYIO PYKOSATKY
(mononHMTenbHasa NPUHAANEXHOCTb), BbIKPYTUTE BUHT
1 CHUMUTE KPYIIYI0 PYKOSITKY.

» Puc.41: 1. Bunt 2. Kpyrnas pykositka

3. BkpyTuTe cTepxHeBYyIO pyKOATKY B OCHOBaHMe.
» Puc.42: 1. CtepxHeBas pykosTka

PerynupoBKa rny6uHbI pe3ku

npv Ucnonb3oBaHUM OCHOBaHUS

ONs Norpy»Horo opesepoBaHus
(BononHUTenbHasA NPUHAANEXHOCTL)

ABHUMAHME: Bo Bpems paboTbl Bceraa kpernko
[EPKUTE NHCTPYMEHT 3a 06€ PYKOSTKM.

» Puc.43: 1. Pyuyka perynupoBku 2. CTONOPHbIN
pbivar 3. Ykasatenb rnybuHomepa
4. PerynupoBoYHas ranika CTonopHOW
onopbl 5. KHonka GbicTpon nogaun
6. CtonopHasi onopa 7. CTonopHsbIin 6ok
8. PerynvpoBoYyHbIf LWecTurpaHHbIi 6onT

1. YcTaHOBWTE UHCTPYMEHT Ha MIIOCKYH0 NOBEpX-
HoCTb. OcnabbTe CTOMOPHbIN pblYar U onycTuTe KOpnyc
MHCTPYMEHTa TakK, YTobbl hpesa Ans TpuMmepa KOCHY-
nacb NOBEPXHOCTU. 3aTSHUTE CTOMOPHbIN pbiyar, YToGbI
3adpuKcMpoBaTh KOPMyC UHCTPYMEHTA.

2. ToBepHWTE PerynnpoBOYHYIO rariky CTONOPHOMN
ornopbl NPOTVB YacoBoW CTpenku. OnycTuTe CTOMOPHYO
ornopy Tak, YTo6bl OHa KOCHYMach PerynnpoBOYHOrO
LecTurpaHHoro 6onta. CoBMecTuTe ykadaTenb rny-
6uHomepa ¢ otmeTkon “0” Ha wikane. Mmy6buHa pesku
yKasblBAeTCA Ha LUKane ykasartenem rnybuHomepa.

3. Haxwumasi Ha kHonKy GbICTpOM nogayu, NoAHN-
MaliTe CTOMOPHYO onopy, Noka He ByaeT AocTUrHyTa
Heobxodnmas rnybuHa pesku. To4HO oTperynmpoBaTb
rny6uHy MOXHO, BpaLLas pyyky perynvuposku (1 MM Ha
obopor).

4.  Bpalasi perynvpoBOYHYIO ranky CTONOpPHON
onopbl MO 4YaCcOBOW CTPErkKe, MOXHO HAAEXHO 3aKpe-
MUTb CTOMOPHYHO OMOpY.

5.  Tenepb 3agaHHON rMy6GUHbBI PE3KU MOXKHO
[06UTbCs1, 0cnabuB CTOMOPHLIN pblyar 1 OMyCTUB KOp-
Myc UHCTPYMeHTa, Y4ToGbl CTOMopHasi ornopa kacanacb
perynmpoBo4Horo 6onTa cTonopHoro 6roka.

6.  YcraHoBuMTE OCHOBaHWe Ha ob6pabaTbiBaemMyto
Aetanb Tak, 4Tobbl hpesa AnA TpUMMepa He Kacanach
aertanu.

7.  BknOYMTE MHCTPYMEHT U OOXAMTECH, MOKa hpe3a
AN TPUMMepa He HaYyHeT BpallaTbCsl Ha MofHow
CKOpOCTW.

8.  OnycTuTe KOpMyC MHCTPYMeHTa W ABuranTe
MHCTPYMEHT Brepes no noBepxHocTn obpabaTtsisaemon
ZeTanu, NpWwx1MMasi OCHOBaHWe K AeTasnu v NnasHO
[BUras ero Brnepes [0 3aBepLUeHUs MpoLecca pesku.

Mpw peske KPOMKM NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBaeMom
AeTanu AorkHa HaxoAnuTbCsA crneBa oT dpesbl Ans
TPMMMepa B HarnpasfieHUn NoaaYn.
» Puc.44: 1. O6pabatbiBaemas getanb
2. HanpaBsneHue BpaLleHns gpesbl 3. Bug
CBepxy MHCTpymeHTa 4. HanpaeneHue
nogauu

Mpwn ncnonb3oBaHMK NPAMOW HanpaBnSoLLeR Unm

KpOoMKoOGpe3HoI HanpaensitoLel obs3aTensHo pac-

nonaraiiTe ee cnpasa No HanpasneHuio nogayn. 3To

NOMOXeT yAepXnBaTb X 3anoAMLO ¢ GOKOBOW CTOPO-

Hol obpabaTtbiBaeMol AeTanu.

» Puc.45: 1. Hanpaenenve nopgayv 2. HanpaeneHve
BpaLleHus dpesbl 3. ObpabaTbiBaemas
fetansb 4. Mpsamvas Hanpaensiowas
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MPUMEYAHMUE: Cnuwkom BbiCTpoe nepemMelleHre
MHCTPYMEHTa BNepe MOXeT YXY/ALUNTb Ka4eCTBO pe3ku
1NV NOBpeanTb dpesy ANs TpUMMepa Unu ABuraTerb.
Cnuwikom MeaneHHoe nepemeLlleHne MHCTPYMeHTa
Brepen MOXET MPUBECTU K CXUIaHWIo 1 Nopye Bbipesa.
Hapnexalas ckopocTb nogaun 6yaeT 3aaBuceTb oT
pa3smepa cpesbl, Tuna obpabaTbiBaemoii aetanu u
rny6uHbl pesku. Mepen ocyLLeCTBNEHNEM pe3kn Ha
thakTnyeckorn obpabaTbiBaEMON AeTany peKoOMeHay-
eTcs caenatb NPOOHbI BbIPe3 Ha KyCKe HEHYXXHOro
nunomarepuana. 3To no3BONMT TOYHO y3HaTb, Kak
OyaeT BbIMAAeTb BbIpes, a Takke NPOBEPUTL pa3Mepbl.

MNMpamas HanpaBnsoLwWwasa Ans

AepxaTtensa HanpasnsiloLwen

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

[MpsiMyto HanpaBnsioLLYyto yao6HO MCNoMnb30BaTh A1151 OCYLLECT-
BMEHMS NPSIMbIX BbIPE30B MPY CHSTIM (DAcOK UIv peske nasos.
» Puc.46: 1. bont 2. lepxatenb Hanpasns-

towen 3. bapalkoBas ravika (A)

4. bont 5. bapalukoBas ranka (B)

6. Hanpaenstowas nnactuHa 7. Mpsivas

HanpaenstoLwas 8. bapalukosble 60NTbl

1. YcrtaHoBuTe y3en NpsMon HanpasnsoLen Ha
Aepxarenb HanpaenswoLwen (4ONoNHUTENbHasA NpuHag-
TNEeXHOCTb), UCMOMb3ys 60nT 1 GapalukoByto ranky (A).

2.  BcraBbTe gepkatenb HanpaensoLwen B oTBep-
CTVSi OCHOBaHWS AMsi NOrPYXHOro hpe3epoBaHns v
3aTsaHWTe GapalukoBble 6oNThbI.

3. Yrobbl oTperynupoBath 3a3op Mexay pesoit Ans
TPUMMepa 1 NPAMOit HanpaenstoLei, ocnabbte Gapalukosyto
raiiky (B). OTperynupoBas 3a3op, 3aTsiHUTe GapallKoBy
raiiky (B), 4tobbl 3acpmKkcrpoBaTh NPSIMYIO HANPABSOLLYHO.

Mpsamas HanpaBnsoLwWan

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

MpsiMyto HaNpaBnsitoLLYI0 YAOGHO UCMONb30BaTh A5 OCYLLECT-
BrIEHWs NPSIMbIX BbIPE30B MPU CHATUM (PACOK UK Peake Nasos.
» Puc.47

1. BcTaBbTe CTepXeHb HanpasnsoLlel B oTBepcTue
OCHOBaHWS NSt NOrpyXHOro hpeaepoBaHusi.
» Puc.48: 1. CTepxeHb HanpasnsoLwen
2. bapalukoBas raika 3. MNpamas
HanpaensoLwas

2. OtperynupyinTe pacctosiHne mexay dpeson ans
TpUMMeEpa 1 NPSMON HanpaensoLLen. YCTaHOBUB HEOO-
XOOMMOE paccTosiHue, 3aTsHUTe 6apallKoBbIe raiku,
4TOObI 3adMKCMPOBATL NPAMYIO HAMPaBASIOLLYIO.

3.  [pwv peske nepemelyaiTe MHCTPYMEHT, Aepxa
NpsIMyI0 HanpaBnsIoLLY0 3anoAnuuo ¢ 6okoBoI CTopo-
Hol obpabaTbiBaemon geranu.

Ecnu pacctosHne mexay 6okoBoii cTopoHolt obpabatbiBa-
€Moif jeTanu 1 NornoXeHem peski crmwikom bonbLuoe Ans
npsiMoit HanpaenstoLLen unu ecnu 6okosasi CTOpoHa obpa-
6aTbiBaeMON AeTany HepoBHas, NPAMYIO HaNpaBnsioLLYio
1Cronb3oBaTh HeMb3si. B JaHHOM cnyyae HaaexHo 3akpenuTe
npsiMyto nnaHky Ha obpabaTbiBaemoit aeTanm 1 ucnonbaynte
ee B ka4yecTBe HanpasnsioLLen Ansi OCHOBaHWs dpesepa.
MopaBaiiTe MHCTPYMEHT B HanpaBneHuy CTPenkKu.

» Puc.49

MNMpodmnbHas HanpaBnsaoLwas

ﬂOﬂOﬂHUmeﬂbele npunadne)KHocmu

MpodunbHas HanpaenstoLas ocHaLleHa BTYIKON,
yepes KOTOpyto NpoxoauT dpesa, 4YTo no3sonseT
MCMoMnb30BaTk TPMMMEP C NPOMUINbHLIMU LIABNoHaMK.
» Puc.50

1.  OcnabbTe BUHTbI B OCHOBAHWUW MHCTPYMEHTa,
BCTaBbTE NPOCUIILHYIO HAaNPaBMSOLLYIO U 3aTSHUTE
BUHTbI.

» Puc.51: 1. BuHT 2. OcHoBaHue 3. MpodunbHas

Hanpasngwowas

2. TMpukpenuTe npodunb k 0bpabaTbiBaemoii
Aetanu. YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha Npodunb 1 nepe-
MelLaiiTe ero, npoaABuras NpounbHyto Hanpaensio-
LIl BAOMNb GOKOBOW CTOPOHbBI NPOdUns.
» Puc.52: 1. dpesa ansa tpummepa 2. OcHoBaHue

3. 3awmTa ocHoBaHus 4. MNpodunb

5. ObpabaTbiBaemas getanb

6. MpocunbHasa HanpaensoLlas

NPUMEYAHMUE: Pasmep Bbipe3aHHon obpaba-
TbiBaeMon aetanu 6yaeTr HEMHOro OTNIMYaTbCs OT
pasmepa npoduns. Obecneyste pacctosiHune (X)
mexay pesor N BHELLHEN CTOPOHOW NpodunbHon
Hanpasnstowen. PacctosHne (X) MOXHO BbIYMCANTL
npy NOMOLLY CreayoLLEero ypaBHEHNS:

PaccTosiHue (X) = (HapyXHbIii AgnameTp npo-

unbHON HanpaBnsoLen - auameTp dpesbl Ans
Tpummepa) / 2

KomMmnnekTbl ﬂblﬂeC60pH0rO

narpybka

Mcnonb3syiiTe nbinecbopHbI natpybok Ans yaaneHns
nbinu.

[Ons ocHoBaHus

YcTaHoBUTe Nbinec6opHbI NaTpybok Ha OCHoBaHVE
VNHCTPYMEeHTa, UCMnonb3aysi 6apallkoBblii BUHT.
» Puc.53: 1. lbinec6opHsblii natpy6ok

2. bapatlukoBbivi BUHT 3. OcHoBaHue

[ns ocHoOBaHUA ANA NOrpyXHOro
¢pesepoBaHus

HononHumensHbie npuHadnexHocmu

1.  Tpu nomoLyn BapallkoBOro BUHTa yCTaHoO-
BWTE NblNecOopHbI NaTpy6ok Ha ocHoBaHWe Anst
MorpyHoro dpeseposaHmsi Tak, YTobbl BbICTYN Ha
natpy6ke BoLUen B nas B OCHOBaHWUM AMs MOTPY>HOMo
hbpesepoBaHus.
» Puc.54: 1. lbinec6opHebiii natpy6ok
2. bapawkoBeblii BUHT 3. OcHoBaHWe Ans
norpyXHoro dpeaepoBaHmns

2. TpucoeamHuTe Nbinecoc k nbliecbopHomy
naTpyoky.
» Puc.55

103 PYCCKuH



. KomnnekT ocHoBaHWsA Ansa cmelleHunst opesbl
OECHY)KM BAHME . MpodunbHaa HanpasnstoLwas

. LlaHroBbIi KOHYC
ABHUMAHME: Mepen npoBepkoii UnK npo- . FaeuHbIN Kiitod
BeieHMeM TexobcnyXuBaHusa yoeamurechb, 4To . Mbinec6opHbIn naTpybok
MHCTPYMEHT BbIKIIIOYEH, A LUTEKEP OTCOeANHEH OT . HanpasnsioLLmit penbc
poseTku. . KomnnekT agantepa Ans WWHbI LEeNHOW NuIbl
NMPUMEYAHME: 3anpewaeTcs MCNons30BaTh * lpamas HanpasnsioLLas ¢ MUKPOPErypoBKOlA
6eH3UH, pacTBOpUTenu, CAUPT 1 Apyrve nono6- ° Bokosast py4ka
Hble XUAKOCTU. ATO MOXET NpUBECTU K obecLBe- . KpenneHue pykosiTku
uuBaHuIo, AechopMaLuy 1 TpeluHam. NMPUMEYAHMUE: HekoTopble aneMeHTbl cnvcka

[N oBecnederms BE3OMACHOCTY 1 MOTyT BXOANTL B KOMI'I]'Ie6KT VIHC:T%/MQHTa B KayecTee
HALIEXXHOCT 060pynoBanis pemoHT, nioBoe Apyroe CTaHOAPTHBLIX MPUCTOCOBEeHI. OHM MOTYT OTAN-
TexoBCnyX1BaH1e Nnn perynupoBKy HeoBXoanMo Npo- 1aTbCAl B 3aBMCMMOCTU OT CTpaHsbl.

M3BOAUTb B YNOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LieHTpax Makita
WU CEPBUC-LIEHTPax NPeanpusaiTUs C UCNONb3oBaHNeM ¢pe3bl Ana TpuMMmepa

TONbKO CMEHHbIX YacTen nponssoacTea Makita.

Mpamasn cdpesa
3ameHa YronbHbIX LWETOK » Puc.58

» Puc.56: 1. OrpaHuuutenbHas Metka D A L1 L2
PerynsipHo npoBepsiiiTe yronbHble LETKU. 6 20 50 15
3ameHuTe, Korga U3HOC AOCTUTHET OrPaHNYUTENBHOW 114 proiima
METKW. YronbHble LLeTKN Bceraa AoMkHbI BbiTb YACTbIMU
11 cBOGOAHO NepeMeLLaTbes B epKaTtensx. 3ameHsiiTe 8 8 60 25
06e yronbHble LEeTKM Of4HOBPEMEHHO. VcnonbayiiTe 6 50 18
TOMNbKO MOEHTUYHbIE YTOMbHbIE LLETKN. 114 proiva
1. Wcnonb3ayiTe OTBEPTKY ANt CHATUSA KONMNaykoB 6 6 50 18
nepxarernen LWeTok.

1/4 pronima

2. V3BneknTe N3HOLLEHHbIE YronbHbI€ LLETKN,

BCTaBbTE HOBbIE U 3AaKPYTUTE KONMNa4vkoB ,qep)KaTeneVl Eannuua: Mm

LL|ETOK.
» Puc.57: 1. Konnayok gepxxatens LeTku U-o6pa3Hasn dpesa
» Puc.59
D A L1 L2 R

[OMOMHUTENbHBIE e e [ w [ = |
NPUHAONEXHOCTH

ABHUMAHME: [aHHble NPUHAAMEXHOCTU UNn V-06pasHas thpeaa
npucnoco6reHns peKOMeHAYHTCSA ANt UCMOfb- » Puc.60
30BaHuMA ¢ MHCTpyMeHTom Makita, yka3aHHbIM B

EavHuua: mm

HacTosLeM pykoBoacTBe. Vicnonb3osaHue apyrux b N 1 P 0
NPUHaANEXHOCTEN UM NPUCNOCOBNEHNI MOXET
MPUBECTM K NOMNyYeHMIo TpaBMbl. Micnonkayitte npu- 114 awiima 20 50 15 90°
HaANEeXHOCTb UMW NPUCNOCOGNEHNe TOMBKO Mo yKa-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuto. Eannnua: mm
Ecnvu Bam Heo6XxoaMMo coaencTBUE B MOMyHeHUn ®pesa ans 06pe3kn KPOMOK TOUEK CBEpreHust
[I0NONHUTENBHO MHOPMaLK MO 3TUM NPUHAANIEKHO- 3anoanvuo
CTAIM, CBAXWTECH C BalLMM cepBuc-LeHTpom Makita. »> Puc.61
. ®pesbl A4NS NPSMOIA pe3ku 1 Bblpe3aHus Nasos 5 A 0 5 5
. Ddpesbl Ans 06paboTkM KPOMOK
. ®pesbl ANA Pe3Kkn COUCTLIX MaTepuanos 8 8 60 20 35
. Y3en npsimoi HanpaensioLen 6 6 60 18 28
. Y3en KpomMkoobpesHoN HanpaensoLen 1/4 provima

. KomnnekT nonmmepHon NoacTaBkun

. KomnnekT ocHoBaHusi Anst opesepoBaHus Noa,
HaKMoHOM

. KoMnnekT ocHoBaHUs Ansi NOrpy»HOro
dpesepoBaHnsa

EaunHuua: mm
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®pe3a Ans ABONHON 06pPe3Kn KPOMOK TOUEK CBep-
NeHus 3anoanuuo

» Puc.62
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4
aroriva

Eaunnuua: mm

®pe3a AnA 3aKPYrNeHus yrnos
» Puc.63

D Al A2 L1 L2 L3 R

6 25 9 48 13 5 8

1/4
Aroima

1/4
Aonma

EavHuua: mm

®pesa onA cHATUA pacok

» Puc.64
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

EaunHuua: mm

®dpesa Ans BbIKPYXKU

MoawunHukoBas dpesa AnNa 3aKpyrneHus yrnos
» Puc.67

D Al A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 3,5 3

6 21 8 40 10 3,5 6

1{4 21 8 40 10 3,5 6
Atonma

EauHuua: mm

MoawunHukoBas dpesa Ana cHATUA dacok
» Puc.68

D Al A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1{4

Aoiiva
6 20 8 41 11 60°

EauHuua: mm

NopwunHukoBas cpesa AnsA 3a6opToBKU
» Puc.69

D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Eamnuua: mm

MNoawunHukoBas hpesa Ans BbIKPYXKKU
» Puc.70

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

» Puc.65
D A L1 L2
20 43 8
6 25 48 13 8

EaunHnua: mm

MoawmunHukoBas dpesa Ansa o6pe3kn KPOMOK
3anognuuo

EauHuua: mm

MoawunHukoBas dpesa ans S-o6pasHoro npoduns
» Puc.71

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

» Puc.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronma

EauHuua: mm

Eamnuua: mm
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