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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: RP1111C
Collet chuck capacity 6 mm, 8 mm, or 1/4"
Plunge capacity 0-57mm

No load speed 8,000 - 27,500 min™
Overall height 260 mm

Net weight 3.3kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of the same
voltage as indicated on the nameplate, and can only be operated
on single-phase AC supply. They are double-insulated and can,
therefore, also be used from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L,a) : 93 dB(A)

Sound power level (Ly,) : 104 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been

measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:

Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 4.4 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS
| General power tool safety warnings |

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
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Router safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. The cutter bit shank must match the designed
collet chuck.

4.  Only use a bit that is rated at least equal to the
maximum speed marked on the tool.

5. Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the router bits very carefully.

7. Check the router bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the router bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate improperly installed bit.

13. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the router bit to
come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

16. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

21. Keep cord away from your foot or any objects.
Otherwise an entangled cord may cause a falling
accident and result in personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcauTiON: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

» Fig.1l: 1. Lock knob 2. Adjusting hex bolt 3. Stopper
block 4. Adjusting knob 5. Stopper pole
6. Depth pointer 7. Stopper pole setting nut
8. Fast-feed button

1.  Place the tool on a flat surface. Loosen the lock knob
and lower the tool body until the router bit just touches the
flat surface. Tighten the lock knob to lock the tool body.

2. Turn the stopper pole setting nut counterclock-
wise. Lower the stopper pole until it makes contact
with the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with
the "0" graduation. The depth of cut is indicated on the
scale by the depth pointer.

3. While pressing the fast-feed button, raise the
stopper pole until the desired depth of cut is obtained.
Minute depth adjustments can be obtained by turning
the adjusting knob (1 mm per turn).

4. By turning the stopper pole setting nut clockwise,
you can fasten the stopper pole firmly.

5.  Now, your predetermined depth of cut can be
obtained by loosening the lock knob and then lowering
the tool body until the stopper pole makes contact with
the adjusting hex bolt of the stopper block.

Nylon nut

ACAUTION: Do not lower the nylon nut too low.
The router bit will protrude dangerously.

The upper limit of the tool body can be adjusted by
turning the nylon nut.
» Fig.2: 1. Nylon nut

Stopper block

A CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
15 mm at a pass when cutting grooves with an 8
mm diameter bit.

ACAUTION: When cutting grooves with a 20
mm diameter bit, the depth of cut should not be
more than 5 mm at a pass.

ACAUTION: For extra-deep grooving opera-
tions, make two or three passes with progres-
sively deeper bit settings.

As the stopper block has three adjusting hex bolts
which raise or lower 0.8 mm per turn, you can easily
obtain three different depths of cut without readjusting
the stopper pole.
» Fig.3: 1. Stopper pole 2. Adjusting hex bolt

3. Stopper block
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Adjust the lowest adjusting hex bolt to obtain the deepest depth
of cut, following the method of "Adjusting the depth of cut".
Adjust the two remaining adjusting hex bolts to obtain shal-
lower depths of cut. The differences in height of these adjust-
ing hex bolts are equal to the differences in depths of cut.

To adjust the adjusting hex bolts, turn the adjusting hex
bolts with a screwdriver or wrench. The stopper block is
also convenient for making three passes with progres-
sively deeper bit settings when cutting deep grooves.

A\CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

A\CAUTION: Make sure that the shaft lock is
released before the switch is turned on.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock button is provided.
» Fig.4: 1. Lock button 2. Switch trigger

To start the tool, depress the lock button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then depress the lock button further.

To stop the tool, pull the switch trigger so that the lock but-
ton returns automatically. Then release the switch trigger.
After releasing the switch trigger, the lock-off function
works to prevent the switch trigger from being pulled.

A\CAUTION: Hold the tool firmly when turning
off the tool, to overcome the reaction.

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.5: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the mains
cord or the controller may be defective. The indication lamp
is lit but the tool does not start even if the tool is switched
on, the carbon brushes may be worn out, or the controller,
the motor or the ON/OFF switch may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch trigger pulled
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, release the
switch trigger.

Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Constant speed control

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Speed adjusting dial

AWARNING: Do not use the speed adjusting dial
during operation. The router bit can be touched by the opera-
tor because of reaction force. This may result in personal injury.

ACAUTION: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

ACAUTION: The speed adjusting dial can be turned
only as far as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or
1, or the speed adjusting function may no longer work.

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
» Fig.6: 1. Speed adjusting dial

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate tool speed.

Number min™
1 8,000
2 12,000
3 16,000
4 20,000
5 27,500

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

A CAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the tool.
Aloose or overtightened router bit can be dangerous.

NOTICE: Do not tighten the collet nut without
inserting a router bit or install small shank bits
without using a collet sleeve. Either can lead to
breakage of the collet cone.

1. Insert the router bit all the way into the collet cone.

2. Press the shaft lock to keep the shaft stationary
and use the wrench to tighten the collet nut securely.
» Fig.7: 1. Collet nut 2. Tighten 3. Loosen 4. Wrench 5. Shaft lock

3. When using router bits with other shank diameter, use the
correct size collet cone for the router bit which you intend to use.
» Fig.8: 1. Correct size collet cone

4.  Toremove the router bit, follow the installation
procedure in reverse.

9 ENGLISH



OPERATION

AWARNING: Before operation, always make
sure that the stopper pole is secured firmly by the
stopper pole setting nut. Otherwise the depth of
cut may change during operation and cause personal
injury.

ACAUTION: Before operation, always make
sure that the tool body automatically rises to
the upper limit and the router bit does not pro-
trude from the tool base when the lock knob is
loosened.

ACAUTION: Always use both grips and firmly
hold the tool by both grips during operations.

1.  Setthe base on the workpiece to be cut without
the router bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the router bit attains
full speed.

3. Lower the tool body and move the tool forward
over the workpiece surface, keeping the base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.9: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the router bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the router bit size, the kind of workpiece and depth
of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer
guide, be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of
the workpiece.

» Fig.10: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.11

1. Insert the guide bars into the holes in the tool
base.

2. Adjust the distance between the router bit and
the straight guide. At the desired distance, tighten the
thumb screws to secure the straight guide in place.

» Fig.12: 1. Thumb screw 2. Straight guide

3. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or
if the side of the workpiece is not straight, the straight
guide cannot be used. In this case, firmly clamp a
straight board to the workpiece and use it as a guide
against the router base. Feed the tool in the direction of
the arrow.

» Fig.13

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
router bit passes, allowing use of the router with templet
patterns.

» Fig.14

1. Loosen the screws on the base, insert the templet
guide and then tighten the screws.
» Fig.15: 1. Screws 2. Templet guide

2. Secure the templet to the workpiece. Place the
tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.16: 1. Router bit 2. Base 3. Base plate

4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the router bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - router bit diameter) / 2

Dust nozzle sets

Cleaner operations can be performed by connecting the

tool to Makita vacuum cleaner.

Insert the nozzle assembly and the dust nozzle assem-

bly into the tool.

» Fig.17: 1. Dust nozzle assembly 2. Nozzle
assembly

Also, the dust nozzle assembly can be inserted into the
tool base directly in accordance with the operation.
» Fig.18: 1. Dust nozzle assembly

MAINTENANCE

AcauTiON: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

10 ENGLISH



Replacing carbon brushes

» Fig.19: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1.  Use a screwdriver to remove the brush holder caps.

2. Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.20: 1. Brush holder cap

OPTIONAL ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits
. Straight guide

. Templet guides

. Lock nut

. Collet cone

. Wrench

. Dust nozzle assembly
. Nozzle assembly

. Hose complete

. Joint

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

Router bits

Straight bit
» Fig.21
Unit:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

“U”Grooving bit

» Fig.22
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
“V”Grooving bit
» Fig.23
Unit:mm
D A L1 L2 :]
1/4" 20 50 15 90°
Dovetail bit
> Fig.24
Unit:mm
D A L1 L2 2]
8 14.5 55 10 35°
8 14.5 55 145 23°
8 12 50 9 30°
Drill point flush trimming bit
> Fig.25
Unit:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

Drill point double flush trimming bit
» Fig.26

Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"
Corner rounding bit
> Fig.27
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
ENGLISH



Chamfering bit

Ball bearing cove beading bit

» Fig.28 » Fig.34
Unit:mm Unit:mm
D A L1 L2 L3 0 D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 11 6 30° 20 18 12 8 40 10 5.5 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Ball bearing roman ogee bit
Cove beading bit > Fig.35
> Fig.29 )
Unit:mm
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
6 20 43 8 4 6 26 8 42 12 4.5 3 6
6 25 48 13 8
Ball bearing flush trimming bit
» Fig.30
Unit:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Ball bearing corner rounding bit

» Fig.31
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
Ball bearing chamfering bit
» Fig.32
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Ball bearing beading bit
» Fig.33
Unit:mm
D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
20 12 8 40 10 5.5 4
6 26 12 8 42 12 4.5 7
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: RP1111C
Zmogljivost vpenjalne glave 6 mm, 8 mm ali 1/4"
Zmogljivost ugreznjenja 0-57mm
Hitrost brez obremenitve 8.000 — 27.500 min™
Skupna viSina 260 mm

Neto teza 3,3kg
Razred zasdite =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehniéni podatki v tem dokumentu spremenijo brez obvestila.
. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za poravnano prirezovanje in
profiliranje lesa, plastike in podobnih materialov.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektrinega omrezja se mora ujemati s podatki na tip-
ski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno izmeni€no napetostjo.
Stroj je po evropskih smernicah dvojno za$€itno izoliran, zato se
ga lahko prikljuci tudi v vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z EN62841-2-17:
Raven zvoénega tlaka (L,4): 93 dB (A)

Raven zvoéne modi (Lwa): 104 dB (A)

Odstopanije (K): 3dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.
OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa

se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zas¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektri€nega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih upo-
rabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celo-
ten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je orodje
izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-17:

Delovni nacin: rezanje utorov v ploS¢e MDF

Emisije vibracij (ay): 4,4 m/s®

Odstopanje (K): 1,5 m/s’

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibra-
cij so bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibracij
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektriénega orodja se lahko raz-
likuje od navedenih vrednosti, odvisno od nacina
uporabe orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zasc¢ito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih upo-
rabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celo-
ten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je orodje
izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem teku).

Izjava o skladnosti ES

Samo za evropske drZave

Izjava ES o skladnosti je vklju¢ena v dodatku A, ki je
priloZen tem navodilom za uporabo.

VARNOSTNA OPOZORILA

Splosna varnostna opozorila za
elektricno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehni€nimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektriénim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektricnega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje“ v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektriéno
orodje (brez kabla).
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Varnostna opozorila pri uporabi rezkarja

1.

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Drzite elektri¢no orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah, saj lahko pride rezalnik v stik z lastnim
kablom. Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo nape-
tost vsi neizolirani kovinski deli elektri¢nega orodja,
zaradi Cesar lahko uporabnik utrpi elektricni udar.
Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne nacine

za pritrditev in podporo obdelovanca na stabilno
podlago. Ce drzite obdelovanca z roko ali ga naslanjate
na telo, je nestabilen in lahko povzro€i izgubo nadzora.
Vpenjalni nastavek rezalnika se mora prilegati
zasnovani vpenjalni glavi.

Uporabljajte le nastavek, ki je ocenjen za vsaj
enako najvecjo hitrost, ki je ozna¢ena na orodju.
Med daljSo uporabo uporabljajte zas¢ito za sluh.
Z nastavki rezkarja ravnajte zelo previdno.
Pred uporabo skrbno preverite nastavek rez-
karja glede obrabe, razpok ali poSkodb. Takoj
zamenjajte pocen ali poSkodovan nastavek.
Izogibajte se rezanju zebljev. Pred delom poi-
Scite in odstranite vse zeblje iz obdelovanca.
Orodje trdno drzite z obema rokama.

Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se
nastavek rezkarja ne dotika obdelovanca.
Pred zacetkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj ¢asa v prostem teku.
Bodite pozorni na vibracije ali majanje, ki bi
lahko kazalo na nepravilno namescen nastavek.
Bodite pozorni na smer vrtenja nastavka rez-
karja in smer pomika.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.
Orodje vedno izkljucite in pocakajte, da se
nastavek rezkarja popolnoma ustavi, preden
ga odstranite iz obdelovanca.

Takoj po koncani obdelavi se ne dotikajte
nastavka rezkarja; ta je lahko zelo vro¢ in
lahko povzroci opekline koze.

Drsnika orodja ne mazite brezbrizno z razred-
¢ilom, bencinom, oljem ali podobnimi sredstvi.
To lahko povzroci razpoke v drsniku orodja.
Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni ter preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.
Vedno uporabite ustrezno protipraSno masko/
respirator za naértovani material in uporabo.
Orodje polozite na stabilno mesto. V nasprotnem
primeru lahko orodje pade in povzro¢i poskodbe.
Kabla ne priblizujte stopalu ali katerimkoli
predmetom. Sicer lahko zaradi prepletenega
kabla pride do nesrece ali poSkodbe.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udobnej-
Sega dela ali znanja o uporabi izdelka (pridobljenega z
veckratno uporabo) opustili strogo upostevanje varno-
stnih zahtev v okviru pravilne uporabe orodja. ZLORABA
ali neupostevanje varnostnih zahtev v teh navodilih za
uporabo lahko povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.

Nastavitev globine rezanja

» Sl.1: 1. Pritrditveni gumb 2. Nastavitveni Ses-
trobi sornik 3. Omejevalnik 4. Nastavitveni
gumb 5. Ustavljalni drog 6. Kazalec globine
7. Nastavitvena matica droga ustavljala
8. Gumb za hitro podajanje

1.  Orodje polozite na ravno podlago. Sprostite pritr-
ditveni gumb in spustite ohiSje orodja, da se nastavek
rezkarja dotakne ravne podlage. Zategnite pritrditveni
gumb, da fiksirate telo orodja.

2. Obrnite nastavitveno matico droga ustavljala v
nasprotni smeri urnega kazalca. Spustite drog ustavljala
drog do te mere, da se dotika nastavitvenega Sestro-
bega sornika. Poravnajte kazalec globine na oznako
,0“. Globino reza oznacuje kazalec globine na skali.

3. Medtem ko pritiskate gumb za hitro podajanje,
dvignite drog ustavljala, da dosezete Zeleno globino.
Prilagoditev minimalne globine lahko doseZete z vrte-
njem nastavljalnega gumba (1 mm na obrat).

4.  Zvrtenjem nastavitvene matice droga ustavljala v
smeri urinega kazalca, lahko trdno pritrdite drog ustavljala.

5.  Zdajlahko dosezZete prednastavljeno globino
reza, tako da popustite pritrditveni gumb in spustite telo
orodja, da se drog ustavljala dotakne nastavitvenega
Sestrobega vijaka omejevalnika.

Najlonska matica

APOZOR: Najlonske matice ne spuscajte pre-
nizko. Nastavek rezkarja bo nevarno prebil povrsino.

Zgornje omejevalo telesa orodja lahko prilagodite z
vrtenjem najlonske matice.
» Sl.2: 1. Najlonska matica

Omejevalnik

APOZOR: Dolgotrajno rezkanje lahko preobre-
meni motor in povzroci tezave z vodenjem orodja,
zato pri izdelavi utorov z nastavki premera 8 mm
pazite, da nastavljena globina reza ne bo vecja od
15 mm na delovni korak.

APOZOR: Pri izdelavi utorov z 20 mm Sirokim
rezkarjem naj globina reza ne presega 5 mm na
delovni korak.

APOZOR: za rezanje izjemno globokih utorov
izvedite dva ali tri delovne korake s postopnim
povecéevanjem globine reza.

Omejevalnik ima tri nastavitvene Sestrobe vijake, ki

se dvigajo oz. spus¢ajo 0,8 mm na obrat, zato lahko

enostavno nastavite tri razlicne globine reza, ne da bi

prilagajali drog ustavljala.

» SI.3: 1. Drog ustavljala 2. Nastavitveni Sestrobi
sornik 3. Omejevalnik
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NajniZji nastavitveni Sestrobi sornik nastavite na najvecjo globino
reza, kot je opisano v razdelku ,Nastavitev globine rezanja“.
Druga dva nastavitvena Sestroba sornika nastavite na
manj$o globino reza. Razlike v visini teh nastavitvenih
Sestrobih sornikov so enake razlikam v globini reza.

Da bi prilagodili nastavitvene Sestrobe sornike, jih obr-
nite z izvija¢em ali klju¢éem. Omejevalnik je priporo¢ljivo
uporabljati tudi za izdelovanje globokih utorov v treh
delovnih korakih s postopnim povecanjem globine reza.

Delovanje stikala

APOZOR: Pred prikljuéitvijo orodja v elektriéno
omrezje se vedno prepricajte, da sprozilno stikalo deluje
brezhibno in se vraca v polozaj za izklop, ko ga spustite.

APOZOR: Preden vklopite stikalo, se prepri-
Cajte, ali je blokada osi sproscena.

Za prepreCevanje nenamerne sprozitve stikala je name-
S§¢en gumb za zaklep.
» Sl.4: 1. Gumb za zaklep 2. Sprozilec

Za zagon orodja hkrati pritisnite na gumb za zaklep in spro-
#ilno stikalo. Ce Zelite zaustaviti orodje, spustite sproZilec.
Za neprekinjeno delovanje povlecite sprozilno stikalo in
nato mocneje pritisnite gumb za zaklep.

Za ustavitev orodja povlecite sprozilno stikalo, da se
gumb za zaklep samodejno vrne v prvotni polozZaj. Nato
spustite sprozilec.

Ko spustite sprozilno stikalo, deluje funkcija zaklepa, da
prepreci premik sprozilnega stikala.

APOZOR: Med izklopom trdno drzite orodje, da
obvladate reakcijo.

Elektronska funkcija

Orodje je opremljeno z elektronskimi funkcijami za
enostavno delovanje.

Kontrolna lu¢ka
» SI.5: 1. Kontrolna lu¢ka

Zelena kontrolna lu¢ka se vklopi, ko orodije prikljucite na ele-
ktriéno omrezje. Ce se kontrolna lu¢ka ne vklopi, sta lahko
okvarjena napajalni kabel ali elektronsko vezje. Ce kontrolna
lu¢ka sveti in je stikalo v poloZaju za vklop, vendar se orodje
ne zazZene, sta karbonski krtacki izrabljeni ali pa je priSlo do
okvare motorja oziroma vklopno-izklopnega stikala.

Zasgcita pred nenamernim vklopom

Orodje se ne vklopi, ko pritisnete na sprozilec, Ceprav je
orodje priklju¢eno v elektricno omrezje.

V tak§nem primeru kontrolna lu¢ka utripa rdece in sporoca, da
se je zagnala funkcija za za$¢ito pred nenamernim vklopom.
Za izklop funkcije za za$¢&ito pred nenamernim vklopom
sprostite sproZilec.

Funkcija mehkega zagona

Funkcija mehkega zagona zmanj$a sunek ob zagonu in
omogodi gladek zagon orodja.

Nadzor stalne hitrosti

Moznost fine kon¢ne obdelave, ker hitrost ostane
nespremenjena kljub povecani obremenitvi med delom.
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Gumb za izbiro hitrosti

A OPOZORILO: Med uporabo ne uporabljajte
gumba za izbiro hitrosti. Uporabnik se lahko
dotakne nastavka rezkarja zaradi reakcijske sile. To
lahko povzroci telesne poSkodbe.

APOZOR: ge stroj dalj éasa neprekinjeno deluje
z nizkim Stevilom vrtljajev, pride do éezmerne
obremenitve motorja in morebitne okvare stroja.

APOZOR: Gumb za izbiro hitrosti lahko obrnete samo
do 5 in nazaj do 1. Ne vrtite ga na silo prek polozajev 5 ali
1, ker lahko pride do okvare funkcije nastavljanja hitrosti.

Hitrost orodja lahko spreminjate tako, da obracate
gumb za izbiro hitrosti na dolo¢eno $tevilko od 1 do 5.
» SI.6: 1. Gumb za izbiro hitrosti

Visjo hitrost dosezete, kadar gumb obrnete v smeri
Stevilke 5. NizZjo hitrost pa dobite, e gumb obrnete v
smeri Stevilke 1.

To omogoca izbiro idealen hitrosti za optimalno obde-
lavo materiala, torej lahko hitrost pravilno nastavite, da
ustreza materialu in premeru nastavka.

Glejte tabelo za razmerje med nastavitvijo vrednosti na
gumbu in priblizno hitrostjo orodja.

Stevilka min™
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

MONTAZA

APOZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepricajte, da je orodje izklopljeno in izkljuéeno z
elektricnega omrezja.

Namescanje ali odstranjevanje

nastavka rezkarja

APOZOR: Trdno namestite nastavek rezkarja.
Vedno uporabljajte kljué, ki je prilozen orodju.
Ohlapno ali premo¢no zategnjeni nastavki rezkarja so
lahko nevarni.

OBVESTILO: Ne zategujte vpenjalne matice brez
vstavljanja nastavka rezkarja in ne namescajte
nastavkov z majhnim osnim premerom brez upo-
rabe vpenjalnega adapterja. Oboje lahko povzroci
zlom vpenjalnega stozca.

1. Vstavite nastavek rezkarja do konca v vpenjalni
stozec.

2.  Pritisnite blokado osi, da pritrdite os in uporabite

klju¢, da trdno zategnete vpenjalno matico.

» SI.7: 1. Vpenjalna matica 2. Zategnite 3. Odvijte
4. Klju¢ 5. Zapora vretena
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3. Kadar uporabljate nastavke rezkarja z druga¢nim
premerom vpenjalnega konca, uporabite primerno velik
vpenjalni stoZzec za nastavek rezkarja, ki ga nameravate
uporabiti.

» S1.8: 1. Pravilna velikost vpenjalnega stoZca

4.  Zaodstranjevanje nastavka rezkarja izvedite
postopek namestitve v obratnem vrstnem redu.

UPRAVLJANJE

AOPOZORILO: Pred uporabo se vedno pre-
pri¢ajte, da je drog ustavljala trdno pritrjen z
nastavitveno matico droga ustavljala. Sicer se
lahko globina reza orodje med uporabo spremeni in
povzrogi telesne poskodbe.

APOZOR: Pred uporabo se vedno prepricajte,
ali se telo orodja samodejno dvigne do zgornjega
omejevala in nastavek rezkarja ne strli iz drsnika
orodja, ko je pritrditveni gumb popuscen.

APOZOR: Vedno uporabljajte oba roéaja in med
uporabo trdno drzite orodje za oba rocaja.

1. Postavite drsnik na obdelovanec tako, da se
nastavek rezkarja ne dotika obdelovanca.

2. Vklopite orodje in po¢akajte, da nastavek rezkarja
doseze polno Stevilo vrtljajev.

3. Spustite ohisje stroja, nato orodje pomaknite nap-
rej po povrsini obdelovanca, pri tem pa se mora drsnik
plosko prilegati, dokler ni rez dokon¢an.

Robove posnemaijte tako, da je povrsina obdelovanca,
gledano v smeri pomika, levo od nastavka rezkarja.
» SI.9: 1. Obdelovanec 2. Smer vrtenja nastavka

3. Pogled orodja od zgoraj 4. Smer pomika

OPOMBA: Prehitro potiskanje orodja lahko poslabSa
natanénost reza ali povzro¢i poSkodbo nastavka
rezkarja ali okvaro motorja. Ce stroj potiskate prepo-
Casi, lahko rez povzro&i nastanek ozganih mest ali
poskodb v obdelovancu. Prav$nja hitrost pomika je
vselej odvisna od velikosti nastavka rezkarja, materi-
ala obdelovanca in globine reza.

Pred zacetkom rezkanja je priporocljivo narediti
poskusni rez na vzorénem, odpadnem kosu materi-
ala, ki ga obdelujete. Na ta nacin je najlazje oceniti
ucinek rezkanja in preveriti mere obdelave.

OPOMBA: Ce delate z vzporednim prislonom ali
vodilom za prirezovanje, ga namestite na desni
strani, gledano v smeri pomika. S tem je zagotovljen
tesen stik med pripomoc¢kom in stranskim robom
obdelovanca.

» SI.10: 1. Smer podajanja 2. Smer vrtenja nastavka
3. Obdelovanec 4. Vzporedni prislon

Vzporedni prislon

Dodatna oprema

Vzporedni prislon je ucinkovit pripomocek za posnema-
nje robov ali izdelavo vzdolznih rezov.
» Sl.11

1.  Vstavite vodilni palici v odprtine drsnika orodja.

2. Prilagodite razmik med nastavkom rezkarja in
vzporednih prislonom. Ko nastavite Zeleni razmik,
zategnite krilate vijake, da pritrdite vzporedni prislon.
» SI.12: 1. Kirilati vijak 2. Vzporedni prislon

3. Med rezanjem premikajte orodje z vzporednim
prislonom poravnano s stranico obdelovanca.

Ce je razmik med stranico obdelovanca in poloZajem
rezanja preSirok za vzporedni prislon ali €e stranica
obdelovanca ni ravna, vzporednega prislona vodila ni
mogoce uporabiti. V tem primeru lahko kot pripomoc&ek
za vodenje drsnika rezkarja uporabite kos ravne deske,
ki jo namestite na obdelovanec. Orodje pomikajte v
smeri puscice.

» SI.13

Vodilo za Sablone

Dodatna oprema

Vodilo za $ablone je opremljeno z vencem, skozi kate-
rega prehaja nastavek rezkarja, kar omogo¢a uporabo
rezkarja s Sablonskimi vzorci.

» Sl.14

1.  Vodilo za Sablone namestite tako, da popustite
vijake v drsniku, vstavite vodilo za $ablone in ponovno
zategnete vijake.

» SI.15: 1. Vijaka 2. Vodilo za $ablone

2.  Pritrdite Sablono na obdelovanca. Polozite orodje

na Sablono in ga pomikajte tako, da vodilo za $ablone

drsi vzdolz bo¢ne strani $ablone.

» SI.16: 1. Nastavek rezkarja 2. Drsnik 3. Osnovna
plo$éa 4. Sablona 5. Obdelovanec 6. Vodilo
za Sablone

OPOMBA: Rez v obdelovancu nekoliko odstopa od
velikosti §ablone. Upostevajte odmik (X) med nastav-
kom rezkalnika in zunanjostjo vodila za $ablone.
Razdalja (X) se izrauna po spodnji enacbi:

odmik (X) = (zunanji premer vodila za Sablone -
premer nastavka rezkalnika) / 2

Kompleti sesalnih nastavkov

Ce na orodije prikljugite sesalnik za prah Makita, bo
vase delo ucinkovitej$e in CistejSe.

Na orodje namestite sklop $ob in sklop sesalnega
nastavka.

» SI.17: 1. Sklop sesalnega nastavka 2. Sklop Sob

Odvisno od nacina dela lahko sklop sesalnega nastavka
namestite neposredno na drsnik orodja.
» SI1.18: 1. Sklop sesalnega nastavka

16 SLOVENSCINA



VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se lotite pregledovanija ali Ploski nastavek
vzdrzevanja orodja, se vedno prepriéajte, da je » Sl.21
orodje izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.
Enota: mm
OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredcila, alkohola ali podobnega sredstva. V D A L1 L2
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor- 6 20 50 15
mira oziroma lahko nastanejo razpoke. T
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo 8 8 60 25
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
. " Y . . 6 8 50 18
nastavitve prepustili pooblaSéenemu servisu za orodja
Makita ali tovarniskemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno 174"
originalne nadomestne dele. 6 6 50 18
Menjava karbonskih krta¢k LK
» SI.19: 1. Mejna oznacba Nastavek za utor ”U“
Karbonski krtacki preverjajte redno. » SI.22
Ko sta obrabljeni do mejne oznacbe, ju zamenjajte.
Karbonski krtacki morata biti Cisti, da lahko neovirano Enota: mm
zdrsneta v drzali. Zamenjajte obe karbonski krtacki
naenkrat. Uporabljajte le enaki karbonski krtacki. D A L1 L2 R
1.  Zizvijatem odstranite pokrova drzal krtack. 6 6 60 28 3
2. lzvlecite izrabljeni karbonski krtadki, namestite 174"
novi in privijte oba pokrova drzal krtack.
» S1.20: 1. Pokrov drzala krtack Nastavek za utor ”V“
» SI.23
DODATNA OPREMA e
D A L1 L2 ]
A\POZOR: Ta dodatni pribor ali pripomogki so 114" 20 50 15 %0°
predvideni za uporabo z orodjem Makita, ki je
opisano v teh navodilih za uporabo. Pri uporabi Nastavek, spodaj razcepljen
drugega pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost » SI.24
telesnih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke '
uporabljajte samo za navedeni namen. Enota: mm
Za vec¢ informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-
bliZji pooblaséeni servis za orodja Makita. b A L1 L2 )
. Nastavki za plosko posnemanije in oblikovanje 8 14,5 S5 10 35°
utorov 8 14,5 55 14,5 23°
. Nastavki za oblikovanje robov 8 12 50 9 30°

. Nastavki za prirezovanje laminata
*  Vzporedni prislon Nastavek za poravnano prirezovanje

. Vodila za $ablone v to€ki vrtania
. Zaskocna matica J

. Vpenjalni stozec > S1.25

: Kljué Enota: mm

. Sklop sesalnega nastavka

. Sklop $ob D A L1 L2 L3

. Komplet gibke cevi 8 8 60 20 35

*  Spoj 6 6 60 18 28
OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko 1/4"

priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.
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Nastavek za dvojno poravnano
prirezovanje v tocki vrtanja

Nastavek s krogli¢nim lezajem za
zaobljanje kotov

> SI1.26 > SI.31
Enota: mm Enota: mm
D A L1 L2 L3 L4 D Al A2 L1 L2 L3 R
8 8 80 55 20 25 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 70 40 12 14 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Nastavek za zaobljanje kotov Nastavek s krogli€nim lezajem za
> SlI.27 posnemanje robov
Enota: mm > Sl.s2
D Al A2 L1 L2 L3 R Enota: mm
6 25 9 48 13 5 8 D Al A2 L1 L2 3}
1/4" 6 26 8 42 12 45°
6 20 8 45 10 4 4 1/4"
1/4" 6 20 8 41 11 60°

Nastavek za posnemanje robov

» SI.28
Enota: mm
D A L1 L2 L3 )
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Nastavek za izrezovanje vdolbin

» SI1.29
Enota: mm
D A L1 L2 R
20 43 8 4
6 25 48 13 8

Nastavek s krogliénim lezajem za
poravnano prirezovanje

» SI1.30
Enota: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Nastavek s krogli€nim lezajem za

izrezovanje
> S1.33

Enota: mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Nastavek s krogli¢nim lezajem za

izrezovanje vdolbin
» SI.34

Enota: mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Nastavek s krogli€nim lezajem za

valovite oblike v rimskem stilu
> SI.35

Enota: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: RP1111C
Kapaciteti i mbajtéses sé€ mandrinos pinceté 6 mm, 8 mm ose 1/4"
Kapaciteti i temperimit 0-57mm
Shpejtésia pa ngarkesé 8000 - 27 500 min™
Lartésia e pérgjithshme 260 mm
Pesha neto 3,3kg
Kategoria e sigurisé =

Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerjen e rrafshét dhe profilimin e
materialeve prej druri, prej plastike dhe materialeve té ngjashme.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike udhézuese dhe
mund té funksionojé vetém me rrymé alternative njéfazore. Ata
kané izolim té dyfishté dhe mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-17:
Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 93 dB (A)

Niveli i fuqisé sé& zhurmés (Lwa) : 104 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve té
zhurmés jané matur sipas njé metode standarde testimi dhe
mund té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara té emetimeve té zhurmés
mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té ndryshojné
nga vlerat e deklaruara né varési té ményrave sesi pérdoret
vegla, veganérisht nga lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-17:

Regjimi i punés: prerja e brazdave né MDF (Dérrasa
prej fibre me trashési mesatare)

Emetimi i dridhjeve (ay) : 4,4 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té ndryshojné
nga vlerat e deklaruara né varési té ményrave sesi pérdoret
vegla, veganérisht nga lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Deklarata e konformitetit me KE-né

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né pérfshihet si
Shtojca A né kété manual pérdorimi.

PARALAJMERIME SIGURIE

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose |éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).
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Paralajmérime pér siguriné e frezés

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqet kapése
té izoluara té kapjes sepse prerési mund té
preké kordonin e tij. Prerja e njé teli me rrymé
mund té elektrizojé pjesét metalike té ekspozuara
té veglés elektrike dhe mund t'i japé punétorit
goditje elektrike.

Pérdorni morseta ose ndonjé ményreé tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
qéndrueshme. Mbajtja e materialit me doré ose
pérkundreit trupit tuaj e |1é até té pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.
Boshti i puntos sé prerésit duhet té pérputhet
me mandrinén pinceté té projektuar.

Pérdorni vetém njé punto gé ka vlerésim té
paktén sa shpejtésia maksimale né vegél.
Mbani mbrojtése pér dégjimin gjaté periudhave
té tejzgjatura té pérdorimit.

Mbajini puntot e frezés me shumé kujdes.
Kontrolloni punton e frezés me kujdes pér krisje
ose démtim pérpara pérdorimit. Zévendésoni
menjéheré punton e krisur ose té démtuar.
Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
pér gozhdé dhe higini té gjitha nga materiali i
punés pérpara pérdorimit.

Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.
Sigurohuni qé puntoja e frezés nuk e prek
materialin e punés pérpara se té ndizet celési.
Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
aktual, Iéreni té punojé pér ca kohé. Béni kujdes
nga dridhjet ose Iékundjet qé mund té tregojné
se puntoja nuk éshté vendosur si¢ duhet.

Béni kujdes nga drejtimi i rrotullimit té puntos
sé frezés dhe nga drejtimi i shtyrjes.

Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé puntoja
e frezés té ndalojé plotésisht pérpara se ta
higni veglén nga materiali i punés.

Mos e prekni punton e frezés menjéheré pas
punés; mund té jeté shumé e nxehté dhe mund
t’ju djegé I€kurén.

Mos e lyeni me pakujdesi bazén e veglés me
hollues, benziné, vaj ose té tjera si kéto. Ato
mund té shkaktojné krisje té bazés sé veglés.
Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni thithjen
e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén. Ndigni té
dhénat e sigurisé nga furnizuesi i materialit.
Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

Vendoseni veglén né zoné té géndrueshme.
Pérndryshe mund té ndodhé aksident nga rrézimi
dhe té shkaktojé Iéndime.

Mbajeni kordonin larg kémbéve tuaja apo
objekteve. Pérndryshe kordoni i ngatérruar mund
shkaktojé aksidente rrézimi dhe té shkaktojé
Iéndime.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni & njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikeéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUIDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t’i kontrolloni funksionet.

Rregullimi i thellésisé sé prerjes

» Fig.1l: 1. Celésii bllokimit 2. Buloni hekzagonal
rregullues 3. Bllokuesi i pajisjes fiksuese
4. Celési i rregullimit 5. Mbéshtetési i pajisjes
fiksuese 6. Treguesi i thellésisé 7. Dadoja
e vendosjes sé pajisjes fiksuese 8. Butoni i
furnizimit té shpejté

1. Vendoseniveglén né njé sipérfage té sheshté.
Lironi gelésin e bllokimit dhe ulni trupin e veglés derisa
puntoja e frezés té preké pak sipérfagen e sheshté.
Shtréngoni levén e bllokimit pér té bllokuar trupin e
veglés.

2. Rrotulloni dadén e vendosjes sé mbéshtetéses
s€ pajisjes fiksuese né drejtim kundér orar. Ulni
mbéshtetésen e pajisjes fiksuese derisa té bjeré

né kontakt me bulonin hekzagonal té rregullimit.
Bashkérenditni shigjetén e thellésisé me gradimin
“0”. Thellésia e prerjes tregohet né shkallé me ané té
shigjetés sé thellésisé.

3. Ndérkohé qgé shtypni butonin e furnizimit té
shpejté, ngrini mbéshtetésin e pajisjes fiksuese derisa
té pérftoni thellésiné e déshiruar té prerjes. Rregullime
té vogla té thellésisé mund té pérftohen duke rrotulluar
celésin e rregullimit (1 mm pér rrotullim).

4.  Duke rrotulluar dadon e vendosjes sé
mbéshtetésit té pajisjes fiksuese mund ta shtréngoni
fort mbéshtetésin e pajisjes fiksuese.

5.  Tanithellésia e paracaktuar e prerjes mund té
pérftohet duke liruar levén e bllokimit dhe mé pas
duke ulur trupin e veglés derisa mbéshtetési i pajisjes
fiksuese té preké bulonin hekzagonal rregullues té
bllokuesit té pajisjes fiksuese.

AKUIDES: Mos e ulni shumé dadon. Puntoja e
frezés do té dalé duke krijuar rrezik.

Kufiri i sipérm i trupit té veglés mund té rregullohet duke
rrotulluar dadon.
» Fig.2: 1.Dadoja
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Bllokuesi i pajisjes fiksuese Funksioni elektronik

AKUJIDES: Meqé prerja e tepért mund té
shkaktojé mbingarkim té motorit ose véshtirési né
kontrollin e veglés, thellésia e prerjes nuk duhet
té jeté mé e madhe se 15 mm pér ¢do kalim gjaté
prerjes sé kanaleve me njé punto me diametér 8
mm.

AKUJIDES: Gjaté prerjes sé kanaleve me punto
me diametér 20 mm, thellésia e prerjes nuk duhet
té jeté mé e madhe se 5 mm pér ¢do kalim.

AKUJIDES: Pér punime me kanale me thellési jo
té zakonshme, béni dy ose tre kalime duke rritur
né ményré progresive parametrat e thellésisé sé

puntos.

Duke gené se blloku fiksues ka tre bulona hekzagonalé

rregullimi gé ngrijné ose ulin me 0,8 mm pér rrotullim,

mund té pérftoni me lehtési tri thellési té ndryshme

prerjeje pa rirregulluar pajisjen fiksuese.

» Fig.3: 1. Pajisja fiksuese 2. Buloni hekzagonal
rregullues 3. Bllokuesi i pajisjes fiksuese

Rregulloni bulonin e poshtém rregullues hekzagonal
pér té pérftuar thellésiné mé té madhe té prerjes duke
ndjekur metodén “Rregullimi i thellésisé sé prerjes”.
Rregulloni dy bulonat e mbetur rregullues hekzagonalé
pér té pérftuar thellési mé té vogla prerjeje. Ndryshimet
né lartési té kétyre bulonave rregullues hekzagonalé
jané té barabarta me ndryshimet e thellésive té prerjes.
Pér té rregulluar bulonat rregullues hekzagonalé
rrotullojini me njé kacgavidé ose gelés. Bllokuesi i
pajisjes fiksuese éshté gjithashtu i pérshtatshém pér té
béré tre kalime me parametra mé té thellé né ményré
progresive kur prisni kanale té thella.

Veprimi i ndérrimit

AKUJIDES: Pérpara se ta vendosni veglén né
korrent, kontrolloni gjithmoné nése kémbéza

e celésit éshté né pozicionin e duhur dhe nése
kthehet né pozicionin “FIKUR” kur lirohet.

AKUJIDES: Sigurohuni gé bllokuesi i boshtit té
lirohet pérpara se té ndizet celési.

Pér té shmangur térheqgjen aksidentale t€ kémbézés sé
celésit, ka njé buton bllokimi.
» Fig.4: 1. Butoni i bllokimit 2. KEmbéza e gelésit

Pér ta ndezur veglén I€shoni butonin e bllokimit dhe
térhigni kémbézén e celésit. LEshoni kémbézén e
celésit pér ta ndaluar.

Pér punime té vazhdueshme térhigni kémbézén e
celésit dhe mé pas Iéshoni mé tepér butonin e bllokimit.
Pér té ndaluar veglén térhigni kémbézén e celésit

né ményré té tillé gé butoni i bllokimit t& kthehet
automatikisht. Mé pas Iéshoni kémbézén e celésit.
Pasi té keni liruar kémbézén e celésit, funksioni i
zhbllokimit funksionon pér té parandaluar térhegjen e
celésit.

AKUJIDES: Mbajeni veglén me forcé kur e fikni
até qé té mposhtni reagimin.

Vegla éshté e pajisur me funksione elektronike pér
pérdorim té lehté.

Llamba e treguesit
» Fig.5: 1.Llamba e treguesit

Llamba e treguesit ndizet me ngjyré té gjelbér kur
pajisja vihet né prizé. Nése llamba e treguesit nuk
ndizet, kablloja kryesore ose kontrolluesi mund té keté
defekt. Kur llamba e treguesit éshté ndezur, por veté
pajisja nuk niset edhe pse ajo éshté ndezur, karbonginat
mund té jené konsumuar ose kontrolluesi, motori ose
celési i ndezjes/fikjes mund té keté defekt.

Mbrojtja ndaj rindezjes aksidentale

Vegla nuk ndizet me térhegjen e kémbézés sé gelésit,
as kur ajo éshté né prizé.

Né kété moment, llamba e treguesit pulson né ngjyré
té kuge dhe tregon se pajisja mbrojtése ndaj rindezjes
aksidentale éshté aktivizuar.

Pér ta anuluar mbrojtjen ndaj rindezjes aksidentale,
lironi kémbézén e gelésit aktivizues.

Tipari i ndezjes sé ngadalté

Karakteristika e nisjes sé buté minimizon tronditjen e
nisjes dhe bén qé vegla té niset pa probleme.

Kontrolli i shpejtésisé konstante

E mundur pér t& marré rezultate té€ mira, sepse
shpejtésia e rrotullimit mbahet konstante, madje edhe
né kushte kur vegla éshté e ngarkuar.

Disku i rregullimit té shpejtésisé

APARALAIMERIM: Mos e pérdorni diskun
e rregullimit té shpejtésisé gjaté punés. Puntoja
e frezés mund té preket nga operatori pér shkak té
forcés kundérvepruese. Kjo mund té rezultojé né
léndime.

AKUIDES: Nése vegla pérdoret vazhdimisht
me shpejtési té vogél pér njé kohé té gjate,
motori do té mbingarkohet, duke shkaktuar
kegfunksionimin e veglés.

AKUJIDES: Disku rregullues i shpejtésisé
mund té kthehet vetém deri né 5 dhe sérish né
1. Mos ushtroni forcé pas 5 ose 1, ose funksioni
i rregullimit té shpejtésisé mund té mos
funksionojé mé.

Shpejtésia e veglés mund té ndryshohet duke kthyer
diskun e rregullimit t& shpejtésisé né njé numér té
caktuar nga 1 né 5.

» Fig.6: 1. Disku i rregullimit té shpejtésisé

Shpejtésia mé e madhe arrihet kur celési rrotullohet né
drejtim t& numrit 5. Dhe shpejtésia mé e ulét arrihet kur
rrotullohet né drejtim t€ numrit 1.

Kjo lejon qé té pérzgjidhet shpejtésia ideale pér
procesin optimal t& materialit, pra, shpejtésia mund té
rregullohet si¢ duhet pér t'iu pérshtatur materialit dhe
diametrit té puntos.
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Referojuni tabelés pér lidhjen midis pércaktimit té
numrit né disk dhe shpejtésisé sé pérafért té veglés.

Numri min™
8 000
12 000
16 000
20 000
27 500

MONTIMI

AKUJIDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Instalimi ose hegja e puntos sé frezés

AKUJIDES: Instaloni punton e frezés qé té jeté
e sigurt. Gjithmoné pérdorni gelésin gé ofrohet
bashké me veglén. Njé punto freze e liruar ose mé e
shtrénguar se ¢’duhet mund té jeté me rrezik.

a|lbs|lw (N |-

VINI RE: Mos e shtréngoni mandrinon pa futur
njé punto freze ose mos instaloni punto me bisht
té vogél pa pérdorur njé bokull t¢ mandrinos.
Secili nga kéto veprime mund té ¢ojé né prishjen e
mandrinos.

1.  Futenipunton e frezés deri né fund né mandrinon pinceté.

2. Shtypni bllokimin e bishtit pér ta mbajtur bishtin té

palévizshém dhe pérdorni gelésin pér ta shtrénguar fort

mandrinon.

» Fig.7: 1. Dadoja e mandrinés pinceté 2. Shtréngimi
3. Lirimi 4. Celési fiso 5. Bllokuesi i boshtit

3. Kur té pérdorni punto freze me tub me madhési té
tjera diametri, pérdorni mandrinon me pérmasat e sakta
pér punton e frezés qé déshironi té pérdorni.

» Fig.8: 1. Korrigjoni madhésiné e mandrinos pinceté

4. Pérta hequr punton e frezés, ndigni procedurén e
anasjellté té instalimit.

PERDORIMI

APARALAIMERIM: Pérpara punés, sigurohuni
gjithnjé gé pajisja fiksuese té jeté siguruar miré
nga dadoja e vendosjes sé pajisjes fiksuese.
Pérndryshe thellésia e prerjes mund té ndryshojé
gjaté pérdorimit dhe té shkaktojé Iéndime.

AKUIDES: Pérpara punés, sigurohuni
gjithmoné qé trupi i veglés té ngrihet automatikisht
né kufirin e sipérm dhe puntoja e frezés té mos
dalé nga baza e veglés kur lirohet leva e bllokimit.

AKUJIDES: Gjithnjé pérdorni té dyja mbajtéset dhe

1.  Vendoseni bazén mbi materialin gé do té pritet pa
béré asnjé kontakt me punton e frezés.

2. Ndizni veglén dhe prisni derisa puntoja e frezés té

marré shpejtésiné e ploté.

3. Ulni trupin e veglés dhe |évizeni veglén pérpara

mbi sipérfagen e materialit t&€ punés duke e mbajtur

bazén e rrafsh dhe duke avancuar me ngadalé derisa té

pérfundojé prerja.

Kur béni prerjen e skajeve sipérfagja e materialit t&

punés duhet té jeté né té majté té puntos sé frezés né

drejtim té furnizimit.

» Fig.9: 1. Materialii punés 2. Drejtimi i rrotullimit té
puntos 3. Pamje nga lart e veglés 4. Drejtimi
i furnizimit

SHENIM: Lévizja e veglés pérpara me shpejtési
mund té shkaktojé prerje me cilési té dobét ose
démtim té puntos sé frezés ose té motorit. Lévizja

e veglés pérpara me ngadalé mund té djegé ose
démtojé prerjen. Niveli i duhur i furnizimit do té varet
nga pérmasat e puntos sé frezés, lloji i materialit té
punés dhe thellésia e prerjes.

Pérpara se té nisni prerjen né materialin e punés,
éshté e késhillueshme qé té béni njé prerje pér prové
né material druri gé keni pér té hedhur. Kjo do té
tregojé me saktési si do té duket prerja dhe do t’ju
mundésojé té kontrolloni dimensionet.

SHENIM: Kur pérdorni udhézuesin e drejté ose
udhézuesin e makinés buzéprerése, sigurohuni qé
ta instaloni né té djathté té drejtimit té furnizimit. Kjo
do té ndihmojé ta mbajé ngjitur me anén e materialit

mbajeni fort veglén nga té dy mbajtéset gjaté punés.

té punés.

» Fig.10: 1. Drejtimii furnizimit 2. Drejtimi i rrotullimit
té puntos 3. Materiali i punés 4. Udhézuesi
i drejté

Udhézuesi i drejté

Aksesoré opsionalé

Udhézuesi i drejté pérdoret me efikasitet pér prerje té
drejta gjaté prerjes me kénd ose kanaleve.
» Fig.11

1.  Futini shufrat udhézuese né vrimat e bazés sé
veglés.

2. Rregulloni distancén ndérmjet puntos sé frezés
dhe udhézuesit té drejté. Né distancén e déshiruar
shtréngoni vidat me vesh pér ta fiksuar udhézuesin e
drejté né vend.

» Fig.12: 1.Vida me veshé 2. Udhézuesi i drejté

3. Gjaté prerjes lévizeni veglén me udhézuesin e
drejté té vendosur rrafsh me anén e materialit té€ punés.

Nése distanca ndérmjet materialit t€ punés dhe
pozicionit té prerjes éshté shumé e gjeré pér
udhézuesin e drejté ose nése ana e materialit té punés
nuk éshté e drejté, atéheré udhézuesi i drejté nuk mund
té pérdoret. Né kété rast shtréngoni fort me vida njé
dérrasé té drejté mbi materialin e punés dhe pérdoreni
si udhézues kundrejt bazés sé rrugézuesit. Drejtojeni
veglén né drejtim té shigjetés.

» Fig.13
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Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

Aksesoré opsionalé

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése siguron njé bokull né
té cilén kalon puntoja e frezés, duke lejuar pérdorimin e
frezés me modelet e pllakés mbéshtetése.

» Fig.14

1.  Lironi vidat né bazé, futni udhézuesin e pllakés
mbéshtetése e mé pas shtréngoni vidat.
» Fig.15: 1. Vidat 2. Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

2. Siguroni pllakén mbéshtetése né materialin e

punés. Vendoseni veglén né pllakén mbéshtetése dhe

lévizeni me ané té udhézuesit té pllakés mbéshtetése

duke e rréshqitur né ané té pllakés mbéshtetése.

» Fig.16: 1. Puntoja e frezés 2. Baza 3. Pllaka e
bazés 4. Pllakéza mbéshtetése 5. Materiali i
punés 6. Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

SHENIM: Materiali i punés mund té pritet né njé
pérmasé pak mé ndryshe nga pllaka mbéshtetése.
Lejoni distancén (X) ndérmjet puntos sé drejtuesit
dhe pjesés sé jashtme té udhézuesit té pllakés
mbéshtetése. Distanca (X) mund té llogaritet sipas
ekuacionit t&€ méposhtém:

Distanca (X) = (diametri i jashtém i udhézuesit
té pllakés mbéshtetése — diametrin e puntos sé
drejtuesit) / 2

Kompletet e hundézés sé pluhurit

Puné mé té pastra mund té kryhen duke e lidhur veglén

me njé fshesé me korrent Makita.

Fusni né vegél grupin e hundézés dhe grupin e

hundézés sé pluhurit.

» Fig.17: 1. Grupiihundézés sé pluhurit 2. Montimi i
hundézés

Grupi i hundézés sé pluhurit mund té futet edhe
drejtpérdrejt né bazén e veglés, né pérputhje me punén
qé do té kryhet.

» Fig.18: 1. Grupiihundézés sé pluhurit

MIREMBAJTJA

AKUJIDES: Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi té Makita-s.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.19: 1. Shenja e kufizimit

Kontrollojini rregullisht karbonginat.

Zévendésoijini ato kur t& konsumohen deri né shenjén e
kufizimit. Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té hyjné lirisht
né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen zévendésuar
né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém karbongina identike.

1.  Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e
mbaijtéseve té furcave.

2. Higni karbonginat e konsumuara, futni té rejat dhe
siguroni kapakét e mbajtéseve té karboncinave.
» Fig.20: 1. Kapaku i karbonginés

AKSESORE OPSIONALE

AKUIDES: Kéta aksesoré ose shtojca
rekomandohen pér pérdorim me veglén Makita té
pércaktuar né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve
apo shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund

té pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit t& Makita-s.
. Punto té drejta dhe pér formimin e kanaleve

. Punto pér formimin e skajeve

. Puntot pér prerje té fetézuara

. Udhézuesi i drejté

. Udhézuesit e pllakés mbéshtetése

. Dadoja e kygjes

. Koni i mandrinés pinceté

. Celési fiso

. Grupi i hundézés sé pluhurit

. Montimi i hundézés

. Zorra e ploté

. Xhuntoja

SHENIM: Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

Puntot e frezés

Punto e drejté

» Fig.21
Njésia: mm

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18

1/4"
6 6 50 18

1/4"

SHQIP



Puntoja e kanaleve “U”

Punto pér kanale

» Fig.22 » Fig.28
Njésia: mm Njésia: mm
D A L1 L2 R D A L1 L2 L3 0
6 6 60 28 3 6 23 46 11 6 30°
1/4" 6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Puntoja e kanaleve “V”
> Fig.23 Punto pér harkime né formé rruaze
> Fig.29
Njésia: mm
Njésia: mm
D A L1 L2 (]
1/4" 20 50 15 90° D A L1 L2
6 20 43 8 4
Punto me fleté 6 25 48 13 8
» Fig.24
. Punto buzéprerése me kushineté me
Njésia: mm ;.
sferé
D A L1 L2 [} » Fig.30
8 14,5 55 10 35°
Njésia: mm
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30° D A L1 L2
L. . . 6 10 50 20
Punto shpimi buzéprerése e
» Fig.25
Nicsia: Punto harkuese cepash me
jesia: mm . . .
kushineté me sferé
D A L1 L2 L3 » Fig_31
60 20 35 .
6 5 50 18 28 Njésia: mm
/4" D Al A2 L1 L2 L3 R
L. . . 6 15 8 37 7 35 3
Punto shpimi buzéprerése dyshe p ” p 20 o | 35 p
> Fig.26 1 | 21 8 40 10 | 35 6

Njésia: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"

Punto pér rrumbullakosjen e cepave
» Fig.27

Punto pér prerjen e kéndeve me
kushineté me sferé

» Fig.32
Njésia: mm
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

Njésia: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
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Punto harkuese me kushinete me

sferé
» Fig.33

Njésia: mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5

Punto harkuese me kénd té

brendshém me kushineté me sferé
» Fig.34

Njésia: mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 5,5 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Punto né formé S-je me kushineté me

sferé
» Fig.35

Njésia: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

25 SHQIP



BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogen:

RP1111C

KanauuTeT Ha NaTpoHHWKa 3@ NPbCTEHN

6 MM, 8 MM unu 1/4"

KanauwuTert 3a npecoBaHe 0-57 mMm
O60opoTK Ha NpaseH xof, 8000 — 27 500 MuH™
[abapvTHa BUCOYMNHA 260 mm

Heto Terno 3,3 kr

Knac Ha 6esonacHocT =

npoMeHeHn 6e3 npeaunseecTue.

Mopaau HawaTa HenpekbCcHaTa Hay4YHO-pa3BoHA AEWHOCT MOCOYEHUTE TyK cneuudukaumm morat ga 6saar

. CI'IeLlI/I(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pa3fin4yHn B pasnnuvyHUTE ObpXxaBu.

. Terno cwrnacHo metoga EPTA 01/2014

lNMpepHa3sHavyeHue

WHCTPYMEHTBT € npeaHasHaveH 3a n3psissaHe Ha
KaHanu u npocunupaHe Ha 4bpBO, NacTMaca u
nopgo6bHu matepuanu.

3axpaHBaHe

MHCTpYyMeHTBT TpsibBa fa ce BKIoYBa caMo KbM 3axpaH-
BaHe CbC CbLLOTO HaNpexXeHue, kaTo MOCOYEHOTO Ha
mpmeHaTa Tabenka n pabotn camo ¢ MoHoa3Ho Npo-
MEHNMBO HanpexeHwue. Toil € ¢ ABOMHa 13onaums 1 3atosa
MOXe [a ce BKIoYBa U B KOHTaKTK 6e3 3a3emsiBaHe.

LWym

O614aliHOTO HMBO Ha LyMa C TernoBeH KoeduLUMeHT A,
onpeaeneHo cbrnacHo EN62841-2-17:

HwuBeo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya) : 93 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa mowHOCT (Lwa) : 104 dB (A)
KoedwmumneHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LymMoBUTE emMucum e(ca) namepeHa(u) B CboTBeT-
CTBVE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13nonaea(T) 3a CpaBHsBaHE Ha MHCTPYMEHTH.

3ABEJNEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM €MUCKM MOXE [a Ce M3Non3Ba(T) ChLLUOo 1 3a
npefBapuTenHa oLueHka Ha BPEAHOTO Bb3feicTBIE.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: Wanonasaiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cryxa.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: HuBoTo Ha wyma npu
pabGoTa ¢ enekTpUYeCKUs MHCTPYMEHT MOXe Aa ce
pasnuyaBa oT obsiBeHaTa(MTe) CTOMHOCT(M) B 3aBU-
CUMOCT OT HaYMHa Ha U3NON3BaHe Ha UHCTPYMEHTa,
no-cneuuManHo kakbB AeTann ce o6paboTsa.

AﬂPEﬂynPE)K,QEHME: 3aabrKUTENHO onpe-
AerneTe npeanasHu MepkuM 3a 3alyMTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha puUcKa B peanHu paboTHn
ycrnoBus (KaTo ce B3emat npeaBua BCUYKU eTanu
Ha paboTHUSA LMKBI, KATO HaNPUMep MOMEHTa Ha
M3KIoYBaHe Ha UHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npaseH
X0/, KaKTo U BpeMeTo Ha 3afieMcTBaHe).

O6Lwarta CTOMHOCT Ha BUbpauuuTte (Cyma OT Tpu OCOBU
BeKTopa), onpeaeneHa cobrnacHo EN62841-2-17:
PaboteH pexwvm: nspsssaHe Ha kaHanm B MDF

HuBo Ha BuUBpauunTe (ay): 4,4 m/c>

KoeduuneHT Ha HeonpegeneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABENEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLa(n) CToMHOCT(1)
Ha BUbpaunuTe e(ca) usmepeHa(u) B CbOTBETCTBME
CbC CTaHAapTHWN METOAM 3a U3NUTBaHE N MOXe Aa ce
13non3ea(T) 3a cpaBHSABAHe Ha MHCTPYMEHTU.

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(ute) obLia(n) cTomn-
HOCT(M) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce U3nonasa(T)
CbLLO 1 3a NpeABapuTesiHa oLeHka Ha BPEAHOTO
Bb3aENCTBME.

AI'IPEHYI'IPE)KHEHME: HuBoTo Ha BUGpa-
uMmuTe Npu pabota ¢ eNneKTPUYECKUst UHCTPYMEHT
MOXe Aa ce pa3nvyaBa oT ob6siBeHaTa(uTe) CTOn-
HOCT(M) B 3aBUCMMOCT OT HaYMHa Ha U3non3BaHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-CrneLnanHo KakbB AeTann ce
obpa6ortBa.

AHPE,QYHPE)K,HEHME: 3aabmKUTenHo onpe-
AeneTe npeanasHU MepKu 3a 3aliMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBa Ha OLleHKa Ha pUcka B peanHu
paboTHM ycnoBus (kaTo ce B3emaT npeaBuA,
BCUYKM eTanu Ha paboTHUSA LIMKDBI, KaTo Hanpu-
Mep MOMeHTa Ha U3KNIYBaHe Ha UHCTPYMEHTA,
pab6oTtaTa Ha npa3eH Xof, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apgencTBaHe).

EO peknapaums 3a cboTBeTCTBUE

Camo 3a eepornetlickume cmpaHu

EO peknapauusita 3a CbOTBETCTBYE € BKIIOYEHa KaTo
AHekc A KbM Tasu MHCTPYKUMS 3a ynoTpeba.
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NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNMACHOCT

O6LwWu npeaynpexaeHns 3a
6e3onacHocCT npu paboTta c
eneKTPUYeCKN MHCTPYMEHTHU

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: MNpoyeTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHusi, UHCTPYKLMU, UMOCTPaLMu n
cneumndmkaumm 3a 6e30nacHOCTTa, NPeAoCTaBeHu
C TO3M eNleKTPMUYECKN MHCTPYMEHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N3bpoeHnTe Mo-Aosy MHCTPYKUMM MMa onac-
HOCT OT TOKOB yAap, Noxap W/umnm TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTte BCUYKU npeaynpexae-
HUA U MHCTPYKLUMU 3a CcnpaBKa B
obaeLle.

TepMUHBT "eneKkTpUYecKkn MHCTPYMEHT" B npeaynpex-
[eHMsATa ce OTHaCH 3a BalLWsA UHCTPYMEHT (c kaben

3a BKINIOYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepumn
(6e3KMYEeH) eneKkTpUYecKkN MHCTPYMEHT.

MpenynpexpaeHns 3a GesonacHa

pabora c hpesa

1. [OpbXTe eneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT camo 3a
n3onupaHuTe NOBLPXHOCTYU 3a 3axBarT, 3alloTo
MMa OnacHOCT pexellaTa 4acT Aa ce aonpe Ao
3axpaHBalus kaben. [Mpu cps3BaHe Ha NpoBoa-
HUK Nof HanpexeHne TOKbT MOXe fa NpeMuHe
npea MeTarnHuTe YacTu Ha UHCTPYMeHTa 1 Aa
NPVYKHM TOKOB yaap Ha oneparopa.

2. W3nonsBanTe CTArM unu Apyr npakTuyeH cno-
co6 3a 3akpenBaHe Ha paboTHUA AeTann BbPXY
cTabunHa noBbPXHOCT. AKO AbpXuUTe AeTaiina B
pbka Unu NpuTUCHaT KbM TAMOTO, TOW HAMa Aa e
cTabuneH 1 moxe Aa 3arybuTte KOHTPOI.

3. Onawkarta Ha pexelusa HakpanHUK TpadBa
Aa CbOTBETCTBA HAa CLOTBETHUA LlaHroB
NaTPOHHMUK.

4.  W3nonsBaiTe caMo HaKpaHUK, KOWTO e U34mnc-
NeH HaW-Manko 3a MakcMMarHaTa CKopocT,
0603Ha4yeHa Ha UHCTPYMEHTa.

5. TlNon3BaiiTe NnpeAna3Hu cpeacTBa 3a criyxa npu
npoagbikuTenHa pa6ora.

6. MHoro BHMMaTenHo paboTeTe ¢ HaKpanHULUTE
3a ¢hpesa.

7. Npeawm pa npucTbnuTe KbM paboTa, NpoBe-
peTe BHMMATENHO 3a NYKHATUHMN UMY YBPeX-
AaHuA No HakpaiHuKa 3a dpesa. Ako Uma
NyKHaTUHW UNKU NoBpeau, HezabaBHO CMeHeTe
HaKpanHukKa.

8. UsbsArsamnte aa pexerte reosgeun. Mposepete
3a rBo3Zleun 1 oTcTpaHeTe BCUMYKM OT AeTainna,
npeau Aa 3ano4yHete pa6ora.

9. [pbXTe MHCTpPyMeHTa 34paBo C ABeTe CU
pbue.

10. [OpbXTe pbLeTe CU Aaney oT BbPTALWMUTE ce
yacTum.

11. TMpeaw pa BKNOYMTE UHCTPYMEHTA ce yBeperTe,
Ye HaKPaMHUKDBT 3a hpesa He ce gonupa oo
aAetauna.

12. Mpeav pa npucTbnuTe KbM 06paboTka Ha
[eTann, octaBeTe MHCTPYMeHTa Aia nopaboTtun
n3BecTHo Bpeme. Cnepete 3a BUGpauumn unm
KnaTeHe, KOUTO MOXe Aa yKa3BarT, Y4e HaKpan-
HUKBT He e MPaBUITHO NOCTaBeH.

13. BHumaBaWTe 3a NocokaTa Ha BbpTeHe Ha
HaKpanHuKa Ha dppe3aTa M nocokaTa Ha
nopasaHe.

14. He ocTaBsANTe MHCTPYMeHTa Aa pabotm 6e3
Haa3op. MHCTpyMeHTHLT TpsiGBa ga pabotu
CaMmo KoraTo ro gbpXxuTe B pbLie.

15. WU3sknioveTe MHCTPYMEHTa U n34akamTe
HaKpalHUKDLT 3a (ppe3a Aa crpe Aa ce ABUXKMU
HanbNHO, NpeAn Aa ro u3BaguTe ot o6paboT-
BaHUA aetaun.

16. He pokocBaiTe HakpaWHuKa 3a (ppe3a Heno-
cpeacTBeHo cnef o6paboTka, 3aloTo MoXe aa
€ MHOro ropeLl U 4a M3ropu Koxarta Bu.

17. BHumaBaWTe npy Hama3BaHe OCHOBaTa Ha
WHCTPYMEHTa C pa3peauTen, 6eH3uH, macrno
wnu apyru nogo6Hu. Te MmoraTt ga npeansBukaT
HanykBaHe Ha OCHOBaTa Ha MHCTPyMeHTa.

18. Hsikou maTepmanu cbabpXKaT XMMMUKaNu, KOUTO
€ Bb3MOXHO ia ca TOKCM4YHW. B3emeTe npepn-
nasHU MepkKwu, 3a Aa NpeaoTBpaTUTe BAULIBA-
HeTO Ha npax M KOHTaKT Cc KoxaTta. CneaBaiTte
nHdopmaLmaTa Ha JocTaBYMKa 3a 6esonac-
HaTa pabota c maTepuana.

19. BwuHaru nonssanTe Macka 3a npax unu auxa-
TerneH anapar, CbOTBeTCTBall Ha MaTepuana u
ypenaa, c KOUTo paboTture.

20. MNocTtaBsnTe MHCTPYMEHTA BbpPXY cTabunHa
NoBBbPXHOCT. B npoTnBeH crnyyai Moxe Aa nagHe
1 TOBa Aa AoBefe A0 HapaHsiBaHe.

21. [OpbxTe kabena ganeye ot Kpakara cu U oT
BCSIKaKBW NpeameTw. B npoTvBeH cnyyaii 3annu-
TaHeTo B kabena Moxe Aa NpMYnHU nagaHe v aa
noBefie 4O HapaHsiBaHe.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUWN.

AI'IPE,q.VI'IPE)K,QEHME: HE nozsonsisaitte
koMdopTa OT NO3HaBaHeTO Ha npoAykKTa (npu-
Ao6UT Npu Abnrata My ynotpe6a) Aa 3aMmeHu
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunara 3a 6esonac-
HOCT 3a BbnpocHusa npoaykt. HENPABUITHATA
YMNOTPEBA n Hecna3BaHeTo Ha NpaBunara 3a
6e30MacHOCT, NOCOYEeHU B HACTOSILLOTO PbKO-
BOACTBO 3a eKcnroaTauus, morart Aa goseaar Ao

TEXKWU HapaHABaHUA.
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OMNMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

ABHUMAHME: Bunarn npoBepsiBaiiTe ganu
MNHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH OT GYTOHA U OT KOH-
TakTa, npeau Aa perynupare Unum nposepsisate
PYHKLMA HA UHCTPYMEHTA.

PerynupaHe Ha agbn6o4nHaTta Ha

psA3aHe

» ®ur.1: 1. Konye 3a 6nokupaHe 2. Perynupaly
LwecTorpameH 6onT 3. Brok ¢ orpaHuunTen
4. Perynatop 5. OrpaHuunTen 3a gbnbounHa
6. Mokasanel 3a Abn6o4unHa 7. Maika 3a
HacTporBaHe Ha orpaHuyuTens 3a Abnbo-
uynHa 8. ByToH 3a 6bp30 NnogaBaHe

1. TlocTaBeTe MHCTPYMEHTA BbPXY paBHa NOBbPX-
HocT. OcBoboaeTe KonyeTo 3a GriokMpaHe u cnycHete
Hafony TANOTO Ha MHCTPYMEHTA, A0KaTO HAaKPaHUKbT
3a (hpesa JOKOCHe paBHaTa NOBbLPXHOCT. 3aTerHete
Kon4eTo 3a GriokmpaHe, 3a Aa 3acTonopuTte TANOTO Ha
MHCTPYMeHTa.

2. 3aBbpTeTe raiikarta 3a HacTpoiBaHe Ha orpaHu-
ynTens 3a Abn6oYnHa B nocoka, obpaTHa Ha YacOBHU-
KoBaTa cTpernka. Cnef ToBa cBaneTe Hagony orpaHu-
ynTens 3a Abn6ovnHa, 4oKaTo JOKOCHE perynupaiims
wecTtorpameH 6ont. MogpaBHeTe nokasaneua 3a
abnboynHa ¢ genenveto ,0“. AbnboymHaTa Ha ps3aHe
€ rnokasaHa Ha ckanarta nocpefcTBoM nokasaneua 3a
ObnboynHa.

3. Kato obpxuTe HaTucHaT ByToHa 3a 6bp30 noga-
BaHe, NOBAMIHETe OrpaHuyMTEns 3a AbNGoYnHa,
[0KaTo AOCTUTHETE XenaHaTta AbnbovnHa Ha psidaHe.
Manku kopekuumn Ha gbnbounHaTa Morat aa ce
M3BbPLUBAT Ype3 3aBbpTaHe Ha perynatopa (1 MM Ha
€e[HO 3aBbpTaHe).

4.  MoxeTe Aa 3aKkpenuTe 34paBo orpaHUunTenst

3a Abn6oyMHa Ypes 3aBbpTaHe Mo YacoBHMKOBATA
cTperika Ha rakarta 3a HacTporBaHe Ha OrpaHNYnTEnNs
3a abnboymnHa.

5.  Cera Bede MOXeTe [ja NOCTUrHeTe NpeaBapuTeriHo
3agageHara 4bnbounHa Ha psisaHe, kato ocBoboauTe
Kon4yeTo 3a 6rokupaHe 1 canuTe Hagosy TAMOTO Ha
MHCTPYMEHTA, J0KaTO OrpaHNYNTENAT 3a AbN6o4YnHa
onpe B perynupatiums wecrorpameH 6ot Ha 6rioka ¢
orpaHuiuTer.

HannoHoBa ramka

ABHUMAHUE: He cnyckainTe HaiinoHoBaTa
raiika TBbpAe HUCKo. HakpailHuKbT 3a cpesa we
M3MbKHE onacHo.

[OpHOTO OrpaHMyeHne Ha TAMNOTO Ha MHCTPYMEHTa
MOXe [a ce perynupa cbC 3aBbpTaHe Ha HalnoHoBaTa
ranka.

» ®ur.2: 1. HannoHoBsa ravika

Brok ¢ orpaHnuuTen

MABHUMAHME: Twi xato TBbpAe AbNGOKOTO
pA3aHe MOXe 4a NPeTOBapy ABUraTeNs UN Aa 3aTpyAHU
KOHTPONa BbPXY MHCTPYMEHTa, ALNGOYNHATa Ha psi3aHe
He TpsA6Ba Aa npesuwwaBa 15 MM 3a euH npexog npu
13paboTBaHe Ha KaHanm ¢ HaKpanHUK C AMamMeTLP 8 MM.

A BHUMAHMUE: Koraro n3paboTBaTe KaHanm ¢

HaKpaiHu1K ¢ anameTbp 20 MM, AbnGoYMHaTa Ha psisaHe
He TpsiGBa Aa NpeBuwwaBa 5 MM 3a eAWH Npexop.

ABHUMAHME: 3a n3paboTka Ha KaHanu ¢
MHOrO rofisiMa Abn6o4YnHa U3BbLPLIETE ABA UMK
TPpU npexoaa ¢ NOCTENEeHHO yBenuyasaHe Ha
HacTpoOMKMUTe 3a AbNGOYMHA HA HAaKpaHUKa.

Tbi kKaTo BNOKBT C OrpaHNYMTEN MMA TPU PErYNUpaLLM Liec-

TorpamHu GorTa, KoUTo NO3BOMNSBAT YBENUYaBaHe UK Hama-

nsiBaHe Ha BucoymHata c 0,8 Mm Ha 060poT, B1e MoxeTe

NEeCHO Aia Mony4YnTe TpU pasnuyHu AbNGoYMHM Ha psidaHe Ge3

NOBTOPHO perynmpaHe Ha orpaHnimTens 3a 4bnboynHa.

» ®ur.3: 1. OrpaHuunTen 3a AbnbounHa 2. Perynupaly
wecTtorpameH 6onT 3. Briok ¢ orpaHuumTen

Perynupaiite Hail-HUCKWS perynupaly WwectocTeHeH 6onT, 3a
Aa nonyyunTe Hait-ronsiMa Abnbo4MHa Ha psisaHe, KaTo 13nona-
BaTe MeToAa ,PerynupaHe Ha AbnbounHaTta Ha psisaHe”.
PerynupaiTe octaHanuTe ABa perynupaiim LWectorpamHm
6ornTa 3a No-mManku 4bn6oYMHU Ha psidaHe. Pasnukute
BbB B/COYMHATA Ha T€3W perynuparym LwectorpamHm 6on-
TOBE Ca PaBHW Ha pasnuknTe B AbNOOYMHATa Ha ps3aHe.
3a pa perynupate perynupaLyuTe wectorpamHu bonTose,
TpsibBa Aa v 3aBbPTUTE C MOMOLLTA Ha OTBEPTKA UMK raedeH
Kkntou. Mpu n3pabotka Ha AbNOOKK kaHan BNOKLT ¢ orpaHnyK-
Ten e ynobeH 1 3a U3BbLUBAHE Ha TPW NPexoaa C NporpecuBHO
yBENMYaBaHe Ha HaCTPOMKWUTe 3a AbNBOYMHA Ha HaKpalHWKa.

OencrBue Ha Knro4a

ABHUMAHUE: Mpeau Aa BKNOYUTE UHCTPY-
MeHTa B KOHTaKTa, BUHaru nposepsisanTe aanu
NYCKOBUAT NpeKbcBay paboTn HOpMariHo u ce
BpbLla B nonoxexue ,,OFF*“ (M3KJ1.) npu otnyc-
KaHeTo My.

ABHUMAHUE: Mpeau Aa BKNOYUTE UHCTPY-
MeHTa, NnpoBepeTe Aanu naneubT 3a 6GnokupaHe
Ha Bana e ocBo6ofeH.

3a npegoTBpaTsiBaHe Ha Cry4aliHOTO HaTUCKaHe Ha
NycKOBMS NpekbcBay e ocurypeH ByToH 3a 3akmnoyBaHe.
» ®dur.4: 1. byToH 3a 3akniouBaHe 2. [yckoB npekbcBay

3a [a BKMounTe MHCTPYMeHTa, HaTucHeTe ByToHa 3a
3akro4BaHe 1 NyckoBusi NpekbcBay. 3a crnvpaHe 0CBO-
6opeTe NyckoBusl NPekbCBay.

3a HenpekbcHaTa paboTta HaTUCHETE MyCKOBUS NMPEKbC-
BaY 1 criej ToBa HaTucHeTe GyTOHa 3a 3aknioyBaHe.

3a [la cnpeTe WHCTPyMeHTa, HaTUCHETE MyCKOBUS MPeKbCBaY,
Taka 4ye GYTOHBT 3a 3akn4BaHe Aa ce BbpHe aBTOMaTU4HO
Ha MscToTO ci. Cried TOBa OTMyCHeTE MyCKOBUS NPeKbCBaY.
Crnep KaTo OTMyCHeTe MyCcKOBUS NMpekbCcBay, PyHKUMsTa
3a BriokupaHe npefoTBpaTsiBa HATUCKAHETO Ha MyCcKo-
BUS NPEKbCBaY.

ABHUMAHUE: Mpu nskno4BaHe xBaHeTe
3ApaBo UHCTPYMEHTA, 3a 4a OBrajeeTe eBeHTY-
anHa peakumsi.
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EnekTpoHHa chyHKLMA

3a NecHo ynpaeneHue NHCTPYMEHTLT € 06opyaBaH ¢
€nNeKTPOHHU OYHKLIUM.

CBeTnnHeH nHauKaTop
» dur.5: 1. CBeTnuHeH nHaukaTop

CBETNUHHUSAT UHAMKATOP CBETBA B 3€M1eHO, KoraTo
MHCTPYMEHTBT Ce BKIOYM B KOHTAKTa. AKO CBETIIUHHUAT
MHOMKATOP HEe CBETHE, 3axpaHBaLLuAT kaben unm KoH-
TponepbT MOXe Aa ca noBpeaeHn. CBETIIUHHUAT UHON-
KaTop CBETU, HO MHCTPYMEHTBLT He 3apaboTea Jopyu ako
€ BKITIOYEH, BbITIEPOAHUTE YETKM MOXKeE Aa ca U3HOCEHM
UM KOHTPONEPBT, MOTOPBLT UMU NPEBKIOYBATENAT 32
BKJ1./U3KN. MOXe ia ca NOBPEAEHU.

3awmra NPOTUB HEBONHO NOBTOPHO NyCKaHe

[lopu ako e BKMtoYeH B KOHTaKTa, UHCTPYMEHTLT He
3apaboTBa, KoraTo NMycKOBUSIT MPEKbCBaY € 3aKIo4eH.
B TO311 MOMEHT CBETNNHHUAT UHAMKATOP MUra B Yep-
BEHO, KOETO MoKa3Ba, Ye e 3afeiicTBaHa 3alurara
NPOTUB HEBOJIEH MOBTOPEH MyCK.

3a Aa uskniounTe 3almTarta NpoTMB HEBOSTHO MNOBTOPHO
nyckaHe, ocBOGOAETE MyCKOBUS NPeKbCBay.

q)YHKLIMﬂ 3a nnaBHO NyckaHe

®yHKUWSATa 3@ NNaBHO NyckaHe Hamansiea [0 MUHU-
MyM Tnacbka npu nyckaHe 1 npasu CTapTUPaHeTo Ha
MHCTPYMEHTA NO-NNaBHo.

YnpaBneHue 3a NOCTOsIHHAa CKOPOCT

Bb3MOXHO e nonyyaBaHe Ha Ha MOBbPXHOCT, Tbii
KaToO CKOPOCTTa Ha BbpPTEHe Ce NoaAbpKa NOCTOAHHA
0PV B YCINOBMS Ha HaTOBapBaHe.

Perynatop Ha 060po

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: Mo Bpeme Ha pa6oTa
He n3non3gaiiTe perynaropa Ha oGopoTuTe.
Mopaau NpoTUBOAENCTBALLMTE CUMU ONEPaTopbT
MOXe Aa AOKOCHe HakpaiiHuka 3a pesa. ToBa Moxe
Aa foBefe A0 HapaHsiBaHe.

ABHUMAHME: Axo paboTute NPOALIMKUTENHO
BpeMe Ha HUCKU 060POTH, ABUraTensT Wwe ce
npetoBapH, a ToBa Lle AoBeAe A0 HapyluaBaHe Ha
paboTaTta Ha MHCTpYMeHTa.

ABHUMAHUE: PerynatopbT Ha oGopoTuTe
MoOXe fa ce BbpT camo Ao 5 u o6paTtHo Ao 1. He
ro HacunsauTe cnep 5 unu 1, 3a Aa He noBpeauTe
(yHKUMATa 32 perynupaHe Ha o6opoTtuTe.

OB6opoTUTE Ha UHCTPYMEHTa MOXE Aa Ce Perynupar, kato ce
3aBbPTU perynatopbT 40 OnpeaeneHa cToiHocT ot 1 4o 5.
» ®ur.6: 1. Perynatop Ha o6opotute

ObopoTuTe ce yBenuMyaBart, kKoraTo perynaTopbT ce BbpTh
no nocoka Ha uncnoto 5. O6opoTUTE Ce NOHWXKaBaT,
KOraTo perynaTtopbT Ce BbPTM MO NOCOKA Ha Yncrnoto 1.
ToBa no3eonsBa ga ce n3bepat ngeanHuTte obopute
3a onTumanHa obpaboTka Ha matepvana, T.e. MOXe ga
ce 3afafat noaxoasiy obopoTH, CbOTBETCTBALLM Ha
maTtepvana u agnametbpa Ha HakpanHuka.

B Tabnuuarta no-gony MoxeTe Aa BUAUTE OTHOLLEHWNETO
MeXay LMpoBUTE HACTPOIKM Ha perynartopa u npu-
6nunsnTenHuTe 060pPOTU Ha UHCTPYMEHTA.

Yucno mMuH?
1 8 000
2 12 000
3 16 000
4 20000
5 27 500

JNIOBABAHE

ABHUMAHUE: Mpeau aa n3BbpLIBaTe HAKAKBU
paboTh No MHCTPYMEHTa, BUHAru ce yBepsisanTe,
4e TOW € U3KITKYEeH OT BYTOHA M OT KOHTaKTa.

MoOHTaX unum AeMOHTaX Ha

HaKpanHuKa 3a cpesa

ABHUMAHUE: MoHTupanTe cTabUnHoO Hakpau-
HUKa 3a dpe3a. BuHaru nsanonspanre knroua,
npeaocTaBeH B KOMMJEKTa HA MHCTPYMeHTa.
Pa3xnaGeHusT unm npekoMepHo 3aTerHaTusT
HakparHuK 3a ppe3a Moxe Aa 6bae onaceH.

BEJIEXKA: He 3ataranTe raitkata Ha npbCTeHa,
6e3 Aa cTe NOCTaBUNU HaKpalHUK 3a cpesa u

He MOHTMpaWTe HaKkpalHULM C KbCa onallka,

6e3 na nanonseare BTysKa 3a NpbCTeH. Besko ot
Te3n AeCTBUS MOXe Aia NPeAn3BrKa cyynBaHe Ha
npbcTeHa.

1. BkapaiiTe HakpaiiHuka 3a ppesa JOKpal B NpbCTEHa.

2. HatucHete naneua 3a GrnokupaHe Ha Bana, 3a
[la ro 3actonopuTe, cref KoeTo U3non3sanTe ragyHust
KoY, 3a Aia 3aTerHeTe 34paBo rakara Ha npbcTeHa.
» ®ur.7: 1.[alka Ha npbcTeHa 2. 3aTsaraHe
3. PasxnabsaHe 4. MaeyeH kntou 5. Maney,
3a 6rnokupaHe Ha Bana

3. Korato nsnonssare HakpawHuuyu 3a dpesa ¢ apyr
AMaMeTbp Ha onalukaTa, n3nonssanTe NPbCTEH C pas-
Mep, NoAXOAsLL 3a HakpaviHuka 3a dpesa, KONTO Bb3Ha-
MepsiBaTe Aa u3nonssare.

» ®ur.8: 1.[llpbCTeH c noaxoasLy pasmep

4. 3a pa usBaauTe HakpaHuka 3a dpesa, cnea-
BaliTe npolueaypaTta 3a NocTaBsAHETO My B obpaTeH pea.

Exkcnnoarauus

AHPEHYHPE)K,HEHME: MNpeau pa6ota BUHarun
ce yBepsiBanTe, Ye OrpaHUYUTENAT 3a AbNGoYMHA
e 34paBo 3aKpeneH NocpeAcTBOM raikara 3a
HacTpoMBaHe Ha orpaHUuYMUTens 3a AbNGoYNHA.

B npoTuBeH cnyyait Abn6ovnHaTa Ha pssaHe MoXe
ia ce NpoOMeHu Nno BpeMe Ha paboTta 1 Aa NpuYnHN
HapaHsiBaHe.

EBJITAPCKU



ABHUMAHMWE: Mpeaun pa6ota BUHarn npo-
BepsiBaliTe Aany TANOTO Ha MHCTPYMEHTa aBTo-
MaTM4YHO ce MOBAMUra A0 FOPHOTO OrpaHUYeHne
M Aanu HaKpalHUKBLT 3a chpesa He ce noaasa oT
OCHOBaTa Ha MHCTPYMeHTa npu ocBoboxaaBaHe
Ha KonyeTo 3a GriokupaHe.

A BHUMAHME: Bunaru nanonaearite nsete
OPBXKKM U APBXKTE 3APAaBO UHCTPYMEHTA C TAX MO
BpeMe Ha U3MbIIHABaHUTE Onepaumn.

1. [onpeTe ocHoBaTa [0 AeTaunna, KOUTo e ce
pexe, 6e3 HakpalnHUKBT 3a hpe3a Aa BNU3a B KOHTaKT C
Hero.

2. Bknio4yete MHCTpyMeHTa U u3vakawnTe, JoKkaTo
HaKkpalHUKbT 3a opesa JOCTUIHE MbIHWUTE ¢ 060poTU.

3. CnycHeTe Hagony TANOTO HA UHCTPYMEHTA U TO
[BWXKETE Hanpes no NoBbPXHOCTTA Ha AeTanna, kato
ce cTapaeTe OCHOBaTa [a He Ce OTfiens OT Hero; noaa-
BaliTe NMaBHO, JOKATO He NPUKITIOYNTE C PS3AHETO.

Mpu cbpesoBaHe Ha pbbOBE NOBLPXHOCTTA Ha AeTanna

TpsbBa fa e pa3nonoxeHa OTNSBO Ha HaKpaviHMKa 3a

dpesa no nocoka Ha nogaBaHeTo.

» ®ur.9: 1. PaboteH getain 2. Nocoka Ha BbpTeHe
Ha HakpanHuka 3. N3rneq oTrope Ha MHCTpY-
MeHTa 4. MNocoka Ha nogaBaHe

3ABENEXKA: Ako ABWXUTE MHCTPYMEHTa TBbpAe
6bp30 Hanpes, ka4ecTBOTO Ha obpaboTka Moxe Aa
Ce BMoLWMW, a HaKpalHUKBT 3a dpesa unu asurate-
NAT Aa ce noBpeast. Tebpae 6aBHOTO ABMXKEHME Ha
MHCTPYMeHTa MoXe Aa AoBefe A0 cream oT uara-
psiHe 1 BriollaBaHe Ha ka4yecTBOTO Ha obpaboTka.
MpaBunHaTta ckopocT Ha NogaBaHe 3aBUCU OT pas-
Mepa Ha HakpalnHuka 3a dpesa, Tuna Ha getaina u
abnboynHaTa Ha hpesoBaHe.

Mpeawn fa 3anoyHeTe obpaboTkaTta Ha AenCTBU-
TEnHUs feTans, e NpenopbYMTeNnHo fa HanpasuTe
npo6Ho hpe3oBaHe BbPXY OTNagHo napye ot
maTepuana. Taka e gobueTte npeactasa Kak Lue
narnexaa pe3oBaHeTo U Le MOXeTe Aa npoBepute
pasmepuTe.

3ABEJEXKA: Ako nsnonasare napaneneH sogay
UM Bofau 3a TpUMEp, ce YBEPETE, Ye CTE [0 MOHTU-
panu oT gsicHaTa cTpaHa o nocoka Ha nogaBaHeTo.
Taka ToW LWe 6bae BUHAru nogpaBHEH KbM CTPaHUY-
HaTa NOBbPXHOCT Ha AeTanna.

» ®dur.10: 1.[Nocoka Ha nogasaHe 2. lNocoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpalnHuka 3. PaboTeH getaiin
4. Mpa. Bogay

HonbnHumenHu akcecoapu

MpaBusT Bojay ce U3non3ea 3a ycropenHo dpesoBaHe
Ha dhacku 1 kaHanu.
» dur.11

1. MocTaBeTe BogewwmTe LWNHK B OTBOpPUTE B OCHO-
BaTa Ha MHCTPYMEHTa.

2. Perynupaiite pa3cTosiHUETO MeXAy HakpanHuka
3a (ppesa 1 npasusa Bogad. Korato cte HacTpounm
XXEenaHoTO pa3cTosiHMe, 3aTerHeTe BUHTOBETE C KpUIl-
YyaTa rnaBa, 3a 4a 3acTonopuTe NpaBusi Bogau.

» ®ur.12: 1. BuHT ¢ Kpunyata rmasa 2. [pas Bogay

3. lpwv cbpe3oBaHe NpuaBMXKBaNTE MHCTPYMEHTa
Taka, 4ye npaBusiT BoAay Aa € HapaBHO CbC CTPaHUy-
HaTa NOBBbPXHOCT Ha AeTanna.

AKO pasCTOSIHUETO MeXAy CTpaHUYHATa NOBbPXHOCT
Ha obpaboTBaHus AeTann n NosnuusTa Ha pasaHe e
TBbpAE rofis Mo 3a NpaBus BOAAY UMK ako CTpaHW4HaTa
NOBBbPXHOCT Ha 06paboTBaHUs AeTaln He e paBHa,
13non3BaHeTo Ha NpaB BoAay € HeBb3MOXHO. B TakbB
cryyar 3axBaHeTe 34paBo NpaBa Abcka KbM paboTHUS
nertann v s U3Non3BanTe kaTo Bogay Ha OCHoBaTa

Ha dpesara. [IBmKeTe MHCTPYMEHTa NO Nocoka Ha
cTpenkara.

» dur.13

Bopay Ha wabnoHa

HonbnHumenHu akcecoapu

BogaybT Ha WwabnoHa numa BTynka, npes KosiTo npemu-
HaBa HaKpalHUKBLT 3a pesa, KOeTo NO3BONSABA U3MON3-
BaHe Ha (hpesata 3a wabnoHHo pe3oBaHe.

> dur.14

1. Pa3xnabeTte BUHTOBETE HA OCHOBAaTa, BMbKHETE
BoJaya Ha WwabroHa, crneg KoeTo 3aTerHeTe BUHTOBETE.
» ®dur.15: 1. BuHtose 2. Bogay Ha wabnoHa

2. dukcupaiTe wabnoHa kbM AeTaina. MNocTasete
MHCTPYMEHTa BbpXy LWabnoHa v ro NnpuasukBaiiTe Taka,
Ye BOAAYBLT Ha WwabnoHa Ja ce nib3ra no cTpaHarta Ha
wabnoHa.
» ®ur.16: 1. HakpaiiHuk 3a dopesa 2. OcHoBa
3. OcHoBHa nnoya 4. LlabnoH 5. Pa6oteH
netainn 6. Bogay Ha wabnoHa

3ABENEXKA: [letannbT we 6bae nspsisaH ¢ pas-
MepU, KOUTO HE3HAYUTENTHO Ce pasnuyaBaT oT Te3un
Ha wabnona. MNpeasuaete pasctosHueTo (X) Mexay
HakpalHuKa 3a dpesa 1 BbHLUHATa NOBbPXHOCT Ha
BoJaya Ha wabnoHa. PascTosiHneTo (X) Moxe Aa
6be n34ncreHo Ypes crnegHata dopmyna:

Pasctosinue (X) = (BbHLWeEH AMamMeTbp Ha Boaaya
Ha wabnoHa - AMamMeTbp Ha HaKpauHUKa 3a
cppesa)/2

KomnnekTn HakpaMHuuUuM 3a

cbb6upaHe Ha npaxa

Mo-4ynctn onepaumu mMorat fa 6baaT N3BbPLLBAHN

4ype3 CBbp3BaHe Ha MHCTPYMeHTa KbM NpaxocMykayka

Makita.

MoHTupaiTe 6nok Ato3aTa U KOMMMEKTa HAaKpanHUK 3a

cbbupaHe Ha npax Ha MHCTPYMeHTa.

» ®ur.17: 1. KomnnekT HakpanHuUk 3a cbbmpaHe Ha
npax 2. bnok gto3a

OcBeH TOBa KOMMNMEKTBLT HakparHKK 3a cbbupaHe
Ha npax MoXe Aa ce MOHTUpa AUPEKTHO B OCHOBATa
Ha MHCTPYMEHTa B 3aBUCUMOCT OT U3MNbJIHABaHaTa
onepauus.
» ®ur.18: 1. KomnnekT HakpanHuk 3a cbbupaHe Ha

npax
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NOAOPBXKA

A BHUMAHUE: Bunaru npoBepsiBaitTe Aanu UHCTpY-
MEHTBT € U3KITKOUEH OT NPEKBLCBaYa M OT KOHTaKTa npeau
W3BLPLIBAHE HA NPOBEPKA UK NOAAPLKKA HA MHCTPYMEHTA.

BEJIEXKKA: He usnonssante 6eH3uH, HadTa, pas-
peauTen, cnupT U Ap. nogo6Hu. ToBa MoXe Aa npu-
4nHM o6e3uBeTABaHe, AehOPMaLMsA UM NYKHATUHW.

3a pa ce noaabpxa BE3OMACHOCTTA n HAQEXAOHOCTTA
Ha NpoaykTa, PEMOHTUTE, NOAAPBXKKATa UMW PEryriMpaHeTo
TpsibBa fja Ce N3BbPLLUBAT OT YMbIHOMOLLEH CepBU3 nnmn ab-
PUYHM CepBU3HN LieHTpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru Tpsbea aa
u3nonaearte pesepsHu yacTu ot Makita.

CwmsiHa Ha rpa(*)VITHVITe YeTKn

» ®ur.19: 1. OrpaHnymTeneH 3Hak

MpoBepsBaiiTe pedoBHO rpadUTHUTE YETKN.

CMeHsiTe I, KoraTo Ce M3HOCAT A0 OrpaHNYMUTENHIS 3HaK.
MopabpxaiTe rpadMTHUTE YETKM YUCTU 1 Aa Ce ABUXKAT CBO-
60aHO B bpxauuTe. [1BeTe rpaciuTHU YeTkn TpsibBa ja ce CMeHsT
€[HOBpeMeHHO. /13nonasaiTe camo WAEHTUYHN rpaUTHU YETKN.

1. C nomoLuTa Ha OTBepTKa pa3BuiTe Kanaykute Ha
YeTKoabpXKavuTe.

2. WN3Bapete n3HoceHWUTe rpadouUTHU YETKK, CrioxeTe
HOBUTE 1 3aBUIATE KanaykuTe Ha YeTKOAbPXauuTe.
» ®ur.20: 1. Kanayka Ha YyeTkoabpxad

AOMbIHUTENHN AKCECOAPHU

MABHUMAHME: MNMpenopbuBa ce U3NON3BaHETO
Ha Te3u akcecoapw UM HaKpaHULM C Bawwms
MHCTpyMeHT Makita, onucaH B HacTosILOTO
PBLKOBOACTBO. /13M0N3BaHeTo Ha Apyrv akcecoapm
UMW HaKpaHULM MOXe [1a joBeae [0 ONacHoCT oT
TenecHu nospeau. ManonssarTte CbOTBETHUS aKce-
coap UnNu HakpalHUK camo Mo nNpeaHasHayYeHve.

AKO nmate Hyxza OT MOMOLL 33 NOBEYe NOAPOBHOCTM OTHOCHO Te3u
akcecoapy, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS CepBU3eH LieHTbp Ha Makita.

. HakpaliHuk ¢ npaB pexeLl pb6b 1 HakpaHWK 3a
n3psiaBaHe Ha kaHanm

HakpaiiHuk 3a npodunupaHe Ha pbbose

. HakpaliHuk 3a nogpsisBaHe Ha namuHaT

. [NpaB Bogay

. Bopgauu Ha wabnoHu

. dukcmpalla raka

. MpbecTeH

. [aeyeH ko4

. KomMnnekT HakpaiHuk 3a cbbupaHe Ha npax
. Bnok gto3a

. MbneH KOMNNEeKT Mapky4

. CbeauHnTenHa yact

3ABEJIEXKA: Hsakou apTukynm ot cnucbka Moxe
[la ca BKIKYEHN B KOMMIEKTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTo
CTaHAapTHW akcecoapu. Te MoXe fa ca pasfnnyHu B
pasnuYHUTE ObPXKaBU.

MpaB HakpanHUK

» dur.21
MepHa eguHuua: Mm

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18

1/4"
6 6 50 18

1/4"

HakpalHuk 3a nspaborsaHe Ha
“U”-06pa3Hu KaHanm

» dur.22
MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

HakpainHuk 3a usapaborBaHe Ha
“V”-06pa3Hu kKaHanu

» ®dur.23
MepHa eguHmua: Mm
D A L1 L2 (-]
1/4" 20 50 15 90°

HaKpaﬁHMK 3a CbeaunHeHue Tun
NAcCToBMYa onaLluka

» dur.24
MepHa eaunHuua: Mm
D A L1 L2 [:]
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

HakpanHuk 3a nogpsasBaHe ¢
npo6umBaLy BpbX

» dur.25
MepHa eguHmua: Mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"
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HakpalHuk 3a 4BOMHO noAapsi3BaHe C
npobuBaLy BpbX

HakpalHuk 3a 3a06nsiHe Ha pb6oBe
CbC cayuMeH narep

» dur.26 » dur.31
MepHa eguHuua: Mm MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2 L3 L4 D Al A2 L1 L2 L3 R
8 8 80 55 20 25 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 70 40 12 14 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 1/4" 21 8 40 10 3,5 6

HakpaiHuk 3a 3ao6nsiHe Ha pbboBe
» dur.27

MepHa eanHuua: Mm

D Al A2 L1 L2 L3 R

6 25 9 48 13 5 8
1/4"

6 20 8 45 10 4 4
1/4"

HakpaiHuk 3a ckocsiBaHe Ha pb6oBe
» dur.28

MepHa eanHuua: Mm

D A L1 L2 L3 )

6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

HakpanHuk 3a 3a06nsiHe KbM

BbTpPELHOCTTa
» dwur.29
MepHa eavHuua: mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

HakpaliHuk 3a nogpsAsBaHe CbC
caumeH narep

» ®dur.30
MepHa eauHuua: Mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

HakparHuk 3a ckocsiBaHe Ha pbboBe
CbC caymeH narep

» dur.32
MepHa eguHuua: Mm
D Al A2 L1 L2 3}
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

HakpaWHuK 3a 3aKkpbrnsiHe Ha

p'b60Be CbC CavdMeH narep
» ®ur.33

MepHa eguHuua: Mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

HakparHuk 3a 3a06nsiHe Ha pbbooBe

HaBBbTpPe CbC CavyMeH narep
» dur.34

MepHa eguHnua: Mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

HakpanHuk 3a pumcku npocdun cbeC

ca4vyMeH narep
» ®ur.35

MepHa eguHuua: Mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: RP1111C
Kapacitet stezne glave ¢ahure 6 mm, 8 mmiili 1/4"
Kapacitet uranjanja 0-57mm
Brzina bez opterec¢enja 8.000 — 27.500 min™
Ukupna visina 260 mm

Neto tezina 3,3kg
Sigurnosna klasa =

. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen za podrezivanje izratka i profiliranje
drva, plastike i sli¢nih materijala.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri€no napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi samo s
jednofaznim izmjeni€énim napajanjem. Dvostruko su izoli-
rani pa se mogu rabiti i iz utiCnica bez uzemnog uzeta.

Buka

Tipi¢na ja¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-17:

Razina tlaka zvuka (L;s) : 93 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 104 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke tako-
der se moze rabiti za preliminarnu procjenu izloZenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvarnog
koriStenja elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklariranih vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na koji se
alat rabi, posebice ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraGunata u skladu s EN62841-2-17:

Nacin rada: rezanje utora u MDF-u

Emisija vibracija (ay) : 4,4 m/s

Neodredenost (K): 1,5 m/s*

Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama bez obavijesti.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibracija
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjava o sukladnosti EZ

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

1zjava o sukladnosti EZ u privitku je Priloga A ovih uputa
za upotrebu.

SIGURNOSNA UPOZORENJA

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne rucne alate

AUPOZORENJE: Progcitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektri¢ni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektricni (kabelski) alat ukljuéen u struju ili na bezi¢ne
elektriéne alate (na baterije).
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Sigurnosna upozorenja za glodalicu

1.  Drzite elektri€ni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine jer reza¢ moze doci u dodir
s vlastitim kabelom. Presijecanje vodi¢a pod napo-
nom moze dovesti napon u izloZzene metalne dije-
love Sto moZe izazvati strujni udar kod rukovatelja.

2. Upotrijebite stezaljke ili drugi prakti¢an nacin
za osiguranje i uévrscivanje izratka na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini ga
nestabilnim i moZe dovesti do gubitka kontrole.

3. Drzac¢ nastavka rezaca mora odgovarati
napravljenom drzacu ¢ahure.

4.  Upotrebljavajte isklju¢ivo nastavak koji ima
brzinu koja je najmanje jednaka maksimalnoj
brzini ozna¢enoj na alatu.

5. Nosite zastitu za usi tijekom duzeg rada.

6. Nastavcima glodalice rukujte vrlo pazljivo.

7.  Prije rada pazljivo provjerite ima li oStec¢enja
na nastavku glodalice. Odmah zamijenite oSte-
¢eni ili napuknuti nastavak.

8. lzbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada provje-
rite i uklonite sve €avle iz izratka.

9. Alat drzite évrsto objema rukama.

10. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

11. Prije nego $to se nastavak glodalice ukljuéi,
provjerite da ne dodiruje izradak.

12. Prije nego $to upotrijebite alat na stvarnom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme. Pripazite
na vibraciju ili ljuljanje koje bi moglo ukazivati na
to da je nastavak nepravilno instaliran.

13. Pazite na smjer vrtnje i smjer postavljanja
nastavka glodalice.

14. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

15. Uvijek iskljucite alat i pricekajte da se nastavak pot-
puno zaustavi prije nego $to alat uklonite iz izratka.

16. Ne dodirujte nastavak odmah nakon rada; moze
biti izuzetno vru¢ i mogao bi vam ope¢i kozu.

17. Nemojte nehoti¢no nanositi razrjedivac, ben-
zin, naftu i slicna sredstva na postolje alata.
Oni mogu izazvati pukotine u postolju alata.

18. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza da biste
sprijecili udisanje prasine i dodir s kozom. Procitajte
sigurnosno-tehnicki list dobavljaca materijala.

19. Uvijek upotrebljavajte ispravnu masku za
prasinu/respirator sukladno materijalu s kojim
radite i vrsti primjene.

20. Alat postavite na stabilno mjesto. U protivnom
bi mogao pasti i uzrokovati ozljede.

21. Drzite kabel podalje od stopala ili drugih pred-
meta. U protivnom bi zbog zapetljanih kabela
moglo doéi do pada i tjelesnih ozljeda.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurnosnih
propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA ili nepri-
drzavanje sigurnosnih propisa navedenih u ovom pri-
ruéniku s uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podes$avanja ili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucenii je li
kabel iskopcan.

Namjestanje dubine reza

» Sl.1: 1. Gumb za blokadu 2. Sesterokutni vijak za
podesavanje 3. Grani¢nik 4. Rucica za prila-
godbu 5. Grani¢ni stup 6. Pokaziva¢ dubine
7. Matica za podeSavanje graniénog stupa
8. Gumb za brzo umetanje izradaka

1. Postavite alat na ravnu povrsinu. Otpustite gumb
za blokadu i spustite kuciste alata tako da nastavak za
glodalicu dodirne ravnu povrsinu. Zategnite gumb za
blokadu kako biste blokirali kuc¢iste alata.

2. Okrenite maticu za podeSavanje grani¢nog stupa
u smjeru suprotnom kazaljci na satu. Spustajte granicni
stup sve dok ne dodirne Sesterokutni vijak za podesa-
vanje. Poravnajte pokaziva¢ dubine sa stupnjem ,0”.
Dubinu reza oznacava pokaziva¢ dubine na ljestvici.

3. Dok pritis¢ete gumb za brzo dodavanje izradaka,
podignite grani¢ni stup do Zeljene dubine reza. Precizna
prilagodba dubine moze se postici okretanjem kotacica
za podeS$avanje (1 mm po okretu).

4.  Okretanjem matice za pode$avanje grani¢nog stupa
u smjeru kazaljke na satu mozete udvrstiti grani¢ni stup.
5.  Sada se va$a definirana dubina reza moze dobiti
otpustanjem gumba za blokadu i spustanjem trupa alata
sve dok grani¢ni stup ne dodirne Sesterokutni vijak za
podesavanje na graniéniku.

Najlonska matica

AOPREZ: Nemojte previse spustiti najlonsku maticu.
Moze doci do opasnog izbocenja nastavka za glodalicu.

Gornja granica trupa alata moze se podesiti okretanjem
najlonske matice.
» Sl.2: 1. Najlonska matica

AOPREZ: Budu¢i da prekomjerno rezanje moze
izazvati preoptere¢enje motora ili poteskoce pri
kontroliranju alata, dubina pojedina¢nog reza ne
smije biti ve¢a od 15 mm pri rezanju zljebova s
nastavkom promjera od 8 mm.

AOPREZ: Pri rezanju Zljebova s nastavkom
promjera od 20 mm, dubina pojedinaénog reza ne
smije biti veéa od 5 mm.

A OPREZ: za vrio duboke zljebove napravite
dva ili tri prolaska postupno povecavajuéi dubinu
nastavka.

Kako grani¢nik ima tri Sesterokutna vijka za pode$ava-

nje koji povecéavaju ili smanjuju dubinu za 0,8 mm po

okretu, mozete jednostavno dobiti tri razli¢ite dubine

rezanja bez ponovnog podeSavanja grani¢nog stupa.

» SI.3: 1. Graniéni stup 2. Sesterokutni vijak za pode-
Savanje 3. Grani¢nik
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Prilagodite najnizi Sesterokutni vijak za podeSavanje
kako biste dobili najveéu dubinu reza prema postupku u
odjeljku ,Namjestanje dubine reza”.

Prilagodite dva preostala Sesterokutna vijka za pode$avanje
kako biste dobili pli¢i rez. Razlike u visini tih $esterokutnih
vijaka za pode$avanje jednake su razlikama u dubini reza.
Za podeSavanje Sesterokutnih vijaka za podeSavanje,
zakrenite ih s pomocu odvijaca ili klju¢a. Grani¢nik je
takoder pogodan za izrezivanje u tri navrata s postupnim
povecéavanjem dubine prilikom izrezivanja dubokih utora.

Ukljuéivanje i iskljucivanje

AOPREZ: Prije prikljuéivanja alata na elektri¢nu
mrezu provjerite radi li uklju€no/iskljuéna sklopka i
vraca li se u polozaj ,,JSLJUCENO” nakon otpustanja.

AOPREZ: Otpustite blokadu vratila prije nego

Sto ukljuéite sklopku.

Da bi se sprijec€ilo sluajno povlacenje ukljuéno/iskljuéne
sklopke, na alat je instaliran i gumb za blokadu.
» Sl.4: 1. Gumb za blokadu 2. Ukljuéno/iskljuéna sklopka

Za pokretanje alata, pritisnite gumb za blokadu i potom
povucite ukljuénof/isklju¢nu sklopku. Otpustite uklju¢no/
iskljuénu sklopku da biste ga zaustavili.

Za kontinuirani rad povucite ukljuénof/isklju¢nu sklopku,
a zatim pritisnite gumb za blokadu $to dalje.

Za zaustavljanje alata, povucite uklju¢no/isklju¢nu
sklopku tako da se gumb za blokadu vrati automatski.
Zatim otpustite ukljuénof/iskljuénu sklopku.

Nakon otpustanja uklju¢no/iskljuéne sklopke, funkcija deblo-
kiranja sprje¢ava povlacenje uklju¢no/isklju¢ne sklopke.

AOPREZ: Pri iskljuéivanju drzite alat évrsto da
prevladate reakciju.

Elektronicke funkcije

Alat je opremljen elektroni¢kim funkcijama za laksi rad.

Indikacijska svjetiljka
» SI.5: 1. Indikacijska svjetiljka

Indikacijska svijetiljka svijetli zeleno kad je alat ukljucen.
Ako se indikacijska svjetilika ne ukljuéi, kabel za napaja-
nje ili upravlja¢ mogu biti u kvaru. Indikacijska svjetiljka
svijetli, ali se alat ne pokrece iako je uklju¢en, $to znadi
da su ugljene cetkice ili upravljac istroSeni, odnosno da
su motor ili ukljuénol/iskljuéna sklopka u kvaru.

Zastita od nehoti¢nog pokretanja

Alat se ne pokrece kad je ukljuéno/isklju¢na sklopka
povuéena, ¢ak i kad je alat priklju¢en u struju.

U ovom trenutku indikacijska svjetiljka treperi crveno i pokazuje da
radi uredaj za sprjeavanje nenamjernog ponovnog pokretanja.
Otpustite ukljuénol/isklju¢nu sklopku da biste iskljucili
zastitu od nehoti¢nog pokretanja.

Znacajka mekog pokretanja (soft-start)

Meki start smanjuje poCetni Sok i omogucuje glatko pokretanje alata.

Konstantna kontrola brzine

Moguce je postiéi finu zavrSnu obradu jer se odrzava
ista brzina okretanja ¢ak i u uvjetima optere¢enja.

Regulator brzine

A UPOZORENJE: Nemojte upotrebljavati regu-
lator brzine tijekom rada. Nastavak za glodalicu
moze dodirnuti rukovatelja zbog sile reakcije. To
moze uzrokovati tjelesne ozljede.

AOPREZ: Ako alat kontinuirano radi pri niskim
brzinama dugo vremena, motor ¢e postati preop-
terecen, Sto ¢e dovesti do kvara alata.

AOPREZ: Regulator brzine moze se okretati
najviSe do broja 5 i natrag na broj 1. Nemojte ga
prisilno okretati na viSe od 5 ili manje od 1 jer
funkcija prilagodbe brzine mozda nece ispravno
raditi.

Brzina alata moZe se promijeniti okretanjem regulatora
brzine na zadanu broj¢anu postavku od 1 do 5.
» SI.6: 1. Regulator brzine

Veca brzina postiZze se okretanjem regulatora u smjeru
broja 5. Manja se brzina postize okretanjem u smjeru
broja 1.

To omogucuje da se odabere idealna brzina za opti-
malnu obradu materijala, odnosno brzina se moze
ispravno podesiti da odgovara materijalu i promjeru
nastavka.

Odnos brojeva i priblizne brzine alata potrazite u tablici.

Broj min’
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a priklju¢ni kabel iskop¢ajte iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje nastavka

glodalice

AOPREZ: &vrsto instalirajte nastavak gloda-
lice. Uvijek upotrebljavajte kljué prilozen uz alat.
Labavi ili previSe zategnuti nastavci mogu biti opasni.

NAPOMENA: Nemojte zatezati maticu éahure
ako niste umetnuli nastavak za glodalicu ili insta-
lirali nastavke s malim drzacima bez upotrebe
tuljka ¢ahure. | jedno i drugo mogu dovesti do lomlje-
nja sto$ca Cahure.

1. Umetnite nastavak za glodalicu u stozac ¢ahure.

2. Pritisnite blokadu vratila da bi vratilo ostalo fiksi-

rano i koristite klju¢ da uévrstite maticu ¢ahure.

» SI.7: 1. Matica ¢ahure 2. Zatezanje 3. Otpustanje
4. Klju¢ 5. Blokada vretena
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3. Kad koristite nastavke za glodalicu s drzacima
drugog promijera, koristite ispravnu veli¢inu stezne
Eahure za nastavak koji namjeravate koristiti.

» SI.8: 1. Stezna ¢ahura ispravne veli¢ine

4.  Da biste uklonili nastavak za glodalicu, primijenite
postupak postavljanja obrnutim redoslijedom.

AUPOZORENJE: Prije rada uvijek provjerite
je li graniéni stup dobro uévr§éen maticom za
podesavanje graniénog stupa. Dubina reza se u
protivnom moze promijeniti tijekom rada i uzrokovati
tielesne ozljede.

AOPREZ: Prije rada uvijek provjerite da se kuci-
Ste alata automatski podize do gornje granice, a
da nastavak za glodalicu ne viri iz postolja alata
kad se otpusti gumb za blokadu.

AOPREZ: Uvijek koristite obje rucke i ¢vrsto ih
drzite tijekom rada.

1. Osnovnu plo¢u postavite na izradak tako da ga
nastavak za glodalicu ne dodiruje.

2. Zatim ukljuCite alat i priCekajte da nastavak za
glodalicu postigne puni broj okretaja.

3. Spustite ku¢iste alata i pomaknite ga naprijed
preko povrsine izratka, drzeci ga u ravnini s osnovnom
plo¢om, lagano pomicudéi izradak sve dok se rezanje ne
zavrsi.
Kada zavrSite s rezanjem ruba, povrsina izratka tre-
bala bi biti s lijeve strane nastavka glodalice u smjeru
postavljanja.
» SI.9: 1. lzradak 2. Smjer okretanja nastavka

3. Prikaz s vrha alata 4. Smjer postavljanja

NAPOMENA: Prebrzo pomicanje alata prema napri-
jed moze uzrokovati losu kvalitetu reza odnosno
ostecenje nastavka ili motora. Presporo pomicanje
alata moze spaliti i pokvariti rez. Pravilna brzina
postavljanja izratka ovisi o veli€ini nastavka, vrsti
izratka i dubini reza.

Prije pocetka rezanja stvarnog izratka pozeljno je
napraviti probni rez na komadu starog drva. To ¢e
to€no pokazati kako ¢e rez izgledati i omogucit ¢e
vam da provjerite dimenzije.

NAPOMENA: Ako upotrebljavate ravnu vodilicu

ili vodilicu trimera, instalirajte je na desnoj strani u
smjeru postavljanja izratka. To ¢e vam pomo¢i da ga
zadrzite u ravnini s izratkom.

» SI1.10: 1. Smijer postavljanja izratka 2. Smjer okreta-
nja nastavka 3. Izradak 4. Ravna vodilica

Ravna vodilica

Dodatni pribor

Ravna vodilica u€inkovit je pribor za ravne rezove pri
kosom rezanju ili izrezivanju Zljebova.
» Sl.11

1.  Umetnite vodilicu u otvore na postolju alata.

2. Prilagodite udaljenost izmedu nastavka za gloda-
licu i ravne vodilice. Na Zeljenoj udaljenosti zategnite
plosnate vijke da biste ravnu vodilicu u€vrstili na mjestu.
» SI.12: 1. Plosnati vijak 2. Ravna vodilica

3. Prirezanju pomicite alat s ravnom vodilicom u
ravnini s boénom stranom izratka.

Ako je udaljenost izmedu bo¢ne strane izratka i polo-
Zaja za rezanja presiroka za ravnu vodilicu ili ako bo¢na
strana izratka nije ravna ne moze se koristiti ravna
vadilica. U tom slu¢aju, ¢vrsto zategnite ravnu plo¢u na
izradak i koristite je kao vodilicu za postolje glodalice.
Izratke postavljajte na alat u smjeru strelice.

» Sl.13

Vodilica Sablone

Dodatni pribor

Vodilica $ablone sastoji se od tuljka kroz koji prolazi
nastavak za glodalicu, $to omogucuje upotrebu gloda-
lice s uzorcima Sablone.

» Sl.14

1.  Olabavite vijke na osnovnoj plo¢i, umetnite vodi-
licu Sablone, a zatim zategnite vijke.
» SI.15: 1. Vijci 2. Vodilica Sablone

2. Pricvrstite Sablonu na izradak. Postavite alat na
Sablonu i pomicite ga zajedno s vodilicom Sablone koja
klizi duz Sablone.
» SI.16: 1. Nastavak za glodalicu 2. Osnovna plo¢a
3. Bazna plo¢a 4. Sablona 5. Izradak
6. Vodilica Sablone

NAPOMENA: Izradak ¢e se rezati s malo ve¢om
veli¢inom od Sablone. Dodajte razmak (X) izmedu
nastavka za glodalicu i vanjske strane vodilice
§ablone. Razmak (X) moze se izraGunati pomocu
sliedece jednadzbe:

Razmak (X) = (vanjski promjer vodilice Sablone -
promjer nastavka za glodalicu) / 2

Kompleti mlaznice za prasinu

Za Cistiji rad bez prasine alat mozete prikljuciti na usisa-

vac tvrtke Makita.

U alat umetnite sklop mlaznice i sklop mlaznice za

prasinu.

» SI.17: 1. Sklop mlaznice za praSinu 2. Sklop
mlaznice

Isto tako, sklop mlaznice za prasinu moze se umetnuti
izravno u postolje alata ovisno o radnji koju obavljate.
» SI.18: 1. Sklop mlaznice za praSinu
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ODRZAVANJE

A OPREZ: Uvijek iskljucite i odspojite alat iz
uti€nice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni€kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

Zamjena ugljenih etkica

» SI.19: 1. Grani¢na oznaka

Redovno provjeravajte ugljene Cetkice.

Zamijenite ih kada istro$enost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite raCuna da su ugljene Cetkice Ciste i da
mogu skliznuti u drzace. Obje ugljene Cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.

1.  Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica.

2. lzvadite istroSene ugljene ¢etkice, umetnite nove i
pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.
» SI.20: 1. Poklopac drzaca Cetkice

DODATNI PRIBOR

Nastavci glodalice

Ravni nastavak

» Sl.21
Jedinica: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

Nastavak za zljebove oblika ,,U”
> SI.22

Jedinica: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3

1/4"

Nastavak za zljebove oblika ,,V”
» Sl.23

Jedinica: mm

D A L1 L2 [:]

AOPREZ: Ovaj dodatni pribor ili prikljucci pre-
porucuju se samo za upotrebu s alatom Makita
navedenim u ovom priruéniku. Upotreba bilo kojeg
drugog dodatnog pribora ili prikljuéaka moze prouzro-
Citi ozljede. Upotrebljavajte dodatni pribor ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu svrhu.

Ako vam je potrebna pomo¢ za vise detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Nastavci za ravno rezanje i utore

. Nastavci za oblikovanje rubova

. Nastavci za podrezivanje laminata

. Ravna vodilica

. Vodilice $ablone

Sigurnosna matica

. Stozac ¢ahure

. Klju¢

. Sklop mlaznice za prasinu

. Sklop mlaznice

. Komplet crijeva

. Zglob

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-
¢iti zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori.
Oni mogu biti razliiti ovisno o zemlji.

1/4" 20 50 15 90°

Nastavak u obliku lastinog repa

» Sl.24
Jedinica: mm
D A L1 L2 [:]
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Nastavak za podrezivanje u ravnini
tocke busenja

» Sl.25
Jedinica: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"
HRVATSKI



Nastavak za dvostruko podrezivanje
» SI.26

Nastavak s kugli¢nim lezajem za
zaokruzivanje kutova

. » Sl.31
Jedinica: mm
Jedinica: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25 D Al A2 L1 L2 L3 R
6 6 70 40 12 14 6 15 8 37 7 35 3
1/4" 6 21 8 40 10 35 6
. . 1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Nastavak za zaokruzivanje kutova
> sl.27 Nastavak s kugli€énim lezajem za
Jedinica: mm koso rezanle
» SI.32
D Al A2 L1 L2 L3 R .
o e 5 8 13 s s Jedinica: mm
174" D Al A2 L1 L2 ]
6 20 8 45 10 4 4 6 26 8 42 12 45°
14" 14"
6 20 8 41 1 60°

Nastavak za koso rezanje

» SI.28
Jedinica: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Nastavak za izvlacenje usjeka
» SI.29

Jedinica: mm

D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

Nastavak s kugliénim lezajem za
podrezivanje u ravnini

» SI1.30
Jedinica: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Nastavak s kugli€nim lezajem za
izvlacenje
> S1.33

Jedinica: mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Nastavak s kugli¢nim lezajem za
izvladenje usjeka
» Sl.34

Jedinica: mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Nastavak s kugliénim lezajem za
rimski vijenac
> SI.35

Jedinica: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mopen: RP1111C
KanauwuTet Ha KNUHOT Ha NpULBPCTYBaYOT 6 MM, 8 MM unu 1/4"
Kanauutet Ha yenot 0-57 mm
Bp3nHa 6e3 onToBapyBame 8.000 - 27.500 muH.™
CeBKynHa BUCKHA 260 mm

HeTo TexuHa 3,3 kr

Knaca Ha 6e36enHocT =

. Mopaay HalaTa KOHTUHYMpaHa nporpama 3a UCTpaxyBake W pa3Boj, cneundukaLumTe Tyka noanexar Ha npomMeHa 6e3 Hajasa.
. Cneumndurkauumte MoXe fa ce pasnukyBaaT of Apxasa [0 ApXasa.
. TexunHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHeTta ynotpe6a

EneKkTpUYHMOT anat e HaMeHeT 3a 06rnkyBake Ha paboBw 1
3a Npochnnuparse Ha ApBO, NACTUKA W CIMYHU MaTepUjany.

AnartoT Tpeba Aa ce noBp3yBa caMo CO HanojyBare Co
MCT HaroH Kako LUTO € Ha3Ha4YeHo Ha nrioykaTta u Moxe
na paboTtu camo Ha egHodasHa Han3MeHUYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO N30NMPaH 1 MOXe Aa ce KOPUCTM 1 COo
NPUKITYHOLW LITO He Ce 3a3eMjeHu.

TunuyHa A-BpedHOCT 3a HUBO Ha OyyaBaTa oapeneHa
BO cornacHocT co EN62841-2-17:

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTKUCOK (Lya) : 93 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYyKOT (Lwa) : 104 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucyja Ha GyyaBa e U3MepeHa BO COrnacHoCT co
CTaHAapAHV MEeTOAM 3a UCTIUTYBaHE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a criopeayBarbe anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa MOXe [ja ce KOPUCTM U Kako
npenvMuHapHa NpoLeHa 3a U3NOXEHOCT.

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a

ywmure.

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: EmMucujata Ha GyyaBa
npu haKTUYKOTO KOPUCTEHE HA anaToT MoXe

Aa ce pa3nuKyBa oA HOMUHariHaTa BPeAHOCT(M),
3aBMCHO Of} HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH
anaroT, oco6eHo oA Toa kako BUA paboTeH
maTtepujan ce o6paboTtyBa.

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: MorpuxeTe ce aa
v yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKHM 3a 3aliTuTa
Ha NuueTo Koe paKyBa Co anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu hakTU4KnTe
ycnoBwu Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasua cute
AEenoBU Ha paBGOTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPMYHUOT anat e UCKNyY4eH 1 Kora
pa6oTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTUBEH).

BkynHa BpefHOCT Ha BUGpaumnTe (BEKTOPCKa cyma Ha
TpW OCKM) oapeaeHa Bo cornacHocT co EN62841-2-17:
PaboteH pexwvm: cevere xneboBn Bo MeamjanaH
LLnpetse BUGPaLMK (ay) : 4,4 m/c’

Ortcranysatse (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: BkynHaTta BpegHocT(1) Ha
HOMUVHanHaTa jaynHa Ha BubpauunTe e uamMepeHa Bo
COrnacHOCT CO CTaHAApPAHN METOAM 3a UCTIMTYBaHE U
MOXe [ia ce KOpUCTY 3a cropefyBake anaTu.

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMMHanHaTa jauMHa Ha BUGpaLumTe Moxe a
ce KOPUCTU 1 Kako NpenmnMmHapHa npoleHa 3a
N3MOXEHOCT.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: JauuHarta Ha
BUOpauunTe nNpu hakTUHKOTO KOPUCTEHE Ha
anarToT MoXe Aa ce pa3nuMKyBa oA HOMUHanNHaTa
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of HAYMHOT Ha KOjLUTO
ce KOpPUCTU anarToT, 0co6eHO oA Toa Kako BuA,
paboTeH maTepujan ce o6paboryBa.

AI'IPE,q.V TIPEL]YBAHSE: Morpuxerte ce aa
M yTBpAUTe 6e36e4HOCHNTE MepKK 3a 3aluTuTa
Ha NnueTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3noxeHocTa Npu akTUuknTe
ycnoBwM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBua cute
[enoBu Ha paGoOTHMOT LMKIYC, KaKko nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKIyYeH 1 Kora
paboTu BO npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTUBEH).

[eknapauuja 3a coobpasHocT oa EY

Cawmo 3a 3emjume eo Eepona

[Heknapauujata 3a coobpasHocT oa EY e BknyyeHa Bo
Hopatok A o ynatcTBaTa 3a KOPUCHUKOT.
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BE3BEAHOCHMU

NMPEAYMNPEOYBAHA

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHoOCT 3a

€JIEKTPU4HHUTE anatun

AﬂPE,qynPEﬂ}’BAH:E: MpouunTajte rm cute
6e36eqHOCHM NpeaynpeayBakba, ynaTcTsa,
unycTpauum u cneundmnkauum gageHu co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He ce NounTyBaaTt cuTe
ynaTtcTBa HaBeAeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu nospeau.

YyBajte ru cute
npepynpenyBaka v ynatcTea
3a la MOXe NOBTOPHO Aa v
npouuTare.

Mo TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar* BO
npeaynpenyBararta ce MUCIM Ha BaLLMOT ENEKTpUYeH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTtepun
(6e3xun4Ho).

Be36egHOCHM NpeaynpenyBatba 3a

rmogayvor

1. [OpxeTe ro enekKTPU4YHUOT anaTt caMmo 3a
n3onupaHuTe NOBPLUMHM 3a ApXeke 3aToa
LITO CEKa4yoT MOXe Aa Aojae Bo AoNup co
concTBeHUOT Kaben. Ako ce gonpe xuua
nog HanoH, Moxe [a ce npeHece cTpyjata Ao
MeTanHuTe [ernoBu Ha enekTPUYHWOT anat u
[a ce Nnpefun3BuKa CTPYeH yaap Kaj NMueTo WTo
pakyBa CO eNleKTPUYHMOT anar.

2. KopwucTeTe cTeru unu apyr npakTu4eH HauYMH
3a Aa ro sayBpCTUTE U NOTNpeTe MaTepujanoT
Ha ctabunHa nnatdopma. AKo ro ApxuTe
maTepujanoT co paka Unu ro HaeanysaTe Ha
Tenoto, ke buae HectabuneH n Moxe Aa aoseae
o ryberbe KOHTpona.

3. Ockarta Ha 6yprujata Ha ceka4yoT mopa Aa
ce coBnara co Au3ajHMPaHUOT KNUH Ha
NpPULBPCTYBaYoT.

4. KopucTtete camo 6ypruja Wwto npoLeHeTa 3a
6apem egHakBa co MakcMManHaTa 6p3uHa
O3Ha4yeHa Ha anaror.

5. Hocerte 3awTuTa 3a ywum kora paborurte
noponro Bpeme.

6. PakyBajTe MHOry BHMMAaTESTHO CO rnmoAavykuTe
rnaBsm.

7. Npepn pabortata, BHMMaTenHo npoBepeTe ganun
Ha rmopaykara rnaBa uma nykHaTUHU Unu
owTeTyBaka. AKO Ha rmaBaTa MMa NyKHaTUHU
WUNU olTeTyBaka, 3aMeHeTe ja BeAHall.

8. U3berHyBajTte ceuetbe wajku. NposepeTte u
n3BageTe ' cUTe LWajKu of MaTepujanoT npeg
pa paborture.

9. LiBpcTo ApxeTe ro anaTtoT co ABeTe paue.

10. He ponwupajte ru BpTNMBUTE AENOBU.

11. BxuMmaBajTe rmopavkara rmaBa Aa He ro
[onupa Matepujanot npea Aa ce BKy4u
NPEeKMHYBa4oT.

12. TMpep Aa ro KOPUCTUTE anaToT Bp3 paboTHUOT
MaTtepwmjan, octaBeTe ro Aa nopaboTun manky
Hanpa3sHo. MepajTe aanu BU6Gpupa unmn
ce KnaTu, WITo MOXe Aa 3Hauu Aeka uma
HenpaBWITHO MOHTMpPaHa rnasa.

13. BHuMaBajTe Ha NpaBeLIOT Ha poTUpake Ha
rrnoAaykara rmaea v npaBeLOT oA KOj ro npuma
maTepmjanor.

14. He ocTaBajTe ro anatoT Bkny4eH. PaboTteTte co
anarToT camo Kora ro ApxuTe B paLle.

15. Cekoralu UCKNy4yBajTe ro anatoT u no4yekajre
rrnopavkarta rnaBsa LiefIocHO Aia conpe npea Aa
ro TprHeTe anaToT oA MaTtepujanor.

16. He ponwupajte ja rnogaykara rnaBa BegHall no
paboTtarta, MOXe Aia € MHOTY Xeluka U Aa cM ja
n3ropuTe Koxara.

17. HemojTe HeBHMMATENHO Aa ja MaykaTe
OCHOBaTa Ha efeKTPUYHNOT anaT co
paspeayBad, 6eH3uH, HadTa unu cn. Moxe aa
npeav3BUKaaT HanyKHyBake Ha OCHOBaTa Ha
eneKTPUYHUOT anar.

18. Hekou maTepujanu cogpxaTt XeMUKanNuu LWTo
MoXaT Aa 6upar TokcuyHu. U3berHyBajte
BAMUIYyBake Ha npalwnHaTa u u3derHysajre
KOHTAaKT Ha npalunHaTa co koxara. Cnegete
rv ynatcTBaTta of, NpOu3BOAMUTENOT Ha
maTepmjanor.

19. Cekoralu KopucTeTe rv COOABETHUTE Macka
3a npaB / pecnupaTtop 3a MaTepujanor Koj ro
KOpUCTUTE 3a oApeAeHa NpuMeHa.

20. CraBeTe ro anaTtoTt Ha cTabunHa NoBpLINHA.
Bo cnpoTtuBHO, MOXe Aa gojae Ao Hecpeka of
narare 1 Aa npeansBrka noespeaa.

21. [pxeTe ro kabenoT noganeky oa crananara
Wnu KkakBu 6uno npeameTn. Bo cnpotusHo,
3anneTkaH kaben moxe Aa npeausBuka Hecpeka
o[ narakeTo v fa pe3yntupa co TenecHa
nospeaa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: HE OO3BONYBAJTE
yAo6GHOCTa UNK NO3HaBaHETO Ha MPON3BOAOT
(cTekHaTH co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeaaT
Aa He ce NpuApXyBaTe cTporo Ao 6e36eaHOCHUTe
npasuna 3a oBoj npoussopa. 3JIOYNOTPEBATA
WNU HEMOYNTYBaHETO Ha 6e36eAHOCHUTE
npaBuna HaBeAeHU BO OBAa YNaTCTBO MOXe Aa
npeav3BUKaaT Tellka TeriecHa noBpeaa.
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onuc HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHUE: Mpen cekoe AoTepyBawe Unu
npoBepka Ha anaToT, NpoBepeTe Aanu e NCKIyYeH
W OTKa4eH op cTpyja.

MpunarogyBawe Ha Anabo4yrMHaTa

Ha cevyeweTo
» Cn.1:

1. Tpkanue 3a 6nokuparse 2. LectoaronHa
3aBpTKa 3a HaropyBake 3. brniokupay

4. Konue 3a HarogyBatbe 5. LLnnka 3a
convipakse 6. Mokasaten Ha AnabounHa

7. HaBpTka 3a nocTaByBah€ Ha LuMnKaTa 3a
conupame 8. Konye 3a 6p30 ceverbe

1. CraBeTe ro anaTtot Ha pamHa NnoBpLUMHa.
OnabaBeTe ro TpkanueTo 3a brnokvparse u cnyluTeTe
ro TeNoTo Ha anaToT gogeka byprujata Ha pyTepoT He
norpe pamHa nospLunHa. CTerHete ro TpkanueTo 3a
6nokupatbe 3a ga ro 6rnokmparte TeNOTo Ha anaToT.

2. CspreTe ja HaBpTKaTa 3a NOCTaByBake Ha
LuMnKaTa 3a conupare Bo Hacoka obpaTtHa of
OBWXEHETO Ha CTPENKMTE Ha YaCOBHUKOT. CnywwiTeTe ja
LUMnKaTa 3a conupame Jofeka He HanpaBu KOHTaKT co
LecToaronHaTa HaBpTka 3a HarogyBake. Vi3pamHeTe
ro nokasaTenoT Ha AnabounHaTa co rpagauujata 0.
[nabounHaTa Ha ceyeH-EeTO € HaBedeHa Ha ckanarta Ao
rnokasarenorT Ha anaboynHaTa.

3. Kora ro nputuckate konyeto 3a 6p3o HanojyBake,
OWTHETE ja wunkaTa 3a connpare Aoaeka He ce
nocTurHe cakaHata anaboyvHa Ha cevereTo. bpan
npunarogysama Ha AnabounHaTa Moxe fa ce
HanpaBaT CO BpTeke Ha KonyeTo 3a npunarogysatse (1
MM Ha 3aBpTyBak-e).

4.  Ako ja cBpTMTE HaBpTKaTa 3a NocTaByBak-e

Ha wmMnKaTa 3a convipake BO Hacoka obpaTHa of
[OBWXEHETO Ha CTPENKMTE Ha YaCOBHUKOT, MOXeTe Aa ja
NPULBPCTUTE CUMHO LUMMNKaTa 3a Conupakrse.

5. [MpenoapeneHata anaboynHa Ha 3acekoT
MOXe Aia Ce NOCTUrHe ako ce pasnabaBu TpKanueto
3a Grokupare 1 ce CryLTa TENOTO Ha anaror,
[l0Aeka LnnkaTa 3a convpare He A0jAe BO KOHTaKT
CO LecToaronHaTa HaBpTKka 3a NpunarofyBate Ha
6rnokmpayor.

HajnoHcka HaBpTKa

ABHUMAHME: He ja cnywrTajte HajnoHckaTa
HaBpPTKa npemHory Hucko. Byprujara Ha pyTepot
onacHo Ke ce ucnakHe.

lopHaTa rpaHuLa Ha TEnoTo Ha anaTtoT Moxe Aa ce
npunaroAu co CBPTyBake Ha HajfioHcKaTa HaBpTKa.
» Cn.2: 1. HajnoHcka HaBpTKa
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ABHUMAHUE: Bupejku npetepaHoTo cevekbe Moxe
fa NpeAM3BKKa NPeONnTOBapyBake Ha MOTOPOT N
TELUKOTUW BO KOHTPONMPatbe Ha anaTot, AnabounHaTa Ha
npecekoT He Tpeba aa 6uae noseke oA 15 Mm Ha kora ce
ceyat xne6oBu co bypruja co anjametap of 8 Mm.

A BHUMAHMYE: Kora cevere xne6oei co 6yprujata
co Avjametap oA 20 Mm, anaboynHaTa Ha NPeceKkoT He
Tpeb6a Aa 6uae noBeke of 5 MM Ha cekoe MUHYBakse.

ABHUMAHMUE: 3a MHory ae6enu xne6oBu,
HanpaBeTe ABe U TP MUHYBaka co
nporpecuMBHO NoAnaboku nocTaBkK Ha ByprujaTa.

Buaejkv 6rniokmpayoT uMa Tpu LLECTOAronHu 3aBpTku

3a HarogyBakse LWTO noaguraat unu cnywraar 3a 0,8

MM Ha CeKoe MUHYBame, MOXETe NecHo Aa Aobrete

Tpu pa3nuyHn aAnabovmHu Ha cevereTo 6e3 aa ja

npucnocobyBaTe LMMNKaTa 3a conupare.

» Cn.3: 1. llUunka 3a conuparse 2. LLlectoaronHa
3aBpTKa 3a HarogyBakbe 3. brokvpay

HaropeTe ja HajHucKaTa LuecToaronHa 3aBpTka 3a HarofyBatbe
3a Aa pobuete Hajronema anaboymHa Ha ceyereTo, creaejku
ro MeTodoT ,HarogyBatbe Ha AnabounHaTa Ha ceyereTo”.
HarogeTe rvi ABeTe ocTaHaTyh LLIECTOAronHu 3aBpTkn

3a HarogyBate 3a Aa Aobuete nomanu AnaboymHm

Ha ceyereTo. Pasnuknte BO BUCOYMHATA Ha OBUE
LLIECTOAarosHu1 3aBPTKM 3a HAarodyBaHe Ce eHaKBU Ha
pasnukuTe BO A1abOYMHNUTE HA CEYEHETO.

3a HarolyBatbe Ha LecToarofHuTe 3aBpTKu, CBPTETE
v co wpadcuurep unm co kny4y. briokupayor e kopuceH
1 3a TpU MUHYBaksa Co NPOrpecuBHoO nNoanaboku
NocTaBKW Ha rmaBara Kora ce cedat Anaboku xne6osu.

ABHUMAHUE: Mpen Aa ro npuknyuuTe

KkabenoT Bo Mpeskara, cekoralu npoBepyBajTe Aanu
NPeKMHyBay4oT 3a CTapTyBake (PYHKLMOHMPA NPaBUIHO
1 ce Bpaka Bo nonox6ara ,,OFF* kora ke ce oTnywTu.

ABHUMAHME: MpoBepeTe Aanu KoYHMLaTa Ha
ocKaTa e OTnywTeHa npeA Aa ro BKAy4YUTe NPeKMHyBayoT.

3a aa ce cnpeyu cnyyajHo noBnekyBake Ha
NpEeKMHYBaYoT 3a CTapTyBakbe, Ma Konye 3a 6rnokuparse.
» Cn.4: 1. Konye 3a 3aknyyysatbe 2. [pekiHyBay 3a cTapTyBare

3a BkIyyyBake Ha anatoT, NPUTUCHETE o KONYeTo

3a of6noKkNpae 1 NoBreyveTe ro akTMBaTopoT

Ha NpeKMHyBayoT 3a cTapTyBawe. OTnyLTeTe ro
NpeKkMHyBayoT 3a CTapTyBake 3a fja cornpe.

3a HenpekuHaTo paboTerse, NoBMNeYeTe ro akTMBMPa“oT
Ha NpekMHyBayoT 3a CTapTyBake U OTMyLUTETE IO yLITe
noeeke KON4eTo Ha BroknpayorT.

3a aa ro conpete anaTtoT, NoBneyeTe ro akTUBMPaYyoT
Ha NPeKMHYBa4oT 3a CTapTyBaHe 3a KOM4eTo Ha
6rnokunpayoT fa ce BpaTu aBTomatcku. [otoa,
OoTnyLWTETE r0 NPEKMHYBAYOT 3a CTapTyBaHe.

OTKaKo ke ro OTMyLUTUTE aKTUBMPAYOT Ha MPEKUHYBAYOT

3a cTapTyBate, (hyHKUmMjaTa 3a brokuparse ke cnpeyn
NoBreKyBake Ha akTUBMUPAYOT Ha MPEKMHYBAYOT 3a CTApTYBatbE.

ABHUMAHUE: [pxeTe ro anaToT LUBPCTO Kora
ro UcKny4yBaTe anaror, 3a fa NOMUHe peakuujaTa.
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EnekTpoHcka dhyHKumMja

3a nonecHo paboTete, anaToT e ONpeMeH co
eMNeKTPOHCKUN DYHKLIUK.

UHgukaTopcka nambuyka
» Cn.5: 1. WHpukaTopcka nambuyka

MHamkaTopckaTa nambuyka cBeTun 3efeHo Kora anaTtot

€ NpuKIyYeH Bo cTpyja. AKo UHAVKaTopckaTta naméuyka

He CBETU, MMaBHUOT kaben Unn KOHTPOepoT Moxe
[a ce HeucnpasHW. MiHavkaTopckaTa nambuyka e
BKIyYeHa, HO anaToT He CTapTyBa UaKo € BKITyYeH,
KapOOHCKMTEe YeTkn Moxe Aa ce n3abeHn unm
KOHTPOIIOPOT, MOTOPOT Unu npekunHysa4otr ON/OFF
Moxebu ce HencrnpaBHH.

3awTuTa og HeHaMepHO
pecTtapTupate

AnaToT He MOXe [a ce cTapTyBa CO MoBneYeH
npek1HyBay 3a cTapTyBatbe e 6rokvpaH, Aypw 1 kora
anatoT e NpuKyYeH.

Bo Toj MOMeHT, nHamkaTopckaTa nambuuka Tpenka
LIpBEHO 1 NOKaXxyBa Aeka 3aluTutata o HeHamepHo
pecTapTvpame e aKTuBHa.

3a fa ja geakTuBMpare 3aluTuTata of HeHaMepHO
pecTapTvparbe, OTnyLTETE ro MPEKMHYBaYoT 3a
cTapTyBame.

Opnuka 3a meko 3ano4yHyBam€

OpnukaTta 3a Meko cTapTyBake ro cBefyBa Ha
MWUHMMYM MOYETHUOT yAap U OBO3MOXYBa anartot 3a
cTapTyBa rnatko.

KoHTpona Ha nocTojaHa 6p3uHa

Moxe ga ce n3BpLum pmHa obpabotka, buaejku
Op3nHaTa Ha BpPTEHE Ce OAPXYBa KOHCTAHTHa Aypu 1
npu NpeonToBapeHoCT.

BpojyeHuk 3a HarogyBaH€ Ha

Op3uHaTa

AI'IPE,H.VI'IPEH.VBAI'bE: 3a Bpeme Ha pa6orTa,
He KopucTeTe ro 6pojYeHUKOT 3a HaroAyBaHe Ha
6p3uHaTa. OnepatopoT Moxe Aa ja gonpe byprujata
Ha pyTepoT nopaaw cunara Ha peakuuja. Oa moxe
fa pesynTupa co nn4Ha nospeaa.

A BHUMAHME: Axo co anaTor ce pakyBa
KOHTMHYMPAHO NPU HUCKN GP3UHU NOAONIo
Bpeme, MOTOPOT Ke Ce nperpee U Moxe Aa
pe3ynTupa co aedekT Ha ypeaor.

ABHUMAHUE: BpojuyeHUKOT 3a HaroayBake
Ha 6p3nHaTa MoXxe Aa ce CBpPTU caMo Ao 6pojoT 5
1 Ha3ag Ao 6pojot 1. He cdhopcupajte ro HaaBop
on 6poeBuTte 5 unu 1, Bo cnpoTMBHO (hyHKUMjaTa
3a HaroayBake Ha Gp3vMHaTa Moxe Aa npecTaHe
na pabotu.

Bp3uHaTta Ha anaToT Moxe [a ce U3MEHMN CO BpTeHe
Ha 6pojYeHNKoT 3a npunarogyBake Ha 6p3vHaTa Ha
[apexvort 6poj o 1 no 5.

» Cn.6: 1. bpojuyeHuk 3a HarogyBane Ha GpanHaTta

MoBwcoka 6p3nHa ce NOCTUrHyBa kora GupayoT e CBpTEH
BO Hacoka Ha 6pojoT 5. [MoHwncka Bp3nHa ce NoCTUrHyBa
Kora 6upayoT e cBpTeH Bo Hacoka Ha bpojoT 1.

OBa fo3BonyBa Aa ce nsbepe naeanHara 6psnHa

3a onTumarnHo obpaboTyBare Ha MaTepujasnor, T.e.
6panHaTa moxe Aa 6vae NnpaBuHoO nNpunarogeHa Ha
maTepujanoT v Ha AvjameTapoT Ha ByprujaTta.
MornegHeTe ja Tabenata 3a 04HOCOT Nomery 6pojoT Ha
OpojueHnKoT 1 NnpubnmkHaTa 6p3uHa Ha anaToT.

Bpoj Mun.?
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

COCTABYBAHK

ABHUMAHUE: Mpen na pabotute HewTo Ha
anaroT, npoBepeTe [arnm e UCKIy4YeH 1 OTKaueH
op cTpyja.

MocTaByBaH€e Unu oTcTpaHyBawe

rnogayvka rnaea

ABHUMAHUE: MoHTupajTe ja rmnogaykaTa
rnaea uBpcTo. CeKoral KopucTeTe ro camo
KIy4OT AafeH co anatot. PasnabaseHata nnu
NpemMHory cTerHartara rriofadka rnasa Moxe a 6uae
onacHa.

3ABEJIELLKA: He npuuBpcTyBajTe ja HaBpTKaTa
Ha npuuBpcTYyBaYoT 6e3 Aa ja BMeTHeTe
6yprujaTa Ha pyTepoT unu Aa uHcTanupare

Manu 6yprumn 6e3 kopucTere Ha HaBnakata Ha
npuuBpcTyBaJoT. Moxe fa [ojae [0 KpLieke Ha
KOHYCOT Ha MPULBPCTYBaYOT.

1. BwmeTtHerTe ja Byprujata Ha pyTepoT A0Kpaj BO
KOHYCOT Ha NpULBPCTYBAYOT.

2. TpuTucHerte ro 6rioknpayoT Ha ocHoBaTa 3a Ja
He Mpa OCHoBaTa 1 KOpMCTETe ro KMy4oT 3a Aa ja
3aLBpPCTMTE HABpTKaTa Ha NpULBPCTYBaYOT.
» Cn.7: 1. HaBpTka Ha npuuBpCTYBa4oT
2. CterHyBamne 3. OnabaByBatbe 4. Knyy
5. briokaga Ha ockaTta

3. Kora kopuctute Byprm Ha pyTepoT co apyr

AvjameTap, KopucTeTe ro KOHyCOT Ha NPULBPCTYBaYOT

€O TOYHa roniemMuHa 3a byprujata Ha pyTepoT LT

nnaHupare fa ja kopucture.

» Cn.8: 1. KoHyc Ha npuuBpPCTYBaYOT CO TOYHA
ronemuHa

4.  3apajausBagute Gyprujata Ha pyTepoT, cnefete
ja noctankarta 3a MOHTUpake No obparteH pegocnea.
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PABOTEHE

AﬂPEﬂynPEHYBAH:E: Mpen pa6orta,
ceKoralu ocurypete ce feka luinkara 3a
conupatse e 406po NPULIBPCTEHa CO HaBpTKaTa
3a nocTaByBak€ Ha LIMNKATa 3a conupatse. Bo
CrpOTMBHO, AnabounHaTa Ha CeYer-eTo MOXe Aa ce
npomeHy 3a Bpeme Ha paboTara v ja npeaussuka
nospeza.

MABHUMAHME: Mpep pa6oTereTo, Cekoraw
npoBepyBajTe Aanu TefoTo Ha anaToTt
aBTOMaTCKM ce Nogura Ao ropHarta rpaHuua u
panu 6yprujata Ha pyTepoT He ce CNaKHyBa
op ocHOBaTa Ha anaToT Kora ce pasnabaByBa
TpKanueTo 3a 6nokupasse.

A BHUMAHME: Cexoraw KopucTeTe rv ABeTe
OPLUKM 1 LUBPCTO ApXeTe A0 anaToT 3a ABeTe
APLUKW BO TEKOT Ha paboTetbeTo.

1. locTaBeTe ja OcCHOBaTa Bp3 paboTHMOT MaTepujan
LUTO Ke ro ceveTe, Taka WTo byprujata Ha pyTepoT Hema
[a ro gonupa.

2. Bknyderte ro anatoT u novekajte gogeka byprvjata
Ha pyTepoT He AOCTUrHe LienocHa 6paunHa.

3. CnywTeTe ro TenoTo Ha anaTtoT v ABUXeTE ro
anaTtoT HaHanpez Npeky noBpLluMHaTa Ha paboTHUOT
martepwjarn, a anaTtoT Heka Guae YUCT U Heka ce OBUXKM
Ma3HO [iofieka He Ce 3aBpLUN CEYEHETO.

Kora ce ceuat paboBu, noBpLuMHaTa Ha MaTtepujanot
Tpeba na 6uae Ha neBaTta CTpaHa of rnogadykara rnasa,
BO NpaBeL, Ha NPpUHeCyBake Ha MaTepwujarnor.
» Cn.9: 1. Pab6oteH matepujan 2. lNpaBeL, Ha BpTeHe
Ha rnaeata 3. [pukas Ha anaToT of rope
4. MNpaseL Ha NpuUHecyBake Ha MaTepujanoT

HAMOMEHA: Ako ro ABwxute Matepujanot
npemMHory 6p30 HaHanpegq, 3acekoT ke buge co

cnab KBanuTeT UM Ke v OLITETU rrofdaykaTa rnasa
MM MoTopoT. AKO nornoseka ro ABWxuTe anaTot
HaHanpes, MOXe [ja Ce U3ropu 3acekoT unu aa ce
pacune. MpaBunHaTta 6p3avHa Ha NpUHecyBake Ha
maTepujarnorT ke 3aBuCK of roriemvHarta Ha bypruvjara,
BWAOT Ha MaTepwjanoT 1 gnaboynHarta Ha 3acekoT.

Mpen oa novHeTe Aa cevete Ha cammnoT maTtepujan,
ce npenopayyBa aa HanpaBsuTe Mana npoba Ha
oTnagHo napye ApBo. Taka ke ce BUAM TOYHO Kako
Ke nsrnena 3acekoT 1 Ke MOXeTe Aa Mt nposepute
OVMEH3nnTE.

HAMOMEHA: Kora ro kopucTuTe ApXayoT Ha npaseL}
UM HAco4yBaYOT Ha NMOTKACTPyBaYoT, 3a40/MKUTENHO
MOHTVpajTe ro Ha lecHaTa cTpaHa BO NpaBeLoT

Ha NpuHecyBake Ha MaTepwujanoT. Taka ke 6uge
M3paMHEeTOo CO CTpaHaTa Ha MaTepwjanor.

» Cn.10: 1.[paBeu Ha npuHecyBake 2. NpaseL Ha
BpTeke Ha rnaeaTta 3. PaboTeH maTtepujan
4. HacouvyBay Ha npaset|

HacouyBa4 Ha npaBeL,

OnyuoHaneH npu6op

[Opxa4oT Ha npaBeL, edhMKacHO Ce KOPUCTU 3a Npasu
3aceLy Kora ce npaBaT 3aKkocyBaka Unu xnecosu.
» Cn.11

1. BmeTHeTe v Haco4yBa4K1Te LLNUMKN BO OTBOpUTE
Ha ocHOBaTa Ha anartoT.

2. Haropgerte ro pactojaHueto nomery 6yprujata

Ha pyTepoT 1 ApXayoT Ha npasel. Ha cakaHoTo
pacTojaHue, CTerHeTe r'm pa4yHMTe 3aBpTKX 3a Aa ro
NpyULBPCTUTE ApXaYoT Ha npaBeL, Ha MecTo.

» Cn.12: 1.PayHa 3aBpTka 2. HacouyBay Ha npaBeL

3. Kora ceueTe, ABMXETE IO anaTtoT CO APKaYoT Ha
npaseL, M3pamHeT Co cTpaHaTa Ha MaTepujasnor.

Ako pacTojaHneTo Mefy cTpaHaTa Ha maTepujanot u
nosuumjaTa Ha ceyerse e NPEeMHOry rofieMo 3a ApXayoT Ha
npaBeL, UNK ako CTpaHaTa Ha MaTepujanoT He e npaea, He
MOXe [la Ce KOpUCTW ApXKaYyoT Ha npaseL,. Bo Toj cnyyaj,
LBPCTO CTerHeTe npasa nroya Ha MatepujanoT u kopucteTe
ja kako Apxay Ha npaBeL; Ha OCHOBaTa Ha pyTepoT.
lMpvHecyBajTe MaTepwjan BO anaToT BO NpaBeL, Ha CTperkata.
» Cn.13

Haco4yBay Ha wabnoH

OnyuoHaneH npu6op

HacouyBayoT Ha LwabrnoH uma Myd Hu3 koj MuHyBa byprujata Ha
pYTEpOT, 03BONYBAjKI KOPUCTEHE HA PYTEPOT CO LUEMM Ha LabnoHu.
» Cn.14

1. PasnabaBeTe rv wpadoBMTE Ha OCHOBATA,
BMETHETE 0 HAaCcoYyBayoT Ha LuemaTta 1 notoa
3auBpcTeTe v WwpadgoBUTe.

» Cn.15: 1. Wpadosu 2. HacodyBay Ha wabnoH

2. Mpuuspcrete ro wWabnoHoT Ha Matepujanot. CTasete ro
anartoT Ha LWaGnoHOT 1 ABUXETE ro anaToT, Taka LTO HAaCo4yBauoT
Ha WabnoH Ke ce nuara Aok cTpaHaTa Ha WabnoHoT.
» Cn.16: 1. bypruja Ha pyTepoT 2. OcHoBa
3. OcHoBHa nnoya 4. LLabnoH 5. PaboteH
matepujan 6. HacouyyBay Ha wabnoH

HAMOMEHA: PaboTHvoT MaTepujan ke ce uceve co
pasnuyHa ronemMnHa of oHaa Ha wabnoHot. 3emeTe ro
npeasua pactojaHueto (X) nomery Gyprujata Ha pyTepoT 1
Ha/IBOPELLHOCTAa Ha Haco4yBayoT Ha ema. PactojaHueto
(X) moxe fia ce npecMeTa €O criefHaBa paBeHKa:

Pacrojanue (X) = (HapBOpeLueH AujameTap Ha Haco4yBaYoT
Ha Wemata — AujameTtap Ha byprujata Ha pyTeport)/ 2

Komnnetu Ha pacnpCcKyBa4oT Ha np

MouncTn onepauum ce n3BpLIyBaaT Co NOBP3yBak-e Ha

anaroT Ha npaBocmykarnka Makita.

BmeTHeTe r1 pacnpckyBayoT Ha npalunHa 1 CKIonoT Ha

CcMykarnkara 3a npas BO anaror.

» Cn.17: 1. Cknon Ha cmykarnka 3a npaB 2. Ckron Ha
[ofaTokoT

McTo Taka, CKINomnoT Ha cMyKkarkaTa 3a npae Moxe
[a ce BMETHE BO OCHOBATa Ha anaToT AMPEKTHO BO
COrmacHoCT co onepauujara.

» Cn.18: 1. Cknon Ha cmykarnka 3a npas
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OLP)XYBAHE

ABHUMAHUE: MNpepA cekoja npoBepka Unm npaBa rmasea
ofpXyBatbe, NpoBepeTe Aanu anaTtoT e UCKIy4eH » Cn.21
W OTKa4eH op cTpyja.

EavHuua:vm

3ABEIJIELLIKA: 3a uncterbe, He KOpUcTeTe

HadTa, 6eH3nH, pa3peayBay, ankoxon unu D A L1 L2
cnuyHo. Tue cpeacTBa ja Bagat 6ojaTa n Mmoxe aa 6 20 50 15
npeau3BuKaar gedopMaumm Unv NyKHaTUHN. T
3a pa ce ogpxu BESBE[JHOCTA n CU'YPHOCTA 8 8 60 25
Ha Npou3BOAOT, MONpPaBKUTE, OfApXyBarbaTa unu P s 50 8
noTepyBanata Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBNACTEHU
cepBuCHM nnn habpuukm LeHTpu Ha Makita, cekoralw 1/4
CO pe3epBHYU Aenosu of Makita. 6 6 50 18
3 6 1/4"
aMeHa Ha KapPpOOHCKUTE YeTKUYKUn
» Cn.19: 1. [paHuyHa o3Haka maBa 3a )Kne6yBaH=e "U“
PenosHo npoBepyBajTe rn KapboHCKUTE YETKUYKN. » Cn.22
3ameHeTe I kora Ke ce UCTpoLuaT Ao rpaHnyHaTta
o3Haka. OfpxyBajTe rv KapbOHCKMTE YETKUYKM YNCTY 33 Epnnmuamm
[a BrieryBaat BO ApXayuTe HenpeyeHo. [1seTe kapboHcku
YyeTkuykM Tpeba Aa ce 3ameHaT nctospemeHo. Kopucrtete D A L1 L2 R
CaMO MAEHTUYHM KapBOHCKM YETKUYKM. 6 6 60 28 3
1. MV3BageTe rv kanaynmarta Ha Apxadute Ha 1/4"
YeTKUYKNTE CO OfBpTKA.
2. M3BageTe M UCTpOLLEHNTE KAPBOHCKM YETKUYKY, maBa 3a )Kne6yBaH=e ”V“
BMETHETE M1 HOBUTE U CTEerHeTe MM kanadunbaTa Ha > Cn.23

ApXaynTe Ha YETKUYKUTE.

» Cn.20: 1.[pxay Ha YeTKnyka EavHnua:mm

D A L1 L2 [:]

OMUMOHAINEH NMPUEOP [ M B N N

Bypruja 3a xxne6oBu
MABHUMAHME: Ogoj npu6op nnu gogaToumn > Cn.24

ce npenopayvyBaaT 3a KOPUCTEHE CO anaToT of
Makita necdomHmnpan Bo ynarcteorto. Co KopucTere
Apyr npubop nnu oaaToum Moxe Aa ce U3NoxuTe Ha

EpuHuua:mm

pun3uk of TenecHu nospeaw. Kopucterte ru npubopot D N 1 L2 o
1 JofjaTtoumTe camo 3a HMBHaTa Ha3HayeHa HameHa.

8 14,5 55 10 35°

Ako BI/I.Tpeﬁa NnoMoLL 3a noBeke AeTanu 3a npm60ppT, 8 145 55 145 230
npaLuajte BO JIOKanH1OT cepBUCEH LieHTap Ha Makita.

8 12 50 9 30°

. MpaBu rmasu 1 rmaewu 3a xne6osun

. maBewu 3a popmmpar-e pabosu r
. maBu 3a noTkacTpyBake namuHaT nasa 3a noTkacTpyBaH-€ co

. HacouyBay Ha npaBeL nopamMHyBaHw€
. HacouyBaun Ha wemun » Cn.25

. HaepTka 3a 6rnokvpare

. KoHyc Ha npuuBpcTyBa4oT
. Knyy

EavHuua:mm

D A L1 L2 L3
. Cknon Ha cMykarnka 3a npas

8 8 60 20 35
. Cknon Ha [oaaTokoT

6 6 60 18 28

. LienocHo upeBo
. 3rno6 14
HAMOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe aa ce

BKITyYeHM CO anaToT kako ctaHfapaeH npubop. Tve
MOXe [ja Ce pa3nuKkyBaaT of Apxkasa [0 ApXKasa.
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maBa 3a noTkacTpyBaH-€ CO ABOjHO

asa 3a 3a06nyBaHbe Ha arnu co

nopamMHyBaHw€ TOMN4YecCTOo JieXXuuTte
» Cn.26 » Cn.31
EauHuua:mm EauHuua:mm
D A L1 L2 L3 L4 D Al A2 L1 L2 L3 R
8 8 80 55 20 25 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 70 40 12 14 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 1/4" 21 8 40 10 3,5 6

maga 3a 3ao0bnyBare Ha arnu
» Cn.27

EauHuua:mm

D Al A2 L1 L2 L3 R

6 25 9 48 13 5 8
1/4"

6 20 8 45 10 4 4
1/4"

aBa 3a npaBew€ 3aKocyBakba
» Cn.28

EauHuua:mm

D A L1 L2 L3 )

6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

aBa 3a KPYXHO ceYyerl-€ CBOOOBM
» Cn.29

EauHuua:mm

D A L1 L2 R
20 43 8 4
6 25 48 13 8

aBa 3a NnoTKacTpyBale CO
nopamMHyBaH€ CO TOMN4eCTOTO

nexuuiTe
» Cn.30
EavHuua:mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

MaBa 3a 3aKocyBake CO Ton4yecTto

nexuuiTe
» Cn.32
EavHuua:mm
D Al A2 L1 L2 6
6 26 8 42 12 45°
114"
6 20 8 41 1 60°

Maga 3a KPY>XHO ce4yeH-e CO

TOM4YEeCTO NiexuiTe
» Cn.33

EavHuua:vm

D Al A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

MmaBa 3a cBOJOBU CO KPYXKHO

ceYyeH-e CO TOM4YeCTOo nexuiute
» Cn.34

EauHuua:mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

maBa 3a noBeKkecnojHu cBOAOBU CO

TOM4ecCTOo nexuiTe
» Cn.35

EavHuua:mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mogen:

RP1111C

Kanauwutet ctesHe vaype

6 MM, 8 MM unu 1/4"

KanauwuTet 3apuBara 0-57 mMm
Bp3uHa 6e3 onTepehetba 8.000 — 27.500 muH™*
YKynHa BUcCuHa 260 mm

HeTo TexuHa 3,3 kr
BawTunTHa knaca =

. 360r Haluer HenpecTaHor UCTpaXWuBakba U pa3Boja 3afpXxaBaMo NPaBo N3MeHa HaBeaeHux cneundukaumja 6e3 npeTxonHe Hajase.
. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnmymTimM semrbama.

. TexuHa npema npouenypu EMNTA 01/2014

Anart je Hameh€eH 3a NopaBHaHO ceverse 1
npodunucarse ApBeHUX, NNACTUYHUX U CIINYHNX
maTepujana.

MpexHo Hanajawe

Anat cMe fa ce NpukIby4n caMmo Ha MOHOMba3HN n3Bop
MPEXHOT Han3MEHWYHOT Hanajakba Koju ogroBapa
nogauvma ca HaTnucHe nnoyumue. Anatu cy ABOCTPYKO
3aLUTUTHO M30MOBAaHW, Na MOTy fa ce NPUKIbyYe 1 Ha
MpexHe yTu4HuLe 6e3 ysemrbetrba.

TunuyaH A-noHgepucaHun H1Bo Byke ogpeheH je npema
ctaHgappy EN62841-2-17:

HuBso 3ByuHor nputucka (Lya): 93 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lya): 104 dB (A)

HecurypHocTt (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: leknapvicaHe BpedHOCTU eMucuje
6yke cy n3amepeHe npema craHaapaM3oBaHOM
MEPHOM MOCTYTKY U MOFy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehuBatbe anara.

HAMNOMEHA: [leknapvcaHa BpegHOCT emucuje
Byke ce Takofhe MOXe KOPUCTUTM 3a NperIMMUHapHy
NPOLIEHY N3NOXEHOCTW.

A\Y1030PEHE: Hocute sawtutHe
CﬂyI.IJ anuue.

A\Y1030PEHE: Emncuje 6yke Tokom

CTBapHe NpUMeHe erleKTPUYHOr anaTa Mory ce
pasnukoBaTu ofi AeknapucaHe BpeHOCTN Y
3aBMCHOCTM O/} Ha4MHa Ha Koju ce KOPUCTKM anar, a
noce6GHo Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

AYrNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmnkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHu
M3r0XEHOCTU Y CTBapHMUM YCIOBUMa ynoTpebe
(y3sumajyhu y 063up cBe aenoBe pagHor umMknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kafa paau y npasHoMm
xoAy)-

Bubpauuje

YkynHa BpefHocT Bubpauuja (BEKTOpcku 36up no Tpu
oce) ogpeheHa je npema ctangapay EN62841-2-17:
Pexxum papa: ceverse xneboBa y BnakHacTUM nrovyama
cpeamse ryctmHe (MDF — Medium Density Fibreboard)
BpenHocT emucuje ubpaumja (ay,): 4,4 m/c”
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMOMEHA: [JeknapucaHe ykynHe BpeaHoCTu
BMbOpaumja cy namepeHe npema ctaHAapAn30BaHOM
MEpPHOM MOCTYMNKY U MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopefuBatwe anarta.

HAMNOMEHA: leknapucaHe yKkynHe BpeaHoCTH
BMbGpaumja ce Takohe Mory KOpUCTUTH 3a
NpenyMUHapHy NpPoLEHy U3NOXEHOCTU.

AYNO30PEHE: BpeaHocT emucuje
BMGpaLMja TOKOM CTBapHe NpUMeHe eNeKTPUYHOr
anarta MoXe ce pasnMKoBaTh of AeKnapucaHe
BPeQHOCTM y 3aBUCHOCTM OZ HauMHa Ha Koju ce
KOPUCTU anar, a noce6HO Koja BpcTa NnpegmeTa ce
obpahyje.

AYrNoO30PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTudukoBanmn 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pykoBaoLia Koje cy 3acCHOBaHe Ha NpoLieHu
W3MOXEHOCTHN Y CTBapHUM YCNoBMUMa ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHOr LuKnyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH 1 Kaa paauv y npasHoMm
xoAy)-

E3 peknapauuja o ycarnawieHocTu1

Cawmo 3a e8poricKke 3eM/be

E3 neknapauuja o ycarnaweHoctu aeo je lonatka Ay
OBOM MPUPYYHUKY ca ynyTcTBUMA.
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BE3BEEJHOCHA YINO30PEHA

OnwTa 6e36egHOCHaA yno3opeka 3a

eJIeKTPpU4yHe anarte

A\YN0O30PEHE: MNpouutajTe cBa 6e3beaHOCHa
yno3sopetba, ynyTcTBa, Unycrpaumje u cneumdukaumje koje
Cy ucropyyeHe y3 0Baj eNeKTpUYHK anart. HenowroBare
CBWX [jone HaBefeHx De3benHOCHNX ynyTCTaBa Moxe
113a3BaTh ENEKTPUYHI yAap, Noxap u/mnu 03ourHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta u
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuyHu anat” y ynosopexvma ogHocH
ce Ha eneKTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu 6atepuje (6e3 kabna).

Be36eaHOCHa ynyTCTBa 3a rrnoganuuy

1. EnekTpu4HW anaT ApXWTe UCKIbY4YMBO 3a
n3oroBaHe NOBPLUNHE 3a XBaTake jep NocToju
moryhHoOCT Aa cekay foavpHe CONCTBeHU
kabn. Pesame cTpyjHOr kabna nog HanoHOM Moxe
[a M3MOXK pyKoBaoLia eNnekTpu4yHOM yaapy.

2. YnotpeGuTe cTery Unv Ha HeKu ApYrv Ha4uH
npuYBpCTUTE NpeaMeT Koju obpahyjeTe Ha cTabunHy
noBpLumnHy. AKo NpeaMeT byaeTe Apxanu pykama unm
npuapkaBanu y3 Teno, Moxete u3rybutu koHTpony.

3. [lpeyHuk HacTaBKa cekaya Mopa Aa oaroBapa
NpojeKkToBaHOj CTe3HOj Yaypu.

4. KopucTute camo HacTaBak Koju je npeaBuieH 3a Hajmare
jenHaky MakcumanHy 6p3uHy 03HaueHoj Ha anary.

5.  Ako Ayxe Bpeme paguTe ca anaTtoMm, o6aBe3Ho
HOCUTe 3alTUTHe crnylanuue.

6. Beoma naxrbuBO pyKyjTe rmoganuuom.

7.  Mpe papa npoBepuTe Aa Ny je HacTaBak 3a rnoaake
Hanykao unu je owrteheH. Ogmax 3amMeHUTe Hanpcnu
unu owTeheHn HacTaBak 3a rmopame.

8.  UsGeraBajte ceuerbe ekcepa. Mpernepajte ganuy
npeameTy obpaae MMa ekcepa M YKNOHUTE UX npe paaa.

9. UYspcTo ApxuTe anat ca obe pyke.

10. [OpxuTe pyke aarbe o potupajyhux genosa.

11. TMpoBepuTe Aa Nu HacTaBak 3a rnoaate Aoaupyje
npeamMet ob6page npe ykibyunBaka npekuaaya.

12. Mpe npumeHe anaTta Ha CTBapHOM NpeaMeTy o6page,
nycTuTe ra aa pagu ussecHo Bpeme. lMornepajre aa
W HacTaBak BMGpupa unu nogpxrasa kako 6ucrte
NpoBepUNY Aa N je NPaBUITHO NOCTABIbLEH.

13. BopuTe pauyyHa o cMepy poTupaka HacTaBKa
3a rmoparbe U cmMepy nykwera.

14. HemojTe pa ocTaBrbarte ykibyieH anar. Anart
YKIby4YMTe camMo Kaja ra gpxuTe pykama.

15. Mpe Hero wTo U3BaguTe anar U3 npeameTa obpage,
06aBe3HO UCKIbYuYUTe rmojanuLy u cayekajte aa ce
HacTaBak 3a rroAase NoTnyHo 3aycTaBu.

16. He poaupyjre HacTaBak 3a rnmogake oaMax
nocne 3aBpLueTKa paaa, jep Moxe Aa 6yae
Beoma Bpyh 1 MoxeTe Aa ce oneuveTe.

17. HemojTe HemapHO Aa pa3ma3yjeTe pa3pefuBay, 6eH3uH,
yrbe UNM CRMYHe CYncTaHLe Ha nocTorbe anara. Y
CYNPOTHOM, MOTY C€ jaBUTN NYKOTUHE Ha NOCTOIbY.

18. Heku maTepujanu capgpxe xeMuKanuje Koje Mory aa
6yny otpoBHe. ByauTe onpesHu aa He 61 gowno ao
yAucakba npallvHe UK KOHTakTa ca koxom. Cneaute
6e36eaHOCHe nopaTke fobaBrbavya matepujana.

19. YBek kopucTuTe ogroBapajyhy Macky 3a npawmuHy /
pecnupatop 3a MaTepujan U NpUMeHY Ha Kojuma paauTe.

20. NocTtaBuTe anat Ha cTabunHo noapyduje. Y
CynpoTHOM, MOXe Aa Aohe Ao naga v nospeaa.

21. [OpxuTe kabn aarbe oa Bawer cronana unu 6uno
KakBUX nNpeamMeTa. Y CynpoTHOM, 3aneTrbaHu kabn
MOXe [ia Npoy3poKyje naf v TenecHe noBpeae.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A YN030PEHE: HEMOJTE ce6u Aa nossonuTe
[a 3aHemapuTe cTpora 6e36eaHOCHa NpaBuna Koja
ce ofHOCe Ha OBaj NPOU3BOA YCres YitbeHuLe Aa
cTe Npon3BoA A06PO YNo3HanM U CTeKNU pyTUHY

y pyKoBamwy tuMe (ycnen yector kopuiihera).
HEHAMEHCKA YMNOTPEBA unu HenowToBake
6e36e4HOCHMX NpaBuia HaBeAeHNX Y OBOM YNy TCTBY
MOry AOBECTM A0 TeLIKUX TerleCHUX noBpeaa.

Oornnuc HA4YNHA

®YHKUMNOHUCAHA

AI‘IA)KH:A: Mpe nopewaBawa N npoeepe
cdyHKUMja anaTa yBeK npoBepuTe Aa nu je anat
WUCKIbY4Y€eH U OABOjEeH U3 eNneKTPU4HEe Mpexe.

MopewaBawe .ﬂyGMHe ceYera

» Cnukal: 1.[yrme 3a 3akbyyaBame 2. IMbyc
3aBpTats 3a nogelwasare 3. bnok
rpaHuyHuka 4. flyrme 3a nogeluaBare
5. Kpak rpaHuyHuka 6. Mingukatop
ny6uHe 7. HBpTka 3a nogeluaBawe kpaka
rpaHunyHuka 8. [lyrme 3a 6p30 nywere

1. TlocTaBuTe anat Ha pasHy NoBpLUnHY. OTNycTUTE
[yrMme 3a 3aKkiby4aBat€e W CnyLuTajTe TENo anarta Aok
HacTaBak 3a rMoAake He JOANPHE PaBHY MOBPLUMHY.
3arerHnTe gyrme 3a 3akrbyyaBare a 6ucre
3akrbyyanu Teno anara.

2. OkpeHuTe HaBpTKy 3a NofellaBake Kpaka
rpaHuyHUKa yneso. CrnycTuTe Kpak rpaHU4YHUKa AOK He
[oAMpHe MBYC 3aBpTats 3a nofeluaBane. MNopaBHajTe
nHavkaTop AybuHe ca o3Hakom ,0“. lybrHa rnogarba
npvkasaHa je Ha ckanu nomohy uHaukaTopa gybuHe.

3. [ok nputuckaTe gyrme 3a 6p3o nyweme,
noavXKMTE Kpak rpaHnyHuKa AoK He fobujeTe XerbeHy
ay6uHy rmogarba. duHuje nogelasawe gy6rHe
MOXeETe Aa U3BPLUMTE OKpeTaweM ayrMeTa 3a
nogelaearse (1 MM Mo oKpeTy).

4.  Kapa okpeHeTe HaBPTKY 3a MofellaBare kpaka
rpaHUYHUKa YOECHO, MOXeTe YBPCTO [ia 3aTerHeTe Kpak
rpaHuYHUKa.

5. Capa moxeTe ga nobujete yHanpen aeduHucaHy
ny6buHy rmopatba ocnobaharem gyrmeTa 3a
3akrbyyaBara U cnyliTawem Tena anara fok

Kpak rpaHn4HMKa He goaupHe umByc 3aBpTats 3a
noaeLluaBare 6rioka rpaHuyHuKa.
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HajnoHcka yaypa

AI‘IA)KH:A: HemojTe npeBuwwe aa cnywraTte
HajnoHcky yaypy. HactaBak 3a rnogame Moxe
onacHo Aa nponagHe.

lopkba rpaHuLa Tena anarta Moxe Aa ce Nogecu
nomohy HajnoHcke Yaype.
» Cnuka2: 1.HajnoHcka yaypa

Brok rpaHnYHuKa

AI‘IA)KH:A: C 063UpoM Ha To Aa NPeKOMEePHO
ceyerbe MoXe Aa AoBeAe Ao npeonTtepehera
MoTopa unu Ao nortelkoha y KOHTponucawy
anara, Ay6uHa rnopama He Tpeba Aa 6yae Beha
oa 15 MM y jeaHOM nponasy, NPUNNKOM cevera
xneb6osa nomohy HacTaBKka npe4yHuKa oa 8 mm.

AnaxmA: Mpu ceyvewy xne6osa nomohy
HacTaBKa npe4yHuka og 20 mm, Ay6uHa rnoaaxa
He Tpe6a Aa 6yae Beha op 5 MM no jeaHoM
nponasy.

AI‘IA)KH::A: 3a usysetHo ay6o0ko rnoaame,
HanpaBuTe ABa-TPMW Nporasa ca NocTeneHum
noeehaBawem gy6uHe rnoaata 3a HacTaBak.

Kako 6nok rpaHuyHuka uma Tpu nogecvea umbyc

3aBpPTH-a, KOju ce noawxky unu cnywrajy 3a 0,8 mm no

ob6pTajy, MoXeTe Aa nmare Tpu pasnuuute aybuHe

rmoparka 6e3 notpebe Aa NOHOBO NnofeluaBaTte kpak

rpaHuyHuKa.

» Cnuka3: 1. Kpak rpaHunyHuka 2. IMbyc 3aBpTats 3a
nopeluasawe 3. bnok rpaHnyHnKa

MopecwuTe HajHWxU UMBYC 3aBpTatkb 3a NofellaBaHe
na bucte nobunu Hajsehy ay6uHy rmogawa nomohy
MeToAa onuncaHor y oaerbky ,Mogelasame ay6buHe
ceverba“.

MopecuTe ABa npeocTtana uMByc 3aBpTH-a 3a
nogellaBake Aa bucte nobunu nnuhe rmogamse.
Pasnuka y BUCUHK OBMX MMOYC 3aBpTara 3a
nopellaBake jefHaka je pasnmkama y gyouHm
rnogawa.

[la 6ucte nogecunu uMByc 3aBpTH-€ 3a NoAeLLaBaHe,
OKpeHWUTe MMBYC 3aBpTH-€ 3a NofeLLaBare NoMohy
oABujaya unu krbyya. brnok rpaHuyHKKa je norogaH u
3a npaBrbeHe TpY Npornasa ca nocreneHo Ay6rLum
rnoaarem npw yceuary Ay6okux xne6osa.

PyHKLMOHNCaH-e NpeKknpayda

AI‘IA)KH;A: Mpe npukbyunBawa anarta 'y
CTPYjHY YTUUYHULY YBeK NpoBepuUTe Aa Ny okmpay
npekugava paav NnpaBuUITHO U Aa nu ce Bpaha y
nonoxaj ,,OFF* (Uckrby4yeHo) kapa ra nycture.

AI‘IA)KH:A: MpoBepuTe ga nu je oTnywTeHa
OpaBa ocoBMHe Npe yKIby4MBama npekupava.

[a He 61 gowno Ao cnyyajHor noBnayvexa okngava

npekugaya, obesbeheHo je ayrme 3a 3akrbyyaBame.

» Cnukad: 1.[lyrme 3a 3akrbyyvaBare 2. Okmgad
npekngaya

[a 6ucTe nokpeHynu anat, NPUTUCHUTE AyrMe 3a
3akrbyyaBarbe 1 NoByLMTe Okuaay npekugada. OTnyctute
okuaay npeknpada aa 6ycte sayctaBunuv anat.

3a HenpecTaHu pag, NoByLMTe okuaay npekngaya n
NpUTUCHUTE AyrMe 3a 3aKrbyvaBake Aarbe.

[a 6ucte 3ayctaBunu anart, noByLuTe oknaay
npekngaya Tako Ja ce Ayrme 3a 3akrbyvaBare BpaTut
ayTomarcku. 3aTUm nycTuTe okuaay npekngada.

HakoH oTnywTara okvaaya npekugada, dyHkumja 3a
ocnobahane 13 brnokupaHor nonoxaja pagu kako 6u ce
cnpeyunsno noenayere okMaada npekvaada.

AI‘IA)KH:A: YBpcTO ApXKUTE anaT NPUIIMKOM
WCKIby4MBaKba, a OucTe cnpeyunnu peakumjy.

EnekTpoHcka dpyHKuUMja

Anar je onpemrbeH enekTpoHCKNM pyHKLumnjama 3a
jenHocTaBHO ynpaBrbame.

MupukaTopcka namnuua
» Cnuka5: 1. VHgukaTopcka namnuua

MHpavkaTopcka namnuua cBeTNN 3erneHo kafa je anat
NPUKIbYYEH Ha Hanajarbe. AKo MHAMKaTOpCKa namnuua

He CBETNK, kabn 3a Hanajarse N KOHTPoNep cy Moxaa
HewcnpasHU. ViHavkaTopcka namnuua CBETNW, anu anar He
paav Yak v kaga ce YKrbyuu, rpacuTHe YETKULE Cy MOXAA
UCTPOLLEHE, OAAHOCHO KOHTPOMEP, MOTOP UMK Npekuaady 3a
YKIby4nBaHE/UCKIbYYMBatbe MOXAa HUCY UCNIPaBHMU.

Mpekna HeHamepHOTr MOHOBHOT NOKpeTaka

Anat ce Hehe NokpeHyTu kaja je okmaad npekvaada
NPUTUCHYT Yak 1 Kaga ce MPUKIbY4n Ha Hanajake.

Y TOM TpeHyTKy, MHAuKaTopcka namnuua he Tpeneputn
upBeHo 1 nokasueahe Aa je ypehaj 3a npekva
HEeHaMepHOT MOHOBHOT MOKPeTakba akTUBMPaH.

3a oTkasuBame npeknga HeHamMmepHOr NOHOBHOT
nokpeTara, OTNyCTUTE OkMaay npekugaya.

®dyHKUMja naraHor ctaprta

®yHKUMja NnaraHor ctapTa yonaxasa oK npu
nokpeTawy 1 omoryhaea nako nokpetawe anara.

PerynaTtop KOHCTaHTHe 6p3uHe

Moryhe je no6utn duHy 3aBpLuHy obpaay, jep ce GpauHa
poTaumje ofpxasa KOHCTAHTHOM Yak W y ycnosuma ontepeheta.

BpojyaHuk 3a nogewaBawe 6p3vHe

AYrO30PEIE: HemojTe aa kopucTtute
6pojuaHuk 3a noaeLlaBake 6p3nHe TOKOM paga.
PykoBanau Moxe fa JoAMpHE HAacTaBak 3a rnofame
360r cune peakuuje. OBo Moxe Aa gosefe Ao
TerniecHe noespege.

AﬂA)KI-bA: AKo ce anaTt cTanHo KOpUCTU Ha
MakUM Gp3MHama TOKOM AyXer nepuoaa, MoTop
he ce npeonTepeTuTn, WTo he foBecTM A0 KBapa.

AﬂA)KI-bA: BpojuyaHuk 3a nogewaBawe
6p3unHe ce MoXe OKpeHyTH camo A0 5 n Hasap
no 1. HemojTe Ha cuny Aa nokywasare Aa
OoKpeHeTe Aarse oA 5 unu 1 nowTo dyHKUKja 3a
nopeluaBake 6p3vHe MOXe NnpecTaTu Aa paau.
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BpauHa anata ce Moxe NPOMEHNUTN OKpeTakeM
6pojyaHuka 3a nogeluaBame 6p3nHe Ha gatn 6poj o
1p05.

» Cnukab: 1. bpojuyaHuk 3a nogeluaBake 6p3viHe

Beha 6p3nHa ce nocTuxe kaga ce 6pojyaHnk okpeHe y
npasuy 6poja 5. A Hke Bp3unHe ce MOCTUXY Kafa ce OH
oKpeHe y npasLy 6poja 1.

OBo omoryhaBa ustop ngeanHe 6p3viHe 3a onTumarnHy
obpaay matepujana, Tj. 6p3nHa Moxe nucnpasHo Aa ce
npunaroau Matepujany 1 Npe4yHnKy HactaBka.
Mornepajte Tabeny pagu ogHoca nsmehy 6pojesa Ha
6pojyaHuKy 1 npubnikHe 6p3vHe anaTta.

Bpoj MuH"
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

CKINANAHE

. llpe nspohewa pagoBa Ha anaTty
AnaxmwA: n

yBeK NnpoBepuTe Aa NU je UCKIbYYeH U Aa nu je
YTUKa4 U3BYY€EH U3 YyTUYHMLE.

MocTaBrmawbe unu ckupame

HacTaBKa 3a rmogame

AI‘IA)KH::A: YspcTo noctaBUTE HacTaBak 3a
rnoaame. YBeK KOpucTuTe camo Kby Koju cte
[o6unu y3 anar. Jlabas unv npesuLle 3aTerHyT
HacTaBak 3a rnoaarbe Moxe fa byne onacaH.

OBABELUTEHSE: Hemojte pa 3aTexeTe HaBPTKY
cTe3He Yaype 6e3 ymeTaka HacTaBKa 3a rnopate
1 HeMojTe Aa NocTaBrbaTe HacTaBKke ca Manum
npeyHuKoM npuxeara 6e3 kopuwhera HacTaBka
3a cyxeke cTe3He yaype. /1 jeqgHo v gpyro moxe ga
[l0BEAE A0 NyLarba KoHyca CTe3He Yaype.

1. TocTaBuTe HacTaBak 3a rnogare LesioM Ay>KMHOM
KOHyca CTesHe yaype.

2. MputucHuTte 6pasy ocoBuHe Aa 61 ocoBMHa
6una HenokpeTHa 1 KOpUCTUTE Kibyd Aa bucte YBpCTO
3aTerHynm HaBpTKy CTE3He Yaype.
» Cnuka7: 1.HaBpTka cTe3He yaype 2. 3aTesare
3. OtnywrTatbe 4. Krbyy 5. bpaBa ocoBuHe

3.  Kapa kopuctuTte HacTaBke 3a rnogame ca

OPYTMM NPEYHNKOM, KOPUCTUTE UCMPaBHY BENMUYMHY

KOHyCa CTe3He Yaype 3a HacTaBak 3a rnojare Koju

HamepaBaTe Aa Kopuctute.

» Cnuka8: 1. KoHyc cTe3He yaype ucnpasHe
BENn4nHe

4. [la bucTe yKnoHWnNu HacTaBak 3a rnofare,
npUMeHUTe oBaj NocTynak 06pHYTUM peaocneaom.

A YNO30PEHE: MNpe Hero wTo No4HeTe ca
pafoMm, yBek ce yBepuTe Aa je Kpak rpaHUYHMUKa
yBpcTo npuuBpwheH nomohy HaBpTKe 3a
nopellaBake Kpaka rpaHM4HuKa. Y CyrnpoTHOM,
ny6uHa rmoaarba Moxe [ja ce NpoMeHu TOKOM paja u
n3a3oBe TenecHe nospeae.

AHA)KH:A: Mpe Hero WTO NOYHeTe ca paaom,
yBeK ce yBepuTe Aa ce Tero anara ayToMaTcku
noAuKe y ropktsy rpaHMYHU Nonoxaj u ga
HacTaBak 3a rnoAake He WTPYU U3 NocTorba
anara kafa je Ayrme 3a 3akiby4yaBake OTNyLUTEHO.

AI‘IA)KH:A: YBek kopucTuTe o6a pykoxsarta u
YBPCTO ApXKUTe anar 3a o6a pykoxsaTa TOKOM
papa.

1. TocTtaBuTe nocTorbe Ha npegmeT obpaae Koju
Tpeba fa ceveTe, a Aa Npyn TOM HacTaBak 3a rnogare
He goavpyje npeamet obpage.

2. YkrbyuuTe anar, a 3aTUM cavekajTe Aa HacTaBak
3a rmogawse AOCTUTHE MyHy Bp3unHy.

3. CnyctuTe Teno anarta v nomepuTe anar yHanpes
npeko NoBpLUMHe Npeamerta obpaae, Apxehu noctorse
y paBHU 1 nomepajyhu ra raTko yHanpea Aok rnofake
He Byae roToso.

Kapa BpuTte obpagy vBuua, pagHa nospLunHa Tpeba
na byae ca neBe cTpaHe HacTaBKa 3a rmoaakbe y cMepy
nytetba.
» Cnuka9: 1.[Mpeamet obpage 2. Cmep okpeTamwa
HacTaBka 3. Npuka3a ca Bpxa anata
4. MNpaBav, npogopa HacTaBka

HAMNOMEHA: MpeBuiie 6p3o nomepatrse anarta
yHanpe[ mMoxe Aja AoBefe A0 NOLLUEr kBanuteTa
rnogarba unu owtehera HacTaBka 3a rmofame unu
MoTopa. [peBwLLE crnopo nomepate anata yHanpes
MOXe Aa onprbu 1 ynprba pes. MNpasa 6p3vHa
rnoparba 3aBMCHY Of, BENUYMHE HacTaBka 3a rnoaatse,
BpCTe pajHe NoBpLUvHe 1 Ay6uHe rnoaatsa.

Mpe 3anounkarba rmofara Ha CTBapHOM NpeamMeTy
obpage, npenopy4yje ce fa n3spLunTe NpobHO
rnofakse Ha napyety otnagHor gpseta. To he

BaM TauyHO nokasaTtu kako he usrnegatu rnogaHa
noepLvHa n omoryhuhe Bam ga nposepute
auMeHsmje.

HAMOMEHA: INMpu kopuwhetby paBHe BofuLe nnu
BofuLe 3a onceuare, NpoBepuUTe Aa nu cTe je
NocTaBUMKW Ha NPaBoj CTPaHN y CMepy Nyheksa. To
he Bam nomohu aa je ApxuTte y paBHu ca 604HOM
cTpaHoM npeamMeTa obpage.

» Cnuka10: 1. Mpaeay npogopa Hactaeka 2. Cmep
okpeTawa HacTaeka 3. MNpenmet obpaae
4. PaBHa Bofjuua
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OnyuoHu dodamHu npubop

PaBHa BofLa ce edhmKkacHO KOPUCTYU 3a PAaBHO pe3are
npunvkom 3apybrovBara UBMLA UK NpaBrbera xnebosa.
» Cnukailil

1.  Y6auuTe BoaMnuLe flaHLa y OTBOPE Ha NocTosby anara.

2. TNopecwTe yoarbeHocT namehy HacTaBka 3a
rnogate v paBHe Bofjuue. Kag nocTUrHeTe xerbeHo
pacTojatse, 3aTerHuTe nenTup 3aepTie Aa bucte
NpUYBPCTUIN paBHY BONULY Ha MecTY.

» Cnuka12: 1.JlenTup 3aBpTak 2. PaBHa Bofuua

3. [Mpunukom ceyerba NoMepajTe anat Tako aa
paBHa Bofjuua Byae y paBHu ca 604HOM CTPaHOM pagHe
NOBpLUMHE.

Ako je yoarbeHocT nsmehy 6o4He cTpaHe npegmera
obpaje 1 nonoxaja rnogara npeLuvpoka 3a paBHy
BofuLy, nnn ako 6o4Ha cTpaHa npeamerta obpaae Huje
paBHa, paBHa BofjuLa He MoXe Aa ce KOpUCTU. Y TOM
cnyyajy npu4BpCTUTE paBHY Nnodvy Ha npeamMeT obpaae
1 KOPUCTUTE je kao BOAWLY y OAHOCY Ha NocTorbe
rmopanuue. MNomepajte anat y cMepy cTpenuue.

» Cnukal3

Bohuua wabnoHa

OnyuoHu dodamHu npubop

Bohuua wabnoHa o6e36ehyje ycek Kpo3 Koju nponasu
HacTaBak 3a rnogawe, omoryhasajyhu kopuwhere
rnopanvue ca wabrnoHCcKUM MOTUBMMA.

» Cnukal4

1. OnabaBuTe 3aBpTHE Ha NOCTOSbY, ybaumTe
BofuUy WabnoHa, a 3aTUM NPUTErHUTE 3aBPTHE.
» Cnukal5: 1. 3aBpThu 2. Bofjuua wabnoHa

2. ®ukcupajTe WwWabnoH 3a npeamet obpage.
MocTaBuTe anat Ha WwabnoH 1 nomepajTte ra no
LwabnoHckoj BoRuum Bogehu ra gyx wabnoHa.
» Cnuka16: 1. HacraBak 3a rnogatse 2. [octorse

3. Mnoya noctorba 4. LWabnoH

5. Mpeamet o6page 6. Bohuua wabnoHa

HAMNOMEHA: lumeH3uje nceveHor npeamera
obpape 6uhe HewTo Apyraymnje of wabnoHa.
Omoryhute pacTojane (X) usmehy HacTaBka 3a
rnoaarbe 1 CnosrbHe uBuLe BofuLe LwabnoHa.
PacTojare (X) Moxe fa ce uspayyHa nomohy
cnepgehe jegHavunHe:

PacTojame (X) = (cnorbawHu npeyHuK Bohuue
wabroHa - NpeYHMK HacTaBKa 3a rnogatse) / 2

KomnneTtu mnasHuue 3a npawuHy

Onepaumje unwhera Mory Aa ce usBplue

noseavBakem anara ca Makita ycucmsavem.

YMEeTHUTE CKI0M MIasHuLEe 1 CKIoM MIasHuLe 3a

npaLluvHy y anar.

» Cnukal7: 1. Cknon mnasHuue 3a npalivHy
2. Cknon MnasHuue

TakoRe, cknon MnasHuLe 3a npaLmHy MoxXe [ja ce yMeTHe
AVPEKTHO Y NocTorbe anata y ckragy ca pagom Koju obasrbare.
» Cnuka18: 1. Cknon MnasHuue 3a npawmvHy
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OOPXABAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WITO NOYHETE C Nperneaom
Wnu oapXaBaHeM anara, npoBepuTte aa nu je
anaTt UCKIbY4eH, a yTMKay U3BYUY€eH U3 yTUYHULIE.

OBABEILLUTEHSE: Hukap HemojTe Aa KOpUCTUTE
HadTy, 6eH3UH, pa3peljuBay, ankoxon u

cnu4yHa cpeacTea. Moxe nohu go ry6uTtka 6oje,
nedopmauuje unm owrtehewa.

BESBE[AH 1 NMOY3[JAH pag anata rapaHTyjeMo

camo ako rnornpaske, CBakO ApYro ofpKaBake Unm
nogeluaeane, npenycTute osnawheHoM cepsucy
komnaxuje Makita nunu chabpuykom cepsucy, y3 ynotpeby
OpUrMHarnHux pesepBHKUX Aenosa komnaHuje Makita.

3ameHa YribeHUX 4yeTKkmua

» Cnuka19: 1. paHuua UCTpoLleHoCcTn

PefoBHO NpoBepaBajTe yrrbeHe YeTkuLe.

3aMeHuTe UX kaga ce UCTPOLLE A0 rpaHuLie NCTPOLIEHOCTU.
OppxaBajTe yrrbeHe yeTkuLe Aa 6u 6une uncte n aa 6um ywne
y nexuwTa. OBe yrrbeHe YeTkuLe Tpeba 3aMeHUTI y UCTO
Bpeme. Kopuctute camo MaeHTUYHE YITbeHe YeTKuLe.

1. [Momohy oaBuWjaya oABPHUTE U CKMHUTE NOKNomnue
Apxava veTkuua.

2. W3BapwuTe UCTpoLLEHe yribeHe YeTkuLe, CTaBuTe
HOBe 1 3aTBOpWTE NOKIONLUE ApXaya YeTkuua.
» Cnuka20: 1. [MMoknonay Apxadva YyeTkuue

OnunoOHU NPUBOP

AnaxmA: Osa onpema u npubop cy
npeasuheHn 3a ynotpeby ca anatom Makita
ONMCaHMM y OBOM YNyTCTBY 3a ynotpeoy.
Ynotpeba gpyre onpeme v npubopa Moxe ga foBene
no nospepa. Kopuctute genose npubopa nnm
onpeMy VUCKIby4MBO 3a NpeasuheHy HaMmeHy.

[a 6ucte pobunu BuLWTE AeTarba y Be3u ca oBUM Npubopom,

obpaTuTe Ce IOKanHOM CepPBUCHOM LieHTpY komnaHnuje Makita.

. PaBHV HacTaBUM 1 HacTaBLM 3a NpaBrbere
xnebosa

. HacTtaBuu 3a npaBreewe nBuLa

. HacTtaBuu 3a onceuawe namvHata

. PaBHa Bofjuua

. Bohuue wabnoHa

. CUrypHOCHU HaBpTak

. KoHyc cTesHe yaype

. Krbyy

. Ckrnon mnasHuvue 3a npawmHy

. Cknon mnasHuue

. KomnneTHo upeBo

. CnojHuua

HAMOMEHA: MojeanHe cTaBke Ha NUCTW MOry
61TU yKIbydeHe y caapxaj nakosara anarta kao
cTaHaapaHa onpema. OHe ce Mory pasfnukosaTtyt o
3emrbe 10 3eMIbe.
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HactaBuu 3a rnogamwe

PaBHM HacTaBak

» Cnuka21
JeavHuua: Mm

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18

1/4"
6 6 50 18

1/4"

HacraBak 3a rmopamwe y o6nuky ,,U*
» Cnuka22

JeavHuua: Mm

D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

HacTtaBak 3a rmogamwe y o6nuky ,,V“
» Cnuka23

Jeaunuua: Mm

D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°

HacTtaBak y o6nuky nactuHor pena
» Cnuka24

Jeguuuua: mm

D A L1 L2 0

8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Mopano 3a konupake ca oWTPUM

BpPXOM
» Cnuka25
JeanHuua: mm
D A L1 L2 L3
8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

OBoCTpyKO rnoaano 3a Konupake ca
OLWTPUM BPXOM

» Cnuka26
JeavHuua: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"

HacTaBak 3a 3ao6rbaBam-e yrnoBsa
» Cnuka27

JeavHuua: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"

6 20 8 45 10 4 4
1/4"

HacTaBak 3a o6apawe nsmua
» Cnuka28

JeamHuua: mm

D A L1 L2 L3 ]

6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

HacTaBak 3a 3ao06rbaBawe nuBmLa
» Cnuka29

JeamHuua: mm

D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

HacraBak 3a konupame ca
KyrMIMYHUM NieXxajem

» Cnuka30
JeauHuua: Mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"
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HacraBak 3a 3a06rbaBakse yrnoBa ca
KYTMAYHUM nexajem

» Cnuka31
Jeguuuua: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

HacTtaBak 3a o6apase uBmua ca
KYTIMTUYHUM nexajemM

» Cnuka32
JeanHuua: um
D Al A2 L1 L2 (-]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

HacTtaBak 3a 3a06rb-aBake nBMLa ca

KYyrmmyHum ne)KajeM
» Cnuka33

Jeaunuua: Mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55
6 26 12 8 42 12 4,5 7

HacrtaBak 3a npaBrbere
npodunucaHmMx MBmua ca KyrimyHum

nexajem
» Cnuka34

JeanHuua: um

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

HacrtaBak 3a cTuncko npodmnucal-be

MBULa HamMeLuTaja
» Cnuka35

Jeavnuua: Mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: RP1111C
Capacitatea mandrinei cu con elastic 6 mm, 8 mm sau 1/4"
Capacitate de patrundere 0-57mm
Turatie in gol 8.000 - 27.500 min™
inaltime totald 260 mm
Greutate neta 3,3kg

Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata decuparii plane si profilarii lem-
nului, plasticului si materialelor similare.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numaila o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-17:

Nivel de presiune acustica (L,a): 93 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 104 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-17:

Mod de lucru: taiere nuturi in MDF

Emisie de vibratii (a): 4,4 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AANVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.
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AVERTIZARI DE SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele pri-
vind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificati-
ile furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
integrald a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-
cutari, incendii si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instruc-
tiunile pentru consultari ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
maginile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru masina de frezat verticala

1.  Tineti magina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub ten-
siune poate pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a fixa si spri-
jini piesa de prelucrat pe o platforma stabila. Fixarea
piesei cu mana sau strangerea acesteia la corp nu pre-
zinta stabilitate si poate conduce la pierderea controlului.

3.  Tija capului de actionare al cutitului trebuie sa se
potriveasca cu mandrina cu bucsa prevazuta.

4. Utilizati doar un cap de actionare care poate functi-
ona cel putin la viteza maxima marcata pe masina.

5.  Purtati mijloace de protectie a auzului in cazul
unor perioade indelungate de utilizare.

6. Manipulati frezele profilate cu deosebita atentie.

7.  Verificati atent freza profilata daca prezinta fisuri
sau deteriorari inainte de folosire. Inlocuiti ime-
diat o masina fisurata sau deteriorata.

8.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

9. Tineti masina ferm cu ambele maini.

10. Nu atingeti piesele in miscare.

11. Asigurati-va ca freza profilata nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

12. inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-zisa,
lasati-o sa functioneze in gol pentru un timp.
Incercati s identificati orice vibratie sau oscilatie
care ar putea indica o instalare inadecvata a masinii.

13. Aveti grija la sensul de rotatie al frezei profilate
si directia de avans.

14. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

15. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca freza
profilata sa se opreasca complet inainte de a
indeparta masina din piesa prelucrata.

16. Nu atingeti freza profilata imediat dupa exe-
cutarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

17. Nu manjiti neglijent talpa masinii cu diluant, ben-
zina, ulei sau cu alte substante asemanatoare.
Acestea pot provoca fisuri in talpa masinii.

18. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

19. Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului
adecvata pentru materialul si aplicatia la care lucrati.

20. Amplasati masina pe o suprafata stabila. in
caz contrar, se pot produce accidente prin cadere,
care pot cauza vatamari corporale.

21. Feriti cablul de piciorul dumneavoastra sau de orice
obiecte. In caz contrar, un cablu incalcit poate produce
accidente prin cadere si poate cauza vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii i famili-
arizarii cu produsul (obtinute prin utilizare repetata) sa
inlocuiasca respectarea stricta a normelor de securi-
tate pentru acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest manual
de instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit magina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

» Fig.1: 1.Buton rotativ de blocare 2. Surub de
reglare cu cap hexagonal 3. Bloc opritor
4. Buton rotativ de reglare 5. Tija filetata
opritoare 6. Indicator de adancime 7. Piulita
de fixare a tijei filetate opritoare 8. Buton de
alimentare rapida

1.  Pozitionati masina pe o suprafata plana. Slabiti
butonul rotativ de blocare si coborati corpul masinii pana
cand freza profilatd atinge usor suprafata plana. Strangeti
butonul rotativ de blocare pentru a bloca corpul masinii.

2. Rotiti piulita de fixare a tijei filetate opritoare in
sens antiorar. Coborati tija filetata opritoare pana cand
intra in contact cu surubul de reglare cu cap hexago-
nal. Aliniati indicatorul de adancime cu gradatia ,0”.
Adancimea de taiere este indicata pe scala de indicato-
rul de adancime.

3. intimpce apasati butonul de avans rapid, ridicati
tija filetata opritoare pana la obtinerea adancimii dorite
de taiere. Ajustarile temporare ale adancimii de taiere
pot fi realizate prin rotirea butonului rotativ de reglare (1
mm per rotire).

4.  Rotind piulita de fixare a tijei filetate opritoare in
sens orar, puteti strnge bine tija filetata opritoare.

5. Inacest moment, adancimea de taiere prestabilita
poate fi obtinuta prin slabirea butonului rotativ de blo-
care si coborarea corpului masinii pana cand tija filetata
opritoare intra in contact cu surubul de reglare cu cap
hexagonal.
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Piulita de nailon

A ATENTIE: Nu coborati prea mult piulita de
nailon. Freza profilata va iesi periculos de mult
in afara.

Limita superioard a corpului masinii poate fi ajustata
prin rotirea piulitei de nailon.
» Fig.2: 1. Piulita de nailon

Bloc opritor

AATEN]'IE: Deoarece tiierea excesiva poate
cauza suprasolicitarea motorului sau dificultati
in controlarea masinii, adancimea de taiere nu
trebuie sa depaseasca 15 mm la o trecere, atunci
cand taiati nuturi cu o freza cu diametru de 8 mm.

AATEN]'IE: Atunci cand taiati nuturi cu o freza
cu diametru de 20 mm, adancimea de taiere nu
trebuie sa depaseasca 5 mm la o trecere.
AATEN]'IE: Pentru operatii de nutuire foarte
adanca, executati doua sau trei treceri, crescand
progresiv adancimea de taiere a frezei.

Deoarece blocul opritor are trei suruburi de reglare cu

cap hexagonal, care se ridica sau coboara cu 0,8 mm

la fiecare rotatie, puteti obtine cu usurinta trei adancimi

diferite de taiere, fara a fi necesara reglarea din nou a

tijei filetate opritoare.

» Fig.3: 1. Tija filetata opritoare 2. Surub de reglare
cu cap hexagonal 3. Bloc opritor

Reglati surubul inferior de reglare cu cap hexagonal
pentru a obtine cea mai mare adancime de taiere,
urmand metoda descrisa la ,Reglarea adancimii de
taiere”.

Reglati celelalte doua suruburi de reglare cu cap
hexagonal pentru a obtine adancimi de taiere mai mici.
Diferentele de inaltime intre aceste suruburi de reglare
cu cap hexagonal sunt egale cu diferentele intre adan-
cimile de taiere.

Pentru a regla suruburile de reglare cu cap hexagonal,
rotiti-le cu o surubelnita sau cu o cheie imbus. Blocul
opritor este util si pentru executarea unui numar de trei
treceri crescand progresiv adancimea de taiere, atunci
cand taiati nuturi adanci.

Actionarea intrerupatorului

AATEN]'IE: inainte de a conecta masina la
retea, verificati intotdeauna daca butonul declan-
sator functioneaza corect si daca revine la pozitia
,»OFF” (oprit) atunci cand este eliberat.

AATEN]'IE: Asigurati-va ci parghia de blo-
care a axului este eliberata inainte de a conecta
comutatorul.

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de blocare.
» Fig.4: 1. Buton de blocare 2. Buton declansator

Pentru a porni masina, apasati butonul de blocare si
actionati butonul declansator. Eliberati butonul declan-
sator pentru a opri masina.

Pentru operare continud, actionati butonul declansator
si apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina, actionati butonul declansator ast-
fel incat butonul de blocare s revina automat. Eliberati
apoi butonul declansator.

Dupa eliberarea butonului declansator, functia de blo-
care este activata pentru a preveni actionarea acciden-
tala a butonului declansator.

AATEN]'IE: Tineti masina ferm atunci cand o
opriti, pentru a compensa reactia.

Functie electronica

Masina este echipata cu functii electronice pentru ope-
rare facila.

Lampa indicatoare
» Fig.5: 1.Lampa indicatoare

Lampa indicatoare lumineaza cu verde atunci cand
masina este conectata la retea. Daca lampa indicatoare
nu se aprinde, cablul de alimentare sau controlerul ar
putea fi defect. Daca lampa indicatoare este aprinsa,
dar masina nu porneste chiar daca este pornita, periile
de carbune ar putea fi consumate sau controlerul, moto-
rul sau comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.

Protectia impotriva repornirii accidentale

Masina nu porneste cu butonul declansator actionat
chiar daca aceasta este conectata la priza.

In acel moment, lampa indicatoare lumineaza intermitent cu rosu,
indicand ca dispozitivul impotriva repornirii accidentale este activat.
Pentru a anula protectia impotriva repornirii acciden-
tale, eliberati butonul declansator.

Functie de pornire lina

Caracteristica de pornire lind minimizeaza socul de
pornire si permite o pornire lina a masinii.
Control constant al vitezei

Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece
viteza de rotatie este mentinutd constanta chiar si in
conditii de sarcina.

Disc rotativ pentru reglarea vitezei

AAVERTIZARE: Nu utilizati discul rotativ pen-
tru reglarea vitezei in timpul functionarii. Freza
profilata ar putea fi atinsa de operator din cauza
fortei de reactie. Acest lucru poate duce la vatamari
corporale.

AATEN]'IE: Daca masina este operata continuu
la viteze mici timp indelungat, motorul va fi supra-
solicitat si masina se va defecta.

AATEN]'IE: Discul rotativ pentru reglarea vite-
zei poate fi rotit numai pana la pozitia 5 si inapoi
la pozitia 1. Nu il fortati peste pozitiile 5 sau 1,
deoarece functia de reglare a vitezei se poate
defecta.
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Viteza masinii poate fi schimbata prin rotirea discului
rotativ pentru reglarea vitezei la un anumit numar intre
1si5.

» Fig.6: 1. Disc rotativ pentru reglarea vitezei

Vitezele mai mari se obtin prin rotirea discului rotativ
in directia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin
rotirea discului rotativ in directia numarului 1.

Acest lucru permite selectarea vitezei ideale pentru
prelucrarea optima a materialului, adica viteza poate fi
reglata corect pentru a se potrivi cu diametrul materia-
lului si al frezei.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe disc si viteza de rotatie aproximativa.

Numar min™
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Instalarea sau demontarea frezei

profilate

AATEN]'IE: Instalati freza profilata ferm.
Folositi intotdeauna numai cheia livrata cu
masina. O freza profilata stransa insuficient sau
excesiv poate fi periculoasa.

NOTA: Nu strangeti piulita cu con elastic fird sa
introduceti o freza profilata si nu instalati freze
profilate cu coada ingusta fara sa folositi un
mansgon de strangere. Aceste situatii pot conduce la
ruperea conului elastic de strangere.

1.  Introduceti freza profilata pana la capat in conul
elastic de strangere.

2. Apasati parghia de blocare a axului pentru a imo-
biliza axul si folositi cheia pentru a strange bine piulita
cu con elastic.
» Fig.7: 1.Piulita cu con elastic 2. Strangere
3. Slabire 4. Cheie 5. Parghie de blocare a
axului

3. Atunci cand utilizati freze profilate cu un alt diame-

tru al tijei, folositi dimensiunea corectd a conului elastic

de strangere pentru freza profilata pe care intentionati

sa o utilizati.

» Fig.8: 1. Dimensiunea corecta a conului elastic de
strangere

4. Pentru a demonta freza profilata, executati in
ordine inversa operatiile de montare.

OPERAREA

AAVERTIZARE: inainte de utilizare, asigu-
rati-va intotdeauna ca tija filetatad opritoare este
fixata bine de piulita de fixare a tijei filetate opri-
toare. in caz contrar, adancimea de téiere se poate
modifica in timpul functionarii si poate provoca vata-
mari corporale.

AATENTIE: inainte de utilizare, asigurati-va
intotdeauna ca corpul masinii se ridica automat
la limita superioara si ca freza profilata nu iese in
afara din talpa masinii atunci cand butonul rotativ
de blocare este slabit.

AATEN]'IE: Utilizati intotdeauna ambele
manere si tineti masina ferm de ambele méanere in
timpul lucrului.

1. Asezatitalpa pe piesa de prelucrat fara ca freza

profilata sa intre in contact cu aceasta.

2. Porniti masina si asteptati ca freza profilata sa

atinga viteza maxima.

3. Coboréti corpul masinii si deplasati masina inainte

pe suprafata piesei de prelucrat, mentinand talpa masinii

orizontal pe piesa si avansand lin pana la finalizarea taierii.

Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de

prelucrat trebuie sa se afle in partea stanga a frezei

profilate, in directia de avans.

» Fig.9: 1. Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a
sculei 3. Vedere de sus a masinii 4. Directie
de avans

NOTA: Un avans prea rapid al masinii poate avea

ca efect o calitate slaba a frezarii sau avarierea fre-
zei profilate sau a motorului. Un avans prea lent al
masinii poate avea ca efect arderea si deteriorarea
profilului. Viteza de avans adecvata depinde de mari-
mea frezei profilate, de tipul piesei de prelucrat si de
adancimea de taiere.

Tnainte de a incepe téierea piesei propriu-zise, se
recomanda o taiere de proba pe un deseu de lemn.
Veti putea observa astfel exact aspectul taieturii si
veti putea verifica dimensiunile.

NOTA: Cand folositi ghidajul drept sau ghidajul
pentru decupare, aveti grija sa-l instalati pe partea
dreapta, in directia de avans. Aceasta va va ajuta sa
mentineti masina aliniata cu latura piesei.

» Fig.10: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj drept

Ghidaj drept

Accesoriu optional

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte la
sanfrenare sau nutuire.
» Fig.11

1. Introduceti lamele de ghidare in orificiile din talpa masinii.

2. Reglati distanta dintre freza profilata si ghidajul
drept. La distanta dorita, strAngeti suruburile cu cap
striat pentru a fixa ghidajul drept in pozitia respectiva.
» Fig.12: 1. Surub cu cap striat 2. Ghidaj drept
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3. Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat.

Daca distanta dintre fata laterala a piesei de prelucrat si
pozitia de taiere este prea mare pentru ghidajul drept sau
daca fata laterala a piesei de prelucrat nu este dreapta, nu
puteti folosi ghidajul drept. in acest caz, fixati strans o placa
dreapta pe piesa si folositi-o pe post de ghidaj pentru talpa
frezei. Avansati masina in directia indicata de sageata.

» Fig.13

Ghidaj sablon

Accesoriu optional

Ghidajul sablon dispune de un manson prin care trece
freza profilata, care permite folosirea frezei cu modele
de sablon.

» Fig.14

1.  Slabiti suruburile de pe talpé, introduceti ghidajul
sablon si apoi strangeti suruburile.
» Fig.15: 1. Suruburi 2. Ghidaj sablon

2.  Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati

masina pe sablon si deplasati masina glisand ghidajul

sablon de-a lungul laturii sablonului.

» Fig.16: 1. Freza profilata 2. Talpa 3. Placa de baza
4. Sablon 5. Piesa de prelucrat 6. Ghidaj
sablon

NOTA: Piesa va fi taiaté la o dimensiune putin diferita
de cea a sablonului. Lasati o distanta (X) intre freza
profilata si exteriorul ghidajului sablon. Distanta (X)
poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului
sablon - diametrul frezei profilate) / 2

Seturi de duze de praf

Procedurile de curatare pot fi efectuate prin conectarea

masinii la un aspirator Makita.

Introduceti ansamblul duzei si ansamblul duzei de praf in masina.

» Fig.17: 1. Ansamblu duza de praf 2. Ansamblu duza

De asemenea, ansamblul duzei de praf poate fi introdus
direct in talpa masinii in functie de operatia pe care
urmeaza sa o efectuati.

» Fig.18: 1. Ansamblu duza de praf

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.19: 1. Marcaj limita

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate si sa
alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de cérbune trebuie
inlocuite simultan. Folositi numai perii de carbune identice.

1.  Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2.  Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.20: 1. Capacul suportului pentru perii

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Dacé aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii referitoare
la aceste accesorii, adresatj-va centrului local de service Makita.
. Freze profilate drepte si pentru nuturi

. Freze profilate pentru muchii

. Freze pentru decuparea laminatelor

. Ghidaj drept

. Ghidaje sablon

. Contrapiulita

. Con elastic de strangere

. Cheie

. Ansamblu duza de praf

. Ansamblu duza

. Set furtun

+  Imbinare

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

Freze profilate

Freza dreapta

NOTA: Nu utilizati niciodati gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deforméri
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

» Fig.21
Unitate: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
174"
6 6 50 18
174"
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Freza pentru nuturi ,,U”

Freza de rotunjit muchii

» Fig.22 » Fig.27
Unitate: mm Unitate: mm
D A L1 L2 R D Al A2 L1 L2 L3 R
6 6 60 28 3 6 25 9 48 13 5 8
1/4" 1/4"
6 20 8 45 10 4 4
Freza pentru nuturi ,,vV” 14"
» Fig.23
Unitate: mm Te§|t0r
» Fig.28
D A — L2 o Unitate: mm
1/4" 20 50 15 90°
D A L1 L2 L3 [}
Freza pentru nuturi in coada de 6 23 46 11 6 30°
randunica 6 20 50 13 5 45°
> Fig.24 6 20 49 14 2 60°
vntemm - Erezy de faltuit convexa
D A L1 L2 [} » Fig.29
8 14,5 55 10 35° Unitate: mm
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30° D A L1 L2
6 20 43 8 4
Freza pentru decupare plana cu varf 6 25 48 13 8
de burghiu
» Fig.25 Freza pentru decupare plana cu
Unitate: mm rUI.rnent
» Fig.30
b A L L2 L3 Unitate: mm
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28 D A L1 L2
1/4" 6 10 50 20
1/4"

Freza pentru decupare plana cu varf
de burghiu cu canal dublu

» Fig.26
Unitate: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"

Freza de rotunjit muchii cu rulment
» Fig.31

Unitate: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
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Tesitor cu rulment

» Fig.32
Unitate: mm
D Al A2 L1 L2 [}
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Freza de faltuit cu rulment
» Fig.33
Unitate: mm
D Al | A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 45 7

Freza de faltuit convexa cu rulment

» Fig.34
Unitate: mm
D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Freza profilata cu rulment
» Fig.35
Unitate: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: RP1111C
Makc. fiameTp LaHroBoro natpoHa 6 MM, 8 MM abo 1/4"
MnbuHa BpizaHHs 0-57 mm
LLIBMAKICTb Y pexuMi XOnocToro xoay 8 000-27 500 x8™
BaranbHa Bucota 260 mm

Maca HeTTo 3,3 kr

Knac 6e3neku =

Ockinbku Hala nporpama HaykoBWUX AOCHIAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI

XapakTepucTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.
. Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTVKMN MOXYTb ByTU Pi3HUMMU.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTpYMEeHT npuaHayeHo Ans obpizaHHs kpaiB Ta hacoHHOT
06po6ku epeBuHM, NnacTMacy Ta nofibH1x matepianis.

[>xepeno XnBneHHs

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTv nvie Ao axepena
JKMBIIEHHS, LLIO Ma€e Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMKamu, i BiH Moxe npa-
LtoBaTu nuLue Bif ogHOMA3HOro Axepena 3MiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a omxe Moxe
TakoX NiaKnyaT1Cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emneHHs.

LWym

PiBeHb Wwymy 3a wwkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHW BiANOBiAHO Ao cTanaapTy EN62841-2-17:
PiseHb 3BykoBOro TUcky (Lpa): 93 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOi MOTYXHOCTI (Lwa): 104 AB (A)
Moxwmb6ka (K): 3 A6 (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno BuMmi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS i MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCS AS1S1 MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHsI LWyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MONEpeaHbOro OLiHIOBaHHS
BMNMUBY.

AﬂOﬂEPE,Q)KEHHFI: Kopuctyntecs saco6amu
3aXMCTY OPraHiB cryxy.

AﬂOﬂEPE,q}KEHHﬂ: 3anexHo Big yMOB BUKO-
puUCTaHHA piBeHb WYMY Nif Yac dpakTM4HOi po6oTun
eNeKTPOoiHCTPyMeHTa MoXe BiApi3HATUCA Bif 3aAB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs1 Bibpauii; 0co6nMBoO CUNBLHO Ha
ue BNNuBae Tvn getani, Wo o6pobnoeTbes.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6esneute HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIiAAaTMMYTbL YMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
pPo6GOoYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjoBaTh Ha
XONnocToMy xoAi nifA Yac 3anycky).

BaranbHa BenuymHa Bibpadii (BeKTopHa cyMa TpbOxX
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-17:
Pexum pobotu: pisaHHsa nasis y MO®

Bibpauis (ay): 4,4 m/c®

Moxubka (K): 1,5 m/c”

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
6yno BMMipsSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPWUCTOBYBATUCS 4115 NONepefHbOro
OLiHIOBAHHSI BNMMBY.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymos
BMKOPUCTaHHA Bibpauif nig yac dpakTuyHoi
PO6OTH eneKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs Bibpauii; oco-
6nMBO CUIbHO Ha Lie BNUBAE TUN geTani, Wo
0obpob6nioeTLCA.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

o BiANOBIiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, iK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBigHICTb

crtaHgapTtam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapadito npo BignosigHicTe ctaHgaptam €C Hage-
AeHo B [logaTky A Ao uiel iHCTpykuii 3 ekcnnyaTauii.
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NOMNEPEOXEHHA MNMPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BES3INEKU

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao
TexHiku 6e3neku npu pobori 3
€NeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AﬂOﬂEPE,q}KEHHFI: YBaXHO o3HailoMTecs 3
ycima nonepeixkeHHSIMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKLisiMu, intocTpauisamm Ta
TEXHIYHUMU XapaKTePUCTMKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHHs Byab-
AKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTN 10 YPaXKeHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKLil 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyaraduii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAYEHUIN Y IHCTPYKUIT
3 TEXHikM 6e3neku, CTOCYeTbCSA ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHsi), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Big 6aTtapei (6e3nposigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

I'Ionepe,qx(eHHﬂ npo AOTPUMAaHHA

TexHiku 6e3neku nig 4ac pobortm 3
c¢hpesepom

1. TpwumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbKK 3a cne-
uianbHi i3onboBaHi NOBEPXHi, OCKiNbKK pi3ak
MOX€e 3a4enuTu WHYP iHCTPyMeHTa. Po3pizaHHs
OPOTY nifl HAanpyrow Moxe NpU3BeCTV 40 Nepeaa-
BaHHS HanNpyru 4o OrofieHnx MeTaneBnx YacTuH
€neKTPOIHCTPYMEHTa 1 10 YpaXKeHHsi onepartopa
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

2. BwukopucToByMTe 3aTUCKHi NPUCTPOI ab60 iHLi
3aco6u, Wwob 3abe3neunTn onopy AeTtani Ta
3aKpinuUTK ii Ha CTiNKIA NoOBepXHi. Y TpYMyBaHHS
netani pykamu abo Tinom He dikcye aetans Ta
MO>Xe NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOSH.

3. XBOCTOBMK HaKOHEYHMKa pi3aka Ma€ nigxo-
AVTU OO0 HAsiBHOIO LLIAHFOBOro NaTpoHa.

4. BWKOPUCTOBYWTE TiNlbKM HAKOHEYHMUK, PO3-
paxoBaHUW, AIK MiHIMYM, Ha MakCUManbHy
po6oyy 4acToTy, 3a3Ha4YeHy Ha iIHCTPYMEHTI.

5. Mip 4ac TpuBanoi po6oTu cnip HaparaTu
3aco6u 3aXUCTy opraHiB cnyxy.

6. MMoBoabTecs 3 HaKOHeYHMKaMu dpesepa Ayxe
ob6epexHo.

7. MNepep noyaTkoMm po6oTH peTenbHO nepesipTe
HaKOHEeYHUK ppe3epa Ha HAABHICTb TPILLUMH
abo nowkopxeHHA. HeranHo 3aMiHiTb TpicHYTI
a60 nowkKoaKeHi HAKOHEYHUKMU.

8.  YHukauTe pizaHHsA uBAxiB. Mepen noyaTkom
po6oTu ornsAHbTEe poboyy AeTanb Ta B pasi
HaABHOCTI LBAXiB NpubGepiTb ix.

9.  MiuyHo TpumanTe iIHCTPYyMEHT o6oMa pykamu.

10. He TopkanTecs pykamu getaneu, o
obepTatoTbCs.

11. He ponyckaiTe KOHTaKTy HaKOHeYHMKa dpe-
3epa 3 po6oyoto AeTansnto A0 YBiMKHEHHSA
iHCTpymeHTa.

12. Tlepea no4yaTKoM pi3aHHA AeTani iHCTpyMeHTa
3anycTiTb iIHCTPYMEHT Ta fgaiTe iiomy nomnpa-
L0BaTN AESIKMIA Yac Ha XONOCTOMY XoAy.
3BepTaiiTe yBary Ha Bibpauito abo HepiBHUI
Xia — ue Moxe BKa3lyBaTu Ha HenpaBuibHe
BCTaHOBJIEHHA HAKOHEYHMKA.

13. YBaXHO cCTeXTe 3a HAaNPSIMKOM obepTaHHA
HaKOHe4YHuKa dpe3epa Ta HaNPsIMKOM noaavi.

14. He 3anuwanTte 6e3 HarnNAAY iHCTPYMEHT, AKUIA
npautoe. MpautoiTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPMMalo4m NOoro B pyKax.

15. O60B’A3KOBO NicNsi BUMKHEHHS iIHCTPYMeHTa
3aXAaiTb, NOKM HAaKOHEYHUK hpe3epa He 3ynu-
HUTbCSA NOBHICTIO, | NULLE ToAi BUMManTe
iHCTpPYMeHT 3 aeTani.

16. He TopkanTecs HakoHe4HUKa dpesepa abo
aetani oapasy nicnsa o6po6kM — BOHU MOXYTb
6yTu Ayxe rapaynmMm Ta CNIPUYUHUTY OMIKK.

17. He 3mawynTe OCHOBY iHCTPyMEHTa Yyepe3
Heo6aYyHiCTb PO3YMHHMKOM, GEH3MHOM, Onu-
BOIO TOLO. BoHN MOXyTb NpusBecTu o Tpi-
LMH OCHOBM iHCTPYMeHTa.

18. [OesiKi maTepianu MicTATb TOKCUYHI XiMi4Hi
peuyoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wob He gony-
CTUTU BAUXAHHA NUITY Ta NOro KOHTaKTY 3i
wkipoto. [loTpumynTecsa npaBun TexHiku 6e3-
neku BUpoGHMKa maTepiany.

19. O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYMTE NUI03a-
XUCHY Macky abo pecnipaTtop BignoBigaHo oo
RiNsiHKN 3acTOCyBaHHA Ta MaTepiany, AKUn
0b6po6nETLCA.

20. YcTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha CTiliKy noBepXxHio. B
iHLWOMY pasi iIHCTPYMEHT MOXe BNacTu 1 3aBaatu
TpaBMU.

21. LUHyp He NOBMHEH YiNNATUCA 3a NpeaMeTH abo
3aBaXxaTu BaM XoAMUTU. lHaKLIe MOXHa nepeyinu-
TUCS Yepes HbOrO i BnacTu abo 3a3HaTh TpasMm.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKMW.

A OMEPENXEHHSI: HIKOMNW HE BTpavaiite
NUNBHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs Nia Yac Kopuc-
TyBaHHSA BUPOGOM (L0 MOXITMBO NMPKU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHUx npaBun 6e3nekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpumaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wi iHCTPYKLUIii 3 ekcnnya-

Tauii, MOXxe NPU3BECTU A0 CePHO3HUX TPaBM.
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A OBEPEXHO: MNepep TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMeHTa,
060B’s13KOBO NepeKkoHanTecs, WO iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bia’eAHaHO BiA enekTpomMepexi.

erynioBaHHs rMUOUHU pi3aHHA

» Puc.1: 1. Kpyrna pyuka 6nokyBaHHs
2. PeryntoBanbHuin 60nT i3 LLECTUrPAHHOI
ronoskoto 3. brok ctonopa 4. Pyyka pery-
ntoBaHHA 5. LtaHra ctonopa 6. Mokaxynk
rmmbuHmn 7. PerynioBanbHa raka wraHrm
ctornopa 8. KHonka wBuakoi nogavi

1.  YcTaHOoBiTb iHCTPYMEHT Ha MMOCKY NOBEPXHHO.
OcnabTe Kkpyrny pyyky 6rmokyBaHHs 11 OnycTiTb KOpnyc
iHCTPyMeHTa TakuM YMHOM, LWo6 HaKoHeYHUK chpesepa
3r1erka TopkaBCcs NOCKOi NOBEPXHi. 3aTArHiTb Kpyrny
pyyKy GriokyBaHHs, Wo6 3adikcyBaTh KOPNYC iHCTPYMEHTa.

2. TloBepHiTb perynioBasnbHy raiky LTaHM cTornopa npoTut
TOAVNHHUKOBOI CTpinku. OnycTiTb WTaHry cTonopa, Wob BoHa
TopKanacs perynioBansHoro 6onTa i3 LWeCTUrpaHHo rono.-
Kkoto. CyMICTiTb NOKaX4umK rMubuHn 3 noginkoto «0x». MubuHa
pi3aHHs BKa3yeTbCs Ha LUKani NOKaX4MKOM FIIMBUHU.

3. Hatuckaroum kHOMKy WBKMAKOT nodadi, nigHimante
LUTaHry cTonopa, Aoku He 6yae focsirHyTa HeobxiaHa
rmmbuHa pisaHHs. TOYHO BigperynioBaT rmmubnuHy MoxHa,
obepTatoum pyyky peryntoBaHHs (1 Mmm Ha 0b6epT).

4. OBGeptatouy perynioBarbHy raiiky LUTaHr CTONopa 3a roguH-
HWKOBOHO CTPIMNKOK, MOXHa HalifHO 3aKpiNMTL LWTAHrY cTonopa.

5.  Tenep 3apaHoi rubuHu pisaHHs MOXHa LOCArTH,
nocnabusLuK Kpyrny py4Ky 6roKyBaHHS 11 ONyCTUBLLW KOpNyC
iHCTPYMeHTa, L6 LTaHra cTonopa TOpkHynacs peryntosanb-
Horo GonTa i3 LWeCTUrpaHHoo ronoBKoto Ha Browi ctonopa.

HennoHoBa raika

A OBEPEXHO: He onyckaiTe HelnoHOBY
ranky HaaTo HU3bKo. Lle npusBepae no HeGesney-
HOro BUCTYNaHHA HaKOHe4YHuKa cpesepa.

[MoBepTatoun HEMNOHOBY rariKy, MOXHa BigperynoBaTtu
BEPXHE rpaHNYHe NOMOXEHHS Kopryca iHCTpyMeHTa.
» Puc.2: 1. HennoHosa raka

Bnok ctonopa

A\ OBEPEXHO: Ockinbkm nyxe rnuboke
pi3aHHA MOXe NPU3BECTU [0 NepeBaHTaXeHHA
ABUryHa abo ycknagHuTU KepyBaHHSA iHCTPYMEH-
TOM, NiA Yac BUPi3aHHA Na3iB i3 BUKOPUCTAHHAM
HaKOHeYHMKa AiaMeTpoM 8 MM rnmMbuHa pisaHHs He
NoBUHHa NepeBuLyBaTK 15 MM 3a 0AUH Npoxia.

A\ OBEPEXHO: Konv naaun Hapi3alTbCs HaKo-
HeYHUKOM AiameTpoM 20 MM, rMMGMHA pi3aHHA He
NOBUHHA NepeBuLLlyBaTK 5 MM 3a npoxia.

A\ OBEPEXHO: Mig yac BupizaHHa oco6nmBo
rnubokux nasie cnig po6uTtu aBa abo Tpu npo-
XOAW, NOCTYNoBO 36inbLyo4n rMubuHy onyc-
KaHHS HaKOHeYHMKa.

Ockinbku 6rok cTonopa ocHalLeHo TpboMa perynioBasb-

HWMK BonTamu i3 LWecTUrpaHHUMM rofioBkamu, ki niginMa-

10Tbes abo onyckatoTbest Ha 0,8 MM Ha 0bepT, 3 ix Jonomo-

TOK0 MOXHa Nerko 3aAaTh Tpu pisHi rMnbuHm pisaHHs 6e3

NOBTOPHOTO PErymioBaHHS MOMOXEHHS LUTaHrV CTonopa.

» Puc.3: 1. llrtaHra ctonopa 2. PeryntoBanbHuii 6ont
i3 WecTurpaHHoto ronoskoto 3. brok cronopa

BigperyntonTe NonoXeHHs HaHMXYOro perynosarb-
Horo 6onTa i3 WeCcTUrpaHHo ronoBKot, LWob oTpumaTtu
MakcumarnbHy riubuHy pisaHHs, sik onmMcaHo B po3gaini
«PerynioBaHHsi rMMBWHM pisaHHA».

BigperynionTe nonoXeHHs ABOX peryntoBanbHux 6onTis
i3 LUECTUrpaHHOIO rONOBKOIO, LLIO 3aNULUUMNCS, ANS
OTPUMAaHHS MEHLUOT MWOWHWM pi3aHHs. PisHuus y BUcoTi
LMx perynioBanbHUx 60NTiB i3 LUECTUrPAHHOIO FrONIOBKO
[OOPIBHIOE Pi3HML B rMUOWHI pi3aHHs.

PeryntoBanbHi 60nTH i3 LWECTUrPaHHOIO FONIOBKOK MOXHa
BiperyntoBaTt BUKpYTKOK abo raikoBum kntoyem. briok
cTornopa 3py4HO BUKOPUCTOBYBATM ANt BUKOHAHHS TPbOX
NPOXOAIB i3 NOCTYNOBWM 36iNbLUEHHAM HAaCTPOWMKN rnn-
6VHM HaKOHeYHVKa Nif Yac pisaHHsA rMbokMx nasis.

A OBEPEXHO: Mepw HiX NiAKAYATY IHCTPY-
MEeHT 40 Mepexi, 060B’A3KOBO NepekoHanTecs,
IO KYPOK BMUKa4a HanexXHWM YNHOM crpaLboBy€E
Ta NOBEepPTAETLCA B NMONOXEHHA BUMKHEHHSA, KONn
Woro BianyckaroTb.

A\ OBEPEXHO: Mepen yBiMKHEHHAM
iHCTPyMeHTa nepekoHanTecs, Lo 3aMOK Bana
po36nokoBaHo.

[ns 3anobiraHHA BUNagKoBOMY HaTUCKaHHIO Kypka
BMUKaya nepeabayeHo KHOMKy BrokyBaHHS.
» Puc.4: 1. KHonka 6nokyBaHHs 2. Kypok BMMKaya

LLlo6 yBIMKHYTW iHCTPYMEHT, HATUCHITb KHOMKY Groky-
BaHHSA 1 HATUCHITb KypOoK BMUKaya. BianycTiTe Kypok
BMWMKaya, o6 3yNMUHUTY IHCTPYMEHT.

[ns 3abe3neyeHHs 6e3nepepBHOi pobOTH HATUCHITL KYPOK
BMUKa4a, a NOTIM HAaTUCHITb LU A KHOMKY BnoKyBaHHs.
NS 3ynuHKv iIHCTPYMEHTa HaTUCHITb KypoK BMUKaYa,
o6 kHomka 6r10KyBaHHS aBTOMaTWYHO Bidxanacsi.
MMoTim BiANYCTiTb KypOK BMUKaYa.

[Micnsa BignyckaHHA Kypka BMUKaya BBIMKHETLCA (DYHK-
Lis 6riokyBaHHs, Wo6 3anobirt BUNagkoBOMY HaTUC-
KaHHIO Kypka BMUKaya.

A OBEPE)XHO: Mig yac BUMMKaHHS MiLHO TpU-
MaiTe IHCTPYMEHT, o6 NPOTUAIATH peakLii.

EnekTpoHHi chbyHKL

[ins nonerweHHa poboTn iIHCTPYMeHT obnagHaHo enek-
TPOHHUMMN PYHKLISMU.

lHaukaTopHa namna
» Puc.5: 1.Jlamnouka iHgukatopa

Konwu iHCTpyMeHT nig'eaHYETbCS O MEPEXi, 3aropsETbCS
3eneHa iHavMkaTopHa namna. SKLWo iHgrKaTopHa namna He
3aropsieThbCs, Lie MOXe CBIAYNTM NPO HECTPABHICTb LHYpa
XUBMNeHHst abo koHTponepa. FAKLWo iHauKaTopHa namna
rOpuTb, ane iHCTPYMEHT He 3amnyckaeTbCs, HaBiThb SKLLO BiH
YBIMKHEHWIA, Lie MOXe CBIAYNTM NPO Te, WO rpad)iTosi LLiTKN
3HOLUEHi abo KOHTpONEP, MOTOP UM BMUKaY € HECTIPaBHUM.
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3axucT Big BUNagKoBOro 3anycky

HaTuckaHHs Ha Kypok BMUKaya He npussee Ao
BBIMKHEHHS iHCTPYMEHTa, HaBiTb AKLLO IHCTPYMEHT
NiAKMIOYEHO [0 PO3ETKM.

Y ubOMy BUNAAKY iHAMKaTOpHa namna 6nuvae YepBo-
HUM KONbOPOM, YKa3yloun Ha crpaLboByBaHHs Npu-
CTpOlo, L0 3axuvLace Bif BUNaAKOBOTO 3arycky.

LLlo6 BMMKHYTW 3aX1CT Bif, BUNaAKOBOrO 3anycky, Bigny-
CTiTb KypOK BMUKaYa.

®DYHKLiS NnaBHOro 3anycky
DyHKLiS NNaBHOro 3anycky MiHiMi3ye pyBOK i Yac
3anycky 1 3abesnevye nnaBHUIA 3anyck iIHCTPYMeHTa.

KoHTponb nocTinHoI WwuBnaKocTi

[lae MOXNMBICTb BUKOHYBaTW TOHKY 06pobKy, amxe
LWBMAKICTb 06epTaHHA NiATPUMYETLCS Ha MOCTINHOMY
piBHi HaBiTb B YyMOBaX HaBaHTaXXEHOro CTaHy.

PerynaTtop wBuAaKocTi

3BOPKA

A OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-IKUX
POGIT 3 iHCTPYyMEeHTOM 0GOB’sI3KOBO BUMKHITb
/Oro Ta BiAKNIoYiTb BiA enekTpomepexi.

BcTaHOBMeHHS Ta 3HATTA

HaKoHe4YHuKa cpesepa

A\ OBEPE)XHO: HapitHo BCTaHOBITL HaKOHeY-
HUK (ppe3epa. O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYNTE
TiNIbKU KITHOY, WO BXOAUTL A0 KOMMIEKTY iHCTpY-
MeHTa. OcnabneHnin abo HaATO CUMBHO 3aTATHYTUN
HaKOHeYHUK dpe3epa Moxe CTaHOBUTU Hebeaneky.

YBATIA: He 3atsryiiTe raiiky naTtpoHa 6e3 yctas-
neHoro HaKoHe4YHMKa dpe3epa i He BCTaHOB-
noNTe HaKOHEYHUKMN 3 ManNMMM XBOCTOBUKaMm
6e3 MmydTn naTpoHa. Lle moxe npussectun o
MOSIOMKM KOHyCa naTpoHa.

A\ 0MNEPEXEHHSI: He BukopucToryitte
perynaTop WBUAKOCTI Nig yac po6oTu. Yepes cuny
npoTugii onepatop Moxe BUNaAKoBO TOPKHYTUCS
HakoHeuHuKa dpesepa. Lie moxe npussectn oo
TpaBMHU.

A OBEPEXHO: SIKLLO IHCTPYMEHT NPOTArom
TPVBAroro 4acy eKCrnyaTyeTbCs 3 HU3bKO
WBMAKICTIO, ABUIYH NepeBaHTaXyeEThbCs, WO Npu-
3BOAUTL [0 NOPYLEHb Yy Po6oTi IHCTPyMeHTa.

A OBEPEXHO: Perynstop WwBMAKOCTI MOXHa
noBepTaTH Tinbku ao uudpu 5i Hasag go 1. He
HamaranTecsi NPUMyCOBO NoBepTaTu peryns-
Top 3a MeXi 3HaYeHb 5 a6o 1, Tomy Lo Le MoXxe
npu3BecTn A0 BiaMoBM (hyHKUIiT perynioBaHHA
LBUAKOCTI.

LLIBUAKICTb IHCTPYMEHTa MOXHa 3MiHIOBaTW, YCTaHOBIHO-
104N PErynsaTop WBUAKOCTI Ha 3HaYeHHs Big 1 0o 5.
» Puc.6: 1. PerynaTop LWBWMAKOCTI

o6 36inblunTV WBUAKICTL, NOBEpTaNTe perynsitop
LIBMAKOCTI B HAaNpsAMKy undpu 5. LLIo6 3ameHwmnTn
LUBUAKICTb, NOBEPTaiiTe PErynsatop y HanpsiMky
umncppm 1.

Lle nae amory Bubpatu ineanbsHy LWBWUAKICTb ANs
onTuManbHoi 06pobkn MaTtepiany, TO6TO LWBMAKICTb
MOXHa nigibpaTy 3anexHo Big maTtepiany 1 giametpa
HaKOHeYHwuKa.

BignosigHicTb LMPOBKX 3HAYEHb Ha perynaTopi n
nNpuBnIM3HOI LIBMAKOCTI IHCTPYMEHTa AMB. y Tabnuui.

Undpa xg™"
1 8 000
2 12 000
3 16 000
4 20 000
5 27 500

1. BcraBTe HaKkoOHeYHUK hpesepa B KOHYC naTpoHa
00 KiHUSA.

2. HaTtucHiTb Ha 3amok Bana, wob Ban He pyxaBcs,
Ta 3a [OMOMOrOH rakoBOro KroYa HafiiHO 3aTArHiTb
ranky naTpona.
» Puc.7: 1.Tlaiika naTpoHa 2. 3aTArHyt™
3. Mocnabutu 4. ankosuii kntoy 5. 3amok
Bana

3. [Ansa HakoHe4HWKiB opesepa 3 iHLWMM [iaMeTpoMm
XBOCTOBMKA BUKOPUCTOBYNTE KOHYC NaTpoOHa npaBuIb-
HOro po3mipy.

» Puc.8: 1. KoHyc naTtpoHa npaBuibHOrO po3mipy

4.  [Insa 3HATTA HaKOHeYHWKa dpesepa BUKOHaNTe
npoueaypy BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

POBOTA

AHOHEPEH)KEHHFI: Mepen noyaTkoM poGoTu
cnip nepeKkoHaTUCA, WO LWTaHra cronopa HaginHo
3aKkpinneHa perynoBanbHO raukoo WTaHMU CTO-
nopa. IHakwe nig yac po6oTn rmunbuHa pisaHHA Moxe
3MIHWTWCS, Lo Npu3Beae A0 TPaBMyBaHHS.

A OBEPEXHO: Mepen noyatkom po6oTu
000B’A3KOBO NepeKoHauTecs, Wo Kopnyc iHCTpy-
MeHTa aBTOMaTU4HO NiAHIMAETbLCSA 40 BEPXHLOIO
TPaHNYHOrO NONIOXKEHHS, i L0 HaKOHEYHUK cpe-
3epa He BUCTyNae 3 KOpnycy iHCTPyMeHTa, Konm
Kpyrny py4ky 6rnokyBaHHsA nocna6neHo.

A OBEPEXHO: MNig yac po60oTn 3aBXaM MiLHO
TpUMaiiTe iIHCTPYMEHT 3a 06MABI pyUKM.

1.  YcTaHOBiTb OCHOBY Ha feTarb, Ky NOTPiGHO
pi3aTu, Takum YnHOM, o6 HakoHeYHWK dppesepa Ti He
TOpPKaBCS.

2. YBIMKHIiTb iHCTpYMEHT i 3a4eKkanTe, AOKN HaKOHeY-
HUK hpesepa AOCArHe NOBHOT LWBUMAKOCTI.
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3. OnycTiTb KOpNyC iHCTPYMEHTa 1 pyxanTe iHCTpY-
MEHT yrnepez rno NoBepxHi AeTari, NpUTUCKa4m 0OCHOBY
[0 JeTani Ta NnaBHO NPOCYBatoYn, AOKMN Pi3aHHS He
6yne 3aBepLUeHO.

Mig yac 3HATTA hacok NOBEePXHS AeTani NoBUHHA

6yTn po3TalloBaHa 3niBa B HakOHeYHKKa dpesepa B

HanpsIMKy nogadi.

» Puc.9: 1.[etanb 2. Hanpsim o6epTaHHsi HaKOHeY-
Huka 3. Bua 3Bepxy iHCTpymeHTa 4. Hanpam
nogadi

NPUMITKA: Akwio iHCTpyMEHT nepecyBaTtu Bnepes
3aHaATo LWBWUAKO, Lie MOXe NPU3BECTMN 0 HU3bKOT
SIKOCTi 06POOKM a0 NOLIKOAXKEHHSI HAKOHEYHMKA
dpesepa un ABUryHa. AKLLO iIHCTPYMEHT nepecyBaTu
BriepeA 3aHafTo MOBINbHO, Lie MOXe NPU3BECTU 0
obnikaHHa abo cnoTBopeHHst npopiay. MNpaBunbHa
LUBMAKICTb NOAAYi 3aMeXuThb Bif PO3Mipy HaKoHeu-
HUKa pesepa, TUNy Aetani Ta MubuHM pisaHHs.

Mepen TUM sk NoYMHATK pisaHHst poboyoi geTani,
peKkomMeHA0BaHO 3pobuTH NPOGHUIA Po3pi3 Ha LWMaTKy
3 Bigxogi.. Lle gactb MOXNUBICTb NOANBUTUCH, SK
came BUIMsAAATUME PO3pi3, @ TakoX [03BONUTL Nepe-
BipUTW PO3MIpW.

MPUMITKA: Tig 4ac BUKOPUCTaHHS NPSIMOI Hanpsim-
HoT abo HanpsiMHOT TpuMepa 060B’A3KOBO BCTaHOB-
nionTe ii 3 npaBoro 60Ky B HanpsMky nogadi. Lie
[onoMoxe TpumaTty Ti BpiBeHb 3 GOKOBOIO NOBEPXHEHD

netani.

» Puc.10: 1. Hanpsm nopadi 2. Hanpsim obepTtaHHs
HakoHeuHuka 3. Poboua getans 4. MNpsava
HanpsiMHa

Hodamkoee npunadds

MpsiMy HanpsiIMHY 3py4HO BUKOPUCTOBYBATU Anst Npsi-
MWX MPOPI3iB Nif Yac 3HATTA pacok abo BUPi3aHHA
nasis.

» Puc.11

1. BcTaBTe CTPMXHI HANPAMHOT B OTBOPK OCHOBM
iHCTpyMeHTa.

2.  BigperynioiiTe BigcTaHb MiXx HAKOHEYHNKOM bpe-

3epa i NpsiMoto HanpsiMHoto. Ha HeoOXxiaHin BigcTaHi

3aTArMHITb NBUHTY 3 HAaKaTaHO roNOBKOIO, LWO6 3akpi-

nUTU NPAMY HaNpPAMHY.

» Puc.12: 1. [BUHT i3 HakaTaHot ronoskoto 2. MNMpsima
HanpsiMHa

3. Tlig vac pisaHHs pyxanTe iHCTPYMEHT Takum
YrHOM, o6 npsiMa HanpsimHa nepebyBana BpiBeHb i3
noBepxHeto aeTani.

Akwio BiacTaHb Mixk GOKOBOI NOBEPXHEtD AeTani i
NOMOXEHHAM Pi3aHHsA 3aBenuka Ans NpsmMoi Hanpsm-
Hoi abo 6okoBa NOBEPXHS AeTani He npsma, nNpsimy
HanpsiMHy BUKOPUCTOBYBAaTU HE MOXHA. Y TakoMy pasi
LWiNbHO MPUTUCHITL NPAMY NNaHKy A0 AeTani h BUKO-
pucTOBYiTE i Ik HAaNPSIMHY BiAHOCHO OCHOBU chpesepa.
IHCTPYMeHT cnif nogaBaTtu B HanpsiMKy, ykazaHoMy
CTpinKoto.

» Puc.13

HanpsimHa wa6bnoHa

Jodamkoee npunadds

HanpsimHa wabnoHa mae rinbay, Kpisb Ky NpoXoanTb
HaKOHeYHUK dpesepa, Lo Aa€ 3MOry BUKOPUCTOBYBAaTH
dpesep i3 wabnoHamm.

» Puc.14

1. OcnabTe rBMHTW Ha OCHOBI, BCTaBTE HaNpsiMHy
LwabnoHy, a NoTiM 3aTArHITb MBUHTU.
» Puc.15: 1.BuHTK 2. HanpsiMHa wabnoHa

2. 3akpiniTb WwabnoH Ha getani. YcTaHOBITb
{HCTPYMeHT Ha WwabnoH Ta nepecyBaWTe iIHCTPYMEHT
i3 HanpsiMHoto WabnoHa B3goBX GOKOBOI NOBEPXHI
wabnoHa.
» Puc.16: 1. HakoHeuHuk ppesepa 2. OcHoBa
3. OnopHa nnactuHa 4. Wa6noH 5. Pobova
netanb 6. HanpsiMHa wabnoHa

APUMITKA: Po3mip npopidy Ha aeTani geLlo Bigpis-
HSATUMETbCA Bif po3Mipy WwabnoHa. 3anuwTe BiAa-
cTaHb (X) MiXk HaKOHEYHVKOM hpe3epa Ta 30BHILLHIM
Kpaem HanpsMHoI WwabnoHy. BiactaHb (X) moxHa
po3paxyBaTu 3a Takow (hOpMyIioH:

BiacTtaHb (X) = (30BHiWHiN AiameTp HaNnpPAMHOT
wabnoHy — AiameTp HakOHe4YHuKa ¢pesepa) / 2

KomMmnnekTtun wryuepa ana nuny

[ns BuOaneHHs 3anBoro CMIiTTS nig Yac po6oTy Niakmo-

YiTb A0 iIHCTpyMeHTa nunococ Makita.

Min’enHanTe go iIHCTPyMeHTa By30M LWITYyLepa i LWTyuep

Ans nuny B 360pi.

» Puc.17: 1. ltyuep ans nuny B 360pi 2. Byson
wTyuepa

Kpim Toro, 3anexHo Bif 3aBaaHHaA WTyLep Ans nuny
B 360pi MOXHa BCTaBUTK BesnocepeaHbO B OCHOBY
iHCTpymeHTa.

» Puc.18: 1. lUtyuep ans nuny B 360pi

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepea TMM siK NpoBOAUTM
ornsp abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHS iHCTPY-
MeHTa, NepeKkoHanuTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eQHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonv He BUKOPUCTOBYMTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaXyBay, CNUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHW. IX BUKOPUCTaHHSA MOXe NPM3BECTN A0 3MiHU
Konbopy, AecopMauii abo NosiBM TPIiLLUMH.

[ns 3a6e3neyeHHst BE3MEKM ta HALIMHOCTI npo-
Aykuii, il peMoHT, a Takox po6oTu 3 06cnyroByBaHHs
abo perynioBaHHSA NOBUHHI BUKOHYBATUCh YNOBHOBaXe-
HUMU abo 3aBOACHKMMY cepBicHUMM LeHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTaHHSIM 3an4acTvH BUPOBHMLTBA KOMMaHIi
Makita.
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3amiHa BYrinbHMX LWiTOK HakoHeuHuku dppesepa

» Puc.19: 1. O6mexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo nepeBipsTe CTaH BYTiNMbHUX LLITOK.
3amiHtoiTe X, KON 3HOLLEHHS cArae rpaHNYHoI Bia-
MiTKW. ByrinbHi Witk cnig TpuMaTt YucTuMm Ta Hesa-
6nokoBaHNMK, WO6 BOHW MO 3aX0AMTW B TpUMavi.
O6uABI BYrinbHi LTKW CMig 3aMiHSTV O4HOYaCHO.
MoxxHa BUKOPUCTOBYBATH TiNbKW iAEHTUYHI BYTiNbHI
LLiTKM.

1.  [nsa BuiAMaHHS KOBNAYKiB LLITKOTPMMAYIB KOPU-
CTYWATECb BUKPYTKOIO.

2. 3HiMiTb 3HOLUEHI BYTiNbHI LLiTKX, BCTaBTE HOBI Ta
3aKpiniTe KOBNAYKM LLiTKOTPUMAYIB.
» Puc.20: 1. KoBnayok LWiTkoTpumaya

OOAOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPEXHO: Lle nonatkoBse Ta AONOMiXHe
obnagHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHcTpymeHTOM Makita, 3a3Ha4yeHuM y Uin
iHCTPYKUIii 3 ekcnnyaTauii. BukopuctanHs byab-
SIKOTO iHLIOro 4OAaTKOBOrO Ta A0NOMiXHOro obnaga-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU HebeaneKy TpaBMyBaHHS.
BuikopucToByiiTe fonatkoBe Ta AonoMixHe obnag-
HaHHS Nu1LLe 3a NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobXxigHOCTI oTpuMaTu gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HaMOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb A0 MiCLLeBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. HakoHeYHUKn Ans BUPI3aHHA NPAMMUX | KPUBOSiHIN-
HMX nasis

. HakoHe4Hukn Ansa npopisaHHA Kpais

. HakoHe4Hukn ansa obpisaHHs WwapyBaToro
matepiany

. Mpsima HanpsiMHa

. HanpsawmHi wabnoxa

. KoHTpravika

. KoHyc naTtpoHa

. [arkoBuiA knto4

. LWTyuep ansa nuny B 360pi

. Byson wryuepa

. LLnaHr y 36opi

. 3’egHaHHA

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTU Cnncky MOoXyTb BXO-
OWTW OO0 KOMMMNEKTY iIHCTPYMEHTa K CTaHAapTHe
npunaaasn. BoHn MoxyTb BiApi3HATACA 3aNeXHO Bif,
KpaiHw.

MpAMUIA HAKOHEYHUK

» Puc.21
OAVHULI BUMIPIOBaHHS: MM

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4 prorima
8 8 60 25
6 8 50 18

1/4 pronima
6 6 50 18

1/4 pronima

HakoHe4HuK ansa BupisaHHs
U-nomi6Hux nasis

» Puc.22
OAVHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 pronima

HakoHeuHuK ans BMpi3aHHsA
V-nogi6Hux nasiB

» Puc.23
OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 (-]
1/4 pronima 20 50 15 90°

HakoHe4HuK ansa Bupi3aHHs
TpaneuienofgioHnx nasiB

» Puc.24
OAnHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 [:]
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

HakoHeuHuk TMNa cBepana Ans
obpi3aHHsA KpaiB

» Puc.25
OAnHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4 pronma
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HakoHeuHuMK TUNa cBepana ans
noaBinHOro o6pisaHHA KpaiB
» Puc.26

OpvHWL BUMIpIOBaHHSA: MM

HakoHe4YHUK Ansa 3akpyrneHHs KyTiB

i3 KyJIbKOBUM NigWMNHUKOM
» Puc.31

OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM

D A L1 L2 L3 L4 D Al A2 L1 L2 L3 R

8 8 80 55 20 25 6 15 8 37 7 35 3

6 6 70 40 12 14 6 21 8 40 10 35 6

1/4 1/4 21 8 40 10 3,5 6
Aonva atonva

HakoHe4HuK Ana 3akpyrrneHHs KyTiB
» Puc.27

OpavHWLI BUMIpIOBaHHS: MM

HakoHe4HuK ansa 3HATTA hacok i3
KynbKOBUM ﬂiAUJMnHVIKOM

D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4
Atorima
6 20 8 45 10 4 4
1/4
arovima

» Puc.32
OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D Al A2 L1 L2 3}
6 26 8 42 12 45°
1/4
Aroiva
6 20 8 41 11 60°

HakoHe4Huk ana 3HATTA dpacok
» Puc.28

OaunHWL BUMIpIOBaHHS: MM

HakoHe4YHUK AnA CKpyrieHHA KpaiB i3

KynbKOBUM ﬂiAUJVInHVIKOM
» Puc.33

OAnHULI BUMIPIOBaHHS: MM

D Al A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 5,5 4

D A L1 L2 L3 )

6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

6 26 12 8 42 12 4,5 7

HakoHe4HUK onsa CKpyrneHHs KpaiB i3

HakoHe4YHuK Ans CKpyrneHHs
KpaiB i3 BUKPY>KKOHIO i3 KyNIbKOBUM

nigwuNHUKOM
» Puc.34

OAVHULI BUMIPIOBaHHS: MM

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

BUKPYXKOHO
» Puc.29
OpavHWLI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2
20 43 8
6 25 48 13 8

20 18 12 8 40 10 55 3

HakoHe4HuK gnsa o6pisaHHsA KpaiB i3
KYyNnbKOBUM niALIJVInHVIKOM

6 26 22 12 8 42 12 5 5

HakoHe4HuK S-noai6Hoi hopmu 3

KynbKOBUM ﬂiJJ,LIJVInHMKOM
» Puc.35

OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM

» Puc.30
OpvHWL BUMIPIOBaHHSA: MM
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronma

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: RP1111C

Pa3mep LaHrosoro natpoHa 6 MM, 8 MM unu 1/4 groima
BepTtukanbHbI xop, 0-57 mm

Yucno ob6opoToB 6e3 Harpysku 8 000—27 500 mun™
O6uasn BbicoTa 260 Mm

Macca HeTTo 3,3 kr

Knacc 6esonacHocTu =

. Bnarogaps Hallen NoCTOSIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccnefoBaHnii u pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKNEe XapakTePUCTUKM MOTYT GblTb M3MEHeHb! 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMITEHWS.

. TexHu4yeckne XapaKTepUCTUKN MOTyT pasnnyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayporn EPTA 01/2014

HasHayeHue

[laHHbIN MHCTPYMEHT NpeaHa3HaveH Ans 3a4nCTK1
3anoAnuuo v NpounNUpoBaHns Aepesa, NnacTMaccsl 1
nofoGHbIX MaTepuanos.

UcTouHUK NnuTaHusA

[aHHbIN WHCTPYMEHT [OJMKEeH NoAKNKYaTbCA K UCTOYHUKY
NUTaHUA C Hanps>XeHuem, COOTBETCTBYHOLMM Hanpsxe-
HUIO, YKa3aHHOMY Ha I/lp,eHTI/ICbVIKaLWIOHHOVI nnacituHe, n
MOXeT paﬁOTaTb TONbKO OT 0AHOA3HOrO UCTOYHMKA Nepe-
MeHHoro Toka. OH nmeet ABOﬁHyD M30M1AUNI0 U NO3TOMY
MOXET NoAKMN4aTbCs K po3eTkam 6e3 3a3emneHus.

Lym

TUNNYHBI ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AaBneHunst
(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-17:
YposeHb 3ByKoBOro AasneHns (Lpa): 93 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lya): 104 ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 gb (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4eHne pacnpo-
CTpaHeHUsi Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWIA U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO ANS CPaBHEHNS NHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHEeHUs! LymMa MOXHO Takxke Mcnonb3oBaTh Ans
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yiTe cpeacTea

3awuThbl cnyxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMsi paKTMUEeCKOro UCMoNb30BaHUA 3NIEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXET OTINYaTbLCS OT 3asiBNEHHOro 3HaYeHUs B
3aBUCMMOCTH OT cnocoba NpUMeHeHNsi UHCTPYMeHTa n
B 0COGEHHOCTH OT TUNa ob6pabaTbiBaemoii feTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpegenute
Mepbl 6e30NacHOCTY ANA 3aWMTLI onepaTtopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe BO3AENCTBUA B peanbHbIX
YCNOBMAX UCNONL30BaHMA (C yUeTOM BCeX 3Tanos
paGouero UMKna, TakMX KaK BbIKIHOUYEHME UHCTPY-

MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u BKITlOYEHUeE).

CymMmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BeKTOpoB
o TPeM 0CsiM), ONpeAerieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-17:

Pa6ouunin pexum: peska nazos 8 MOD
PacnpocTpaHeHue BuGpaumm (ay): 4,4 m/c”
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c®

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HayeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3amepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTIbITAHWUI U MOXET
6bITb MCMNONBb30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHME: 3aasneHHoe obliee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO Takke UCMOoMb-
30BaTb A5 NPeABapPUTENbHBIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMM Bo BpeMsi (haKTUYECKOro MCMONb30BaHUs
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNNYATLCS OT 3asiB-
NeHHOro 3Ha4YeHUs! B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba
NPUMEHEHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTH OT
Tuna obpabarTbiBaemon geranu.

A OCTOPOXXHO: O6szatentHo onpegenuTe
Mepbl 6e3onacHOCTM ANs 3awWwuThbl onepartopa,
OCHOBaHHbI€e Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCMOBUSAX UCMOMNb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero LMKNa, TakUX KaK BbIKIHO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKIIOYEHMeE).

Deknapauusa o coorBetcTtBum EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[exnapaums o cootBetcTBUM EC BKNtoveHa B pykoBoA-
cTBO no akcnnyatauum (MpunoxeHue A).
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MEPbI BE3OINACHOCTHU

O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHUKe 6e3onacHocTU Ans
ANeKTpoun HCprMeHTOB

A OCTOPO)XHO: OznakombTec co Bcemm
npeacTaBNeHHbLIMU MHCTPYKUMSIMU NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUSIMU, UANIOCTPaLUAMU

M TeXHMYECKUMM XapaKTepPUCTMKaMu, npuna-
raeMbIMM K JaHHOMY 31IeKTPOMHCTPYMEHTY.
Hecobnionenune kakux-nnbo MHCTPYKLNIA, yKas3aHHbIX
HIDKE, MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHIO NEeKTPUYECKUM
TOKOM, NoXapy 1/unu cepbesHoii Tpasme.

CoxpaHuTe OpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU Ans
AanbHeunLwero UCNoNb30BaHUA.

TepMyH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCMUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UMW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoaa).

I'IpaBMna TEXHUKM 6e3onacHoOCTH

npu akcnnyartauum dpesepa

1. Mpwu BbINONHEeHUM paboT cyLecTByeT PUCK
KOHTaKTa ¢hpe3bl CO LUIHYPOM NUTAHUA, B CBA3N
C YeM INEeKTPOUHCTPYMEHT cneayeT AepxaTtb
TONbKO 3a cneuuarnbHblie U30NMPOBaHHbIE
noBepxHoCTU. B cnyyae pa3spesaHus Haxoas-
Lerocs nog HanpsikeHMeM NPoBoAa HanpsikeHue
MOXET NepefaTbCs Ha MeTanIMyeckme 4actu
MHCTPYMEHTa, YTO CTAHET NPUYMHON NOpaXKeHUs
onepartopa TOKOM.

2. Ansa dmkcauum paspesaemMon getanm Ha yCTon-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCNONbL3YNTE 3aXKMMbI
Wnu gpyrue cooTBeTCTBYHOLIME NPUCNOCO-
6neHus. Hukorga He fepxuTe pacnunueaemMble
[eTanu B pykax v He npwxumanTe ux K Teny, Tak
Kak 9T0 He 06eCcneynT yCTONYMBOrO NONOXEHNS
eTanu u MOXeT NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOMS Haj
MNHCTPYMEHTOM.

3. XBOCTOBMK (hpe3bl AOMKEH NOAXOAUTL K MMe-
IOLEMYCSH LLaHTOBOMY MaTpOHY.

4.  WUcnonb3yuTe TonbKo dpesy, KOTopas paccum-
TaHa, Kak MUHUMYM, Ha MaKCUMarbHYI0 yKa-
3aHHYI0 Ha UHCTPYMeHTe paboyyto YacToTy.

5. B cny4ae pnuTensHOro ucnonb3oBaHUsA
WHCTPYMEHTa Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3almThl
cnyxa.

6. AkkypaTHO obpaujanTech c hpesamu.

7. MNepep akcnnyaTauuen TwaTenbHO OCMOTPUTE
cpesy n ybeantecb B OTCYTCTBUM TPELUUH UNK
noBpexaeHu. HemeaneHHo 3ameHuTe Tpec-
HYBLUYIO MNY NOBpPEXAEHHY0 dhpe3y.

8. W3Gerante nonagaHus pexyLiero MHCTPy-
MeHTa Ha reo3au. Mepep BbinonHeHnem pa6oTt
oCcMOTpUTe AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce
rBo3gu.

9. Kpenko AepxuTe MHCTPYMEHT 06enMmu pykamu.

10. Pyku BOMKHbI HAXOAUTBLCA Ha PAaCCTOAHUM OT
BpallaloLMUXCca geTanen.

11. TMepepn BKNOYEHUEM BblKniovaTens ybeam-
Techb, 4TO ppe3a He KacaeTcs AeTanu.

12. Mepea ucnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTA Ha
peanbHOW AeTanu ganuTe eMy HEMHOrO nopa-
6oTaTk BxonocTyi. Y6eautechb B OTCYyTCTBUU
BUOpauum unu 6GueHns, KOTopble MOryT CBU-
[eTenbCTBOBaTh O HENPaBUIILHOW yCTaHOBKe
cpesbl.

13. TomHuTe O HanpaBneHuu BpaweHus gpesbl U
HanpaBrieHuK ee noAayu.

14. He ocTtaBnsiTe paboTarolmii UHCTPYMEHT 6e3
npucmMotpa. BknovainTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa OoH HaxoAUTCH B pyKax.

15. Mepen n3BneyeHneM UHCTPYMEHTa U3 geTanu
Bceraa BbIKIOYanTe ero v xauTe, noka dpesa
MONTHOCTbLIO OCTAaHOBUTCA.

16. Cpa3y nocne okoH4YaHusA paboT He NpuKacan-
Tech Kk dopese. OHa MOXeT GbITb OYeHb rops-
Yeu, YTO NPMBEAET K 0XKOraM KOXH.

17. He BbINONHANTE OYMCTKY OCHOBAHWUS UHCTPY-
MeHTa pacTBOPUTENAMU, GEH3UHOM UMM CXO-
XuUMKU BewecTBaMu. OHM MOTYT NpUBECTM K
pacTpeckMBaHMIO OCHOBAHUA MHCTPYMEHTA.

18. HekoTopble maTepuanbl MOTryT coaepxaTb
TOKCU4HbIe XMMUYeckue BellecTsa. Mpumnure
COOTBETCTBYHOLME MEPbI NPEAOCTOPOXKHOCTH,
4TOGbI U36EXKaTb BAbIXaHUS UNTU KOHTaKTa C
KoXel Takux BewecTB. Co6niopaiTe Tpebo-
BaHUs, yKa3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTn
mMaTepuana.

19. OG6sA3aTenbHO UCMNOMNb3yiTe COOTBETCTBYIO-
Wyto Nbine3alwmuTHY0 Macky/pecnupaTop Ans
3aWUThI AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbINK pa3pe-
3aeMbIXx MaTepuanos.

20. YcTaHOBWTE MHCTPYMEHT Ha YCTOWUYUBYIO
NoBepXHOCTb. B NpoTNBHOM crnyyae MHCTPYMEHT
MOXET ynacTb U MPUHNHUTL TPaBMY.

21. CnepawuTe, 4TOGbI WHYP He NyTarcs nog Horamu
Y He LennsAncs 3a okpyxarowme npeameThbl.
MHaye Bbl MOXeTe 3anyTaTbCsi B LUHYpe, ynacTb 1
nony4nTb Tpasmy.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXHO: HE LONYCKAMNTE, uto6i
yAo6GCTBO UMM ONbIT 3KCNSyaTauumn AaHHOro
yCTPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOFOKpPaTHOro
Mcnonb30BaHUs1) AOMUHUPOBANM Haf CTPOTUM
cobntoaeHneM npaBun TeXHUKKU 6e3onacHo-

CTU Npu o6palleHnn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMNPABUINbHOE UCMOJIb3OBAHMUE uHcTpy-
MeHTa UNu HecobGnoaeHNe NpaBun TeEXHUKK 6e3-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBeE,

MOXeT NPpUBEeCTU K TAXEnon TpaBMme.
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WCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBKoii Unu npoeep-
KoM ¢hyHKLMIA MHCTPYMEHTa 06a3aTenbHO yoeauTech,
4TO OH BLIKITHOYEH U1 €ro BUIKa BbIHYTa U3 PO3ETKM.

PerynupoBka rny6uHbI pe3a

» Puc.1: 1. Kpyrnas py4ka 6nokmpoBku
2. PerynvpoBoYHbIN LecTUrpaHHbIi 6ont
3. CTonopHblii 6nok 4. Pyyka perynvpoBku
5. CtonopHas onopa 6. Ykasatenb rnybuHo-
mepa 7. PerynupoBoyHas raiika CTOnopHoMn
onopebl 8. KHornka GbicTpon nogayv

1. YcTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha MIOCKYH NoBepX-
HocTb. OcnabbTe Kpyrnyto pyyky 6r1o0kMpoBKM U
OnyCcTUTE KOPMYC MHCTPYMEHTa Tak, 4ToObl (hpesa koc-
Hynack NOBEPXHOCTM. 3aTAHUTE KPYITyto pyyKy 6roku-
POBKU, YTOObI 3adhMKCUPOBATL KOPMYC MHCTPYMEHTA.

2. ToBepHWTE perynMpoBOYHYIO rainky CTOMOPHOM
Onopbl MPOTMB YacoBoOK cTpenkn. OnycTuTe CTOMOPHYIO
onopy Tak, 4Tobbl OHa KOCHYNack PerynMpoBOYHOrO
wecturpaHHoro 6onta. CoBMecTUTe ykasaTenb rny-
6uHomepa ¢ oTmeTkol “0” Ha wkane. My6uHa peskn
ykasblBaeTCs Ha LuKarne ykasaTenem rny6uHomepa.

3. Haxmmas Ha kHorky BbICTpoi noaayu, NogHnMaiiTe
CTOMOPHYHO OMopy, Noka He BydeT AOCTUTHYTa HeobXo-
avmas rnybuHa pesku. ToYHO oTperynupoBaTthb rmyouHy
MOXHO, BpaLLlasi pyuky perynupoBku (1 MM Ha o6opoT).

4.  Bpalas perynMpoBOYHYO raky CTOMOPHOW
Onopbl MO 4aCOBOW CTPerKe, MOXHO HafeXHO 3aKpe-
NUTb CTOMOPHYIO OMOpY.

5.  Tenepb 3agaHHON rMyOuHbI pe3kn MOXHO J0BUTLCS,
ocnabus Kpyrnyto py4Ky 6rnoK1poBKyM 1 OMycTMB KOpnyc
MHCTPYMeHTa, 4Tobbl CTOMOPHAs ornopa kacanack perynu-
POBOYHOTO LLECTUIrPaHHOro 6onTa cTonopHoro Groka.

HewnnoHoBas ranka

ABHUMAHUE: He onyckaiTe HeMIIOHOBY0
raiiky CIMLKOM HU3KO. ATO NPUBEAET K ONacHOMY
BbIABMXEHUIO pesbl.

BepxHuit npefen kopryca MHCTPYMEHTa MOXHO perynu-
poBaTb NOBOPOTOM HEWIOHOBOW ramku.
» Puc.2: 1. HennoHosas ravka

CTonopHbIN 6nok

A BHUMAHME: Tax kak oveHb rny6okas peska
MOXeT NPUBECTU K Neperpyske ABUraTens unm
TPYAHOCTSIM B YNPaBlE€HNN UHCTPYMEHTOM,
rny6uHa pe3ku He fomkHa npesbiwaTtb 15 MM 3a
OAVIH NPOXOA NP Bblpe3aHWM Na3oB C UCMONb30-
BaHueM cpesbl AnameTpom 8 Mm.

ABHUMAHME: Mpu Bbipe3aHun naso. gpeson
AvameTpom 20 MM rny6uHa pe3ku He JorKHA
npeBbIWaTh 5 MM 32 OAUH NpoxoA.

ABHUMAHME: Mpu BbIpe3aHM oyeHb rny6o-
KMX Na3oB JenaiiTe ABa UNU TPU Npoxoaa, nocTe-
neHHo yBenuumBeas rny6uHy onyckaHus gpesbi.

Tak kaK CTOMOPHbI BrIoK UMEET TpW PerynmpoBOYHbIX

LecTUrpaHHbix 6osTa, KoTopble MOAHUMAOTCS NN

onyckatotest Ha 0,8 MM 3a 0AMH 060POT, C MOMOLLBIO HUX

MOXHO Nerko 3aaatb TPU pasnnyHble ry6uHbI pesky,

He MEHSISi perynmpoBKy CTOMOPHO OMnopsbl.

» Puc.3: 1. CtonopHas onopa 2. PerynmpoBoYHbIi
LecTUrpaHHbli 6onT 3. CTONOpHBIA Brok

C NOMOLLbIO HVKHEro PeryriMpoBOYHOrO LLECTUrPaHHOTO
6onTa 3againTe MakcuManbHyt rmybuHy pesku, pyko-
BOACTBYSICb MHCTPYKUMAMU B pa3aene “PerynvpoBka
rmny6uHbl peskn”.

OTperynupyiiTe ocTarbHble ABa PerynMpoBOYHbIX
LUeCTUrpaHHbIX 6onTa 1 3aganTe MeHbLUYHO ryOuHy
pe3kn. PasHuua B BbICOTE 3TUX PerynmMpoBOYHbIX
LlecTUrpaHHbIX 60NToB paBHa pasHuLe B rnybuHe
pesku.

PerynnpoBouHble wecTurpaHHble 6onTbl perynmpyoTcst
C NMOMOLLbIO OTBEPTKM UMK rae4Horo kntova. CTonopHbIN
6nok Takke odeHb yaobeH Ans BbIMOMHEHUSI TPOWHOIO
npoxofa c nocrneaoBaTenbHbIM YBENUYEHNEM ITyOUHBI
norpy>xeHus ppesbl Npu Bblpe3aHnm rnyboknx nasos.

[HencrtBue BbIKNoYaTens

ABHUMAHUE: Mepen BKNIOYEHMEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy obsizaTenibHO y6eauTechb, YTo
TPUITEPHbINA NepekntoYyaTenb paboraeT Hapne-
Xawmm o6pa3om 1 Bo3BpalLaeTcs B NONoxeHue
“BbIKN”, ecnu ero oTnycTUTb.

ABHUMAHUE: Mepen BKNOYEHMEM Nepekio-
yaTens y6eanTech, YTo huKcaTop Bana oTKpbIT.

[na npenoTBpaLleHnst cnyyaHoro HaxaTus Tpu-

rTepHOro nepekrnoyaTens npegycMoTpeHa KHomnka

GIIOKNPOBKY.

» Puc.4: 1. KHonka 6nokmpoBku 2. TpUrrepHeiii
nepeknoyaTens

Y1o6bl 3anyCTUTb UHCTPYMEHT, HAXMUTE KHOMKY 6roku-
POBKM, @ 3aTEM HAXMUTE TPUITEPHbI NepeknoyaTenb.
YT106bI OCTAHOBUTb MHCTPYMEHT, OTMYCTUTE TPUITEPHbIN
nepeksntoyarenb.

[nsa obecneyeHns HenpepbIBHOW paboTbl HAXMUTE Ha
TPUITEPHBIV NepeknoyaTens, a 3aTeM HaXMuTe eLle n
KHOMKY 6r10KMpoBKU.

YTo6bl OCTAHOBUTL MHCTPYMEHT, HAXXMUTE Ha TpUrrep-
HbIll NepekroYaTenb, YTobbl KHoMka BrIoKMPOBKM OTXa-
nacb aBToMaTu4yeckun. 3atem oTnycTuTe TPUITEPHbI
nepeksoyaTenb.

Mocrne oTnyckaHWsi TPUITEPHOTO NepeksoyaTens
cpabaTtbiBaeT pyHKLUMS BrIOKMPOBKM, KOTOpasi NO3BO-
nsieT nsbexarb CnyvaHOro HaxaTus TPUrrepHoro
nepekntoyartens.

ABHUMAHUE: Mpu BLIKNHOYEHUN UHCTPY-
MEHTa KpPerkKo AepKuTe MHCTPYMEHT, YTo6bI nora-
CUTb NPOTUBOAENCTBME.
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OnekTpoHHas yHKuUus

ﬂﬂﬂ NPOCTOTbI 3KCNyaTaumMm MHCTPYMEHT OCHalleH
ANEeKTPOHHbIMU beHKLI,VIHMI/I.

UHpaukaTopHas namna
» Puc.5: 1.VHaukatopHas namna

Mpv NoaKnIOYEeHUN MHCTPYMEHTA K CETU NUTaHWS 3aro-
paeTcs 3eneHast uHamMkaTopHas namna. Ecnu niamka-
TOpHasi namna He 3aropaeTcs, 3T0 CBMAETENbCTBYET
0 HEMCMPABHOCTW CETEBOTO LLIHYpa UM KOHTponmnepa.
Ecnu uHgukatopHasa namna ropuTt, a UHCTPYMEHT He
BKITIOYAETCA Aaxe Npu HaXxaToM BbiknovaTene, ato
cBuaeTenbcTByeT N0 06 M3HOCE YromnbHbIX LWETOK,
nnbo 0 HeMCNPaBHOCTW KOHTPOIIepa, anekTpoaBura-
Tensa unu nepekntodatens BKI1/BbIKI.

3awmTa oT cnyqaﬁl-loro BKITHOYeHUA

Haxatue Ha TpurrepHbIi NepeknovaTens He NpUBEAET K 3anycky
WHCTPYMEHTA, [JaXe €CIU UHCTPYMEHT NOAKIIOYEH K PO3ETKE.

B 310 Bpems uHavkaTopHasi namna 6yaeT muratb Kpac-
HbIM, YKa3blBasi Ha TO, YTO aKTUBMPOBAHO YCTPOMCTBO
3aLUUThI OT CIy4aNHOrO BKITIOYEHNS.

YToGb! OTKIMIOYMTL 3aLLMTY OT CIy4aiHOro BKIOYEHUS,
OTNYCTUTE TPUITEPHBIN NepekIoyaTeb.

q)yHKLIMFI nraBHOrO 3anycka

®YHKUWS NNaBHOTO 3anycka yMeHbLUIaeT NycKOBOMW yaap
1 obecrneynBaeT NNaBHOCTb 3anycka NHCTPYMEHTA.

MOCTOAHHbIN KOHTPOJIb CKOPOCTH

BO3MOXHOCTb JOCTUXKEHUSA TOHKON OTAESKM, TaK Kak
CKOPOCTb BpaLleHUsi NoAAEepKUBAETCS Ha MOCTOSIHHOM
YPOBHE, faxe Npu Harpyske.

PerynaTtop ckopoc

A OCTOPOXHO: He ncnonb3ymnTe perynsatop
CKOpPOCTU BO BpeMsi paboThl. /13-3a cunbl npoTveo-
LeliCTBMS OnepaTop MOXET Crly4aiHo SOTPOHYTLCS
[0 ppesbl. ATO MOXKET NPUBECTU K TPaBME.

ABHUMAHUE: Ecrn MHCTPYMEHTOM NOJb30-
BaTbCsl HEMPEPLIBHO HAa HU3KOW CKOPOCTM B TeYeHne
NPOAOMKMTENLHOrO BpeMeHu, ABUraTens Gyaet
neperpyxeH, YTo NPUBEAET K MONOMKE UHCTPYMEHTA.

ABHUMAHME: Perynsitop ckopocTi MOXHO NOBO-
pauuBaTth ToNbKO A0 undpbl 5 1 o6patHo Ao 1. He
HY>XHO NPUHYAUTENbLHO NOBOPaYMBaTh perynaTop 3a
npepaenbl 3HaYeHUit 5 Unu 1, Tak Kak 3To MOXeT NpuBe-
CTU K OTKa3y (hyHKLUN perynmpoBaHus CKOpoCTU.

CKOpOCTb MHCTPYMEHTa MOXHO MEHSTb, yCTaHaBnunBeas
perynsTop CKOpoCTH Ha 3HadYeHune oT 1 go 5.
» Puc.6: 1. PerynsTtop ckopocTu

[Mpu noBopoTe perynsaropa ckopocTi B HanpaBneHun Lndpb!

5 ckopocTb ByneT yBennumsatbesi. [Mpu noBopoTe perynsitopa
CKOPOCTY B HanpasneHnu Lndpbl 1 ckopocTb BYAET CHIKATLCS.
370 no3BonseT BbIbpaTh naeanbHy CKOPOCTb ANst
onTumanbHoi obpaboTkn maTteprana, To eCTb CKOPOCTb
MOXHO nogobpaTk B 3aBUCUMOCTH OT MaTepuana u
Anametpa pesbl.

COOTHOLLEHE MeXAY LMGDPOBLIM 3HAYEHNEM Ha PETYNATOPE W NpU-
MEPHOII CKOPOCTbH0 BPALLEHUS MHCTPYMEHTA yka3aHo B Tabnuue.

Undpa MuH"
1 8 000
2 12 000
3 16 000
4 20000
5 27 500

CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepea npoBeaeHNeM Kakux-
nnM60o paboT C MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbLHO NPo-
BepsiiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITOYEH, @ LUHYP
NMUTaHUs BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YcTaHOBKa Unu cHATUe pe3bl

ABHUMAHUE: HapexHo yctaHaBnuBamnTe gpesy.
Bcerga nonb3yinTech TONbKO KNKOYOM, NOCTaBNSA-
eMbIM BMecTe C UHCTPYMeHTOM. HesaTsHyTas unu
nepeTsHyTas gpesa MOXET BbiTb onacHa.

TMPUMEYAHME: He 3atsirnsaiTe LaHroByo raiiky, He
BCTaBUB ¢hpesy, 1 He ycTaHABNUBaWiTe hpe3bl C HeGOMNb-
UMMM XBOCTOBMKaMM 6e3 LlaHroBoii BTYnku. Jlio6oe n3
9TUX [JefCTBUIA MOXET MPUBECTY K MONOMKE LIaHTOBOTO KOHYCa.

1. BctaBbTe (hpesy B LLAHTOBbIN KOHYC 0 KOHLA.

2. HapasuTe Ha dukcaTop Bana, 4tobbl 3admkcupoBatb Bar, u

HaZEKHO 3aTSHUTE LiaHroBYIO raiiky C MOMOLLbIO FAagYHOTO Kiioya.

» Puc.7: 1. LlaHroBas ravika 2. 3ataHyTb 3. Ocnabute
4. TaeyHbIn kntoy 5. PukcaTtop Bana

3. Tlpu ucnonb3oBaHuu hpes ¢ ApyrM AaMETPOM XBOCTO-
BYKa 1CMONb3YIMTe Li@HTOBbIN KOHYC NPaBUIbHOMO pasmepa.
» Puc.8: 1. LlaHroBblii KOHYC NpaBUNbHOMO pasmepa

4. Y106bl CHATbL (hpesy, BbINONHUTE AENCTBUS NO
yCcTaHoBKe B 06paTHOW NocnefoBaTensHOCTY.

SKCIMNYATALMN

A OCTOPOXHO: MNepen pa6oTou cneayet
y6eauTbea, UTo CTONOPHas onopa HagexXHo
3aKpensieHa NOCPeACTBOM PerysiMpoBoYHO
raiiku CTONOpPHOIi onopbl. B NpoTBHOM cryyae Bo
Bpems paboTbl ry6uHa Peskn MOXET UBMEHUTLCS,
YTO NpUBEMET K TPaBMe.

ABHUMAHUE: MNepen paGotoi cnepyert y6e-
ANTbLCS, YTO KOPNYC UHCTPYMEHTa aBTOMaTM4ecku
noAHUMaeTcs 4O BepXHero npegena, a opesa He
BbICTYNaeT 3 OCHOBaHWA Koprnyca npu ocna6ne-
HWUW KPYTTION PyYKU GIOKMPOBKM.

ABHUMAHMUE: Bo BpemMs paboTbl Bcerga
KPernKo AepuTe MHCTPYMEHT 3a 06e PYKOATKM.

PYCCKuA



1.  YctaHoBUTE OCHOBaHWe Ha obpabaTbiBaeMyto
netanb Tak, YTobbl hpesa He kacanacb geTanu.

2. Bkno4uTe MHCTPYMEHT M NogoxauTe, noka dpesa
He HabepeT MosiHy CKOPOCTb.

3. OnycTuTe KOpMyc MHCTPYMeHTa v ABUranTe
MHCTPYMEHT Briepes no noBepXHOCTU obpabaTbiBaemoi
Aetanu, npukuMasi oOCHoBaHue K feTany U NnaBHo
[iBUras ero Bnepeq Ao 3aBepLUeHus NpoLecca pesku.

Mpw ocyLecTBNEeHN pe3kn KPOMKW, MOBEPXHOCTb

obpabaTbiBaeMoli AeTann AomkHa HaXoAUTLCA cnesa

oT dhpesbl B HanpasneHuy nogayu.

» Puc.9: 1. O6pabatbiBaemas getanb 2. HanpaeneHue
BpaLLeHns dpesbl 3. Bua ceepxy MHCTPY-
MeHTa 4. Hanpasnexue nogauv

MPUMEYAHUE: Cnuwkom BbicTpoe nepemelleHme
MHCTPYMeHTa Bnepes MOXeT YXyALWUTb Ka4eCTBO pesku
1nu nospeauTb pesy unu apuratens. Cnvwkom mea-
NEHHOe nepemeLLeHne NHCTPYMeHTa Briepes MOXeT
NPUBECTU K CXMraHUIo 1 nopye Bbipesa. Hagnexalyas
CKOpPOCTb nofgaun byaer 3aBuceTb OT pa3mepa dpesbl,
Tuna obpabaTtbiBaemoit aetany u rny6buHbl pesku.

Mepepn ocyliecTBNeHNEM pe3kn Ha pakTUYecKom
obpabaTbiBaemoli AeTanu, pekomeHayeTcs caenatb
NPOGHBIN BbIPE3 Ha KYCKe HEHYXKHOTO NunoMaTtepu-
ana. 3To NO3BOMUT TOYHO y3HaTb, kak ByaeT BbIrns-
[0eTb BbIpes, a Takke NpoBepUTb pa3Mepsbl.

MPUMEYAHUE: lMNpu ncnonbaoBaHum npsiMon Hanpas-
NSIOLLEN MNK KPOMKOOGPE3HON HanpasnstoLLei, 06s3a-
TeNnbHO yCTaHaBNMBalTe ee Ha NPaBoW CTOPOHEe B Hanpas-
TeHnn noAaymn. ATo NOMOXET yAepXKMBaTh ee 3arnofuLo
¢ 6okoBOW cTOpOHOM 0bpabaTbiBaeMon AeTanu.

» Puc.10: 1. HanpaeneHvie nogaun 2. HanpaeneHue
BpaLleHus dpesbl 3. ObpabaTbiBaemas
nertansb 4. MNpsmas HanpaensoLwas

MNMpsamas HanpaBnsoLwWwan

,qOﬂOﬂHUmeﬂbele npunadne)KHocmu

Mpsimasi HanpaBnsoLLas XOPOLLO NOAXOAUT ANs OCY-
LLIeCTBINEHUS MPSIMbIX BbIPE30B MPY CHATUW (hacok unu
pe3ke Masos.

» Puc.11

1. BcTaBbTe CTEPXHU Hal'lpaBﬂﬂlOLLl,eVl B OTBEPCTUA
OCHOBaHMA UHCTPYMEHTa.

2. OtperynupyiTe pacctosiHne mexay hpesoi n
npsiMOI HanpaensoLwen. YCTaHOBMB HEOOXOANMbIN
3a30p, 3aTsiHUTE BapallKoBbI BUHT, 4TOObLI 3adukcnpo-
BaTb NPAMYI0 HaNpasnsoLLYyHo.

» Puc.12: 1. bapawkosbiii BUHT 2. [pamas HanpasnstoLlas

3. [pwu peske nepemelLanTe MHCTPYMEHT, Aepxa
npsiMyt0 HanpaBnsioLLYo 3anoanuuo ¢ 6okoBoi cTopo-
Hol obpabaTbiBaeMol fetanu.

Ecnu paccTosiHve mexay 60koBol CTOpOoHo obpa-
6aTbiBaeMoi AeTarnu U NonoXeHWeM pesku CrNLLIKOM
6onbLUOe AN NPSAIMON HanpaBnsoLei nnu ecnu 6oko-
Bas cTopoHa ob6pabaTbiBaeMo AeTanu HepoBHasi, Nps-
MYI0 HanpaBnsioLLylo UCMONb30BaTb HeMNb3s. B gaHHOM
crnyvae HafeXXHOo 3aKpenuTe Npsamyto NnaHky Ha obpa-
6aTbiBaeMoli Aetanu u Ucronb3yinTe ee B KayecTBe
HanpaBnsawLLen ans ocHoBaHua dpesepa. lNogasante
MHCTPYMEHT B HanpaBneHnn CTPenku.

» Puc.13

MNMpodmnbHas HanpaBnsaoLwas

ﬂOﬂOﬂHUmeﬂbelE npunadne)KHocmu

MpodunbHas HanpaenstoLas ocHaLleHa BTYIKON,
yepes KOTOpyto NpoxoauT dpesa, 4YTo no3sonseT
vcnonb3oBaTh pesep ¢ NPounbHbIMU LWabnoHamu.
» Puc.14

1. OcnabbTe BUHTbLI B OCHOBaHWUM, BCTaBbTE MpO-
UNBHYI0 HAaNPaBMSIOLLYIO U 3aTAHUTE BUHTHI.
» Puc.15: 1. BuHTbl 2. NpodunsHasa HanpasnsoLwas

2. TMpukpenuTe npodunb k 0bpabaTbiBaemoii

fAeTanu. YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha Npodunb 1 nepe-

MeLLaliTe ero, npofBuras NpoubHYyo Hanpaensio-

Lyto BAOMb GOKOBOW CTOPOHbI Npoduns.

» Puc.16: 1. dpesa 2. OcHoBaHue 3. OnopHas nna-
ctuHa 4. Mpodunb 5. O6pabaTbiBaemasn
petans 6. NMpodunbHas HanpasnsoLwas

NMPUMEYAHMUE: Pa3vep Bbipe3aHHo obpabaTbiBa-
emon aetanu ByaeT HEMHOro OTNIMYaTLCS OT pa3Mepa
npocdunsi. OcTaBbTe paccTosiHue (X) mexay dpesoit
1 BHELLHE CTOPOHOMN NPOdUIbHOM HanpaBnsatoLwen.
PaccTosHme (X) MOXHO BbIMMCIIUTL MPK NMOMOLLU
crieflyloLLEero ypaBHEHWS:

PaccTtosiHue (X) = (HapyXHbI AuameTp npodunb-
HOW HanpaBnslen — guameTp cdpesbl) / 2

KomMmnnekTbl Nbinecé6opHoro

naTpy6ka

[ins ynaneHus nuiiHero Mycopa Bo Bpemsi paboTbl k
AaHHOMY UHCTPYMEHTY MOXHO MOAKMIOYNTb NblIecoc
Makita.
[MpucoegnHnTe K MHCTPYMEHTY naTpy6ok B cb6ope n
nbinecbopHebIi natpy6ok B cbope.
» Puc.17: 1. MbinecbopHbiii natpybok B cbope

2. Natpy6ok B cbope

Kpome Toro, B 3aBMCMOCTY OT BbINOMHAEMOW 3a4a4n
nbinecbopHebI natpybok B cbope MOXHO BCTaBUTb
NpsIMO B OCHOBaHWE MHCTPYMEHTA.

» Puc.18: 1. lMbinec6opHelii natpy6ok B cbope

CNYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoit Unu npo-
BeAeHMeM TexobcnyxkuBaHus y6eauTtech, YTo
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LUTEKEP OTCOEAUHEH OT
po3eTKy.

TNMPUMEYAHMUE: 3anpewaeTtcsa ncnonbL3oBartb
6eH3MH, pacTBOPUTENM, CNIMPT U Apyrue Nogoo6-
Hble X1AKOCTU. ATO MOXeT NPMBECTM K o6ecLBe-
YnBaHUIO, AehOPMaLIMM U TPeLUMHaM.

[Ons o6ecneyeHns BESOMNACHOCTN n
HAOE>XXHOCTW o6opynoBaHus peMoHT, noboe apyroe
TexobcnyxXuBaHue nnm perynmpoBky Heobxoammo npo-
V3BOAMTb B YNOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
WINW CepBUC-LEHTPAaX NPeAnpUsATUS C UCNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTeln nponasoacTea Makita.

PYCCKuA



Sawena yron i oK

» Puc.19: 1. OrpaHnuutenbHas MeTka

PerynspHo npoBepsiiiTe yronbHble LLETKH. npﬂ Mas ¢pe3a

3ameHwuTe, Korga U3HOC AOCTUTHET OrPaHUYUTENBHOM » Puc.21
METKW. YronbHble LLEeTKM Beceraa AOMKHbI ObITb YACTbIMMU e
1 cB060OHO NepeMeLLaThcs B AepxaTensx. 3ameHsinTe AMHALA: MM
o6e yronbHble LEeTKM ofHOBpeMeHHO. Vcnonb3ayiite
TONBKO MAEHTUYHBIE YTOMbHBIE LLIETKNA. D A L1 L2
1.  Wcnonb3ynTe OTBEPTKY ANS CHATUSA KONNavkoB 6 20 50 15
aepxarenew LEeToK. 1/4 proima
2. WN3BnekuTe N3HOLIEHHbIE YromnbHbIE LLEeTKM, 8 8 60 25
BCTaBbTE HOBbIE 1 3aKPYTUTE KONNAYKoB AepxaTernei 5 8 50 18
LLETOK. T4 o
» Puc.20: 1. Konnavok gepxatens WweTkn Atovima
6 6 50 18
1/4 pronma

ﬂOHO”HMTE”belE U-o6pa3Has ¢pesa
MPUHAONEXHOCTM > P22

EavHuua: mm
MABHUMAHME: [aHHble NPUHAANEeXHOCTN NN
npucnoco6neHns PeKoOMeHAYTCA ANA UCMOSb- D A L1 L2 R
30BaHusA ¢ MHCTpyMeHToMm Makita, ykasaHHbIM B 6 6 60 28 3

HacTosiLeM pyKkoBoacTBe. Vicnonb3oBaHue apyrnx

. ~ 1/4 pronma
NpVYHaANeXHOCTEN UMK NPUCNOcoBneHnii MoxeT
NPUBECTM K MOMYyYeHUto TpaBmbl. icnonbaynte npu-
HaAnNeXHOCTb UMK NPUCMOCOGEHNEe TOMBbKO MO yka- V-06pa3|-|a;| ¢pe3sa
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuHo. » Puc.23
Ecnv Bam He06x9nmmo coaencTare B NonyveHnn EqvHuua: M
[OMONHUTENbHOM MHAPOPMALIMK MO 3TUM NPUHALNEXHO-
CTSIM, CBSXXKMUTECH C BaLLUM CepBVIC-LleH'EpOM Makita. D A L1 L2 o
. ®pe3sbl Ans NPSIMbIX Y KPUBOMUHERHbIX Na30B .
1/4 pronima 20 50 15 90°
. Ddpesbl Ans 06paboTkm KPOMOK
. ®dpesbl Ans 06paboTKM MHOrOCNONHbIX o) « 3
MaTepnanos pe3a Tuna NacTto4YKUH XBOCT
+  Mpamas HanpaensioLas > Puc.24
. MpodunbHble HanpasnswoLwme
pocp N P = EauHuua: mm
. KoHTpravika
. LlaHroBbIi kOHYC D A L1 L2 [}
* ;ae”“b'é" Ko 5 5 8 14,5 55 10 35°
. blnec6opHbIN naTpybok B cbope
P Py P 8 14,5 55 14,5 23°
. Matpy6ok B cbope
8 12 50 9 30°
. LLinaHr B komnnekTe

. CoeavHeHve

NMPUMEYAHMUE: HekoTopble aneMeHTbl cnmcka CDpesa ATA 3a4NCTKN TOHeK

MOTYT BXOAUTb B KOMMINEKT MHCTPYMEHTa B KayecTse cBeprneHus
cTaHAapTHbIX NpucrnocobneHnin. OHn MoryT oTnu- » Puc.25
YaTbCsl B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbl.

EavHuua: mm

D A L1 L2 L3

8 8 60 20 35

6 6 60 18 28
1/4 pronima
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®pe3a ons ABOMHOW 3a4NCTKU
KPOMOK TO4YeK cBeprieHus

MoawwunHukoBas dpesa ansa
3aKpyrrneHus yrnos

» Puc.26 » Puc.31
EaunHuua: mm EauHuua: mm
D A L1 L2 L3 L4 D Al A2 L1 L2 L3 R
8 8 80 55 20 25 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 70 40 12 14 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 1/4 21 8 40 10 3,5 6
Aonva atonva

¢pe3a Ansa 3akpyrineHusa yrnos
» Puc.27

EavHuua: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4
Atorima
6 20 8 45 10 4 4
1/4
arovima

dpe3sa onsa cHATUA hacok

» Puc.28
EavHuua: mm
D A L1 L2 L3 (-]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

dpe3sa ons BbIKPYXKKU

MoawwunHukoBas dpesa Ans CHATUA

c¢acok
» Puc.32
EauHuua: Mm
D Al A2 L1 L2 3}
6 26 8 42 12 45°
1/4
Aroiva

6 20 8 41 11 60°

MoawwunHukoBas dpesa ansa

3a00pPTOBKMU
» Puc.33

EauHuua: mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

MogwunHukoBas cpesa ans

BbIKPYXKU
» Puc.34

Eavnnua: mm

D Al A2 A3 Ad L1 L2 L3 R

» Puc.29
EavHuua: mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

20 18 12 8 40 10 55 3

MoawunHukoBas cpesa ansa
3a4YNCTKU KPOMOK

6 26 22 12 8 42 12 5 5

MoawwunHukoBas dpesa ansa

S-o6pasHoro npocunsa
» Puc.35

EauHuua: mm

» Punc.30
EavHuua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronmva

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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