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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M9204

Abrasive disc diameter 125 mm

Orbits per minute 12,000 min™
Dimensions (L x W x H) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Net weight 1.2 kg

Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L) : 84 dB(A)

Sound power level (Lya) : 92 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is

processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Work mode: sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 3.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Sander safety warnings

1. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do notleave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

7.  Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust contain-
ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

8. Besurethatthere are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcauTiON: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
be sure that the tool is switched off.
» Fig.1l: 1. Switch

To start the tool, press the “I (ON)” side of the switch. To
stop the tool, press the “O (OFF)” side of the switch.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing abrasive disc

» Fig.2

To install the abrasive disc, first remove all dirt or for-
eign matter from the pad. Then peel off the backing
paper from the abrasive disc and attach the abrasive
disc to the pad.

Be careful to align the holes in the abrasive disc with
those in the pad.

ACAUTION: if you peel off the abrasive disc
from the pad, its adhesion will become poor.
Never attempt to stick it onto the pad for further
use

Installing dust bag

» Fig.3: 1.Dustbag

Install the dust bag on the tool so that the logo on the
dust bag will be upright (not upside down).

Emptying dust bag

» Fig.4: 1.Dustnozzle 2. Dust bag

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Remove the dust bag from the tool.
Then remove the dust nozzle from the dust bag

after unlocking the dust nozzle by turning it slightly
counterclockwise.

Empty the dust bag by tapping it lightly.

After emptying the dust bag, install the dust nozzle on
the dust bag. Turn the dust nozzle slightly clockwise to
lock it in place. Then install the dust bag on the tool as
described in “Installing dust bag”.
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OPERATION

Sanding operation

A\ CAUTION: Never switch on the tool when it
is in contact with the workpiece, it may cause an
injury to operator.

NOTICE: Never run the tool without the abrasive
disc. You may seriously damage the pad.

NOTICE: Never force the tool. Excessive pressure
may decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive disc or shorten tool life.

NOTICE: Using the tool with the pad edge con-
tacting the workpiece may damage the pad.

» Fig5

Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the work-
piece and apply slight pressure on the tool.

NOTE: The sanding pad rotates clockwise during
the loaded operation, but it may rotate counter-
clockwise during the no-load operation.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized or Factory Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: M9204

Premer brusne plosce 125 mm

Vrtljaji na minuto 12.000 min™

Mere (D x S x V) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Neto teza 1,2 kg

Razred zas¢ite =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno brusenju velikih lesenih povrsin,
plastike in kovinskih materialov ter lakiranih povrsin.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢&itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841:

Raven zvo¢nega tlaka (L,s): 84 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lwa): 92 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte za¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodjain predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841:

Delovni nacin: brusenje kovinske plo$¢e

Emisije vibracij (ay): 3,0 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja

vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo
naoceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

Izjave o skladnosti so vkljucene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

SploSna varnostna opozorila za

elektricno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektriénim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.
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Shranite vsa opozorilain navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektricno orodje” v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za brusilnik

1. Vedno uporabljajte zas¢itna ocala. Navadna ali
sonéna oc¢ala NISO zas¢itna ocala.

2. Trdno drzite orodje.

3. Orodjane pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

4.  Zato orodje ni bila preverjena vodotes-
nost, zato ne uporabljajte vode na povrsini
obdelovanca.

5. Med brusenjem dobro prezracite svoj delovni
prostor.

6. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni ter preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

7. Priuporabitegaorodja za bruSenje nekate-
rih izdelkov, barv in lesa je lahko uporabnik
izpostavljen prahu, ki vsebuje nevarne snovi.
Uporabljajte ustrezno zas¢ito dihal.

8. Pred uporabo se prepricajte, da na blazinici ni
razpok ali zlomljenih delov. Razpoke ali zlom-
ljeni deli lahko povzro¢ijo telesne poskodbe.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
uposStevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupoStevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

APOZOR: Preden prikljuéite orodje, se vedno
prepricajte, da je orodje izklopljeno.

» Sl.1: 1. Preklopna rocica

Za vklop orodja premaknite vklopno/izklopno stikalo v
polozaj | (VKLOP)". Za izklop orodja premaknite vklo-
pno/izklopno stikalo v polozaj ,O (IZKLOP)*.

MONTAZA

APOZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepricajte, da je orodje izklopljeno in izkljuéeno z
elektricnega omrezja.

Namestitev ali odstranitev brusne

plosce

» Sl.2

Pred pritrditvijo brusne plo$ce odstranite z brusilnega
kroZnika vso umazanijo. Nato odstranite za$¢itni papir z
brusilne plosce in plosco pritrdite na brusilni krozZnik.

Pri tem pazite, da se luknje v brusni plos¢i ujemajo z
luknjami v blazinici.

APOZOR: &e odstranite brusilno ploséo s
kroznika, lepilo ne bo ve¢ drzalo. Nikoli je ne
poskusajte zalepiti nazaj na kroznik za nadaljnjo
uporabo.

Names¢éanje vrecke za prah

» SI.3: 1. Vrecka za prah

Namestite vrecko za prah na orodje, tako da je logotip
na vrecki obrnjen navzgor (ne navzdol).

Praznjenje vrecke za prah

» Sl.4: 1. Sesalni nastavek 2. Vrec¢ka za prah

Ko je vre€ka za prah napolnjena priblizno do polovice,
izklopite orodje in izvlecite vti€. Odstranite vrecko za
prah z orodja. Nato sprostite sesalni nastavek in ga
odstranite z vre€ke za prah, tako da ga rahlo zavrtite v
nasprotni smeri urnega kazalca.

Izpraznite vre¢ko za prah, tako da jo rahlo potol¢ete.
Ko izpraznite vrecko za prah, nanjo namestite sesalni
nastavek. Sesalni nastavek rahlo zavrtite v smeri
urnega kazalca, da se zaskoci. Nato namestite
vrecko za prah na orodje, kot je opisano v poglavju
,Names¢anje vrecke za prah“.
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UPRAVLJANJE

BruSenje

APOZOR: Nikoli ne vkljuéite orodja, ko je
v stiku z obdelovancem, saj lahko poskoduje
upravljavca.

OBVESTILO: Stroja nikoli ne uporabljajte

brez brusne plosce. Blazinica se lahko moéno
poSkoduje.

OBVESTILO: Nikoli ne preobremenjujte orodja.
Cezmerni pritisk lahko zmanj$a uginkovitost brusenja,
poskoduje brusno plosco ali skraj$a Zivljenjsko dobo
orodja.

OBVESTILO: Uporaba orodja, pri kateri se rob
kroznika dotika obdelovanca, lahko povzroci
poskodbe kroznika.

» SI.5

Trdno drzite orodje. Vklopite orodje in pocakajte, da
doseze polno Stevilo vrtljajev. Nato nezno polozite
orodje na povrsino obdelovanca. Blazinica mora biti
poravnana z obdelovancem, ko rahlo pritiskate na
orodje.

OPOMBA: Brusna podloga se med obremenitvijo
vrti v smeri urnega kazalca, vendar se brez obre-
menitve lahko vrti tudi v nasprotni smeri urnega
kazalca.

VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se lotite pregledovanja ali
vzdrzevanja orodja, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvlecen iz vti¢nice.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,

razredcila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblas¢enemu ali tovarniSkemu servisnemu centru za
orodja Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadome-
stne dele.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: M9204

Diametri i diskut abraziv 125 mm

Orbitime né minuté 12 000 min™
Pérmasat (GIx T x L) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Pesha neto 1,2 kg

Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér smerilimin e sipérfageve té
médha té materialeve prej druri, plastike dhe metali, si
edhe pér sipérfage té lyera.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841:
Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 84 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 92 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t&€ emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit t& punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Dridhja
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841:
Regjimi i punés: pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (ay) : 3,0 m/s®
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné ngavlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.
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Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime pér siguriné e

smeriluesit

1. Pérdorni gjithmoné syze sigurie té médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

2. Mbajeni veglén fort.

3. Mos elini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

4.  Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit,
késhtu qé mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e
materialit té punés.

5.  Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni
veprime smerilimi.

6. Disamateriale pérmbajné kimikate gé mund
té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén.

Ndiqni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

7. Pérdorimii késaj vegle pér té smeriluar disa
produkte, bojéra dhe druré mund ta ekspozojé
pérdoruesin ndaj substancave té rrezikshme
gé pérmbajné pluhur. Pérdorni mbrojtése té
pérshtatshme pér frymémarrjen.

8.  Sigurohuni qé nuk ka krisje ose thyerje te
mbéshtetésja pérpara pérdorimit. Krisjet ose
thyerjet mund té shkaktojné I[éndim personal.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni qé njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJIDES: Sigurohuni gjithmoné qé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t’i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

AKUIDES: Pérpara se té lidhni veglén me
korrentin, sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté
fikur.

» Fig.1: 1.Celési

Pér té ndezur veglén shtypni anén “l (ON)” (ndezur) té
celésit. Pér té ndaluar veglén shtypni anén “O (OFF)”
(fikur) té gelésit.

MONTIMI

AKUJIDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Instalimi ose heqja e diskut abraziv

v

i
Q

IS

Pér té instaluar diskun abraziv, né fillim higni
papastértité ose mbetjet e huaja nga pllaka. Mé pas
higni letrén mbrojtése nga disku abraziv dhe ngjitni
diskun abraziv né pllaké.

Tregoni kujdes gé té bashkérenditni vrimat né diskun
abraziv me ato né pllakén smeriluese.

AKUIDES: Nése e higni letrén nga disku
abraziv, ngjitésja e saj do té dobésohet. Asnjéheré
mos u pérpigni ta ngjisni sérish pér pérdorim té
métejshém.

Vendosja e geses sé pluhurit

» Fig.3: 1.Qese e pluhurit

Vendoseni gesen e pluhurit né vegél né ményré qé
logoja né gesen e pluhurit té jeté drejtuar nga lart (jo
koképoshté).

Boshatisja e geses sé pluhurit

» Fig.4: 1.Hundéza e pluhurit 2. Qese e pluhurit

Kur gesja e pluhurit té jeté aférsisht gjysmé plot, fikeni
veglén dhe shképuteni nga korrenti. Higni gesen e
pluhurit nga vegla. Mé pas higni hundézén e pluhurit
nga gesja e pluhurit pasi té€ keni shkygur hundézén e
pluhurit duke e rrotulluar pak né drejtim kundérorar.
Boshatisni gesen e pluhurit duke e goditur lehtésisht.
Pasi té keni boshatisur gesen e pluhurit instaloni
hundézén e pluhurit né gesen e pluhurit. Rrotulloni pak
hundézén e pluhurit né drejtim orar pér ta vendosur né
vend. Mé pas vendosni gesen e pluhurit né vegél si¢
pérshkruhet tek “Vendosja e geses sé pluhurit”.
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PERDORIMI|
Punime smerilimi |

Punime smerilimi

AKUJIDES: Mos e ndizni kurré veglén kur éshte
né kontakt me materialin e punés. Kjo mund té
shkaktojé Iéndim té pérdoruesit.

VINI RE: Asnjéheré mos e pérdorni veglén pa
diskun abraziv. Mund té démtoni réndé pllakén
smeriluese.

VINI RE: Asnjéheré mos ushtroni forcé té tepért
né vegél. Presioni i tepért mund té ulés efikasitetin
e smerilimit, mund té€ démtojé diskun abraziv ose té
shkurtojé jetégjatésiné e veglés.

VINI RE: Kontakti i skajit té pllakés me materialin
gjaté pérdorimit té veglés mund té démtojé
pllakén.

» Fig5

Mbajeni veglén fort. Ndizni veglén dhe prisni derisa ajo

té marré shpejtésiné e ploté. Mé pas vendoseni veglén

me ngadalé né sipérfagen e materialit. Mbajeni pllakén

smeriluese ngjitur me materialin dhe ushtroni presion té
lehté mbi vegél.

SHENIM: Pllaka e smerilimit rrotullohet né drejtim
orar gjaté punés me ngarkesé, por mund té
rrotullohet né drejtim kundérorar gjaté punés pa
ngarkesé.

MIREMBAJTJA

AKUIDES: Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbaijtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢gdo mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e shérbimit t& Makita-s té
autorizuara nga fabrika, duke pérdorur gjithnjé pjesé
kémbimi té Makita-s.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: M9204
[nameTbp Ha abpa3vBHUSA AUCK 125 Mmm

Op6uTH B MUHYTa 12 000 mun™
Pasmvepw (O x LU x B) 153 MM x 123 MM x 144 Mm
Heto Terno 1,2 kr

Knac Ha 6esonacHocT =

npoMeHeHn 6e3 npeaunssecTue.

Mopaau HalwaTa HenpekbCcHaTa HayYHO-pa3BoiHa AEeNHOCT NOCoYeHUTE TyK cneundukaumm morat ga 6baat

. CI'IeLlVI(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pas3fin4yHn B pasnnvyHUTE ObpXaBu.

. Terno cernacHo metoga EPTA 01/2014

lNMpepHasHavyeHue

VIHCTPYMEHTBT e npefHa3HaveH 3a wnvdgoBaHe Ha
ronemMu NoBbPXHOCTU AbPBO, NflacTMaca U Metanu,
KaKTo 1 Ha 6osaMcaHn MOBbLPXHOCTU.

3axpaHBaHe

VIHCTPYMEHTBT TpsiGBa Aa ce BKIoYBa CaMo KbM 3axpaHBaHe
CbC CbLLOTO HaMpeXeHue, KaTo MOCOYEHOTO Ha upmeHaTa
Tabenka u paboT camo ¢ MOHO(a3HO NPOMEHNNBO HamNpexe-
Hue. Toi e ¢ ABOWHA M30NaLWs 1 3aToBa MOXe Aa Ce BKIio4Ba
11 B KOHTaKTK Ge3 3a3emsiBaHe.

Lym

O6UYaiHOTO HMBO Ha LUyMa C TerrnoBeH KoeuumeHT A,
onpegeneHo cbrnacHo EN62841:

HwuBeo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya) : 84 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Ly,) : 92 dB (A)
KoedumumneHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE EMUCKM e(ca) U3MepeHa(1) B CbOTBET-
CTBUWE CbC CTaHAAPTHW METOAM 33 U3NUTBAHE N MOXE
[a ce 13non3ga(T) 3a CpaBHSBaHE Ha UHCTPYMEHTH.

3ABEJNEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOWHOCT(M) Ha
LLYMOBM EMUCUM MOXeE [a Ce U3Mosn3sa(T) Cbllo 1 3a
npeaBapuTenHa oLueHKa Ha BpeHOTO Bb3elcTBue.

AI'IPE,Q.VI'IPE)KHEHME: W3nonasaiite npea-

nas3Hu cpeacTBa 3a cnyxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTo Ha wyma npu
paboTa Cc eneKkTpMYeckst MUHCTPYMEHT MOXe Aa ce pas-
nuyaBa oT obsiBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M) B 3aBUCUMOCT
OT Ha4yMHa Ha U3non3BaHe Ha MHCTPYMEHTa, No-crneLm-
arnHo KakbB AeTaiin ce obpa6oTsa.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: 3agbmkUTenHo onpe-
[ferneTe npeanasHn MepKy 3a 3alumTa Ha onepartopa
B3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha pUcka B peanHu paboTHu
ycrnoBus (kaTo ce B3emaT NpeABMA BCUYKM eTanu Ha
PaboTHUA LMK, KaTo HaNpUMep MOMEHTa Ha U3KMHoY-
BaHe Ha MHCTpYMeHTa, paboTaTa Ha npa3eH Xof, KakTo
1 BpeMeTo Ha 3afecTBaHe).

O6LaTa CTOMHOCT Ha BUGpaumuTe (Cyma oT Tpu OCOBU
BeKTOpa), onpeaenexHa cbrnacHo EN62841:

PaboteH pexwvm: lWnudoBaHe Ha MeTanHa nnova
HuBo Ha BuGpauuuTe (ay): 3,0 m/c’

KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABEJNEXKA: ObaseHata(ute) obLia(n) cTonHoOCT(1)
Ha B1bpaumuTe e(ca) u3mepeHa(u) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAapTHWN METOAM 3a U3NUTBaHE N MOXe Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHABAHe Ha MHCTPYMEHTU.

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(ute) obLia(n) cton-
HOCT(M) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce n3nonssa(T)
CbLLO 1 3a NpeABapuTesiHa oLeHka Ha BPEAHOTO
Bb34ENCTBME.

AHPEHYHPE)KHEHME: HuBoTo Ha BUGpa-
ummuTe Npu pabota ¢ eNeKTPUYECKUst UHCTPYMEHT
MOXe fia ce pa3fimyaBa oT o6ABeHaTa(uTe) cToun-
HOCT(M) B 3aBUCUMMOCT OT Ha4MHa Ha U3non3BaHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-crneLuunanHo KakbB AeTainn ce
obpabortBa.

AI'IPE,QY TIPEXXQEHUE: 3apbmxutenHo onpe-
AeneTe npeAnasHNU MepKy 3a 3aliMTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha PUCKa B pearnHu
paboTHU ycrioBus (kaTo ce B3emaT npeasua
BCUYKM eTanu Ha paboTHUSA LUMKBI, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIoYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
paboTara Ha npa3eH xofl, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apgencTBaHe).

[eknapauumu 3a CboTBETCTBUE

Camo 3a eeponelickume cmpaHu

[Heknapaumunte 3a CbOTBETCTBME Ca BKIOYEHN B AHEKC
A KbM Ta3u UHCTPYKLKS 3a ynoTpeba.
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O6Lu NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocT npu pabota c

OMUCAHUE HA
OYHKUUUTE

€JIeKTPN4EeCKUN NHCTPYMEHTHU

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHunsi, UHCTPYKLMU, UMIOCTPaLMK U
cneuundmkaumm 3a 6e3onacHoOCTTa, NpefoCTaBeHm
C TO3M ernieKTPUYECKN MHCTPYMeEHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N36POEHUTE NO-A0ITy MHCTPYKLMM UMa onac-
HOCT OT TOKOB yZap, NoXap W/Uru TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKMU npegynpexae-
HUA U MHCTPYKLUM 3a CrpaBKa B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[EeHUsiTa ce OTHacCs 3a BalLMsi MHCTPYMEHT (c kaben
3a BKIMoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3knyeH) enekTpMYeckn MHCTPYMEHT.

MNMpenynpexaeHus 3a 6e3onacHa

pabora ¢ wnucpoBbYHATA MalLMHA

1. BuHaru nonssanTte 3awuTHU ounna. O6UKHOBeHUTE
unu cnbHYeBmn ounna HE ca 3awmutHu oumnna.

2. [pbXTe UHCTPyMeHTa 3apaBo.

3. He ocTtaBsante nHcTpymeHTa Aa pabortu 6e3
Hana3op. MHCTpyMeHTHLT TpsAAGBa Aa pabotn
CcaMo KoraTo ro AbpxuTe B pbLie.

4.  To3u UHCTPYMEHT He e BOoAOHeNnpoHuL,aem,
Taka 4e, He U3non3sanTe BoAa No NOBLPX-
HOCTTa Ha o6paboTBaHusa aeTann.

5. OcwurypeTe agekBaTHa BEHTMNALMUA Ha Nome-
LeHneTo, B KoeTo wnandare.

6. Hskon maTepuanu cbabpxaT XMMMKanu,
KOMTO € Bb3MOXHO Aa ca TOKCU4HU. BaemeTe
npeanasHu MepKu, 3a Aa npegoTBpaTuTe
BAMLUBaHETO Ha NMpax U KOHTaKTa C KoXara.
CnepBanTe MH(opmauMsaTa Ha AoCTaBYMKa 3a
6e3onacHata pabota c maTepuana.

7. MNon3BaHeTo Ha TO3M MHCTPYMEHT 3a Lnawn-
chaHe Ha HAKOM U3aenus, 601 n AbPBO, MOXe
Aa U3NoXu NoTpebuTens Ha Bb3AenWCcTBUETO
OT Npax, CbAbpPXall ONacHW BellecTBa.
W3non3sante noaxoasim cpeacTea 3a 3awmra
Ha guMxaTenHaTa cucTema.

8. Mpeau paGorta ce yBepeTe, Ye N0 NOANOX-
KaTa HAMa NYKHaTUHWU I CYYNBaHUS.
MyKHaTUHWUTE U cYynBaHUsITa MoraT Aa npuiu-
HAT HapaHABaHUA.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKLUMN.

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: HE nosBonsBauTe
komcbopTa OT No3HaBaHeTO Ha NpoaykTa (npu-
AO6UT Npu Abnrata My ynotpe6a) Aa 3ameHuU
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunara 3a 6esonac-
HOCT 3a BbnpocHusa npoaykt. HEMPABUITHATA
YMNOTPEBA n Hecna3BaHeTo Ha NpaBunarta 3a
6e30nMacHOCT, NOCOYEHU B HAaCTOSILLIOTO PbKO-
BOACTBO 3a eKcnroaTalusi, Morat Aa Aoseaart Ao
TeXKN HapaHsiBaHUA.

ABHUMAHUE: Bunarn npoBepsiBainTe ganu
VMHCTPYMEHTBT € U3KMIOYeH OT GYyTOHA U OT KOH-
TakTa, npeAu Aa perynuparte unu nposepsisaTe
¢PYHKUMA HA MHCTPYMEHTA.

BknrouBaHe

ABHUMAHUE: Mpeau BKkNoYBaHe Ha UHCTPY-
MeHTa KbM MpexaTa BUHarum nposepsisaite ganu
VHCTPYMEHTBT € U3KITIOUEH.
» @ur.1: 1. Knoy
3a fia BKIKOYMTE MHCTPYMEHTA, HAaTUCHETe CTpaHaTa Ha Knoya
¢ o6osHayeHwe | (ON)“. 3a fa U3KIMHYMTE UHCTPYMEHTA,
HaTWCHETe cTpaHaTa Ha kritoya ¢ o6osHaueHne ,O (OFF)“.

CIMOBABAHE

ABHUMAHMUE: Mpean Aa n3BbLPLLBaTE HAKAKBU
paboTh No MHCTPYMeHTa, BUHAru ce yBepsaBanTe,
Ye TOM e U3KMIoYEeH OT BYyTOHa U OT KOHTaKTa.

MOHTaX UnmM AeMOHTaX Ha

abpa3uBHMA OUCK

» dur.2

3a ga MoHTUpaTe abpasuBHUSI AUCK, MbPBO OTCTPaHeTe
BCWYKM 3aMBbPCSBAHUSA 1 4acTULM OT NognoxkaTa.
Cnep ToBa 06eneTe NOKpUBHATa XapTus OT 3agHaTa
CTpaHa Ha abpa3nBHUS AUCK W O MPUKPeneTe KbM
noasnoxkara.

BHumaTenHo nogpasHeTe oTBOpUTE B abpasunBHUS AUCK
C Tesu Ha nognoxkara.

ABHUMAHMUE: Ako otnenute abpa3nBHusA
AVCK OT NOANOXKaTa, HeroBUTE CBOMCTBA Ha
npunensade we ce Browar. Hukora He ce onuT-
BaliTe OTHOBO Aa ro 3anenBsaTte KbM NOANOXKaTa
3a no-HaTaTblUHa ynoTpeb6a.

lMocTaBAHe Ha TOpOMUKa 3a npax

» ®ur.3: 1. Topbuuka 3a npax

MocTaBeTe Top6uykaTta 3a npax KbM MHCTPYMEHTA, Taka
Ye noroto BbPXy TopbaTta fa e Haco4eHo Harope (Aa He
e obbpHaTo Hagony).

M3npas3BaHe Ha TopbOuMUKaTa 3a npax

» ®ur.d: 1. HakpanHuk 3a cbbupaHe Ha npaxa
2. Topbuyka 3a npax

KoraTo Top6uykata 3a npax e nbfHa HanonoBmHa,
W3KIHYEeTEe MHCTPYMEHTA C KIkoYa 1 OT KOHTaKTa.
Caarnete TopbuykaTa 3a npax oT MHCTpymeHTa. Cneg
ToBa u3Bagerte oT TopbuykaTa HakpanHuka 3a Cbon-
paHe Ha npaxa, crnep kato s oceoboauTe ot Topbata ¢
1eKo 3aBbpTaHe 06paTHO Ha YaCoBHMKa.
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M3anpasHeTe TopbuykaTa ¢ neko u3TyrneaHe.

Cnep nanpa3saHe Ha Topbuykarta 3a npax, MoHTupariTe obpa-
THO HaKpaliHuKa 3a CbbupaHe Ha npaxa KbM Hes.. 3aBbpTeTe
HakpainHuKa 3a cbbypaHe Ha npaxa Neko no YacoBHMKOBATA
cTpenka, 3a Aa ro coukcupare Ha macto. Cnep ToBa nocra-
BeTe TopbuyKaTa KbM MHCTPYMEHTa CbIMacHO MHCTPYKLMNTE
B ,[locTaBsHe Ha TopbuykaTa 3a npax"“.

Ekcnnoatauus

A BHUMAHME: He srniousaiite MHCTPYMEHTA,
KOraTo e B KOHTaKT C AeTaiina, 3aloTo uma onac-
HOCT OT HapaHsiBaHe Ha oneparopa.

BEJIEXXKA: Hukora He nanonssamte UHCTPY-
MeHTa 6e3 abpasuBeH auck. Bb3moxHo e aa ce
nony4u Texka noBpeaa Ha nognoxkara.

BEJIEXXKA: Hukora He ynpaxHsiBaiTe npekome-
PEH HaTUCK BbPXY UHCTPYMEHTA. [IpekoMepHUAT
HaTUCK MOXE fa Hamanu ePeKTUBHOCTTa Ha LN~
hosaHe, Aa nospeau abpasnBHUS ANCK UMY CbKpaTu
HErOBMSl EKCMIOATALMOHEH KUBOT.

BEJIEXXKA: U3non3saHeTo Ha UHCTPYMEHTa,
KOraTo NoAsnoxXkKaTa Bfiu3a B KOHTaKT € usge-
nmeTo, MoXe Aa fgoBeae A0 NoBpexaaHe Ha
noanoxkara.

» dur.5

[lpbKTE MHCTPYMeHTa 3apaBo. BkntoueTte MHCTPYyMeHTa 1
134aKanTe, [JOKaTo CbLUMST AOCTUrHE MbIIHATa CU CKOPOCT.
Crep TOBa BHUMATENHO NOCTABETE UHCTPYMEHTa BbpXY
NOBLPXHOCTTA Ha n3genwueto. MoaabpkanTe nognoxkara
ycrnopeaHa Ha 06paboTBaHOTO U3AENUe U ynpaxHsiBaTe
cnab HaTUCK BbPXY MHCTPYMEHTa.

3ABENNEXKA: Nop ToBap wnudosBawara noa-
JIOXKa ce BbPTU N0 YaCOBHMUKOBATa CTpPerika, HO
6e3 ToBap e Bb3MOXHO fia ce BbpPTK B o6paTHaTa
nocoka.

PBXXKA

ABHUMAHME: Bunarn npoeepsiBaiiTe Aanu
MHCTPYMEHTLT € U3KIIOYEH OT NPeKbCBaya u ot
KOHTaKTa npeam M3BbpLUBaHe Ha NPoBepKa nnm
noaApbKKa Ha MHCTPYMEHTA.

BEJIEXXKA: He nanonssante 6eH3uH, HadTa,
paspeauTen, cnUpT 1 Ap. noao6Hu. ToBa Moxe
Aa NpuuuHu o6e3uBeTsiBaHe, AedopmaLmsa unm
NyKHaTUHW.

3a pa ce cbxpanu BESOMNACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpYMeHTa, PEMOHTHUTE,
ornefbT U CMsiHAaTa Ha YeTkuTe, obCnyXBaHETO v pery-
nupaHeTo TpsibBa fa ce U3BbPLUBAT OT YMbIHOMOLLEH
cepBu3 Ha Makita unu ot habpuyHus cepBus, kaTo ce
n3nonssar pesepBHu yacTu oT Makita.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: M9204

Promjer abrazivnog diska 125 mm

Okretaja u minuti 12.000 min™
Dimenzije (D x S x V) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Neto tezina 1,2kg
Sigurnosna klasa =

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen za brusenja drva, metala i plastike,
kao i obojenih povrsina.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjeniénim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz utinica bez
uzemnog uZeta.

Buka

Tipi¢na jac¢ina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN62841:

Razina tlaka zvuka (L;s) : 84 dB (A)

Razina snage zvuka (Lw,) : 92 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti daiden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim
uvjetima koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Zahvaljujuéi nasem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izraGunata u skladu s EN62841:

Nacin rada: brusenje metalnih plo¢a

Emisija vibracija (ay) : 3,0 m/s®

Neodredenost (K): 1,5 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-

cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

MAUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o0 sukladnosti

Samo za drZave ¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne rucéne alate

AUPOZORENJE:; Progitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektriéni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.
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Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koriStenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektriéni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za brusilicu

1.  Uvijek koristite zastitne naocale. Obic¢ne ili
sunéane naocale NISU zastitne naocale.

2. Cvrsto drzite alat.

3. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
Civo drzeci ga u ruci.

4.  Ovaj alat nije vodootporan pa nemojte koristiti
vodu na povrsini izratka.

5. Dovoljno prozracite radno podrucje prilikom
brusenja.

6. Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprije€ili udisanje prasine i dodir s
kozom. Procitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavlja¢a materijala.

7.  Koristenje ovog alata za brusenje nekih pro-
izvoda, boja i drveta moze korisnika izloziti
prasini koja sadrzi opasne tvari. Koristite
odgovarajucu zastitu disnih putova.

8.  Provjerite upotrebe provjerite da nema puko-
tinai procjepa na podlosku. Pukotine ili pro-
cjepi mobu uzrokovati ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priruéniku s uputama mogu prouzrogiti

ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podeSavanjaili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucenii je li
kabel iskopcan.

Ukljucivanje i iskljuc¢ivanje

AOPREZ: Prije prikljuéivanja alata na elektriénu
mrezu uvijek provijerite je li iskljucen.
» SI.1: 1. Prekida¢

Za pokretanje alata pritisnite stranu prekidac¢a ,| (ON)”.
Za zaustavljanje alata pritisnite stranu prekidac¢a ,O
(OFF)".

MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a prikljuéni kabel iskop¢ajte iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje abrazivne

ploce

» Sl.2

Za instalaciju abrazivne plo¢e prvo uklonite svu prljav-
Stinu ili strane tvari s podloska. Potom odlijepite zastitni
papir s abrazivne ploce i prikljucite je na podlozak.
Pazite da rupe budu u abrazivnoj plo¢i budu poravnate
s rupama u podloSku.

AOPREZ: Ako odlijepite abrazivnu plo¢u s
podloska, oslabit ¢e joj sposobnost prianjanja.
Nikad je ne pokusavajte prilijepiti za podlozak za
kasniju upotrebu.

Instalacije vrece za prasinu

» SI.3: 1. Vreca za prasinu

Postavite vrecu za prasinu na alat tako da je logotip
tvrtke na vreci u uspravnom polozZaju (a ne obrnutom).

Praznjenje vreée za prasinu

» Sl.4: 1. Mlaznica za praSinu 2. Vreéa za prasinu

Kada je vreéa za prasinu otprilike na pola puna, isklju-
Cite alat i iskopcCajte ga iz struje. Uklonite vrecu za
prasinu s alata. Zatim deblokirajte mlaznicu za prasinu
blagim okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na
satu i uklonite mlaznicu s vre¢e za prasinu.

Ispraznite vre¢u za prasinu laganim tapSanjem.
Nakon praznjenja vre¢e za prasinu instalirajte na nju
mlaznicu za praSinu. Blokirajte mlaznicu za prasinu
laganim okretanjem u smjeru kazaljke na satu. Zatim
instalirajte vre¢u za prasinu na alat na nacin opisan u
odjeljku ,Instalacija vre¢e za prasinu”.
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Brusenje |

BruSenje

AOPREZ: Ne ukljuéujte alat dok je doticaju
s izratkom jer to moze uzrokovati ozljede
rukovatelja.

NAPOMENA: Nikad se pokreéite alat bez brusne
ploc¢e. Mozete ozbiljno ostetiti podlozak.
NAPOMENA: Nikada nemojte jako pritiskati alat.

Pretjerani pritisak moze smanijiti u¢inkovitost bruse-
nja, ostetiti abrazivnu plocu ili skratiti radni vijek alata.

NAPOMENA: Ako je prilikom uporabe alata rub
podloska u dodiru s izratkom, podlozak se moze
oStetiti.
» SI.5

Cvrsto drzite alat. Ukljugite stroj i pri¢ekajte da dose-
gne maksimalni broj okretaja. Njezno postavite alat na
povrs$inu izratka. Drzite podloZak u ravnini s izratkom i
lagano pritisnite alat.

NAPOMENA: Brusni se podlozak tijekom rada uz
opterec¢enje okrece u smjeru kazaljke na satu, ali
tijekom rada bez opterec¢enja moze se okretati u
suprotnom smjeru.

ODRZAVANJE

AOPREZ: Uvijek iskljuéite i odspojite alat iz
uti€nice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, popravke, provjeru i zamjenu ugljenih Cetkica,
odrzavanije ili namjestanje prepustite ovlastenim servi-
snim centrima Makita i uvijek rabite originalne rezervne
dijelove.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: M9204
[njametap Ha abpasuseH Avck 125 mm

Kpyrosu Bo MuHyTa 12.000 muu.™
[Avmensun (O x LW x B) 153 MM x 123 MM x 144 Mm
HeTo TexuHa 1,2 kr

Knaca Ha 6e36enHocT =

npomeHa 6e3 HajaBa.

Mopapaw HalwaTa KOHTMHyMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBakse U Pa3Boj, creumdukaLmumTe Tyka noanexar Ha

Creumndmkauumte MoXe 4a ce pasnvkyBaaT of Ap)Kasa 40 ApKasa.

. TexuvHaTa e BO COrmacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHeTta ynotpe6a

AnaToT e HamMeHeT 3a LMUprnakwe Ha ronemun nospLUvHU
APBO, NNacTuka n MeTan, Kako 1 Ha 60jOCaHVI MOBPLUMHU.

AnartoT Tpeba Aa ce noBp3yBa caMo CO HanojyBaHe Co
MCT HaroH Kako LITO € Ha3Ha4YeHo Ha niioykaTta u Moxe
Aa paboTun camo Ha egHodasHa Hau3MeHnYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30NMPaH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU 1 COo
NPUKIY4YOLW LITO He Ce 3a3eMjeHu.

By4yaBa

TunuyHa A-BpedHoCT 3a HUBO Ha byyaBaTa oapefeHa
BO cornacHocT co EN62841:

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTKCOK (La) : 84 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 92 dB (A)
Otcranysatbe (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucyja Ha GyyaBa e U3SMepeHa BO COrnacHoCT co
CTaHAapAHV MEeTOAM 3a UCMIUTYBaHE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a cropeayBarbe anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emMucuja Ha By4aBa MoXxe Ja ce KOPUCTM U Kako
npenMMUHapHa npoLeHa 3a U3NoXEHOCT.

AI'IPE,H.VI'IPEH.VBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a
ywmwmre.

AI'IPE,H.VI'IPEH.VBAI'bE: EmMucujata Ha Gyyasa
npu haKTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT MoXe

Aa ce pa3nuKyBa of HOMUHanHaTa BpegHocT(um),
3aBMCHO Of} HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTHU
anartort, 0co6eHo oA Toa Kako BuA paboTeH
maTtepwujan ce obpa6oTtyBa.

AﬂPEﬂynPEﬂ)’BAH:E: MorpuxeTe ce aa
rvm yTBpanTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3alTuUTa
Ha nuueTo Koe paKkyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu haKkTU4KuTe
ycrnoBwu Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasug cute
AEeNoBU Ha paBGOTHUOT LIMKITYC, KaKo nepuoanTe
Kora eneKTPMYHUOT anat e UCKIy4eH 1 Kora

paboTu Bo NpaseH oA, He CaMo KOra e aKTUBEH).

BkynHa BpeHOCT Ha BUGpauunTe (BEKTOPCKa cyma Ha
TpW OCKM) ogpeaeHa Bo cornacHocT co EN62841:
PaboTteH pexwvm: meTaneH Anck 3a LMUpriake
LLInpetse BUGPaLMK (ay) : 3,0 m/c?

Ortcranysamse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMUVHanHaTa jaynHa Ha BubpauumTe e usmepeHa Bo
COrnacHOCT CO CTaHAAPAHN METOAM 3a UCTIUTYBaHE U
MOXe [ja ce KOpUCTY 3a criopefyBake anaTu.

HANOMEHA: BkynHaTa BpefHocT(1) Ha
HOMMHanHaTa jauMHa Ha BUGpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTU 1 KakKo NpenmnmMmHapHa npoLeHa 3a
N3MOXEHOCT.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: JauuHarta Ha
BUOpauunTe nNpu pakTUHKOTO KOPUCTEHE Ha
anarToT MoXe Aa ce pasnuMKyBa oA HOMUHaNHaTa
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of, HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOpPUCTU anarToT, 0co6eHo oA Toa Kako BuA,
paboTeH maTepujan ce o6paboTyBa.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAuUTe 6e36e4HOCHNTE MepKK 3a 3aluTuTa
Ha Nn1LeTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3noxeHocTa Npu hakTUUKnTe
ycnoBM Ha ynoTtpe6a (3emajku ru npeaBua cute
AenoBu Ha paGoOTHMOT LMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora enekTPUYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora
paboTu Bo npa3eH ofi, He CaMo Kora e aKTUBEeH).

Deknapauum 3a coob6pasHOCT

Cawmo 3a 3emjume eo Eepona

[eknapauunTe 3a CO06pa3HOCT ce BKIyYeHN BO
HopaTtok A of oBa ynaTcTBo 3a yrnotpeba.
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OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatu

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NounTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

ABHUMAHUE: Mpen cekoe foTepyBawe Unm
npoBepka Ha anaroT, NpoBepeTe Aanu e UCKNyYeH
W OTKaueH op cTpyja.

BknyuyBawe

YyBajTe rm cute
npeaynpenyBaka M ynatcTtea
3a Ja MoXe NOBTOPHO Aa rv
npouuTare.

[oa TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar BO

npeaynpeayBakara ce MUCIN Ha BaLLVOT enleKTpu4eH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepun

(6e3xun4Ho).

Be36eaHoCHM NpeaynpeayBaka 3a

WwMuprnara

1. Cekoralw kopucTeTe 6e36€e4HOCHU UNK

3alWTUTHU ounna. O6MUYHM oumna unu oumna 3a

coHue HE CE 3awTuTHu oumna.
2. UepcTo apxeTe ro anaror.

ABHUMAHME: Mpea aa ro BknyuuTe anaToT
BO LUTEKep, CeKorall npoeBepeTe Aanu anaroT e
VCKAYYeH.

» Cn.1: 1. [pekunHyBa4

3a fa ro BKIyunTe anaToT, NpUTUCHETE ja cTpaHaTta
Ha npekuHyBayot ,| (ON)“. 3a aa ro BKny4MTe anaror,
NpUTUCHETE ja cTpaHaTa Ha npekuHysayoT ,O (OFF)*.

COCTABYBAKE

ABHUMAHUE: MNpep aa pa6oTuTe HEWTO Ha
anaroT, npoBepeTe Aanu e UCKIy4eH U OTKa4YeH
o cTpyja.

UHcTann paHk€e uinn oTcTpaHyBaHwe

3. He ocTaBajTe ro anatot Bkny4eH. Pa6oteTe co Ha aﬁpastHMOT ANCK

anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paLe.

4.  OBoOj anaT He e BOJOOTNOPEH, 3aToa HemojTe
Aa KOPUCTUTEe BoAa Ha NOBpPLUMHATa Ha
paboTHMOT maTepujan.

5. Kora wmuprnare, npoBeTpyBajTe ja Bawara
paboTHa npocTopuja COOABETHO.

6. Hekowm maTepwujanu cogpxat XeMuKanum LTo
MoXaT ga 6uaaT TokcMyHU. U3berHyBajte
BAMLUYBake Ha NpawunHaTa u u3berHyBajTe
KOHTaKT Ha NpallnHaTa co KoxaTa. Cnegete
r'v ynatcTBaTa of NpovM3BoauTenoT Ha
maTtepwujanor.

7. Kora ro KOPUCTUTEe anaToT 3a WwMuprnawe Ha

HeKou npoussoaun, 601 n APBO, NMULETO Koe

ro KOPUCTU MOXe Aa Guae U3NOXEHO Ha NpaB

LITO coapXu onacHu cocTojku. Kopucrete
coo/ZiBeTHa 3alTITa 3a AULleHse.

8. lpoBepeTe ganu ocHoBaTa e NykHaTa unu
ckpweHa. Toa moxe ga nosefe Ao msnyka
nospepa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

» Cn.2

3a ga ro noctaBute abpas3vBHUOT AUCK, MPBO UCUUCTETE
v NpaeoT 1 TyfuTe Tena of noasorata. MNoroa
n3nynerTe ja 3alTMTHaTa xapTujata of abpasuBHUOT
ZUCK U NpukaveTe ro abpasnBHWOT AUCK Ha noasorara.
BHumatenHo nogpegete rv 4ynkute Bo abpasuBHUOT
ZUCK CO TUe Ha noasiorara.

ABHUMAHME: Axo ro n3BaguTe abpasuBHUOT
[AVWCK of noArnorara, NennuBoOCTa Ke ce Hamarnu.
Hukoraw He o6uayBajTe ce ga ro 3anenute Ha
noanoraTa 3a NoHaTaMollUHa ynoTpe6a.

MoHTupaH-e Ha BpeKkaTa 3a npaB

» Cn.3: 1.Bpeka 3anpas

MoHTupajTe ja BpekaTa 3a npaB Ha anaToT, Taka LITo
10roTo Ha Bpekata ke buae ucnpaBeHo Harope (a He
Hagony).

Mpa3Hewe Ha BpekaTa 3a npae

yAOGHOCTa MU NO3HABaH-€TO Ha NPOU3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynotpe6a) Aa Be HaBeaaT

npaBuna 3a oBoj npousson. 3IOYNOTPEBATA
WU HEMOYUTYBaETO Ha 6e36eaHOCHUTE
npaBuna HaBeAeHU BO OBa ynaTcTBO MOXe Aa
npeAn3BUKaaT Tellka TenecHa nospeaa.

ANPENYNPERYBAHE: HE O3BONYBAJTE

Aa He ce NpuapXyBaTe cTporo Ao 6es3begHocHUTE

» Cn.4: 1. Cmykanka 3a npas 2. Bpeka 3a npas

OTkako BpekaTa 3a npaB Ke Ce HarnorHW 0 NonoBuHa,
UCKMy4yeTe ro anaTtoT 1 n3BageTe ro kabenot of cTpyja.
V13Bafete ja BpekaTa 3a npas og anator. [oToa, TprHete ja
cMykarkara 3a npaB of BpekaTa oTkako ke ja aebnokuparte
cMyKarnkara v Manky ke ja CBPTUTE HaneBso.

Co HexHO NoTYYKHYBak€e, UCNpasHeTe ja BpekaTa 3a
npas.

OTkako ke ja ucnpasHuTe BpekaTa 3a npaB, MOHTUpajTe
ja cmykankata Ha Hea. CBpTeTe ja cMyKarkaTa 3a npas
HajecHo 3a Aa ja bnokmparte. MNoToa MOHTUpajTe ja
BpeKaTa 3a npaB Ha anaToT, KaKko LUTO € OMULLIaHO BO
+,MoHTupare Ha BpekaTa 3a npas“.
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PABOTEHE

A BHUMAHME: Hukoraw ne BKNy4yBajTe
ro anaToT Kora e BO KOHTaKT co paboTHMOT
marepwujarn, BoO CIPOTMBHO MOXe Aa AojAe A0
noBpefa Ha onNepaTopor.

3ABEJIELLIKA: Hukoraw He nywTajte ro anatot
6e3 abpa3uBHUOT Auck. MoxeTe cepro3Ho Aa ja
olwTeTUTe noasorara.

3ABEJIELLIKA: Hukoraw He hopcupajte ro
anaror. [peTepaHnoT NPUTUCOK MOXe Aa ja Hamanu
edrkacHocTa 3a LWMUprnawse, Aa ro owTeTu
abpa3nBHUOT AVCK UM Aa FO CKPATM KMBOTHUOT BEK
Ha anaToT.

3ABEIJIELLIKA: Co kopucTekse Ha anaToT Kora
paboT Ha noanorarta e BO AONUP CO paGoTHMOT
marepwujarn, Moxe Aa ce OWTeTH nognorara.

» Cn.5

LiBpcTo ApskeTe ro anaror. Bknydyerte ro anator u
noyekajTe Aofeka He JOCTUMHE LenocHa 6pauHa.
MoToa HexHo cTaBeTe 1o anaTtoT Ha NoBpLUMHATA Ha
matepwjanort. MoanoraTa Heka Guae napamHera co
maTtepujanoT u NpUMeHeTe Man NPUTUCOK BP3 anaror.

HAMNOMEHA: NMoanorara 3a wMuprnawe potupa
HapecHo Kora pa6oTu co onToBapyBake, HO
MOXe [Aa poTupa u HaneBo Kora pa6otu 6e3
onToBapyBahe.

OOPXYBAHE

MABHUMAHME: Mpepn cekoja npoBepka unu
oapXyBatbe, NpoBepeTe Aanu anartoT € UCKIYYeH
W OTKa4eH of cTpyja.

3ABEJIELLIKA: 3a uncTere, He KOpUcTeTe
Had)Ta, 6eH3uH, pa3peayBay, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpeacTBa ja Bapat 60jaTa n moxe aa
npeausBuKaaT aedopmaLmn UnNu NyKHaTUHU.

3a pa ce ogpxxu BESBEAHOCTA n CUI'YPHOCTA Ha
npou3BOAOT, MONpaBKnTe, MPOBEPKUTE U 3amMeHaTa Ha
jarnepoaHuUTe YeTKK, Kako 1 cuTe ApYru oapXKyBaHa

1 fotepyBana Tpeba fAa ce BpLUAT BO OBNACTEHU
CepBWCHM LeHTpK Ha Makita nnu Bo habpurukm
CEepBUCHM LIEHTPW, CeKorall Co pe3epBHU AeNOBM Of,
Makita.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mopgen: M9204

MpeyHunk 6pycHor aucka 125 mm

Bpoj obpTaja y MUHYTY 12.000 MuH™
[Avmensuje (O x LU x B) 153 MM x 123 MM x 144 Mm
HeTo TexuHa 1,2 kr
BawTunTHa knaca =

. 360r Haller HempecTaHOT UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapxaBamo NpaBo U3MeHa HaBeAeHUX creumdukaumja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtum semrbama.

. TexuvHa npema npouenypu EMNTA 01/2014

OBaj anart je HamerbeH 3a OpyLUeHbe BENUKUX APBEHMX,
NNacTUYHMX U MEeTanHMX matepujana kao n 6ojeHnx
noBpLUMHA.

MpexHo Hanajawe

Anar cMe Ja ce NpUKIbyYn camo Ha MoHOa3HM U3BOP
MPEXHOT HaM3MEHWYHOT Hanajara Koju ogroapa
nofauuma ca HaTnucHe nnoyune. AnaTtv cy ABOCTPYKO
3aLUTMTHO U30/10BaHW, Na MOry Aa ce NpuKIbyye 1 Ha
MpeXxHe yTu4HuLe 6e3 y3emrberba.

Byka

TununyaH A-nongepvcann HuBo Byke oapefeH je npema
ctaHgapay EN62841:

Hwuso 3ByuHor nputncka (Lya): 84 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lya): 92 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: leknapvicaHe BpeHOCT eMucuje
6yke cy n3mepeHe npema craHaapaM3oBaHOM
MEPHOM MOCTYTKY U MOFy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehuBatse anara.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
Byke ce Takofe MOXe KOPUCTUTM 3a NperIMMUHapHy
NPOLIEHY N3NOXEHOCTH.

A\Y030PEHE: Hocure sawtntHe
cnyuwanuue.

A\Y1030PEHE: Emncuje 6yke Tokom

cTBapHe NpuUMeHe eNneKTPUYHOr anara mMory ce
pasnukoBaTu oA AeKknapvucaHe BpeAHOCTH y
3aBMCHOCTM Of Ha4MHa Ha KOju ce KOPUCTY anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyje.

AYrNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
npeHTudmnkoBanu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
M3MOXEHOCTU Y CTBapHMUM YCIOBUMa ynoTpebe
(y3sumajyhm y 063up cBe genoBe pagHor umMknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kafa paau y npa3sHoMm
xoAy)-

Bubpaumje

YKkynHa BpegHoCT B1bpavmja (BEKTOpPCKM 36up no Tpu
oce) ogpefena je npema ctaHaapay EN62841:
Pexum paga: 6pyLiere meTanHe nnoye

BpenHocT emucyje BuGpaumja (ay): 3,0 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: [leknapucaHe ykynHe BpegHOCTH
Bnbpaumja cy namepeHe npema ctaHgapan3oBaHoOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTU 3a
ynopefuBare anara.

HANOMEHA: leknapvcaHe yKkynHe BpeaHOCTH
Bubpaumja ce Takohe Mory KOpUCTUTH 3a
npenvMUHapHy NPoLeHY N3NOXEHOCTU.

AYrNo30PEHE: BpeaHocT emucuje
BMGpaLMja TOKOM CTBapHe NpUMeHe eNeKTPUIHOr
anarta MoXe ce pasfMKoBaTh o4 AeKnapucaHe
BPeAHOCTM y 3aBUCHOCTM Of HauMHa Ha Koju ce
KOPUCTU anar, a noce6HO Koja BpCTa NnpegmeTa ce
obpahyje.

A\YNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmkoBanmn 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHn
WU3MOXEHOCTU Y CTBAapPHUM ycrioBMMa ynoTtpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHor uuknyca,
Kao wWwTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH 1 Kafa paauv y NpasHoMm
xoAy)-

[eknapauuje o ycarnaweHocTH

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapaumje o ycarnalleHocT Cy Aeo aHekca Ay OBOM
ynyTCcTBY 3a ynoTpeoby.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
erneKTpUYHM anart. HenoluTtoBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKkTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpUYHM anat” y ynosoperuma ogHoCH
ce Ha enekTPUYHW anat Koju ce Hanaja 13 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu batepuje (6e3 kabna).

Be3begHocHa ynosopera 3a

opycunuuy

1. YBek KOpMCTUTE 3alITUTHE Hao4Yape Unu
3aWTMTHY Macky. O6uyHe Hao4ape 3a BUA Unn
cyHue HUCY 3awTuTHe Haovape.

2. YspcTo ApXuUTe anar.

3. HemojTe pa octaBrbarte ykibyueH anart. Anat
YKIbYu4MTe caMo Kaja ra apXxure pykama.

4. OBaj anat Huje HanpaBrbeH Aa 6yae oTnopaH
Ha BoAy, 3aTO HeMojTe Aa KBacuTe NOBPLUMHY
npegmMeTa obpape.

5. TMpoBeTpaBajTe pagHu NpocTop Ha
oaroBapajyhu HauuMH kaga obaBrbaTe
OpyLweme.

6. Heku maTepujanu cagpxe xemukanuje Koje
Mory Aa 6yay otpoBHe. Byaute onpesnu Aa He
61 Aowno Ao yaucarba npalinHe Unu KoOHTakTa
ca koxxom. Cnegurte 6e36egHoCcHe nogaTke
po6aBrbaya matepujana.

7. Nomohy oBor anata moxeTe Aa 6pycute
Heke npousBoae, anu npawunHa og 6oja unu
ApBeTa Moxe Aa CaApXu onacHe cyncraHue.
Kopuctute ogrosapajyhy 3awiTuTHy macky.

8. Mpe kopuwhera NnpoBepuTe Aa nu je nnoya
Hanykna unu cnomrbeHa. NMykotuHe unu
owTehera MOry Aia Npoy3pokyjy TenecHe
nospepe.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A YNO30PEHE: HEMOJTE ce6u pa
A03BONUTe Aa 3aHemapuTe cTpora 6e36eaHOCHa
npaBuna Koja ce ofHoCe Ha OBaj Npou3Bop ycnen
YnkseHuLe Aa cTe npoussop Ao6po yno3Hanm

M CTEKNN PYTUHY Y pyKoBaky Hume (ycnen
yecTtor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WUNU HenowToBakwe 6e36e4HOCHUX NpaBuna
HaBefieHUX y OBOM ynyTCTBY MOry noBecTtu Ao
TeLWKUX TenecHUX noepeana.

Ornnuc HAYNHA

OYHKLUMOHUCAHA

AHA)KH:A: Mpe nogelwaBawa unu npoeepe
dyHKUMja anaTa yBek npoBepuTe Aa nu je anat
VCKIbYYeH 1 OABOjeH U3 eNeKTPUYHe Mpexe.

q)YHKLWIOHVICGI-be npekungaya

AI'IA)KH:A: Mpe ykrbyumBama anara 'y yTU4HuLy,
CBaKu NyT NpoBepuTe Aa 1M je anaT UCKIbY4eH.

» Cnukal: 1.[pekugady

[a 6ucte nokpeHynu anart, nputucHute ,|* (Ykrby4eHo)
cTpaHy npekuaaya. fla 6ucre 3ayctaBunu anar,
nputucHute ,O“ (MckrbyyeHo) cTpaHy npekvaada.

CKNAMNAHKE

AnA)KI-bA: Mpe n3sofherwa pagosa Ha anaty
yBeK NpoBepuTe Aa Jfn je UCKIbY4eH U Aa Nu je
yTUKay U3BYYEH U3 YyTUYHULE.

MoHTUupame 1 yknawawe bpycHor

ANCKa

» Cnwuka2

[la Bucte noctasunu GpyCcHU AUCK, NPBO YKMOHWUTE CBY
HeuncTohy 1 cTpaHe npeamerte ca nnove. 3atum oanenute
nanup ca 6pycHor aucka 1 NpuYBpCTUTE BPYCHM ANCK 3a NoYy.
MaxrbnBo NopaBHajTe pyne Ha 6pycHOM aucky ca
pynama Ha nnouu.

AI‘IA)KI-bA: Ako oanenuTe GpycHW AucK ca nrove,
nenrsete he 6uTn cnabuje. Hukaga Hemojte aa
noKyluaBaTe fa ra nenuTe Ha Nyiovy pagu Aarbe ynorpeGe.

MNMocTaBrsawe Bpehe 3a npawinHy

» Cnuka3: 1.Bpeha 3a npawuHy

[MocTaBuTe Bpehy 3a npalunHy Ha anat Tako Aa norotun
Ha Bpehu Byae okpeHyT Harope (a He Hagone).

MpaxHwewe Bpehe 3a npalunHy

» Cnuka4: 1. MnasHuua 3a npalwuHy 2. Bpeha 3a
npaLmHy

Kapa Bpeha 3a npawuuHy 6yae nyHa o nonosuHe,
VCKIbYyuYUTE 1 U3BYyLMTE anat U3 yTu4HuLe. YKNoHuTe
Bpehy 3a npalunHy ca anata. 3aTum cKuHuTe
MnasHULy 3a npaLuvHy ca Bpehe 3a npalunHy HakoH
OTKIby4aBatba MNasHuLe 3a npaLumHy 6narvm
OKpeTareM CynpoTHO Of] CMepa Ka3sarbke Ha carTy.
WcnpasHute cagpxaj Bpehe bnarvm nynkamwem.

HakoH wTo ncnpasHute Bpehy 3a npaLunHy, MOHTUpajTe
MIa3H1LUy 3a npaLmHy Ha Bpehy 3a npalunHy. MnasHuuy
3a npalumHy Bnaro okpeHuTe y cmepy kasarbke Ha caTty
na bucTe je 3akrbyyanu Ha MecTo. 3aTuM nocTaBuTe
Bpehy 3a npalunHy Ha anat Kao LUTO je OnucaHo y
operbky ,locTaBrbame Bpehe 3a npaLumHy*.
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Bpywemne

AI‘IA)KH:A: Hukapa HemojTe ga ykibydyjete anar
Kapa je y KOHTaKTy ca npegmeToM obpage, jep
Moxe gohu Ao noBpeAe pykoBaoua.

OBABELLTEHSE: Hukapa HemojTe Aa nokpehete
anar 6e3 6pycHor gucka. MoxeTe 036urbHO Aa
owTeTUTe NogmeTad.

OBABELUTEHSE: Hemojte HuKapa Aa BpuMTe
npuTucak Ha anar. [lpekoMepHu NpUTUcak Moxe aa
yMamm edpukacHocT GpyLuera, Aa oLTeTn GpycHU
[OMCK UNK @ CKpaTu pagHu Bek anara.

OBABELUTEHE: Kopuwhetre anata 4OK ueuua
nnoye goaupyje npeameTt o6paae Moxe Aa
poseae ao owrehewa nnove.

» Cnukab

UBpcTo ApxuTe anart. YkrbyyuTe anat u cadekajte aa
[ocTurHe nyHy 6p3unHy. 3atnm bnaro nputucHuTe anat
Ha NoBpLUMHY NpeameTta obpage. OgpxasajTe nnovy
y paBHU ca npeamMeTom obpage n npumemsyjte naru
nputucak Ha anar.

HAMOMEHA: BpycHa nnoya ce okpehe y cmepy
Kasarbke Ha caTy TOkom ontepeheHor paga, anv
Moxe Aa ce okpehe n cynpoTHo oA Kasarbke Ha
caTy Tokom pafa 6e3 onTepehema.

OAPXABAHE

AI‘IA)KI-bA: Mpe Hero WTO NOYHeTe C Nperneaom
WUnu oapxaBakeM anaTa, NpoBepuTe Aa nu je
anaT UCKIbYYeH, a yTUKay M3BYYEH U3 yTUYHULE.

OBABELUTEHE: Hukap HemojTe Aa KopucTuTe
HadTy, 6eH3uH, pa3peljuBay, ankoxon n

cnuyHa cpeacTtBa. Moxe gohu go ryéutka 6oje,
nedopmauuje unu owtehewa.

3a ogpxaBatbe BESBEAHOCTU n MOY3JAHOCTU
OBOr MPOW3BOAA NOMpPaBKe, Npernea n 3ameHy
rpaduUTHUX YeTKMLa, Kao 1 CBaKkv ApYro OApxaBarbe

1 nopellasara Tpeba obasrbati y oBnawheHom
cepsucy Makita, y3 nckrbyumBy ynotpeby opuruHanHmx
pesepBHUx aenosa Makita.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M9204

Diametrul discului abraziv 125 mm

Rotatii pe minut 12.000 min™
Dimensiuni (L x | x H) 153 mm x 123 mm x 144 mm
Greutate neta 1,2 kg

Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:

Nivel de presiune acustica (L,a): 84 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 92 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:

Mod de lucru: placa metalica de slefuire

Emisie de vibratji (ay): 3,0 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zaté(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AANVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.
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Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta legate de
slefuitor

1. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

2. Tineti bine masina.

3. Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o fineti cu mainile.

4.  Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5.  Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

6. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

7. Folosirea acestei masgini pentru slefuirea anu-
mitor produse, vopsele si tipuri de lemn poate
expune utilizatorul la substante periculoase.
Folositi protectie respiratorie adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-

uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

AATEN]'IE: nainte de a conecta masina, asigu-
rati-va intotdeauna ca masina este oprita.
» Fig.1: 1. Comutator
Pentru a porni masina, apasati comutatorul in pozitia ,|
(ON)” (pornit). Pentru a opri masina, apasati partea ,O
(OFF)” (oprit) a comutatorului.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea discului
abraziv

» Fig.2

Pentru a atasa discul abraziv, indepartati toate impuri-
tatile si materiile straine de pe taler. Apoi detasati hartia
suport de pe discul abraziv si atasati discul abraziv pe
taler.

Aveti grija sa aliniati perforatiile din discul abraziv cu
cele de pe taler.

AATEN]'IE: Daci detasati discul abraziv de
pe taler, aderenta acestuia va slabi. Nu incercati
niciodata sa-l reatasati pe taler pentru folosire
ulterioara.

Instalarea sacului de praf

» Fig.3: 1. Sac de praf

Instalati sacul de praf pe masina, astfel incat sigla de pe
sacul de praf sa fie in pozitie verticala (nu invers).

Golirea sacului de praf

» Fig.4: 1. Duza de praf 2. Sac de praf

Cand sacul de praf s-a umplut pana la aproximativ
jumatate din capacitate, opriti si deconectati masina.
Demontati sacul de praf de pe masina. Apoi demontati
duza de praf de pe sacul de praf dupa ce ati deblocat-o
printr-o usoara rotire in sens anti-orar.

Goliti sacul de praf aplicandu-i lovituri ugoare.

Dupa golirea sacului de praf, instalati duza de praf

pe sacul de praf. Rotiti usor duza de praf in sens orar
pentru a o fixa. Apoi instalati sacul de praf pe masina in
modul descris la ,Instalarea sacului de praf”.
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OPERAREA

AATEN]'IE: Nu porniti niciodati magina atunci
cand aceasta se afla in contact cu piesa de prelu-
crat, deoarece poate vatama operatorul.

NOTA: Nu folositi niciodata masina fara disc
abraziv. Puteti avaria serios talerul.

NOTA: Nu fortati niciodata masina. O presare
excesiva poate reduce eficienta slefuirii, poate dete-
riora discul abraziv sau scurta durata de exploatare
a masinii.

NOTA: Folosirea masinii cu muchia talerului in
contact cu piesa de prelucrat poate avaria talerul.

» Fig.5

Tineti bine masina. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi asezati cu grija scula pe supra-
fata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal pe
piesa de prelucrat si aplicati o usoara presiune asupra
masinii.

NOTA: Talerul de slefuit se roteste in sens orar pe
durata functionarii sub sarcina, insa se poate roti
in sens anti-orar pe durata functionarii in gol.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile, verificarea si inlocuirea periilor de car-
bon, precum si orice alte operatiuni de intretinere sau
de reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de
service autorizat Makita, folosindu-se intotdeauna piese
de schimb Makita.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: M9204

[iameTp abpasusHoro gucka 125 mm
KinbkicTe 06epTiB 3a XBUNWHY 12 000 xa™
Poawmipu (O x LWL x B) 153 MM x 123 MM x 144 Mm
Maca HeTTo 1,2 kr

Knac 6eaneku =

. Ockinbku Halla nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.
. Y pi3HUx KpaiHax TEXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT npusHayeHo Ans wnicyBaHHA BENMKNX
NOBEPXOHb AePEBMHU, NAcTMacK Ta MeTany, a Takox
nocapboBaHNX NOBEPXOHb.

[>xepeno XuBneHHs

IHCTpYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuile 4o mxepena
JKMBIEHHS, L0 Ma€e Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuie Big ogHogasHoro axepena 3amMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy isonsuito, a omxe Moxe
TakoX NiaKnyaTnCs 4o po3eTok 6e3 NiHii 3a3emneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanot A B TUNOBOMY BUKOHAHHI,
BM3Ha4YeHWI BiANOBIAHO A0 cTaHaapTy EN62841:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Lpa): 84 OB (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 92 AB (A)
Moxubka (K): 3 ob (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATUCS Af151 MOPIBHAHHS
O[HOrO iHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4YeHHS LLYMY MOXE TaKOX BUKO-
PUCTOBYBATMCA ANS NOMEPEeAHbOTO OLHIOBAHHS BMIMBY.

A\ OMNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3axucTy opraHiB cryxy.

A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WYMy Nifg Yac pakTUYHOT
PO6OTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEeHOro 3Ha4yeHHsA BibGpaLii; oco-
6NnuBO CUNbLHO Ha Ue BNnvBae TWn AeTtani, WwWo
06pobnoeETLCA.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

Wwo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BMKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
po6o4oro LUukny, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjioBaTn Ha

XOnocToMy xoAi nif Yac 3anycky).

BaranbHa BenuyuHa Bibpauii (BeKTopHa cyma TpbOox
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:

Pexum pobotu: wnidyBaHHS MeTanesoi Nt
Bi6pauisi (ay): 3,0 m/c®

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1S NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>e TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4S NonepeaHboro
OL}iHIOBaHHS BMuBY.

AHOHEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Bia ymoB
BUKOPUCTaHHs BiGpauifa nig yac dpakTuyHoi
pPo6OTH eneKkTPoiHCTPYMeHTa Moxe BiApi3HsA-
TUCA Bifg 3aABneHoro 3HaYeHHs BibpaLii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Le BNMBaE TUN getarni, Wo
obpobnioeTbeA.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

Lo BiANOBIAATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTAHHSA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaaosi
po6oyoro LMKy, iK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Deknapauii BignoBigHOCTi

TinbKu Ans KkpaiH €eponu

[Heknapauii BignosigHocTi HaBeaeHo B floaaTky A Liel
iHCTpYKUiT 3 ekcnnyaTauii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, O CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 TEXHiKM

Oe3nekun Ta eKkcnnyartaulil Ha MaMGyTHC.
TepMiH «eNneKTpOIHCTPYMEHTY, 3a3HauYeHuI Y iHCTPYKLUii 3
TeXHikv 6e3neku, CTOCyeTbCs eNeKTPOIHCTPYMEHTA, SKUi
(hyHKLIIOHYE Bif enekTpoMepesi (ENeKTPOIHCTPYMEHT 3 kabe-
TEM KUBMeEHHs1), abo enekTpOiHCTPYMEHTA 3 KUBMEHHSIM Bif,
6arapei (6e3npoBigHNIi ENEKTPOIHCTPYMEHT).

Monepep)XeHHA NPO AOTPUMAHHA
npaBun TeXHikM 6e3neku nig

yac po6otu 3i wnicdyBanbHOK
MaLUMHOK

1. O6OB’A3KOBO BMKOPMCTOBYWTE 3aXMCHi OKY-
nApu. 3BMyanHi abo coHLe3axmcHi okynsipu
HE € 3axucHumum.

2. TpumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

3.  He 3anuwanTe npaulo4mnin iHCTPYMEHT.
3anyckaunTe iHCTPYMEHT TinbKu ToAi, konun
TpuMaeTe 1MOro B pyKax.

4, IHCTpYMeHT He Mae rigpoisonsuii, Tomy He cnig
3BONIOXYBaTH NOBepXH0 06po6nioBaHoi AeTani.

5. Nig yac wnicdyBaHHA npoBiTploinTe poboue
NPUMILLLEHHSA HaNeXHUM YUHOM.

6.  [eski maTepianu MiCTATb XiMi4Hi pe4oBUHU, AAKi
MOXYTb OyTU TOKCMYHMMK. ByabTe o6epexHi, Wwob
He [IONYCTUTU BAVNXAHHA NUIY Ta NOTO KOHTaKTY 3i
wkipoto. [loTpumyinTecs npaBun TexHiku 6esneku,
nepea6ayeHnx BUPOGHMKOM MaTepiany.

7. Mip vac wnicyBaHHA UMM iHCTPYMEHTOM AeAKNUX
BMpOGiB, Nohap6oBaHOro NOKPUTTA Ta AepeBUHU
MoXe YTBOPIOBATUCH NUM, WO MiCTUTb Hebe3neyHi
pevoBMHU. BukopucTtoByiiTe BianoBiaHi 3acobu
3aXMCTY OpraHiB AUXaHHS.

8. Mepepn noyaTkoMm po6oTH NepeBipTe BiACyT-
HiCTb TpiWMH a6o NowkKoAXXeHb Ha NigKnaaui.
TpiwmHu abo 3pyinHOBaHi AeTani MOXyTb Npu-
3BEeCTM A0 TiNEeCHUX YLWKOMAKEHb.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A\ 10MNEPEXEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnioTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLIO MOXITMBO MpY YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBiaHUx npasun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HeagoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNageHUX y il iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NpU3BecTy A0 CEPAO3HUX TPaBM.

Ornuc PObBOTHU

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU DYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

[is BUMuKaya

A OBEPEXHO: Mepea TMM SIK NiAKMOYUTI
iHCTPYMEHT A0 Mepexi, Heo6XiAHO NnepeKoHaTUCH,
Lo Oro BUMKHEHO.

» Puc.1: 1. [Mepemukay

LLlo6 3anycTuTh iHCTPYMEHT, HaTUCHITb Ha Bik Nnepemu-
kava «| (YBIMK.)». LLlo6 3ynuHWUTW iIHCTPYMEHT, HaTuc-
HiTb Ha 6ik nepemukaya «O (BUMK.)».

3BOPKA

A OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-IKUX
POGIT 3 IHCTPYMEHTOM 060B’AI3KOBO BUMKHITb
MOro Ta BigKNIoYviTh Bif enekTpomepexi.

BcTtaHoBneHHA abo 3HATTA

a6pa3u BHOrIo AnCKa

» Puc.2

LL{o6 ycTaHoBKTM abpaauBHWIA AnCK, CNOYATKY OYMCTITh Nigknaaky
Bia 6pyay Ta CTOPOHHiX MaTepianis. MoTiM 3HIMITb 3aXuUCHWIA
nanip 3 abpa3u1BHOro ucka Ta BCTAHOBITb MO0 Ha MiAKNaAKY.
Cnig npuCKinMBO CyMicTUTU OTBOPY Ha abpa3vBHOMY
OWCKY 3 OTBOpaMu Ha migknagwi.

A\ OBEPEXHO: SAKwo abpasMBHUN AUCK
BigkneiTu Big nigknagku, To Moro 3gaTHicTb Ao
NPUKIeBaHHA NOripwuTbLcA. 3a60pOHEHO Npu-
KneroBaTH MOro A0 NiAKnaaku AnA nopganbLioro
BMKOPUCTaHHS.

BctaHoBneHHA Millka Ana nuny

» Puc.3: 1. Miwok ansa nuny

BcTaHoBnionTe MiLLOK ANS UMY HA iIHCTPYMEHT TakuM
YMHOM, o6 MOroT1N Ha MiLKy ANs nuny 6yno cnpsimo-
BaHO Bropy (He nepeBepHyTO).

CnopoXXHEeHHsA MiluKa Ansi nuny

» Puc.4: 1. lWtyuep ans nuny 2. Miwok ans nuny

Konu milwok Ans nuny 3anoBHUTLCA NPUBIU3HO Ha MOMOBUHY,
BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta Bif'eHanTe AOro Bif Mepexi XmB-
NeHHst. 3HiMiTb MiLLOK AN nuny 3 iHcTpymeHTa. MoTim Big'ea-
HainTe Bif MilLKa LWTyLep ANS Nuiy, TPOXM NOBEPHYBLUU NOr0
NPOTY rOAMHHWKOBOT CTPINkY, Wob po3bnokysaTu.
CROpOXHITb MILLIOK NSt MUITY, 3Merka noCTYKYouu Mo HbOMYy.
Micnsa cnopoXHeHHs Millka Ans Nuy BCTaHOBITb HA HBOMO
wryuep Ansa nuny. o6 3adikcysaTu WwWTyLep Ans nuny, Tpoxu
NOBEPHITb 110T0 33 FOAMHHUKOBOLO CTPInKoto. MoTiM ycTaHo-
BiTb MiLLOK ANS MUY Ha IHCTPYMEHT, SIK ONUCAHO B PO3aifi
«BcTaHoBneHHs Millka Ans nuny».
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POBOTA

A OBEPEXHO: 3a6opoHEHO BMUKATH iHCTPY-
MEHT, KOS/ BiH TOPKAETLCA AeTari, OCKiNbKu

Lie MOXe NPU3BECTN A0 TiNeCHUX YLWKOAXKEeHb
oneparopa.

YBATA: 3a60opoHeHo 3anycKaTu iHCTPYMeHT 6e3
abpa3uBHOro gucka. Lie moxe cepio3HO Nowiko-
AWUTU NiAKNaaKy.

YBATIA: He npuknagaiite cuny Ao iHCTpyMeHTa.
HapgMipHui TUCK MOXe 3HU3NTU eDEKTUBHICTb LUNidy-
BaHHS, NOLUKOANTM abpa3nBHMin Auck abo CKopoTUTH
TepMiH crnyx06u iHCTpyMeHTa.

YBATA: fikwo nig 4ac BUKOPUCTaHHSA iHCTPY-
MEeHTa Kpaw niaKnaaku TopKkaeTbcs po6oyoi
peTani, Le Moxe NpU3BecTy A0 NOLIKOAKEHHSA
nigknagku.

» Puc.5

TpumainTe iIHCTPYMEHT MiLHO. YBIMKHITb iIHCTPYMEHT Ta
3a4ekaliTe, NokM BiH Habepe NOBHOT LWBMAKOCTI. [10TiM
06epexHO Po3MICTiTb IHCTPYMEHT Ha poboYiit NOBEPXHI.
TpvmanTe iHCTPYMEHT TakuM YnHOM, LWo6 nigknaaka
6yna poaTalloBaHa ypiBeHb 3 poboyoto noBepxHeto, Ta
3rierka HaTuckawTe Ha HbOoro.

MPUMITKA: WnicdyBansHa niaknaaka ob6ep-
TaeTbCA 3a FOAMHHUKOBOIO CTPiNKoo Nifg yac
po60oTH 3 HaBaHTaXXeHHAM, oAHaK Nif Yac po6oTu
6e3 HaBaHTaXXeHHs1 BOHa MoXe ob6epTaTucsa NpoTn
rOAVWHHWUKOBOI CTPINKu.

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO: MNepen TUM siKk NPOBOAUTH
ornsag abo TexHi4YHe 06CcnyroByBaHHs iHCTPY-
MEHTa, NepeKkoHanTecs, LWo MOro BUMKHEHO i
Bia’eAHaHoO BiA mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPMCTOBYTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, cnUpT Ta NoAi6HI pevo-
BUHM. IX BUKOPUCTaHHS MOXe NPU3BECTN A0 3MiHU
Konbopy, Aecdopmalii a6o NOABM TPILLMH.

LLlo6 rapanTysatu BE3MEKY ta HALIMHICTb npoayk-
Lii, pEMOHT, nepeBipKy Ta 3aMiHy rpadiToBuUX LLITOK,
Oyab-5iKi iHWi po60TK 3 TEXHIYHOro 0BCNYroByBaHHS Ta
peryntoBaHHs MOBWHHI MPOBOAUTK CreLianicTn aBTopu-
30BaHoro abo 3aBoACbKOro cepsicHoro LieHTpy Makita i
nuLle 3 BUKOPUCTaHHAM 3anacHux YactuH Makita.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: M9204
[nametp abpasnsHoro gucka 125 mm
Kone6aHuit B MUHYTY 12 000 mun™
Pa3smepe! (O x L x B) 153 x 123 x 144 mm
Macca HeTTo 1,2 kr
Knacc 6esonacHoctu =

. Bnarogaps Hallei NOCTOSHHO AeWCTBYOLWEN NporpamMmme uccriefoBaHui U pa3paboTok ykasaHHble 30ech
TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHbI 6e3 NpeABapUTenbHOMO yBeLOMITEHUS.

. TexHUYecKkMe XapaKTEPUCTUKM MOTYT pasnuyaTbCs B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.
. Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoin EPTA 01/2014

Bnpans

VIHCTPYMEHT NpefHa3HaueH Ans LWnndoBkM GomnbLumx

CyMmMapHoe 3Ha4eHue Bubpauum (Cymma BEKTOPOB MO TPEM

NOBEPXHOCTEN N3 APEBECKHbI, NNACTMACCh M METANNNYECKUX ocsM), onpeaeneHHoe B cooTBeTcTBUM ¢ ENG2841:

MaTepuanos, a Takke OKpalleHHbIX HOBerHOCTeVI.

Pabounin pexum: wnmdoBka MeTanIMYeckon nnacTuHbl

PacnpocTpaHeHue BuGpaumm (ay): 3,0 m/c?
UcToYHUMK nuTaHuA MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

[laHHbI MIHCTPYMEHT AOSMKEH NOAKMIOHYATLCS K UCTOUHIUKY
NUTaHWS C HAaNPSHKEHUEM, COOTBETCTBYHOLLMM HAMPSKEHMIO,
yka3aHHOMY Ha UAEHTUDUKALMOHHOI NACcTUHE, 1 MOXET
paboTaTb TONbKO OT 0AHOGA3HOrO NCTOYHMKA NePEeMEHHOTO
Toka. OH UMeeT ABOMHYI0 U30MNSLMIO 1 MOITOMY MOXET MOf-
KntoyaTbcst K po3eTkam 6e3 3asemreHus.

Lym

TUNNYHBIA ypOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO AaBNeHuns
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTCTBUM ¢ EN62841:
YpoBeHb 3ByKoBOrO AasneHns (Lp): 84 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLWHOCTH (Lwa): 92 AB (A)
MorpewHocTb (K): 3 ob (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHns BUbpaumm n3amMepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTIbITAHUN U MOXET

6bITb MCMNONB30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3assneHHoe obuiee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO Takke UCMosb-
30BaTh A1 NPeaBapUTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue Bubpauum Bo
Bpems (haKTMHEeCKOro UCMonb30BaHUsA 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa MOXeT OTNUYATbLCSA OT 3asABIEHHOIO 3Ha4YeHNs B
3aBMCUMOCTH OT CNoCco6a NPUMEHEHUS UHCTPYMEHTa K
B 0COGEHHOCTU OT TuNa o6pabaTbiBaemMoi AeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6szatensHo onpeaenuTte Mepbl

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHus LyMa U3MepEeHO B COOTBETCTBUM CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWI N MOXET ObiTh
MCMOMNb30BaHO ANS CPaBHEHNS NHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHusa WwymMma MOXHO TakKXke MCcnonb3oBaTb Ana
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3,E|eI7ICTBM$|.

6e30nacHOCTM ANA 3alUThI ONepaTopa, OCHOBaH-
Hble Ha OLieHKe BO3AeNCTBUA B peasibHbIX YCNOBUAX
ncnonb30BaHuMA (C y4eToM BCex 3TanoB paboyero
LMKNa, TakMX Kak BbIKNIOYeHWe MHCTPYMeHTa, paboTta
6e3 Harpy3ku 1 BKNoYeHue).

,D,eKnapame O COOTBETCTBUMU

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yite cpeacTea

3awuThbl cnyxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs (haKTU4eCKOro UCMOoNb30BaHUsA 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTNINYaTbLCS OT 3asiBNeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnoco6a NPMMEHEHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0cO6EeHHOCTH OT TUNa obpabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatensHo onpeaenute Mepbl
6e30NMacHOCTM ANSA 3alNTLI ONepaTopa, OCHOBAH-

Hble Ha OLeHKe BO3AeNCTBMS B peanbHbIX yCIoBUAX
MCNOMNb30BaHMA (C y4eTOM BCex 3Tanos paboyero
UMKNa, TaKUX KaK BLIKNIOYEHNe MHCTPYMeHTa, paboTa
6e3 Harpy3ku U BKIOYEHUE).

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[leknapaumm o COOTBETCTBUU BKIOYEHbI B MpunoxeHue
A K HacTosILLLeMy PyKOBOACTBY MO dKCMnyaTaLmu.
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO: O3nakombTeck co Bcemn npea-
CTaBNEeHHbIMU MHCTPYKLIMAMMU NO TeXHUKe 6e3onacHo-
CTW, YKa3aHUAMU, UNNIOCTPALIMAMMU U TEXHUYECKUMU
XapaKTepucTMKaMu, npunaraeMbIMU K JaHHOMY 3MneK-
TPOMHCTPYMeHTY. HecobntogeHne Kakux-nmbo MHCTpyK-
LINiA, YKa3aHHBIX HIXKE, MOXET NMPUBECTM K MOPaXEHNIO

QNEKTPUYECKMM TOKOM, Nnoxapy nivnu cepbeaHon TpaBme.

CoxpaHuTte OpoLUIOpY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU Ansa
AanbHenLero UCNofb30BaHMUA.

TepMuH "3neKTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHNsX OTHOCUTCS KO
BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLemy oT CeTi (C IPOBOAOM) UnK Ha
akkymynstopax (6e3 nposoaa).

MepbI 6e30nacHOCTM NpY MCNOJTb30BaHNUK

wnucdoBanbHOW MaLUKHbI

1.  06s3aTenbHO HaaeBaViTe 3aLWMTHbIE OYKM UK 3ALUMTHYIO
Macky Ans nuua. O6bIYHbIe UMK CONHLE3ALMTHBIE O4KK
HE ABNAIOTCA 3awuTHEIMM O4KaMHU.

2. Kpenko nepXuTe UHCTPYMEHT.

3. He ocTtaBnsauTe paboTalowmii MHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. BknoyaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaxXoAUTCA B pyKax.

4. [aHHbIA MHCTPYMEHT He ABNAETCS BOAOHENPOHULIA-
eMbIM, NO3TOMY He crieAyeT UCNoNb30BaTh BOAY Ha
noBepxHOCTH o6pabaTbiBaeMon AeTanu.

5.  Mpu BbInonHeHMu WnncoBKK obecneysTe XopoLuyo
BEHTUNALMIO MecTa NnpoBefieHns paborT.

6. HekoTopble MaTepuanbl MOryT coaepXaTb TOKCUY-
Hble XMMU4eckue BellecTBa. lpuMnUTe COOTBETCTBY-
tolme Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH, YTOObI M36exaTh
B/AbIXaHUSA UMW KOHTAKTa C KOXKeWN TakuX BeLecTB.
Cobntopaiite TpeboBaHKA, yKa3aHHble B nacnopre
6e3onacHocTH MaTepuana.

7.  Wcnonb3oBaHue AaHHOro MHCTPyMeHTa Ans
WwnngoBKN HEKOTOPbIX MaTepuanoB, Kpacku n
ApPeBeCUHbI MOXET NPUBECTU K BO3AEUCTBUIO
Ha nonb3oBaTens Nbinu, cogepxalliei onac-
Hble BelecTBa. Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIO-
LMe cpeAcTBa 3alMThbl OPraHoB AbIXaHus.

8. [Mepen ucnonb3oBaHuem y6eantech B OTCYTCTBUK
TPeLUH unu pasnomoB B nnatgopme. TpelmHbl
MNK Pa3nombl MOTYT NPUBECTU K TPaBMe.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKLUMN.

A OCTOPOXHO: HE OMNYCKAWTE, uTo6b! yao6-
CTBO WU ONbIT 3KCMIyaTaunM AaHHOTO YCTPOCTBa
(nony4eHHbIW OT MHOFOKPaTHOro MCMNOMNb30BaHMA)
[OMMHUPOBanU Haf CTPOrUM cobritoaeHneMm npa-

BN TEXHUKN 6e30MacHOCTU NPy 06 paLleHnm ¢ 3TUM
yctpoiicteom. HEMPABUITbHOE UCMONb30BAHUE
MHCTPYMeHTa Unu HecoGniofeHne NpaBun TeXHUKKN 6e3-
OMacHOCTH, yKka3aHHbIX B JaHHOM pPYKOBOZACTBE, MOXeT
NPUBECTY K TSKENOIA TpaBMme.

OMNMUCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepepn perynuposkoi unu
npoBepKow hyHKLUIA MHCTPYMEHTa 06A3aTenbHO
y6eaunTech, YTO OH BbIKIIOYEH U €ro BUnKa
BbIHYTa U3 PO3ETKM.

[encTBune BbiKNIOYaTens

ABHUMAHUE: Mpexae Yem BCTaBUTB LITEKEP
MHCTPYMEHTa B PO3eTKy, BCceraa npoBepsinTe, 4To
MNHCTPYMEHT OTKITIOYEH.

» Puc.1: 1. [Mepekntoyarenb

[lns 3anycka MHCTPYMeHTa HaXXMUTe Ha CTOPOHY
(BKI1.) nepekntoyatens. [Ans BbIKMIOYEHWS UHCTPYMEHTA
HaxxmuTe Ha ctopoHy “O” (BbIKI1.) nepekntovatens.

ap

CBOPKA

ABHUMAHME: MNepea npoBeaeHNEM KaKux-
nn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbHO Npo-
BepsANTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, a WHYP
NUTaHUS BbIHYT U3 PO3ETKM.

YcTtaHoBKa nnm cHATUe

a6pa3u BHOrIo AUCKa

» Puc.2

Mepen ycTaHoBKOW abpa3nBHOIO Kpyra cHavana Heob-
XOAMMO yAanuTb BCIO rPsidb 1 MOCTOPOHHWE BellecTBa
C Haknagku. 3aTem CHUMUTE 3alUTHYO Bymary ¢
abpasvBHOrO kpyra u npukpenute abpasnBHbIN KPyT K
Haknagke.

Ob6sa3aTensHO COBMECTUTE OTBEPCTMS B abpasnBHOM
ANCKe C OTBEPCTUAMM B NOAYLLIKE.

ABHUMAHME: Ecnv b1 chumete abpa3nBHbIN
KPYF C HaKnagku, ero cuensieHne yxXyawmuTcs.
Hukoraa He NbITanTecb NPUKPENUTB €ro K
HakKnagke Ansi NOCneayoLWero UCNoNb30BaHUsl.

YcTtaHOBKa nblﬂeCGOPHOFO MeLUKa

» Puc.3: 1. lbinec6GopHbIil MeLwok

YcTaHoBUTE NblNeCOOPHBIN MELLIOK Ha MHCTPYMEHT Tak,
4TOGbI IOrOTUMN Ha MeLLKe Bbln pacnonoxeH ceepxy (He
nepeBepHyT).

OuuncTtKa NbiNIecOoOpPHOro MeLuka

» Puc.4: 1. lMbinec6opHbiii naTpybok
2. Mbinec6opHbI MeLwok

Korga nbinecbopHbIvi MELLOK 3aMnoNHUTCSA HarnonoBUHY,
BbIKMIOYNTE UHCTPYMEHT M OTKMIOYNTE ero oT ceTn nuTa-
HUS. CHUMUTE NbINeCOOPHbIN MELLOK C MHCTPYMEHTA.
3ateM cHUMUTE MbiNecbopHbI NAaTpyboK C MeLLKa,
crerka noBepHyB ero NPoT1B YacoBOW CTPENKW Ans
pa3brnoKMpoBKH.

OuncTuTte NbiNecbopHbI MELLOK, crerka nocTy4as no
Hemy.
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Mocne o4ncTkm NbinecbopHOro MeLlka ycTaHoBUTE Ha
Hero nbinecbopHbIn natpybok. YTobbl 3admkcupoBaTth
nbinecbopHbI NaTpy6oK, crerka NoBepHUTE ero no
4YacoBoW cTpernke. 3aTeM yCTaHOBUTE HA MHCTPYMEHT
NbinecbopHbI MeLLoK B MOpsiAKe, NpUBeAeHHOM B
pasgene “YctaHoBKa nbinec6opHoro mewka”.

SKCIIYA

ABHUMAHUE: Hukorga He BKMoYanTe MHCTPY-
MEHT, ecriv oH KacaeTcsi o6pabaTbiBaeMoro
n3penus. 3To MOXET CTaTb MPUYMHOMN TPABMbI
oneparopa.

MPUMEYAHMUE: Hukorna He BKnoyante
MHCTPYMEHT 6e3 abpa3uBHOro gucka. Bbl moxeTe
cepbe3HO NOBPeAUTb NOAYLUKY.

TMPUMEYAHMUE: Hukoraa He npunaraiTe K
MHCTPYMEHTY Ype3MepHbIX yCunuii. YpeamepHoe
[aBreHye MOXeT CHU3UTb 3 MEKTUBHOCTb LMN-
poBKM, NOBPEANTL abpasuBHbIN KPYT UK COKPaTUTL
CPOK CIYyXBbl UHCTPYMEHTA.

MPUMEYAHUE: KoHnTaKT Kpasi HaKNagku ¢
obpabaTbiBaemoW AeTanbio MOXeT NPUBECTU K
noBpexaeHUIo Haknaaku.

» Puc.5

Kpenko fepxute MHCTPYMEHT. Bkniounte MHCTPYMEHT
1 NOAOXANTE, NOKa OH HabepeT NOoMHY CKOPOCTb.
Mocne aToro MArko KOCHUTECh UHCTPYMEHTOM NOBEPX-
HocTu obpabaTbiBaemoii AeTanu. [lepxute noayLuky
3anoanuuo ¢ obpabatbiBaeMol AeTanbio U npunaranTte
HebonblUoe faBneHne K UHCTPYMEHTY.

NMPUMEYAHUE: WnudoBanbHasa noayuwka Bpa-
LaeTcsl No YacoBOW CTpenke npu pa6ore noa
Harpy3KoMm, Ho npu pa6oTe 6e3 Harpy3ku oHa
MOXeT BpallaTbCs NPOTUB YacOBOMN CTPENKM.

OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepea nposepKow Unm Npo-
BedeHueM Texo6cnyxuBaHusi y6eautecb, YTo
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a WTeKep OTCOeAMHEH OT
pO3eTKM.

TNMPUMEYAHMUE: 3anpewaeTtcsa nucnonb3oBaTth
6eH3uH, pacTBOpUTeNnu, CAUPT U Apyrve nogo6-
Hbl€ XXUAKOCTU. ITO MOXET NpMUBECTU K obecLiBe-
YnBaHuio, AecpopMaLUU U TPeLyMHaM.

[Ons o6ecneyeHnss BESONMACHOCTU n
HAOEXHOCTW n3genua peMoHT, NnpoBepka 1 3ameHa
YronbHbIX LWETOK 1 Mtobble apyrne paboTbl No Texobeny-
XXMBAHWIO UMK PerynpoBKe AOMKHbI OCYLLECTBMNATLCS

B YNOMHOMO4YEHHBbIX cepBuc-LeHTpax Makita ¢ ncnons-
30BaHMEM 3anacHbIX YacTel Tonbko Npon3BoacTBa
komnaHun Makita.
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