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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M6000 | M6001 | M6002
Drilling capacities Steel 10 mm

Wood 25 mm
No load speed 3,000 min™ | 0 - 3,000 min™
Overall length 229 mm | 234 mm
Net weight 1.3kg
Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for drilling in wood, metal and
plastic.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-1:

Model M6001 / M6002

Sound pressure level (L) : 80 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-1:

Model M6001 / M6002

Work mode: drilling into metal

Vibration emission (ayp) : 3.0 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

DI CETCEWATETGIT [

Safety instructions for all operations

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

2. Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

3. Hold the tool firmly.

4.  Keep hands away from rotating parts.

5. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

6. Do not touch the drill bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

7. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

8.  If the drill bit cannot be loosened even you
open the jaws, use pliers to pull it out. In such a
case, pulling out the drill bit by hand may result in
injury by its sharp edge.

Safety instructions when using long drill bits

1. Never operate at higher speed than the max-
imum speed rating of the drill bit. At higher
speeds, the bit is likely to bend if allowed to rotate
freely without contacting the workpiece, resulting
in personal injury.

2. Always start drilling at low speed and with the
bit tip in contact with the workpiece. At higher
speeds, the bit is likely to bend if allowed to rotate
freely without contacting the workpiece, resulting
in personal injury.

3.  Apply pressure only in direct line with the bit
and do not apply excessive pressure. Bits can
bend causing breakage or loss of control, resulting
in personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcauTiON: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

AWARNING: Before plugging in the tool,
always check to see that the switch trigger actu-
ates properly and returns to the "OFF" position
when released.

» Fig.1: 1. Switch trigger 2. Lock button

For model M6000

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger, push
in the lock button and then release the switch trigger.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For model M6001, M6002

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger, push
in the lock button and then release the switch trigger.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Reversing switch action

For model M6001, M6002

ACAUTION: Always check the direction of
rotation before operation.

ACAUTION: Use the reversing switch only after
the tool comes to a complete stop. Changing the
direction of rotation before the tool stops may dam-
age the tool.

» Fig.2: 1. Reversing switch lever

This tool has a reversing switch to change the direc-
tion of rotation. Move the reversing switch lever to the
position & (A side) for clockwise rotation or to the posi-
tion = (B side) for counterclockwise rotation.
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ASSEMBLY

Installing or removing drill bit

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing the drill bit.

For model M6000, M6001
» Fig.3: 1. Drill chuck 2. Chuck key

To install the drill bit, place it in the drill chuck as far as
it will go. Tighten the chuck by hand. Place the chuck
key in each of the three holes and tighten clockwise. Be
sure to tighten all three chuck holes evenly.

To remove the drill bit, turn the drill chuck key counter-
clockwise in just one hole, then loosen the chuck by
hand.

For Model M6002
» Fig.4: 1.Sleeve 2. Ring

Hold the ring and turn the sleeve counterclockwise to
open the chuck jaws. Place the drill bit in the drill chuck
as far as it will go. Hold the ring firmly and turn the
sleeve clockwise to tighten the chuck.

To remove the drill bit, hold the ring and turn the sleeve
counterclockwise.

OPERATION

Holding the tool
» Fig.5

Always hold the tool only by the handle when perform-
ing an operation. Do not touch the metal part.

Drilling operation

ACAUTION: Pressing excessively on the tool
will not speed up the drilling. In fact, this excessive
pressure will only serve to damage the tip of your drill
bit, decrease the tool performance and shorten the
service life of the tool.

A\CAUTION: Hold the tool firmly and exert care
when the drill bit begins to break through the
workpiece. There is a tremendous force exerted on
the tool/drill bit at the time of hole break through.

ACAUTION: Always secure workpieces in a
vise or similar hold-down device.

Drilling in wood

When drilling in wood, the best results are obtained
with wood drills equipped with a guide screw. The guide
screw makes drilling easier by pulling the drill bit into
the workpiece.

Drilling in metal

To prevent the drill bit from slipping when starting a
hole, make an indentation with a center-punch and
hammer at the point to be drilled. Place the point of the
drill bit in the indentation and start drilling.

Use a cutting lubricant when drilling metals. The excep-
tions are iron and brass which should be drilled dry.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

5 ENGLISH



SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: M6000 | M6001 | M6002
Vrtalne zmogljivosti Jeklo 10 mm

Les 25 mm
Hitrost brez obremenitve 3.000 min™ | 0 - 3.000 min™
Celotna dolzina 229 mm | 234mm
Neto teza 1,3 kg
Razred za&¢ite =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu spremenijo brez obvestila.
. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za vrtanje v les, kovino in plastiko.

Prikljucitev na elektri€cno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s podatki na tip-
ski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno izmeni€no napetostjo.
Stroj je po evropskih smernicah dvojno za$€itno izoliran, zato se
ga lahko prikljuéi tudi v vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Hrup

Obicajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z EN62841-2-1:
Model M6001 / M6002

Raven zvocnega tlaka (L,4): 80 dB (A)

Odstopanje (K): 3 dB (A)

Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa se
lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno zas¢ito
poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavlje-
nosti v dejanskih pogojih uporabe (poleg ¢asa prozenja je
treba upostevati celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko
je orodje izklopljeno, in ¢asom, ko deluje v prostem teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-1:

Model M6001 / M6002

Delovni nacin: vrtanje v kovino

Emisije vibracij (anp): 3,0 m/s

Odstopanje (K): 1,5 m/s’

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drzave

I1zjave o skladnosti so vkljuéene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehni¢nimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektri¢nim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektricnega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektrino orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektriéno orodje (s kablom) ali baterijsko elektri¢no
orodje (brez kabla).
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Varnostna opozorila pri vrtanju

Varnostna navodila za vse nacine uporabe

1. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezalnim pripo-
mockom prerezali skrito elektricno napeljavo
ali lasten kabel, drzite elektriéno orodje na
izoliranih drzalnih povrsinah. Ce pride do stika
z vodniki pod napetostjo, so pod napetostjo vsi
neizolirani kovinski deli elektricnega orodja, zaradi
Cesar lahko uporabnik utrpi elektriéni udar.

2. Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite. Kadar uporabljate orodje
na visini, se prepricajte, da spodaj ni nikogar.

3. Trdno drzite orodje.

4. Ne priblizujte rok vrte€¢im se delom.

5.  Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

6. Takoj po kon€ani obdelavi se ne dotikajte
vrtalnega nastavka ali obdelovanca; lahko sta
zelo vroca in povzrocita opekline koze.

7.  Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

8. Ce vrtalnega nastavka ni mogoée sprostiti, niti
ko odprete celjusti, ga izvlecite s kleS¢ami. V
takSnih primerih se lahko pri vle€enju vrtalnega
nastavka z roko poskodujete ob ostrem robu
nastavka.

Varnostna navodila za uporabo dolgih vrtalnih

nastavkov

1.  Nikoli ne uporabljajte vrtalnega nastavka pri
hitrosti, ki je vi§ja od njegove najvecéje nazivne
ukrivi, e se prosto vrti brez stika z obdelovancem,
zaradi ¢esar lahko pride do telesnih poSkodb.

2. Vedno zaénite vrtati pri nizki hitrosti, pri ¢emer
mora biti konica nastavka v stiku z obdelo-
vancem. Pri vi§jih hitrostih se lahko nastavek
ukrivi, e se prosto vrti brez stika z obdelovancem,
zaradi ¢esar lahko pride do telesnih poSkodb.

3. Naorodje pritiskajte samo v smeri nastavka
in ne uporabite prekomerne sile. Nastavki se
lahko ukrivijo, zaradi ¢esar lahko pride do zloma
ali izgube nadzora ter posledi¢no tudi do telesnih
poskodb.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroc€i resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

AOPOZORILO: Pred prikljuéitvijo orodja na
elektricno omrezje se vedno prepricajte, da je
stikalo brezhibno in se vra¢a v polozaj za izklop
(OFF), ko ga spustite.

» SI.1: 1. Sprozilno stikalo 2. Gumb za odklep

Za model M6000

Za zagon orodja pritisnite sproZilec. Ce Zelite zaustaviti
orodje, spustite sproZilec.

Za neprekinjeno delovanje povlecite sprozilno stikalo,
pritisnite gumb za zaklep, nato pa spustite sprozilno
stikalo. Za izklop neprekinjenega delovanja pritisnite
sprozilno stikalo do konca in ga spustite.

Za model M6001, M6002

Za zagon orodja pritisnite sprozilno stikalo. Hitrost
orodja se poveca za povecani tlak na sprozilnem sti-
kalu. Za izklop spustite stikalo.

Za neprekinjeno delovanje povlecite sprozilno stikalo,
pritisnite gumb za zaklep, nato pa spustite sprozilno
stikalo. Za izklop neprekinjenega delovanja pritisnite
sprozilno stikalo do konca in ga spustite.

Stikalo za preklop smeri vrtenja

Za model M6001, M6002

APOZOR: Pred obratovanjem vedno preverite
smer vrtenja.

APOZOR: stikalo za spreminjanje smeri vrtenja
uporabite Sele, ko se stroj popolnoma ustavi. Ce
smer vrtenja spremenite, preden se stroj ustavi, se ta
lahko poskoduje.

» Sl.2: 1. Rocica za preklop smeri vrtenja

To orodje ima stikalo za spremembo smeri, s katerim
spremenite smer vrtenja. Za vrtenje v smeri urnega
kazalca pomaknite stikalo v polozaj & (stran A), za
vrtenje v nasprotni smeri urnega kazalca pa v polo-
7aj ™ (stran B).
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MONTAZA

Namescanje ali odstranjevanje

vrtalnega nastavka

APOZOR: Pred nameséanjem ali odstranjeva-
njem vrtalnega nastavka se prepricajte, da je stroj
izklopljen in napajalni kabel odklopljen.

Za model M6000, M6001
» S1.3: 1. Vrtalna glava 2. Vpenjalni klju¢

Vstavite vrtalni nastavek do konca v vrtalno glavo.
Roc¢no privijte vpenjalno glavo. Vstavite vpenjalni

klju€ v vse tri luknje in zategnite v smeri urnega
kazalca. Vpenjalno glavo privijete na vseh treh luknjah
enakomerno.

Vrtalni nastavek odstranite tako, da ga z vpenjalnim
klju¢em sprostite in nato z roko odvijete vpenjalno
glavo.

Za model M6002
» Sl.4: 1. Vpenjalna glava 2. Obro¢

Razprite Celjusti vpenjalne glave tako, da primete obro¢
in vpenjalno glavo zavrtite v nasprotni smeri urnega
kazalca. Vstavite vrtalni nastavek do konca v vrtalno
glavo. Trdno drzite obro¢ in obracajte vpenjalno glavo v
smeri urnega kazalca, da se stisne.

Sveder/vija¢ni nastavek odstranite tako, da primete
obro¢ in vpenjalno glavo zavrtite v nasprotni smeri
urnega kazalca.

UPRAVLJANJE

Drzanje orodja
» SI.5

Pri delu vedno drzite orodje samo za roc¢aj. Ne dotikajte
se kovinskega dela.

APOZOR: Eezmerno pritiskanje na orodje ne bo
pospesilo napredovanja nastavka med vrtanjem.
Nasprotno, s ¢ezmernim pritiskanjem se poskoduje
konica vrtalnega nastavka, kar zmanj$a ucinkovitost
delovanja ter skraj$a Zivljenjsko dobo orodja.

APOZOR: Trdno drzite orodje in bodite pre-
vidni, ko zaéne vrtalni nastavek prebijati obdelo-
vanca. Po prevrtanju materiala delujejo na orodje oz.
vrtalni nastavek izjemno visoke sile.

APOZOR: Obdelovance vedno vpnite v primez
ali podobno napravo za drzanje.

Vrtanje v les

Pri vrtanju v les dosezete najbolj$e rezultate z lesnimi
svedri, ki so opremljeni s centrirno konico. Centrirna
konica olaj$a vrtanje, saj pospesi prodiranje vrtalnega
nastavka v les.

Vrtanje v kovino

Pri vrtanju v kovine uporabite to¢kalo, s katerim si
oznacite tocko vrtanja in tako preprecite zdrs vrtalnega
nastavka ob zacetku vrtanja. Postavite konico vrtalnega
nastavka v vdolbino in za¢nite vrtati.

Kadar vrtate v kovino, uporabite mazivo za rezanje. Pri
vrtanju v Zelezo in medenino mazivo ni potrebno.

VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se lotite pregledovanja ali
vzdrZevanja orodja, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vticnice.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredgéila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno
originalne nadomestne dele.
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: M6000 | M6001 | M6002
Kapacitetet e shpimit Celik 10 mm

Dru 25 mm
Shpejtésia pa ngarkesé 3000 min™ | 0-3000min™
Gjatésia totale 229 mm | 234 mm
Pesha neto 1,3 kg
Kategoria e sigurisé =

ndryshojné pa dhéné njoftim.

Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Pajisja éshté prodhuar pér t'u pérdorur pér shpime né
dru, metal dhe plastiké.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-1:
Modeli M6001 / M6002

Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 80 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-1:

Modeli M6001 / M6002

Regjimi i punés: shpimi né metal

Emetimi i dridhjeve (a,p) : 3,0 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit t€ punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté e fikur
dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose |éndim té réndé.
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Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime pér siguriné e

makinés shpuese

Udhézimet e sigurisé pér té gjitha veprimet

1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget e
izoluara, kur té jeni duke kryer njé veprim né
té cilin aksesori prerés mund té kontaktojé
me tela té fshehur ose kordonin e vet. Nése
aksesori prerés prek njé tel me rrymé, atéheré
pjesét metalike té veglés elektrike elektrizohen dhe
mund t'i shkaktojné pérdoruesit goditje elektrike.

2.  Gjithmoné sigurohuni qé té keni bazament té forté
géndrimi. Sigurohuni gé té mos keté njeri poshté
ndérkohé qé e pérdorni pajisjen né vende té larta.

3. Mbajeni veglén fort.

4.  Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

5. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

6. Mos e prekni punton e shpimit menjéheré pas
punés; mund té jeté shumé i nxehté dhe mund
t’ju djegé lékurén.

7.  Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni thithjen
e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén. Ndigni té
dhénat e sigurisé nga furnizuesi i materialit.

8. Nése maja e puntos nuk mund té lirohet
edhe nése lironi nofullat, pérdorni pinca pér
ta térhequr. Né rast té tillé, nxjerrja e majés sé
puntos me doré mund té rezultojé né 1éndim nga
ana e saj e mprehté.

Udhézimet e sigurisé kur pérdorni maja puntosh té gjata

1. Asnjéheré mos e pérdorni me shpejtési mé
té larté se shpejtésia maksimale nominale e
majés sé puntos. Né shpejtési mé té larta, maja
mund té shtrembérohet nése lejohet té rrotullohet
lirshém pa kontaktuar me materialin e punés, gjé
qé rezulton né Iéndim personal.

2. Gjithmoné shponi me shpejtési té uléta dhe
me majén e puntos né kontakt me materialin
e punés. Né shpejtési mé té larta, maja mund té
shtrembérohet nése lejohet té rrotullohet lirshém
pa kontaktuar me materialin e punés, gjé qé
rezulton né Iéndim personal.

3. Aplikoni presion vetém né vijé direkte me majén
dhe mos aplikoni presion té tepért. Majat mund té
shtrembérohen duke shkaktuar thyerje ose humbje té
kontrollit, duke rezultuar né 1éndim personal.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja ose
familjarizimi me produktin (té fituara nga pérdorimi
i shpeshté) té zévendésojné zbatimin me pérpikéri
té rregullave té sigurisé pér produktin né fjalé.
KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té
sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund

té shkaktojné démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUIDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t’i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

APARALAIMERIM: Pérpara se ta vendosni
veglén né korrent, kontrolloni gjithmoné nése
kémbéza e celésit éshté né pozicionin e duhur
dhe nése kthehet né pozicionin “FIKUR” kur
lIéshohet.

» Fig.1: 1. Kémbéza e celésit 2. Butoni i zhbllokimit

Pér modelin M6000

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni kémbézén e
celésit. Léshoni kémbézén e celésit pér ta ndaluar.

Pér puné té vazhdueshme, térhigni kémbézén e
celésit, shtypni butonin e bllokimit dhe mé pas Iéshoni
kémbézén e gelésit. Pér ta hequr veglén nga pozicioni
i bllokimit, térhigni plotésisht kémbézén e gelésit dhe
pastaj léshojeni.

Pér modelin M6001, M6002

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni kémbézén e
celésit. Shpejtésia e veglés rritet me rritjen e trysnisé
né kémbézén e gelésit. LEshoni kémbézén e celésit pér
ta fikur.

Pér puné té vazhdueshme, térhigni kémbézén e
celésit, shtypni butonin e bllokimit dhe mé pas Iéshoni
kémbézén e gelésit. Pér ta hequr veglén nga pozicioni
i bllokimit, térhigni plotésisht kémbézén e gelésit dhe
pastaj léshojeni.

Celési i ndryshimit té veprimit

Pér modelin M6001, M6002

AKUJIDES: Kontrolloni gjithmoné drejtimin e
rrotullimit pérpara pérdorimit.

AKUJIDES: Pérdomi celésin e ndryshimit
vetém pasi vegla té ndalojé plotésisht. Ndryshimi
i drejtimit té rrotullimit pérpara se té ndalojé vegla
mund té démtojé veglén.

» Fig.2: 1.Leva e ndryshimit té veprimit

Vegla ka njé ¢elés ndryshimi pér té€ ndryshuar drejtimin
e rrotullimit. Lévizeni shulin e gelésit té€ ndryshimit né
pozicionin & (ana A) pér rrotullim né drejtim orar ose né
pozicionin = (ana B) pér rrotullim kundérorar.

10 SHQIP



MONTIMI

Instalimi ose hegja e puntos sé

shpimit

AKUJIDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla té
jeté e fikur dhe e hequr nga priza pérpara se ta
instaloni ose higni punton turjelé.

Pér modelin M6000, M6001

» Fig.3: 1. Mandrina e shpimit 2. Celési i mandrinos

Pér ta instaluar, vendosni punton turjelé né mandriné
deri né fund. Shtréngoni mandrinén me doré. Vendosni
celésin e shtréngimit né secilén nga tri vrimat dhe
shtréngojeni né drejtim té akrepave té orés. Sigurohuni
qé t'i shtréngoni té tri vrimat e mandrinos né ményré té
barabarté.

Pér té hequr punton turjelé, rrotulloni gelésin e
mandrinos né drejtim té kundért té akrepave té orés
vetém né njé nga vrimat dhe mé pas lirojeni mandrinon
me doré.

Pér modelin M6002
» Fig.4: 1.Bokulla 2. Unaza

Mbani unazén dhe ktheni bokullén né drejtimin e
kundért té akrepave té orés pér té hapur nofullat e
mandrinés. Vendosni punton turjelé né mandriné deri
né fund. Shtréngoni unazén fort dhe ktheni bokullén
né drejtimin e akrepave té orés pér té shtrénguar
mandrinén.

Pér té hequr punton turjel€, mbani unazén dhe ktheni
bokullén né drejtim té kundért t€ akrepave té orés.

PERDORIMI|
Mbajtjaevegles |

Mbajtja e veglés
» Fig.5

Mbajeni veglén vetém te doreza gjaté pérdorimit. Mos e
prekni pjesén metalike.

Funksion shpimit

AKUJIDES: Shtypja e tepért e veglés nuk do
té shpejtojé shpimin. Né fakt, shtypja e madhe do
té démtojé majén e puntos, zvogélon efikasitetin e
veglés dhe shkurton afatin e pérdorimit té veglés.

AKUIDES: Mbajeni veglén fort dhe béni kujdes
kur maja e puntos fillon té depértojé pérmes
objektit gé po punohet. Gjaté depértimit t& puntos
né anén e kundért té objektit mbi vegél/majén e
puntos ushtrohet njé forcé e madhe shpuese.

: Siguroni gjithmoné materialet e
AKUJIDES: si i gjithmoné materialet
punés né morsé ose pajisje té ngjashme pér
shtréngim.

Shpimi né dru

Gjaté shpimit né dru arrihen rezultate mé té mira me
pérdorimin e puntove pér dru me vidé udhézuese. Vida
udhézuese lehtéson shpimin sepse térheq majén e
puntos né objekt.

Shpimi né metal

Pér té parandaluar daljen e majés sé puntos kur béni
njé vrimé, béni njé shenjé me bulino dhe ¢eki¢ né
vendin ku do té shpohet. Pastaj né vendin e shénuar
vendosni majén e puntos dhe filloni shpimin.

Gjaté shpimit t& metalit pérdorni lubrifikuesin pér prerje.
Pérjashtim bén shpimi i hekurit dhe bronzit qé duhet té
shpohen né té thaté.

MIREMBAJTJA

AKUIDES: Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té€ ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi té Makita-s.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogen: M6000 | M6001 | M6002
Pab6oTeH kanauuteT npu CTtomaHa 10 MM

npobusaHe [bpso 25 um

CkopocT 6e3 ToBap 3000 mun™" | 0-3000 MuH™

O6La Abmk1Ha 229 Mm | 234 Mmm
Heto Terno 1,3 kr

Knac Ha 6esonacHocT =

npoMeHeHn 6e3 npeaunseecTue.

Mopaau HawaTa HenpekbCcHaTa Hay4YHO-pa3BoViHa AEWHOCT MOCOYEHNUTE TyK cneundukaumm morat aa 6baat

. CI'IeLlI/I(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pas3finyHn B pasnnvyHUTE ObpXaBu.

. Terno cwrnacHo metoga EPTA 01/2014

lNMpepHa3sHavyeHue

WHCTPYMEHTBT € NpefHasHayeH 3a npobrBaHe Ha
OTBOpY B IbPBO, METar 1 nnactmaca.

3axpaHBaHe

WHCTpyMeHTBT TpsibBa Aa ce BKMoYBa Camo KbM 3axpaH-
BaHe CbC CbLUOTO HanpeXeHWe, KaTo MOCOYEHOTO Ha
dumpmeHaTa Tabenka n pabotn camo ¢ MOHOha3Ho Npo-
MEHMUBO HanpexeHwve. Toii e ¢ ABOMHA 13onauus 1 3atoBa
MOXe [ia Ce BKII0YBa U B KOHTaKTW 6e3 3a3emsiBaHe.

Lym

O6UYaiHOTO HMBO Ha LUyMa C TerrnoBeH KoeuumeHT A,
onpegerneHo cbrnacHo EN62841-2-1:

Mogen M6001 / M6002

HwuBso Ha 3BykoBO HansraHe (L) : 80 dB(A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB(A)

Mpwu paboTa HMBOTO Ha Wyma Moxe Aa npesuin 80 dB (A).

3ABEJIEXKA: ObsBeHaTa(1Tte) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) u3mepeHa(n) B CbOTBET-
CTBME CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce n3non3sea(T) 3a CpaBHABaHe Ha UHCTPYMEHTMU.

3ABENEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LYMOBM €MUCKM MOXKE [a Ce M3non3Ba(T) CbLLUOo 1 3a
npefBapuTenHa oLueHka Ha BPEAHOTO Bb3feiicTBME.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: W3nonsgaiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cryxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTO Ha Wwyma npu
paboTa c enekTpU4ecKMA MHCTPYMEHT MOXe Aa ce
pasnuyaBa oT o6siBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M) B 3aBU-
CUMOCT OT HauMHa Ha U3NoN3BaHe Ha UHCTPYMEHTa,
no-cneuunanHo KakbB AeTann ce o6paboTsa.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: 3agbrkuTenHo onpege-
neTe NpeAnasHN MepKU 3a 3alLUTa Ha onepaTopa Bb3 OCHOBA
Ha OLieHKa Ha puCKa B peasnHn paBoTHM YCNOBMA (KaTo ce
B3eMaT NPeABUA BCUYKN €Tany Ha paBoTHUA LMK, KaTo
HanpuMep MOMEHTa Ha M3KMIYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, pabo-

TaTa Ha npaseH Xof, KaKkTo U BpeMeTo Ha 3afeicTBaHe).

O6Lwarta CTOMHOCT Ha BUbpauunTte (Cyma OT TpM OCOBU
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-1:
Mopen M6001 / M6002

PaboteH pexwvm: npobusaHe B meTan

HuBo Ha BuGpauunTe (ayp): 3,0m/c>

KoeduuneHT Ha HeonpegeneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABEJIEXKA: ObsBeHaTa(vte) obLia(n) cTonHocT(1)
Ha B1bpaumuTe e(ca) nuamepeHa(u) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a N3NUTBaHE U MOXe Aa ce
n3non3sea(T) 3a cpaBHsIBaHe Ha MHCTPYMEHTM.

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(ute) obLia(n) cton-
HOCT(M) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce n3nonasa(T)
CbLLO ¥ 3a NpeABapuTenHa oLeHKka Ha BPeJHOTo
Bb3aENCTBME.

AI'IPEHYI'IPE)KHEHME: HuBoTo Ha BUGpa-
uMmuTe Npu pabota c eNeKTPUYECKUst UHCTPYMEHT
MOXe Aa ce pa3nvyaBa oT obsiBeHaTa(uTe) CTon-
HOCT(1) B 3aBUCUMOCT OT HaYMHa Ha U3non3BaHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-cneLnanHo KakbB AeTann ce
obpa6orBa.

AHPE,QYHPE)K,HEHME: 3aabmKuTenHo onpe-
AeneTe npeAnasHU MepKM 3a 3aliMTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha PUCKa B pearnHu
paboTHU ycroBus (kaTo ce B3emaT npeasua
BCUYKM eTanu Ha paboTHUSA LMKBI, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIT0YBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
paboTara Ha npa3eH xofl, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apencTBaHe).

[eknapauum 3a CboTBeTCTBME

Camo 3a espornetlickume cmpaHu

[eknapauumute 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHN B AHEKC
A KbM Ta3u UHCTPYKLWS 3a ynoTpeba.
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O6Lu NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocT npu pabota c
€NeKTPUYECKN UHCTPYMEHTHU

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHunsi, UHCTPYKLMU, UMIOCTPaLMK U
cneuundmkaumm 3a 6e3onacHoOCTTa, NpefoCTaBeHm
C TO3M ernieKTPUYECKN MHCTPYMeEHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N36POEHUTE NO-A0ITy MHCTPYKLMM UMa onac-

HOCT OT TOKOB yaap, noxap n/Mnmn TEeXKO HapaHaABaHe.

3anaseTe BCUYKMU npegynpexae-
HUA U MHCTPYKLUM 3a CrpaBKa B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[EeHUsiTa ce OTHacCs 3a BalLMsi MHCTPYMEHT (c kaben
3a BKIMoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3knyeH) enekTpMYeckn MHCTPYMEHT.

MpenynpexaeHuns 3a 6e3onacHoCT

3a bopmalumHarta

WHCTpyKuMmM 3a 6e30nacHOCT 3a BCUYKM onepauum

1.  [pbXTe eneKTPU4ECKUs UHCTPYMEHT 3a U30nu-
paHUTe U HeXNTb3raBy NOBBLPXHOCTHU, KOraTo No
BpeMme Ha paboTa UMa ONacHOCT pexeLuusT ene-
MEHT [a Brie3e B KOHTaKT CbC CKpUTK kabenu unm
cbC COOGCTBEHMSA cU 3axpaHBaLy kaben. Ako pexe-
LUMSAT enemMeHT JOKOCHe NMPOBOAHUK NOJ HanpexeHue,
TOKbT MOXE Aa NPeMUHe Npe3 MeTarH1Te YacTu Ha
€eneKTpUYecknst MHCTPYMEHT 1 Aa ,yaapu” paboteluns.

2.  BwuHarm ocurypsiBante fo6pa onopa 3a kpakata
cu. KoraTo nsnonssare MHCTPYMeHTa Ha BUCOKHU
MecTa, ce ybenete, Ye OTAONY HAMA HUKOW.

3. [pbXTe MHCTpPyMeHTa 3apaBo.

4.  [pbXTe pbUeTe C1 Aaney OT BbPTALUTE Ce YacTu.

5. He octaBsanTe MHCTpyMeHTa Aa pabotu 6e3
Haa3op. MHCTpyMeHTHLT TpsAAGBa Aa pabotn
CcaMo KoraTo ro Abpxure B pbLie.

6. He pokocBaiiTe cBpeanoTo unu paéoTHus
[AeTann HenocpeAcTBeHO cnep paboTa, 3alwoTo
MoraT ia ca MHOrO ropeLuu v Aa U3ropsat
KoxaTta BMu.

7.  HsAkou maTepuanu cbabpxaT XUMUKaNM,
KOUTO € Bb3MOXHO Aia ca TOKCU4HU. Baemete
npeanasHu Mepku, 3a Aa npeaoTBpaTuTe
BAMLILUBaHETO Ha Npax M KOHTaKTa C Koxara.
CnepBanTe MH(opmaumsaTa Ha AoCTaBYMKa 3a
6e3onacHata paboTa c maTepuana.

8.  AKo CBpPeArnioTo He MoXe Aa ce pa3xnabu gopu
npu oTBapsiHe Ha YeniocTUTe, U3nonssanTe
Knewu, 3a Aa ro ussaguTe. VI3BaxaaHeTo Ha
CBpeAnoTo ¢ pbka Moxe Aa Bu HapaHu ¢ octpute
cu pbbose.

UHcTpyKunmn 3a 6€30NacHOCT NpU M3non3BaHe Ha

AbArM cBpegna

1. Hwukora He paGoTeTe Ha NO-BUCOKN 06OPOTHU
OT MaKCUMariH1Te, 3a KOUTO e opa3mMepeHo
cBpeanoro. [pu No-BMcokn 060poTn CBPeAoTo
MOXe [la ce OrbHe, ako My ce No3Bonu Aa ce
BbPTU cBOGOAHO, 6e3 Aa e B KOHTAKT ¢ AeTanna,
KOETO Lle foBeAe A0 TeNecHO HapaHsiBaHe.

2. BuHaru 3anouyBaiTe ga npo6uBaTe Ha HUCKK
060pOTHU U C BPBX Ha CBPEArioTo, AONPSAH A0
petaunna. Mpu no-Bucokn o6opoTu CBPEAoTo
MOXe [ia Ce OrbHe, ako My ce Mo3Bonu Aa ce
BbpPTU cBOOOAHO, 6e3 Aa e B KOHTaKT c AeTanna,
KOETO Lle JoBeAe [0 TeNecHO HapaHsiBaHe.

3. MpunaraiiTe HaTUCK camo NO NpaBa NNUHUS CAPSMO
CBPEAnNoTo, HO He HaTUCKalTe TBbpAE cunHo. CBpeanata
MOXE [ja CE OrbHaT, KOETo Lie A0Befe A0 CHynBaHe urn
3aryba Ha KOHTPON, NPUYMHSABAIIKI TENECHU HAPAHSABAHMS.

3AMNA3ETE HACTOALWLUTE
MHCTPYKUUW.

AI'IPEHYI'IPE)KHEHME: HE nosgonsisaitte
KkomcopTa OT NO3HaBaHETO Ha NpoAyKTa (MPMACGUT npu
AbArara My ynotpe6a) Aa 3aMeHu CTPUKTHOTO cna3BaHe

Ha npaBunara 3a 6e30NacHOCT 3a BLNPOCHMS NPOAYKT.
HENPABWUITHATA YNOTPEBA v Hecna3BaHeTo Ha npaBunara
3a 6e30MacHOCT, NOCOYEHU B HACTOALOTO PLKOBOACTBO 33
eKCnnoartauus, MoraT Aa A0BeAaT A0 TeXKU HapaHABaHUA.

OMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

ABHUMAHMUE: Bunaru npoBepsiBaiiTe Aanu
MHCTPYMEHTBT € U3KII0UYeH OT 6yTOHa U OT KOH-
TakTa, NpeAv Aa perynvpare unv npoeepsisaTe
¢hyHKLUMA Ha MHCTPYMeHTa.

BknouBaHe

AHPEHYHPE)KHEHME: Mpeawu Aa BknouuTe
VHCTPYMeHTa B KOHTaKTa, BUHaru npoBepsiBante
[anv nycKoBUAT NpeKbCcBay paboTn HopManHo
" ce BpbLua B nonoxeHue "OFF" (M3KI.) npu
OTNyCKaHeTo My.

» ®ur.1: 1. MNyckos npekbcsay 2. brokupaly 6yToH

3a monen M6000

3a fa cTapTuparte UHCTpyMeHTa, TpsibBa camo Aa
HaTWCHeTe MyckoBUs NpekbeBady. 3a cnupaHe ocBo6o-
[leTe NycKoBMWs NpekbcBay.

3a HenpekbcHaTa paboTa HaTUCHETE NyCKOBUS npe-
KbCBay, 3adencTBaiTe Gnokupalums 6yToH, cnea Koeto
OTNYyCHETE NYCKOBUS NpeKkbeBaY. 3a Aa UskKM4unTe
VHCTPYMEHTa OT BIIOKMPaHOTO CbCTOSIHWE, HAaTUCHETE
[lOKpaWi NMyCKOBWS NPeKbCBaY U Cried TOBa ro OTNYCHETE.

3a moagen M6001, M6002

3a [a BKIIOYNTE UHCTPYMEHTA, NPOCTO HaTUCHeTe
nyckoBus npekbceBay. OBopoTuTe Ha MHCTPYMEHTa ce
yBEMNWYaBaT C yBenMyaBaHe Ha HaTucka BbpXy MycKOBUS
npekbcBad. 3a cnupaHe OTMyCHETE NyCKOBUS NPeKkbCBay.

3a HenpekbcHaTa paboTa HaTUCHETE NyCKOBUS npe-
KbCBaY, 3adencTBaiTe Gnokupalums 6yToH, cnea Koeto
OTNYCHETE NYCKOBUS NpeKkbeBaY. 3a Aa UKMunTe
VHCTPYMEHTa OT BIIOKMPaHOTO CbCTOSIHWE, HAaTUCHETE
[lOKpaWi NMyCKOBWSI NPeKbCBaY U Cried TOBa ro OTNYCHETE.
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JeicTBMe Ha NpeBKNOYBaTens 3a

npomMsiHa Ha NnocokaTta

3a moaen M6001, M6002

A BHUMAHUE: Bunarn npoeepsiBaiTe Noco-
KaTa Ha BbpTeHe npeau pa6ora.

A BHUMAHME: anonasaiite npeBKnoysaTens
3a NPOMsIHA Ha NOCOKaTa Ha BbPTEHe CaMo KoraTto
MHCTPYMEHTBLT € HanmbiHO cnpsn. MpomsiHa Ha
nocokata Ha BbpTeHe Nnpeau CrivpaHe Ha MHCTPY-

MeHTa MOXe Aa ro nospegu.

» ®dur.2: 1. NpeBkntoyBaren Ha nocokata Ha BbpTeHe

MHCTpPYMeHTBLT e cHabaeH ¢ npeBkIoyBaTen 3a npo-
MsiHa Ha NocokaTa Ha BbpTeHe. HaTucHete noctyeTo Ha
npeBKtoYBaTENs 3a NPOMsiHa Ha NOcokaTa KbM Noso-
*eHue < (cTpaHa A) 3a BbPTEHE N0 NOCOKA Ha YacoB-
HUKOBATa CTPENKa, UM KbM NOMoXeHne = (CTpaHa

B) 3a BbpTeHe no nocoka, obpaTHa Ha YacoBHUKOBaTa
cTpernka.

CIrMOBABAHE

MoHTaX unn AeMOHTaX Ha

CBpeAnoTo

MABHUMAHME: MNpeaun MOHTaX UNU AEeMOH-
TaX Ha CBPeAsioTo BMHArM NnposepsiBanTe Aanm
MHCTPYMEHTBLT € U3KMIoYeH OT GyToHa 1 oT
KOHTaKTa.

3a mopen M6000, M6001
» ®ur.3: 1. MNaTpoHHMK 3a NpobusaHe 2. Knioy Ha
naTpoHHUKa

3a la MOHTUMpaTe CBPeanoTo, ro BkapanTte B NaTpoH-
HVKa Bb3MOXHO Hall-HaBbTpe. 3aTerHeTe NaTpPoOHHKKA
Ha pbka. [MocTaBeTe kIo4a 3a NaTPOHHUKA BbB BCEKU
OT TpUTe OTBOPA W 3aTerHeTe Mo Nocoka Ha YacoBHM-
KoBaTa cTpenka. HenpemeHHo nputerHeTe u Tpute
0TBOpa 3a NaTPOHHMKA eHaKBO.

3a fa u3BaamTe CBpPeAsioTo, 3aBbpTeTe Kntoya 3a
naTpoHHUKa o6paTHO Ha YacOBHMKOBATA CTPErika caMmo
B €[IMH OT OTBOpUTE, crej KoeTo pasxnabere Hakpan-
HVKa Ha pbKa.

3a mogen M6002
» dur.4: 1.MatpoHHUK 2. MpbCcTeH

3aapbxKTe NpbCTeHa U 3aBbpTeTe NaTPOHHMKA MO
nocoka, o6paTHa Ha YacoBHWKOBaTa CTperika, 3a 4a ce
OTBOPAT YEMIOCTUTE Ha NaTpoHHWKa. MocTaseTe cBpea-
110TO Bb3MOXHO Hal-HaBbTPE B NaTPOHHUKA. 3aapbKTe
3[paBo NPbCTEHA W 3aBbPTETE MATPOHHMKA MO NOCO-
KaTa Ha YacOBHWKOBAaTa CTperka, 3a [a ro 3aTerHere.
3a fa ussaguTe CBPEAOTO, 3aApbXKTE NPbCTEHA U
3aBbpTeTe NaTPOHHMKA B NOCOKa, 06paTHa Ha YacoBHU-
KoBara cTperka.

Exkcnnoarauus

» dur.5

KoraTo paboTuTe ¢ MHCTPYMEHTa, BUHAr ro ApbXTe
camo 3a Apbxkara. He fJokocBaiTe MeTanHara 4acr.

Pabora c npobuBaHe

ABHUMAHUE: MpeKoMepHO CUMneH HaTUCK
BbPXY MHCTPYMEHTa HAMa fAa ycKopu npobuea-
HeTO. BCHLYHOCT TO3M M3NULIEH HATUCK CaMO MOXe
[ia AoBee [0 NoBpeaa Ha Bbpxa Ha CBPeasioTo,
[ia Hamanu eeKTUBHOCTTa Ha MHCTPYMEHTa 1 Aa
CbKpaTV CpoKa 3a eKCnoaTaumst Ha MHCTPYMEHTa.

ABHUMAHUE: [pbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo
n paboTeTe ¢ BHUMaHuWe, KOraTto CBpeasioTo 3ano-
YHe Ja NPOHMKBa Npe3 o6paboTBaHMA AeTann.

B MOMeHTa Ha pasnpobusaHe Ha OTBOP Bb3HMKBA
OrpoMHa cuna, ynpaxHsBaHa BbpXy UHCTpyMeHTa/
CBPEanoTo.

ABHUMAHUE: Mankute o6paboTBaHu
AeTannu Tpsi6Ba BUHArM Aa ce 3akpensaT B MeH-
remMe unv Nnofo6GHoO 3aabPXKaLLO YCTPOWCTEO.

Mpo6buBaHe B ALPBO

Korato npobuBate B AbpBO, Hait-04o6pu pesyntaTu ce
nony4yaeaT CbC cBpeana 3a npobueaHe Ha AbpBO, CHab-
[eHu ¢ BogeLy BUHT. Tol ynecHsiBa npoGuBaHeTo kato
n3gbpnBa cBpeasnoTo B 06paboTBaHus aetamn.

MpobuBaHe B meTan

3a aa nsberHete OTKNOHABaHE Ha CBPEANOTO, KOraTto
3ano4BaTte aa npobveaTte OTBOP, HanpaBeTe BAMbO-
HaTuHa ¢ Npoboi 1 Yyk B ToYKaTa Ha NpobusaHe.
[MocTaBeTe Bbpxa Ha CBPeAnoTo BbB BANbOHaTUHATA U
3anoyHeTe Aa npobusare.

Mpwn npobuBaHe Ha MeTanu “3nonaeanTe cMaska 3a
psizaHe. M3kntoveHuns ca YyryHbT U GPOH3BbT, KOUTO
TpsibBa Aa ce NpobuBaT Ha CyXo.

NoAAPBXXKA

ABHUMAHUE: Bunaru npoeepsiBainTe ganu
MHCTPYMEHTBT € U3KITI0YeH OT NpeKbCcBava U ot
KOHTaKTa NpeaM M3BbpLUBaHe Ha NPOBepKa unu
noaApBbKKa HAa UHCTPYMEHTA.

BEJIE)XXKA: He nanonssante 6eH3uH, HadTa,
paspeguTen, CNUPT U Ap. nogo6Hu. ToBa Moxe
Aa npuunHn obesuBeTsaBaHe, AedopMaumsa unm
nyKHaTUHW.

3a pa ce nogabpxxa BESOMNACHOCTTA n
HALOEXOHOCTTA Ha npoaykTa, pEMOHTUTE, NOAAPBXK-
KaTa unu perynvpaHeto TpsibBa Aa ce U3BbpLUBaT OT
YMBbIHOMOLLEH CEPBU3 UNU (paBpUYHM CEPBU3HU LIEH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru TpsibBa Aa nanonssare
pesepBHU YacTu oT Makita.

14 BBJITAPCKU



HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: M6000 | M6001 | M6002
Kapaciteti busenja Celik 10 mm

Drvo 25 mm
Brzina bez optereéenja 3.000 min™ | 0-3.000 min™
Ukupna duzina 229 mm | 234 mm
Neto tezina 1,3 kg
Sigurnosna klasa =

. Zahvaljujuéi nasem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen za buSenje drva, metala i plastike.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz utiénica bez
uzemnog uZeta.

Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN62841-2-1:

Model M6001 / M6002

Razina tlaka zvuka (L) : 80 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke

takoder se moZze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZenosti.

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izraGunata u skladu s EN62841-2-1:

Model M6001 / M6002

Nacin rada: buSenje metala

Emisija vibracija (a,p) : 3,0 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibracija
takoder se moZe rabiti za preliminarnu procjenu izloZenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

A UPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajucéi u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drZave ¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

AUPOZORENJE: Progitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektriéni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.
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Sacuvajte sva upozorenja i upute FUNKCIONALNI OPIS
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektriéni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za busilicu

Sigurnosne upute za sve radnje

1. Pr izvodc?_nju rac.injfe tijeko!'n '“?je rezn_iv!)ribor AUPOZORENJE: Prije ukljuéivanja stroja
moZe doéi u doticaj sa skrivenim vodicima na elektriénu mrezu provjerite radi li ukljuéno/

!" \1!astitim II((a:eIotm elektrvif“:ni aéat driitz zta K iskljuéna sklopka i vraca li se u polozaj za iskljuci-
izolirane rukohvatne povrsine. Rezni dodata vanje ,,OFF” nakon otpustanja.

koji dode u doticaj s vodi¢em pod naponom moze

AOPREZ: Prije podes$avanja ili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucenii je li
kabel iskopcan.

Ukljucivanje i iskljuc¢ivanje

dovesti pod napon izloZene metalne dijelove » Sl.1: 1. Ukljuéno/isklju¢na sklopka 2. Gumb za
elektritnog alata i rukovatelj moze pretrpjeti strujni blokadu
udar.
2. Uvijek stojte na &vrstom uporistu. Pazite da Za model M6000
nitko ne stoji ispod vas kad koristite uredaj na

Da biste pokrenuli alat, jednostavno povucite uklju¢no/
iskljuénu sklopku. Otpustite uklju¢no/iskljuénu sklopku
da biste ga zaustauvili.

Za neometani rad povucite ukljuéno/isklju¢nu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu te potom otpustite ukljuéno/
iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje alata iz blokiranog

visini.
3. Cvrsto drzite alat.
4.  Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.
5. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

6. Ne d°di"fjte nastavak buéilif:? odmah nakon polozaja, povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku do kraja, a
rada; moze biti izuzetno vrué¢ i mogao bi vam zatim je otpustite.
opeci kozu.

7. Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti Za model M6001, M6002
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza

da biste sprijeéili udisanje prasine i dodir s Za pokretanja alata jednostavno povucite ukljuéno/
kozom. Proéitajte sigurnosno-tehniéki list iskljuénu sklopku. Brzina alata povecava se poveca-
dobavlja¢a materijala. njem pritiska na uklju¢no/iskljuénu sklopku. Za zaustav-
8.  Ako nastavak za busenje ne mozete otpustiti ljanje alata otpustite uklju¢no/iskljuénu sklopku.
¢ak ni kad otvorite €eljust, izvucite ga klije- Za neometani rad povucite ukljuéno/isklju¢nu sklopku i
Stima. U tom slucaju, izvlacenje nastavka za pritisnite gumb za blokadu te potom otpustite uklju¢no/
busenje rukom moze rezultirati ozljedama zbog iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje alata iz blokiranog
ostrog ruba. polozaja, povucite uklju¢no/iskljuénu sklopku do kraja, a

Sigurnosne upute pri upotrebi dugackih nastavaka zatim je otpustite.

zabusenje _ I Rad prekidaca za promjenu smjera
1. Ne upravljajte nastavcima za busenje pri brzini

koja je ve¢a od maksimalne brzine rada. Ako se

moze slobodno okretati bez kontakta s izratkom, Za model M6001, M6002

nastavak se pri ve¢im brzinama moze saviti, $to

¢e rezultirati ozljedama. A\ OPREZ: Uvijek provjerite smjer vrtnje prije
2. Uvijek po¢€nite busiti na manjoj brzini tako da rada.

je vrh nastavka u kontaktu s izratkom. Ako se
moze slobodno okretati bez kontakta s izratkom,
nastavak se pri veéim brzinama moze saviti, $to
ée rezultirati ozljedama.

3. Primijenite pritisak samo na putanji nastavka i » S1.2: 1. Rucica prekidaca za promjenu smjera
nemojte primjenjivati dodatni pritisak. Nastavci
se mogu saviti, sto moze dovesti do pucanja ili
gubitka kontrole i rezultirati ozljedama.

AOPREZ: Koristite prekidaé za promjenu
smjera tek kad se alat do kraja zaustavi. Promjena
smijera vrtnje prije zaustavljanja moze ostetiti alat.

Ovaj alat ima prekida¢ za promjenu smjera vrtnje.
Pomaknite polugu prekidaca za promjenu smjera u
polozZaj & (strana A) za vrtnju u smjeru kazaljke na satu

GUVAJTE OVE UPUTE. ili u poloZaj = (strana B) za smjer vrtnje suprotno od

smjera kazaljke na satu.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (stec¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priru¢niku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.
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MONTAZA

Instalacija ili uklanjanje nastavka za

busenje

AOPREZ: Prije instalacije ili uklanjanja
nastavka za busenje obavezno provjerite je li alat
ugasen, a kabel iskljucen iz uti¢nice.

Za model M6000, M6001

» S1.3: 1. Brzostezna glava 2. Klju¢ za glavu

Nastavak za buSenje postavite tako da ga Sto dalje
postavite u brzosteznu glavu. Rukom zategnite glavu.
Postavite klju¢ glave u svaku od tri rupe i zategnite u
smjeru kazaljke na satu. Obavezno ravnomjerno zate-
gnite sve tri rupe glave.

Nastavak za buSenje uklonite tako da okrenete klju¢
glave u jednoj rupi u smjeru suprotnom od smjera
kazaljke na satu i ru¢no otpustite glavu.

Za model M6002
» Sl.4: 1. Rukavac 2. Prsten

Drzite prsten i rukavac okrenite u smjeru suprotnom od
smjera kazaljke na satu da biste otvorili ¢eljusti brzo-
stezne glave. Nastavak za busenje postavite tako da
ga $to dalje postavite u brzosteznu glavu. Drzite prsten
¢vrsto i rukavac okrenite u smjeru kazaljke na satu da
biste zategnuli brzosteznu glavu.

Da biste uklonili nastavak, drzite prsten i rukavac okre-
nite u smjeru suprotnom od smjera kazaljke na satu.

2VAYD)

Drzanje alata
» SI.5

Pri izvodenju radnji alatom drzite ga iskljucivo za ru¢ku.
Ne dirajte metalni dio.

AOPREZ: Jage pritiskanje alata nece ubrzati
busenje. Stovise, dodatni ¢e pritisak samo ostetiti
vrh vaseg nastavka za buSenje, smanjiti performanse
alata i skratiti njegov radni vijek.

A\OPREZ: &vrsto drzite alat i obratite posebnu
pozornost kad nastavak za busenje pocne prola-
ziti kroz izradak. Pri buSenju rupe na alat/nastavak
za busenje utjece velika sila.

A OPREZ: Izratke uvijek drzite u Skripcu ili sli¢-
nom uredaju.

Busenje drva

Pri buSenju drva najbolji se rezultati ostvaruju svrdlima
za drvo s vodecim vijkom. Vodeci vijak olakS§ava buSe-
nje gurajuéi nastavak za busenje u izradak.

BusSenje metala

Za sprjecavanije klizanja nastavka za buSenje pri
busenju rupe napravite urez u sredistu rupe za buse-
nje i udarite u to¢ku u kojoj treba busiti. Postavite vrh
nastavka za bu$enje u urez i po¢nite busiti.

Koristite mazivo za rezanje kad busite metale. Izuzeci
od ovog su Zeljezo i bronca koje treba busiti suhe.

ODRZAVANJE

AOPREZ: Uvijek iskljuéite i odspojite alat iz
uti¢nice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sli€no.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni¢kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mogen: M6000 | M6001 | M6002
KanauwuTet Ha aynyere Yenuk 10 Mm

Apso 25 Mm
BpauHa 6es onToBapysake 3.000 mun.™* | 0-3.000 MuH.™
BkynHa gomkvHa 229 mm | 234 mm
HeTo TexuHa 1,3 kr
Knaca Ha 6e36egHocT =

. Mopapaw HawwaTa KOHTMHyMpaHa NporpaMa 3a UCTpaxyBake U Pa3goj, CreumduKaLmTe Tyka nognexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundumkaummnte Moxe Aa ce pas3nvkyBaaT of Apxasa 40 ApXaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

Haveriera ynoTpes

AnaToT e HameHeT 3a gynyewe BO ApPBO, MeTan u
nnacTtuka.

Anatot Tpeba fa ce noBp3yBa camo CO HamnojyBake COo
MCT HaroH Kako LUTO € Ha3Ha4YeHo Ha niioykaTta u Moxe
na paboTn camo Ha efHodasHa Ham3MeHnYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30NMpPaH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU 1 CO
NPVKIYHOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeHN.

TunuyHa A-BpedHOCT 3a HUBO Ha byyaBaTa ofgpeneHa
BO cornacHocT co EN62841-2-1:

Mopen M6001 / M6002

HwuBo Ha 3By4HNOT NpUTUCOK (L;a) : 80 dB (A)
Otctanysatse (K): 3 dB (A)

HwvBoTo Ha ByyaBa npu pabota Mmoxe Aa HaamuHe 80 dB (A).

HAMNOMEHA: HomuHanHata BpegHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa e U3MepeHa BO COrnacHoCT co
CTaHAapAHV MeTOAM 3a UCMIUTYBaKE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a cropeayBarbe anati.

HAMOMEHA: HomuHanHaTta BpedHoCT(1) 3a
emucyja Ha ByyaBa MOXe [ja ce KOPUCTM U Kako
npenvMuHapHa NpoLeHa 3a U3NoXeHOCT.

AI'IPEH.V TIPELJYBAHE: Hocete 3awTuTa 3a ywure.

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: Emucujata Ha 6y4aBa
npu hakTMHKOTO KOPUCTEH:E Ha anaToT MoXe Ja ce
pa3nukyBa of HOMUHanNHaTa Bpe4HoCT(M), 3aBUCHO
Of} HAYMHOT Ha KOjLITO Ce KOPMCTH anaToT, oco6eHo
opf, Toa kako BUA paboTteH maTepujan ce o6paboTyBa.

AI'IPEH.VI'IPEH.VBAH:E: Morpuxere ce aa

rv yTBpAUTE 6e366AHOCHNTE MEPKY 3a 3aLITUTA Ha
NULETO Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBA Ha NpoLieHa

Ha N3NOXEHOCTa NPU haKTMYKUTE YCNOBY Ha ynoTpe6a
(3emajku rv npeaBnA cuTe AeNOBM Ha PaGOTHUOT LMKITYC,
Kako NepuoamTe KOra enekTPUYHNOT anar e UCKIyYeH 1

Kora pa6oTu Bo npa3eH ofi, He CaMo KOra e aKTUBEH).

BkynHa BpegHOCT Ha BUOpauumTe (BeKTopcka cyma Ha
TPV OCKM) ogpeaeHa Bo cornacHoct co EN62841-2-1:
Mopen M6001 / M6002

PaboteH pexwvm: gynyere Bo meTtan

LLnpetse BuBpaLmm (anp) : 3,0 m/c®

Ortcranysamse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jaymHa Ha Bubpauuute e usmepeHa Bo
COrNacHOCT CO CTaHAapAHV METOAM 3a UCTIUTYBakE N
MOXe Aa ce KOPUCTM 3a criopeayBare anaTu.

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpefHoCT(1) Ha
HOMWHanHaTa jauMHa Ha BUGpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTU 1 KaKo NpenmnmMmHapHa npoleHa 3a
M3MOXEHOCT.

AHPE,[JYHPEHYBAI'bE: JaumHara Ha
BUOpauunTe Npu pakTUHKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT MoXe [a ce pa3nuKyBa o4 HOMUHanHara
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of, HAYMHOT Ha KOjLUTO
ce KOpUCTK anarToT, 0co6eHOo o Toa Kako BUA,
paboTteH maTtepujan ce obpaboryBa.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAuUTe 6e36eHOCHMNTE MepKK 3a 3aluTuTa
Ha NnueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3NoXeHoCTa Npu pakTU4KnTe
ycnoBM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBug cute
[enoBu Ha paGOTHMOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKITyYeH 1 Kora
pa6oTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTUBEeH).

Oexknapauum 3a coo6pasHoCT

Camo 3a 3emjume 8o Espona

[eknapauuunTe 3a CO06pa3HOCT ce BKITyYeHN BO
Hopatok A of oBa ynatcTso 3a ynotpeba.
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OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatu

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NounTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao

CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe ru cute npeaynpeayBama
M ynaTcTBa 3a la MOXe NOBTOPHO
a ru npouurare.

Mo TepMUHOT ,enekTpuUyeH anat” Bo NpeaynpeayBarara
Ce MVCMM Ha BaLLMOT eneKTPUYEH anat koj pabotu Ha
cTpyja (co kaben) nnu Ha 6atepun (6e3xn4HO).

MpepynpeayBama 3a 6e36egHOCTa

Ha gynyankara

Be36egHoCHM ynaTcTBa 3a cute pabotu

1. [pxeTe ro eneKTPMYHWUOT anaT 3a U3onupaHuTe
ApXauu Kora BpLUUTe paboTy Kaae LTO AOAATOKOT
3a cevele MOXe ia Aojae BO AONUP CO CKPUEHNU
JKULIM UNK CO CONCTBEHUOT Kaben. [logaTokoT 3a
cevekse LUTO Ke JOMpe Xuua Nof HanoH Moxe Ja ja
npeHece CTpyjata 40 MeTarnHuTe JernoBu Ha anaTtoT 1
[la Npean3BrKa CTpyeH yaap Ha onepaTopor.

2. BupeTe curypHu aeka cekoraw cTouTe Ha LBpcTa
noanora. YBepete ce aeka nog Bac Hema Hukoj
KOra ro KopucTuTe anaToT Ha BUCOKU MecTa.

3. LBpcTo gpxeTe ro anaTor.

4. He ponupajte ru BpTNUBUTE AENOBU.

5. He ocTtaBajte ro anarot Bkny4eH. Pa6oreTe co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paLe.

6. He ponupajte ja 6yprujata o aynyankarta unum
paGoTHWMOT MaTepujan BegHal no pa6orara, Moxe
Aa e MHOTY XeluKa U aa Bu ja usropm koxara.

7.  Hekou maTepujanu cogpxaTt XeMUKanum Wwto
MoXaT Aa 6upar otpoBHU. U3berHyBajTe
BAMLWIYBake Ha NpaluMHaTa U u3berHyBajte
KOHTaKT Ha npalluHaTa co koxarta. Cnegete rv
ynatcTBaTa oA NpOU3BOAUTENIOT Ha MaTepujanor.

8. Ako GyprujaTta He MOXe Aa ce onabasu oypu
1 aKo cTe r'v OTBOpUIie cTeruTe, kopucrere
KnewTu 3a Aa ja usBagute. Bo TakoB cnyyaj,
BajereTo Ha Byprujata co paka Moxe aa
pe3ynTupa co nospeaa of HejavHWoT octap pab.

Be3begHocHM ynaTcTBa Kora ce KopucTar Aonrm

OGyprum 3a pynyerse

1. He paboreTe co 6p3vHa noronema og
MakcuMmarnHata paboTHa 6p3uHa Ha G6yprujaTta
3a gynyetbe. Ha noronemu 6p3uHu Gyprujata
BEpOjaTHO Ke ce CBUTKa ako ce J03BONM Aa ce BPTH
cnoboaHo 6e3 fonuparbe Ha paboTHWMOT MaTepujan,
LUTO ke pe3ynTupa co TenecHa noepesa.

2. Cekoralw 3ano4yHeTe co Aynyewe Ha mana
6p3vHa 1 co BpBOT Ha Gyprujata Bo Aonup co
paboTHuoT MaTepujan. Ha noronemu 6p3nHn
6yprujaTa BepojaTHO ke ce CBUTKa ako ce [403Bonu
na ce BpTU cnoboaHo 6e3 fonupare Ha paboTHUOT
marepwujan, WTo ke pesynTupa co TenecHa nospeaa.

3. Mpwurtuckajte camo Bo gUpEKTHA NuHUja co
OyprujaTta v He NPUTUCKAjTe NPeKyMepHo.
ByprunTe moxe aa ce ckpluar unm ga
npeaussukaar ryberwe Ha KOHTponara, LWTo ke
pesynTupa co TenecHa nospeaa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: HE OO3BOJTYBAJTE
yAoOGHOCTa UNK NO3HaBaHETO Ha MPOM3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynotpe6a) aa Be HaBeaaTt
Aa He ce NpuapxyBaTe cTporo Ao 6e36eaHOCHUTE
npaBuna 3a oBoj npoussoa. 3JIOYNOTPEBATA
WNU HeMoYnTyBakeTO Ha 6e36eAHOCHUTE
npaBuna HaBei€HW BO OBa YNaTCTBO MOXe Aa
npeav3BUKaaT Tellka TeriecHa nospeaa.

Oonnuc HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHUE: Mpen cekoe goTepyBare Unm
npoBepKa Ha anaToT, NpoBepeTe Aanu e UCKIyYeH
W OTKa4eH of cTpyja.

Bkny4yyBam-e

AﬂPE,qynPE,CIYBAI'bE: Mpen aaro
npukny4uTe kabenot Bo Mpexarta, npoBepeTe ro
NPEeKMHYBaYvoT Aanu pyHKLUMOHMPA NPABUITHO U
panu ce Bpaka Bo nonox6ara ,,OFF“ kora ke ce
oTNyWTH.

» Cn.1: 1.[lpekuHyBay 2. Konye 3a oa6nokupame

3a mogenor M6000

3a BKIy4yBatbe Ha anaTort, eIHOCTaBHO NOBreYeTe
TO NMPEKMHYBAYOT 3a cTapTyBare. OTnyLTETE ro
NpekVHyBayoT 3a CTapTyBatse 3a [ja conpe.

3a KoHTUHYMpaHa paboTa, NoBneYeTe ro NPEKMHYBAYOT,
NpUTUCHETE ro KonyeTo 3a Briokupatrse 1 notoa
oTMyLITETE ro NpekuHyBaYoT. 3a Aa ro 3anperte anaTtoTt
op BriokvipaHata nonox6a, noeneyeTe ro LENOCHO
NPEKWHYBaYoT, a NoToa, OTNyLUTETE ro.

3a mogenot M6001, M6002

3a BKIyyyBakbe Ha anaTort, e[HOCTaBHO NOBMEYETE ro
NpekVHyBayoT 3a cTapTyBawe. bpauHaTa Ha anatot
Cce 3rofieMyBa CO 3rofleMyBate Ha NPUTUCOKOT BP3
npekuHyBayoT. OTNyLITETE ro MPEKUHYBaAYoT 3a Aa
conperTe.

3a KOHTUHYyMpaHa paboTa, NnoBreYeTe ro NPekMHyBayoT,
NPUTUCHETE ro KonyeTo 3a Grokvpare 1 notoa
oTnyLITETE ro NpekuHyBavoT. 3a Aa ro 3anpete anaTtoTt
of, 6rnokvpaHaTa nonox6a, nosneYeTe ro LEenocHo
Npek1HyBayoT, a NoToa, OTNyLITETE TO.
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MNMpeknHyBay 3a o6paTHa akuumja

3a mogenoTt M6001, M6002

A BHUMAHME: Cexoraw npoBepyBajTe ja
HacokaTa Ha poTauuja npea pa6orara.

ABHUMAHUE: KopucTeTe ro npekuHyBa4or 3a
obpaTHa aKuuja caMo OTKaKo anaToT LiefloCHO Ke
3anpe. [pomeHyBaETO Ha HacokaTa Ha potauuja
npea anatoT LenocHo Aa 3acTaHe MoXe Aa ro
owTeT! anaror.

» Cn.2: 1. Pauka Ha NpekvHyBayoT 3a obpaTtHa akuuja

OBoj anat uma npekunHyBady 3a obpaTHa akuuja 3a
npomeHa Ha HacokaTa Ha poTtauuja. MNpemecteTe

ja paykaTa Ha npekuHyBayoT 3a obpaTHa akumja BO
nonox6ara <2 (cTpaHa A) 3a BpTere HageCcHO unm Bo
nonox6ara = (cTpaHa B) 3a BpTere Haneso.

COCTABYBAHK

MocTaByBak€e Unu oTcTpaHyBake

I JE

MABHUMAHME: Cexoraw npoBepyBajTe Aanu
anaToT e UCKMyYeH 1 OTKa4eH Of HanojyBatbeTo
npea NoCTaByBaH-€TO UMM OTCTPaHYBaHETO
Oypruja.

3a moagenot M6000, M6001

» Cn.3: 1. KnuH 3a conupatrbe 3a gynyankara 2. Knyy
3a nexuwiTe

3a pa ja moHTUpaTe Byprujata, cTaBeTe ja BO KIUHOT A0
Kpaj. CTerHeTe ro KNHOT co paka. [MocTaBeTe ro krny4ot
3a KINMHOT BO CeKoe of TpUTe Aynunkba 1 3aBpTeTe
HaflecHo. PaMHOMEpHO CTerHeTe v cuTe Tpu Aynynka
BO KIMWHOT.

3a ja usBapmTe Gypruijata, BpTETE ro KIMHOT HANEeBo
BO Camo e4HO o Aynunkara, a noroa, onadasere ro
KIMMHOT CO paka.

3a mogenot M6002
» Cn.4: 1. Kowynka 2. MpcTeH

[lpxxeTe ro NpCTEHOT U CBPTETE ja KoLlyskaTa Haneeo
3a [la rv 0TBOpUTE CTernTe Ha KnuHoT. MNMocTaBseTe ja
Oyprujata BO KIMHOT KOMKY LUTO MOXe Aa oau. [ipxete
ro LiBPCTO MPCTEHOT U CBPTETE ja KoLynKaTa HagecHo
3a [a ro cTerHeTe KMm1HoT.

3a pa ja ussagute Byprujata, ApxeTe ro NPCTEHOT U
CBpTETE ja KoLlyrnkaTa Haneso.

PABOTEHE

D,p)KeH:e Ha anartot
» Cn.5

Kora pa6oTuTe, cekoralu ApxeTe ro anartor camo 3a
paukaTa. He gonvpajte ro MeTanHuoT gen.

Oynyere

ABHUMAHUE: MpUTUCKaHETO CUIHO BP3
anaToT Hema fAa ro 3abp3a Ayn4yeweTo. BeylwHocT,
OBOj NPEKyMepeH NpUTUCOK Camo Ke ro oLTeTn
BPBOT Ha ByprujaTa 3a gynyeke, ke rm Hamanu
nepcgopmaHcuTe Ha anaToT U ke ro ckpaTu HeroBroT
paboTeH Bek.

ABHUMAHUE: LiBpcTo ApXeTe ro anaTtoT n
BHMMaTENHO HanpeayBajTe Kora 6yprujarta 3a
Aynyere NoYHyBa Aa HaBneryea BO MaTepujanor.
[oara po jaka cuna koja fenysa Bp3 anatot/
Byprujata 3a gynyerse npy AyrHyBakeTo Ha Aynkara.

A BHUMAHME: Cexoraw npuUBpCTYBajTe rn
paboTHUTe MaTepujani Ha MeHreme Unm crivyeH
ypen 3a NpULBPCTYBak-e.

Hdynyex-e Bo ApBO

Kora gynuute Bo ApBO, HajaobpuTe pesyntatu ce
pobveaat co Bypruv 3a ApBO ONPEMeHW COo BoAuMIKa.
Bopwnkata ro onecHyBa AynyereTo co Toa LWTo ja
BOBIekyBa byprujata 3a gynyere Bo paboTH1oT
marepwujan.

[dynyere Bo MeTan

3a ga cnpeynTe nNuarake Ha Byprujata 3a gynyere
KOra 3anoyYHyBaTe COo Ayrnka, HanpaseTe BAnabHyBame
CO LUMIO M YeKaH Ha MecTOTO Kaje LITO cakaTe Aa
aynuute. MNocTaBeTe ro BpBOT of OyprujaTta 3a gynyexe
BO NPOAYNYEHOTO MECTO M 3anoyvHeTe Co Aynyerse.
Kora aynuvTe Bo MeTarn, KopucTeTe CpeAcTBo 3a
nogmaukyBae npu cederse. Mcknyyok og toa ce
)Keneso 1 MecuHr kou Tpeba ga ce gynyat Ha CcyBo.

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE: Mpea cekoja npoBepka unn
oApXyBakse, NpOBepeTe Aarnu anaTtoT e UCKNy4eH
1 OTKaueH og cTpyja.

3ABEJIELLIKA: 3a unctetse, He KopucTeTe
HadTa, 6eH3uH, pa3peayBay, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpeacTBa ja Bapar 6ojata n Mmoxe ga
npeAu3BuKaaTt gecdopmMauun UnNu NyKHaTUHU.

3a na ce ogpxu BEBBEJHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha NPOW3BOAOT, NOMNPaBKUTe, OAPXYBaHaTa Unm
potepyBanata Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBMACTEHU
CepBUCHM Unn habpuykn LeHTpu Ha Makita, cekoraiu
co pesepBHu genosu of Makita.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mogen: M6000 | M6001 | M6002
KanauuteT Bywena Yenuk 10 Mm

Apso 25 Mm
BpanHa 6es onTepehera 3.000 mun™ | 0-3.000 muH™
YKynHa ayxuHa 229 mm | 234 mm
HeTo TexuHa 1,3 kr
BawTunTHa knaca =

. 360r Haller HempecTaHOr UCTpaXkMBaka U pasBoja 3agpxaBamMo NPaBo N3MeHa HaBefeHuX crneumdukaumja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuudwmkaumje Mory ga ce pasnukyjy y pasnuimtum semrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Anart je HamemeH 3a ByLuiete ApBeTa, MeTana u nnactuke.

MpexHo Hanajaw-e

Anat cMe fa ce NpukIby4n caMmo Ha MoHOba3HN n3Bop
MPEXHOr HaM3MEHNYHOT Hanajaka Koju ogroBapa
nofauuma ca HaTnucHe nnoyue. AnaTtv cy ABOCTPYKO
3aLUTUTHO M30MOBaHW, Na MOTy Aa Ce NPUKIbyYe 1 Ha
MpexHe yTuyHuLe 6e3 yaemrbema.

TununyaH A-nongeprcaHn HuBo Byke ogpefeH je npema
ctaHpappy EN62841-2-1:

Mogen M6001 / M6002

Huso 3ByuHor nputncka (Lya): 80 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HuBo Byke TokoMm papa moxe Aa npematuv 80 dB (A).

HAMNOMEHA: [leknapvicaHe BpegHOCTV eMucuje
byke cy n3mMepeHe npema cTaHAapaAM30BaHOM
MEpPHOM MOCTYTMKY U MOTy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehyvBare anata.

HAMOMEHA: [leknapvicaHa BpedHOCT emucuje
Byke ce Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY N3NOXEHOCTH.

Bubpauwje

YkynHa BpegHoCT Bubpavmja (BEKTOPCKM 36Mp no Tpu
oce) ogpeheHa je npema ctangapay EN62841-2-1:
Mopen M6001 / M6002

Pexwvm paga: bywere metana

BpenHocT emucuje Bubpaumja (ayp): 3,0 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMOMEHA: [JeknapucaHe ykynHe BpeaHOCTH
BMbOpaumja cy namepeHe npema ctaHAapAn30BaHOM
MEPHOM MOCTYMNKY U MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopefusare anara.

HAMNOMEHA: leknapvcaHe yKkyrnHe BpeaHOCTH
BuGpaumja ce Takohe Mory KOpUcTUTH 3a
npenvMUHapHy NPOLEeHY U3MNOXEHOCTU.

AYNo30PEHE: BpeaHocT eMucuje
BMGpaLMja TOKOM CTBapHe NpPUMeHe eNeKTPUIHOr
anarta MoXe ce pas3nMKoBaTh of AeKnapucaHe
BPeQHOCTM y 3aBUCHOCTM OZ HauMHa Ha Koju ce
KOPUCTU anar, a noce6HO Koja BpcTa NnpegmeTa ce
obpahyje.

AYrNO30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudukoBanmn 6e3begHoOCHe Mepe 3a 3alWITUTY
pykoBaoLia Koje cy 3acCHOBaHe Ha NpoLieHu
U3MOXEHOCTU Yy CTBAPHUM yCIIOBUMA ynoTpebe

A Y0O30PEHE: Hocure 3awtuthe cnywanuue.

A YNO30PEHE: Emucuje Gyke TOKkoM

cTBapHe NpuUMeHe eNeKTPUYHOr anaTta mMory ce
pasnuKoBaTu oA AeknapucaHe BpeAHOCTU Y
3aBMCHOCTM Of HAYMHA Ha KOju ce KOPUCTY anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

A\ Y1030PEHE: Yeepure ce pa cre
naeHTucdmnkoBanm 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWTUTy
pyKoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
N3MOXEHOCTN Y CTBAaPHUM yCrnoBUMa ynortpetbe
(y3aumajyhum y 063up cBe aenoBe pagHor umMknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n speme
Kaja je anaT UCKIbYYeH U Kaja paau y npasHoMm
xoay)-

(y: jyhu y 063up cBe AenoBe pagHor Luknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaTt UCKIbyYeH 1 Kafia paauv y npasHoMm
xoAy)-

[eknapauuje o ycarnaweHocTu

Cawmo 3a e8poricKke 3eM/be

[eknapaumje o ycarnalleHocT cy eo aHekca Ay OBOM
ynyTCcTBY 3a ynoTpeoy.
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OnwTa 6e36enHocua ynosopetba 3a 3. MpumeHuTe NnpuTUCaK CaMO Y AUPEKTHO]
NIMHUjU ca HAacTaBKOM U HeMojTe aa

eJieKTpUu4He anarte npumekyjeTe NPeKOMepHU NPUTUCAK.
HacTaBuu mMory fja ce caBujy v TuMe foBeay [0
A\Y[I030PEHE: MpouuTajte cBa 6e36eAHOCHa npenoma unv ryGuTka KOHTPOne, LTo Moxe Aa

ynosopeta, ynyTcTBea, unyctpauuje u 113a30B€ nospene.

cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj CAquAJTE OBO ynyTCTBO

€eNeKTPU4HU anar. HenowTtoBare cBux gone

HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu A.VITO.?OPEI'bE: HEMOJTE ce6u ga
eNeKTPUYHM yaap, Noxap n/munu 03GurbHy noepeny. [[O3BONMUTe Aia 3aHeMapuTe cTpora 6e36eaHOCHa
. npaBuna Koja ce ogHOCe Ha OBaj Mpon3Bog ycnen
CaquajTe CcBa yno3operma un YMHseHuLe ja CTe NPOU3BOA 0GP0 yNo3Hanu
M CTeKNN pyTUH KoBaky HuMe (ycneq

yHYTCTBa 3a 6y‘the HOTpese' yecTtor Kogﬁmhg::a’;YHEHAI\%EHCKA());I'IOTPEEA
TepmuH ,€neKTpuHY anart" y yrosoperbima oiHocH Mnu HenowToBake 6e36eAHOCHMX NpaBuna
Ce Ha eneKTPpUYHY anar Koju Ce Hanaja 13 enekTpudHe HaBEAGHUX Y OBOM YNYTCTBY MOFY AOBECTH A0
mpexe (kabrnom) unu batepuje (6e3 kabna). TeWKUX TenecHuX noBpeaa.

Be3begHocHa ynosopera 3a

oywmnuuy

Oornnuc HA4YNHA

Be36epgHocHa ynyTcTBa 3a cBe onepauuje

1. EnexkTpu4Hu anaT ApXuTe 3a U3onoBaHe
pykoxBaTe kafa o6aBrbarTe pagoBe Nnpu Kojuma
nocToju moryhHoCT Aa pe3Hu npuGop aoampHe

OYHKLUMNOHUCAA

CKpUBeHe BOAOBE UMK Npeceye CONCTBEHU Anaxma: Mpe nopelwaBawba unu npoeepe
kabn. Pe3Hu npnbop Koju 4oAMpHE CTPYjHU BOA byHKLMja anaTa yBeK npoBepuTe Aa nu je anat
MOXe Aia CTaBU MOf HAaMOH W3MNOXeHe MeTanHe VCKIbYYeH U OABOjeH U3 eNeKTPUYHe Mpexe.
[leNoBe ENeKTPUYHOr anarta v U3noxu pykosaoLla

CTPYJHOM YA@PpY- PyHKLMOHUCA pekupava

2. NoGpwuHuTe ce pa yBek UMaTe YBPCT OCIIOHaL,

ucnop Hory. YBepuTe ce ia HUKOra Hema ucnop, A .
Bac ako anart KOpUCTUTe Ha BUCOKMM MecTUMa. YIO30PEHE: Npe npukrbyunsata anata

Ha Mpexy yBek npoBepuTe Aa Ny npekuaay paau
npaBuUIHO U Aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,,OFF*
(McKrbyunBaH€) NOLITO ra NycTuTe.

3. UspcTo ApxuTe anar.

4.  [OpxuTe pyKe Aarbe oa porupajyhux nenosa.

5. HemojTe ga octaBrbarte ykibyueH anart. Anart
YKIby4YUTe camo Kaja ra ApxuTe pykama.

6. Byprujy unu npeamer o6paae He foaupyjTe
oaMax nocre 3aBplieTka paaa jep Moxe aa

» Cnukal: 1. Okupady npekupada 2. [lyrme 3a
ocnobahake 13 6rokmpaHor nonoxaja

6yae Bpno Bpyh u ga Bac oneve. 3a mogen M6000
7. Heku matepujanu canpxe xemukanuje koje [a 6ucTe akTUBMpanu anar, jeAHOCTaBHO NoByLMTE
mory Aa 6yay oTpoeHe. ByauTe onpesHu Aa He okuaad npekuaaya. MycTute okmaad npekmaada aa

6u1 Aowno Ao yaucara npallinHe Uv KOHTakTa 61CTe 3ayCTaBUAN anar.
ca koxom. Cneaute 6e36eaHOCHe nogaTke
po6aBrbaya matepujana.

8.  Ako 6yprujy Huje moryhe ona6aButu yak
1 aKo CTe OTBOPUIIN YerbyCTH, U3ByLUTE
je knewTuma. VMsBnavemre 6ypruje pykama y
0BakBUM cUTyaLvjaMa Moxe [OBeCTU 0 noBpeae

3a KOHTUHYMpaHu paf, NoByLMTe Okuaay npekuaaya,
NPUTUCHWTE yrme 3a 3akiby4aBake, a 3aTum
oTnycTUTe oknaay npekugada. fla bucte saycrasunm
anar 13 3akrbyyaHor noroxaja, y noTnyHocTv NoByLuTe
okvzad npekugaya v oTnycTuTe ra.

360r HEeHUX owTpux neuua. 3a MOneJ'I M6001, M6002
Be3begHocHa ynyTcTBa 3a kopuwhere gyrmx .
6ypruja [a 6ucte akTBMpanu anar, je4HOCTaBHO NPUTUCHUTE

okuaay npekugaya. bpavHy anarta nosehasate
noehaBareM NpUTUCKa Ha okuAaay nNpekugada.
OTnycTuTe okuaay npekugada aa Gucre saycraBunm

1. Hwukapa HemojTe Aa ux kopuctute Ha Behoj
6p3MHM o MaKCHMMarHe HaBefeHe Gp3vHe
O6ypruje. MNpu BuLWM Gp3nHama HacTaBak Moxe

fa ce caBuje ako ce cnobogHo okpehe 6e3 anar.
poavpviBatba npeameta obpage, WTO MoXe Aa 3a KOHTUHYyWMpaHu paa, NoByLMTE okuaay npekngaya,
[oBefe [0 noepese. NpUTUCHWUTE AyrMe 3a 3aKkrbyyaBakbe, a 3aTuM

2. O6aBe3HO NOYHMUTE Aa ByWNUTe NP1 HUKO] OTNYCTUTE OKMAAY MPeknaaYa. [a 6ucre 3aycrasunu
6p3MHM 1 TaKo Aa BPX HACTaBKa Aoavpyje anar 13 3akrby4aHor rnosioxaja, y noTrnyHoCT1 nosyuuTe
npeamet obpage. Mpu BULWUM BGp3anHama OknAay npekuaada n otnycruTe ra.

HacTaBak MOXe [a ce caBuje ako ce cnobogHo
okpehe 6e3 foaupusarba npegmeta obpage, LWTO
MOXe fa foBefe 40 nospeae.
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Papg npekuaaya 3a okpeTame

3a moaen M6001, M6002

AI‘IA)KH::A: YBek npoBepuUTe cmep obpTaka npe
papa.

AI‘IA)KH:;A: Kopuctute npeknpay 3a okpetamwe
TeK HaKoOH LUTO ce anaT NoTnyHo 3aycTaBu.
MpomeHa cmepa obpTara Npe 3aycTaBrbakba anarta
MO>XX€e OLUTEeTUTU anar.

Opxawe anarta
» Cnukab

YBeK opXKUTE anart camo 3a pyuky TokoMm paaa. Hemojre
[a goguvpyjete MetanHu aeo.

Bywene

» Cnuka2: 1.[lonyra npeknaaya 3a okpeTawe

OBaj anar je onpemrbeH npeknaayem 3a npeycmepexe
3a npomeHy cMepa obpTara. [omepute pyunLy
npekuaaya 3a npeycmepetse y nonoxaj < (cTpama

A) 3a o6pTatse y cMepy Kasarbke Ha caTy unm 'y
nonoxaj = (cTpaHa B) 3a o6pTare CynpoTHO y ofHOCY
Ha cMep ka3arbke Ha cary.

CKINAMNAHKE

MocTaBrbawe Unu ckupame éypruje

AI‘IA)KH:A: YBek npoBepuTe Aa nu je anar
WUCKIbYY€eH U 0ABOjeH oA Hanajaka npe
nocTaBrbaka UNu yKknawawa bypruje.

3a moaen M6000, M6001

» Cnuka3: 1.CresHa rnaea 2. Krbyd 3a cTe3Hy rnasy

[a 6ucte noctaBunu Byprujy, cTaBuTe je y CTe3Hy rnaBy
nokne rog moxe Aa yhe. CTerHuTe cTesHy rnaBy pyKoM.
CTaBuTe Krbyd 3a CTE3HY IMaBy Y CBaKy oA Tpu pyne u
3aTerHuTe y CMepy KpeTakba Kasarbke Ha caTty. Boaute
paJvyHa fa 3aTerHete paBHOMEpPHO CBEe TpU pyne cTesHe
rnase.

[a 6ucte nsByknu Byprujy, OKpeHUTE Kiby4 3a CTe3HYy
rnaBy camo y jefHoj pynu y cmepy CyrnpoTHOM 04
KpeTatba kasarbke Ha caTy, 3aTUM OfBPHUTE CTE3HY
rnaBy pyKoMm.

3a mogen M6002

» Cnukad: 1.Harnasak 2. lMpcTeH

[ip>XnTe NPCTeH 1 OKpeHUTe Harnaeak CynpoTHO of
cMepa Kasarbku Ha caTy Ja bucte oTBOpUNY YerbycTu
cTesHe rna.e. MocTasuTte Byprujy y CTesHy rnasy [0
Kpaja. [JpXvTe NpCcTeH YBPCTO 1 OKPEHWUTE Harnasak y
CcMepy ka3arbkv Ha caTy Aa 6ycTe NPUYBPCTUIN CTE3HY
rnasy.

[a yknoHute 6yprujy, Ap>XWUTE NPCTEH N OKPEHUTE
Harnasak y cMepy CynpOTHOM Of, CMepa Kasarbke Ha
cary.

AI‘IA)KH:A: NMpekomepHUM NpUTUCKaEM anarta
HeheTte yb6p3aTu Gywemse. LLTaBuiue, npekomepHo
npuTuckawe camo owtehyje Bpx Bypruje, cmamyje
y4MHaKk anara v ckpahyje HeroB pagHu Bek.

AI'IA)KH:A: OpXxuTe anaT YBpPCTO M Byaute
naxrbMBM y TPeHYTKy Kaaa 6ypruja nouHe aa
npo6uja npeameT obpaae. Y TpeHyTKy npobujara
pyne, Ha anat/6yprujy aenyje orpomHa cuna.
AHA)KH:A: YBeKk npuyBpcTUTE NpeameTe

o6page cTerom unu cnuyHum ypehajem 3a
npuyBpwhuBame.

Bywere apBeTa

Mpunukom Gywetrba ApBeTa, Hajborbm pesynTati
ce nocTmxy Bywmnuuama 3a ApBo onpeMrbeHUM
3aBpTH-eM 3a Bohewe. 3aBpTaw 3a Bohjere onakwasa
Oylwere yBnayerweMm bypruje y npeagmet obpage.

Bywere meTana

[a 6ucte cnpeunnu aa Bypruja cknmaHe Ha NOYeTKy
byLietba pyne, HanpasuTe yaybrberwe Ha MecTy
Gywetba bylwadyem n yekuhem. Moctasute Bpx Bypruje y
yay6rbetbe 1 3anoyHuUTe Byluemrse.

KopucTuTte ma3uBo 3a ceverse kaga bywmTe metan.
M3y3eTak npeacTaBrbajy reoxne u MecuHr, koje Tpeba
OyLwInNTK Ha CyBO.

OOPXABAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WTO NOYHETE C Nperneaom
Wnu oapXaBaHeM anara, npoBepuTe aa nu je
anar UCKIby4eH, a yTUKay U3BYY€eH U3 yTUYHULe.

OBABELUTEHSE: Hukag HemojTe Aa KOpucTuTe
HadTy, 6eH3UH, pa3peljuBay, ankoxon u

cnu4yHa cpeacTsa. Moxe nohu go ry6uTtka 6oje,
nAedopmauuje unm owrtehemwa.

BE3BEOAH n NMOY3[AH pag anara rapaHTyjemo
camo ako norpaeke, CBako ipyro ofpXxaBake unu
nogeluaeare, NpenycTmTe osnawheHom cepsucy
komnanuje Makita nnu pabpuykom cepsucy, y3
ynoTpeby opurmHanHnx pesepBHUX AenoBa KoMnaHuje
Makita.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M6000 | M6001 | M6002
Capacitati de gaurire Otel 10 mm

Lemn 25 mm
Turatie in gol 3.000 min™ | 0 - 3.000 min™
Lungime totala 229 mm | 234 mm
Greutate neta 1,3 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Aceastd masina este destinata operatiunilor de gaurire
a lemnului, metalului si materialelor plastice.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-1:

Model M6001 / M6002

Nivel de presiune acustica (L,,): 80 dB(A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-1:

Model M6001 / M6002

Mod de lucru: gaurirea metalului

Emisie de vibratii (ayp): 3,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zaté(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertizari privind siguranta pentru

masina de gaurit

Instructiuni privind siguranta pentru toate operatiunile

1. Tineti magina electrica de suprafetele izolate
atunci cand efectuati o operatiune in timpul
careia accesoriul de taiere poate intra in con-
tact cu cablurile ascunse sau cu propriul sau
cablu. Accesoriul de taiere care intra in contact cu
un cablu aflat sub tensiune poate pune sub tensi-
une componentele metalice neizolate ale maginii
electrice si poate supune operatorul la soc electric.

2. Pastrati-va echilibrul. Asigurati-va ca nu se
afla nicio persoana dedesubt atunci cand
folositi masina la inaltime.

3. Tineti bine masina.

4.  Nu atingeti piesele in misgcare.

5.  Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

6. Nu atingeti capul de burghiu sau piesa de
lucru imediat dupa operatiune; acestea pot fi
foarte fierbinti si pot cauza arsuri ale pielii.

7.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful gi
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

8. In cazul in care capul de burghiu nu poate fi
slabit cu toate ca deschideti falcile, utilizati un
cleste pentru a-l trage afara. Intr-un astfel de
caz, tragerea manuala a capului de burghiu poate
duce la vatamare din cauza marginii ascutite a
acestuia.

Instructiuni privind siguranta atunci cand utilizati

capete lungi de burghiu

1. Nu utilizati masina la o viteza mai mare decat
viteza maxima specificata a capului de burghiu.
La viteze mai mari, capul de burghiu se poate indoi
daca se roteste liber fara sa intre in contact cu
piesa de prelucrat, provocand accidentari.

2. Incepeti intotdeauna sa gauriti la o viteza
redusa si tinand varful capului de burghiu in
contact cu piesa de prelucrat. La viteze mai
mari, capul de burghiu se poate indoi daca se
roteste liber fara sa intre in contact cu piesa de
prelucrat, provocand accidentari.

3. Aplicati presiune numai pe directia capului
de burghiu si nu aplicati presiune excesiva.
Capetele se pot indoi provocand ruperi sau pier-
derea controlului, ducand la accidentari.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

AAVERTIZARE: inainte de a conecta masina
la retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

» Fig.1: 1.Buton declansator 2. Buton de deblocare

Pentru modelul M6000

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.

Pentru functionare continua, trageti butonul declansa-
tor, apoi apasati butonul de blocare si eliberati butonul
declansator. Pentru a opri masina din pozitia blocata,

apasati complet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Pentru modelele M6001, M6002

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Viteza masinii poate fi crescuta prin cresterea fortei
de apasare pe butonul declansator. Eliberati butonul
declansator pentru a opri masina.

Pentru functionare continua, trageti butonul declansa-
tor, apoi apasati butonul de blocare si eliberati butonul
declansator. Pentru a opri masina din pozitia blocata,

apasati complet butonul declansator si apoi eliberati-I.
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Functia inversorului

Pentru modelele M6001, M6002

AATEN]'IE: Verificati intotdeauna sensul de
rotatie inainte de utilizare.

AATEN]'IE: Folositi inversorul numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria masina.

» Fig.2: 1. Parghie de inversor

Aceastd masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Deplasati par-
ghia comutatorului de inversare in pozitia & (pozitia A)
pentru rotire Tn sens orar sau in pozitia = (pozitia B)
pentru rotire Tn sens anti-orar.

ASAMBLARE

Instalarea sau demontarea

burghiului

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si deconectata inainte de a monta sau
a demonta burghiul.

Pentru modelele M6000, M6001

» Fig.3: 1. Mandrina de gaurit 2. Cheie pentru
mandrind

Pentru a instala capul de ingurubat, introduceti-I in
mandrind pana cand se opreste. Strangeti manual man-
drina. Introduceti cheia de mandrina in fiecare dintre
cele trei orificii si strangeti in sens orar. Aveti grija sa
strangeti uniform toate cele trei orificii ale mandrinei.
Pentru a demonta burghiul, rasuciti cheia mandrinei in
sens antiorar intr-un singur orificiu, apoi slabiti man-
drina manual.

Pentru modelul M6002
» Fig.4: 1. Manson 2. Inel

Tineti inelul si rotiti mansonul in sens antiorar pentru a

deschide falcile mandrinei. Introduceti capul burghiului
in mandrina de gaurit pana la refuz. Tineti ferm inelul si
rotiti mansonul in sens orar pentru a strange mandrina.
Pentru a indeparta capul burghiului, tineti inelul si rotiti

mansonul in sens antiorar.

OPERAREA

Manuirea masinii
» Fig.5

Atunci cand efectuati o operatiune, tineti intotdeauna
masina numai de méaner. Nu atingeti partea metalica.

AATEN]'IE: Aplicarea unei forte excesive asu-
pra masinii nu va grabi operatiunea de gaurire. De
fapt, presiunea excesiva nu va face decéat sa dete-
rioreze burghiul, reducand performantele masinii si
durata de viata a acesteia.

AATEN]'IE: Tineti masina ferm si procedati cu
atentie atunci cand capul de burghiu trece prin
piesa de prelucrat. Asupra masinii/capului de bur-
ghiu este exercitata o forta enorma in momentul in
care gaura este strapunsa.

AATEN]'IE: Piesele trebuie fixate intotdeauna
cu o menghina sau cu un alt dispozitiv similar de
fixare.

Gaurirea lemnului

Cand gauriti lemn, obtineti cele mai bune rezultate cu
burghiele de lemn dotate cu surub de ghidaj. Surubul de
ghidare usureaza gaurirea tragand capul de burghiu in
piesa de prelucrat.

Gaurirea metalului

Pentru a preveni alunecarea capului de burghiu atunci
cand incepeti gaurirea, realizati o adancitura cu un dorn
si un ciocan in punctul in care se va gauri. Asezati varful
capului de burghiu in adancitura si incepeti gaurirea.
Folositi un lubrifiant de taiere atunci cand gauriti metale.
Exceptie fac fierul si alama, care trebuie gaurite pe
uscat.

INTRETINERE

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogen: M6000 | M6001 | M6002
Benvuuna ceepaniHHs Cranb 10 Mm

[epesuHa 25 Mm
LLIBMAKICTb 6E3 HABAHTAKEHHS 3000 x8™ | 0-3 000 xa™
3aranbHa foBxuHa 229 Mm | 234 Mmm
Yncra Bara 1,3 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBMUX AOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHaxX TEXHIYHi XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMM.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT Npu3Ha4eHo ANs CBePAniHHSA AEPEBUHN,
MeTany 1 nnactmac.

[>xepeno XnBneHHs

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTv nvie Ao axepena
JKMBIEHHS, LLIO Ma€e Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMKamu, i BiH Moxe npa-
LtoBaTu nuLue Bif oaHOMA3HOro Axepena 3MiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a omxe Moxe
TaKoX NiaKnyaTnCs 40 po3eTok 6e3 NiHii 3a3emneHHs.

LWym

PiBeHb Wwymy 3a LWkanoto A B TUNMOBOMY BUKOHaHHI,
BU3HaYeHuWI BiANoBiAHO Ao ctanaapTy EN62841-2-1:
Mogens M6001 / M6002

PiseHb 3BykoBOro TUcky (Lpa): 80 A6 (A)

Moxwmbka (K): 3 A6 (A)

PiBeHb Lymy nif yac pobotn Moxe nepesuiiysati 80 A6 (A).

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3HavyeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATMCS AS MOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4eHHs LyMy MOXe TaKoX BUKO-
pUCTOBYBATUCS ANS NONEPEAHBbOrO OLIHIOBAHHS BMNBY.

A\OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3aXMUCTy OpraHiB cnyxy.

A\OMEPE)XEHHSI: 3anexHo Bia ymMoB BMKO-
pUCTaHHA piBeHb WYMy nig Yac dpakTu4HoOi po6oTn
erNeKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BifApi3HATUCA Big
3aABMNeHoro 3Ha4yeHHs Bibpauii; ocobnmBo cMnbHO
Ha Lie BNAIMBAaE TUN geTarni, Wwo o6pobntoeTbea.

AﬂOﬂEPE,q}KEHHﬂ: 3abe3neuTe HanexHi 3ano-
6iXHi 3axoam Ans 3axMcTy oneparopa, Lo BiAnoBi-
AaTUMYTb yMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa (cnig
6patu fo yBaru Bei cknagoBi po6o4oro umkny, Ak-ot
yac, Konu iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta KONM BiH NoYnHae

npautoBaTh Ha XONOCTOMY XOAi MiA Yac 3anycky).

BaranbHa BenuymHa Bibpauii (BeKTopHa cyma TpbOox
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-1:
Mogens M6001 / M6002

Pexum pobotu: cBepaniHHA metany

Bi6paLis (anp): 3,0 m/c’

Moxu6bka (K): 1,5 m/c’

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
6yno BMMipsSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS i MOXe BUKOPWUCTOBYBATWCS AN NOpiB-
HSAHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLUNM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>X€e TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4S NONepeaHbLoro
OL|iHIOBaHHS BMuBY.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymos
BMKOPUCTaHHSA Bibpauif nig yac dpakTuyHoi
PO6OTHN eneKTPOIHCTPYMeHTa MoXe BiApi3Hs-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BibGpauii; oco-
6rMBO CUINbHO Ha Lie BNUBAE TUN AgeTani, Wo
obpobnioeThLCA.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

Lo BiANOBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, iK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTy Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Deknapauii BignoBigHOCTi

Tinbku Ans KkpaiH €eponu

[Heknapauii BignosigHocTi HaBeaeHo B floaaTky A Liel
IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao 2. 3aBxAau noYMHamnTe cBepASliHHA Ha HU3b-
Kii po60o4in YacToTi, NPUTUCHYBLUWN KiHYMK

TexHiku 6e3neku npu p060Ti 3 cBepAna ao 3aroTiBku. Ha BuLyx poboumnx

en(-Z‘KTpOiHCprMeHTaMM YacToTax CBepAo MOXe 3irHyTucs, sikiio obepra-
TUMETbCSA BiNbHO 6€3 KOHTaKTY i3 3aroTiBKoto, L0

MOXe Npu3BecTn A0 TpaBMU.

A_I'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHO 03HaiOMTeCS 3 3. TUCHITb Ha IHCTPYMEHT TiNbKu 3a Biccio
ycima nonepeKeHHSIMM NPO AOTPMMAHHSA NpaBun CBepaAna il He NPUTUCKaliTe HOro 3aHAATO
Tgxnixu 6e3neku, iHCTPYKUiAMM, intOCTpauiamm Ta Tex- cunbHo. CBepana MOXyTb 3irHYTUCS, LLO NpU-
HIYHVMU XaPaKTEPUCTUKaMK, WO CTOCYIOTLCS LibOro 3Be4e [0 NONOMKY aB0 BTPATU KOHTPOMI — Lie
€NeKTPOIHCTPyMeHTa. HeBNKOHaHHS Byab-AKMX IHCTPYK- MOME CTATU MPUYMHOK TPABMMU.

LiiA, NepertiyeHInX HIKUE, MOXe MPU3BECTV [0 YPaKeHHs! o

eneKTPUYHIIM CTPYMOM, NOXexi Ta/aBo TAKKX TPaBM. 3BEPIFAUTE LI BKA3IBKW.

369pe)|(i-|-b yc| iHCprKLliII. 3 Tex- AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: HIKONW HE sTpavaiite

. NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs Nia Yac Kopuc-
Hikn 6e3nekun Ta eKkcnyaTaull Ha TyBaHHSA BUPOGOM (L0 MOXITUBO NMpPKU YacToMy
MaMOVTHE. KOpVICTyBaHI:Ii); 060B’sI3KOBO CTPOro AOTPUMY M-
TepmiH «g'leKTpOiHCprMeHT», 3a3Ha4YeHNN y IHCTPYKLUIi 3 Tecsl BiANOBIAHUX npaBun Gesneku. HEHATNEXHE
TexHikv 6e3neku, CTOCYeTbCst eNEKTPOIHCTPYMEHTA, KU BUKOPUCTAHHA abo HEAOTPUMAHHA Npasns
hYHKLIOHYE Bif enekTpomepexi (eNekTpoiHCTPYMEHT 3 693['_“"' BUKITaneHnX y LW IHCTPYKLIT 3 ekcrinya-
kabenem xuBneHHs), abo enekTPoiHCTPYMEHTA 3 XUBMEH- Taull, Moke Npu3BecTi A0 CEPMOIHNX TPABM.

HsM Bif 6aTapei (6e3npoBiAHNI eNeKTPOIHCTPYMEHT).

MonepeXeHHs Wo[o0 TEXHIKK
Ge3aneky nig Yac po6oTH 3 Apunem Oornnuc PObOTHU

IHCTPYKLUIi 3 TexHikn 6e3neku nia Yac BUKOHaHHA po6iT AOEEPE)KHO' Mepea TMM sk perymniosati

L :I'pumairre ?"eKTPOi"_CT_PyMe"T 3a C"e'-l-ia"ﬁ'_f'i a60 nepeBipATH PYHKUIOHANBHICTb IHCTPYMEHTAa,
i3onboBaHi MoBepXHi NiA Yac BUKOHaHHs Aii, 3a 06OB’I3KOBO NEePeKOHaNTECS, WO IHCTPYMEHT
SKOI pisanbHe Npunaansa Moxe 3a4ennTu cxo- BUMKHEHO il Bif’€AHaHO Bif enekTpomepexi.

BaHy NPoBOAKY abo BnacHWM WHYp. TopkaHHs

Pbya5e¢T 0 Tapaiasasmn KTy £ oronams
npun3BecTn A0 nepeaaBaHHA Hanpyrn Ao orofieHnx nlﬂ BUMMKaUa

MeTaneBux YacTUH IHCTPYMEHTA 11 0 YpaXeHHs

onepartopa efniekKTpM4HMM CTPyMOM. AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: Mepea TUM sK Nigknio-
2. O60B’s3Kk0oBO 3a6e3neyTe HaAilHy onopy. Mpu YMTH IHCTPYMEHT A0 Mepexi, 060B’A3KOBO nepe-
BUKOHaHHI po6iT 3 iIHCTPYMEHTOM Ha BUCOTI KOHaWTecs, Lo KypoK BMUKa4a HaneXxH1MMm YuHom
nepekoHanTecs, WO BHU3Y HiIKOro HeMae. cnpauboBYy€E Ta NOBEPTAETLCSA B MONMOXEHHA
3.  TpumanTe iHCTPYMEHT MiLlHO. «BUMK.», konu noro BianyckawTb.
4.  He TopkanTecs pykamu feTanein, o obepraoTbea. » Puc.1: 1. Kypok BMukaya 2. KHonka 6nokyBaHHs
5. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT, AKMIA NpaLoE. BVMKHEHOTO MOJTOXEHHS
MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiflbKM TOAI, KONK
TpUMaeTe UOro B pyKax. nnﬂ Monenl M6000

6. He TopkaiTecs cBepana abo o6po6nioBaHoi
AeTani ogpasy nicns cBepAniHHA; BOHU MOXYTb
6yTn Ayxe rapAYMMHM i CIPUYNHUTY OMiKU LWIKIPK.

7. [Desiki maTepianu matoTb y CBOEMY cknagi

LLlo6 noyaTn po6oTy 3 iIHCTPYMEHTOM, MPOCTO HAaTUCHITb
Kypok BMMKa4a. BianycTiTe kypok BMUkaya, o6 3ynu-
HWUTU POBOTY.

TOKCUYHI XiMiuHi peuoBnHU. ByakTe 06epexHi, Ansi HenepepBHOT pOBOTM HATUCHITL Ha KYPOK BMUKaYa,
W06 He AOMYCTUTM BAVNXAHHSA MUY Ta iHOro NOTIM HaTWUCHITb KHOMKY 6r1OKyBaHHS Ta BiANyCTiTh
KOHTaKTY 3i WKipoto. loTpumMyiTecs npaBun Kypok BMukaya. LLjo6 3YMUHUTM iHCTPYMEHT i3 3acbicho-
TexHikn 6e3nekn BUPoBHUKa MaTepiany. BaHVM BUMMKAYEM, HATUCHITb KYpPOK BMVKaya A0 KiHLs,

8.  SIKWo CBepANo He MOXHa BiANYCTUTU HaBIiTb anoTim BIANYCTITL oro.
3a BiAKPMTUX neLaT, BUTATHITL 1Oro 3a Aono- o
Moroio nrockory6uis. ButsirysaHHs cepana Ana mopenen M6001, M6002
pykamw B Takomy BUNaaky MOXe Npussectn Ao LLlo6 yBIMKHYTU IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITH Ha KYpOK
NOpaHeHHs NOoro roCTPpUM Kpaem. BMUKava. LLBnakicTb iHCTpyMeHTa 3pocTae, SKLo 36ib-

IHCTpYKLUIi 3 TexHikn 6e3neku nia Yac BUKOPUCTaHHSA LUMTW TUCK Ha Kypok BMUKaya. LL|o6 3ynnHuTu po6oTy,

noAoBXeHMX cBepAen BiANYyCTiTb KYpOK BMMKaya.

1. 3abopoHeHo npauroBaTh Ha pobouin YacToTi, [insi HenepepBHOi POBOTM HATUCHITL Ha KypOK BMUKaua,
sIKa NepeBuULIYE MaKCMManbHe HOMIHanbHe NOTiM HAaTUCHITb KHOMKY GMOKYBaHHSA Ta BiAMyCTiTb
3HayYeHHs Ans ceepana. Ha Buwmx pobounx Kypok BMuKaya. LLlo6 3ynuHuTH iHCTpYMeHT i3 3adikco-
YacToTax CBEPANO MOXe 3irHyTucs, AKLLo obepTa- BaHUM BUMMUKaYeM, HAaTUCHITb KypOK BMUKaya o KiHLS,
TUMETbCS BiNbHO 6€3 KOHTaKTY i3 3aroTiBKOIO, LLO a noTim BiANycTiTb Horo.

MOXe NPWU3BECTU A0 TPABMMU.
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Po6oTa nepeMukaya pesepcy

Ona mogenen M6001, M6002

A OBEPEXHO: MNepep noyaTkom po6oTH
060B’s13KOBO NepeBipsiiTe HaNpPsiM 06epTaHHS.

A OBEPEXHO: MNMepemukay pesepcy MOXHa
BUKOPUCTOBYBATH TiNlbKM NiCNA NOBHOI 3yNUHKN
iHcTpymeHTa. 3MiHa HanpsiMky obepTaHHs 4o noB.-
HOI 3YNWHKM IHCTPYMEHTa MOXe NPU3BecTu A0 Noro
MOLLKOKEHHS.

» Puc.2:

1. Baxinb nepemukaya pesepcy

IHCTPYyMeHT obnaaHaHWii nepemMmkadyemM 3BOpOTHOro
X0Ay ANSA 3MiHM HanpsiMKy obepTaHHaA. [ins obepTaHHs
Mo rOAUHHUKOBIN CTPINLi Nepemukay cnig nepecyHyTv
B NONOXeHHs <& (cTopoHa "A"), NpoTV roAVHHUKOBOT
CTPIfKy - B MOMNOXEHHS = (ctopoHa "B").

3BOPKA

YcTaHOBMNEHHA Ta 3HATTA cBepana

A\ OBEPE)XHO: MNepen BCTaHOBNEHHAM a6o
3HATTAM cBepana o60B’sA3KOBO NepekoHanTecs,
WO iIHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bif’€aQHaHoO Bif
eneKTpomMepexi.

Ona mogenen M6000, M6001

» Puc.3: 1. TlMaTtpoH ceepana 2. Kntoy natpoHa

LLlo6 ycTaHOBWTM CBEpA0, BCTABTE MOr0 B NAaTPOH

[0 ynopy. 3aTArHiTe NaTpoH Bpy4Hy. BcTabTe kitoy
naTpoHa Mo 4Yepsi B KOXHWUI i3 TPbOX OTBOPIB i 3aTArHITb
3a roAVMHHKKOBOLO CTPINKoto. 3aTaryBaHHst Mae 6yTu
PIBHOMIPHMM B YCiX TPbOX OTBOpax naTpoHa.

LLlo6 3HsTV CBEPANO, MOBEPHITbL KITHOY NaTpoHa NpoTu
rOAVHHWKOBOI CTPINKN NuLle B OA4HOMY 3 OTBOPIB, @
NOTiM BPYYHY BiAKPYTiTb MATPOH.

Ons mogeni M6002
» Puc.4: 1. Mydrta 2. Kinbue

YTpumyiTe KinbLe Ta NOBEpHiTb MydTy NPOTU FOANHHU-
KOBOI CTpinku, Wwob BiAKpUTM Kynadku natpoHa. BctasTe
CBepAJIo B NAaTPOH cBepAana Ao ynopy. MiuHo yTpu-
MyWTE KinbLie Ta NOBEPHITb MydTY 38 rOAUHHUKOBOIO
CTpIinkoto, o6 3aTArHyTV NaTpoH.

LLlo6 3HsTM cBepAano, yTpUMyiTe KifnbLie Ta NOBEPHITb
MydTY NPOTU FOAUHHWUKOBOI CTPINKWN.

POb
TpuMaHHA IHCTPYMeHTa

» Puc.5

Mig yac po6oTn TpuManTe iIHCTPYMEHT NiLLE 3a PyKO-
ATKy. He TopkaiTeca meTaneBux getaneu.

A OBEPEXHO: MpuknagaHHA 0o iHCTpyMeHTa
HaAMipHOro TUCKY He NPULIBUALIYE CBEPATTIHHA.
HacnpaBgai HagmipHUiA TUCK MOXe NKLLE NOLUKOANTH
CBepAsIo, NOTipLIMTN XapakTepUCTUKN iIHCTPYMeHTa Ta
CKOPOTUTW TEPMIH MOro ekcnnyaTauii.

A OBEPEXHO: Cnia TpMMaTy iHCTPYMeHT
MiLHO Ta 6y TH 06epexHUM, KOnu CBEPASIO NoYu-
Hae BXxoAUTU B 06pobntoBaHy aeTans. [ig vac
npo6uBaHHs OTBOPY A0 IHCTPYMeHTa/cBepana npu-
KnagaeTbCs BENUYe3He 3yCcunns.

A OBEPEXHO: O6pobntoBaHy aeTanb
060B'sI3KOBO HEOOXiQHO 3aTUCKATU B newjatax
a6o nopi6bHomy npucTpoi dikcauii.

CBepaniHHA AepeBUHU

Mig yac ceepaniHHA AepeBUHM Hanninwi pesynsraTv
MOXHa OTPMMaTK, BUKOPUCTOBYIOYM CBEPANa Ans Aepe-
BWHW, 06nagHaHi HanPSAMHUM rBUHTOM. HanpssMHuWi
TBUHT Nonertuye cBepaniHHA TUM, LLO BiH BTArye
cBepano B 06pobntoBaHy aetansb.

CBepaniHHA MeTany

o6 3anobirtu 3ickoB3yBaHHIO CBEpANa Ha no4aTky
CBepAniHHA 0TBOPY, MicLie CBepANiHHA HeobXiaHO Hakep-
HUTK 32 AOMOMOTOI0 KEpPHa Ta MOroTKa. BCTaHOBITh KiH-
YnK cBepZra B HakepHEHe MiCLie Ta NMOYHITb CBEPASIIHHS.
Mig Yac cBepaniHHS MeTany cnig BUKOPUCTOBYBaTH
MacTUNbHO-0XONOMAXKYBanbHy piauHy. BuHATKOM €
YaByH Ta NaTyHb, Ski CBEPANIATL HACYXO.

TEXHIYHE

OBCITYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM sik npoBOAUTM
ornsAp abo TexHiyHe 06CNyroByBaHHA iHCTPY-
MEeHTa, NepeKoHaNTecA, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eQHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBY#TE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CMUPT Ta NoAi6GHI peyo-
BUHMW. IX BUKOPUCTAHHSA MOXe NPM3BECTM A0 3MiHU
Konbopy, aecopmauii a6o NosiBM TPIiLLUUH.

[ns 3a6eaneyenHs BE3MEKN ta HALIMHOCTI npo-
Aykuii, il peMoHT, a Takox po6oTu 3 06cnyroByBaHHs
abo perynoBaHHs NOBUHHI BUKOHYBATUCh YNOBHOBaXe-
HYMK abo 3aBOACHKMMU CepBiCHUMM LeHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTAHHAM 3an4acTvH BUpoBHULITBA KOMMaHiT
Makita.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogen: M6000 | M6001 | M6002
MakcumanbHbIn gnametp Cranb 10 Mm

cBepreHus Lepeso 25 um

Yucno o6opoTos 6e3 Harpysku 3000 mun™" | 0-3 000 MuH™
O6buwasn gnuHa 229 Mm | 234 Mmm
Macca HeTTo 1,3 kr

Knacc 6ezonacHocTu =

. Bnarogaps Hallen NOCTOSIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe UccrneaoBaHnin U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHbI 6e3 NpeBapUTeNnbHOMO yBeLOMITEHUS!.

. TexHuuyeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnndyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueaypon EPTA 01/2014

Bnopaun

WHCTPYMEHT npeaHa3HaveH Ans CBepreHus apeBe-
CUHbI, MeTanna u nnacTuka.

UcTouHUK NnuTaHus

[aHHbIi WHCTPYMEHT JOMMKeH NOAKMK4aTbCA K UCTOYHUKY MUTAHNSA

C HanpsXxeHnem, COOTBETCTBYHOLLM HANPAXEHWUH, yKa3aHHOMY Ha
VI,CI,eHTMCbMKaLlVIOHHOl;I nnacTuHe, N MOXeT paGOTaTb TONBKO OT OAHO-
¢)63H0|'0 WUCTOYHMKA NEPEMEHHOIO TOKa. OH umeet ,ElBOﬁHyI'O nsonsa-
LU0 ¥ NOITOMY MOXET MOAKMNI0HATLCA K pO3eTKam 6e3 3asemneHms.

Lym

TUNUYHBI YPOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO AABMNEHUS
(A), nsmepeHHsbIii B cootBeTcTBUM ¢ EN62841-2-1:
Mopens M6001 / M6002

YpoBeHb 3ByKoBOrO AasneHns (Lp): 80 ab (A)
MorpewwHocTb (K): 3 A6 (A)

YpoBeHb Lyma Npy BbINONIHEHUN paboT MOXeT NpeBbl-
watb 80 Ab (A).

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi Lyma n3MepeHo B COOTBETCTBUUN CO
cTaHAapTHOW METOAMKON UCMbITaHUIA U MOXET BbiTb
MCMOMNb30BaHO AN CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi LyMa MOXHO Takke UCMonb30BaTh Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: Ucnonb3aynte cpeacTea
3aWmMThI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMmsi (haKTUYeCKOro MCNonb30BaHUs ANEKTPOUHCTPY-
MeHTa MOXET OTNNYATLCA OT 3asiBNEHHOro 3HaYeHUs B
3aBUCMMOCTH OT cnocoba NpUMeHeHNsi UHCTPYMeHTa n
B 0COGEHHOCTH OT TUNa obpabaTbiBaemoii feTanm.

A OCTOPOXXHO: O6siatensHo onpeaenuTe Mepbl
6€30NaCcHOCTY ANsl 3alLUTLI ONepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha
oLieHKe BO3AENCTBIA B peanbHbIX yCNOBMSX UCMONb30BaHMS
(c y4eTom Bcex atanoB paboyero LMKNa, TakNX Kak BbIKMoYe-

HUe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku U BKNoYeHue).

CymMmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BeKTOpOB
No TPeM 0CcsiM), ONpeAerieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-1:

Mopens M6001 / M6002

PabGouunin pexum: ceeprneHve metanna
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anp): 3,0 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c®

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLuee 3HayeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3amepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHA4apTHON METOAMKON UCTbITAHU N MOXET

6bITb MCMONBb30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3aasneHHoe obliee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHusi BUGpaLmm MOXHO Takxke UCMosib-
30BaTh A1 NPeaBapUTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMM Bo BpeMsi (pakTUYECKOro MCMONb30BaHUs
3MeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNNYATLCS OT 3asiB-
NEeHHOro 3HaYeHUs! B 3aBUCUMOCTM OT crnocoba
NPUMEHEHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0OCOGEHHOCTH OT
Tuna obpabaTbiBaemou geranu.

A OCTOPOXXHO: O6szatentHo onpegenuTe
Mepbl 6e3onacHoOCTM Ans 3awWwuThbl onepartopa,
OCHOBaHHbI€e Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCMOBUSAX UCNOMb30BaHUA (C y4€TOM BCeX
3TanoB paboyero LMKNa, TakUX Kak BbIKIHO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKIIOYEHMeE).

[eknapauum o COOTBETCTBUU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[eknapauuny 0 COOTBETCTBUM BKItOYEHbI B [punoxeHue
A K HacTosILLEEMY PYKOBOZACTBY MO SKCMyaTaLlmu.
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna-
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKLUMIA, yKasaHHbIX
HDKE, MOXXET NPUBECTM K NMOPaKEHUIO AMEKTPUHECKUM
TOKOM, NoXapy W/Wunm cepbesHoii TpaBMe.

CoxpaHuTe OpoLUIOpPY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMu ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTpOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UM Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoaa).

I'IpaBMna TEXHUKM 6e3onacHoOCTH

npu pabote ¢ Apenblo

WHCTpYKUMM NO TeXHUKe Ge30MacHOCTH Npu BbINos-

HeHuu pabort

1. Ecnu npwv BbinonHeHuun paboT cyuecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLLero MHCTpPyMeHTa co
CKPbITON 311EKTPONPOBOAKOW UMK COBCTBEH-
HbIM LWHYPOM NMUTaHUSi UHCTPYMEHTA, AiepXKuTe
3NEeKTPOMHCTPYMEHT 3a crneunanbHo npeaHa-
3Ha4yeHHble U30NUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH.
[Mpu KOHTaKTe MeTanIn4Yecknx YacTen aneKkTPouH-
CTPyMEHTa C MPOBOAOM Moz, HanpsbkeHnem onepa-
TOP MOXET MOMNyYnTh yaap TOKOM.

2. Npw BbINnONHeHUM paboT Bceraa 3aHMManTe
ycToitunBoe nonoxeHue. Mpu ncnonb3oBaHuu
MHCTpYMeHTa Ha BbicoTe y6eautechb B OTCyT-
CTBUM Niofei BHU3Y.

3.  Kpenko nepXvTe MHCTPYMEHT.

4. PyKku AOMKHbI HAXOANTBLCA Ha PacCTOAHUM OT
BpalLaloLWmnxcs aeTanen.

5. He ocTtaBnsiiiTe pa6oTalowmit UHCTPYMeHT Ge3
npucmotpa. Bknioyanhte UHCTPYMEHT TONbLKO
TorAa, Koraa oH HaxoAMTCA B PyKax.

6. Cpasy nocne okoH4aHusA paboT He NpukKa-
caiTech K roroBke cBeprna unu getanu. OHu
MOryT GbITb OYeHb ropsiYUuMM, YTO NpUBeaeT K
oXoram KOXu.

7. HekoTopble maTepuarnbi MOTYT coaepXaTb
TOKCUYHbIe XUMUYecKue BewecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLIME Mepbl NPEeAOCTOPOXHOCTH,
4YTOGLI U36eXaTb BAbIXaHUS UMK KOHTaKTa ¢
KOXel Takux BellecTB. Cobniopaiite Tpe6o-
BaHUsA, yka3aHHble B nacnoprte 6e3onacHocTu
MaTtepuana.

8.  Ecnu ronoBky cBepra He yaaeTcsi ocnabuTb
AaXe C MOMOLLbIO OTKPbIBaHUSI 3aXKMMOB, BOC-
nonb3ynTech Nockoryéuamm, 4tobbl BbITA-
HYTb ee. BbiTarnBaHue ronosku ceepna Bpy4Hyo
MOXET NPUBECTN K TPaBMUPOBAHUIO ee OCTPOiA
KPOMKOW.

WHCTpYKUMM No TexHMKe 6e3onacHoCTH Npun

Mcnonb3oBaHUM YANIMHEHHbIX FONIOBOK CBeprna

1. 3anpelweHo pabotaTb Ha paboyen YacToTe, npe-
BbILWAKOLLE MaKCMManbHble HOMUHarbHbIe 3Ha-
YeHus Ans ronoBku cBepna. Ha 6onee BbICOKNX
paboymx 4acToTax CBEpo MOXET U30THYTLCS, ecnm
no3BoNMThL eMy BpalLaTbcs cBo60AHO 6e3 koHTakKTa
C 3aroTOBKOIA, 4TO MOXET NPUBECTU K TPaBME.

2. Bcerpa HauuHalTe cBeprieHMe Ha HU3KOW
yacToTe, NPMXKaB KOHYUK CBepna K 3aroToBKe.
Ha 6onee Bbicokux paboymx YactoTax cBepro
MOXET U30rHYTbCsl, ECNN NO3BONUTL EMY Bpa-
watbcs cBob6oaHO 6e3 KOHTaKTa C 3aroToBKOW, YTO
MOXET NpVBECTM K TPaBMe.

3. MMpuknaabiBaiTe AaBrneHne K UHCTPYMEHTY
TONLKO MO OCU CBEpna U He NpuXumanTe
CBeprio CrMWKOM cunbHo. Ceepna moryT
COrHYTbCS, YTO NPUBEAET K NONIOMKE U noTepe
KOHTPOIIS U MOXET CTaTb MPUHMHON TPaBMbI.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUUWN.

A OCTOPOXXHO: HE NONYCKAWTE, 4to6b!
yAo6CTBO UMY OMNbIT 3KCMyaTaLumu AaHHOTo
YCTPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOTOKPaTHOro
Vcnonb30BaHUs) AOMUHUPOBANM Haf CTPOrUM
cobntogeHneM npaBun TeEXHUKKU 6e3onacHo-

CTV Npu o6GpaLleHn ¢ 3TUM YCTPONCTBOM.
HEMPABWUJIbHOE UCMOJIb3OBAHUE nHcTpy-
MeHTa UNu HecobnioaeHNe NpaBun TEXHUKK 6e3-
ONacHOCTH, YKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NMPUBECTU K TAXKeNou TpaBMme.

OMNMUCAHUE PABOTDI

ABHUMAHUE: Mepen perynuposkon unu
npoBepKon pyHKLUIA MHCTPYMEHTa 06A3aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIK/IOYEH U ero Bumka
BbIHyTa U3 PO3eTKM.

Oe

A OCTOPOXXHO: Mepep BKIIOYEHNEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy obsizaTenbHO y6eauTechb, 4To
TPUIrepHbIN NepeknioyaTens paboTtaeT Haane-
Xalumm o6pa3om 1 BO3BpalLaeTcs B NONoXeHue
"BbIKIN", ecnu ero otnyctuthb.

BUe BblKno4vyaTens

» Puc.1: 1. TpurrepHbiii nepekntodarens 2. KHonka
pa3broKMpoBKM

Ons mogenn M6000

[ns 3anycka MHCTpyMeHTa JOCTaTO4HO HaxKaTb TPUTr-
repHbli nepekstoyarens. OTnycTuTe TPUIEPHLIN Nepe-
KntoyaTenb A OCTAHOBKY.

[ns HenpepbIBHOW paBoTbl UHCTPYMEHTa HAaXMUTE Ha
TPUITEPHBIN NepekntoyaTenb, HAXMUTE KHOMKY Brioku-
POBKM 1 3aTEM OTMYCTUTE TPUTTEPHbI NepeKnoYaTernb.
[ns oCTaHOBKM MHCTPYMEHTA U3 3a6GMNOKMPOBaHHOTO
MOMNOXEHUS NOMTHOCTLIO HAXKMUTE TPUTTEPHbIV NEepPeKto-
yarterb, 3aTeM OTMyCTUTE €ro.
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Ona mogenen M6001, M6002

[ns 3anycka MHCTPyMeHTa NPOCTO HAaXMUTE Ha Tpu-
IrepHbIl nepekntoyatens. [ns yBenmyeHus yucna
060pOTOB HAXMUTE TPUITEPHBIN NepekntoyaTens
cunbHee. OTNYCTUTE TPUITEPHbIN NEpeKYaTernb Ans
OCTaHOBKM.

[Ina HenpepbIBHOW paboTbl UHCTPYMEHTA HAXMUTE Ha
TPUITEepHbIN NepekniovaTenb, HAXXMUTE KHOMKY Grnoku-
POBKY 1 3aTeM OTNYCTUTE TPUITEPHBIN NepekntoyaTens.
[Ins ocTaHOBKM MHCTPYMEHTa 13 3abnokMpoBaHHOTO
NONOXEHNS MOMHOCTLIO HAXMMUTE TPUITEPHbIN NepeKnio-
YaTesb, 3aTeM OTMyCTUTE ero.

HelicTBue peBepCUMBHOIo

nepekn4arens

Ona mogenen M6001, M6002

ABHUMAHUE: Mepen paboToit Bceraa npose-
psANTe HanpaBsreHne BpaleHus.

ABHUMAHUE: Mcnonb3yiTe peBepCcUBHbIN
nepekniyaTenb TOMbLKO Nocne NosiHoMn ocTa-
HOBKM MHCTPYMEHTa. M3aMeHeHe HanpasneHus
BpALLEHUs! 0 MOMHON OCTAHOBKM UHCTPYMeEHTa
MOXET MPUBECTU K €r0 MOBPEXAEHNIO.

» Puc.2:

1. Pblyar peBepcuBHOro nepeknoyarens

[laHHbIA MHCTPYMEHT UMEET peBEePCUBHbI Nepeksto-
YaTerb AN UBMEHEHWUs HanpaBneHns BpaLleHus.
MepeBeauTe pblyar peBepCUBHOTO NepekniovaTens B
nonoxetue < (cTopoHa A) Ansa BpalyeHUs No YacoBon
CTpernke, Unu B NonoxeHve = (cTopoHa B) ans Bpaiye-
HUWSi NPOTMB 4YaCOBOW CTPENKU.

CBOPKA

YcTaHOBKa U CHATHUE rofioBKU

ceBepna

ABHUMAHME: Mepen ycTaHOBKOMN AN CHS-
TMEM rofioBKM CBEpra BbIKITIOUNTE UHCTPYMEHT 1
M3BNEKMTE ero BUIIKY M3 PO3eTKU CeTU NUTaHUs.

Ona mogenen M6000, M6001

» Puc.3: 1. CBepnunbHbii naTpoH 2. [aTpoHHBbI
Koy

[Ina ycTaHOBKM rofioBKM CBepra BCTaBbTe ero 4o ynopa
B 3a)KMMHOW NaTPOH. Bpy4Hyto 3aTaHUTE 3aKMMHOW
naTpoH. BcTaBbTe NaTPOHHLIN KoY B Kaxaoe 13

TPex OTBEPCTWIA 1 3aTAHUTE ero No YacoBOWN CTPerke.
O6si3aTenbHO 3aTAr1BanTe BCe TpU OTBEPCTUSA NaTpoHa
paBHOMEPHO.

[nsi CHATWA ronoBkK cBepa NOBEPHUTE NATPOHHbIN
KIOY NPOTMB YaCOBO CTPENKM TONbKO B OAHOM OTBEp-
cTuK, 3aTem ocrnabbTe NaTpPoH BPYYHYHO.

Ons mogenn M6002
» Puc.4: 1. Mydra 2. Konbuo

YaepxuBaiTe KonbLO 1 NOBEPHUTE BTYIKY NPOTHB
4acoBOW CTPENKN AN 0CBOBOXAEHUA KyNaykoB 3aXuM-
Horo naTpoHa. BcTaBbTe ronosky cBepra B 3aXWUM-

HOW NaTpoH Ao ynopa. Kpenko yaepxumsasi KonbLo,
NOBEPHUTE BTYIKY MO YaCOBOW CTPerke Afs 3aTsHkkn
naTpoHa.

[Insa cHATUSA ronoBKK cBepna yaepxusanTe KonbLo u
NoBepHUTE BTYNKY NPOTWB YaCOBOW CTPENKM.

SKCIMNYATAUUA

YoepkaHue MHCTPYMEHTA

» Puc.5

Bo Bpemsi paboTbl yaepxuBanTe UHCTPYMEHT TOMbKO 3a
pykosTKy. He kacaiTecb MeTannmyeckux getanem.

CBepneHue

ABHUMAHUE: YpeamepHoe HaxaTue Ha
MHCTPYMEHT He YyCKOpUT cBeprieHne. Ha camom
fere, YpeaMepHoe AaBneHre TorNbKo NoBpeanT
HaKOHEYHVIK FOfIOBKM CBEPSIA, CHU3UT NPOU3BOAMUTENb-
HOCTb UHCTPYMEHTA 1 COKPaTUT CPOK €ro Cryx6bi.

ABHUMAHUE: Kpenko yaepxuBaiite MHCTpY-
MeHT U ByALTe OCTOPOXHbI, KOrAa rosloBKa
cBepria Ha4MHaeT NPOXoAUTL CKBO3b 06paba-
ThiBaeMylo geTanb. B MOMEHT BbIXofa rofosku
cBepria v3 4eTany BO3HUKaeT OrpOMHOE ycunve Ha
MHCTPYMEHT/CBEpIIO.

ABHUMAHUE: Bceraa 3akpennsinte o6paba-
ThiBaeMble AeTanu B TUCKAX UMM aHaNorM4HOM
3a)KMMHOM YCTpPOMCTBE.

CBepneHue gepeBa

Mpwv cBepneHnn aepesa Haunyywme pesynbrarbl
[0CTUraloTcs ¢ NpUMeHeHneM cBepn Ansi Aepesa ¢
HanpaensoLWLMM BUHTOM. HanpasnsioLwmin BUHT ynpo-
LIaeT cBeprieHne, yaepxkueas rofosky ceepna B obpa-
6aTblBaeMon aetanu.

CBepneHue meTanna

[nsa npenoTBpaLleHnsi CKOMNbXEHWUs CBEpa Npu Havarne
cBepreHvs caenaiTe yrnybrneHue ¢ NOMOLLbIO Kep-
Hepa 1 MoroTKa B TOUKe CBeprieHus. BctasbTe ocTpue
rofioBKM CBepna B yriy6rneHue u HauHuTe ceeprieHue.
Mpwu cBEPNEHNN METANMOB NOMb3yNTECH CMa304YHO-OX-
naxgaatoLLen XXnOKOCTbI. VIcknioyeHne cocTaBnsioT
XKENeso v naTyHb, KOTOPbIE HAZ0 CBEPNUTL HACYXO.
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OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoW Unm npo-
BeAeHueM Texo6cnyxuBaHusi y6eaurecb, YTo
MHCTPYMEHT BbIKIIIOYEH, a WTeKep OTCOeANHEH OT
po3eTKy.

TMPUMEYAHMUE: 3anpewaeTtcsa ucnonb3oBaTh
©eH3uH, pacTBOpUTENU, CIUPT U Apyrue nofo6-
Hble XUAKOCTU. ATO MOXET NpUBECTU K obecLBe-
YynBaHuo, aecpopMaLMm 1 TpeLMHaM.

[Ons o6ecnevyeHns BESOMACHOCTU n
HAOEXXHOCTW obopynosaHus peMoHT, nioboe apyroe
TexobCcnyXnBaHvue Unu perynmpoBky HeobxoanMmo npo-
M3BOAMTb B YNONHOMOYEHHbIX CepBuc-LeHTpax Makita
WM CepBUC-LIEHTPax NPeAnpuaTUsi C UCNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTen nponssoacTea Makita.
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