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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M4500 | M4501
Length of stroke 28 mm

Strokes per minute 0-2,800 min™

Max. cutting capacities Pipe 2130 mm

(with 150 mm blade) Wood 255 mm

Overall length 457 mm

Net weight 3.1kg 3.2kg

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for sawing wood, plastic, metal and
building materials with a strong impact. It is suitable for
straight and curved cutting.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:

Model M4500

Sound pressure level (L,,) : 91 dB (A)

Sound power level (Lya) : 99 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model M4501

Sound pressure level (L,a) : 90 dB(A)

Sound power level (Lya) : 98 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-11:
Model M4500

Work mode: cutting boards
Vibration emission (a,g) : 19.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: cutting wooden beams
Vibration emission (a,we) 22.0 m/s?
Uncertainty (K) : 2.0 m/s*

Model M4501

Work mode: cutting boards
Vibration emission (ang) : 19.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode: cutting wooden beams
Vibration emission (anwe) 22.0 m/s’
Uncertainty (K) : 2.0 m/s*

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.
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AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Recipro saw safety warnings

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the workpiece by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Do not cut oversize workpiece.

Check for the proper clearance around the
workpiece before cutting so that the recipro
saw blade will not strike the floor, workbench,
etc.

Hold the tool firmly.

Keep hands away from moving parts.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. Always switch off and wait for the recipro

saw blade to come to a complete stop before
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removing the recipro saw blade from the
workpiece.

11. Do not touch the recipro saw blade or the
workpiece immediately after operation; they
may be extremely hot and could burn your
skin.

12. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

13. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

15. Before operation, make sure that there is no
buried object such as electric pipe, water pipe
or gas pipe in the workpiece. Otherwise, the
recipro saw blade may touch them, resulting an
electric shock, electrical leakage or gas leak.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Switch action

AWARNING: Before plugging in the tool,
always check to see that the switch trigger actu-
ates properly and returns to the "OFF" position
when released.

AWARNING: switch can be locked in "ON"
position for ease of operator comfort during
extended use. Apply caution when locking tool in
"ON" position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

For tool with the lock-on switch

Country specific

For continuous operation, pull the switch trigger, push

in the lock button and then release the switch trigger.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

» Fig.1: 1. Switch trigger 2. Lock button (Country
specific)

5 ENGLISH



Adjusting the shoe

When the blade loses its cutting efficiency in one place
along its cutting edge, reposition the shoe to utilize a
sharp, unused portion of its cutting edge. This will help
to lengthen the life of the blade.

To reposition the shoe, push the shoe button in the "A"
direction with a click and reposition as shown in the
figure which allows you to make five-way adjustment. To
secure the shoe, push the shoe button in the "B" direc-
tion with a click.

» Fig.2: 1. Shoe 2. Shoe button

» Fig.3: 1. Shoe button 2. Shoe

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the recipro

saw blade

ACAUTION: Always clean out all chips or for-
eign matter adhering to the blade and around the
blade clamp. Failure to do so may cause insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious injury.

For Model M4500

To install the blade, loosen the bolt on the blade clamp
with the hex wrench. Insert the blade between the blade
clamp and the slider so that the pin on the slider fits into
the hole in the blade shank. If the pin cannot easily fit
into the hole, remove the hex wrench from the screw
and then try again.

After the pin fits properly into the hole, tighten the screw
clockwise securely. Make sure that the blade cannot be
extracted even though you try to pull it out.

» Fig.4: 1. Bolt2. Hex wrench 3. Loosen 4. Tighten

» Fig.5: 1. Recipro saw blade 2. Hole for recipro saw
blade 3. Bolt 4. Pin 5. Blade clamp

ACAUTION: If you tighten the screw without the
pin on the slider fitting properly in the hole in the blade
shank, the pin or the blade shank will be damaged.
This may cause the blade to be extracted unexpect-
edly during operation.

To remove the blade, follow the installation procedure
in reverse.

For Model M4501

To install the recipro saw blade, always make sure that
the blade clamp lever (part of the blade clamp sleeve)
is in released position @" on the insulation cover before
inserting the recipro saw blade. If the blade clamp lever
is in fixed position, rotate the blade clamp lever in the
direction of the arrow so that it can be locked at the
released positon @".
» Fig.6: 1. Blade clamp lever 2. Released position

3. Fixed position

Insert the recipro saw blade into the blade clamp as far
as it will go. The blade clamp sleeve rotates and fixes
the recipro saw blade. Make sure that the recipro saw
blade cannot be extracted even though you try to pull

it out.

» Fig.7: 1. Recipro saw blade 2. Blade clamp sleeve

ACAUTION: If you do not insert the recipro saw
blade deep enough, the recipro saw blade may be
ejected unexpectedly during operation. This can
be extremely dangerous.

ACAUTION: Keep hands and fingers away from
the lever during the switching operation. Failure to
do so may cause personal injuries.

To remove the recipro saw blade, rotate the blade
clamp lever in the direction of the arrow fully. The reci-
pro saw blade is removed and the blade clamp lever is
fixed at the released position u?

» Fig.8: 1. Recipro saw blade 2. Blade clamp lever

NOTE: If you remove the recipro saw blade without
rotating the blade clamp lever fully, the lever may not
be locked in the released position @". In this case,
rotate the blade clamp lever fully again, then make
sure that the blade clamp lever locked at the released
position u?

NOTE: If the lever is positioned inside the tool, switch
on the tool just a second to let the blade clamp out.
Switch off and unplug the tool from the mains before
working on the blade clamp lever.

Hex wrench storage

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.
» Fig.9: 1. Insulation cover 2. Hex wrench

OPERATION

ACAUTION: Always hold the tool firmly with
one hand on insulation cover and the other on the
switch handle.

ACAUTION: Always press the shoe firmly
against the workpiece during operation. If the
shoe is removed or held away from the workpiece
during operation, strong vibration and/or twisting will
be produced, causing the blade to snap dangerously.

ACAUTION: Always wear gloves to protect
your hands from hot flying chips when cutting
metal.

ACAUTION: Be sure to always wear suitable
eye protection which complies with current
national standards.

ACAUTION: Always use a suitable coolant

(cutting oil) when cutting metal. Failure to do so will
cause premature blade wear.

Press the shoe firmly against the workpiece. Do not
allow the tool to bounce. Bring the recipro saw blade
into light contact with the workpiece. First, make a pilot
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groove using a slower speed. Then use a faster speed
to continue cutting.
» Fig.10

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.11: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.
2. Take out the worn carbon brushes, insert the new

ones and secure the brush holder caps.
» Fig.12: 1. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: M4500 | M4501
Dolzina hoda 28 mm

Hodi na minuto 0-2.800 min™

Najvecja zmogljivost rezanja Cev 2130 mm

(z rezilom 150 mm) Les 255 mm

Celotna dolzina 457 mm

Neto teza 3,1kg 3,2 kg

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za Zaganje lesa, plastike in Zele-
znih materialov.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢€ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢&itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-2-11:

Model M4500

Raven zvo¢nega tlaka (L,s): 91 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lwa): 99 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Model M4501

Raven zvocnega tlaka (L,4): 90 dB (A)

Raven zvoéne moci (Lya): 98 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od naéina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zas¢ito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Vibracije

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-11:

Model M4500

Delovni nacin: rezanje plos¢

Emisije vibracij (ans): 19,5 m/s’
Odstopanije (K): 1,5 m/s”

Delovni nadin: rezanje lesenih tramov
Emisije vibracij (anws) 22,0 m/s®
Odstopanije (K): 2,0 m/s*

Model M4501

Delovni nacin: rezanje plos¢

Emisije vibracij (ang): 19,5 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s®

Delovni nacin: rezanje lesenih tramov
Emisije vibracij (anws) 22,0 m/s
Odstopanije (K): 2,0 m/s?

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja

vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.
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A\OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drzave

Izjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

AOPOZORILO Preberite vsa varnostna opozo-
rila ter navodila s slikami in tehniénimi podatki, ki
so prilozeni temu elektricnemu orodju. Ob neuposte-
vanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost elek-
triénega udara, pozara in/ali hudih telesnih poSkodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektricno orodje” v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za uporabo

reciprone zage

1. Ce obstaja nevarnost, da bi z elektriénim orod-
jem prerezali skrito elektricno napeljavo ali
lasten kabel, drzite orodje na izoliranih drzal-
nih povrsinah. Ob stiku z vodniki pod napetostjo
dobijo napetost vsi neizolirani kovinski deli elek-
tricnega orodja, zaradi ¢esar lahko uporabnik utrpi
elektri¢ni udar.

2. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢éne nacine
za pritrditev in podporo obdelovanca na sta-
bilno podlago. Ce drzite obdelovanca z roko
ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in lahko
povzro€i izgubo nadzora.

3. Vedno uporabljajte zas¢itna ocala. Navadna ali
sonéna oc¢ala NISO zas¢itna ocala.

4. lzogibajte se rezanju zebljev. Preglejte obde-
lovanca, ¢e so v njem Zeblji, in jih pred delom
odstranite.

5. Ne rezite prevelikih obdelovancev.

6. Predrezanjem preverite ustrezen prostor
okrog obdelovanca, tako da rezilo sabljaste
zage ne bo udarilo ob tla, delovni pult itd.

7.  Trdno drzite orodje.

Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.

9. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo roéno.

@

10. Orodje vedno izkljuéite in pocakajte, da se
rezilo sabljaste zage popolnoma ustavi, pre-
den ga odstranite iz obdelovanca.

11. Neposredno po koncani obdelavi se ne doti-
kajte rezila sabljaste zage ali obdelovanca;
lahko sta zelo vroc¢a in se lahko z njima
opecete.

12. Ne uporabljajte orodja brez obremenitve po
nepotrebnem.

13. Vedno uporabite pravilno protiprasno masko/
respirator za material in uporabo.

14. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

15. Pred uporabo zagotovite, da v obdelovancu ni
zakopanega predmeta, npr. elektricne nape-
ljave, vodovodnih cevi ali plinskih cevi. Sicer
se jih lahko rezilo sabljaste Zage dotakne, zaradi
Cesar nastane elektri¢ni udar, uhajavi tok ali uha-
janje plina.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

A OPOZORILO: Pred prikljuéitvijo orodja na
elektricno omrezje se vedno prepricajte, da je
stikalo brezhibno in se vra€a v polozaj za izklop
(OFF), ko ga spustite.

AOPOZORILO: stikalo lahko zaklenete v
polozaju za vklop ,,ON“ za lazje upravljanje med
podalj$ano uporabo. Bodite previdni pri zakle-
panju orodja v polozaju za vklop ,,ON“ in dobro
drzite orodje.

Za zagon orodja pritisnite sproZzilec. Z mo¢nej$im priti-
skom na sproZilec se poveca hitrost orodja. Za zausta-
vitev spustite sprozilec.

Za orodje z zaporo polozaja VKLOP
Odvisno od drzave

Za neprekinjeno delovanje povlecite sprozilno stikalo,

pritisnite gumb za zaklep, nato pa spustite sprozilno

stikalo. Za izklop neprekinjenega delovanja pritisnite

sprozilno stikalo do konca in ga spustite.

» Sl.1: 1. Sprozilno stikalo 2. Gumb za zaklep
(odvisno od drzave)
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Prilagajanje vodilnega drsnika

Ko se rezilo na dolo€enem delu obrabi, lahko spreme-
nite polozaj vodilnega drsnika in rezete naprej z ostrim,
neobrabljenim delom rezila. S tem lahko podaljsate
uporabno dobo rezila.

Za nastavljanje vodilnega drsnika pritisnite gumb
vodilnega drsnika v smeri ,A", da se zaskoci, kot je
prikazano na sliki. Nato lahko vodilni drsnik premaknete
v enega od petih zaskoénih polozajev. Da vodilni drsnik
pritrdite v izbranem poloZaju, pritisnite gumb vodilnega
drsnika v smeri ,,B“ do zasko€nega polozaja.

» SI.2: 1. Vodilni drsnik 2. Gumb vodilnega drsnika

» S1.3: 1. Gumb vodilnega drsnika 2. Vodilni drsnik

MONTAZA

APOZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepric¢ajte, da je orodje izklopljeno in izkljuéeno z
elektricnega omrezja.

Namestitev ali odstranitev rezila

sabljaste zage

APOZOR: Z rezilain predela okoli vpenjalnika
rezila redno odstranjujte sprijete ostruzke ali
tujke. V nasprotnem primeru lahko pride do neza-
dostne zategnjenosti rezila in posledi¢no do hude
telesne poskodbe.

Za model M4500

Pri vstavljanju rezila Zage najprej z inbus klju¢em
odvijte sornik na vpenjalu rezila. Vstavite rezilo med
vpenjalo rezila in drsnik, tako da se zati¢ na drsniku pri-
lega v odprtino na drzalu rezila. Ce se zati¢ ne prilega
enostavno v odprtino, odstranite inbus klju¢ iz vijaka in
poskusite znova.
Ko se zati¢ pravilno prilega v odprtino, trdno zategnite
vijak v smeri urnega kazalca. S poskusnim potegom
rezila Zage se prepri¢ajte, da rezila ni mogoce izvleci.
» SL.4: 1. Sornik 2. Inbus klju¢ 3. Popustite

4. Zategnite

» SL.5: 1. Rezilo sabljaste Zage 2. Odprtina za rezilo
sabljaste Zage 3. Sornik 4. Zati¢ 5. Vpenjalo
rezila Zage

APOZOR: Ce zategnete vijak v drzalo rezila brez
ustrezno prilegajo¢ega se zati¢a na drsniku, se bo
zati¢ ali drzalo rezila poskodovalo. Zaradi tega se
lahko rezilo nepri¢akovano sname med delovanjem.

Za odstranjevanje rezila izvedite postopek namestitve v
obratnem vrstnem redu.

Za model M4501

Pri name$¢anju rezila sabljaste Zage se pred vstavlja-
njem rezila vedno prepri€ajte, da je vpenjalna rocica
rezila zage (del vpenjala rezila) na izolacijskem pokrovu
v sproégenem polozaju @". Ce je vpenjalna rodica rezila
Zage v zasko€enem polozaju, jo obrnite v smeri pus-
Cice, da jo lahko zaklenete v spro§€enem polozaju G@
» SI.6: 1. Vpenjalna rocica rezila Zage 2. Sprosceni

polozaj 3. Zaskoceni polozaj

List sabljaste Zage vstavite v vpenjalo in ga potisnite do
konca. Vpenjalo lista Zage obrne in pritrdi list sabljaste
zage. S poskusnim potegom lista sabljaste zage se
prepriCajte, da je ta ustrezno zaskocen.

» SI.7: 1. List sabljaste Zage 2. Vpenjalo lista Zage

: Ce list sabljaste ni vstavljen dovolj
APOZOR: Ee list sabljast tavljen dovol
globoko, lahko med delovanjem nenadoma izpade
iz zage. To je lahko izjemno nevarno.

APOZOR: Ne segajte z rokami v obmogje vpe-
njalne rocice, ko je orodje vklopljeno, saj lahko
pride do telesnih poSkodb.

Za odstranjevanije rezila sabljaste Zage do konca obr-
nite vpenjalno rocico rezila Zage v smeri, ki jo oznacuje
puscica. Rezilo sabljaste Zage je tako odstranjeno in
vpenjalna rocica rezila Zage je pritrjena v spro§¢éenem

polozaju o,
» SI.8: 1. Rezilo sabljaste Zage 2. Vpenjalna rocica
rezila zage

OPOMBA: Ce odstranite rezilo sabljaste Zage, ne

da bi vpenjalno rocico obrnili vse do naslona, rocice
morda ne bo mogoce fiksirati v spro§¢enem polo-
Zaju 1:5' V tem primeru vpenjalno rocico znova obrnite
do naslona in se prepricajte, ali je vpenjalna roCica
fiksirana v spro§¢enem polozaju @".

OPOMBA: Ce je vpenjalna rogica v notranjosti
orodja, orodje samo za hip vklopite, da bo rezilo Zage
izstopilo, kot je prikazano na sliki. Pred names§¢anjem
ali odstranjevanjem rezila sabljaste Zage z orodja
odstranite baterijski viozek.

Shranjevanje inbus klju¢a

Ko inbus klju¢a ne uporabljate, ga shranite, kot je prika-
zano na sliki, da ga ne izgubite.
» S1.9: 1. Izolacijski pokrov 2. Inbus klju¢

UPRAVLJANJE

APOZOR: Orodje vedno trdno drzite z eno
roko za izolacijski pokrov in z drugo za rocaj s
stikalom.

APOZOR: Med uporabo mora biti vodilni drsnik
ves &as v trdnem stiku z obdelovancem. Ce vodilni
drsnik odstranite ali med Zaganjem izgubi stik z obde-
lovancem, lahko pride do vibracij in nevarnega zloma
rezila.

APOZOR: Pri rezanju kovin vedno nosite roka-
vice za zas¢ito pred lete¢imi, vroé¢imi kovinskimi
ostruzki.

APOZOR: Prav tako uporabljajte zaséito za o&i
v skladu z veljavnimi zakonskimi predpisi.

APOZOR: Pri rezanju kovin uporabljajte pri-
merno hladilno tekoé¢ino (rezilno olje). V naspro-
tnem primeru lahko pride do pred€asne obrabe rezila.

Vodilni drsnik trdno pritisnite ob obdelovanca. Pazite, da
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se stroj ne odbija. Priblizajte list sabljaste Zage k obde-
lovancu tako, da se rahlo dotika povrSine obdelovanca.
Zacetni rez naredite z nizko hitrostjo rezanja. Nato
hitrost rezanja poc¢asi povecajte.

» SI.10

VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se lotite pregledovanija ali
vzdrzevanja orodja, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredcila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

Menjava karbonskih krtack

» Sl.11: 1. Mejna oznacba

Karbonski krtacki preverjajte redno.

Ko sta obrabljeni do mejne oznacbe, ju zamenjajte.
Karbonski krtacki morata biti ¢isti, da lahko neovirano
zdrsneta v drzali. Zamenjajte obe karbonski krtacki
naenkrat. Uporabljajte le enaki karbonski krtacki.

1. Zizvijatem odstranite pokrova drzal krtack.
2. Izvlecite izrabljeni karbonski krtacki, namestite

novi in privijte oba pokrova drzal krtack.
» SI.12: 1. Pokrov drzala krtack

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblaSéenemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izklju¢no
originalne nadomestne dele.
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: M4500 | M4501
Gjatésia e goditjes 28 mm

Goditje né minuté 0-2800 min™

Kapaciteti maks. i prerjes Tub 2130 mm

(me disk 150 mm) DU 255 mm

Gjatésia totale 457 mm

Pesha neto 3,1kg 3,2 kg

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Pajisja éshté synuar pér sharrimin e drurit, plastikés
dhe materialeve té hekurta.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-11:
Modeli M4500

Niveli i presionit t& zhurmés (L,,) : 91 dB (A)

Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 99 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

Modeli M4501

Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 90 dB (A)

Niveli i fuqisé sé zhurmés (Ly,) : 98 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve
té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vierat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vegcanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

MAPARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-11:

Modeli M4500

Regjimi i punés: prerja e dérrasave

Emetimi i dridhjeve (ayg) : 19,5 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s’

Regjimi i punés: prerja e traréve prej druri

Emetimi i dridhjeve (anwe) 22,0 m/s’

Pasiguria (K): 2,0 m/s’

Modeli M4501

Regjimi i punés: prerja e dérrasave

Emetimi i dridhjeve (a,g) : 19,5 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s’

Regjimi i punés: prerja e traréve prej druri

Emetimi i dridhjeve (anws) 22,0 m/s*

Pasiguria (K): 2,0 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané

matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.
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APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime pér siguriné e

sharrés reciprokuese

1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqet kapése
té izoluara kur té jeni duke kryer njé veprim
né té cilin aksesori prerés mund té preké tela
té fshehura ose kordonin e vet. Nése aksesori
prerés prek njé tel me rrymé, atéheré pjesét
metalike té veglés elektrike elektrizohen dhe
mund t'i shkaktojné pérdoruesit goditje elektrike.

2. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
qéndrueshme. Mbajtja e materialit me doré ose
pérkundreit trupit tuaj e 1€ até té pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

3. Pérdorni gjithmoné syze sigurie té médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

4.  Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
materialin e punés pér gozhdé dhe hiqini ato
pérpara se té punoni.

5.  Mos prisni materiale té médha pune.

6. Kontrolloni pér hapésiré té duhur rreth
materialit té punés pérpara se té prisni, né
ményré qé fleta e sharrés reciprokuese té mos
godasé dyshemené, tavolinén e punés etj.

7. Mbajeni veglén fort.

©

Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén

vetém duke e mbajtur né doré.

10. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni gé fleta e
sharrés reciprokuese té ndalojé plotésisht
pérpara se ta higni nga materiali i punés.

11. Mos e prekni fletén e sharrés reciprokuese
apo materialin e punés menjéheré pas punés;
mund té jené shumé té nxehté dhe mund t’ju
djegin Iékurén.

12. Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk
éshté e nevojshme.

13. Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

14. Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund
té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.
Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

15. Pérpara pérdorimit, sigurohuni qé né

materialin e punés nuk ka objekte té futura,

si p.sh. tuba elektriké, tuba uji ose gazi.

Pérndryshe, fleta e sharrés reciprokuese mund té

bjeré né kontakt me to, duke rezultuar né goditje

elektrike, humbje energjike dhe rrjedhje gazi.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni & njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikeéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUIDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t’i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

APARALAIMERIM: Pérpara se ta vendosni
veglén né korrent, kontrolloni gjithmoné nése
kémbéza e gelésit éshté né pozicionin e duhur
dhe nése kthehet né pozicionin “FIKUR” kur
lIéshohet.

APARALAIMERIM: Gelési mund té
bllokohet né pozicionin “NDEZUR” pér lehtési
té pérdoruesit gjaté pérdorimit té zgjatur.
Béni kujdes kur bllokoni veglén né pozicionin
“NDEZUR” dhe shtréngojeni miré veglén.

©

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni kémbézén e
celésit. Shpejtésia e veglés rritet me rritjen e trysnisé
né kémbézén e cgelésit. LEshoni kémbézén e gelésit pér
ta ndaluar.
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Pér veglat me ¢elés bllokimi

Sipas shtetit

Pér puné té vazhdueshme, térhigni kémbézén e

celésit, shtypni butonin e bllokimit dhe mé pas léshoni

kémbézén e gelésit. Pér ta hequr veglén nga pozicioni

i bllokimit, térhigni plotésisht kémbézén e gelésit dhe

pastaj Iéshojeni.

» Fig.1: 1. Kémbéza e gelésit 2. Butoni i kygjes (sipas
shtetit)

Rregullimi i ferrotés

Kur fleta humbet efikasitetin né prerje diku né skajin e tij
prerés, ripoziciononi ferrotén pér té pérdorur njé pjesé
té mprehté, té papérdorur té skajit prerés. Kjo do té
ndihmojé né rritien e jetégjatésisé sé fletés.

Pér té ripozicionuar ferrotén, shtyni butonin e

ferrotés né pozicionin “A” me njé kércitje té vogél dhe
ripozicionojeni si¢ tregohet né figuré, gjé e cila ju lejon
té béni njé rregullim né pesé ményra. Pér té siguruar
ferrotén, shtyni butonin e ferrotés né drejtimin “B” me
njé kércitje.

» Fig.2: 1. Ferrota 2. Butoni i ferrotés

» Fig.3: 1. Butoniiferrotés 2. Ferrota

MONTIMI

AKUJIDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Instalimi ose hegja e diskut té

sharrés reciprokuese

AKUJIDES: Gjithmoné pastroni té gjitha ashklat
ose mbetjet e huaja qé futen né disk dhe rreth
shtrénguesit té diskut. Moskryerja e kétij veprimi
mund té rezultojé né shtréngimin e pamjaftueshém té
tehut duke cuar né I1€ndim té réndé trupor.

AKUIDES: Nése e shtréngoni bulonin edhe pse
kuniji i rréshqitésit nuk éshté futur si¢ duhet né vrimén
e boshtit té fletés, kunji ose boshti i fletés do té
démtohen. Kjo mund té béjé qé fleta té dalé papritur
gjaté punés.

Pér ta hequr fletén, ndigni procedurén e kundért té
instalimit.

Pér modelin M4501

Pér té instaluar fletén e sharrés reciprokuese,
sigurohuni gjithmoné gé leva e shtrénguesit té fletés
(pjesé e manikotés sé shtrénguesit té fletés) té jeté
né pozicionin e liruar @" né kapakun e izolimit pérpara
se té fusni fletén e sharrés reciprokuese. Nése leva e
shtrénguesit té fletés éshté né pozicion té palévizshém,
rrotulloni levén e shtrénguesit té fletés né drejtim té
shigjetés né ményré qé té bllokohet né pozicionin e
liruar @".
» Fig.6: 1. Leva e shtrénguesit té fletés 2. Pozicioni i
liruar 3. Pozicioni fiks

Futni diskun e sharrés reciprokuese né shtrénguesin e
diskut deri né fund. Manikota e shtrénguesit té diskut
rrotullohet dhe fikson diskun e sharrés reciprokuese.
Sigurohuni qé disku i sharrés reciprokuese té mos higet
edhe nése mundoheni ta higni.
» Fig.7: 1. Disku i sharrés me |évizje reciprokuese

2. Manikota e shtrénguesit té diskut

AKUJIDES: Nése nuk e futni diskun e sharrés
reciprokuese aq thellé sa duhet, disku i sharrés
mund té dalé né ményré té papritur gjaté punés.
Kjo mund té jeté tejet e rrezikshme.

AKUIDES: Mbajini duart dhe gishtat larg levés
gjaté operacionit té ndezjes. Moskryerja e kétij
veprimi mund té shkaktojé Iéndim personal.

Pér té hequr fletén e sharrés reciprokuese, rrethoni

levén e shtrénguesit té flet€s plotésisht né drejtimin e

shigjetés. Fleta e sharrés reciprokuese higet dhe leva e

shtrénguesit té fletés fiksohet né pozicionin e liruar @".

» Fig.8: 1.Fleta e sharrés reciprokuese 2. Leva e
shtrénguesit té fletés

Pér modelin M4500

Pér té instaluar fletén, lironi bulonin né shtrénguesin e
fletés me njé celés hekzagonal. Futeni fletén ndérmjet
shtrénguesit té fletés dhe rréshqitésit né ményré té tillé
qé kunji né rréshqités té futet né vrimén e boshtit té&
fletés. Nése kunji nuk futet né vrimé me lehtési, higeni
celésin hekzagonal nga buloni dhe provojeni sérish.
Pasi kuniji té jeté futur si¢ duhet né vrimé, shtréngojeni
bulonin fort né drejtim té akrepave té orés. Sigurohuni
qé fleta e sharrés té& mos higet edhe nése mundoheni
ta higni.
» Fig.4: 1. Buloni 2. Celési hekzagonal 3. Lirimi

4. Shtréngimi

» Fig.5: 1. Fleta e sharrés reciprokuese 2. Vrima
pér fletén e shkarrés reciprokuese 3. Buloni
4. Kunji 5. Shtrénguesi i fletés

SHENIM: Nése |&vizni diskun e sharrés reciprokuese
pa rrotulluar plotésisht nivelin e shtrénguesit té tehut,
leva nuk mund té bllokohet né pozicionin e liruar o,
Né kété rast rrotulloni sérish deri né fund levén e
shtrénguesit té diskut mé pas sigurohuni qé leva

e shtrénguesit té diskut bllokohet né pozicionin e
liruar ﬁ?

SHENIM: Nése leva e shtrénguesit té diskut
pozicionohet brenda veglés, ndizni veglén vetém njé
sekondé qgé té nxirrni diskun si¢ tregohet né figuré.
Higni kutiné e baterisé nga vegla pérpara instalimit
ose hegjes sé diskut té sharrés reciprokuese.

Ruajtja e ¢elésit hekzagonal

Kur nuk e keni né pérdorim, gelésin hekzagonal ruajeni
si¢ tregohet né figuré qé mos t'ju humbé.
» Fig.9: 1. Kapaku iizolimit 2. Celési hekzagonal
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PERDORIMI

AKUIDES: Mbajeni veglén gjithmoné miré me
njérén doré né kapakun e izolimit dhe me tjetrén
né dorezén e gelésit.

AKUIDES: Gjithmoné shtypeni ferrotén

fort kundér materialit gjaté punés. Nése ferrota
higet ose mbahet larg materialit gjaté punés, do té
shkaktohen dridhje dhe/ose |évizje té médha, duke
béré qé tehu té thyhet e té krijojé rrezik.

AKUJIDES: Gjithmoné vini doreza pér té
mbrojtur duart tuaja nga ashkla fluturuese té
nxehta gjaté prerjes sé metalit.

AKUJIDES: Sigurohuni gé té vishni gjithmoné
mbrojtje té pérshtatshme pér syté gé éshté né
pajtim me standardet aktuale kombétare.

AKUJIDES: Pérdorni gjithmoné njé ftohés té
pérshtatshém (vaj prerjeje) kur prisni metal.
Moskryerja e kétij veprimi do té shkaktojé konsumim
té parakohshém té diskut.

Shtypni ferrotén fort kundrejt materialit t€ punés.

Mos e lejoni veglén té Iévizé. Véreni diskun e sharrés
reciprokuese/harkore né kontakt té lehté me materialin
e punés. Né fillim béni njé kanal pilot né shpejtési mé
té ulét. Mé pas pérdorni shpejtési mé té larté pér té
vazhduar prerjen.

» Fig.10

MIREMBAJTJA

AKUJIDES: Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benzing, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.11: 1. Shenja e kufizimit

Kontrollojini rregullisht karbonginat.

Zévendésojini ato kur t& konsumohen deri né shenjén
e kufizimit. Mbaijini karbonginat té pastra dhe qé té
hyjné lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat
duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

1. Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e
mbajtéseve té furgave.

2. Higni karbonginat e konsumuara, futni té rejat dhe
siguroni kapakét e mbajtéseve té karbonginave.
» Fig.12: 1. Kapaku i karbonginés

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi té Makita-s.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mogen: M4500 | M4501
Pa6oteH xop 28 Mm

Pa6oTHM ABXEHUS B MUHYTa 0-2800 MuH™

Makc. paamepu Ha psizaHe Tpbba 2130 Mm

(c pexely auck 150 mm) [opso 255 um

O6uwa abmkrHa 457 Mm

Heto Terno 3,1kr | 3,2 kr

npoMeHeHn 6e3 npeaunssecTue.

Mopaau HawaTa HenpekbCcHaTa Hay4YHO-pa3BoViHa AEWHOCT MOCOYEHNUTE TyK cneundukaumm morat aa 6baat

. CI'IeLlI/I(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pas3finyHn B pasnunvyHUTE ObpXaBu.

. Terno cwrnacHo metoga EPTA 01/2014

lNMpepHasHavyeHue

MHCprMeHT'bT € npefHa3Ha4veH 3a psA3aHe Ha OAbpBo,
nnacTtMaca u YepHu metanu.

3axpaHBaHe

VHCTpyMeHTBLT TpabBa Aa ce BKMYBa CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HaMNpPeXeHWe, kKaTo Noco-
YeHoTO Ha hupmeHaTa Tabenka n paboTtu camo ¢
MOHO(ha3HO NPOMEHNUBO HanpexeHwue. Tol e C ABONHA
n3onauusi n 3aToBa MOXe a ce BKIoYBa U B KOHTaKTU
6e3 3a3emsiBaHe.

Lym

O614aliHOTO HMBO Ha LLyMa C TernoBeH KoeduLUmeHT A,
onpegeneHo cbrnacHo EN62841-2-11:

Mogen M4500

HuBso Ha 3BykoBO HansraHe (Lya) : 91 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Ly,) : 99 dB (A)
KoedumumneHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

Mopen M4501

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (L;s) : 90 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MoLLHOCT (Ly,) : 98 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaenerocT (K): 3 dB(A)

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(nte) CTOAHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) u3smepeHa(n) B CbOTBET-
CTBVE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3MUTBAHE U MOXe
fa ce 13non3ea(T) 3a CpaBHSABaHE Ha MHCTPYMEHTH.
3ABEJIEXKA: O6sBeHoTO(1TE) CTOWHOCT(M) Ha
LUIYMOBM EMUCUN MOXeE a Ce 13Mon3sa(T) CbLlo 1 3a
npeaBapuTenHa oueHka Ha BpeAHOTO Bb3a/eiicTBMe.

AHPE,QYHPE)K,QEHME: Manonaeaiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cryxa.

AI'IPE,q.VI'IPE)K,QEHME: HuBoTo Ha wyma npu
paboTta c eneKTpu4eckusi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pa3nuyaBa oT o6siBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCMMOCT OT HauMHa Ha u3nonssaHe Ha
VHCTPYMEHTa, Nno-cneumnarnHo KakbB AeTain ce
obpab6oTtBa.

AHPEHYHPE)KHEHME: 3agbnkuTenHo onpe-
AeneTe npeanasHY Mepku 3a 3alyuTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIeHKa Ha PUCKa B peariHu
paboTHM ycroBus (kaTo ce B3emaT npeaBua
BCUYKM eTanu Ha paboTHUA LUMKbI1, KaTO Hanpu-
Mep MOMEHTA Ha U3KIIoYBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
pa6oTarta Ha npa3eH Xof, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apencTBaHe).

O6LaTa CTOMHOCT Ha BUbpavuunTte (Cyma OT Tpu OCOBU
BeKTOpa), onpeaeneHa cobrnacHo EN62841-2-11:
Mopen M4500

PaboTeH pexum: psizaHe Ha ObCKu

HuBo Ha BubpauuuTte (ang) : 19,5 m/c?
KoedwuuneHT Ha HeonpegeneHocT (K): 1,5 m/c?
PaboTeH pexuM: psizaHe Ha AbpBEHU rpeau
HuBO Ha BUGpauuUnTe (apws) 22,0 M/c’
KoedunumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 2,0 m/c®
Mogen M4501

PaboTeH pexum: pssaHe Ha 4bCKu

HuBo Ha BubpauuuTte (ang) : 19,5 m/c?
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c?
PaboTeH pexwuM: psizaHe Ha AbpBeEHU rpeau
HuBo Ha BubpauuuTte (anwes) 22,0 m/c?
KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 2,0 m/c?

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(ute) obLya(un) cToHocT(1)
Ha BUbpauumuTe e(ca) namepeHa(u) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHWN METOAM 3a U3NUTBAHE N MOXe Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHABaHE Ha MHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(uTe) obLia(m) cToun-
HOCT(M) Ha BUOpaunmTe MoXe aa ce 13nonssa(T)
CbLLO 1 3a NpeaBapuTeriHa oLeHKa Ha BpegHOTO
Bb3aeNCTBME.
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AI'IPEH.VI'IPE)KHEHHE: HusoTo Ha BuGpa-
uuuTe Npu paboTta ¢ eNneKTPUYecKUs UHCTPYMEHT
MOXe [a ce pa3nMyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) cTon-
HOCT(M) B 3aBMCUMOCT OT Ha4yMHa Ha u3non3saHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-creunanHo KakbB AeTann ce
ob6paborBa.

AﬂPEﬂynPE)K,QEHME: 3agbLmkuUTenHo onpe-
AerneTte npeanasHy Mepku 3a 3aliuTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha pUcka B pearnHu
paboTHM ycnoBus (kaTo ce B3eMaT npeaBua
BCUYKM €Tanmn Ha paboTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha UHCTPYMEHTA,
paGoTaTa Ha npa3eH Xop, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

Heknapauum 3a cboTBeTCTBUE

Camo 3a esponelickume cmpaHu

[eknapaumute 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIIOYEHM B AHEKC
A KbM Ta3u MHCTPYKLUMSA 3a ynoTpeba.

06K NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocT npu pabota c
€NeKTPUYECKN UHCTPYMEHTH

AﬂPE,qynPE)K,QEHME MpouyeTeTe BCHuku
npeaynpexaeHunsi, NHCTPYKLUUK, UAIOCTPaLMn 1
cneumdukaumum 3a 6e30NacHOCT, NPeOCTaBeHN C
TO3M eneKTPUYEecKN MHCTPYMEHT. Mpy HecnassaHe
Ha N36POEHUTE NO-A0MY MHCTPYKLMM MMa OMacHOCT OT
TOKOB yAa@p, Noxap /W TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCU4YKM npeaynpexae-
HUA U MHCTPYKLUMU 3a cnpaBKa B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Mpeaynpex-
[eHUsiTa ce OTHacs 3a BalLMsi UHCTPYMEHT (c kaben

3a BKMoYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepun
(6e3xnueH) enekTpMYecKN MHCTPYMEHT.

MNMpenynpexaeHus 3a 6e3onacHa

paboTa c eneKkTpuyYeckn TPMOH

1. KoraTo mma onacHoOCT pexeLliaTta npuHaa-
NEeXHOCT Aa Aonpe B CKPUTU Kabenu unu
B coGCTBEHMA 3axpaHBally kabern, ApbxTe
erneKTpUYeCKUs MHCTPYMEHT 3a U3onupaHuTe
M MOBBLPXHOCTM 3a XBalyaHe. AKo pexellarta
NpVHaANeXHOCT JOKOCHE NMPOBOAHWK Nof Hanpe-
XEeHWe, TOKbT MOXe [a NpemMuHe Npe3 MeTanHuTe
4YacTu Ha eNeKTPUYECKUSt UHCTPYMEHT 1 Ja
Lyaapu“ paboTeLums.

2. WN3nonsBanTe cTArM unu Apyr npakTuyeH
cnocob 3a 3akpenBaHe Ha paboTHUA aeTann
BbPXY CTabUIIHa NOBbPXHOCT. AKO AbpXuTe
[eTaiina B pbka UIv NpuTUCHAT KbM TSMOTO BU,
TOW HSIMa Aa e cTabuneH n Moxe Aa 3arybute
KOHTpPOI.

3. BwuHaru nonssauTe 3alMUTHW ouymna.
OGuKHOBEHUTEe N cnbHYeByn ounna HE ca
3alMUTHU ouumna.

4.  He pexete rBo3aeun. Ornegaiite o6paboTBaHus
[AeTann 3a reo3gen U rm MaxHerte, npeau aa

npucTbLNUTE KbM paborTa.

5. He pexeTe npekaneHo ronemu getamnum.

6. [poBepeTe Aanu MMa f4ocTaTbYHO CBOGOAHO
NPOCTPaHCTBO OKOJO AeTaina, npeau aa ro
pexeTe, Thil Ye HOXBT 3a TPUOH Aa He yAapu B
nopa, B Te3rsxa u T.H.

7. pBbXTe MHCTpyMeHTa 3ApaBo.

8. [pbXTe pbLeTe cu Aaney oT NoABUXKHUTE
yacTum.

9. He ocTaBsiiiTe MHCTPYMeHTa ga pa6oTtu 6e3
HapA3op. MHCTpyMeHTHLT TpAGBa Aa paboTn
caMmo KoraTo ro gbpXuTe B pbLie.

10. WU3sknroveTe UHCTPYMEHTa U M34yaKamTe HOXbT
3a TPMOH Aa cnpe Aa ce ABMXKMU HanbIlHO,
npeav aa ro ussaguTte otr o6paborBaHusa
aetann.

11. He pokocBanTe HOXa 3a TPMOH unu o6paboT-
BaHWA AeTann HenocpeacTBeHO cnen pabora,
3aL0TO € Bb3MOXHO ia ca MHOTO ropeLuu 1 aa
WU3ropAT KoXaTa BU.

12. He ocTtaBsANTe UHCTPYMeHTa Aa paboTn
WU3MULIHO Ha Npas3eH XoA.

13. BwuHarv nonsBanTe Macka 3a npax unu auxa-
TeneH anapar, CbOTBeTCTBall Ha MaTepuana u
ypeAaa, c KouTo pa6oTure.

14. Hsikom maTepuanu cbabpXaT XMMUKanu,
KOMTO € Bb3MOXHO Ala ca TOKCU4HU. B3emeTe
npeAnasHyu MepKu, 3a Aa npegoTBpaTuTe
BAMLUBAHETO Ha Npax U KOHTaKTa C koxara.
CnepBanTe uHcopmaLusitTa Ha JOCTaBYMKa 3a
6e3onacHaTa pa6oTta c MmaTtepuana.

15. Mpeaun paboTa ce yBepeTe, Ye B paboTHUA
AeTann HAMa CKpUT 06eKT, kaTo Tpb6a 3a enek-
TpU4yecka MHcTanauus, Tpb6a 3a BoaonposoA
unu Tpb6a 3a ras. B npoTuBeH cnyyan HOXbT 3a
TPVOH MOXe a Brie3e B KOHTaKT C TSX, KOETO Lie
[oBefe [0 enekTpu4eckn yaap, TOKoBa yTeuka
VNN U3TUYaHe Ha ras.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKUWNN.

AHPEHYHPE)KHEHME: HE nosBonsBainte
komcpopTa OT No3HaBaHeTO Ha NpoAykTa (npu-
[o6UT Npu Abnrata My ynotpe6a) Aa 3aMmeHu
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunarta 3a 6e3sonac-
HOCT 3a BbnpocHus npoaykt. HENMPABUITHATA
YNOTPEBA n Hecna3BaHeTo Ha NpaBunara 3a
6e30nNacHOCT, NOCOYEHM B HACTOSLLOTO PHLKOBOA-
CTBO 3a eKcnyioaTauus, Moxe Aa aoseae A0 TEXKU
HapaHsBaHUA.

OMNMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

ABHUMAHMUE: Bunaru npoBepsiBaiiTe Aanu
MHCTPYMEHTBT € U3KII0UeH OT 6yTOHa U OT KOH-
TakTa, NpeAv Aa perynvpare unu npoeepsisate
¢hyHKUMA Ha MHCTPYMeHTa.
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AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: MNpeau aa BkNOYUTE
MHCTPYMeHTa B KOHTaKTa, BUHaru nposepsBanTe
[Aanuv NycKoBUAT NpeKbCcBay paboTn HopmanHo
n ce Bpbla B nonoxexue "OFF" (U3KI.) npu
OTNYCKaHeTo My.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: MpeBkniouBaTensT
MoOXe Aa ce 3akntoyBa B nonoxeHue “ON” (Bkn.)
3a yno6¢cTBO Ha onepaTtopa u komdopT npu
npoabnxuTenHa pa6ora. BHumaBaiite, korato
3aKnioyBaTe MHCTPYMeHTa B nomnoxeHue “ON”
(Bkn.) n npoabmkaBanTe Aa ro Abpxute 3apaso.

3a fa BKIoYuTe MHCTPYyMeHTa, Tpsibea camo aa
HaTucHeTe nyckoBusi npekbeBay. ObopoTuTe Ha
MHCTPYMeHTa ce yBenuyaeart ¢ yBennyaBaHe Ha HaTu-
cka BbpPXY MyCcKOBKSA NpekbesaY. 3a cnmpaHe ocBo6o-
[eTe NycKoBWsi NpeKbcBaY.

3a MHCTPYMEHT C NpeKbCcBaY 3a
O6rnokupaHe
3aeucu om Obpxasama

3a HenpekbcHaTa paboTa HaTUCHETE NyCKOBUS Npe-

KbCBay, 3agencTBanTe brnokmpalyms 6yToH, cneg KoeTo

oTnycHeTe NyCcKOBMS MpekbCBay. 3a Aa U3knounTte

MHCTPYMEHTa OT BroKnpaHoTo CbCTOsHWE, HAaTUCHETE

[oKpal NyckoBMsi MPeKbCBay M Crej ToBa ro OTnycHeTe.

» ®ur.1: 1.lyckoB npekbcBay 2. ByToH 3a 3akntoy-
BaHe (cneuunduyeH 3a abpxasara)

PerynupaHe Ha onopata

KoraTo HOXBT 3anoyHe aa rybu pexelyata cu edek-
TUBHOCT Ha €4HO MSICTO OT OCTPUETO MY, NpemMecTeTe
onopara, 3a a U3nonaeaTe 0cTpa, HeynoTpebsBaHa
yacT oT ocTpueTo. ToBa LLe NOMOTHe 3a yablkaBaHe Ha
eKcnnoaTaLunoHHNsSi CPOK Ha Hoxa.

3a ga npemecTnTe onopara, HaTucHeTe OyToHa 3a
3acTonopsiBaHe B nocoka ,A” C LpakBaHe 1 npemec-
TeTe, KaKTo e NokasaHo Ha duryparta, KoeTo Nno3BosnsiBa
perynupoBka Ha neT cTeneHu. 3a aa sactonopute
onopara, HaTucHeTe 6yToHa B nocoka ,B“ ¢ WwpaksaHe.
» ®ur.2: 1. Onopa 2. byToH Ha onopaTa

» ®ur.3: 1. byToH Ha onopaTa 2. Onopa

CIrMOBABAHE

MABHUMAHME: MNMpeav Aa n3BbLpLIBaTE HAKAKBU
paboTy No MHCTPYMEHTa, BUHaru ce yBepsiBanTe,
4Ye TOM € U3KMIOUYEeH OT BYyTOHa U OT KOHTaKTa.

MOHTaX UnNnM AeMOHTaX Ha HoXa 3a

TPUOH

A BHUMAHME: Bunarv nounctsaiite Bcnukm
CTPYKKM UMM YYXAM YacTULM, NonenHanu no
HOXa 1 oKono ckob6arta Ha Hoxa. B npoTuseH
crnyyaii ToBa MOXe fa foBefe A0 HefocTaTbyHO
3aTAraHe Ha HoOXa 1 B pesynTaT 4O CEepPUO3HO
HapaHsiBaHe.

3a moden M4500

3a oa MoHTMpaTe HoXxa, pa3xnabeTe 6onTa Ha ckobata
3a 3aTsraHe Ha HoXa C NMOMOLLTa Ha LIECTOCTEHEH
Kkntod. BMbKHeTe Hoxa Mexay ckobata Ha Hoxa 1
nnbaraya, Taka Ye WUdTbT BbpXy Nib3rava Aa Brnese
B OTBOpA B OMaLukaTta Ha Hoxa. AKO LNMTHT He Moxe
1ecHo Aa Brese B OTBOPA, U3BaJeTe LLUECTOrpamMHUs
KIHOY OT BUHTA U ONWUTaNTe OTHOBO.
Cnep kaTto WudTbT Brie3e NpaBuIHO B OTBOPA, 3aTer-
HeTe 34paBo BMHTA MO NOCOKA Ha YaCOBHMKOBaTa
cTperka. Yoefete ce, Ye HOXbT HE MOXe [a usnese
[0pu ako ce onuTtarte fa ro ugbpnare.
» ®ur.d: 1. bonT 2. LWecTocTeHeH kntoy

3. Paaxna6eaHe 4. 3aTsaraHe

» ®ur.5: 1. Hox 3a TpuoHa 2. OTBOpP 3a HOX 3@ TPUOH
3. bonT 4. lWundt 5. Ckoba Ha Hoxa

A BHUMAHME: Ao 3atervete BunTa 6e3 wudra
Ha nnb3raya Ja e Brs3bs NpaBuIiHO B 0TBOPA Ha
onalukata Ha Hoxa, LMMTHLT MK onaluKaTta Ha Hoxa
e ce nospeaAt. ToBa Moxe Aa AoBeae A0 Heodak-
BaHO M3NagaHe Ha Hoxa o Bpeme Ha paboTa.

3a fa AeMoHTUpaTe Hoxa, M3MbIIHETe npoleaypata 3a
MOHTax B obpaTeH pea.

3a moden M4501

3a MOHTMpaHe Ha HoXa 3a TPMOH BMHAru Nposeps-

BaliTe Janu NocTbT 3a 3aTsraHe Ha ckobaTta Ha Hoxa

(4acT oT BTyInKaTa Ha ckobaTta Ha HoXa) € B OTKIIOYEHO

nonoxeHve @ BbPXY M30M1aLMOHHUS Kanak, npeau aa

nocTaBuTe HOXa 3a TpMoHa. AKO NOCTLT Ha ckobaTa

3a HOXa e BbB 3akroyeHa no3vuus, ro 3aBbpTeTte no

nocoka Ha cTpenkaTa, Taka Ye fa Moxe Aa ce dukcupa

B OTKIIOYEHO NonoxeHne M.

» ®ur.6: 1.Jloct Ha ckobaTa Ha Hoxa 2. OTKNoYeHO
nonoxeHve 3. 3aknoyeHo nonoxeHve

BkapaiiTe 4o ynop Hoxa Ha TpuoHa B ckobaTta Ha

Abpxava. Brynkarta Ha ckobaTa Ha Abpxada ce BbpTH

1 3aTsira Hoxa Ha TpuoHa. Ybepete ce, Ye HOXbT Ha

TpWOHa He Moxe Aa 6bae n3BafeH AopU ako ce onu-

TaTe Aa ro usgbpnare.

» ®ur.7: 1. Hox 3a TprvoHa 2. BTynka 3a 3aTtsiraHe
Ha HoXa

A BHUMAHMUE: Axo He cTe nocTaBunm Hoxa
Ha TPMOHa [OCTaTbYHO ABLNGOKO, No BpeMe Ha
paboTa HOXBLT MOXe Aa 6'bae M3XBbpPIIeH Heouak-
BaHo. TOBa MOXe [1a € UKITHUNTENHO OMNacHo.

ABHUMAHUE: no Bpeme Ha BKIOYBaHe
APBbXKTe pbuUeTe M NPLCTUTE CU Aaneuy oT focTa. B
NPOTMBEH Cly4al MOXe Aia Ce HapaHuTe.

3a fa AeMoHTMpaTe HoXa 3a TPMOHa, 3aBbpTeTe nocta
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Ha ckobaTa Ha Hoxa HambHO Mo NoCcoKa Ha CTpernkara.

HoxbT 3a TpuoHa ce u3Baxaa, a NocTbT Ha ckobata Ha

HoXa ce (pUKCHpa B OTKITIOYEHO MONOXKEHNE o,

» ®dur.8: 1.Hox 3a TpnoHa 2. Jloct Ha ckobara Ha
HoXa

3ABEJEXKA: Ako nssagute Hoxa 3a TpMoH, 6e3
[a 3aBbpPTUTE NOCTa Ha ckobaTta Ha HoXa [LoKpail,
TNOCTBT MOXeE Aa He ce huKcrpa B OTKMOYEHa Nosu-
ums u? B TakbB criyyain 3aBbpTeTE OTHOBO fOCTa
Ha ckobaTa Ha Hoxa [oKpaMl, crep KoeTo npoBepeTe
Aanu NocTbT Ha ckobaTta Ha Hoxa e huKcupaH B
OTKITHOYEHa No3numsa @',

3ABENEXKA: Ako nocTbT Ha ckobaTa Ha Hoxa

€ NocTaBeH BbTPe B MHCTPYMEHTa, BKIOYeTe 3a
CeKyHZa MHCTPYMeHTa, 3a ja NO3BONuUTE Ha HoxXa Aa
n3nese, KakTo € nokasaHo Ha cpuryparta. OTcTpaHeTe
aKkyMmynaTopHaTa 6aTepusi OT UHCTPYMEHTa, npeau aa
MOHTMpaTe UIN NpemMaxHeTe HoXa 3a TPUOH.

CbxpaHeHue Ha LLeCTOCTeHHUs

KI1Ho4

3a fa He n3rybuTe LLIeCTOCTEHHUSI KoY, KOraTo He ro

n3nonssare, NOCTaBETE [0 Ha MSICTOTO, NMOKa3aHO Ha

duryparta.

» ®ur.9: 1. M3onauunoHeH kanak 2. LLlectocteHeH
KoY

Exkcnnoarauus

A BHUMAHME: Bunarn OPBbXTe UHCTPYMEHTa
3ApaBo C efHaTa pbka BbpXy W30MaLUMOHHUSA
Kanak, a ¢ gpyrata BbpXy pbKoxBaTkara ¢
npeekmoYBaTens.

ABHUMAHME: no BpeMe Ha paboTa BUHaru
npUTUCKaNTe NIILTHO onopaTta KbM o6paboTBa-
HUA getann. AKo nNo Bpeme Ha paboTa onopata 6bae
npemaxHaTa unu ce Hamupa garney or paboTHOTO
n3genve, We Bb3HWKHE CunHa BUbpauus u/vnm orb-
BaHe, KOETO MOXe [a Npean3BuKa ornacHo cyynsaHe
Ha HoXa.

ABHUMAHME: Mpu psisaHe Ha MeTan BUHarm
HoceTe pbKaBuum, 3a Aa Npeanasgeate pbUeTe cU
OT NEeTALM ropeLuy CTPYXKH.

MABHUMAHME: Bunarv nanonssaiire noaxo-
asiwo o6opyABaHe 3a 3alyUTa Ha OYUTE, CbOTBET-
CTBALLO Ha TEKYLUMTE HaLMOHArHU CTaHAapTy.

ABHUMAHUE: Mpu psAsaHe Ha meTan
BUHAru u3nonssanTte noAxoasiua oxnaxaaiua
TEYHOCT (Macno 3a MeTanopexely MaLnHm).
HecnassaHeTo Ha ToBa U3MCKBAHE LUE NMPUYMHU
NpexneBpeMeHHO U3HOCBaHe Ha Hoxa.

HatucHeTe nnbTHO onopara kbM obpaboTsaHus
netann. He gonyckanTte otckayaHe Ha UHCTpYMeHTa.
OcbluecTBETE KOHTAKT Ha HOXa Ha TpuoHa ¢ o6paboT-
BaHusi feTann 6e3 npekomepeH Hatuck. MbpBo Hanpa-
BEeTe BOAELL, KaHarl, kaTo 13nosi3BaTe Mno-H1cka CKOpocT.
Cnep ToBa U3nonssanTe No-BMcoka CKopocT, 3a Aa
NPOABLINKUTE PA3AHETO.

» ®ur.10

NoAAPBXXKA

ABHUMAHMUE: Bunaru npoBepsiBaiiTe Aanu
MHCTPYMEHTBT € U3KITI0YEH OT NpeKbCcBaya U ot
KOHTaKTa NnpeaM M3BbpLUBaHe Ha NPOBEpKa unu
noaapbkKKa Ha MHCTPYMeHTa.

BEJIE)XXKA: He nsnonssante 6eH3unH, HadTa,
paspeguTen, CnUpT U Ap. nogo6Hn. ToBa Moxe
Aa NnpuunHKN obesuBeTsBaHe, AedopMaLmsa Unm
nyKHaTUHW.

CwmsiHa Ha rpadPUTHUTE YeTKMN

» ®ur.11: 1. OrpaHnunTeneH 3Hak

MpoBepsiBaiiTe pefoBHO rpadUTHUTE HETKU.
CMeHsITe v, koraTo ce M3HOCAT A0 OrpaHnuuTen-
HUA 3HaK. MogabpanTe rpadUTHUTE YETKN YUCTH
v fa ce amxat cBobofHo B AbpxauuTte. [iBete rpa-
UTHU YeTKM TPsiGBa Aa ce CMEHSIT EAHOBPEMEHHO.
M3nonaBainte caMo MOEHTUYHN rPacOUTHM YETKN.

1. C nomoLlyTa Ha OTBepTKa pa3BMINTe kanaykute Ha
YeTKoABbPXKAYUTE.

2. M3BageTe n3HoceHuTe rpaddnTHN YETKM, CIIOKETE
HOBUTE U 3aBUIATE KanaykmMTe Ha YeTKoabpKauuTe.
» ®ur.12: 1. Kanayka Ha YeTkogbpad

3a pa ce nogabpxa BESOMNACHOCTTA n
HAOEXXOHOCTTA Ha npogykTa, peMOHTUTE, NoAAPBbXK-
KaTa unu perynupaHeTo TpsibBa Aa ce U3BbpLUBAT OT
YMBIIHOMOLLIEH cepBU3 Unn habpuyHn CEepBU3HN LiEH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru TpsiéBa Aa usnonseare
pesepBHU YacTu oT Makita.

EBJITAPCKU



HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: M4500 | M4501
Duzina zamaha 28 mm

Zamaha po minuti 0-2.800 min™

Maks. kapacitet rezanja Cijev 2130 mm

(za list pile od 150 mm) DIvo 255 mm

Ukupna duzina 457 mm

Neto teZina 3,1kg 3,2 kg

. Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen za piljenje drvenih, plasti¢nih i Zelje-
znih materijala.

Elektri¢no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjeniénim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz utinica bez
uzemnog uZeta.

Tipi¢na jac¢ina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN62841-2-11:

Model M4500

Razina tlaka zvuka (L;s) : 91 dB (A)

Razina snage zvuka (Lw,) : 99 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

Model M4501

Razina tlaka zvuka (L) : 90 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 98 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
mozZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke

takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacéinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN62841-2-11:
Model M4500

Nacin rada: rezanje daski

Emisija vibracija (ay, g): 19,5 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s’

Nacin rada: rezanje drvenih greda
Emisija vibracija (ap, ws) 22,0 m/s’
Neodredenost (K): 2,0 m/s’

Model M4501

Nacin rada: rezanje daski

Emisija vibracija (ap, s): 19,5 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s’

Nacin rada: rezanje drvenih greda
Emisija vibracija (ay, ws) 22,0 m/s
Neodredenost (K): 2,0 m/s’

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZenosti.
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AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektri€nog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koris$tenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drZave c¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opcéa sigurnosna upozorenja za

elektricne rucne alate

AUPOZORENJE Progcitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih uputa
navedenih u nastavku moze rezultirati strujnim udarom,
pozarom i/ili teSkim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koriStenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za pilu

lisi€ji rep

1. Drzite elektri¢ni ru€ni alat za izolirane ruko-
hvate kada izvodite radnju pri kojoj rezni doda-
tak moze do¢i u dodir sa skrivenim vodi¢ima
ili vlastitim kabelom. Rezni dodatak koji dode u
doticaj s vodi¢em pod naponom moze dovesti pod
napon izlozene metalne dijelove elektricnog alata i
rukovatelj moze pretrpjeti strujni udar.

2. Koristite stezaljke ili drugi praktican nacin za
osiguravanje i uévrscivanje izratka na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini ga
nestabilnim i mozZe dovesti do gubitka kontrole.

3. Uvijek koristite zastitne naocale. Obicne ili
sunéane naocale NISU zastitne naocale.

4. lzbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada provje-
rite ima li u izratku bilo kakvih €avala i uklonite
ih prije rada.

5. Nemojte rezati prevelike izratke.

6. Prije rezanja provjerite razmak oko izratka tako
da list pile lisicji rep ne udara u tlo, radni stol i
sli¢no.

7. Cvrsto drzite alat.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se krecu.

9. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

10. Prije uklanjanja lista pile lisicji rep iz izratka

o

uvijek iskljucite alat i pricekajte da se list pile
lisi€ji rep u potpunosti zaustavi.

11. Ne dodirujte list pile lisi€ji rep i izradak odmah
nakon rada; mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi
vam opec¢i kozu.

12. Ne ostavljajte alat da radi bez opterec¢enja ako
to nije potrebno.

13. Uvijek koristite ispravnu masku za prasinu/
respirator za materijal s kojim radite i namjenu.

14. Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijecili udisanje prasine i dodir s
kozom. Procitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavljaca materijala.

15. Prije pocetka rada provjerite da u izratku nema
ukopanih predmeta kao sto je elektricna cijev,
cijev za vodu ili plinska cijev. U protivnom, list
pile lisi¢ji rep bi ih mogao dodirnuti $to bi dovelo
do strujnog udara, curenja struje ili curenja plina.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podesavanija ili provjere rada
alata obavezno provjerite je li stroj iskljucenii je li
kabel iskop¢an.

Uklju€ivanje i iskljuéivanje

AUPOZORENJE; Prije uklju¢ivanja stroja

na elektriénu mrezu provjerite radi li uklju¢no/
iskljuéna sklopka i vraca li se u polozaj za iskljuci-
vanje ,,OFF” nakon otpustanja.

AUPOZORENJE: Sklopka se moze zakljuéati
u polozaj ,,ON” da bi korisniku bilo udobnije kori-
stiti alat tijekom duljeg vremena. Budite oprezni
kada zaklju¢avate alat u polozaj ,,ON” i cijelo ga
vrijeme ¢vrsto drzite.

Da biste pokrenuli alat, jednostavno povucite uklju¢no/
iskljuénu sklopku. Brzina alata povec¢ava se poveca-
njem pritiska na uklju¢no/iskljuénu sklopku. Zaustavite
ga otpustanjem uklju¢no/iskljuéne sklopke.

Za alat sa sklopkom za blokadu

Ovisno o drzavi

Za neometani rad povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku i

pritisnite gumb za blokadu te potom otpustite ukljuéno/

iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje alata iz blokiranog

polozaja povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku do kraja, a

zatim je otpustite.

» SI.1: 1. Ukljuéno/isklju¢na sklopka 2. Gumb za
blokadu (ovisno o zemlji)
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Prilagodavanje papucice

Kad list gubi u€inkovitost rezanja na jednom mjestu uz
rezni rub, premjestite papucicu da biste iskoristili ostri,
neiskoristeni dio reznog ruba. Na taj ¢e se nacin produ-
Ziti radni vijek pile.

Za promjenu poloZaja papudice gurnite papucicu u
smjeru ,A” klikom i postavite je u polozZaj prikazan na
slici koji inaée omogucéuje da napravite prilagodbu u pet
poloZaja. Za pri¢vr§¢éivanje papucice pritisnite gumb na
papucici u smjeru ,B” jednim klikom.

» Sl.2: 1. Papucica 2. Gumb papucice

» SI.3:

MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a prikljucni kabel iskopcajte iz uti¢nice.

1. Gumb papugice 2. Papucica

Postavljanje ili uklanjanje lista pile

lisi€ji rep

AOPREZ: Uvijek ogistite sve krhotine ili strana
tijela koja se zalijepe za list i/ili drzac lista. Ako

to ne uc€inite, moze doci do nedovoljnog zatezanja
ostrice, $to moze uzrokovati ozbiljne ozljede.

Za model M4500

Kako biste ugradili list, imbus klju¢em otpustite vijak na
stezaljci lista. Ubacite list izmedu stezaljke lista i klizaca
tako da zatik na klizacu ulijeze u rupu na drzacu lista.
Ako zatik ne ulijeze glatko u rupu, uklonite imbus klju¢ iz
vijka i poku$ajte ponovo.
Nakon §to zatik ispravno ulegne u rupu, ¢vrsto prite-
gnite vijak u smjeru kazaljke na satu. List pile ne bi smio
izaci ¢ak i ako ga pokusate izvuéi.
» Sl.4: 1. Vijak 2. Imbus klju¢ 3. Otpustanje
4. Zatezanje
» SI.5: 1. List pile lisi¢ji rep 2. Otvor lista pile lisi¢ji rep
3. Vijak 4. Klin 5. Stezaljka lista

AOPREZ: Pritegnete li vijak, a da zatik na klizacu
nije precizno sjeo u rupu na drZacu lista, oStetit ¢e se
ili zatik ili drzac lista. To moze dovesti do toga da se
list iznenada odvoji tijekom rada.

Da biste uklonili list, primijenite obrnuti redoslijed

instalacije.

Za model M4501

Za postavljanje lista pile lisicji rep rucica stezaljke lista

(dio steznog rukavca lista) mora biti u otpuStenom

poloZaju @" na izolacijskom poklopcu prije umetanja

lista pile lisicji rep. Ako je rucica stezaljke lista u fik-

snom polozaju, zakrenite rucicu stezaljke lista u smjeru

strelice tako da se moze blokirati u otpuStenom polo-

Zajum'.

» S1.6: 1. Rucica stezaljke lista 2. Otpusteni polozaj
3. Fiksni polozaj

Umetnite list pile lisiGji rep u pinolu drzaca lista $to dalje.
Pinola drzaca lista rotira se i fiksira list pile. List pile
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lisi¢ji rep ne bi smio izaéi ¢ak i ako ga pokuSate izvuci.
» SI.7: 1. List pile lisi¢ji rep 2. Pinola drzaca lista

A OPREZ: Ako ne umetnete list pile lisicji rep
dovoljno duboko, moze do¢i do neocekivanog
izbacivanja tijekom rada. To moze biti vrlo opasno.

AOPREZ: Driite ruke i prste podalje od poluge
tijekom ukljucivanja i isklju¢ivanja uredaja. U
protivhom moze dodi do tjelesnih ozljeda.

Za uklanjanje lista pile lisi¢ji rep zakrenite rucicu ste-
zaljke lista u smjeru strelice do kraja. List pile lisicji rep
se uklanja, a ru€ica stezaljke lista fiksira se u otpuste-
nom polozZaju @".

» S1.8: 1. List pile lisi¢ji rep 2. Rucica stezaljke lista

NAPOMENA: Ako list pile lisi¢ji rep uklonite bez
zakretanja rucice za stezanje lista do kraja, rucica
se mozda nece blokirati u optuStenom polozaju @".
U tom slucaju ponovno do kraja zakrenite rucicu za
stezanje lista pa zatim provijerite je li se rucica za
stezanje lista blokirala u otpustenom polozaju @".

NAPOMENA: Ako se rucica za stezanje lista nalazi
unutar alata, ukljucite alat na sekundi kako bi list
ispao, kao §to je prikazano na slici. Prije postavljanja
ili uklanjanja lista pile lisi¢ji rep izvadite bateriju iz
alata.

Spremanje imbus klju¢a

Kad se ne Koristi, drzite imbus klju¢ kao $to je prikazano
na slici da ga ne biste izgubili.
» S1.9: 1. Izolacijski poklopac 2. Imbus klju¢

RAD

AOPREZ: Alat uvijek drzite évrsto s jednom
rukom na izolacijskom poklopcu i drugom na
rucici prekidaca.

AOPREZ: Uvijek évrsto pritisnite papuéicu na
izradak tijekom rada. Ako je papucica uklonjena ili
udaljena od izratka tijekom rada, moze do¢i do snaz-
nih vibracija i/ili uvijanja, $to mozZe uzrokovati opasno
pucanije pile.

AOPREZ: Uvijek nosite rukavice da biste zasti-

tili ruke od vrucih letecih strugotina pri rezanju
metala.

AOPREZ: Uvijek nosite odgovarajucu zastitu
za oc€i koja je u skladu s trenutnim nacionalnim
standardima.

AOPREZ: Pri rezanju metala uvijek koristite pri-
kladnu rashladnu tekuéinu (ulje za rezanje). Ako to
ne ucinite, doc¢i ¢e do preranog trosenja lista.

Pritisnite papucicu ¢vrsto na izradak. Pazite da alat ne
odskodi. Lagano postavite list pile lisi¢ji rep u kontakt s
izratkom. Prvo napravite probni Zlijeb koristeéi manju
brzinu. Potom koristite vec¢u brzinu za nastavak rezanja.
» S1.10
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ODRZAVANJE

A OPREZ: Uvijek iskljucite i odspojite alat iz
uti€nice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Zamjena ugljenih etkica

» SL.11: 1. Grani¢na oznaka

Redovno provjeravajte ugljene Cetkice.

Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite raGuna da su ugljene Cetkice Ciste i da
mogu skliznuti u drzace. Obje ugljene Cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identiéne ugljene
Cetkice.

1. Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica.

2. lzvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pri¢vrstite poklopce drzaca cetkice.

» SI.12: 1. Poklopac drzaca cetkice

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvornickim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)
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UKALIUA

Mogen: M4500 | M4501
[onxuHa Ha yaap 28 Mm

Ynapu Bo MuHyTa 0-2.800 MuH.™

Makc. kanauuTeTn Ha ceverbe LleBka 2130 Mm

(co Hox o 150 Mm) Ipso 255 um

BkynHa gomkvHa 457 mm

HeTo TexuHa 3,1 kr | 3,2 kr

. Mopaaw HalwaTa KOHTMHYMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBake U Pa3Boj, CreLmdukaLmumTe Tyka noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. CreuudvkaumMmnte MOXe Ja ce pa3nukyBaaT of Ap)KaBa o ApXKaBa.
. TexmHaTa e BO COrmacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHeTta ynotpe6a

AnaToT € HaMeHeT 3a NUnewe APBEHW, NNACTUYHN U
XKENE3HW MaTepujanu.

HanojyBamwe

AnartoT Tpeba Aa ce noBp3yBa caMo CO HanojyBaHe Co
MCT HamoH Kako LUTO € Ha3Ha4YeHo Ha nyioykaTta u Moxe
Aa paboTtun camo Ha egHodasHa Ham3MeHnYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30NMpPaH 1 MOXe Aa ce KOpPUCTU 1 CO
NPUKIYyYOLW LITO He Ce 3a3eMjeHu.

By4yaBa

TunuyHa A-BpedHoCT 3a HUBO Ha ByyaBaTa oapefeHa
BO cornacHocT co EN62841-2-11:

Mogen M4500

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTKCOK (Lya) : 91 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 99 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

Mopen M4501

HuBO Ha 3BY4HMOT NPUTUCOK (Lya) : 90 dB (A)

HuvBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Ly,) : 98 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa e n3amepeHa Bo COrNacHoCT co
CcTaHAapAHW MeToAM 3a UCNUTYBakEe U MOXe Aa ce
KOPUCTW 3a criopeayBak-e anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa MOXe [a ce KOpUCTU U Kako

npenMMmuHapHa npoueHa 3a U3fioXeHOCT.

AHPE,QYHPE,QYBAH::E: Hocerte 3awTuTa 3a

ywmure.

AHPE,QYHPE,QYBAH::E: Emucujata Ha 6yyaBa
npu akTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT MoXe

Aa ce pa3nvKyBa of HOMMHanNHaTa BpeAHocT(m),
3aBMCHO O/ HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH
anaroT, oco6eHo o/} Toa Kako BuA paboTeH
MaTepwujan ce o6paboTtyBa.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce pa
v yTBpAuTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3alTUTa
Ha NnueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3NoxXeHocTa Npu pakTU4KnTe
ycnoBu Ha ynoTpe6a (3emMajku ru npeasug cute
AenoBu Ha paGOTHMOT LIMKITYC, Kako nepuoauTe
KOra efleKTPMYHUOT anat e UCKITyYeH U Kora
paboTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTMBEH).

BkynHa BpeaHOCT Ha BUGpauuuTe (BeKTopcka cyma Ha
TPV OCKM) oApeaeHa Bo cornacHoct co EN62841-2-11:
Mopen M4500

PaboTeH pexum: ceverse LWTuLm

Wunpere Bubpaumnu (ang): 19,5 m/c?

Ortcranysatse (K): 1,5 m/c®

PaGoTeH pexum: ceverbe ApBeHU rpeam

LLnpetse BUGpaLmn (anwe) 22,0 M/c’

Ortcranygakse (K): 2,0 m/c’

Mogen M4501

PaboTeH pexum: cevere WTnLm

Wnpere Bnbpauum (ang): 19,5 m/c?

Ortcranysatse (K): 1,5 m/c?

PaGoTeH pexum: ceverbe ApBeHn rpeamn

Lnpere Bubpaumnm (anws) 22,0 m/c?

Ortcranysakse (K): 2,0 m/c’

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMWHanHaTa jauvMHa Ha BuGpaummTe e usmepeHa Bo
COIMacHOCT CO CTaHAAPAHM METOAU 3a UCTIUTYBakE 1
MOXE [1a CE KOPUCTU 3a CriopefyBatb-e anaru.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jauMHa Ha Bubpauumte Moxe aa
Ce KOPUCTM 1 KaKo NpenMMrHapHa npoleHa 3a
N3MOXEHOCT.
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AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: JauuHara Ha
BUGpauunTe npu PakTUUKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT MoXe Aia ce pa3nMKyBa o4 HOMUHAarNHaTa
BpeAHOCT(U), 3aBUCHO OfF HAYUHOT Ha KOjLITO
ce KOPUCTK anaToT, 0coGeHOo oA Toa Kako BUA,
paboTeH maTepujan ce o6paboTtyBa.

AﬂPEﬂynPEﬂ)’BAH:E: MorpuxeTe ce aa
rvm yTBpanTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3alTUTa
Ha NuueTo Koe paKkyBa Co anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu PakTU4KuTe
ycrnoBwu Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasua cute
AenoBU Ha paGOTHUOT LIMKITYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPpMYHUOT anat e UCKNy4eH 1 Kora
paboTu Bo Npa3eH oA, He CaMo Kora e akTUBeH).

Oeknapauum 3a coo6pasHocT

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapaumute 3a coobpasHOCT ce BKIyYEHU BO
[opatok A of oBa ynaTcTBO 3a ynotpeba.

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4HHUTEe anatu

AI'IPEH.VI'IPEHYBAI'bE MpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHU NpeaynpeAyBakba, ynaTcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHu co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NoYnTyBaaTt cute
ynatcTea HaBefeHv Nogory, MoXe [a A0j4e A0 CTPyeH
yaap, noxap W/unu cepuoaHu NnoBpeau.

YyBajTe rm cute
npeaynpenyBaka M ynatcTtea
3a Ja MoXe NMOBTOPHO Aa rv

npo4yuTare.

[oa TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anat* Bo
npeaynpeayBakarta ce MUCIN Ha BaLLMOT enlekTpu4eH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepun
(6e3xun4Ho).

Be36eaHoCcHM NpeaynpeayBaka 3a

yboaHaTa nuna

1. [pxeTe ro anatoT 3a U3onMpaHuTe ApxKaiu
Kora BpluMTe paboTu Kage LWTo A0AaTOKOT 3a
ceyerbe MoXe Aa Aojae BO AONUP CO CKPUEHU
XXULIM UK CO CONMCTBEHMOT kaben. [logatounTe
3a ceyehse LUTO ke Jonpar XuLa noj HanoH Moxat
[a ja npeHecart cTpyjaTa O MeTanHuTe Aenosu
Ha anaToT 1 Aa npean3Bukaat CTpyeH yaap Ha
onepaTopor.

2. KopwucTteTe cTern unu apyr npakTm4yeH HaumH
3a [ja ro 3auBpCcTUTE U NOTNpeTe MaTepujanor
Ha cTabunHa nnatdopma. AKO ro ApxuTe
maTepwjanoT co paka Unm ro HaeasyBaTe Ha
TenoTo, ke buae HectabuneH n Moxe aa gosene
0o ryberbe kKoHTpona.

3.  Cekorall KOpMCTeTe ouYuUna Unu 3aWTUTHU
oyuna. O6uyHM oumna unu oumna 3a coHue HE
CE 3awwTuTHM oumna.

4. WN3berHyBajTe ceuekse Wwajku. MposepeTte Aanu
MaTepujanoT Uma LWajku U oTcTpaHeTe rv npea

[a noyHete Aa pa6orute.

5. He ceveTe maTepujanu WTO ce Nnperonemu.

6. TpoBepeTe Aanu e npa3Ho okony pa6oTHUOT
MaTtepujan npea Aa cevete 3a Aa He yapu
HOXOT 3a Nuna Bo NoAoT, paGoTHaTa Maca UTH.

7. LiBpcTo ApxeTe ro anartor.

8. [pxeTe ru paueTte noganeky oz NoABMKHUTE
[enosu.

9. He ocraBajte ro anaTtot Bkny4eH. PaboreTe co
anaToT caMo Kora ro ApxuTe B paLe.

10. Cekoraw UCKNy4yBajTe ro U YeKajTe HOXOT 3a
nuna cocema Aa 3anpe npepj Aa ro usasagute
HOXOT 3a Nuna oA pa6oTHMOT MaTepujan.

11. He ponupajte ru HOXOT 3a NUna unu
paboTHMOT MaTepujan BegHal no paborara,
3aToa WTO MoXe Aa 6uaaTt MHOry XeLwKku u aa
BM ja u3ropar Koxara.

12. He pab6oteTte co anaTtoT 6e3 onToBapyBate
Kora Toa He € HeONXoaHO.

13. Cekoralu kKopucTeTe rv COOABeTHUTE Macka
3a npas/pecnupaTtop 3a maTepujanor Koj ro
KOpPUCTUTE 3a oApeAeHa NpuMeHa.

14. Hekou maTepwujanu coapxat XeMUKanuu wTo
MoxaT Aa 6upaaT otpoBHU. U3GerHyBajte
BAMLYBake Ha NpalimHaTa u nsberHyBajre
KOHTAaKT Ha npalunHaTa co koxara. Cnegete
rv ynatcTBaTta ofi Npou3BoAUTENOT Ha
martepujanor.

15. Mpea pa 3anoyvHeTte co pa6ota, npoBepeTe
Aanv uma BMeTHaTU npeAMeTH, Kako LieBKa 3a
eneKkTpuyeH kaben, LeBKka 3a Boga unm rac, Bo
pa6oTHMOT MaTepujan. Bo cnpoTUBHO, HOXOT
3a yboaHaTa nuna mMoxe fa rv onpe, LWTo ke
pesynTupa co enekTpuyeH yaap, NpoTekyBawe Ha
cTpyja unu rac.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: HE OO3BOJTYBAJTE
yAOGHOCTa UNK NO3HaBaHETO Ha MPOM3BOAOT
(cTekHaTH co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeaaT
Aa He ce npuapXyBaTe cTporo Ao 6e36egHOCHUTE
npaBuna 3a oBoj npoussoa. 3JIOYNOTPEBATA
WNU HeMo4YnTyBakEeTO Ha 6e36eAHOCHMUTE
npaBuna HaBeAieHW BO OBa YNaTCTBO MOXe Aa
npeav3BUKaaT Tellka TeriecHa nospeaa.

Oornuc HA ®YHKUUAUTE

ABHUMAHUE: Mpen cekoe goTepyBawe Unm
npoBepka Ha anaroT, NpoBepeTe Aanu e UCKNyYeH
1 OTKaueH of cTpyja.
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AﬂPE,E{ynPE,QYBAH:-E: Mpea paaro
npukny4mTe KabenoTt BO Mpexarta, npoBepeTe ro
NpPeKnHyBavoT Aanu yHKLMOHMPA NPaBUMTHO U
[anu ce Bpaka Bo nonox6ara ,,OFF“ kora ke ce
OTNyLWTH.

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: MpekunyBavot
Moxe ga 6upae 6nokupaH Bo nonoxo6ara ,,ON“ 3a
noronema yAo6HOCT 3a NMLETO WTO pakyBa co
anaTtoT npu noponrorpajHa ynorpe6a. Bupete
BHUMaTesHU Kora ro 6rnokuparte anaTtor BO
nonox6ara ,,ON“ n oapxyBajte ctabuneH 3acar
Ha anaror.

3a BKIyuyBatbe Ha anaTtoT, 4HOCTaBHO NOBMeYeTe ro
NpekvHyBaYoT 3a cTapTyBawe. BpavHaTa Ha anaTtot
ce 3ronemyBa CO 3rofieMyBah-€e Ha NPUTUCOKOT

BpP3 NPeKMHyBayoT 3a cTapTyBake. 3a convparse,
OTNyLUTETE rO NPEKNHYBAYOT 3a CTapTyBak-E.

3a anar co Konye 3a 6nokupame
3aeucHo 00 3emjama

3a KoHTMHyupaHa paboTa, noBneyeTe ro NPEKNHyBaYoT,

NpUTUCHETE o KONYeTOo 3a Brokuparse u Notoa

oTnyLwTeTe ro NpekMHyBayoT. 3a Aa ro 3anpeTe anaTot

op 6nokupaHata nonox6a, noBneyeTe ro LenocHo

NPEKVHYBAYoT, @ NOToa, OTMYLUTETE rO.

» Cn.1: 1.[lpekuHyBay 2. Konye 3a 3akny4yBae (BO
3aBWCHOCT 0of 3emjaTa)

MpunarogyBaw-e Ha kabenckarta

cnojHuua

Kora HOXOT He e Beke ehukaceH Ha eqHO MeCTO A0ImK
paboT 3a ceyetbe, CMeHeTe ja nonox6aTa Ha nanyyaTa
3a KOPUCTEHE Ha OCTPUOT, HEYNOTpebyBaH Aen of
paboT 3a ceyerbe. Toa Ke MOMOrHe Aa ce NPoAoIKU
pabOoTHNOT BEK Ha HOXOT.

3a fa ja cMeHnTe nonoxbarta Ha nanyyara,
NpUTUCHETE o KONYeTOo Ha nanyyaTa Bo HacokaTta ,A”
CO KIMKHYBaH-€ 1 NOBTOPHO CMeHeTe ja nonoxbara,
KaKo LUTO € NpMKaXaHo Ha crnukara, Mo LITO Ke MoXeTe
[a HanpasuTe HarogyBahe BO NeT Hacoku. 3a Aa ja
npuLBPCTUTE Nany4varta, IPUTUCHETE FO KOMYETO Ha
nany4ara Bo npaBel, Ha ,B" CO KNukHyBame.

» Cn.2: 1.Manyya 2. Konye 3a nanyya

» Cn.3: 1.Konye 3a nany4a 2. Manyya

COCTABYBAKE

MABHUMAHME: Mpea aa paboTuTte HeWTO Ha
anaTtoT, npoBepeTe Aanu e UCKIy4eH U oTKayeH
of cTpyja.

MoHTUpaH-€e unu oTcTpaHyBaHl-€ Ha

ceuyunorto og yooaHaTa nuna

A BHUMAHME: Cexoral ncumcrete rv cute
AenKaHWLM UNu TyF1 Tena Kou ce Ha Ce4nnoTo
n/vunu cterata Ha HOXOT. Bo cnpoTuBHO, MOXe Aa
[0jAe 0O HE[LOBOIHO 3aTerHyBake Ha CeynnoTo, a
TOa MOXe Aa Npean3Brka ceprmosHa NnyHa nospeaa.

3a modennom M4500

3a aa ro MoHTUpaTe HOXOT, onabaBseTe ja 3aBpTkaTa
Ha cTeraTa Ha HOXOT co UMBYcC-kny4oT. BmeTHeTe ro
HOXOT MOMery cTerata Ha HOXOT ¥ I3ra4oT, Taka LUTo
YenyeTo Ha NM3rajvoT Aa Brie3e BO AyNYETO Ha HOXOT.
AKO YenyeTo He MOXe NEeCcHO Aa Bnese Bo Ayn4yeTo,
nsBageTe ro UMByc-kny4oT oA 3aBpTkaTa u obuaete ce
MOBTOPHO.
OTKaKo YenyeTo ke Brnese NpaBuIHO BO AyN4eTO,
CTerHeTe ja LiBPCTO 3aBpTkaTa HafecHo. YBepeTe ce
[leka HOXOT He ce Baau nako ce obuaysare fa ro
n3Breyere.
» Cn.4: 1. 3aspTka 2. MMbyc-knyy 3. OnabasyBane
4. CterHyBatse

» Cn.5: 1. Hox Ha y6oaHa nuna 2. OTBOp 3a HOX Ha
y6oaHa nuna 3. 3aBpTka 4. Yenye 5. Ctera
33 HOX

ABHUMAHMUE: Axo ja cTerHete 3aBpTkara 6e3
YEenyeTo Ha NMaraqoT NpasuHO Aa Bre3e BO 4yn4yeTo
Ha HOXOT, YEMYETO UMW HOXOT Ke Ce OLUTeTaT.

Toa MoXe Aa NpeaunaBrka HOXOT [ja ce n3Brede
HEeOo4YeKyBaHO BO TEKOT Ha pabotara.

3a da ro u3BaguTe HOXOT, CriefeTe ja nocrankara 3a
MOHTUMpatbe no obpaTteH pegocnes.

3a moden M4501

3a aa ro MoHTMpaTe HOXOT Ha yboaHaTa nuna, cekoratu
npoBepyBajTe Janu paykaTta Ha cTerata Ha HOXoT
(oenon M‘}ﬁ)OT Ha cTeraTa Ha HOXOT) e BO OTnyLuTeHa
nosvuvja @ Ha U30MaLMCKMOT Kanak, npea aa ro
BMETHETE HOXOT BO nunata. AKo paykaTa Ha cTerata o,
HOXOT € BO (pMKCupaHa nosuuuja, potmpajte ja HagecHo
3a fla Moxe Aa ce bnokupa Bo oTnyLuTeHa no3vuuja @ .
» Cn.6: 1.Pauka Ha cTera 3a Hox 2. OnywTeHa
nosuumja 3. dPukcupaHa nosuuuja

CraBeTe ro HOXOT 3a peLunpoYHa nuna Bo cTeraTa 3a

HOXOT A0Kpaj. PakaBoT Ha cTeraTa 3a HOXOT Ce BPTU 1

ro dhuKcMpa HOXOT 3a peuunpoyHata nuna. Ocuryperte

ce [ieka peLmnpoYHMOT HOX 3a nunaTa He Moxe Aa ce

n3Baau Aypu v kora ce obuaysaTe fa ro ussnevere.

» Cn.7: 1. Hox 3a peuunpoyHa nuna 2. PakaB Ha
cTerarta Ha HOXOT

A BHUMAHME: Axo He ro cTaBuTe HoxoT 3a
peuunnpoYHa nNuna AOBOSTHO ANa6oKo, HOXOT

3a peuMnpoyHa Nuna moxe aa ce ucgpnu
HeouyeKyBaHO BO TEKOT Ha paboTerseTo. OBa Moxe
na 6uage MHory onacHo.

ABHUMAHUE: [OpxeTe rv paueTe 1 NpcTuTe
nopaneky of paykaTa BO TEKOT Ha MEHYBaHETO.

Bo crnpoTuBHO, MoXe Aa Aojae A0 hU3NYKY NOBPean.

3a aa ro u3BaauTe HOXOT of yboaHaTa nuna, poTupajte
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ja paykaTa Ha cTeraTa 3a HOX HaZlecHo, BO npasel|

Ha cTpenkara, Aokpaj. HoxoT Ha yboagHaTa nuna e

n3BajeH, a paykaTta Ha cTerata Ha HOXOT e dmKcmpaHa

BO CakaHaTa nosuuuja .

» Cn.8: 1.Hox Ha ybopHa nuna 2. Payka Ha cTera
3a HOX

APXXYBAH

ABHUMAHUE: Mpen cekoja npoBepka unu
ofpXyBakse, NpoBepeTe fanu anaTtoT e UCKNYy4eH
W OTKa4eH op cTpyja.

HAMOMEHA: Ako ro oTCTpaHuTe CeYnnoTo Ha
nunata 6e3 LenocHo Ja ja uspotupare padkara Ha
cTeraTa ofj Ce4MnoTo, MOXHO e paykaTta Ja He ce
6nokupa Bo oTnyLUTeHa no3vumja @ . Bo oBoj cnyyaj,
NOBTOPHO LIefIOCHO poTMpajTe ja paykarta Ha cTerata
0[] ceymnrnoTo, a noToa NpoBepeTe Aanu Taa ce
3aKrnyyuna Bo oTnyLiTeHaTa nosuuvja @'

HAMOMEHA: Ako paykaTa e nocTaBeHa BO anaror,
BKIlyYeTe ro anatoT camo CekyHAa 3a fa ro ussagute
CeunnoTo KaKo LUTO € NpuKaxaHo Ha cnvkaTta.
M3BageTe ru 6atepunTe of anaTtoT npes MOHTaxa
1Unu Bagere Ha ceuunnoTo 3a yboaHa nuna.

Cknagvpase Ha MMBYC-KIy4yoT

Kora He ce KopucTu, cknagumpajte ro MMByc-kny4oT Kako
LUTO € MoKaXaHo Ha crvnkara 3a fa He ro usryéure.
» Cn.9: 1. Nsonaumuckn kanak 2. MmByc-knyy

PABOTEHE

MABHUMAHME: Cexoraw ApxeTe ro anaTor
LBPCTO CO egHaTa paka Ha M30M1auMCKMOT Kanak, a
€O ApyraTta Ha padkaTta of NpeKUHyBayoT.

MABHUMAHME: Cexoraw npuUTUCHYBajTe ja
nanyyara LiBPCTO Ha MaTepujanoT BO TEKOT Ha
paboTereTo. AKO ja OTCTpPaHUTe Nanyyarta unu

ja ApxuTe nopaneky of MatepujanoT BO TEKOT Ha
paboTereTo, ke ce nojasaT cUnHW BUGpaumm un/
UNW CBUTKYBaHE, MO LLITO CEYUIOTO MOXE Aa NykHe
onacHo.

MABHUMAHME: Cekoraw Hocete pakaBuum
3a ga rv 3awTuTeTe paueTe of feTaduku Bpenu
OenKaHMLUM Kora ce ceue MeTarn.

MABHUMAHME: Cekoraw Hocete coonBeTHa
3awWTUTa 3a O4M KOja € BO COrNacHoCT CO
BaXXeUKUTe HaUMOHamHN CTaHaapau.

A BHUMAHME: Cexoraw KopucTeTe
coopaBeTeH pasnafyBay (Macro 3a cevetbe) Kora
ceyeTte meTan. Bo crnpoTuBHO, MOXe Aa Aojae [0
3HaUNTErHO aberse Ha HOXOT.

MputucHeTe ja kabenckara crnojHuLa Bp3 MaTepwujanor.
He posBonyBajTe Aa OTCKOKHe anaToT. HoxoT 3a
peumnpoyHa nNuna Heka Aojae BO JIeCeH KOHTAKT CO
paboTHuoT matepwujan. MpBo, HanpaseTe NpobeH
xneb co nomana 6panHa. MoToa co noronema 6p3nHa
npoaorkeTe Aa ceverte.

» Cn.10

3ABEJIELLIKA: 3a unctetse, He KopucTeTe
HadTa, GeH3UH, paspeayBay, ankoxon unm
cnuyHo. Tue cpepacTBa ja BapaTt 60jata M Moxe Aa
npeausBMKaat AeopmMaumm unmu nyKHaTUHN.

3ameHa Ha KapOOHCKUTE YEeTKUYKMN

» Cn.11: 1.[paHunyHa o3Haka

PenosHo npoBepyBajTe M Kap6OHCKUTE YETKUYKU.
3ameHeTe 1 Kora ke ce uctpowuar 4o rpaHnyHaTa
o3Haka. OppxyBajTe r'm kKapOOHCKUTE YETKUYKM

4YMCTU 3a Aa BrieryBaat BO ApXKaunTe HenpeyeHo.
[BeTe kapboHckM yeTkmuky Tpeba ga ce 3ameHar
ncroBpemeHo. Kopuctete camMo MaeHTUYHM KapboHCKn
YETKUYKN.

1. M3BageTe rv kanaunkata Ha ApXxaynte Ha
YeTKU4YKUTE CO oABpPTKaA.

2. WsBapete ru uctpolueHnTe kapboHCKM YeTKUYKY,
BMETHEeTEe ' HOBUTE U CTErHeTe rv kanavntara Ha
ApXavnTe Ha YeTKUYKUTE.

» Cn.12: 1. [dpxay Ha yeTkn4ka

3a na ce ogpxu BEBBEJHOCTA n CUTYPHOCTA
Ha Npov3BOAOT, MONPaBKUTE, OAPXKYyBaHaTa Unu
potepyBanaTta Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBMACTEHU
cepBUCHM nnn habpuyku LeHTpu Ha Makita, cekoraw
co pesepBHu genosu oa Makita.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mogen: M4500 | M4501
[yxuHa yaapa 28 Mm

Ynapa y MuHyTy 0-2.800 mun™

Makc. kanauuTeT pesara Lles 2130 Mm

(ca ceunBom of 150 mm) Lpso 255 um

YKynHa ayxuHa 457 mm

HeTo TexuHa 3,1kr 3,2 kr

. 360r Haller HenpecTaHOr UCTpaXMBaka U pasBoja 3agpxaBamo NpaBo n3MeHa HaBefeHuX crneumdukaumja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtumM semrbama.

. TexxnHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Anart je Hamen€eH 3a TecTepucame ApBeTa, NnacTuke u
mMaTtepujana Koju cagpxe ABOBaneHTHO rBoxhe.

MpexHo Hanajawe

Anat cMe fa ce NpukIby4n caMmo Ha MOHOMba3HN n3Bop
MPEXHOT Han3MEHNYHOT Hanajakba Koju ogroBapa
nogauvma ca HaTnucHe nnoymue. Anatu cy ABOCTPYKO
3aLUTUTHO M30MOBaHW, Na MOTy Aa Cce NPUKIbyYe 1 Ha
MpexHe yTuyHuLe 6e3 yaemrbema.

TununyaH A-nongepucann HuBo Byke oapefeH je npema
ctaHgappy EN62841-2-11:

Mogen M4500

HuBso 3ByuHor nputncka (Lya): 91 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 99 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

Mopen M4501

Hueo 3ByyHor nputncka (Lya): 90 dB (A)

HuBo 3By4He cHare (Lya): 98 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: [leknapvicaHe BpegHOCTV eMucuje
Byke cy n3mepeHe npema cTaHgapAu30BaHOM
MEpPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehvBame anarta.

HAMNOMEHA: leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
Byke ce Takohje MoXe KOPUCTUTU 3a NPENUMUHaPHY
NPOLIEHY M3MOXEHOCTU.

AYN0O30PEHE: Hocure sawtntHe
cnyuwanuue.

AYNo30PEHE: EmMucuje 6yke TOKOM

cTBapHe NpyMMeHe eneKTPUYHOr anaTa mMory ce
pasnukKoBaTyu o4 AeKnapucaHe BPeAHOCTU Y
3aBUCHOCTM Of, Ha4MHa Ha KOju ce KOpUCTHU anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

AYNO30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vaeHTudnkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKkoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
WU3NOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCroBUMa ynoTpebe
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor LUuknyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH U Kafia paav y npasHoMm
xoAy).

Bubpauwje

YkynHa BpegHoCT Bubpavmja (BEKTOPCKM 36Mp Mo Tpu
oce) ogpehena je npema ctaHgapay EN62841-2-11:
Mogen M4500

Pexwum paga: pesate nnoya

BpenHocT emucuje Bubpaumja (ays): 19,5 m/c®
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

Pexum paga: pesawe ApBEHUX rpeaa

BpenHocT emucuje Bubpaumja (anws) 22,0 m/c®
HecurypHocT (K): 2,0 m/c?

Mopgen M4501

Pexum paga: pesatse nnova

BpepHocTt emucmje Bubpauuja (ang): 19,5 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

Pexxum pafa: pesare ApBEHVX rpeaa

BpepnHocTt emucmje Bubpauuja (anws) 22,0 m/c?
HecurypHocT (K): 2,0 m/c?

HAMNOMEHA: leknapuvcaHe yKkynHe BpeaHOCTH
BubGpaumja cy namepeHe npema ctaHAapAn30BaHOM
MEPHOM MOCTYMNKY U MOTYy Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehusawe anara.

HAMNOMEHA: leknapvcaHe yKkyrnHe BpeaHoCTu
BuGpaumja ce Takohe Mory KOpUCTUTH 3a
npenuMUHapHy NPoLEHY N3NOXEHOCTH.
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A\ Y1030PEHE: BpeaHocT emucuje
BUOpaLMja TOKOM CTBapHe NPUMEHEe eNneKTPUYHOr
anarta MoXe ce pas3fiukoBaTu oA AeKrnapucaHe
BpeaHOCTU y 3aBUCHOCTU o4 Ha4YUHa Ha KOjVI ce
KOpUCTU anart, a noce6Ho KOja BpcCTa npegmeTa ce
obpahyje.

AYrNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmnkoBanu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pykoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
M3MOXEHOCTU Yy CTBapHMUM YCrOBUMa ynoTpebe
(y3sumajyhm y 063up cBe genoBe pagHor umMknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaT UCKIby4eH U Kafa paau y npasHoMm
xoAy)-

Heknapauuje o ycarnawueHocTu

Camo 3a €8pPOrICKe 3eM/be

[eknapauuje o ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay OBOM
ynyTcTBY 3a ynotpeoy.

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka 3a

eJieKTpUu4He anarte

AYrno30PEH-E MpouunTajte cBa 6e3begHOCHa
ynosopema, ynyTcTBa, unycrpauuje n
cneuudmrkaumje nocTaBIbEHe Y3 0Baj eNeKTPUYHMU
anart. HenowwtoBame CBYX foNeHaBedeHNX
6e36eJHOCHMX yNyTCTaBa MOXe U3a3BaTu eNeKTPUYHN
yaap, noxap u/vunu o3éureHy nospegy.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMVH ,enekTpuyHN anat” y ynosopervma ogHocH
ce Ha eneKkTpUYHM anar Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu 6atepuje (6e3 kabna).

Be36egHocHa ynosopeéemwa 3a

noBpaTHy TecTepy

1. EnekTpuu4HM anar ApXuTe 3a U3onoBaHe
pykoxBaTe kafa ob6aBrbaTe pagoBe npu Kojuma
noctoju moryhHocT ga pe3uu npubop aoampHe
CKpVBeHe BOJ0Be UNu npeceye CONCTBEHU
kabn. Pe3Hu npnbop Koju AoAMpHe CTPYjHK kabn
MOXe fia CTaBW Nof HarnoH N3NoXeHe MeTanHe
[enoBe eneKkTpUYHOr anarta 1 13noxm pykosaoua
CTpyjHOM yA&py.

2. YnoTtpe6uTe cTery unm Ha HeKu APYru HauuH
NpUYBpPCTUTE NpeaMeT Koju obpafyjeTe Ha
cTabunHy noBpLunHy. [ipxarbe npegmeTa
obpaje pykom vnu y3 Teno YnHU ra HecTabunHUm
1 MoXe fa aosefe Ao rybutka KoHTporne.

3. YBeK KopUCTUTe 3alUTUTHE Hao4yape unu
3aWTUMTHY Macky. O6MYHe Hao4ape 3a BUA Unun
cyHue HUCY 3awTutHe Hao4vape.

4. W3GeraBajTe ceuyerse ekcepa. [lpernepajre
Aa nu y npeameTty o6paae vmMa ekcepa u
YKIOHUTE UX Npe paaa.

5. HemojTe pa ceyete npesenuku npeamer
obpape.

6. MMpe cevewa npoBepuUTe Aa Nu je pacTtojarse
oarosapajyhe oko npeameTta ob6paae Kako

NUCT NnoBpaTHe TecTepe He 61 yaapuo o noa,
paaHy NOBPLUVHY UTA.

7. UYBpcTo ApxuTe anart.

Pyke ApxuTe gare of NOKPeTHUX AernoBa.

9. Hemojte pa octaBrbarte ykibyueH anar. Anar
YKIbY4MTe caMo Kafa ra ApxuTe pykama.

10. YBek UCKIbYuMTe U cayekajTe Aa ce JIMCT
noBpaTHe TecTepe NOTNYHO 3aycTaBu npe
yKnataka niucTa noBpaTHe TecTepe ca
npeameta obpape.

11. Jluct noBpaTHe TecTepe Unu npeameTt
obpage HeMojTe Aa AoaAMpyjeTe oamax nocne
3aBpLueTKa paaa jep mory aa 6yay Bpno Bpyhu
Y MOXeTe fa ce oneyere.

12. HemojTe HenoTpe6GHO pyKoBaTu anaTtom 6e3
ontepehema.

13. YBek kopuctute ogroBapajyhy macky 3a
npawmuHy / pecnupaTtop 3a Matepujan n
NPUMeHY Ha Kojuma papuTe.

14. Heku maTepujanu cagpxe xemukanuje Koje
Mory aa 6yay orpoBHe. Byaute onpesHu na He
6u Aowno Ao yancawa npawnHe Ui KOHTaKTa
ca koxom. CneguTte 6e3begHoCHe nogaTke
pob6aBrbaya matepujana.

15. Tpe noyeTka paaa, yBepuTe ce Aa y npeameTy
obpape Hema 3akonaHux oGjekaTa nonyT
erneKkTpUYHe LieBU, LieBU 3a BoAy unu rac. Y
CYNpOTHOM, NMUCT NOBPAaTHe TecTepe Moxe Aa
[ofe y goavp ca krMa, WTo MOoXe Aa n3asoBe
CTPYjHU yAap, eneKTPUYHO Lypere Unu Lypete
raca.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

©

A YN030PEHE: HEMOJTE ce6u aa
A03BONINTe Aa 3aHeMapuTe cTpora 66366AHOCH8
npasuna KOja ce ogHocCe Ha OBaj npousBog ycnen
YnkbeHuue ga cte npousBon .qoﬁpo ynosHanm

W CTEKNN PYTUHY Y pyKOBakby Hume (ycnen
yecTtor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
nnun HenowToBamwe 6636&AHOCHMX npasuna
HaBefeHUX y OBOM ynyTCTBY MOry foBecTu Ao
TeWKUX TerieCHUX noepeaa.

Ornnuc HAYNHA

OYHKLMOHUCAA

AHA)KH:A: Mpe nogewaBawa unu npoeepe
cdyHKUMja anaTa yBeKk npoBepuTe Aa nu je anat

WUCKIbYY€eH U O BOjeH U3 eNeKTPUYHe Mpexe.
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DdyHKUNOHMCaH€ NnpeknpaYva

AYNO30PEHE: Mpe npukbyyneawa anata
Ha Mpexy yBek npoBepuTe Aa Ny npekuaay paau
npaBuiHoO u Aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,,OFF“
(MCcKIbyuMBaH-€) NowTo ra nycTure.

A YINO30PEHE: Mpeknpay moxe aa 6yae
3aKrby4aH y nonoxajy ,,ON“ (ykrbyumBatme)
3a yaoOHuju paa onepaTtepa NpUIIMKoM ayre
ynotpe6e. ByanTe naxreuBu NPUIIMKOM
3aKkrby4aBaksa anaTa y nonoxajy ,,ON“
(YKIbyunBam€e) M HenpPeKUnaHO YBPCTO ApXKUTe
anar.

[a 6ucTte akTMBMpanu anar, jeAHOCTaBHO NOBYLUTE
okupad npekvpaya. bpavHy anara nosehasate
nosehaBateM NPUTMCKA Ha okmMaaY npekugaya.
OTtnyctuTe okmaay npekngaya ga bucrte sayctasunm
anar.

3a anar ca npekugayem 3a
Grnokupame

Y 3agucHocmu 00 3emrbe

3a KOHTMHYMpaHu pa, NoByLUTE OKUAAY Npeknaaya,

NPUTUCHWUTE AyrMe 3a 3aKkibyvaBatbe, a 3aTUM

oTnycTuTe okmaay npekugaya. la 6ucte saycraBunm

anaT U3 3akrby4aHor rnosoxaja, y noTnyHocTu noByLuTe

okuAay npekugaya u oTnycTuTe ra.

» Cnukal: 1. Okupay npekvpaya 2. lyrme 3a
3akrbyyaBame (Y 3aBUCHOCTU O[] 3eMIbe)

MNMopewaBawe Bohuue

Kap Tectepa n3rybu edmkacHocT pesara Ha jeqHoOM
MecCTy Ay oLTpuLe, nomepute Bohuuy aa 6ucte
KOpUCTMNK owwTap, Hekopuwhern aeo owTpuue. OBUM
ce npoay’kaBa X1BOTHU BEK OLUTPULIE.

[a 6ucte nomepunu Bohuuy, rypHute gyrme sofuue
y cmepy crnosa , A" 0K He KIMUKHe 1 NoMepuTe Kao
LUTO je NpMKa3aHo Ha crvum, WTo Bam oMoryhasa aa
M3BpLUNTE NofeLuaBakre y net nonoxaja. fla bucre
yyBpCcTUNYM BORQULY, rypHWUTE Ayrme BofyLe y Nonoxaj
,B“ IOK He KNuKHe.

» Cnwuka2: 1.Bofhuua 2. lyrme Bofuue

» Cnuka3: 1.[yrme Bofuue 2. Bofuua

CKNAMNAHKE

AI‘IA)KH::A: Mpe n3sohewa pagosa Ha anaty
yBeK npoBepuTe Aa Ny je UCKIbY4YeH U Aa nu je
yTUKay U3BYYeH U3 yTUYHULIE.

MNMocTaBrbawe Unu yknawame nucra

noBpaTHe TecTepe

AﬂA)KI-bA: Ca nucra Tectepe 1 OKo Kneme 3a
CeuyMBO YBEK OYMCTUTE NUILEBUHY U CTpaHa
Tena. Y cynpoTHOM Moxe Aa aohe A0 HeAOBOIbHE
3aTerHyTocTu iMcTa Tectepe, LUTO MOXe fa 13a3oBe
036UrbHy nospeny.

3a moden M4500

[a 6ucTe noctaBunu ceunBo, ornabaBuTe 3aBpTar Ha
Knemu 3a ce4mso y3 nomoh nmbyc krbyya. Ybauute
ceyrBo U3Mely kneme 3a CEYMBO 1 KNu3ava Tako Aa
KMUH Ha KNu3ady ynagHe y oTBOp Ha KpaKy ceunBa. Ako
KMWH He ynagHe Nako y 0TBOP, CKNOHUTE UMBYC Kibyd
ca 3aBpTH-a U NOKyLLajTe NMOHOBO.
Kapa knuH fo6po ynagHe y oTBOp, YBPCTO 3aTerHuTe
3aBpTak Y CMepy KpeTarba kasarbke Ha caTy. YBepute
ce [ja CEeYMBO HE MOXE [la Ce U3BYYe YaK HU Kafg
nokyLuaTe ga ra vdynare.
» Cnuka4: 1. 3aBpTtaw 2. UMByc krbyd 3. Monyctute
4. MpuyspcTtuTe

» Cnuka5: 1. Jluct noBpaTHe Tectepe 2. OTBOp 3a
nvcToBe noBpaTHe TecTepe 3. 3aBpTak
4. Nrna 5. Knema 3a ce4ynso

AI‘IA)KH:A: YKONMKO NpuUTErHeTe 3aBpTatb, a Aa
KIIMH Ha Knn3ayvy Huje Ao6po ynao y oTBOP Ha Kpaky
ceunBa, Aohu he go owTtehera knnHa nnNu Kpaka
ceymBa. OBO MOXe Aa AoBeae A0 HEOYeKBaHOT
n3Bnayewa ceunBa TOKOM paja.

[a BucTe CkvHynM ceunBo, NPUMeHWTe OBaj NOCTynaKk
0BpPHYTUM pefocrenom.

3a moden M4501

Mpu nocTaBrbaky NMcTa NoBpaTHe TecTepe yBek

npoBepwuTe Aa N je nonyra Kneme 3a ce4vBo

(Oeo NpcTeHa Kneme 3a CeyrBo) y OTMYLUTEHOM

nonoxajy @' Ha NOKIonuy 3a nsonauujy npe

ybaumBama nucta nospartHe Tectepe. Ako je nonyra

Kneme 3a ceuvBo rKcupaHa, poTupajTe nonyry kneme

3a CeurBo y CMepy cTpenuue Tako Aa byae 3akrbyvaHa

y OTNYLUTEHOM Monoxajy @".

» Cnuka6: 1. [Monyra kneme 3a ce4ynBo 2. OTNyLWTEHN
nonoxaj 3. PukcvpaHu nonoxaj

MocTaBnTe NUCT 3a NOBpPaTHY TecTepy y cTe3arbky
[0 kpaja. MpcTeH cTesarbke nucTa ce potupa n
npuyspLUhyje NUCT 3a NoBpaTHY TecTepy. YBepuTe ce
[a N1CT noBpaTHe TecTepe He MOXe [a ce U3ByYe Yak
HW Kaj nokylaTe Aa ra uiyynare.
» Cnuka7: 1.Jluct 3a noBpaTHy Tectepy

2. Kowyrbuua 3a knemy ceunBa

AﬂA)KI-bA: AKo He nocTaBUTe NUCT NOBpaTHe
TecTepe AOBOSbHO Ay60KO, MOXe HeOYEKUBAHO
Aa ucnagHe TokoM paga. To moxe aa byae kpajibe
onacHo.

AI‘IA)KH:A: [pXxunTe pyKe u npcTe Aar-e on
noryre TOKOM npe6aumnBarba. Y CynpoTHOM MOXe
Aa aohe Ao onacHux noepepaa.

[a 6ucTe CKUHYNM NUCT NoBpaTHe TECTEPE, OKPEHUTE
[0 Kpaja nonyry Krneme 3a Ce4nBo y CMepy CTperuue.
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JlncT noBpaTHe TecTepe je yknokeH, a nonyra kneme 3a

CeYmBo je npuyBpLluheHa y oTnyLTeHOM nonoxajy - .

» Cnuka8: 1. Jluct nospatHe Tectepe 2. [Nonyra
Kneme 3a CeunBo

HAMOMEHA: Ako yknoHWTE NUCT NoBpaTHe TecTtepe
a [la HUCTe [0 Kpaja OKpPeHynu nonyry kneme 3a
ceunBo, nonyra Moxaa Hehe 6GUTK 3akrbyyaHa y
OTNYLUTEHOM Monoxajy @". Y TOM Cryyajy, OKpeHuTe
NMOHOBO MOMYry KNeme 3a Ce4YMBO A0 Kpaja, a 3aTum
npoBepuTe Aa Nv je nomyra kneme 3a Ce4MBo
3akSbyyaHa y oTnyLITeHOM nomnoxajy @ .

HAMOMEHA: Ako je nonyra kneme 3a ce4nBo
nocTaBrbeHa yHyTap anarta, ykibyuute anart camo

Ha ceKkyHf fa bucte nycTUnM NUCT TecTepe Hamnorbe,
Kao LWTO je NpukasaHo Ha cnuun. YKNOHWUTE ynoxak
BaTtepuje 13 anarta npe NocTaBrbama Unu yknawama
niMcTa noBpaTtHe TecTepe.

Cknaguwitewe UMOyc Krby4a

Kapa ce He kopucTun, nMByc kIbyy cknaguwTuTe kao
LUTO je NpMKa3aHo Ha cruum aa ce He 61 3ary6uo.
» Cnuka9: 1. [Noknonay 3a nsonauujy 2. MM6yc krby4

AI‘IA)KH:A: YBeK YBpPCTO ApXUTe anat Tako Aa
BaM jeaHa pyka 6yae Ha noknonuy 3a usonaumujy, a
ApYyra Ha pyuuum npekugaya.

AI‘IA)KH:A: YBeK YBPCTO NPUTUCHUTE BohuLy
Ha pagHy NOBpPLUMHY TOKOM paaa. Ako je Bohuua
YKINOH-€Ha Unn oamakHyTa oA pagHe noBpLUnHe
TOKOM paja, jaBuhe ce jake Bubpauuje n/mnm
yBpTake, LUTO MOXe Ja [oBeae A0 onacHor
ofcKakatba nmcrta Tectepe.

AI‘IA)KI-bA: YBek HocUTe pykaBuLe ga 6ucte
3aWTUTUNN pyKe Of onurbaka Koju nerte
NPUINIMKOM ceyerba MaTepujana.

A\ AXHIA: O6asesHo yBeK Hocute
oArosapajyhy 3aluTUTY 3a 04M Koja je y cknaay ca
BaxehMM HauMoHanNHUM cTaHAapAvMMa.

AI‘IA)KH;A: YBek kopucTuTe oarosapajyhe
pacxnagHo cpeAcTBO (Pe3Ho yrbe) Kaja ceveTe
MeTan. Y cynpoTHOM Aorasu [0 NpeBpeMeHor

xabama nucrta Tectepe.

UspcTo nputncHWTEe BohMuy Ha npeamet obpage.
HemojTe na no3sonute aa anat ogckade. [loseauTe
TNINCT NOBPaTHe TecTepe y Grnarn KOHTakT ca NpeaMeToM
obpage. MpBo HanpaBuTe NpobHu xrbeb kopuctehun
Mamny 6p3unHy. 3aTum kopuctute Behy 6p3nHy aa bucte
HacTaBUIN cevetbe.

» Cnuka10

OOPXABAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WTO NOYHETE C Nperneaom
WUnu oapXaBaHeM anara, npoBepuTte aa nu je
anaTt UCKIbY4eH, a yTMKay U3BY4Y€eH U3 yTUYHULIE.

OBABELLUTEHSE: Hukap HemojTe Aa KOpUCTUTE
HadTy, 6eH3UH, pa3peljuBay, ankoxon u

cnu4yHa cpeacTea. Moxe nohu go ry6uTtka 6oje,
nedopmauuje unm owrtehewa.

3amMeHa yri.eHux 4YeTkuua

» Cnukall: 1.[paHuua NCTpOLLEHOCTH

PenoBHo npoBepasajTe yribeHe Yyetkuue.
3amMeHunTe Ux kaga ce UCTpOoLLE [0 rpaHuLe
ncTpolweHocTn. OgpxaBajTe yribeHe Yyetkuue aa ou
6une yucte n aa 6u ywne y nexwvwra. Obe yrrbeHe
YeTkuue Tpeba 3ameHnTH y ucto Bpeme. Kopuctute
caMo MAEHTUYHE YITbeHe YeTKuLe.

1. TNomohy ofBuWjaya oABPHUTE U CKMHUTE NOKMonLue
Apada JyeTkuua.

2.  VsBaguTe UCTpOLUEHE yIIbeHe YeTkuLe, CTaBuTe
HOBe 1 3aTBOpWTE NOKMOMUE ApXaya YeTkuua.
» Cnukal2: 1. Moknonauy gpxaya YyeTkuue

BE3BEJAH v MOY3[AH pap anaTa rapaHTyjemo
caMo ako nornpaske, CBaKO APYro oApxaBare Unm
nogeluaBame, npenycTuTe oenawheHom cepeucy
komnaHuje Makita unm cabpuykom cepsucy, y3
ynotpeby opuruHanHux pesepBHUX AeroBa KomnaHuje
Makita.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M4500 | M4501
Lungimea cursei 28 mm

Curse pe minut 0-2.800 min™

Capacitati maxime de taiere Teava 2130 mm

(cu lama de 150 mm) Lemn 255 mm

Lungime totala 457 mm

Greutate neta 3,1kg | 3,2 kg

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii lemnului, plasticului si
materialelor feroase.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-11:

Model M4500

Nivel de presiune acustica (Lya): 91 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 99 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model M4501

Nivel de presiune acustica (L;a): 90 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 98 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

AANVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-vé ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-11:
Model M4500

Mod de lucru: taiere placi

Emisie de vibratii (ayz): 19,5 m/s®
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: taiere grinzi de lemn
Emisie de vibratii (anws) 22,0 m/s’
Marja de eroare (K): 2,0 m/s’

Model M4501

Mod de lucru: taiere placi

Emisie de vibratii (ans): 19,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: taiere grinzi de lemn
Emisie de vibratii (aws) 22,0 m/s
Marja de eroare (K): 2,0 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastraul alternativ

1.  Apucati masina electrica de suprafetele izo-
late, atunci cand efectuati o operatiune in
cadrul careia accesoriul de taiere poate intra
in contact cu cablurile ascunse sau cu pro-
priul sau cablu. Accesoriul de taiere care intra
n contact cu un fir aflat sub tensiune poate pune
sub tensiune componentele metalice neizolate ale
masinii electrice si poate supune operatorul la soc
electric.

2.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa gi sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

5.  Nutaiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corecta din jurul piesei
de prelucrat inainte de taiere, astfel incat
panza de ferastrau alternativ sa nu loveasca
podeaua, bancul de lucru etc.

7.  Tineti bine masina.

Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

9.  Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

10. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
de ferastrau alternativ sa se opreasca complet
inainte de a scoate panza de ferastrau alterna-
tiv din piesa de prelucrat.

11. Nu atingeti panza de ferastrau alternativ sau
piesa de prelucrat imediat dupa executarea
lucrérii; acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

12. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

13. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

15. Tinainte de utilizare, asigurati-va ca nu exista
obiecte ingropate in piesa de lucru, cum ar fi
tevi electrice, conducte de apa sau gaz. Daca
acestea sunt prezente, panza de ferastrau alter-
nativ le poate atinge, provocand socuri electrice,
scurgeri electrice sau de gaz.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

©

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

AAVERTIZARE: inainte de a conecta masina
la retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

AAVERTIZARE: Comutatorul poate fi blocat in
pozitia “ON” (pornire) pentru confortul utilizatoru-
lui in timpul utilizarii prelungite. Acordati atentie
atunci cand blocati masina in pozitia “ON” (por-
nire) si tineti masina ferm.

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Viteza masinii poate fi crescuta prin cresterea fortei
de apasare pe butonul declansator. Eliberati butonul
declansator pentru a opri masina.
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Pentru masinile cu buton de blocare
Difera in functie de tara
Pentru functionare continua, trageti butonul declansa-
tor, apoi apasati butonul de blocare si eliberati butonul
declansator. Pentru a opri masina din pozitia blocata,
apasati complet butonul declansator si apoi eliberati-I.
» Fig.1: 1. Buton declansator 2. Buton de blocare
(difera in functie de tara)

Reglarea sabotului

Cand panza isi pierde eficienta de taiere intr-o portiune
de-a lungul muchiei taietoare, repozitionati sabotul
pentru a folosi o portiune ascutita, neutilizata, a muchiei
taietoare. Aceasta va ajuta la prelungirea duratei de
exploatare a panzei.

Pentru a repozitiona sabotul, apasati butonul sabotului
in directia ,A” pana la cuplarea cu declic si repozitionati
sabotul dupa cum se vede in figura, ceea ce va va
permite sa efectuati reglaje pe cinci directii. Pentru a
fixa sabotul, apasati butonul sabotului in directia ,B”
pana la declic.

» Fig.2: 1. Sabot 2. Butonul sabotului

1. Butonul sabotului 2. Sabot

> Fig.3:

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de

ferastrau alternativ

AATEN]'IE: Curatati intotdeauna toate agchiile
sau corpurile straine depuse pe panza si in jurul
dispozitivului de strangere a panzei. in caz contrar,
panza ar putea fi stransa insuficient existand pericol
de ranire grava.

Pentru modelul M4500

Pentru a monta panza, slabiti boltul de pe dispozitivul

de strangere a panzei cu cheia imbus. Introduceti

panza intre dispozitivul de strangere a panzei si culisor

astfel incat stiftul de pe culisor sa intre in orificiul din

tija panzei. Daca stiftul nu poate fi introdus cu usurinta

in orificiu, indepartati cheia imbus de pe surub si apoi

ncercati din nou.

Dupa introducerea corecta a stiftului in orificiu, strangeti

ferm surubul in sensul acelor de ceasornic. Asigurati-va

ca panza nu poate fi extrasa chiar daca trageti de

aceasta.

» Fig.4: 1. Surub 2. Cheie imbus 3. Desurubare

4. Strangere

» Fig.5: 1. Panza de ferastrau alternativ 2. Orificiu
pentru panza de ferastrau alternativ 3. Surub
4. Stift 5. Dispozitiv de strangere a panzei

AATEN]'IE: Daca strangeti surubul fara ca stiftul
de pe culisor sa fie introdus corect in orificiul de pe
tija panzei, stiftul sau tija panzei se va defecta. Acest
lucru poate duce la extragerea brusca a panzei in
timpul utilizarii.

Pentru a demonta panza, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

Pentru modelul M4501

Pentru a instala panza de ferastrau alternativ, asigu-
rati-va intotdeauna ca parghia dispozitivului de stran-
gere a panzei (parte a mansonului dispozitivului de
strangere a panzei) se afla in pozitia eliberata o pe
capacul izolator fnainte de a introduce panza de feras-
trau alternativ. Daca parghia dispozitivului de strangere
a panzei se afla in pozitie blocata, rotiti-o in directia
sagetii astfel incat sa poata fi blocata in pozitia elibe-
rata @
» Fig.6: 1. Parghie dispozitiv de strangere a panzei
2. Pozitie eliberata 3. Pozitie blocata

Introduceti panza ferastraului alternativ in dispozitivul
de strangere a panzei pana in capat. Mansonul de
strangere a panzei se roteste si fixeaza panza de feras-
trau alternativ. Asigurati-va ca panza de ferastrau alter-
nativ nu poate fi extrasa chiar daca trageti de aceasta.
» Fig.7: 1. Panza pentru ferastrau alternativ

2. Manson de strangere a panzei

AATENTIE: Daca nu introduceti panza de feras-
trau alternativ suficient de adanc, aceasta poate
fi ejectata brusc in timpul functionarii. Acest lucru
poate fi extrem de periculos.

AATEN]'IE: Nu apropiati mainile si degetele de
parghie in timpul operatiei de comutare. In caz
contrar, exista pericolul de vatamari corporale.

Pentru a demonta panza de ferastrau alternativ, rotiti

complet parghia dispozitivului de strangere a panzei

n directia sagetii. Panza ferastraului alternativ este

demontata si parghia dispozitivului de strangere a

panzei este blocata in pozitia eliberata @".

» Fig.8: 1.Panza de ferastrau alternativ 2. Parghie
dispozitiv de strangere a panzei

NOTA: Daca demontati panza de ferastrau alternativ
fara a roti complet parghia dispozitivului de strangere
a panzei, parghia ar putea sa nu fie blocata in pozi-
tia eliberata 1:5' in acest caz, rotiti din nou complet
parghia dispozitivului de strangere a panzei, iar apoi
asigurati-va ca parghia dispozitivului de strangere a
panzei este blocata n pozitia eliberata @".

NOTA: Daca parghia dispozitivului de strangere a
panzei este pozitionata in interiorul masinii, porniti
masina doar pentru o secunda pentru a permite
iesirea panzei dupa cum se vede in figura. Scoateti
acumulatorul din masina nainte de montarea sau
demontarea panzei de ferastrau alternativ.

Depozitarea cheii imbus
Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia imbus

dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.
» Fig.9: 1. Capac izolator 2. Cheie imbus
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OPERAREA

AATEN'[IE: Tineti intotdeauna masina ferm
cu o mana pe capacul izolator si cu cealalta pe
manerul de comutare.

AATEN TIE: Apasati intotdeauna ferm sabotul
pe piesa de prelucrat in timpul operatiei. Daca
sabotul este indepartat sau tinut la distanta de piesa
de prelucrat in timpul operarii, se vor produce vibratii
puternice si/sau rasucire, rezultand blocarea pericu-
loasa a panzei.

AATEN]'IE: Purtati intotdeauna manusi pentru
a va proteja mainile de aschiile fierbinti imprasti-
ate cand taiati metale.

AATEN]'IE: Aveti grija sa purtati intotdeauna

mijloace de protectie a vederii in conformitate cu
standardele nationale in vigoare.

AATEN]'IE: Folositi intotdeauna un lichid de
racire (ulei de racire a sculelor agchietoare) atunci
cand taiati metale. In caz contrar, panza se va uza
prematur.

Presati sabotul ferm pe piesa de prelucrat. Nu permiteti
masinii sa salte. Aduceti panza de ferastrau alternativ in
contact usor cu piesa de prelucrat. Mai intai, efectuati
un canal pilot la turatie redusa. Apoi folositi o viteza mai
mare pentru a continua taierea.

» Fig.10

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.11: 1. Marcaj limits

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limit4.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie inlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1. Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2.  Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.12: 1. Capacul suportului pentru perii

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogen: M4500 | M4501
[oBxwuHa xony 28 Mm

XopiB 3a XBUMMHY 0-2800x8™

Makp. piXky4a CNpOMOXHICTb Tpy6a 2130 Mm

f\;:’iw;))quopo nnactuHoto 150 Hepesnna 255 um

3aranbHa JOBXWHA 457 mm

Maca HeTTo 3,1kr 3,2kr

. Ockinbkv Halwa nporpama HaykoBux JoCHimxeHb | po3pobok Tpuae be3nepepBHO, HaBedeHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepucTkn MoXyTb ByTn 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTH pisHUMMK.

. Maca signosigHo o EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

|HCprMeHT npusHavyeHo Ana piSBHHﬂ AepeBuHu, nnact-
Macu T1a metany.

D,)Kepeno XUBJTI€HHA

IHCTPYMEHT MOXXHa Migknio4aTy nvie Ao axepena
XXUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HaveHy B Tabnuyui

i3 3aBOACHKMMU XapaKkTepUCTMKaMW, i BiH MOXe npa-
LroBaTtu nuie Bia ogHogasHoro axepena amMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaginHy i3onsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigKmoyaTnest 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

LWym

PiBeHb WyMy 3a Lwkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BMU3HaYeHW BiANoBiaHoO Ao ctaHaapty EN62841-2-11:
Mogens M4500

PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lya): 91 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOiI MOTYXHOCTi (Lwa): 99 Ab (A)

Moxwubka (K): 3 b (A)

Mogenb M4501

PiseHb 3Byk0BOro TUCKY (Lpa): 90 AB (A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI (Lwa): 98 aB (A)

Moxwmbka (K): 3 A6 (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3HavyeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATUCS AS MOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asBrneHe 3Ha4YeHHsI LWyMy MOXe TaKox
BUKOPWCTOBYBATUCS ATl MONEPEAHbOro OLHIOBaHHS!
BMNMUBY.

A OMNEPEMXEHHS: Kopuctyiitecs 3aco6amm
3aXUCTY OpraHiB CrnyXxy.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: 3anexHo Bia ymoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMY Nia Yac hakTMyYHOT
pPo6OTH eneKkTPoiHCTPYMeHTa Moxe BiApi3HA-
TUCA BifA 3aABneHoro 3Ha4eHHs BibpaLuii; oco-
6nMBO CUNbLHO Ha Lie BNAMBae TMN AaeTani, Wwo
obpobnioeTbeA.

A OMNEPEMXEHHSI: 3a6esneute nanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

Lo BiANOBIAATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTAHHSA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bei cknaposi
po60oYoro LMKy, sIK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NoYMHae npautoBaT Ha
XOFIOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Bibpauin

3aranbHa BenunynHa Bibpauii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HadeHa 3rigHo 3 EN62841-2-11:
Mopgens M4500

Pexum poboTtu: pisaHHa nnut

Bi6paLisi (ans): 19,5 m/c’

Moxu6bka (K): 1,5 m/c’

Pexwvm poboTu: pizaHHsA fepeB’siHnx 6anok
BiGpauist (anws) 22,0 m/c?

Moxubka (K): 2,0 m/c®

Mopens M4501

Pexum poboTu: pizaHHsa nnuT

Bi6paLisi (ang): 19,5 m/c

Moxubka (K): 1,5 m/c”

Pexum poboTu: pisaHHa gepes’siHux 6anok
Bi6pauist (anwe) 22,0 m/c’

Moxu6ka (K): 2,0 m/c?

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsHO BiAMNOBIAHO 40O CTaHOAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANS NOPiB-
HSIHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIUM.

NPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MO>Xe TaKOoX BUKOPUCTOBYBATUCS AMNS NonepeaHbLoro

OLIiHIOBaHHS BNuBY.
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A\ OMNEPEXEHHSI: 3anexto ein ymos
BUKOPUCTaHHA BiGpauia nia yac dakTuyHoi
po6OTN eNeKTPOIHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEeHOro 3Ha4yeHHsA BibpaLii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNuBae TMN aeTani, Wwo
o6pobnioeTLCA.

A OMNEPEXEHHST: 3a6e3neute HanexHi
3ano6iXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAAaTMMYTbL YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtu Ao yBaru Bci cknapoBsi
POGOYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLloBaTh Ha
XONnocToMy xoAi nif Yyac 3anycky).

Hdeknapaduii BignoBigHoOCTi

Tinbku dns kpaiH €eponu

[Heknapauii BignosigHocTi HaBegeHo B [lonaTtky A uiei
IHCTPYKUIT 3 excnnyarauii.

3aranbHi 3acTepeXxeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€NeKTPOiHCTPyMeHTaMu

A\ OMEPEM)XEHHS YBaxHo osnaiiomTecs 3
yciMa nonepepXeHHAMM, iHCTPYKLIiSIMA, pPUCYHKaMu
" TeXHIYHUMUN XapaKTepPMCTUKaMMm, AKi CTOCYIOTbCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBMKOHaHHSA HaBe-
AeHUX Aani iIHCTPYKLIN MOXe NPU3BECTU A0 YPaKEHHs
€reKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeEXi i (a60) TSHKKUX TPaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKLii 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha

ManobOyTHE.

TepMiH «eneKTPoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHUIN Y IHCTPYKUIT
3 TEXHiKM 6e3nekun, CTOCYEeTbCSA ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoiH-
CTPYMEHT 3 kKabenem XuBneHHsi), abo enexkTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Big 6aTtapei (6e3nposigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

3axogu 6e3neku nig yac po6oTm 3

HOXiBKOIO

1. TpwumanTe eneKkTpPoiHCTPYMEHT 3a NpuU3Ha4eHi
ANA 4bOro i3oNboBaHi NOBepPXHi Nif Yac BUKO-
HaHHA Ail, 3a AKOi pizanbHe Npunapgas Moxe
3a4enUTU NpPUXoBaHy eneKkTponpoBoAkKy abo
BracHWM WHyp. TopkaHHs pisanbHUM Npunaaasm
OPOTY nif, Hanpyroto Moxe NpWU3BecTy Ao Nepeaa-
BaHHS HANpyru o OrofeHnx MeTaneBmnx YacTuH
iHCTpyMeHTa Ta 10 YpaXKeHHsl onepatopa enek-
TPUYHVM CTPYMOM.

2. BwukopucToByNnTe 3aTUCKHI NpUcTpOi abo iHwWi
3acobu, Wwo6 3abe3neunTn onopy Aetani Ta
3aKpinuUTK ii Ha CTiNKiA NOBepPXHi. YTpYMaHHSA
Aertani pykamu abo Tinom He 3abesnevye ii cTil-
KICTb i MOXe NpU3BECTU [0 BTPATN KOHTPOJIIO.

3. O6O0B’s3KOBO BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHi OKY-
nApu. 3BMYaiHi abo coHue3axucHi okynspu
HE € 3axucHumum.

4.  YHukawTe pisaHHA uBAXiB. Mepea no4yaTkom
po6oTH ornsiHbTe AeTanb Ta BUAAniTh i3 Hel
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BCi UBAXMU.

5. He cnip pisatu 3aHaaTo Benuki aetani.

6. MNepen noyaTkoM pi3aHHsA nepeBipTe, YU
AO0CTaTHbO MicuA HaBKono getani, Wwob
NONIOTHO HOXIBKM He BAApAOcs o nianory,
BepcTar ToLLo.

7. TpwumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

8. TpwmanTe pyKu Ha BiacTaHi Big pyxomux
YacTUH.

9. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT, AKUIA NpaLioe.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKM TOAi, KOnun
TpUMaceTe AOro B pyKax.

10. OGOB’A3KOBO BMMKHITb iHCTPYMEHT i 3a4e-
KanTe [0 NOBHOI 3yNUHKWA NONOTHA HOXIBKM,
nepLl HiXXK BUMMaTX NOJSIOTHO HOXIBKM 3 AeTani.

11. He TopkanTecs NornoTHa HOXiBKK abo peTtani
BiApa3y nicns pisaHHsA: BOHU MOXYTb OyTu
AyXe rapsynumm i CPUYMHUTU OTiKM.

12. He cnip 6e3 HeoGXxigHOCTI 3anuwaTu iHCTpYy-
MEHT npauioBaTh Ha XONIoCTOMY XoAy.

13. O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYMWTE NUIO3a-
XWUCHY MacKy / pecnipaTop BianosigaHo Ao
obnacTi 3acTocyBaHHA Ta MaTepiany, AKUA B1
obpobnseTe.

14. [Oeski maTepianu matoTb Y CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMi4Hi peyoBUHU. ByabTe 06epexHi,
Wo6 He AONYCTUTM BAUXAHHSA NUny Ta horo
KOHTaKTY 3i WwKipoto. [loTpumynTecs npasun
TexHiku 6e3neku BUpoGHMKa MaTepiany.

15. TMepea noyaTkom poGOTU NepekoHanTecs B
Tomy, Lo B 06po6nioBaHin aeTani He Npoxo-
AATb NiHil enekTponocTayaHHs, BOAONPOBOAYN
a6o rasonpoBoau. B iHWoMy BUnaaky nonoTHo
HOXIBKN MOX€e TOPKHYTUCS LIMX NPEAMETIB, LLO
npusBeae 40 yaapy enekTpudHUM CTPYMOM,
BUTOKY CTpyMy abo rasy.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A OMEPENXEHHSI: HIKONW HE BTpavaiite
NUNBHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOOOM (L0 MOXITUBO NMPU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBiaHWx npaBun 6e3nekn. HEHAJNEXXHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HegoTpuMaHHA npaBun
TexHikn 6e3nekn, BUKNaAeHUX y i iHCTpyKuii

3 eKcnnyarauii, MoXe NpU3BecTn A0 CePNO3HUX
TpaBM.

Ornnc POBOTHU

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMeHT
BMMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.
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AI'IOI'IEPE,Q)KEHHH: Mepen TUM SIK NigKnio-
YUTU iIHCTPYMEHT A0 Mepexi, 060B’sI3KOBO nepe-
KOHaWTecs, WO KypoK BMUKa4a HaneXHMM Y4HOM
cnpaubOBY€E Ta NOBEPTAETLCSA B MNONOXEHHA
«BUMK.», konu noro BignyckarTb.

A\ OMEPEXEHHSI: Bumukay moxHa 3a6no-
KyBaTW B NONMOXeHHi «yBIMKHEHO» ANs 3pY4HOCTI
onepartopa B pa3i TpMBanoro BUKOPUCTaHHA.

Y pasi 6rnokyBaHHsl iHCTpPyMeHTa B NONOXeHHi
«yBiMKHeHO» cnif 6yTn ocobnuBo o6epexHUM Ta
MiLIHO TPUMATH IHCTPYMEHT.

LLlo6 noyaTn po6OTy 3 iIHCTPYMEHTOM, MPOCTO HATUCHITb
Kypok BMuKaya. [Ans niaBuweHHst pobo4oi 4yactotu
obepTaHHs iIHCTpyMeHTa HaTUCHITb KypoK BMUKaya
cunbHiwe. o6 3ynMHuTh poboTy, BiANYyCTiTb Kypok
BMYKaya.

[Ons iHCTpyMeHTa 3 nepeMuKkayem
OGnoKyBaHHS yBIMKHEHOIO
NOJIOXKEHHS

3anexHo eid kpaiHu

[ns HenepepBHOi POGOTN HATUCHITL Ha KYPOK BMMKaYa,

NOTIM HATUCHITb KHOMKY BIOKyBaHHSA Ta BiANyCTiTb

Kypok BMUKaya. LL|o6 3ynmHWTW iIHCTpYMeHT, Sikuii npa-

Litoe B 3a6rOKOBAHOMY MOMOXEHHi, HATUCHITb Kypok

BMMKa4a 40 KiHUs, a NoTiM BiANYCTiTb NOro.

» Puc.1: 1. Kypok BMnkaya 2. KHornka 6nokyBaHHs
(3anexuTb BiA kpaiHK)

PerynioBaHHA Gawma

Konu nonoTHo BTpayae pisanbHy CPOMOXHICTb B
OAHOMY MicCLji Ha pi3anbHi KpoMUi, Cnig 3MiHUTY
nonoxeHHs 6awwmaka, Wob 3aaiaTv rocTpy Ta HEBMKO-
pucTaHy YacTuHy pi3anbHOi Kpomku. Lie aactb moxnu-
BiCTb MOAOBXMUTU TEPMiH Cry6un nonoTHa.

[ns 3MiHW NONOXeHHs 6alumaka nepecyHsTe KHOMKY
Gawmaka B HanpsMKy «A» [0 KnauaHHs Ta 3MiHiTb
NONOXEHHS, Ik NOKa3aHo Ha PUCYHKY, Lo AacTb 3MOry
BMKOHATW perynioBaHHs y m'aTu Hanpsimkax. o6
3adikcyBaTu Halumak, HaTUCHITb KHOMKY Gallmaka B
HanpsiMKy «B» [0 knauaHHs.

» Puc.2: 1. Bbawmak 2. KHonka 6alwmaka

» Puc.3: 1. KHonka 6awmaka 2. Bawimak

3BOPKA

A OBEPEXHO: MNepen BUKOHAHHAM 6yAb-IKUX
poGiT 3 iIHCTPYMEHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHITb
1oro Ta BiAKNIOYiTb Bif enekTpomepexi.

BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA NONOTHA

HOXiBKMN

A OBEPEXHO: 3aBXAau 34iINCHIONTE YNLLEHHS
nonoTHa Ta/abo 3aTUCKY NONOTHA Bif CTPYXKU
ab0 CTOPOHHIX peyoBUH. HeBUKOHaHHS Liei ymOBY
MO>Xe NpV3BECTU [0 HEAOCTATHBLOIO 3aTAryBaHHs!
NONoTHA, Lo MOXe CNPUYMHUTY CEPO3HI TPaBMU.

Ansa modeni M4500

LLlo6 ycTaHOBMTM MOMNOTHO, BiAMYCTiTb FBUHT Ha 3aTUCKY
nornoTHa 3a JOMOMOrOH0 LLEeCTUrPaHHOrO Kroya.
BcTaBTe NOMOTHO MiK 3aTUCKOM NMOMOTHA i MOB3YHKOM
Tak1M Y/MHOM, LG LWNWUnbKa Ha NOB3YHKY BBINLLMa
B OTBip Ha XBOCTOBWKY NOMOTHA. AKLLO LWINUbKa He
BXOAWTb NErko B OTBIP, 3HIMIiTb LWECTUTPaHHWIA KIoY i3
rBMHTa Ta cnpobynTe e pas.
[Micns Toro sk WNWnNbka HaNneXH1UM YMHOM yBiae B
OTBIp, HAAIAHO 3aTAMHITb NBUHT 3@ FOAWHHUKOBOIO CTPIf-
Kkoto. MNepekoHanTecs, WO NONOTHO HE MOXHA BUTSAT-
HYTW, HaBITb NOTArHYBLUM 3@ HbOTO.
» Puc.4: 1.Bbont 2. LLlecTurpaHHuii kntoy

3. Bignyctutu 4. 3atsarHytn

» Puc.5: 1. TMonoTHo HoxiBkM 2. OTBIp ANsi nonoTHa
HoxiBku 3. BonT 4. Lnunbka 5. 3atuck
nonotHa

A OBEPEXHO: SIKLLO 3aTSATHYTU FBUHT, He BCTa-
BUBLUM LLNWSTbKY Ha MOB3YHKY B OTBIP HA XBOCTOBWKY
NOSIOTHA HANEXHUM YMHOM, LLNWbKY a60 XBOCTOBUK
nonoTHa Moxe 6yTu nolkomkeHo. Lie moxe npu-
3BECTM [0 TOrO, LLO NOMOTHO HECMOAIBaHO BUNaae 3
iHCTpyMeHTa nig Yac poboTu.

LLlo6 3HsITVM NonoTHO, BUKOHaNTE npoueaypy Woro BeTa-
HOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

[ns modeni M4501

IMia yac yctaHoOBNEHHs NONOTHA HOXIBKK, Nepea TUM
§IK Ioro BCTaBNsiTU, 060B’AI3KOBO NepekoHanTecs, Lo
BaXiNb 3aTUCKy NOMoTHa (4acTuHa MydT 3aTUCKY
nonotHa) nepebysBae B po36rOKOBaHOMY MOMOXEHHI M.
Akwo Baxinb 3aTucky nepebysae B 3adhikCOBaHOMY
NMONOXEHHI, NOBEPHITb Oro B HaNpsiMKy, BkasaHoMy
cTpinkoto, Wwob 3adikcyBaTy 1ioro B po3brokoBaHOMyY
MONOXEeHHi @".
» Puc.6: 1.Baxinb 3aTncky nonotHa

2. Po36rokoBaHe NONOXeEHHS

3. 3adikcoBaHe NONOXeHHS

BcTaBTe NONOTHO HOXIBKM y 3aTUCK NONOTHA A0 Ynopy.

MydTa 3aTucky nonoTHa NPoKPyTUTLCA Ta 3adikcye

MONOTHO HOXIBKW. MNepekoHanTecs, Lo NonoTHO

HOXIBKWN HEMOXIIMBO BUTSrHYTW HaBiTb CUIIOI0.

» Puc.7: 1. TlonoTHo HoxiBkM 2. MydTa 3aTncky
nonotHa

A\ OBEPE)XHO: AKLLO NONOTHO HOXIBKM
BCTaBUTU HEAOCTaTHLO IMUBGOKO, TO BOHO MOXe
HecnoAiBaHO BUCKOYMTH Nifg Yac po6oTu. Lie gyxe
Hebe3neyHo.

A OBEPEXHO: Mig yac nepeMukaHHsA
He HabnwXxanTe PyKW Ta NanbLi A0 Baxens.

HeBwuKoOHaHHS Uiei BUMOrn Moxe Npu3BecTy A0 OTpu-
MaHHA TpaBM.
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[nsi 3HATTS NONOTHA HOXIBKW NOBEPHITb BaXinb 3aTUCKY

NosioTHa B HaNpsiMKy, BKa3aHOMY CTPINKoO, A0 KiHLSA.

[MonoTHO HOXIBKM 3HIMAETLCS, @ Baxifb 3aTUCKY

nonoTtHa ikCcyeTbCsa B po36roKoOBaHOMY MOMNOXEHHI @' .

» Puc.8: 1.[MonotHo HoxiBku 2. Baxink 3aTncky
nonoTHa

NMPUMITKA: AKLIO 3HATU NOMOTHO HOXIBKU, HE
NoBEPHYBLUM NOBHICTIO BaxiNnb 3aTUCKY NONOTHA,

TO BaXinb MOXe He cTaTu B po3briokoBaHe nomno-
XEeHHs M. Y TakoMy pasi cnif ile pa3 NoBHICTo
NOBEPHYTW Baxinb 3aTUCKy NOSOTHa, @ NOTiM Nepeko-
HaTuCs, Lo Ler Baxinb 3adikcoBaHuii y po3brnokoBa-
HOMY MOMNOXEeHHI @".

NPUMITKA: Akwo Baxinb 3aTUcky NonoTHa nepeby-
Ba€ BCepeaVHi IHCTpyMeHTa, cnia Ha MUTb 3anycTuTu
iHCTPYMEHT Ans Toro, LWo6 NonoTHO BUIALLNO, K
rokasaHo Ha MarstoHKy. [lo BCTaHOBMEHHst abo 3HATTA
NofioTHa HOXIBKM BUAANITh i3 iHCTPyMeHTa KaceTy 3
aKyMynsTopoMm.

36epiraHHA WeCTUrpaHHoOro Ko

Konu LwecTurpaHHuii koY He BUKOPUCTOBYETLCS,

30epiraiTe NOro, ik NOKa3aHo Ha PUCYHKY, OO BiH He

3arybuecs.

» Puc.9: 1. I3onoBanbHa kpuiwka 2. LecturpanHui
Koy

A OBEPEXHO: 0608’si3k0B0 MiLHO TpuMaiiTe
iHCTPYMEHT OiHIEI0 PYKOIO 3a i3ontoBanbHy
KPULLKY, a APYrolo — 3a py4Ky 3 BMUKa4eMm.

A OBEPEXHO: Nia yac po6oTn 060B’A3KOBO
WinbHO NpUTUCKanTe Galwmak go geTani. AKLWO
6awmak npubpatn abo BigganuTyK Big AeTani nig vyac
po6oTK, Le npr3Bese A0 NOSIBM CUIbHOI BiGpauii
Ta/abo nepekoLlyBaHHs AeTani, Wo y CBO Yepry
CMNPUYUHUTE HEGE3NEYHY CUTYaLlito 3aKNNHIOBAHHS
nonoTHa.

A OBEPEXHO: 0608’ si3k0B0 BAsiranTe pyka-
BUYKM ANS 3aXUCTY PYK Bifl rapsiumx OWYpoK, Lo
po3niTaloThCA NiA Yac pisaHHA meTany.

A OBEPEXHO: 060r’si3koB0 BUKOPUCTOBYMNTE
3aco6u AnsA 3axMCcTy o4en, Wo BianoBiAaloTbL
AiYMM MicueBUM cTaHAapTaMm.

A OBEPEXHO: Nig yac pisaHHA meTany
060B’s13KOBO 3aCTOCOBYMITE BiANOBIAHUIA oXonoa-
XyBauy (oxonoaxyBanbHe MacTuno). HeBUKOHaHHS
Liiei yMOBM MOXe NpU3BECTN [0 NepeayacHoro 3Ho-

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM sik NnpoBOAUTH
ornsp abo TexHiYHe 06CNyroByBaHHS iHCTPY-
MeHTa, NnepeKkoHanTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eAHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH,
6eH3uH, po3piAXyBay, CNUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHW. [X BUKOPUCTaHHS MOXe NPM3BECTN A0 3MiHU
Konbopy, aecopmadii abo NosiBM TPIiLLUMH.

LLIEHHA NOoJioTHa.

LWinbHo npuTucHiTL Bawmak fo aeTani. He gaBaiite
iHCTPYMEHTY TpeMTiTu. 3nerka TOpKHiTbCA AeTani
NONoTHOM HOXiBKM. CnovaTtky 3po6iTb KOHTPONbHUIA
NpPONWI 3 MEHLLIOKO LBMAKICTIO. [MoTiM NnpooBxXynTe
pi3aHHS 3 BULLIOIO LLUBUAKICTIO.

» Puc.10

3amiHa ByrinbHUX LWiTOK

» Puc.11: 1. ObmexyBarnbHa BigMiTKa

PerynsapHo nepeBipsiTe cTaH BYriNbHUX LLiTOK.
3aMiHtolTe X, KOnu 3HOLLEHHS Csirae rpaHnYHoI Bia-
MiTKW. ByrinbHi Witkv cnig TpyMaTtyt YuCTMm Ta Hesa-
6rnokoBaHWMK, LG BOHW MOTMM 3aX0ANTN B TPUMAYi.
O6wvABI BYriNbHi LWiTKW CNif 3aMiHATX 0OQHOYACHO.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATY TiNbKW iAEHTUYHI BYTinbHi
LLiTKY.

1. [Ans BUAMaHHS KOBNAYKiB LLITKOTPMMAaYiB KOpU-
CTYNTECb BUKPYTKOIO.

2.  3HiMiTb 3HOLLUEHI BYrinbHi LLiTK, BCTaBTE HOBI Ta
3aKpiNiTh KOBMAYKM LiTKOTPUMaYIB.
» Puc.12: 1. KoBnayok wiiTkoTpymaya

[ns 3a6esneyenHs BE3MEKN ta HAOIMHOCTI npo-
abo perynoBaHHs NOBUHHI BUKOHYBATUCb YNOBHOBAXe-
HUMK abo 3aBoACHKMMU cepBiCHUMY LieHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTAHHAM 3an4acTuH BUPOBHMLTBA KOMMaHiT
Makita.

39 YKPAIHCBKA



PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogen: M4500 | M4501
[OnvHa xona 28 Mm

X0Of0B B MUHYTY 0-2800 MuH™

Makc. pexyLumne BosmoxHoct | Tpyba 2130 Mm

(c auckom 150 mm) Lepeso 255 um

O6buwas gnuHa 457 MM

Macca HeTTo 3,1kr 3,2 kr

. Bnarogaps Hallen NoCTOSIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccneaoBaHuin U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHbI 6e3 NpeABapUTeNnbHOMO yBeLOMITEHUS.

. TexHuuyeckne XapaKTepPUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueaypon EPTA 01/2014

HasHayeHue

[aHHbIA MHCTPYMEHT NpegHa3HaveH Ans pacnunuea-
HWSI ApEeBeCHbI, Pe3ku NnacTuka v YepHoro MeTanna.

UcTouHUK NnuTaHuA

[aHHbIA UHCTPYMEHT AOIMKEH NOAKMOYATLCS K UCTOY-
HUKY NUTaHWsS C HaNpPs>keHeM, COOTBETCTBYIOLLUM
HanpspKeHWo, ykasaHHOMY Ha MAEHTUMKaLVMOHHO
nnacTuHe, U MoOXeT paboTaTb TONbKO OT OAHO(a3HOro
MCTOYHWKa NepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOVHY0
M30MALMI0 U MO3ITOMY MOXET NOAKMoYaTbCs K po3eTkam
6e3 3azemneHus.

Lym

TUNNYHBIA ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO aBNeHns
(A), n3amepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-11:
Mogens M4500

YpoBeHb 3ByKoBOro AasneHns (Lpa): 91 ab (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLLHOCTU (Lya): 99 OB (A)
MorpewHocTs (K): 3 ob (A)

Mogenb M4501

YpoBeHb 3BykoBOro Aasnenns (Lya): 90 b (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH (Lya): 98 OB (A)
MorpewHocts (K): 3 b (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHusi Lyma M3MepeHo B COOTBETCTBUM CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHUI N MOXET ObiTb
MCMonNb30BaHO ANs CPaBHEHWS HCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTPaHeHUst LyMa MOXHO Takke MCMonb3oBaTh Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: Ucnon b3ynTe cpeacTBa
3aWmTHI cryxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMms (paKTM4EeCKOro UCMNosb30BaHUS 3TEKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXeT OTNIMYaThbCs OT 3asiBNIeHHOro
3Ha4YeHUsi B 3aBUCMMOCTHM OT cnoco6a npumeHe-
HUA MHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTH OT TUna o6pa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6szateniHo onpegenure
Mepbl 6e30nacHOCTM ANs 3aWwmThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLeHKe BO3AeiCTBMSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX UCNOMb30BaHMA (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero UMKNa, TaKMX Kak BbIKITIO-
YeHMe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku n
BKITIOYEHUE).

Bubpauus

CymMmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BeKTOpOB
no TPeM 0csiM), ONpeAerieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-11:

Mopens M4500

Pabounin pexxmm: peaka naHenen
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (ang): 19,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c®

Pabounin pexxuvm: peska AepeBsiHHbIX 6anok
PacnpocTpaHeHie BuGpaLmm (ayws) 22,0 m/c>
MorpetwHocTs (K): 2,0 m/c

Mogenb M4501

Pabounin pexxvm: peska naHenen
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (ang): 19,5 m/c?
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounin pexwum: peska AepeBsHHbIX 6anok
PacnpocTpaHeHue BuGpaumm (ayws) 22,0 m/c>
MorpetHocTs (K): 2,0 m/c’

MPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HayeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3amepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWUI U MOXET

6bITb MCMONBb30BAHO AN CPaBHEHUS UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3aasneHHoe obLiee 3HadYeHne
pacnpocTpaHeHusi BUGpaLmm MOXHO Takke UCnosib-
30BaTb A5 NPEABaPUTENbHBIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHve Bu6pa-
UMM Bo BpeMsi (haKTUUYECKOro UCMONb30BaHUs
3NeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNINYaTLCA OT 3asB-
NIeHHOro 3Ha4YeHUsi B 3aBUCUMOCTM OT crnoco6a
NPUMeHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTH OT
Tuna obpabarbiBaeMoWn aeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpeaenure
Mepbl 6€30MNacHOCTU ANA 3alUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCNOBMSAX NCMOMb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB pabovero UMKNa, Takmx Kak BbIKITIO-
YeHMue UHCTPyMeHTa, paboTta 6e3 Harpysku n
BKITIOYEHME).

[eknapauuu o cooTBeTCTBMU

Tonbko 0ns eeponelickux cmpaH

[eknapaummn 0 COOTBETCTBMM BKIMOYEHbI B [pnnoxeHve
A K HacTosiLLLeMy pyKOBOACTBY MO 3KCMyaTauuu.

O6wme pekomeHgALMNMU MO

TexHukKe 6e3onacHoOCcTH Ans
ANIeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO O3nakombTech co Bcemu
MHCTPYKUMAMM NO TeXHNKe 6e30nacHOCTH, yKasa-
HUSAIMU, UNTTIOCTPALMUAMU U TEXHUYECKMMM XapaKTe-
PUCTMKaMK, NpunaraeMbIM1 K JaHHOMY 31eKTPOMH-
cTpymeHTy. HecobniofeHne Bcex NpuBeaeHHbIX aanee
MHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K NOPAXEHMIO aneKTpuye-
CKVM TOKOM, BO3TOPaHMI0 U/ANK TSHKenbIM TpaBMam.

CoxpaHuTe 6poLIOpY C UHCTPYK-
LMAMU U peKoMeHaauusaMu ans
AanbHeWLLero UCrnonb30BaHUA.

TepMuH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNW Ha akkymynsaTopax (6e3
npoeoaa).

MpaBuna TexHukn 6e3onacHocTH

npu aKcniyaTtaumMm cabenbHOM
nunbl

1. Ecnu npwv BbinonHeHuun paboTt cywecTByeT
PUCK KOHTaKTa peXyLiero UHCTpyMeHTa co
CKPbITON 311EKTPONPOBOAKOWN MU COBCTBEH-
HbIM LUHYPOM NUTAHWUS, AEPXKUTE INEKTPOUH-
CTPYMEHT 3a crneumanbHO npegHa3sHavYeHHble
M30NMpoBaHHbIe NOBEePXHOCTU. KOHTaKT ¢ npo-
BOJOM MOJ, HanNpsiKeHNem MOXeT CTaTb NPUYNHON
nopaxeHusi onepatopa TOKOM.

2. [nsA dmkcauun paspesaemMon geTanu Ha ycTom-
YMBOWN NOBEPXHOCTU UCNONb3YyNTE 3aXKMMbI
WnU gpyrue cooTBeTCTBYHOLINE NPUCNOCO-
6neHus. Hukorga He fepxuTe pacnunuBaemMble
[eTanu B pykax U He NpwxumMainTe ux K Teny, Tak
Kak 3T0 He 06eCneynT yCTOMYMBOTO NOMNOXEHNS]
Aetanu n MoXeT NPUBECTMN K NOTepe KOHTPONSA Haj,
MNHCTPYMEHTOM.

3. 0O6s3aTenbHO HapeBawTe 3alWUTHbIE OYKU
WNU 3alMUTHYI0 Macky Ans nuua. O6bIYHbIe

unu conHuesawmTHble oukn HE ABNAIOTCA
3aLWMTHLIMU OYKaMMU.

4.  WN36eranTe nonagaHus pexyLiero UHCTpy-
MeHTa Ha reo3au. Mepen nuneHnem ocmoTpute
AeTanb U y6eauTechb B OTCYTCTBUM FBO3AeMN.

5. He pacnunuBaiTe getanu, npeBblwatolme
AONYCTUMBIIA pasmep.

6. MNepep pacnunuBaHuem y6eautecb B HaNU4um
cBO06OAHOro NpocTpaHCcTBa BOKpYr obpabarbl-
BaeMoW getanu, 4To6bl NONOTHO cabenbHOM
NWNbI He yNepnoch B Nor, BePCTak U T. .

7. Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT.

8. Pyku OMXKHbI HAXOAUTLCSA HA PAaCCTOAHMMU OT
ABUXYLLMXCA AeTanen.

9. He ocTtaBnsAnTe paboTaloWwmnm MHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. BkniouyainTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Kor4a oH HaXoAUTCSA B pyKaxX.

10. Mepen u3BneyeHnem NonoTHa u3 aetanu ob6s-
3aTenbHO BbIKMOYaNTe UHCTPYMEHT U [OXU-
AanTecb NONMHOIo NpeKpalLeHUs ABMKEHUS
nonoTHa cabenbHOW NUMbI.

11. He kacanTecb NonoTHa cabenbHOW NUNbI
unu o6pabaTbiBaeMou AeTanu cpa3sy nocne
paboTbl; OHU MOTYT GbITb O4€Hb FOPAYUMU U
06xeub KOXy.

12. Be3 Heo6xoAMMOCTU He IKCNIyaTUpymnTe
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

13. O6sa3aTenbHO UCMONb3YWUTe COOTBETCTBYIO-
Ly10 NblNe3alWwmnTHY0 MacKy/pecnmparop Ans
3aWUThI AbIXaTenbHbIX NyTel OT NbINK paspe-
3aeMbIXx MaTepuanos.

14. HekoTopble MaTepuanbl MOryT coaepxaTb
TOKCUYHbIe XMMUYeckue BellecTsa. Mpumute
COOTBETCTBYOLMUE MePbl NPEAOCTOPOXHOCTH,
4TOObI U36€eXaTb BAbIXaHUSA UMKU KOHTaKTa C
KOXeMl Takux BewecTB. Co6niopgante Tpebo-
BaHWsA, yKa3aHHble B nacrnopre 6esonacHocTu
maTtepuana.

15. Mepepn Hayanom pa6oTbl y6eauTech B TOM,
4yTO B O6pabaTbiBaeMoi AeTanu He NPoOXoasT
TNINHUM INeKTPOCHabXeHUsA, BoAONpoBoAbI UNKn
rasonpoBoAbl. B npoT1BHOM cnyyae nonoTHo
cabenbHON NUIbl MOXET KOCHYTLCS 3TUX NpeaMe-
TOB, YTO NPUBEAET K yAAPY SNEKTPUYECKUM TOKOM,
yTeYKe ToKa Unu rasa.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUNN.

A OCTOPOXHO: HE [ONYCKAMTE, uto6bi
yA0GCTBO MU OMNbIT IKCNyaTaLuuu AaHHOTO
ycTporcTBa (Nony4eHHbIW OT MHOroKpaTHOro
VCNonb30BaHWA) AOMUHUPOBANMU Hafj CTPOTUM
cobntogeHneM npaBun TeXHUKU 6e3onacHo-

CTU Npu o6palleHn C ITUM YCTPOMUCTBOM.
HEMNPABWUINbHOE UCMOJIb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa Unu HecoGnioaeHne NpPaBuI TEXHUKK Ge3-
OMNacHOCTH, YKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TSHXKENOoN TpaBMme.
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OMNMUCAHUE PABOTbI

CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoii unu
npoBepKoy hyHKLMIA MHCTPYMEHTa 0653aTenbHO
y6eaunTechb, 4TO OH BLIKITIOYEH U ero BUnKa
BbIHYTa U3 PO3EeTKMU.

ABHUMAHUE: Mepea npoBegeHNeM Kakux-
nn60 paboT C MHCTPYMEHTOM 06si3aTeNnbLHO NPo-
BepsiiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, a LUHYP
NUTaHUs BbIHYT U3 PO3ETKMU.

HencTBune BbIKNIOYaTENA

A OCTOPOXHO: Mepen BKNIOYEHMEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy obs3aTennHo y6egurech, 4To
TPUrrepHbIN NepeknioyaTens pabotaeTt Hagne-
Xalwmm o6pa3omM 1 BO3BPaLLAeTCs B NONOXeHne
"BbIKIT", ecnu ero oTnycTuTb.

A OCTOPOXHO: B crnyyae NPoAOKUTENLHOM
paboTbl ANs yno6cTBa onepaTopa nepeksto-
YyaTernb MOXHO 3apMKCMpoOBaTb B NOMOXEHUN
“BKJ1.”. Cobniopante oCTOPOXHOCTb Npwu hukca-
LMU MHCTPYMeHTa B nonoxeHuu “BKJ1.” u kpenko
YAEpPXKUBaNTe MHCTPYMEHT.

ﬂﬂﬂ 3anycka MHCTpyMeHTa AOCTaTOYHO HaXaTb Tpu-
rreprM nepekn4yartenb. D.J'IF'I yBenu4yeHua 4actoTbl
BpalleHusa HagaBuTe Ha TpVIITeprIIZ nepekn4yarenb
cunbHee. ﬂﬂﬂ OCTaHOBKW OTNyCTUTE Tpl/lrl'epHI:-II;I
nepeknwyartenb.

Onsa MHcTpyMeHTa ¢ GroKMpPYOLWKUM
nepeknioyarenem

B 3asucumocmu om cmpaHsblI

[Ins HenpepbIBHOW paboTbl MHCTPYMEHTa HaXMUTe Ha
TPUITEepHbI NepekniovaTenb, HaXMUTE KHOMKY Grnoku-
POBKU 1 3aTeM OTNYCTUTE TPUITEPHbIN NepekniovaTenb.
[Inst oCcTaHOBKM MHCTPYMEHTA 13 3abrnok1poBaHHOTO
MOMOXEHWS! NMOMHOCTBIO HAXMUTE TPUTTEPHBIV NepeksIto-
YaTerb, 3aTeM OTMyCTUTE ero.
» Puc.1: 1. TpurrepHbin nepeknioyatens 2. KHonka
6GroKMPOBKM (B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbl)

erynupoBKa 6alumaka

Koraa nonoTHo yTpaTUT CBOW pexyLume kavyecTsa B
OfHOM MeCTe ero pexylLuei KpoMKU, NepeMecTuTe
6aLumak Anst MICNoMb30BaHUSt OCTPON PeXyLLEeN KpOMKM
Heuncnonb3oBaHHOW YacTy NonoTHa. ATO NO3BONUT
npoAnUTL CPOK CYXObl NONOTHa.

YTo6bl NnepeMecTnTb Gallmak, HaXMUTE Ha KHOMKY
6alumaka B HanpaeneHuy “A” Ao wWwenyka u nepeme-
cTuTe Balmak, kak noka3aHo Ha PUCYHKE; NMeeTCs
NSATb PEerynMpoBOYHbIX MONOXeHU. YTobbl 3akpennTb
Balumak, HaxxmuTe KHonKy 6alumaka B HanpasnexHun “B”
[0 LWwenyka.
» Puc.2:

» Puc.3:

1. Bawmak 2. KHonka 6awumaka
1. KHonka balwmaka 2. bawmak

YcTaHOBKa UK CHATUE NOSIOTHA

cabenbHOM NUNbI

ABHUMAHME: Bceraa ynansiite Bce ONUIKK
WNU MHOPOAHbIe YacTULbI, NPUNUMLINE K NONOTHY
n/vunu 3axumy nonoTtHa. HecobntoaeHne gaHHOro
TpeboBaHMsA MOXET NPUBECTU K HEAOCTATOYHON
3aTsHKKe Ne3BUs N Cepbe3Ho TpaBMe.

Ansi modenu M4500

[ns Toro 4TO6bLI YCTAHOBUTL NONOTHO, Ocnabete GonT
3akMma nonoTHa Npyi MOMOLLY LEeCTUIPaHHOTO Krtoya.
YcTaHoBUTE NOMOTHO MEXAY 3aX1MOM NONOTHA 1
MON3yHOM Tak, Y4To6bl LUTUT NonayHa BoLLen B OTBep-
CTue B XBOCTOBMKe NonoTHa. Ecnu yctaHoBka wtudra
B OTBEpCTUE 3aTPyAHEHA, CHAMMUTE LUeCTUrPaHHbIi
KItoY C BUHTa 1 nonpobyiiTe eLle pas.
Mocne Toro kak LWTndT 6yAeT yCcTaHOBMEH B OTBEPCTUN
NpPaBUIbHO, HAAEXHO 3aTAHUTE BUHT, MOBEPHYB €ro no
YacoBoW cTpenke. Y6eamTech, YTo NOIOTHO HE MOXET
6bITb M3BMEYEHO U3 3aXUMa, Aaxe eCrn NOTAHYTL 3a
Hero.
» Puc.4: 1.bonT 2. LecTnrpaHHbIv Koy

3. Ocnabutb 4. 3aTsHyTb

» Puc.5: 1.[lMonotHo cabenbHol nunel 2. OTBEpPCTUE
0N nonoTtHa cabenbHo nunbl 3. BonT

4. WTndT 5. 3axxum nonotHa

A BHUMAHME: 3atsxka suiTa 6es npaBubHON
YCTaHOBKM LWITUTA NON3yHa B OTBEPCTUM XBOCTOBMKA
NOMOTHA MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO LUTUdTA
1IN XBOCTOBMKA. OTO MOXET CTaTb NPUYMHON HEOMXM-
[1aHHOTO COCKaKMBaHWS MOSIOTHA BO BpeMsi paGoTh.

[ins CHATWS NONOTHA BLINOMHUTE NPOLEeAyPY YCTaHOBKN
B 06paTHOM nopsiake.

Ans modenu M4501

Mepepn ycTaHoBKOW NonoTHa cabenbHOM Nunbl Bcerga
npoBepsiiiTe, YTOGbI pblyar 3axvuma nonoTHa (KoMno-
HEeHT MypTbl 3aXKMMa NONOTHA) HAXOAUNCS B OTKPLITOM
nonoxeHuu @ Ha 3aLMUTHOW Kpblwke. Ecnu peivar
3aXuma nonoTHa HaxoAnTCs B 3aPKCMPOBAHHOM
MONOXEHNW, NOBEPHUTE pblvar 3aXuma nonoTHa B
HanpaeneHuu, ykasaHHOM CTPesikon, 4Tobbl 3abrnokunpo-
BaTb €ro B pa30MKHYTOM MOMOXEeHUN @) .
» Puc.6: 1. Pbiyar 3axuma nonotHa 2. PasoMkHyTOe
nonoxexve 3. 3admkcrupoBaHHoe
nonoxeHue

BcTaBbTe NonoTHO cabenbHO NWMbl B 3aXWM NONOTHA

[0 ynopa. Brynka 3axvma nonotHa nosepHeTcs v

3adpukcmpyeT NonoTHo. YbeauTech, YTO NOMOTHO He

MOXeET ObITb U3BIIEYEHO U3 3aXNMa, Aaxe ecnu Bbl

noTsiHeTe 3a Hero.

» Puc.7: 1.[lMonotHo cabenbHon nunel 2. Mydta
3axuma nonoTHa
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A BHUMAHME: Ecnv Bbi He BCTaBUTE NONOTHO
[0CTaTO4YHO rny6oKo, Npu paboTe NOMOTHO
cabenbHOW NUMbI MOXET HeOXUAAHHO BbICKO-
YUTb. DTO MOXET BObITb Ype3BbIYANHO ONACHO.

ABHUMAHUE: Mpu nepekntoYeHUm pblyara
Geperute pyku 1 nanbubl. HecobniogeHune atoro
TpeboBaHNst MOXET CTaTb MPUUMHON TPaBMBbI.

YT106bl CHSATE MONOTHO cabenbHON NUMbI, NOBEPHUTE

pblyar 3axumMa rnosioTHa Ao ynopa B HanpaeneHuu,

ykasaHHOM cTpernkon. [TonoTHo cabenbHon Nunbl

BbIHMMAETCS, @ pblyar 3akuma nonoTHa ukcupyercs B

Pa3oMKHYTOM NONOXEHWUN @

» Puc.8: 1.[lMonotHo cabernbHol nunbl 2. Poivar
3axuMa rnoroTHa

NMPUMEYAHMUE: Ecnu Bbl CHANMKW NonoTHo cabenb-
HOW NUIbl, He NOBEPHYB pblyar 3axumMa nonoTHa Jo
ynopa, OH MOXeT He 3apUKCUpPOoBaTLCS B PA3OMKHY-
TOM MonoxeHnn @ . B aTom crnyyae cHoBa NoOBepHUTE
pblyar 3axumMa rnosrioTHa o ynopa v yéeautech, 4to
OH 3ahuKcHpoBarcs B pa3oMKHYTOM MONOXeHUn @

NMPUMEYAHMUE: Ecnu pblyar 3axumMa nonotHa pac-
MOMOXeH BHYTPW MHCTPYMEHTAa, BKIIOYNTE UHCTPY-
MEHT Ha CeKyHAy, 4TOObl Ne3Bne BbILLMO HapyXy, Kak
nokasaHo Ha pucyHke. Maenekute 6ok akkymyns-
TOpa U3 MHCTPYMEeHTa, Npex/e YeM yCTaHaBnmBaTb
UM CHUMATb MOSOTHO cabenbHo NKnbI.

XpaHeHMe e rPaHHOro Krnr4a

Korga wecturpaHHsbIi Koy He MCMonb3yeTcsl, XpaHuTe

ero, kKak NokasaHo Ha puUcyHke, YTobbl He NOTePsITh.

» Puc.9: 1. 3awutHas kpbilwka 2. LecturpaHHbin
Koy

SKCIMNYATALMN

ABHUMAHUE: Bceraa kpenko aepxute
VMHCTPYMEHT OHOM PYKOW 3@ 3aLMTHYIO KPbILLKY,
a BTOPOW PYKOW 3a PYUKy C BbIKNO4aTenem.

ABHUMAHUE: Bo BpeMs NUneHus Bceraa
MJIOTHO NpuXMManTe 6awimMak k o6pabaTbiBaeMou
petanu. Ecnu Bo Bpems paboTbl 6alumak MHCTpY-
MEHTa CHSIT UNK He conpukacaetcsl ¢ obpabaTbiBae-
MOW AeTanbto, 3TO MOXET NPUBECTU K 3HAYUTENBHOWN
BUOpaLMnN N/Mnun yCUnuio CKpyYnBaHusi, YTo, B CBOKO
oyepeab, MOXET Bbl3BaTb ONacHoe 3axumaHue
nomnoTHa.

ABHUMAHUE: Mpu peske meTanna Bceraa
HafieBanTe NepyaTkv ANs 3aWmTbl PYK OT ropsivei
neTvsawen CTPYXKK.

A BHUMAHMUE: O6azatentHo HageBanTe
COOTBETCTBYIOLME CPeACTBa 3alMThI r1as, CooT-
BETCTBYIOLMNE AEVCTBYIOWMM HALMOHANBHBLIM
cTaHgapTam.

ABHUMAHUE: Mpwu pe3ke meTanna Bceraa
nonb3yWTecb NoAxoAsALe oxnaxaarLen XXNaKo-
cTbio (Macno Ans pe3ku). HecobniogeHve aaHHoro
Tpe6oBaHUs NPUBEAET K NPEXAEeBPEMEHHOMY U3HOCY
nonoTHa.

Kpenko npwxumaiite bawwmak k o6pabaTbiBaemoit
petanu. Cneagute 3a Tem, YTOObl MUHCTPYMEHT He
oTcKakuBar. B Hauane pe3ku He NpuxuManTe CUIbHO
nonoTHo cabenbHon nunel k Aetanu. CHavana cae-
navite NPoGHbIN BbIpe3 Npu HU3KOWM CKOpoCTU. 3aTem
NpoAoIKMTE pe3ky Ha Bonee BbICOKON CKOPOCTMU.

» Puc.10

OBCINYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoit Unu npo-
BefieHMeM TexobcnykmBaHus y6eauTtech, YTo
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LUTEKEP OTCOEAUHEH OT
po3eTKu.

NMPUMEYAHME: 3anpewaeTtcsa ncnonbL3oBartb
6eH31H, pacTBOPUTENU, CNIMPT M Apyrue Nogo6-
Hble X1AKOCTU. ATO MOXeT NPMBECTM K obecLBe-
YuBaHUIO, AehOPMaLIMM U TPeLUMHaM.

3amMeHa yronbHbIX LWETOoK

» Puc.11: 1. OrpaHunuutenbHas metka

PerynsipHo NpoBepsnTe yromnbHbIe LLIETKM.

3ameHwTe, Korga 3HOC AOCTUTHET OrpaHUYUTENbHOM
MeTKM. YronbHble LLeTKu Beceraa AOMkHbl ObITb YACTbIMU
1 cBOGOAHO NepemeLLaTbcs B Aepxarensx. 3aMmeHsnTe
o6e yronbHble LWeTKW ofHOBpeMeHHo. Mcrnonbayinte
TONBKO UAEHTUYHBIE YTOMbHbIE LLETKY.

1. VcnonbayinTe oTBEPTKY ANS CHATUS KONMNa4yKkoB
aepxxartenem LWeTOoK.

2. /13BnekuTe U3HOLLIEHHbIE YroNbHbIE LLETKY,
BCTaBbTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KOMNMaYKoB AepxaTenei
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LLETOK.
» Puc.12: 1. Konnavok gepxatens WweTkn

[Ons o6ecneveHnss BESONMACHOCTU n
HAOE>XHOCTW o6opynoBaHus peMoHT, nio6oe apyroe
TexobenyxuBaHue Unu perynnpoBky HEOGXOANMO Npo-
M3BOAWTb B YNOMHOMOYEHHbIX cepBuUC-LieHTpax Makita
WM CepBUC-LiIEHTPax NPeanpuaTUsi C UCNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHBbIX YacTeln npomssoacTea Makita.
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