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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M3601

Collet chuck capacity 6 mm, 1/4" and/or 8 mm
Plunge capacity 0-35mm

No load speed 27,000 min™
Overall height 218 mm

Net weight 2.7 kg

Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L,4) : 92 dB(A)

Sound power level (Lya) : 100 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:

Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 7.9 m/s’

Uncertainty (K) : 1.6 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS
| General power tool safety warnings |

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Router safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. The cutter bit shank must match the designed
collet chuck.

4.  Only use a bit that is rated at least equal to the
maximum speed marked on the tool.

5. Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the router bits very carefully.

7. Check the router bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the router bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate improperly installed bit.

13. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the router bit to
come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

16. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

18. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcauTiON: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

1.  Place the tool on a flat surface. Loosen the screw
securing the stopper pole.
» Fig.1: 1. Stopper pole 2. Screw

2. Loosen the lock lever and lower the tool body until
the router bit just touches the flat surface. Tighten the
lock lever to lock the tool body.

» Fig.2: 1.Lock lever 2. Screw

3. Lower the stopper pole until it makes contact with
the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with the
"0" graduation.
» Fig.3: 1. Depth pointer 2. Screw 3. Stopper pole

4. Adjusting hex bolt 5. Stopper block

4.  Raise the stopper pole until the desired depth

of cut is obtained. The depth of cut is indicated on the
scale (1 mm per graduation) by the depth pointer. Then
tighten the screw to secure the stopper pole.

5. Your predetermined depth of cut can be obtained
by loosening the lock lever and then lowering the tool
body until the stopper pole makes contact with the
adjusting hex bolt.

ACAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
15 mm (9/16") at a pass when cutting grooves
with an 8 mm (5/16") diameter bit.

ACAUTION: When cutting grooves with a 20
mm (13/16") diameter bit, the depth of cut should
not be more than 5 mm (3/16") at a pass.

ACAUTION: When you wish to cut grooves
more than 15 mm (9/16") deep with an 8 mm
(5/16") diameter bit or more than 5§ mm (3/16")
deep with a 20 mm (13/16") diameter bit, make
several passes with progressively deeper bit
settings.

Stopper block

The stopper block has three adjusting hex bolts which
raise or lower 0.8 mm (approx. 1/32") per turn. You can
easily obtain three different depths of cut using these
adjusting hex bolts without readjusting the stopper pole.
» Fig.4: 1. Depth pointer 2. Screw 3. Stopper pole

4. Adjusting hex bolt 5. Stopper block

1.  Adjust the lowest hex bolt to obtain the deepest
depth of cut, following the method of "Adjusting the
depth of cut".

2. Adjust the two remaining hex bolts to obtain shal-
lower depths of cut. The differences in height of these
hex bolts are equal to the differences in depths of cut.
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3. Turn the hex bolts to adjust the depth. The stopper
block is also convenient for making three passes with
progressively deeper bit settings when cutting deep
grooves.

NOTE: When using a bit having total length of 60 mm
(2-3/8") or more, or edge length of 35 mm (1-3/8") or
more, the depth of cut cannot be adjusted as previ-
ously mentioned. To adjust, proceed as follows:

1. Loosen the lock lever and carefully adjust bit
protrusion below the tool base to the desired
depth of cut by moving the tool body up or
down.

2. Retighten the lock lever to lock the tool body at
that depth of cut. Keep the tool body locked at
this position during use.

Since the bit always protrudes from the tool base, be

careful when handling the tool.

Adjusting the lock lever

The locked position of the lock lever is adjustable. To
adjust it, remove the screw securing the lock lever. The
lock lever will come off. Set the lock lever at the desired
angle. After adjustment, tighten the lock lever clockwise.
» Fig.5: 1. Lock lever 2. Screw

A\ CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
» Fig.6: 1. Switch trigger

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

Insert the bit all the way into the collet cone and tighten
the collet nut securely with the two wrenches. Use the
correct size collet cone for the bit which you intend to
use.

» Fig.7

To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

A CAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the
tool. Aloose or overtightened router bit can be
dangerous.

A\CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out inserting a bit. It can lead to breakage of the
collet cone.

Changing the collet cone

Country specific

NOTICE: Use the correct size collet cone for the bit
that you are going to use.

NOTICE: Do not tighten the collet nut without install-
ing a bit, or the collet cone may break.
» Fig.8: 1. Collet cone 2. Collet nut 3. Bit

To change the collet cone, loosen the collet nut and
remove. Replace the installed collet cone with desired
collet cone. Reinstall collet nut.

OPERATION

Set the tool base on the workpiece to be cut without the router
bit making any contact. Then turn the tool on and wait until the
router bit attains full speed. Lower the tool body and move the
tool forward over the workpiece surface, keeping the tool base
flush and advancing smoothly until the cutting is complete.
When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.9: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction

3. View from the top of the tool 4. Feed

direction

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause a
poor quality of cut, or damage to the router bit or motor.
Moving the tool forward too slowly may burn and mar
the cut. The proper feed rate will depend on the router
bit size, the kind of workpiece and depth of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer guide,
be sure to install it on the right side in the feed direction.
This will help to keep it flush with the side of the workpiece.

» Fig.10: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.11

To install the straight guide, insert the guide bars into
the holes in the tool base. Adjust the distance between
the bit and the straight guide. At the desired distance,
tighten the wing bolts to secure the straight guide in
place. When cutting, move the tool with the straight
guide flush with the side of the workpiece.
» Fig.12: 1. Guide bar 2. Clamp screw 3. Straight
guide

If the distance (A) between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or if
the side of the workpiece is not straight, the straight guide
cannot be used. In this case, firmly clamp a straight board
to the workpiece and use it as a guide against the trimmer
base. Feed the tool in the direction of the arrow.

» Fig.13
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Dust nozzle set (country specific) Router bits

Use the dust nozzle for dust extraction. Install the dust

nozzle on the tool base using the thumb screw so that Stralg ht bit
protrusion on the dust nozzle fit to the notch in the » Fig.16
tool base. Then connect a vacuum cleaner to the dust
nozzle. Unit:mm
» Fig.14: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw
> Fig.15 D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
MAINTENANCE : : - -
6 8 50 18
1/4"
ACAUTION: Always be sure that the tool is
6 6 50 18
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance. 1/4"
NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner, “U”Grooving bit
alcohol or the like. Discoloration, deformation or .
» Fig.17
cracks may result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, Unit:mm
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service D A L1 L2 R
Centers, always using Makita replacement parts. 6 6 50 18 3

“V”Grooving bit
OPTIONAL > Fig.1

ACCESSORIES Unit:mm

D A L1 L2 0

A\CAUTION: These accessories or attachments 1/4" 20 50 15 20°

are recommended for use with your Makita tool

specified in this manual. The use of any other . . . . .

accessories or attachments might present a risk of Drill point flush trimming bit

injury to persons. Only use accessory or attachment » Fig.19

for its stated purpose.

Unit:mm

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service D A L1 L2 13
Center.
. Straight & groove forming bits 8 8 60 2 »
. Edge forming bits 6 6 60 8 28

. Laminate trimming bits

NOTE: Some items in the list may be included in the Drl," pOInt double flush trlmmlng bit
tool package as standard accessories. They may > Fig.20
differ from country to country.
Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
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Corner rounding bit

Ball bearing beading bit

» Fig.21 » Fig.27
Unit:mm Unit:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R D Al A2 A3 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 5.5 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4.5 7
Chamfering bit Ball bearing cove beading bit
> Fig.22 > Fig.28
Unit:mm Unit:mm
D A L1 L2 L3 0 D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 23 46 11 6 30° 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 20 50 13 5 45° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 49 14 2 60°
Ball bearing roman ogee bit
Cove beading bit > Fig.29
» Fig.23
Unit:mm
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 R 6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
20 43 8 4 6 26 8 42 12 4.5 3 6
6 25 48 13 8
Ball bearing flush trimming bit
» Fig.24
Unit:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Ball bearing corner rounding bit

» Fig.25
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
114" 21 8 40 10 35 6
Ball bearing chamfering bit
» Fig.26
Unit:mm
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: M3601

Razpon vpenjalne glave 6 mm, 1/4 palca in/ali 8 mm
Zmogljivost ugreznjenja 0-35mm

Hitrost brez obremenitve 27.000 min™
Skupna viSina 218 mm

Neto teza 2,7 kg

Razred zasdite =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za poravnano prirezovanje in
profiliranje lesa, plastike in podobnih materialov.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$gici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Obi€ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-2-17:

Raven zvo¢nega tlaka (L,a): 92 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lwa): 100 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zas¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-17:

Delovni nadin: rezanje utorov v plos¢e MDF

Emisije vibracij (a,): 7,9 m/s®

Odstopanje (K): 1,6 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zas¢ito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in €éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

Izjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.
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VARNOSTNA OPOZORILA

Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

A\OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila s slikami in tehniénimi podatki,
ki so dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Ob neupostevanju spodaj navedenih navodil obstaja
nevarnost elektricnega udara, pozara in/ali hudih
telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje* v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila pri uporabi

rezkarja

1. Drzite elektricno orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah, saj lahko pride rezalnik v stik z
lastnim kablom. Ob stiku z vodniki pod nape-
tostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski deli
elektricnega orodja, zaradi ¢esar lahko uporabnik
utrpi elektri¢éni udar.

2. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne nacine
za pritrditev in podporo obdelovanca na sta-
bilno podlago. Ce drzite obdelovanca z roko
ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in lahko
povzrodi izgubo nadzora.

3. Vpenjalni nastavek rezalnika se mora prilegati
zasnovani vpenjalni glavi.

4. Uporabljajte le nastavek, ki je ocenjen za vsaj
enako najvecjo hitrost, ki je ozna¢ena na orodju.

5.  Med daljSo uporabo uporabljajte zas¢ito za sluh.

6. Z nastavki rezkarja ravnajte zelo previdno.

7. Pred uporabo skrbno preverite nastavek rez-
karja glede obrabe, razpok ali poSkodb. Takoj
zamenjajte pocen ali poSkodovan nastavek.

8. lzogibajte se rezanju Zebljev. Pred delom poi-
S¢éite in odstranite vse Zeblje iz obdelovanca.

9.  Orodje trdno drzite z obema rokama.

10. Ne priblizujte rok vrtec¢im se delom.

11. Preden vklopite stikalo, se prepri¢ajte, ali se
nastavek rezkarja ne dotika obdelovanca.

12. Pred zacetkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj ¢asa v prostem teku.
Bodite pozorni na vibracije ali majanje, ki bi
lahko kazalo na nepravilno nameséen nastavek.

13. Bodite pozorni na smer vrtenja nastavka rez-
karja in smer pomika.

14. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

15. Orodje vedno izkljuéite in pocakajte, da se
nastavek rezkarja popolnoma ustavi, preden
ga odstranite iz obdelovanca.

16. Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
nastavka rezkarja; ta je lahko zelo vro¢ in
lahko povzroc€i opekline koze.

17. Drsnika orodja ne mazite brezbrizno z razred-
Cilom, bencinom, oljem ali podobnimi sredstvi.
To lahko povzroéi razpoke v drsniku orodja.

18. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni ter preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

19. Vedno uporabite ustrezno protiprasno masko/
respirator za nacrtovani material in uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

A OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.

Nastavitev globine rezanja

1.  Orodje polozite na ravno podlago. Sprostite vijak
omejevalnega droga.
» Sl.1: 1. Omejevalnidrog 2. Vijak

2.  Sprostite zaklepno rocico in spustite ohisje orodja,
da se rezkalni nastavek dotakne ravne podlage. Privijte
zaklepno rocico, ki prepre€uje premikanje orodja.

» Sl.2: 1. Zaklepna rocica 2. Vijak

3.  Spustite omejevalni drog do te mere, da se dotika

nastavitvenega Sestrobega sornika. Poravnajte kazalec

globine na oznako ,0“.

» SI.3: 1. Kazalec globine 2. Vijak 3. Omejevalni drog
4. Nastavitveni Sestrobi sornik 5. Omejevalnik

4.  Dvignite omejevalni drog, da dosezete Zeleno globino
reza. Globino reza oznacuje kazalec globine na lestvici (1 mm
na oznako). Nato privijte vijak, da pritrdite omejevalni drog.

5. Zeleno globino reza lahko nastavite tako, da sprostite
zaklepno ro€ico in spustite ohisje orodja do te mere, da se
omejevalni drog dotika nastavitvenega Sestrobega sornika.

APOZOR: Dolgotrajno rezkanje lahko preobre-
meni motor ali povzroéi tezave z upravljanjem
orodja, zato pri izdelavi utorov z nastavki premera
8 mm (5/16") pazite, da nastavljena globina reza ni
vecja od 15 mm (9/16") na delovni korak.

APOZOR: Pri rezkanju utorov z nastavkom
premera 20 mm (13/16") globina reza ne sme biti
vecja od 5 mm (3/16") na delovni korak.

APOZOR: Pri izdelovanju utorov z globino veé kot
15 mm (9/16") z nastavkom premera 8 mm (5/16") ali
utorov z globino ve¢ kot 5 mm (3/16") z nastavkom
premera 20 mm (13/16") rezkajte v ve¢ delovnih kora-
kih s postopnim povecanjem nastavitve globine.
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Omejevalnik

Omejevalnik ima tri nastavitvene Sestrobe vijake, ki

se dvigajo oz. spuscajo 0,8 mm (pribl. 1/32 palca) na

obrat. S temi nastavitvenimi Sestrobnimi vijaki lahko

enostavno nastavite tri razli¢ne globine reza, ne da bi

prestavljali ustavljalni drog.

» Sl.4: 1. Kazalec globine 2. Vijak 3. Omejevalni drog
4. Nastavitveni Sestrobi sornik 5. Omejevalnik

1. Najnizji nastavitveni Sestrobi sornik nastavite
na najvecjo globino reza, kot je opisano v razdelku
,Nastavitev globine rezanja“.

2. Druga dva nastavitvena Sestroba sornika nasta-
vite na manjso globino reza. Razlike v vi$ini teh Sestro-
bih sornikov so enake razlikam v globini reza.

3. Globino nastavite z vrtenjem Sestrobih sornikov.
Omejevalnik je priporogljivo uporabljati tudi za izdelova-
nje globokih utorov v treh delovnih korakih s postopnim
povecanjem globine reza.

OPOMBA: Pri uporabi rezkalnih nastavkov s skupno

dolzino 60 mm (2-3/8") ali ve¢ in pri robovih z dolzino

35 mm (1-3/8") ali ve€ globine reza ni mogoce nasta-

viti tako, kot je opisano zgoraj. Nastavitev izvedite po

naslednjem postopku:

1. Sprostite zaklepno rocico in previdno nastavite
nastavek, ki sega €ez drsnik orodja, na Zeleno
globino reza, tako da premikate ohi$je orodja
navzgor oz. navzdol.

2. Znova privijte zaklepno ro¢ico za zaklep ohisja
orodja na izbrani globini reza. Med uporabo
mora ohi$je orodja ostati zasko¢eno v tem
polozaju.

Ker nastavek vedno sega ¢ez drsnik orodja, je treba z

orodjem ravnati previdno.

Prilagajanje zaklepne rocice

Zaskoceni polozaj rocice je prilagodljiv. Za prilagajanje
odstranite vijak, ki pritrjuje zaklepno ro¢ico. Zaklepna
rocica se bo sprostila. Nastavite zaklepno rocico na
Zeleni naklon. Po prilagoditvi privijte zaklepno rocico v
smeri urnega kazalca.

» SI.5: 1. Zaklepna rocica 2. Vijak

Delovanje stikala

APOZOR: Pred prikljuéitvijo orodja na elek-
tricno omrezje se vedno prepricajte, da sprozilno
stikalo deluje brezhibno in se vra¢a v polozaj za
izklop (OFF), ko ga spustite.

Za zagon orodja pritisnite sprozilno stikalo. Ce Zelite
ustaviti orodje, spustite sprozilno stikalo.
» SI.6: 1. Sprozilno stikalo
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APOZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepricajte, da je orodje izklopljeno in izkljuéeno z
elektri¢nega omrezja.

Namescanje ali odstranjevanje

rezkalnega nastavka

Vstavite nastavek do konca v vpenjalni stoZec in trdno
privijte vpenjalno matico z dvema klju¢ema. Za nasta-
vek, ki ga zelite uporabiti, izberite vpenjalni stozec
prave velikosti.

» SI.7

Za odstranjevanje nastavka izvedite postopek name-
stitve v obratnem vrstnem redu.

APOZOR: Trdno namestite rezkalni nastavek.
Vedno uporabiljajte kljué, ki je prilozen orodju.
Ohlapno ali premo¢no zategnjeni rezkalni nastavki so
lahko nevarni.

APOZOR: Ne privijajte vpenjalne matice brez
vstavljenega nastavka. V nasprotnem primeru
lahko zlomite vpenjalni stozec.

Menjava vpenjalnega stozca

Odvisno od drzave

OBVESTILO: Za nastavek, ki ga nameravate upo-
rabiti, izberite vpenjalni stoZzec prave velikosti.

OBVESTILO: Ne zategnite vpenjalne matice brez
namesc¢enega nastavka, sicer se lahko vpenjalni
stoZec zlomi.

» S1.8: 1. Vpenjalni stoZzec 2. Vpenjalna matica
3. Nastavek

Da bi zamenijali vpenjalni stoZec, zrahljajte vpenjalno
matico in ga odstranite. Zamenjajte namesc¢eni vpe-
njalni stoZzec z Zelenim vpenjalnim stozcem. Ponovno
namestite vpenjalno matico.

UPRAVLJANJE

Postavite drsnik orodja na obdelovanca tako, da se
nastavek rezkarja ne dotika obdelovanca. Nato vklopite
orodje in pocakajte, da nastavek rezkarja doseze polno
Stevilo vrtljajev. Spustite ohiSje stroja, nato pa stroj
plosko in enakomerno potiskajte naprej po povrsini
obdelovanca, dokler rez ni dokoncan.
Robove posnemaijte tako, da je povrsina obdelovanca,
gledano v smeri pomika, levo od nastavka rezkarja.
» SI.9: 1. Obdelovanec 2. Smer vrtenja nastavka
3. Pogled na orodje od zgoraj 4. Smer
podajanja
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OPOMBA: Prehitro potiskanje orodja lahko poslabsa
natanénost reza ali povzro¢i poskodbo nastavka
rezkarja ali okvaro motorja. Ce stroj potiskate prepo-
€asi, lahko rez povzroci nastanek ozganih mest ali
poskodb v obdelovancu. Prav$nja hitrost pomika je
vselej odvisna od velikosti nastavka rezkarja, materi-
ala obdelovanca in globine reza.

Pred zacetkom rezkanja je priporocljivo narediti
poskusni rez na vzorénem, odpadnem kosu materi-
ala, ki ga obdelujete. Na ta nacin je najlazje oceniti
ucinek rezkanja in preveriti mere obdelave.

OPOMBA: Ce delate z vzporednim prislonom ali
vodilom za prirezovanje, ga namestite na desni
strani, gledano v smeri pomika. S tem je zagotovljen
tesen stik med pripomoc¢kom in stranskim robom

obdelovanca.

» S1.10: 1. Smer pomika 2. Smer vrtenja nastavka
3. Obdelovanec 4. Vzporedni prislon

Vzporedni prislon

Vzporedni prislon je u€inkovit pripomo¢ek za posnema-
nje robov ali izdelavo vzdolZnih rezov.
» Sl.11

Za namestitev vzporednega prislona vstavite vodilni
palici v odprtine drsnika orodja. Prilagodite razmik med
nastavkom in vzporednim prislonom. Ko je Zeleni raz-
mik nastavljen, privijte krilne sornike, da pritrdite vzpo-
redni prislon. Med rezkanjem premikajte orodje z vzpo-
rednim prislonom poravnano s stranico obdelovanca.
» Sl.12: 1. Vodilna palica 2. Vpenjalni vijak

3. Vzporedni prislon

Ce je razmik (A) med stranico obdelovanca in polo-
Zajem rezkanja presSirok za vzporedni prislon, ali ¢e
stranica obdelovanca ni ravna, vzporednega prislona
ni mogoce uporabljati. V tem primeru lahko kot pripo-
mocek za vodenje drsnika rezkalnika uporabite ravno
desko, ki jo namestite na obdelovanec. Orodje pomi-
kajte v smeri puscice.

» SI.13

Komplet sesalnega nastavka

(odvisno od drzave)

Uporabite sesalni nastavek za odsesavanje prahu.
Namestite sesalni nastavek na drsnik orodja z uporabo
krilatega vijaka, tako da se izboklina na Sobi prilega z
zarezo v drsniku orodja. Nato na $obo prikljucite sesal-
nik za prah.

» Sl.14: 1. Sesalna $oba 2. Krilni vijak

» SI.15

VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se lotite pregledovanja ali
vzdrzevanja orodja, se vedno prepric¢ajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vtinice.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredgcila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblaS¢éenemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno
originalne nadomestne dele.

DODATNA OPREMA

APOZOR: Ta dodatni pribor ali pripomocki so
predvideni za uporabo z orodjem Makita, ki je
opisano v teh navodilih za uporabo. Pri uporabi
drugega pribora ali pripomockov obstaja nevarnost
telesnih poSkodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za vect informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-
blizji pooblas¢eni servis za orodja Makita.

. Nastavki za plosko posnemanije in oblikovanje

utorov
. Nastavki za oblikovanje robov
. Nastavki za prirezovanje laminata

OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.

Nastavki rezkarja

Ploski nastavek

» SI.16
Enota: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
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Nastavek za utor ,,U*

Nastavek za izrezovanje vdolbin

» SI.17 > SI.23
Enota: mm Enota: mm
D A L1 L2 R D A L1 L2
50 18 3 6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Nastavek za utor ,,V*
> SI.18 Nastavek s krogliénim lezajem za
Enota: mm poravnano prirezovanje
» Sl.24
D A L1 L2 [:]
Enota: mm
1/4" 20 50 15 90°
. ; D A L1 L2
Nastavek za poravnano prirezovanje o 0 0 20

v tocki vrtanja

1/4"

> SI.19
crommm  Nastavek s kroglicnim lezajem za
' zaobljanje kotov
D A L1 L2 L3 » SI.25
8 8 60 20 35
Enota: mm
6 6 60 18 28
. D Al A2 L1 L2 L3 R
Nastavek za dvojno poravhano 5 15 8 37 7 35 3
prirezovanje v tocki vrtanja 6 2 8 4 | 10 | 35 6
» SI1.20 1/4" 21 8 40 10 35 6
Enota: mm aw = v .
Nastavek s krogli€nim lezajem za
D A L1 L2 L3 L4 posnemanje robov
8 8 80 55 20 25 » SI.26
6 6 70 40 12 14
Enota: mm
Nastavek za zaobljanje kotov b AL A2 1 L2 8
> Sl.21 6 26 8 42 12 45°
Enota: mm 14"
6 20 8 41 11 60°
D Al A2 L1 L2 L3 R
25 9 48 | 13 5 8 Nastavek s krogli€nim lezajem za
6 20 8 45 | 10 4 4 izrezovanje
» Sl.27

Nastavek za posnemanje robov

» Sl.22
Enota: mm
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Enota: mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7
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Nastavek s kroglicnim lezajem za

izrezovanje vdolbin
> SI.28
Enota: mm
D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Nastavek s krogliénim lezajem za
valovite oblike v rimskem stilu

» SI.29
Enota: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: M3601
Kapaciteti i mandrinés pinceté dhe mbajtéses 6 mm, 1/4" dhe/ose 8 mm
Kapaciteti i temperimit 0-35mm
Shpejtésia pa ngarkesé 27 000 min™
Lartésia e pérgjithshme 218 mm

Pesha neto 2,7 kg
Kategoria e sigurisé =

ndryshojné pa dhéné njoftim.

Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér prerjen e rrafshét dhe profilimin
e materialeve prej druri, prej plastike dhe materialeve
té ngjashme.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-17:
Niveli i presionit t& zhurmés (L,a) : 92 dB (A)

Niveli i fuqisé sé& zhurmés (Lwa) : 100 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t&€ emetimeve
té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve t&
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-17:

Regjimi i punés: prerja e brazdave né MDF (Dérrasa
prej fibre me trashési mesatare)

Emetimi i dridhjeve (a,) : 7,9 m/s’

Pasiguria (K): 1,6 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit t€ punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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e 15. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé puntoja

PA RA LAJ M E R I M E e frezés té ndalojé plotésisht pérpara se ta
higni veglén nga materiali i punés.

S I G U RI E 16. Mos e prekni punton e frezés menjéheré pas

punés; mund té jeté shumé e nxehté dhe mund

t’ju djegé Iékurén.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér X T )
17. Mos e lyeni me pakujdesi bazén e veglés me

sigurine e vegles hollues, benziné, vaj ose té tjera si kéto. Ato
mund té shkaktojné krisje té bazés sé veglés.
APAR/.\LAJ MERIM: Lexoni té gjitha 18. Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni thithjen
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike. e pluhurave dhe kontaktin me I€kurén. Ndigni té
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé dhénat e sigurisé nga furnizuesi i materialit.
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/ 19. Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
ose [éndim té réndé. respiratorin e duhur pér materialin dhe pér

aplikacionin me té cilét po punoni.

dhe udhézimet pér té ardhmen. )

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet APARALAIMERIM: MOS lejoni qé njohja
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me ose familjarizimi me produktin (té fituara
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon). nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
T —— — - zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé
Paralajmérime pér siguriné e frezés pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
1. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqet kapése né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
té izoluara té kapjes sepse prerési mund té démtime té rénda personale.

preké kordonin e tij. Prerja e njé teli me rrymé
mund té elektrizojé pjesét metalike té ekspozuara
té veglés elektrike dhe mund t'i japé punétorit
goditje elektrike.

2. Pérdorni morseta ose ndonjé ményreé tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur

PERSHKRIMI | PUNES

materialin e punés né njé platformé té AKUIDES: Sigurohuni gjithmoné qé vegla
géndrueshme. Mbajtja e materialit me doré ose éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
pérkundreijt trupit tuaj e |€ até té pagéndrueshém rregulloni apo t'i kontrolloni funksionet.

dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

3. Boshtii puntos sé prerésit duhet té pérputhet Rregullimi i thellesise se prerjes
me mandrinén pinceté té projektuar.

4. Pérdorni vetém njé punto qé ka vlerésim té 1. Vendoseniveglén né njé sipérfage té sheshté.
paktén sa shpejtésia maksimale né vegél. Lironi vidén qé siguron mbéshtetésin e pajisjes

5. Mbani mbrojtése pér dégjimin gjaté periudhave fiksuese.
té tejzgjatura té pérdorimit. » Fig.1l: 1. Pajisja fiksuese 2. Vida

6. Mbajini puntot e frezés me shumé kujdes. 2. Lironilevén e bllokimit dhe ulni trupin e veglés

7 K?""?"_oni pun_t_on'e fre__zés me l_(_ujde's . derisa puntoja e drejtuesit t€ preké pak sipérfagen e
pér krisje ose démtim pérpara pérdorimit. goqhta Shirangoni levén e bllokimit pér té bllokuar
Zévendésoni menjéheré punton e krisur ose té trupin e veglés.
démtuar. > Fig.2: 1.Leva e bllokimit 2. Vida

8. Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
pér gozhdé dhe hiqini té gjitha nga materiali i 3. Ulni mbéshtetésen e pajisjes fiksuese derisa té
punés pérpara pérdorimit. bjeré né kontakt me bulonin hekzagonal té rregullimit.

Bashkérenditni shigjetén e thellésisé me gradimin “0”.

» Fig.3: 1. Treguesiithellésisé 2. Vida 3. Pajisja
fiksuese 4. Buloni hekzagonal rregullues
5. Bllokuesi i pajisjes fiksuese

9.  Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

10. Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

11. Sigurohuni gé puntoja e frezés nuk e prek
materialin e punés pérpara se té ndizet celési.

12. Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material 4. Ngrini mbéshtetésin e pajisjes fiksuese derisa té
aktual, léreni té punojé pér ca kohé. Béni pérftohet thellésia e déshiruar e prerjes. Thellésia e
kujdes nga dridhjet ose Iékundjet gé¢ mund té prerjes e treguar né shkallé (1 mm pér gradim) me ané
tregojné se puntoja nuk éshté vendosur sig té treguesit té thellésisé. Mé pas shtréngoni vidén pér té
duhet. siguruar mbéshtetésin e pajisjes fiksuese.

13. Béni kujdes nga drejtimi i rrotullimit té puntos 5.  Thellésia e paracaktuar e prerjes mund té
sé frezés dhe nga drejtimi i shtyrjes. pérftohet duke liruar levén e bllokimit e mé pas duke

14. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén ulur trupin e veglés derisa mbéshtetési i pajisjes
vetém duke e mbajtur né doré. fiksuese té bjeré né kontakt me bulonin hekzagonal té

rregullimit.
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AKUJIDES: Meqé prerja e tepért mund té shkaktojé
mbingarkim té motorit ose véshtirési né kontrollin

e veglés, thellésia e prerjes nuk duhet té jeté mé e
madhe se 15 mm (9/16") pér ¢cdo kalim gjaté prerjes sé
kanaleve me njé punto me diametér 8 mm (5/16").

AKUIDES: Gjaté prerjes sé kanaleve me punto
me diametér 20 mm (13/16"), thellésia e prerjes
nuk duhet té jeté mé e madhe se 5 mm (3/16") pér
c¢do kalim.

A\KUIDES: Kur déshironi té prisni kanale

me thellési mé té madhe se 15 mm (9/16") me
punto me diametér 8 mm (5/16") ose mé té thella
se 5 mm (3/16") me punto me diametér 20 mm
(13/16"), béni disa kalime duke shtuar né ményré

progresive parametrat e thellésisé sé puntos.

Bllokuesi i pajisjes fiksuese

Bllokuesi i pajisjes fiksuese ka tre bulona hekzagonalé
rregullues gé ngrihen ose ulen me 0,8 mm (rreth
1/32") pér ¢do rrotullim. Mund té pérftoni me lehtési
tre thellési t& ndryshme prerjeje duke pérdorur
bulonat hekzagonalé rregullues pa rregulluar sérish
mbéshtetésen e pajisjes fiksuese.
» Fig.4: 1.Treguesiithellésisé 2. Vida 3. Pajisja
fiksuese 4. Buloni hekzagonal rregullues
5. Bllokuesi i pajisjes fiksuese

1.  Rregulloni bulonin e poshtém hekzagonal pér té
pérftuar thellésiné mé té madhe té prerjes duke ndjekur
metodén “Rregullimi i thellésisé sé prerjes”.

2. Rregulloni dy bulonat e mbetur hekzagonalé pér
té pérftuar thellési mé té vogla prerjeje. Ndryshimet
né lartési té kétyre bulonave hekzagonalé jané té
barabarta me ndryshimet e thellésive té prerjes.

3. Rrotulloni bulonat hekzagonalé pér té rregulluar
thellésiné. Bllokuesi i pajisjes fiksuese éshté gjithashtu i
pérshtatshém pér té béré tre kalime me parametra mé té
thellé né ményré progresive kur prisni kanale té thella.

SHENIM: Kur pérdorni njé punto gé ka gjatési totale
prej 60 mm (2-3/8") ose mé shumé, ose gjatési té
skajit prej35 mm (1-3/8") ose mé shumé, thellésia e
prerjes nuk mund té rregullohet si¢ u tha mé lart. Pér
ta rregulluar veproni si mé poshté:

1. Lironilevén e bllokimit dhe rregulloni me kujdes
daljen e puntos poshté bazés sé veglés né
thellésiné e déshiruar té prerjes duke e lévizur
trupin e veglés lart e poshté.

2. Shtréngoni sérish levén e bllokimit pér té
bllokuar trupin e veglés né até thellési prerjeje.
Gjaté pérdorimit mbajeni trupin e veglés té
bllokuar né kété pozicion.

Meqé puntoja gjithmoné del pak nga baza e veglés,
béni kujdes gjaté pérdorimit té veglés.

Rregullimi i levés sé bllokimit

Pozicioni i bllokimit pér levén e bllokimit mund té
rregullohet. Pér ta rregulluar higni vidén qé siguron
levén e bllokimit. Leva e bllokimit do té higet. Vendoseni
levén e bllokimit né kéndin e déshiruar. Pas rregullimit
shtréngoni levén e bllokimit né drejtim orar.

» Fig.5: 1. Leva e bllokimit 2. Vida

Veprimi i ndérrimit

AKUIDES: Pérpara se ta vendosni veglén né
korrent, kontrolloni gjithmoné nése kémbéza

e gelésit éshté né pozicionin e duhur dhe nése
kthehet né pozicionin “FIKUR” kur Iéshohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni kémbézén e
celésit. Léshoni kémbézén e celésit pér ta fikur.
» Fig.6: 1. Kémbéza e gelésit

MONTIMI

AKUJIDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Instalimi ose hegja e puntos sé

drejtuesit

Futni punton deri né fund né mandrino dhe shtréngojeni
dadon e mandrinos fort me dy ¢elésa. Pérdorni
mandrinon me pérmasat e sakta pér punton qé
déshironi té pérdorni.

» Fig.7

Pér ta hequr punton, ndigni procedurén e anasijellé té
instalimit.

AKUIDES: Instaloni punton e drejtuesit qé
té jeté e sigurt. Gjithmoné pérdorni gelésin qé
ofrohet bashké me veglén. Njé punto drejtuesi e
liruar ose mé e shtrénguar se ¢’duhet mund té jeté
me rrezik.

AKUIDES: Mos e shtréngoni mandrinon pa
futur punton. Kjo mund té ¢ojé né prishjen e
mandrinos.

Ndérrimi i konit té mandrinés

pinceté

Sipas shtetit

VINI RE: Pérdorni konin e mandrinés pinceté me
pérmasat e sakta pér punton qé déshironi té pérdorni.

VINI RE: Mos e shtréngoni dadon unazé pa
vendosur punton, pérndryshe mandrinoja mund té
thyhet.

» Fig.8: 1. Koniimbledhjes 2. Dado e mandrinos
3. Punto

Pér té ndryshuar konin e mandrinés pinceté, lironi
dadon e mandrinés pinceté dhe higeni. Ndérrojeni konin
e mandrinés pinceté té instaluar me konin e déshiruar
té mandrinés pinceté. Riinstaloni dadon e mandrinés
pinceté.
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PERDORIMI

Vendoseni bazén e veglés mbi materialin g€ do té
pritet pa béré asnjé kontakt me punton e frezés. Mé
pas ndizeni veglén dhe prisni derisa puntoja e frezés
té arrijé shpejtésiné e ploté. Ulni trupin e veglés dhe
|évizeni veglén pérpara mbi sipérfagen e materialit té
punés duke e mbajtur bazén e veglés rrafsh me té dhe
duke avancuar me ngadalé derisa té pérfundojé prerja.
Kur béni prerjen e skajeve sipérfagja e materialit té
punés duhet té jeté né t& majté té puntos sé frezés né
drejtim té furnizimit.
» Fig.9: 1. Materiali i punés 2. Drejtimi i rrotullimit

té puntos 3. Pamje nga pjesa e sipérme e

veglés 4. Drejtimi i furnizimit

SHENIM: Lévizja e veglés pérpara me shpejtési
mund té shkaktojé prerje me cilési té dobét ose
démtim té puntos sé frezés ose té motorit. Lévizja

e veglés pérpara me ngadalé mund té djegé ose
démtojé prerjen. Niveli i duhur i furnizimit do té varet
nga pérmasat e puntos sé frezés, lloji i materialit té
punés dhe thellésia e prerjes.

Pérpara se té nisni prerjen né materialin e punés,
éshté e késhillueshme qé té béni njé prerje pér prové
né material druri gé keni pér té hedhur. Kjo do té
tregojé me saktési si do té duket prerja dhe do tju
mundésojé té kontrolloni dimensionet.

SHENIM: Kur pérdorni udhézuesin e drejté ose
udhézuesin e makinés buzéprerése, sigurohuni qé
ta instaloni né té djathté té drejtimit té furnizimit. Kjo
do té ndihmojé ta mbajé ngjitur me anén e materialit
té punés.

» Fig.10: 1. Drejtimii furnizimit 2. Drejtimi i rrotullimit
té puntos 3. Materiali i punés 4. Udhézuesi
i drejté

Udhézuesi i drejté

Udhézuesi i drejté pérdoret me efikasitet pér prerje té
drejta gjaté prerjes me kénd ose kanaleve.
» Fig.11

Pér té instaluar udhézuesin e drejté, futni shufrat
udhézuese né vrimat né bazén e veglés. Rregulloni
distancén ndérmjet puntos dhe udhézuesit té drejté.
Né distancén e déshiruar shtréngoni bulonat flutur pér
ta siguruar udhézuesin e drejté né vend. Gjaté prerjes
|évizeni veglén me udhézuesin e drejté té vendosur
rrafsh me anén e materialit té€ punés.
» Fig.12: 1. Shufra udhézuese 2. Vida e mbérthimit
3. Udhézuesi i drejté

Nése distanca (A) ndérmjet anés sé materialit t& punés
dhe pozicionit té prerjes &shté shumé e gjeré pér
udhézuesin e drejté ose nése ana e materialit t& punés
nuk éshté e drejté, atéheré udhézuesi i drejté nuk mund
té pérdoret. Né kété rast shtréngoni fort me vida njé
dérrasé té drejté mbi materialin e punés dhe pérdoreni
si udhézues kundrejt bazés sé makinés buzéprerése.
Drejtojeni veglén né drejtim té shigjetés.

» Fig.13

Grupi i hundézés sé pluhurit (sipas

shtetit)

Hundézén e pluhurit pérdoreni pér shkarkimin e
pluhurit. Instalojeni hundézén e pluhurit né bazén

e veglés me ané té vidés me veshé né ményré qé
pjesa e dalé e hundézés sé pluhurit t€ pérshtatet me
dhémbézén né bazén e veglés. Mé pas lidhni njé
fshesé me korrent me hundézén e pluhurit.

» Fig.14: 1. Hundéza e pluhurit 2. Vida me veshé

> Fig.15

MIREMBAJTJA

AKUJIDES: sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbajtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés t€ Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
piesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJIDES: Kéta aksesoré ose shtojca
rekomandohen pér pérdorim me veglén Makita té
pércaktuar né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve
apo shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund

té pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Punto té drejta dhe pér formimin e kanaleve

. Punto pér formimin e skajeve

. Puntot pér prerje té fetézuara

SHENIM: Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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Puntot e frezés

Punto e drejté

> Fig.16
Njésia: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
114"
6 6 50 18
1/4"
Puntoja e kanaleve “U”
» Fig.17
Njésia: mm
D A L1 L2 R
50 18 3
Puntoja e kanaleve “V”
> Fig.18
Njésia: mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Punto shpimi buzéprerése
» Fig.19
Njésia: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Punto shpimi buzéprerése dyshe

» Fig.20
Njésia: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14

Punto pér rrumbullakosjen e cepave

» Fig.21
Njésia: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Punto pér kanale
» Fig.22
Njésia: mm
D A L1 L2 L3 [}
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Punto pér harkime né formé rruaze

» Fig.23
Njésia: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Punto buzéprerése me kushineté me
sferé

» Fig.24
Njésia: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Punto harkuese cepash me
kushineté me sferé
» Fig.25
Njésia: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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Punto pér prerjen e kéndeve me
kushineté me sferé

» Fig.26
Njésia: mm
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

Punto harkuese me kushinete me

sferé
» Fig.27

Njésia: mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5

Punto harkuese me kénd té

brendshém me kushineté me sferé
» Fig.28

Njésia: mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Punto né formé S-je me kushineté me

sferé
» Fig.29

Njésia: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: M3601
KanauwuTet Ha naTpoHHWKa 3a NPbCTEHN 6 MM, 1/4" nivnn 8 mm
KanauwuTert 3a npecoBaHe 0-35mm
O60opoTK Ha NpaseH xof, 27 000 muH™*
[abapvTHa BUCOYMNHA 218 Mm

Heto Terno 2,7 kr

Knac Ha 6esonacHocT =

npoMeHeHn 6e3 npeaunseecTue.

Mopaau HawaTa HenpekbCcHaTa Hay4YHO-pa3BoHA AEWHOCT MOCOYEHUTE TyK cneuudukaumm morat ga 6saar

. CI'IeLlI/I(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pa3fin4yHn B pasnnuvyHUTE ObpXxaBu.

. Terno cwrnacHo metoga EPTA 01/2014

lNMpepHa3sHavyeHue

MHCprMeHT'bT € npeJHasHayveH 3a u3pA3BaHe Ha KaHanm u
npodwlnmpaHe Ha ObpBO, NnacTMmaca 1 nopo6Hn matepuanu.

3axpaHBaHe

WHCTpyMeHTBT TpsibBa Aa ce BKMoYBa Camo KbM 3axpaH-
BaHe CbC CbLUOTO HaNpeXeHWe, KaTo MOCOYEHOTO Ha
dumpmeHaTa Tabenka n pabotn camo ¢ MoHoa3Ho npo-
MEHMUBO HanpexeHwve. Toii e ¢ ABOMHA 13onauus 1 3atoBa
MOXe Aia Ce BKII0YBa U B KOHTaKTW 6e3 3a3emsiBaHe.

Lym

O6UYaiHOTO HMBO Ha LUyMa C TEerfoBeH KoeuuneHT A,
onpegeneHo cbrnacHo EN62841-2-17:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (Lya) : 92 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Lya) : 100 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABENEXKA: ObsiBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE EMUCKM e(Ca) U3MepeHa(1) B CbOTBET-
CTBVE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13nonaea(T) 3a CpaBHsIBaHe Ha MHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6aBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM EMUCUM MOXeE [a Ce U3Mosn3Ba(T) CbLlo 1 3a
npeaBapuTenHa oLueHKa Ha BpeAHOTO Bb3delcTBMe.

AI'IPE,Q.VI'IPE)KHEHME: W3anon3.aiite npea-

na3Hu cpencTBa 3a cnyxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTO Ha Wwyma npu
pa6oTa c eneKTPUYecKusi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pasnuyaBa oT obsiBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCUMMOCT OT Ha4MHa Ha u3nonssaHe Ha
VMHCTPYMeHTa, No-cneumnarnHo KakbB AeTain ce
ob6paborBa.

AﬂPEﬂynPE)K,QEHME: 3aAbnKUTEnHO onpe-
feneTe npeAnasHu Mepku 3a 3alluTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha pucka B peanHu paboTHu
ycroBusi (kaTo ce B3emaT npeABuA BCUYKK eTanm
Ha paboTHUA UMK, KATO HANPUMEpP MOMEHTa Ha
M3KNIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npaseH

X0f, KaKTO U BpeMeTo Ha 3afeicTBaHe).

O6Lwarta CTOMHOCT Ha BUbpauuuTte (Cyma OT Tpu OCOBU
BeKTopa), onpeaeneHa cobrnacHo EN62841-2-17:
PaboteH pexwvm: nspsssaHe Ha kaHanm B MDF

HuBo Ha BuUBpauunTe (ay): 7,9 m/c?

KoeduuneHT Ha HeonpegeneHocT (K): 1,6 m/c?

3ABENEXKA: O6aBeHaTa(ute) obLa(n) CToMHOCT(1)
Ha BUbpaunuTe e(ca) usmepeHa(u) B CbOTBETCTBME
CbC CTaHAapTHWN METOAM 3a U3NUTBaHE N MOXe Aa ce
13non3ea(T) 3a cpaBHSABAHe Ha MHCTPYMEHTU.

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(ute) obLia(n) cTomn-
HOCT(M) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce U3nonasa(T)
CbLLO 1 3a NpeABapuTesiHa oLeHka Ha BPEAHOTO
Bb3aENCTBME.

AI'IPEHYI'IPE)KHEHME: HuBoTo Ha BUGpa-
uMmuTe Npu pabota ¢ eNneKTPUYECKUst UHCTPYMEHT
MOXe Aa ce pa3nvyaBa oT ob6siBeHaTa(uTe) CTOn-
HOCT(M) B 3aBUCMMOCT OT HaYMHa Ha U3non3BaHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-CrneLnanHo KakbB AeTann ce
obpa6ortBa.

AHPE,QYHPE)K,HEHME: 3aabmKUTenHo onpe-
AeneTe npeanasHU MepKu 3a 3aliMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBa Ha OLleHKa Ha pUcka B peanHu
paboTHM ycnoBus (kaTo ce B3emaT npeaBuA,
BCUYKM eTanu Ha paboTHUSA LIMKDBI, KaTo Hanpu-
Mep MOMeHTa Ha U3KNIYBaHe Ha UHCTPYMEHTA,
pab6oTtaTa Ha npa3eH Xof, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apgencTBaHe).

[eknapauum 3a CboTBeTCTBME

Camo 3a eepornetlickume cmpaHu

[Heknapaununte 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHU B AHEKC
A KbM Ta3u UHCTPYKLKS 3a ynoTpeba.
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NPEAYNPEXOEHUA 3A

BE3OMNMACHOCT

O6wWwm NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocCT npu paboTta c
eneKTPUYeCKN MHCTPYMEHTHU

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: MNpoyeTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHusi, UHCTPYKLMU, UMOCTPaLMu n
cneumndmkaumm 3a 6e30nacHOCTTa, NPeAoCTaBeHu
C TO3M eNleKTPMUYECKN MHCTPYMEHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N3bpoeHnTe Mo-Aosy MHCTPYKUMM MMa onac-
HOCT OT TOKOB yAap, Noxap W/umnm TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM Npegynpexae-
HUA U UHCTPYKLIMM 3a cripaBKa B
obaeLle.

TepMUHBT "eneKkTpUYecKkn MHCTPYMEHT" B npeaynpex-
[eHUsATa ce OTHACs 3a BalUWsi UHCTPYMEHT (C kaben
3a BKINIOYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepumn
(6e3KMYEeH) eneKkTpUYecKkN MHCTPYMEHT.

MpenynpexpaeHns 3a GesonacHa

pabora c hpesa

1. [OpbXTe eneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT camo 3a
n3onupaHuTe NOBLPXHOCTYU 3a 3axBarT, 3alloTo
MMa OnacHOCT pexellaTa 4acT Aa ce aonpe Ao
3axpaHBalus kaben. [Mpu cps3BaHe Ha NpoBoa-
HUK Nof HanpexeHne TOKbT MOXe fa NpeMuHe
npea MeTarnHuTe YacTu Ha UHCTPYMeHTa 1 Aa
NPVYKHM TOKOB yaap Ha oneparopa.

2. W3nonsBanTe CTArM unu Apyr npakTuyeH cno-
co6 3a 3akpenBaHe Ha paboTHUA AeTann BbPXY
cTabunHa noBbPXHOCT. AKO AbpXuUTe AeTaiina B
pbka Unu NpuTUCHaT KbM TAMOTO, TOW HAMa Aa e
cTabuneH 1 moxe Aa 3arybuTte KOHTPOI.

3. Onawkarta Ha pexelusa HakpanHUK TpadBa
Aa CbOTBETCTBA HAa CLOTBETHUA LlaHroB
NaTPOHHMUK.

4.  W3nonsBaiTe caMo HaKpaHUK, KOWTO e U34mnc-
NeH HaW-Manko 3a MakcMMarHaTa CKopocT,
0603Ha4yeHa Ha UHCTPYMEHTa.

5. TlNon3BaiiTe NnpeAna3Hu cpeacTBa 3a criyxa npu
npoagbikuTenHa pa6ora.

6. MHoro BHMMaTenHo paboTeTe ¢ HaKpanHULUTE
3a ¢hpesa.

7. Npeawm pa npucTbnuTe KbM paboTa, NpoBe-
peTe BHMMATENHO 3a NYKHATUHMN UMY YBPeX-
AaHuA No HakpaiHuKa 3a dpesa. Ako Uma
NyKHaTUHW UNKU NoBpeau, HezabaBHO CMeHeTe
HaKpanHukKa.

8. UsbsArsamnte aa pexerte reosgeun. MposepeTte
3a rBo3Zleun 1 oTcTpaHeTe BCUMYKM OT AeTainna,
npeau Aa 3ano4yHete pa6ora.

9. [pbXTe MHCTpPYMeHTa 34paBo C ABeTe CU
pbue.

10. [OpbXTe pbLeTe CU faney or BbPTAWUTe ce
YacTu.

11. TMpeaw fa BKNOYMTE UHCTPYMEHTA ce yBepeTe,
Ye HaKpaMHUKDBT 3a (ppe3a He ce gonupa Ao
petauna.

12. TMpeau pa npucTbnuTe KbM 06paboTka Ha
[eTann, octaBeTe MHCTPYMeHTa Aia nopaboTtun
n3BecTHo Bpeme. Cnepete 3a BUGpauumn unm
KnaTeHe, KOUTO MOXe Aa yKa3BarT, Ye HaKpan-
HUKBT He e MPaBUITHO NOCTaBeH.

13. BHuMaBaWTe 3a nocokaTa Ha BbpTeHe Ha
HaKpaulHuKa Ha chpe3aTa m nocokaTa Ha
nopasaHe.

14. He ocTtaBsAiTe UHCTPyMeHTa Aa paboTtu 6e3
Haa3op. UHCTpyMeHTHLT TpsiGBa ga pabotu
CaMo KoraTo ro obpXuTe B pbLie.

15. WU3sknoveTe UHCTPYMEHTa U u34akamTe
HaKpalHUKDBT 3a (ppe3a Aa crnpe Aa ce ABUXKMU
HanbfHO, Npeau Aa ro usBaguTte otT obpaboT-
BaHUA aeTann.

16. He pokocBaiTe HakpaWHuKa 3a cppe3a Heno-
cpeacTBeHo cnen o6paboTka, 3alloTo MoXe aa
€ MHOro ropeLy U Aa M3ropu Koxarta Bu.

17. BHmu Te Npu Hama ie ocCHoBaTa Ha
WHCTPYMEHTA c pa3peauTen, 6eH3uH, macrno
wnu apyru nogo6Hu. Te Morat ga npeausBukaT
HanyKBaHe Ha OCHOBaTa Ha MHCTPYMeHTa.

18. Hsikou maTepuanu cbAbpXKaT XMMUKaNu, KOUTO
€ Bb3MOXHO fia ca TOKCM4YHK. B3emeTe npepn-
nasHU MepkKwu, 3a Aa NnpeaoTBpaTUTe BAULIBA-
HeTO Ha Mpax M KOHTaKT Cc KoxaTta. CneaBaiTte
nHdopmaLmaTa Ha JocTaBYMKa 3a Gesonac-
HaTa pa6ota c maTepuana.

19. BuHaru nonsBaiTe Macka 3a npax unv gmuxa-
TeneH anapart, CbOTBeTCTBall Ha MaTepuana u
ypeaa, c KOUTo paboTture.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKUUW.

AI'IPE,qy TIPEXKEHUE: HE noseonsiBante
KomcopTa OT No3HaBaHeTO Ha NnpoAykTa (npu-
[o6uUT Npu Abnrata My ynorpe6a) aa 3ameHn
CTPMKTHOTO cna3BaHe Ha NpaBunarta 3a 6e3sonac-
HOCT 3a BbnpocHusa npoaykt. HENPABUITHATA
YMNOTPEBA n Hecna3BaHeTo Ha npaBunara 3a
6e30MacHOCT, NOCOYEHM B HAaCTOSALLOTO PbKO-
BO/ACTBO 3a eKcrnioaTtauusi, Morat Aa AoBeaart Ao
TeXKN HapaHABaHUSA.
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OMNMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

ABHUMAHME: Bunaru npoBepsiBaiiTe ganu
MNHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH OT GYTOHA U OT KOH-
TakTa, npeau Aa perynupare Unum nposepsisate
PYHKLMA HA UHCTPYMEHTA.

PerynupaHe Ha agbn6o4nHaTta Ha

psA3aHe

1. TocTaBeTe UHCTPYMEHTa BbpXY paBHa NMOBbPX-
HOCT. Pa3BuitTe BUHTa, KaTo hmKCUpaTe orpaHuymTens.
» dur.1: 1. OrpaHnuuten 3a gbnbéounHa 2. BUHT

2. Ocobogete uKcUpaLLusi OCT U CyCHeTe
Hafony TANOTO Ha MHCTPYMEHTA, A0KaTO HAKPaHWUKbLT
3a (ppesa AOKOCHe paBHaTa MOBLPXHOCT. 3aTerHere
duKcMpaLLma nocT, 3a Aa 3acTonopute TANOTO Ha
MNHCTPYMEeHTa.

» ®wur.2: 1. bnokupaly noct 2. BUHT

3. Cnep ToBa cBanerte Hagony orpaHM4uTens 3a
Obn6oYMHa, JoKaTO AOKOCHE perynmpaLims Lwecrtorpa-
MeH 6onT. MNogpaBHeTe nokasanewa 3a AbnboynHa ¢
nenenueto ,0°.
» ®ur.3: 1. Ykasaten 3a AbnbounHa 2. BUHT
3. OrpaHnyuTen 3a AbnboymHa
4. Perynupaly wectorpameH 6ont 5. Bnok ¢
orpaHuyuTen

4. TloBaurHeTe orpaHNYMTenNs 3a Abn6oYnHa, JOKaTO
[OCTUrHETe XenaHaTta AbnbovnHa Ha chpe3oBaHe.
[bnbounHaTa Ha hpesoBaHe ce 0TYMTA MO ckanarta ce
nokassa Ha ckanara (1 MM Ha rpagyvpoBka) Ha noka-
3aneua 3a Abnbo4unHa. Cnep ToBa 3aterHete 6onTa, 3a
a cukempare orpaHuymuTens.

5.  Cera Beye MOXeTe Aa NOCTUrHeTe npeaBapuTernHo
3apafeHaTa AbnboynHa Ha hpesoBaHe, kKaTo 0cBO6O-
OvTe rKcupaLms NocT U CBanvTe Hagomny TANoTo Ha
WHCTPYMEHTa, JO0KaTO OrpaHnynTensT 3a AbnbounHa
onpe B perynupaiums wecrtorpameH 6onr.

A BHUMAHME: Tuit kato TBbpAe AbNGOKOTO
cpe3oBaHe MoXe Aa NpeToBapu ABUraTens unu
Aa 3aTPyAHU KOHTPONa BbPXY UHCTPYMEHTa,
Abn6oynHaTa Ha chpe3oBaHe He TpsiGBa Aa npe-
Buwaea 15 mm (9/16") 3a eAnH npexoa npm Uspa-
60TBaHe Ha KaHanu ¢ HakpaHUK ¢ AMameTbp 8
MM (5/16").

A BHUMAHME: Korato nspaborsaTe KaHanu c
HakpanHuK ¢ anameTbp 20 mm (13/16") AbNGOUM-
HaTa Ha ¢ppe3oBaHe He TpAGBa Aa npeBuwaBa 5
MM (3/16") 3a npexoa.

A BHUMAHME: Korato ¢pesoBaTe KaHanu ¢
Abn6oynHa ot Haa 15 mm (9/16") ¢ HakpanHUK

c avameTbp 8 Mm (5/16") unu kaHanm c AbLNGO-
YnHa Hag 5 MM (3/16") ¢ HakpalHUK C AMameTbP
20 mm (13/16"), M3BBbPpLUETE HAKONKO Npexoaa ¢
NPOrpecuMBHO yBenuM4yaBaHe Ha AbNGoOYMHATa Ha
¢pesoBaHe.

Brok ¢ orpaHnuuTen

BrnokbT ¢ orpaHnumTen e cHabaeH ¢ Tpu perynupaiim
6onTa ¢ LWeCTOCTEHHM rMaBK, KOUTO No3BonsBaT
perynupoBka no sucounHa c 0,8 mm (npubn. 1/32") Ha
060poT. Bb3MOXHO e necHo Aa 3agaaeTe TpU pasnuyHn
AbN6oYnHN Ha hpe3oBaHe, KaTo U3nonaeate perynupa-
wnTe BonToBeE C LIeCTOCTEHHM rMaBu, 6e3 Aa ce Hanara
[a HacTpoviBaTe bnoka cbC cTonepu.
» dur.4: 1. Ykasaten 3a gbnboumHa 2. BUHT

3. OrpaHnunTen 3a AbnboynHa

4. Perynupaly wectorpameH 6ont 5. bnok ¢

orpaHuyuTen

1.  Perynupaiite Hal-HUCKUS LLECTOCTEHEH GonT
3a Haii-ronsima aAbnbo4rHa Ha dope3oBaHe, kaTo
n3nonsearte metoaa ,PerynupaHe Ha AbnboymHaTa Ha
hpesoBaHe”.

2. PerynupaiTe octaHanuTe [iBa LUeCTOCTEHHU
6onTa 3a no-manku Abn6oYnHY Ha chpe3oBaHe.
PasnuunsiTa BbB BUCOUMHATA HA TE3U LLECTOCTEHHU
6onTOBE Ca EKBUBANIEHTHU Ha pasnukuTe B AbN6oYm-
HaTa Ha psizaHe.

3.  3aBbpTeTe WeCToCTEHHUTE GONTOBE, 3a Aa pery-
nupare gbnboymHata. Npu n3paboTtka Ha AbNGOKN
KaHanu 6rokbT CbC cTornepu e yaobeH 1 3a UsBbpLU-
BaHe Ha Tpy npexoaa C NPOrpecMBHO yBenMyaBaHe Ha
HaCTPOWKMTE Ha HaKpawHuKa.

3ABEINEXKA: KoraTto n3nonasate HakpaiHuK ¢

oblwa abmkuHa Hag 60 mm (2-3/8") nnu noseve, unu

obpaboTBaTe cTpaHMYHaTa NOBbPXHOCT Ha AeTaunn ¢
nebenvHa 35 mm (1-3/8") unn noseve, AbnGoYMHaTa

Ha dpesoBaHe He Moxe Aa 6bae HacTpoeHa, No

onucaHus no-rope Ha4yuH. 3a Aa s HacCTPoUTeE U3BbLP-

LeTe cnefHoTo:

1.  Pa3xnabeTe ¢umKcupalyms nocT 1 BHUMATENHO
perynupaiiTe pa3cTosiHUETO Ha Bbpxa Ha
HakpaWHuK, MoAaBall ce U3BbH OCHOBaTa Ha
MHCTPYMeHTa, [0 XenaHarta AbnboynHa Ha
pe3oBaHe, KaTo MECTUTE TANOTO Ha UHCTPY-
MeHTa Harope u Hagony.

2. 3aterHeTe cuKcupaLLmMs OCT, 3a Aa 3acTorno-
puTe TANOTO Ha MHCTPYMEHTa KbM Ta3u Obi-
6ounHa Ha pesosaHe. Mo Bpeme Ha paboTa
TSNOTO Ha MHCTPYMeHTa TpsibBa Aa e 3acTono-
peHo B Tasu nosuuus.

Bbaete BHMMaTenHu npu paboTta, 3awoTo Hakpawn-
HUKBT MOCTOSIHHO Ce NoJaBa U3BbH OCHOBaTa Ha
VHCTpyMeHTa.

PerynupaHe Ha cpukcupa ocT

3aknoyeHaTa no3numsa Ha pukcmpalLmsa nocT Moxe aa
ce perynupa. 3a fa A perynupare, passuiTe BUHTa,
3acTonopsiall, pukcmpalms noct. PukcupalmnsaTt
noct we ce ocsoboau. MNMocraBeTte nocra Nof xenaHuns
brbn. Cnen ToBa 3aTerHeTe fiocTa No YacoBHUKOBaTa
cTpernka.

» ®ur.5: 1. bnokupaty noct 2. BuHT
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HdencTBue Ha Knoya

ABHUMAHME: Mpeav Aa BKNOYUTE MHCTPY-
MeHTa B KOHTaKTa, BUHaru npoeepsisaiTe ganu
NYCKOBUAT NpeKbCcBay paboT HOpMarnHo u ce
BpbLa B nonoxenue ,,OFF“ (U3KJ.) npun otnyc-
KaHeTo My.

3a fa BKIoYNUTE MHCTPYMEHTA, MPOCTO HAaTUCHETe
nycKkoBuWsi NpekbcBaYy. 3a crnnpaHe oTnycHeTe NyckoBUs
npekbcBay.

» ®ur.6: 1.llyckos npekbcBay

JNNIOBABAHE

ABHUMAHME: MNMpeav Aa n3BbLpLIBaTE HAKAKBU
paboTu No UHCTPYMEHTa, BUHAru ce yeepsisanTe,
Yye TOW € U3KITOYEH OT BYyTOHa M OT KOHTaKTa.

MoHTaX unu AeMoHTax Ha

HakpauHuKa 3a ppesa

MocTaBeTe HakpaiHuKka AOKpaii B KOHyca Ha NpbCTeHa
1 3aTerHeTe 3ApaBo ravikata Ha NpbCTEHa C NoMoLLTa
Ha ABaTa kntova. Manonseaiite nogxoaaims pas-

Mep KOHYC Ha NPbCTEHa 3a HakpaiHuKa, C KOWTO Lie
paboTuTe.

» dur.7

3a fa n3BaguTe HakpalHuka, credsanTe npouegypara
3a nocTaBsHeTo My B 06paTteH pes.

MABHUMAHME: MoHTUpaiiTe cTaBUNHO Hakpan-
HuKa 3a cppesa. BuHaru nsnonssanTe Knioua,
npeaocTaBeH B KOMMNEKTa Ha UHCTPYMEHTa.
Pa3xnabeHusT nnu npekoMepHo 3aTerHaTuat
HakpanHuk 3a ppesa moxe fa 6bae onaceH.

MABHUMAHME: He 3atsiraiite raitkata Ha npbe-
TeHa, 6e3 fa cTe NocTaBUNU HakpanHuK. ToBa
MOXe [a npeAn3BuKa cyynBaHe Ha KOHyca Ha
npbLCTeHa.

CMsiHa Ha KOHyca Ha LjaHraTa

3asucu om cmpaHama

BEJIEXKA: N3nonssaiiTe Noaxoaswys pasmep
KOHYC Ha LaHrata 3a HakpaiHuka, C KOMTO Luye
paboTuTe.

BEJIEXXKA: He 3aTsraiiTe raiikata Ha LiaHrata 6e3
[a CTe NoCTaBWUIN HaKpanHWK UMM KOHYCbT Ha LiaH-
raTa Le ce cqynu.

» ®ur.8: 1. KoHyc Ha uaHraTta 2. lanka ¢ uaHra
3. HakpanHuk

3a [la cMeHWTe KOHyca Ha LiaHraTa, pa3xnabeTe rai-
KaTa ¢ uaHra v nssagete. CMeHeTe MOHTMPaHUSI KOHYC
Ha LaHraTta c enaHus KoHyc Ha uaHraTa. [octaBete
OTHOBO rarikaTa c LaHra.

Ek oaTtauus

[onpeTte ocHoBaTa Ha MHCTPyMeHTa Ao obpaboTaa-
HUst AeTain, 6e3 HakpalHUKBLT 3a ope3a Aa Bnusa
B KOHTaKT C Hero. [ocne BKkMoYyeTe MHCTPYMeHTa u
n3JakanTe HaKpalHWKBLT 3a ppesa Aa AOCTUTHE MbIHW
o6opoTu. CnycHeTe Hagosy TANOTO HA MHCTPYMEHTA U
ro ABVXETE Harpes no NoBbpXHOCTTa Ha AeTanna, kato
ce CTapaeTe OCHOBaTa [ia He ce OTrens OT Hero v noaa-
BaliTe NnaBHO, JOKATO He MpVKMoYKTe C Ppe3oBaHETO.
Mpu cbpesoBaHe Ha pbGOBE NOBBLPXHOCTTA Ha AeTanna
TpsibBa Ja e pa3nonoxeHa OTNSABO Ha HaKpawHuKa 3a
cpesa no nocoka Ha NogaBaHeTo.
» ®ur.9: 1. PaboteH aetaiin 2. Mocoka Ha BbpTeHe
Ha HakpanHuka 3. N3rnen otrope Ha MHCTpY-
meHTa 4. Nocoka Ha nogaBaHe

3ABENEXKA: Ako ABWXWTE MHCTPYMEHTa TBbpae
6bp30 Hanpes, ka4yecTBOTO Ha 0bpaboTka Moxe fa ce
BMOLLW, @ HaKpalHWKLT 3a hpesa unu AsuratenaT aa ce
noBpeasT. TBbpae 6aBHOTO ABUXEHWNE HA UHCTPYMEHTA
MOXe Aa AOoBeAe A0 CNEeAM OT U3rapsiHe W BrioLLIaBaHe
Ha ka4yecTBOTO Ha obpaboTka. MpaBunHaTa ckopocT Ha
nofaBaHe 3aBKCU OT pa3Mepa Ha HakpaiHuka 3a pesa,
TUNa Ha getaina v abnboynHaTa Ha ppesoBaHe.

Mpeawn fa 3anoyHeTe obpaboTkata Ha AENCTBUTENHUS
[eTain, e npenopbYnTENHO Aa HanpasuTe NpoGHO
hbpe3oBaHe BbpXy OTNagHO napye oT maTtepuana. Taka
e nobueTe npeacTasa Kak Le uarnexaa gpesosa-
HETO U LLie MOXETE Aia NPOoBepuTE pa3mepuTe.

3ABEINEXKA: Ako n3nonseate naparneneH Bogay
Unv Bofdau 3a TpUMep, ce yBepeTe, Ye CTe r0 MOHTU-
panu oT gsicHaTa cTpaHa no nocoka Ha nogaBaHeTo.
Taka Ton We 6bae BUHArM noapaBHEH KbM CTPaHUY-
HaTa NoBbPXHOCT Ha AeTanna.

» ®ur.10: 1. Mocoka Ha nogaBaHe 2. [locoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpalHuka 3. PaboTeH aertain
4. MNMpas. Bogay

MpaBusiT Bogay ce n3nonaea 3a ycrnopeaHo gpesoBaHe
Ha dackv 1 kaHanu.
» dur.11

3a fa MoHTUpaTe napanenHusi Bogad, BkapanTe npb-
TOBeTe Ha Bofaya B OTBOPUTE Ha OCHOBATa Ha UHCTPY-
MeHTa. Perynupaiite pascTosiHMeTo Mexay HakpanHuka
v npaswus Bofad. Korato cte HacTpounu xenaHoTo pas-
cTosHMe, 3aTerHete kpunyatute GonTtose, 3a Aa 3acTo-
nopute npasusa Bogad. MNpu ppesosaHe npuasuxsanTe
VHCTPYMEHTa Taka, Ye NpaBusT Bodad Aa e HapaBHO
CbC CTpaHW4HaTa NOBbPXHOCT Ha AeTanna.
» ®ur.12: 1. Bopgewa wuHa 2. MNpuTnckateneH BUHT
3. MNpaB. Boga4

Ako pascTosiHueTo (A) Mexay CTpaHUuyHaTa NOBbPXHOCT
Ha obpaboTBaHusa AeTain 1 no3nuuaTa Ha dppesoBaHe
e TBbpAe ronsMo 3a napanenHus Bogay unu ako cTpa-
HMYHaTa NOBbPXHOCT Ha 06paboTBaHMsA AeTaln He e
paBHa, 13MNoN3BaHETO Ha NapanerieH Bogay € HeBb3-
MOXHO. B To3n cnyyaii npukpenete ctabunHo npasa
Abcka kbM 06paboTBaHusA AeTaiin 1 s u3nonssaiTe
KaTo Bofay CrpsiMo ocHoBaTa Ha Tpumepa. [iBmxeTe
VHCTPYMeHTa Mo nocoka Ha cTpenkara.

» ®ur.13
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KomnnekT HakpanHuK 3a cbbupaHe

Ha npaxa (B 3aBUCUMOCT OT
ObpxaBaTta)

WM3nonagaiiTe HakpaiiHuka 3a cbbupaHe Ha npaxa.
MoHTupaiTe HakpaiHuka 3a cbbupaHe Ha npaxa Kbm
OCHOBAaTa Ha MHCTPYMEHTAa, KaTo M3rnon3Bsare Kpunya-
TUSI BUHT, Taka 4Ye U3nbKHanaTa 4acT Ha HakparHuKa
3a cbbupaHe Ha Npax fa Briese B xreba B ocHoBaTa.
Cniep ToBa CBBbpXETe NpaxocMyKayka KbM HakpanHuka
3a cbbvpaHe Ha npaxa.
» dur.14: 1. HakpaiiHuk 3a cbbrpaHe Ha npaxa

2. BuHT c kpunyara rnaea

» dur.15

NOoAAPBXKA

ABHUMAHME: Bunarn npoBepsiBaiiTe Aanu
MHCTPYMEHTBT € U3KITIYEH OT NpeKbcBaYa u ot
KOHTaKTa npeam M3BbPLUBaHe Ha NPoOBepKa nnm
noaApBXKa Ha MHCTPYMEHTA.

BEJIEXXKA: He nanonssante 6eH3uH, HadTa,
paspeguTen, CnUpT M Ap. nogo6Hu. ToBa Moxe
[a npuumHmn obesuseTaBaHe, AedopMaums Unm
NyKHaTUHM.

3a pa ce nogabpxka BESOMNACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha npogykTa, peMOHTUTE, NoaapbXK-
KaTa unu perynmpaHeTo TpsibBa Aa ce M3BbpLIBAT OT
YMbNHOMOLLEH CepBu3 nnu habpnyHn CepBU3HN LieH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru TpsibBa Aa nanonaearte
pesepBHU YacTu ot Makita.

AOONMbIIHATENHA

AKCECOAPHU

ABHUMAHME: Mpenopby4Ba ce U3NON3BaHETO
Ha Te3mn akcecoapy UMM HaKpanHULM C Bawusi
nHcTpymeHT Makita, onucaH B HacTosiLoTO
PBKOBOACTBO. M3M0n3BaHeTo Ha 4pyru akcecoapu
UMW HaKpaHWLM MOXe fa A0BeAe 40 OMnacHOCT oT
TernecHu nospeau. Manonaeaiite CbOTBETHNS akce-
coap UK HakpamHKK Camo Mo NpeaHasHadeHue.

AKo umaTe Hyxxaa oT MOMOLL, 3a noseye NoapobHOCTH
OTHOCHO Teau akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. HakpaiiHuk ¢ npaBs pexell pb6 1 HakpaiHKK 3a
n3psi3BaHe Ha kaHanm

. HakpawiHuk 3a npodunupaHe Ha pbbose
. HakpaiiHuk 3a noapsi3BaHe Ha namMmuHaT

3ABEJEXKA: Hskon apTuKynu oT cnucbka Moxe
[a ca BKITOYEeHU B KOMMNNEKTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTo
cTaHaapTHK akcecoapu. Te Moxe fja ca pasnuyHu B
pasnuyHUTE ObPXKaBy.

HakparHuum 3a copesa

MpaB HakpanHUK

» ®dur.16
MepHa eguHuua: Mm

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18

1/4"
6 6 50 18

1/4"

HakpalHuk 3a nspaborsaHe Ha
“U”-06pa3Hu KaHanm

» dur17
MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

HakparHuk 3a usapaborBaHe Ha
“V”-06pa3Hu KaHanu

» ®ur.18
MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°

HakpaiHuk 3a nogpsasBaHe c
npoo6uBaly BpbX

> dur.19
MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

HakpariHuk 3a 4BOMHO noaps3BaHe ¢
npoo6uBaLy BpbX

» ®ur.20
MepHa eguHuua: Mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
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HakpalHuk 3a 3a06nsiHe Ha pbboBe
» dwur.21

MepHa eauHuua: Mm

HakpanHuk 3a ckocsiBaHe Ha pb6oBe
CbC cayuMeH narep

D Al A2 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

HakpalHuk 3a ckocsiBaHe Ha pbbooBe
» dur.22

MepHa eauHuua: Mm

» dur.26
MepHa eguHuua: Mm
D Al A2 L1 L2 ]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

D A L1 L2 L3 0

6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

HakpaliHuk 3a 3aKkpbrnsiHe Ha

p'bGOBe CbC CavyMeH narep
» dur.27

MepHa eguHuua: Mm

HakpaiHuk 3a 3a00nsiHe KbM

D Al A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

BbTPELHOCTTa
» dwur.23
MepHa egvHuua: Mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

HakpalHuk 3a 3a06nsiHe Ha pbb6oBe

HaBBbTpPe CbC CavyMeH narep
» ®ur.28

MepHa eauHuua: Mm

HakpanHuk 3a nogpsiaBaHe CbC
caymeH narep

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

> dur.24
MepHa eauHuua: Mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

HakpanHuk 3a pumcku npodun cbe

CcavuMeH narep
» dur.29

MepHa eguHnua: Mm

HakpalHuk 3a 3a06nsiHe Ha pbboBe
CbC cayMeH narep

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

» dur.25
MepHa eguHuua: Mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: M3601
Kapacitet drzaca brzostezne glave 6 mm, 1/4" i/ili 8 mm
Kapacitet uranjanja 0-35mm
Brzina bez opterec¢enja 27.000 min™
Ukupna visina 218 mm

Neto tezina 2,7 kg
Sigurnosna klasa =

. Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama bez obavijesti.

. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Alat je namijenjen za podrezivanje izratka i profiliranje
drva, plastike i sli¢nih materijala.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz uti¢nica bez
uzemnog uzeta.

Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN62841-2-17:

Razina tlaka zvuka (L;a) : 92 dB (A)

Razina snage zvuka (Lwa) : 100 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima korisStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izraCunata u skladu s EN62841-2-17:

Nacin rada: rezanje utora u MDF-u

Emisija vibracija (a,) : 7,9 m/s®

Neodredenost (K): 1,6 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibracija
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nac¢inu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE:; Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljuc¢en i kada on
radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave ¢lanice Europske unije

I1zjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

SIGURNOSNA UPOZORENJA

Opca sigurnosna upozorenja za

elektricne rucne alate

AUPOZORENJE; Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri€éni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.
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Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektriéni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na beziéne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za glodalicu

1. Drzite elektri¢ni rucni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine jer rezaé moze doci u
dodir s vlastitim kabelom. Presijecanje vodic¢a
pod naponom moze dovesti napon u izlozene
metalne dijelove §to moZe izazvati strujni udar kod
rukovatelja.

2. Upotrijebite stezaljke ili drugi prakti¢an nacin
za osiguranje i uévrséivanje izratka na stabil-
noj platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo
¢ini ga nestabilnim i mozZe dovesti do gubitka
kontrole.

3. Drzac¢ nastavka rezaca mora odgovarati
napravljenom drzacu ¢ahure.

4.  Upotrebljavajte isklju¢ivo nastavak koji ima
brzinu koja je najmanje jednaka maksimalnoj
brzini ozna¢enoj na alatu.

5. Nosite zastitu za usi tijekom duzeg rada.

6. Nastavcima glodalice rukujte vrlo pazljivo.

7.  Prije rada pazljivo provjerite ima li oSte¢enja
na nastavku glodalice. Odmah zamijenite oSte-
¢eni ili napuknuti nastavak.

8. lzbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada provje-
rite i uklonite sve ¢avle iz izratka.

9.  Alat drzite évrsto objema rukama.

10. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

11. Prije nego $to se nastavak glodalice ukljuéi,
provjerite da ne dodiruje izradak.

12. Prije nego $to upotrijebite alat na stvarnom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme.
Pripazite na vibraciju ili ljuljanje koje bi moglo
ukazivati na to da je nastavak nepravilno
instaliran.

13. Pazite na smjer vrtnje i smjer postavljanja
nastavka glodalice.

14. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

15. Uvijek iskljucite alat i pricekajte da se nastavak
potpuno zaustavi prije nego $to alat uklonite iz
izratka.

16. Ne dodirujte nastavak odmah nakon rada;
moze biti izuzetno vrué¢ i mogao bi vam opeci
kozu.

17. Nemojte nehoti¢no nanositi razrjedivac, ben-
zin, naftu i slicna sredstva na postolje alata.
Oni mogu izazvati pukotine u postolju alata.

18. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijecili udisanje prasine i dodir s
kozom. Progéitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavlja¢a materijala.

19. Uvijek upotrebljavajte ispravnu masku za
prasinu/respirator sukladno materijalu s kojim
radite i vrsti primjene.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podesavanija ili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucen i je li
kabel iskopcan.

Namjestanje dubine reza

1. Postavite alat na ravnu povrsinu. Otpustite vijak
kojim je u¢vrdcen graniéni stup.
» Sl.1: 1. Granic¢ni stup 2. Vijak

2. Otpustite rucicu za blokadu i spustite tijelo alata
tako da nastavak dodirne ravnu povrsinu. Zategnite
rucicu za blokadu tijela alata.

» Sl.2: 1. Rucica za blokadu 2. Vijak

3. Spustajte grani¢ni stup sve dok ne dodirne $este-
rokutni vijak za podeSavanje. Poravnajte pokazivac
dubine sa stupnjem ,0”.
» SI.3: 1. Pokaziva¢ dubine 2. Vijak 3. Grani¢ni

stup 4. Sesterokutni vijak za pode$avanje

5. Grani¢nik

4.  Podizite grani¢ni stup sve dok ne dobijete Zeljenu
dubinu reza. Dubinu reza prikazuje na ljestvici (stupnje-
vanje od 1 mm) pokaziva¢ dubine. Zatim zategnite vijak
kako biste pri€vrstili grani¢ni stup.

5. Sada zadanu dubinu reza moze dobiti otpu-
Stanjem rucice za blokadu i spustanjem tijela alata

tako da grani¢ni stup dodiruje Sesterokutni vijak za
podesSavanije.

AOPREZ: Buduéi da prekomjerno rezanje moze
izazvati preoptere¢enje motora ili poteSkoce pri
kontroliranju alata, dubina reza ne smije biti ve¢a
od 15 mm (9/16") u svakom navratu prilikom izre-
zivanja utora nastavkom promjera 8 mm (5/16").

AOPREZ: Prilikom izrezivanja utora nastavkom
promjera 20 mm (13/16"), dubina reza ne smije biti
vec¢a od 5 mm (3/16") u svakom navratu.

A OPREZ: Kada zelite izrezati utore dublje od 15
mm (9/16") s nastavkom promjera 8 mm (5/16") ili
dublje od 5 mm (3/16") s nastavkom promjera 20
mm (13/16"), izrezujte u viSe navrata i postupno
povecavajte dubinu nastavka.
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Granicnik ima tri Sesterokutna vijka za prilagodavanje
koji podizu ili spustaju za 0,8 mm (otpr. 1/32") po okretu.
MozZete jednostavno dobiti tri razli¢ite dubine rezanja s
pomocu tih Sesterokutnih vijaka za prilagodavanje bez
ponovnog prilagodavanja grani¢nog stupa.
» Sl.4: 1. Pokaziva¢ dubine 2. Vijak 3. Grani¢ni

stup 4. Sesterokutni vijak za podesavanje

5. Grani¢nik

1.  Prilagodite najnizi Sesterokutni vijak kako
biste dobili najveéu dubinu reza prema postupku
,Namjestanje dubine reza”.

2. Prilagodite dva preostala Sesterokutna vijka kako
biste dobili rez manje dubine. Razlike u visini tih Seste-
rokutnih vijaka jednake su razlikama u dubini reza.

3. Okrecite Sesterokutne vijke kako biste prilagodili
dubinu. Grani¢nik je takoder pogodan za izrezivanje u
tri navrata s postupnim poveéavanjem dubine prilikom
izrezivanja dubokih utora.

NAPOMENA: Prilikom upotrebe nastavka ukupne
duljine 60 mm (2-3/8") ili viSe, ili duljine ruba 35 mm
(1-3/8") ili vise, dubina reza ne moze se prilagodavati
na prethodno opisan nacin. Za prilagodbu ucinite
sliedece:

1. Otpustite rucicu za blokadu i prilagodite izboce-
nje nastavka ispod baze alata na Zeljenu dubinu
rezanja pomicanjem tijela alata prema gore ili
dolje.

2. Ponovno zategnite rucicu za blokadu kako biste
blokirali tijelo alata na toj dubini reza. Tijekom
koriStenja drzite tijelo alata blokirano u tom
polozaju.

Budu¢i da nastavak uvijek viri iz baze alata, budite

oprezni pri rukovanju alatom.

Podesavanje rucice za blokadu

PoloZaj u kojem je rugica blokirana moze se pode-
Savati. Da biste je prilagodili, uklonite vijak kojim je
pri¢vrsc¢ena rucica za blokadu. Rucica za blokadu ¢e
ispasti. Namjestite ru€icu za blokadu pod Zeljenim
kutom. Nakon podeS$avanja rucicu za blokadu zategnite
u smjeru kazaljke na satu.

» SI.5: 1. Rucica za blokadu 2. Vijak

Ukljuéivanje i iskljucivanje

AOPREZ: Prije prikljuéivanja alata na elektriénu
mrezu provjerite radi li uklju¢noliskljuéna sklopka
i vraca li se u polozaj za iskljuc¢ivanje ,,OFF”
nakon otpustanja.

Za pokretanja alata jednostavno povucite ukljuéno/
iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje alata otpustite
ukljuénof/iskljuénu sklopku.

» SI.6: 1. Ukljuénol/isklju¢na sklopka

MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a prikljuéni kabel iskop¢ajte iz uticnice.

Instalacija ili uklanjanje nastavka za

povrsinsku glodalicu

Umetnite nastavak do kraja u steznu ¢ahuru i zategnite
maticu za zatezanje s dva klju¢a. Koristite pravilnu
veli¢inu stezne €ahure sukladno nastavku koji namjera-
vate koristiti.

» SI.7

Za uklanjanje nastavka ucinite isto kao za postavljanje
ali obrnutim redoslijedom.

AOPREZ: &vrsto instalirajte nastavak za povr-
Sinsku glodalicu. Uvijek koristite klju¢ koji ste
dobili s alatom. Labavi ili previSe pritegnuti nastavci
mogu biti opasni.

A OPREZ: Ne zatezite maticu Gahure ako niste
umetnuli nastavak. Moze do¢i do pucanja stezne
€ahure.

Zamjena stezne ¢ahure

Ovisno o drZavi

NAPOMENA: Koristite pravilnu veli¢inu stezne
Cahure za nastavak koji ¢ete upotrijebiti.

NAPOMENA: Nemojte zategnuti maticu za zate-
zanje, a da niste postavili nastavak jer bi se u suprot-
nom konus za zatezanje mogao slomiti.

» SI.8: 1. Konus za zatezanje 2. Matica ¢ahure za
zavrtanje 3. Bit nastavak

Da biste zamijenili steznu €ahuru, otpustite maticu
Cahure i skinite je. Postavljenu steznu ¢ahuru zamijenite
Zeljenom steznom ¢ahurom. Ponovno postavite steznu
cahuru.

Postolje alata postavite na izradak tako da ga ne dodi-
ruje nastavak glodalice. Zatim ukljucite alat i pricekajte
da nastavak postigne punu brzinu. Spustite kuciste
alata i pomaknite ga naprijed preko povrsine izratka
tako da izradak bude u ravnini s postoljem alata i lagano
pomicite alat dok se rezanje ne zavrsi.
Kada zavrSite s rezanjem ruba, povrsina izratka tre-
bala bi biti s lijeve strane nastavka glodalice u smjeru
postavljanja.
» SI.9: 1. lzradak 2. Smijer vrtnje nastavka 3. Prikaz
s gornje strane alata 4. Smjer postavljanja
izratka

HRVATSKI



NAPOMENA: Prebrzo pomicanje alata prema naprijed
moze uzrokovati loSu kvalitetu reza odnosno osteéenje
nastavka ili motora. Presporo pomicanje alata moze
spaliti i pokvariti rez. Pravilna brzina postavljanja izratka
ovisi o veli¢ini nastavka, vrsti izratka i dubini reza.

Prije pocetka rezanja stvarnog izratka pozeljno je
napraviti probni rez na komadu starog drva. To ¢e
to¢no pokazati kako ¢e rez izgledati i omogucit ¢e
vam da provjerite dimenzije.

NAPOMENA: Ako upotrebljavate ravnu vodilicu

ili vodilicu trimera, instalirajte je na desnoj strani u
smjeru postavljanja izratka. To ¢e vam pomoci da ga
zadrzite u ravnini s izratkom.

» SI.10: 1. Smijer postavljanja 2. Smjer okretanja
nastavka 3. Izradak 4. Ravna vodilica

Ravna vodilica

Ravna je vodilica ucinkovit pribor za ravne rezove pri
kosom rezanju ili izrezivanju Zljebova.
» Sl.11

Za postavljanje ravne vodilice umetnite vodilice u rupe na bazi
alata. Prilagodite udaljenost izmedu nastavka i ravne vodilice.
Na Zeljenoj udaljenosti zategnite krilne svornjake kako biste
ugvrstili ravnu vodilicu na mjestu. Pri rezanju pomicite alat s
ravnom vodilicom u ravnini s boénom stranom izratka.

» SI.12: 1. Vodilica 2. Stezni vijak 3. Ravna vodilica

Ravna vodilica ne moze se koristiti ako je udaljenost
(A) izmedu boc¢ne strane izratka i poloZaja za rezanje
presiroka za ravnu vodilicu, ili ako bo¢na strana izratka
nije ravna. U tom slucaju Evrsto stegnite ravnu plo¢u na
izradak i koristite je kao vodilicu za bazu trimera. Izratke
postavljajte na alat u smjeru strelice.

» SI.13

Kompleti mlaznice za prasinu

(ovisno o zemlji)

Koristite mlaznicu za pra$inu za usisavanje prasine.
Instalirajte mlaznicu za prasinu na postolje alata
pomocu nazubljenog vijka tako da izboc¢enje na mla-
znici za praSinu odgovara utoru u postolju alata. Zatim
spojite usisavac na mlaznicu za prasinu.

» Sl.14: 1. Mlaznica za prasSinu 2. Plosnati vijak

» Sl.15

ODRZAVANJE

AOPREZ: Uvijek iskljuéite i odspojite alat iz
utinice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni¢kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ: Ovaj dodatni pribor ili prikljucci pre-
porucuju se samo za upotrebu s alatom Makita
navedenim u ovom priruéniku. Upotreba bilo kojeg
drugog dodatnog pribora ili priklju¢aka moze prouzro-
¢iti ozljede. Upotrebljavajte dodatni pribor ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu svrhu.

Ako vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Nastavci za ravno rezanje i utore
. Nastavci za oblikovanje rubova
. Nastavci za podrezivanje laminata

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-
¢iti zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori.
Oni mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.

Nastavci glodalice

Ravni nastavak

» SI.16
Jedinica: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

Nastavak za zljebove oblika ,,U”
» Sl.17

Jedinica: mm

D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

Nastavak za zljebove oblika ,,V”
» S1.18

Jedinica: mm

D A L1 L2 )
1/4" 20 50 15 90°
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Nastavak za podrezivanje u ravnini
tocke busenja

Nastavak s kugli¢nim lezajem za
zaokruzivanje kutova

» SI.19 > Sl.25
Jedinica: mm Jedinica: mm
D A L1 L2 L3 D Al A2 L1 L2 L3 R
8 8 60 20 35 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 60 18 28 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Nastavak za dvostruko podrezivanje
> SI1.20 Nastavak s kugli€énim lezajem za
Jedinica: koso rezanje
edinica: mm
» SI.26
D A L1 L2 L3 L4
Jedinica: mm
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14 D Al A2 L1 L2 0
.. . 6 26 8 42 12 45°
Nastavak za zaokruzivanje kutova T
> Sl.21 6 20 8 41 11 60°
Jedinica: mm - v .
Nastavak s kugli€nim lezajem za
D Al A2 L1 L2 L3 R izv'aéenje
25 9 48 13 5 8 » S|.27
6 20 8 45 10 4 4
Jedinica: mm
Nastavak za koso rezanje b I alal sl ul 2l 3] &
> Sl.22 6 20 12 8 40 10 55 4
Jedinica: mm 6 26 12 8 42 12 4,5 7
D A L1 L2 L3 8 Nastavak s kugli¢nim lezajem za
6 23 46 — 6 80° izvladenje usjeka
6 20 50 13 5 45° » S|.28
6 20 49 14 2 60°

Nastavak za izvla€enje usjeka
> SI.23

Jedinica: mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

Nastavak s kuglicnim lezajem za
podrezivanje u ravnini

» Sl.24
Jedinica: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Jedinica: mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Nastavak s kugliénim lezajem za
rimski vijenac
> SI.29

Jedinica: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: M3601
KanauwuTet Ha cTera4ot Ha rpnoto 6 MM, 1/4" nivnn 8 mm
Kanauutet Ha yenot 0-35mm
Bp3nHa 6e3 onToBapyBame 27.000 muH.™
CeBKynHa BUCKHA 218 Mm

HeTo TexuHa 2,7 kr

Knaca Ha 6e36enHocT =

. Mopaaw HalwaTa KOHTMHyMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBakse U pa3Boj, CreLmdbuKaLmmTe Tyka Noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundmkaummnte Moxe Aa ce pa3nvkyBaaT o4 Apasa [0 ApXKaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHeTta ynotpe6a

EnekTpuyHnoT anat e HameHeT 3a 06nukyBake Ha paboBu n
3a npocunuparbe Ha ApBO, MIacTyka u CIINYHN MaTepujany.

AnatoT Tpeba Aa ce noBp3yBa camo CO HarmnojyBawe Co
MCT HamMoH Kako LITO € Ha3Ha4YeHo Ha nrioykaTta u Moxe
Aa paboTun camo Ha efHodasHa Hau3MeHnYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30NMpaH 1 MoXe Aa ce KOpPUCTU U COo
NPVIKMYHOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeHu.

TunuyHa A-BpedHOCT 3a HUBO Ha OyyaBaTa oapeneHa
BO cornacHocT co EN62841-2-17:

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lya) 1 92 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa) : 100 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa e n3mepeHa BO COrnacHoOCT Co
CTaHAapAHW METOAM 3a UCMIMTYBaHE 1 MOXe Aa ce
KOPUCTW 3a criopeayBak-e anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa MoXe [ja ce KOPUCTH U Kako
npenMMuHapHa npoLeHa 3a U3NoXEHOCT.

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: HoceTe 3awTuTa 3a
ywmTe.

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: Emucujara Ha ByuaBa
npu hakTUYKOTO KOPUCTEH-€ Ha anaToT MoXe Aa ce
pasnuKyBa of HOMUHaNHaTa BpeaHoCT(M), 3aBUCHO
071 HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTM anaToT, 0co6eHo
op Toa Kako BUA paboTeH maTepujan ce obpaboTyBa.

AﬂPEﬂynPEﬂ}’BAH:E: MorpuxeTe ce aa
v yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKHM 3a 3aliTuTa
Ha nuueTo Koe paKyBa Co anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu hakTU4KnTe
ycnoBwu Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasua cute
AEenoBU Ha paBGOTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPMYHUOT anat e UCKNyY4eH 1 Kora
pa6oTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTUBEH).

BkynHa BpegHOCT Ha BUOpauunTe (BeKTopcka cyma Ha
TPV OCKM) ogpeaeHa Bo cornacHoct co EN62841-2-17:
PaboTeH pexum: ceverbe xnebosu Bo meanjanaH
Lnperse BuGpaumu (a,) : 7,9 m/c?

Ortcranysakse (K): 1,6 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMWHanHaTa jayvHa Ha Bubpauumte e usmepeHa Bo
COrnacHOCT CO CTaHAApPAHN METOAM 3a UCTIUTYBaHE U
MOXe [ja ce KOpUCTY 3a criopefyBare anaTu.

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpefHocT(1) Ha
HOMMHanHaTa jauMHa Ha BUGpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTU 1 KaKo NpenuMmHapHa npoLeHa 3a
M3MOXEHOCT.

AHPE,[JYHPEHYBAI'bE: JauuHara Ha
BUOpauunTe nNpu pakTUHKOTO KOPUCTEHE Ha
anarToT MoXe Aa ce pas3nuMKyBa oA HOMMUHaNHaTa
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOpUCTK anarToT, 0co6eHO o Toa Kako BUA,
paboTteH maTtepujan ce obpaboryBa.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: MorpuxeTe ce Aa
M yTBpAUTe 6e36eHOCHNTE MepKK 3a 3aluTuTa
Ha NnueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3NoXeHocTa Npu pakTU4KnTe
ycnoBwM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBug cute
[enoBu Ha paGoOTHMOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKITyYeH 1 Kora
paboTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTUBEeH).

Oexknapauum 3a coo6pasHoCT

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapauuuTe 3a COo6pa3HOCT ce BKIyYeHN BO
HopaTtok A of oBa ynaTcTBo 3a yrnotpeba.
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BE3BEAHOCHMU
NMPEAYMNPEOYBAHA

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHoOCT 3a
eneKTpUYHUTEe anaTm

AﬂPE,qynPEﬂ}’BAH:E: MpouunTajte rm cute
6e36eqHOCHM NpeaynpeayBakba, ynaTcTsa,
unycTpauum u cneundmnkauum gageHu co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He ce NounTyBaaTt cuTe
ynaTtcTBa HaBeAeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu nospeau.

YyBajte ru cute
npepynpenyBaka v ynatcTea
3a la MOXe NOBTOPHO Aa v
npouuTare.

Mo TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar* BO
npeaynpenyBararta ce MUCIM Ha BaLLMOT ENEKTpUYeH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTtepun
(6e3xun4Ho).

Be36egHOCHM NpeaynpenyBatba 3a

rmogayvor

1. [pxeTe ro eneKTPUYHMOT anart camo 3a
n3onupaHuTe NOBPLUMHM 3a ApXeke 3aToa
LITO CEKa4yoT MOXe Aa Aojae Bo AoNup co
concTBeHnoT kaben. Ako ce gonpe xuua
nof, HaMoH, MoXe Ja ce NpeHece cTpyjaTa Ao
MeTanHuTe 4enoBU Ha eneKkTpUYHNOT anat u
[a ce npeAn3BuKa CTPYEH yaap kaj muueTo Wwro
pakyBa CO eneKTPUYHWOT anar.

2. KopucTeTe cTerv unu apyr npakTMyeH HauuH 3a
Aa ro 3aLBpCTUTe U NOTNpeTe MaTepujanoT Ha
crabunHa nnardopma. AKo ro gpxuTe Mmatepujanot
CO paka unv ro HaBanyBarte Ha TenoTo, ke buge
HectabuneH n Moxe fa aosefe Ao rybere KoHTpona.

3. Ockara Ha 6yprujaTta Ha ceka4oT Mopa Aa
ce coBnara co An3ajHMPaHNOT KNUH Ha
NPULIBPCTYBAa4oT.

4. KopwucTtete camo Gypruja Wwto npoLeHeTa 3a
6apem egHakBa co MakcMManHaTa 6p3uHa
O3Ha4eHa Ha anaTort.

5. HoceTte 3awTuTa 3a ylum kora pa6otute
noponro Bpeme.

6. PakyBajTe MHOry BHMMAaTENTHO CO rnoAavykuTe
rnaBsm.

7. Npep pabotaTa, BHUMaATENHO NpoBepeTe Aanu
Ha rrnopaykarta rnaBa Uma nyKHaTUHU Unu
owTeTyBaka. AKO Ha rmaBaTa MMa NyKHaTUHU
WUNK olWTeTyBaka, 3aMeHeTe ja BeAHaLl.

8. U3berHyBajTe ceuetbe Wajku. Mposepete u
n3BageTe r'v cuTe LWajku oa MaTepujanoT npea
pa paborture.

9. LiBpcTo ApxeTe ro anaTtoT co ABeTe paue.

10. He ponupajte ru BpTIMBUTE AENOBMU.

11. BHumaBajTe rmojaukara rnasa Aa He ro
[onupa Matepujanot npen Aa ce BKIy4u
NPeKMHYBa4oT.

12. MMpeA pa ro kKopucTUTe anaToT Bp3 paboTHUOT
MaTepwujan, ocTaBeTe ro Aa nopaboTu manky
Hanpa3sHo. lmepajte ganu BUGpupa unu
ce KnaTu, LUTO MOXe Aa 3Hauu Aeka uma
HenpaBUITHO MOHTUpPaHa rnasa.

13. BHumaBajTe Ha NpaBeLOT Ha poTUpake Ha
rnopavkarta rnasa u npaBeLoOT oA Koj ro npuma
matepmjanor.

14. He ocTaBajTe ro anatoT Bkny4eH. Pa6oTteTte co
anarToT camo Kora ro ApxuTe B pate.

15. Cekoraw UCKNy4yBajTe ro anaToT U noyekajre
rnopaykara rnaBsa LIeNlocHO Aa conpe npea Aa
ro TprHeTe anaToT o4 MaTepujanor.

16. He ponupajTte ja rnogaykara rnmaBa BegHall no
pa6otaTa, Moxe Aa e MHOTY Xeluka U Aa cU ja
nU3ropuTe Koxara.

17. HemojTe HeBHMMAaTeNHO Aa ja MaykaTe
OCHOBaTa Ha eNeKTPUYHMOT anaT co
paspeayBay, 6eH3uH, HacdbTa unu cn. Moxe aa
npeav3BUKaaT HanyKHyBaHe Ha OCHOBaTa Ha
eneKTPUYHUOT anar.

18. Hekou maTepujanu cogpxaTt XeMUMKanuu wto
MoXarT Aa 6uaaTt TokcuyHu. U3berHyBajte
BAMLUYBak€ Ha npallnHaTa u usderHyBajte
KOHTaKT Ha npalumHara co koxara. Cnenerte
r'M ynatcTBaTa o/ NpOU3BOAUTENOT Ha
mMartepwujanor.

19. Cekoraw KopucTeTe rv CoogBeTHUTE Macka
3a npas / pecnupaTop 3a MaTepujanoT Koj ro
KOpPUCTUTE 3a oApeAeHa NpuMeHa.

YYBAJTE I'O YMNATCTBOTO.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: HE 0O3BONYBAJTE
yAo6GHOCTa UNK NO3HaBaHETO Ha MPON3BOAOT
(cTekHaTh co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeaaT
Aa He ce npuapxyBaTte cTporo Ao 6e36egHOCHUTE
npasuna 3a oBoj npoussoa. 3JIOYNOTPEBATA
WNU HeMo4YnTyBakeTo Ha 6e36eAHOCHUTE
npaBuna HaBefeHW BO OBa ynaTcTBO MOXe Aa

npeav3BMKaaT TellKa TerlecHa noBpeaa.
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NUC HA ®YHKLIMUTE

ABHUMAHUE: Mpen cekoe AoTepyBawe Unu
npoBepka Ha anaToT, NpoBepeTe Aanu e NCKIyYeH
W OTKa4eH op cTpyja.

MpunarogyBawe Ha Anabo4yrMHaTa

Ha cevyeleTo

1. CraBerTe ro anatoT Ha paMHa NoBpLUMHA.
Ona6aBeTe ro wpadoT WTOo ja NpULBPCTYBa LUMNKaTa
3a conupakse.

» Cn.1: 1. llvnka 3a conupame 2. 3aBpTka

2. OnabaBeTe ro NocToT 3a 6nokupame u cnywTere
ro TenoTo Ha anaToT Aofdeka rmasarta Ha rnogador

He Jonpe paMHa noepLunHa. CTerHere ro nocToT 3a
6rnokupatse 3a Aa ro 6rokupaTe TeNOTO Ha anaTorT.

» Cn.2: 1. Jloct 3a 6nokupate 2. 3aBpTka

3.  CnywrTerTe ja wunkaTa 3a conupawe goaeka

He HanpaBW KOHTaKT CO LuecTaronHata HaBpTkaTta

3a HarogyBate. [lopamHeTe ro nokasaTenort Ha

anabounHa co rpapgauujata 0.

» Cn.3: 1.lMoka3aten Ha anabounHa 2. 3aBpTka
3. lnnka 3a conupamse 4. LectaronHa
3aBpTka 3a HarogyBate 5. Briokupay

4. MoagwurHeTe ja Wwunkara 3a conupare gogeka
He ja pobueTe cakaHaTta AnaboynHa Ha 3acekoT.
[nabounHaTa Ha 3aceKoT e HasHayeHa Ha ckanata
(1 MM no rpagmeHT) 4o nokasaTenoT Ha AnaboynHa.
MoToa, cTerHeTe ro wpadoT 3a Aa ja npuuBpcTUTE
LUMnKaTa 3a conupatse.

5. Bawara ogHanpes onpegereHa anaboynHa
Ha 3aceKkoT MOXe fa Cce NocTUrHe co onabasyBarbe
Ha f10CTOT 3a BrIoKMpatse 1 CryLTake Ha TeNoTo Ha
anaToT JoAeKa Wunkarta 3a conuparbe He ocTBapu
KOHTaKT CO LecTarofiHata HaBpTKa 3a Harodysatse.

MABHUMAHME: Buaejku npeTepaHoTo ceverbe
MoXe Aa npeAu3BuKa NpeonToBapyBakbe Ha
MOTOPOT UMK TELLUKOTUMN BO KOHTPOMnupame

Ha anaroT, anabouyMHaTa Ha 3aceKoT He Tpeba
Aa 6upge noronema og 15 mm (9/16") Ha cekoe
MUHYBaH-€, Kora ce cevar xne6oBu co rnaBa co
Avjametap op 8 mm (5/16").

A BHUMAHME: Kora ceuete xne6osu co rnasa
co aAunjameTap oa 20 mm (13/16"), ana6oynHaTta
Ha 3acekoT He Tpe6a Aa 6uae noronema og 5 Mm
(3/16") Ha cekoe MMHYBake.

MABHUMAHME: Kora cakare na cevete
xne6oBu noanaboku op 15 mm (9/16"), co rnaea
co anjameTap oa 8 mm (5/16") unu nogna6oku

oa 5 mm (3/16") co rmaBa co gujameTap oa 20 Mm
(13/16"), noMMHeTe HeKONKynaTn co NPOrpecuBHO
noanaboku NocTaBKW Ha rmaBara.

Brokupa4oT uMa Tpu LLecToaronHu 3aBpTku 3a
HarogyBsatbe LWTO noguraaT unu cnywTraart 3a 0,8 mm
(npubn. 1/32") co cekoe 3aBpTyBae. Moxe necHo ga
nobueTe Tpu pas3nuyHN AnaboymHn Ha 3acek Co MOMOLL
Ha LIecToaronHuTe 3aBpTkM 3a HarodyBawe 6e3 aa ja
npucrnocobyBaTe LIMNKaTa 3a cTonnpatse.
» Cn.4: 1.[loka3aten Ha AnabouvHa 2. 3aBpTka
3. lWwunka 3a conupatse 4. LLlectaronHa
3aBpTka 3a HarogyBane 5. briokupay

1. Harogerte ja HajHuckaTa LecTaronHa 3aBpTka 3a aa
pobveTe Hajronema anaboynHa Ha 3acekoT, crneaejiku ro
meToaoT ,HarogyBare Ha AnabounHaTa Ha 3acekoT”.

2. HaropeTe rv fBeTe octaHaTy WeCTaronHun

3aBPTKU 3a Aa nobuete nomanu AnabovnHu Ha 3acekoT.
Pasnukarta Bo BUCOYMHATA Ha OBME LLECTaronHn 3aBpPTKN
€ e[lHaKBa Ha pasfnnknuTe BO AnaboynHUTe Ha 3acekoT.

3. CsprTeTe v WecTaronH1Te 3aBpTkK 3a Aa ja
HaroauTe anabounHata. brokupayoT e kopuceH u 3a
TPY MUHYBaHa CO NPOrpPECUBHO NOANaGoKM NOCTaBKM
Ha rnmasaTa Kora ce ceyat Anaboku xnebosu.

HAMOMEHA: Kora kopuctuTe rnasa gonra 60 mm
(2-3/8") unu noseke unu co pab gonr 35 mm (1-3/8")
unu noeeke, AnaboynHaTa Ha 3acekoT He MOXe Aa
ce Haroam Kako wTo Gelle cnoMHaTo NpeTxoaHo. 3a
HarofyBatbe, MocTaneTe Ha CNeAHVNOB HauUH:

1. Ona6aBete ro nocToT 3a brnokmparse 1
BHMMaTESTHO HarofeTe ro NpoaMpakeTo Ha
rnaeata nog ocHoBaTa Ha anartoT [0 cakaHaTta
AnaGourHa Ha 3aceKoT CO ABMXKEHE Ha TeNoTo
Ha anaToT Harope unu Hagony.

2. TloBTOpHO CTerHeTe ro NoCToT 3a GrokMpame
3a aa ro 6rnioknpaTe TENOTO Ha anaToT Ha Taa
anabounHa Ha 3acekoT. TenoTto Ha anatoT
Tpeba ga 6uae GnokvpaHo Bo oBaa nosvuuja 3a
BpPEME Ha KOPUCTEHETO.

Bupaejiv rnasaTa cekorall WTPYKM BO OAHOC Ha OCHOBaTa
Ha anaToT, BHMMaBajTe kora pakyBaTe co anaTtor.

HaroayBanse Ha nocToT 3a

onokunpame

BrnokupaHaTta nosvumja Ha nocToT 3a briokupare
MoXe fa ce Harofdysa. 3a HarofyBawe, OTCTpaHeTe ro
LpadoT LUTO ro NPULBPCTYBa NOCTOT 3a Brokmpare.
JlocToT 3a Grnokmpame ke nanese. MNoctasete ro NocToT
3a Briokupatsbe nog cakaHuoT aros. Mo HaroayBam€eTo,
CTEerHeTe ro NocToT 3a 6nokMpaxe BpTEjkM ro HafecHo.
» Cn.5: 1.Jloct 3a BGnokupatse 2. 3aBpTka

ABHUMAHUE: Mpea aa ro npuknyyute
ka6ernoT Bo Mpexara, nposepeTe Aganu
NPeKMHyBa4oT (hYHKLMOHMPA NPaBUITHO U
Aanu ce Bpaka Bo nonox6ara ,,OFF“ kora ke ce
oTNyLWTH.

3a BKnyyyBare Ha anaToT, eAHOCTaBHO MoBreyeTe
ro npeknHyBayoT. OTNyLITETE o NPeKUHyBaYoT 3a Aa
conpe.

» Cn.6: 1.[pekuHyBay
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COCTABYBAKE

ABHUMAHUE: Mpen na paboTute HewTo Ha
anartoT, npoBepeTe Aanu e UCKIYYeH U OTKaueH
op cTpyja.

MocTaByBame NNy oTcTpaHyBaHe

oypruja

BmeTHeTe ja rmaBata 4o Kpaj BO KOHYCOT Ha
NpULBPCTYBAYOT U CTETHETE ja LIBPCTO HaBpTKaTa

Ha NpULBPCTYBaYoT CO ABara kny4a. Kopucrerte ja
cooABeTHaTa roneMmHa Ha KOHyCOT Ha NPULBPCTYBaYvoT
3a rnaeaTa LTo NnaHupare Aa ja kopucture.

» Cn.7

3a na ja u3BaguTe rnaeara, cnegete ja nocrankara 3a
MOHTMpakse no obpateH pegocres.

ABHUMAHUE: MoHTupajTe ja 6yprujata
uBpcTo. CeKkoraw KOpMcTeTe ro camo Kny4ot
n[afeH co anatort. PasnabaseHa Unu npemMHory
cTerHata bypruja Moxe aa 6uae onacHa.

ABHUMAHUE: He CTerHyBajTe ja HaBpTKaTa
Ha yaHrata 6e3 fga ja craBute rnasara. Moxe ga
fojae A0 KpLueHe Ha KOHYCOT Ha LaHraTa.

MeHyBatbe Ha KOHYCOT Ha

NPULBPCTYBaYoT

KoHkpemHo 3a Opxaea

3ABEIJIELLIKA: KopucteTe ja coogseTHaTa
rofleMmHa Ha KOHYCOT Ha NpULBPCTYBaYoT 3a
ByprujaTa LITO Ke ja kopuctute.

3ABEJIELLIKA: He cTerHyBsajTe ja payHaTa HaBpTKa
6e3 na moHTUparte 6ypruja, Bo CNpoOTUBHO, KOHYCOT
Ke ce cKpLuu.

» Cn.8: 1. PayeH KoHyC 2. [lp)kaym 3a HaBpTKN

3. bypruja
3a MeHyBatb€e Ha KOHYCOT Ha NpULBPCTYBaYoT,
onabageTe ja HaBpTKaTa Ha MPULBPCTYBaYOT U U3BaJETE.
3amMeHeTe ro MOHTUPAHNOT KOHYC Ha NpULIBPCTYBavoT
CO CaKaHMOT KOHYC Ha Np1LBPCTyBayoT. [oBpoTHO
MOHTUPAjTe ja HaBpTKaTa Ha NPULIBPCTYBAYOT.

PABOTE

MocTaBeTe ja ocHoBaTa Ha anaToT Bp3 MaTepujanor LWTo ke ro

ceyeTe 6es fa ro gonupa rnopavkata rmasa. [otoa Bknyyete

ro anaToT 1 NoYekajTe AoAeKa rmogaykarta rnasa fa AoCTUrHe

uenocHa 6pauHa. CnyLwTeTte ro TenoTo Ha anaToT U ABUKeTe

ro anaToT HaHanpes Npeky NoBpLUMHATa Ha MaTepujanorT,

a 0cHOBaTa Ha anaToT Heka buae YncTa u Heka ce ABWXN

MacHO jofieka He Ce 3aBpLUM CeYeHEeTO.

Kora ce ceuyaT paboBu, noBpLumMHaTa Ha maTtepujanot

Tpeba aa 6uae Ha neeaTta cTpaHa of rnogaykara rnaea,

BO NpaBeL, Ha NPUHeCyBake Ha MaTepwujanor.

» Cn.9: 1. PaboTeH maTepujan 2. Hacoka Ha BpTEre
Ha rnaeata 3. pukas of ropHUOT Aen Ha
anator 4. MpaBew Ha NpuMHeCyBatbe

HAMOMEHA: Ako ro agBmxute matepujanot
npemHory 6p3o HaHanpea, 3acekoT ke 6uage co

cnab KBanuTeT UK ke rv oWTeTH rnojaykara rnasa
MM MOTOPOT. AKO Monorneka ro ABWXUTe anaTot
HaHanpepq, Moxe [a ce N3ropu 3acekoT unu aa ce
pacvne. MpaBunHata 6p3vHa Ha NpUHecyBarbe Ha
maTepwujanoT Ke 3aBUCK of ronemuHata Ha byprujarta,
BWIOT Ha MaTepwjanoT u AnaboynHata Ha 3aCeKoT.

Mpen na noyHeTe Aa ceveTe Ha caMuoT MaTepujan,
ce npenopavysa Aa Hanpasute mana npoba Ha
oTnagHo napye ApBo. Taka ke ce BUAM TOYHO Kako
Ke n3rnena 3acekoT U ke MOXeTe Aa M NnpoBepuTe
OUMeH3uuTe.

HAMOMEHA: Kora ro kopuctute apxa4oT Ha npaBeL|,
WM HACOYyBaYOoT Ha MOTKACTPyBaYoT, 3a40IKUTENHO
MOHTVpajTe ro Ha JecHaTa cTpaHa BO npaBeLoT
Ha npuHecyBame Ha maTepujanot. Taka ke 6uae

M3pamHeTo CO cTpaHaTta Ha martepujanor.

» Cn.10: 1. [MpaBeL Ha NpuHecyBame Ha
maTtepujanot 2. [paseL Ha BpTeHE Ha
rmaeata 3. PaboteH matepwujan 4. Opxay
Ha npasel

HacouyBau Ha npaBeL

HacouyBauoT 3a npaseL, e1KkacHo ce KopucTu 3a
npaBu npeceum Kora ce npasaT 3akocyBatba Unm
*ne6osu.

» Cn.11

3a [a ro MoHTVpaTe ApXajvoT Ha npaBseLl, BMETHeTe

IV LUMNKUTE Ha APXKayoT BO AYNKUTE HA OCHOBaTa Ha

anatoT. HarogeTe ro pactojaHMeTo nomery rmasarta

1 ApxayoT Ha npaseL,. Ha cakaHoTo pacTojaHue,

CTerHeTe r'm KpUnNecTuTe 3aBpTKM 3a Aa ro NpuLUBpCTUTE

ApXayoT Ha npaBseL Ha MecTo. Kora ceyete, ABuxeTe ro

anaToT Co ApXayoT Ha NpaseL, M3pamMHeT CO CTpaHaTa

Ha martepujanor.

» Cn.12: 1.HacouyBauka wurka 2. CTe3Ha 3aBpTka
3. Opxay Ha npaBeL

Ako pacTojaHueTo (A) mefy cTpaHaTa Ha maTepujanoT u
nonox6aTa Ha ceverbe e NPeMHOry ronemo 3a ApxavoT
Ha npaBeL, Unu ako cTpaHaTa Ha MaTepwujanoT He e
npasa, He MOXe Aa ce KOPUCTN AP>KayoT Ha npaseL.

Bo Toj cnyuaj, uBpcTo cTerHeTe npasa nnoya Ha
maTepwjanoT 1 KopucTeTe ja kako Apxady Ha npaeeL Ha
ocHoBaTa Ha dpesarta. [puHecyBajTe maTepumjan BO
anaroT BO npaBseL, Ha cTpenkaTa.

» Cn.13

Komnner CMYyKarlikuy 3a npaB

(3aBuCHO opf 3emjaTa)

KopucTeTe ro pacnpckyBayoT Ha npaB 3a U3BMeKyBare
npaB. MIHcTanupajTe ro pacnpckyBayoT Ha npas

Ha OCHOBaTa Ha anaToT CO KpunectaTa HaBpTka

3a McnakHyBaH-€TO Ha pacnpcKyBayoT Ha npas Aa
ofrosapa Ha 3acekoT Ha ocHoBaTa Ha anator. lNoToa,
nosp3eTe NpaBoCMyKarnka Ha pacnpcKkyBa4oT Ha npas.
» Cn.14: 1.Cwmykarnka 3a npaB 2. PayHa 3aBpTka

» Cn.15
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OOPXYBAHE

ABHUMAHUE: MNpepA cekoja npoBepka Unm
ofpXyBatbe, NpoBepeTe Aanu anaTtoT e UCKIy4eH
W OTKa4eH op cTpyja.

3ABEIJIELLIKA: 3a uncterbe, He KOpUcTeTe
HadpTa, 6eH3nH, paspeayBad, ankoxosn unu
cnuyHo. Tue cpepncTBa ja Bapat 6ojaTa n Moxe aa
npeausBuKaaT gedopMaLmmn Unu NyKHaTUHN.

3a pa ce ogpxu BESBE[JHOCTA n CU'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, MONpPaBKUTE, OfApXyBarbaTa unu
noTepyBanata Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBNACTEHU
cepBUCHM unu dabpuykm LeHTpu Ha Makita, cekoralu
CO pe3epBHYU Aenosu of Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHMUE: OBoj npu6op unu goaaToumn

ce npenopayyBaar 3a KOpUCTeH€e CO anaToT oA
Makita aecpmHupan Bo ynatctBoTto. Co KopucTeHe
Opyr npuGop nv goaatoum Moxe fa ce U3NoxuTe Ha
pu3uK of TenecHu noepean. Kopuctete ru npubopot
1 gogaTtouuTe camo 3a HUBHaTa HasHavyeHa HameHa.

Axko BU Tpeba nomoLl 3a noBeke aeTanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO JIOKanHMOT cepBuCEH LieHTap Ha Makita.
. MpaBu raewv 1 rmasm 3a xnebosun

. maBwu 3a popmmpar-e pabosu

. [MmaBw 3a noTkacTpyBawe nammHat

HAIMNOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTaTta MoOXe fa ce
BKITyYeHM CO anaToT Kako cTaHaapaeH npubop. Tue
MOXe [la ce pa3nuKyBaaT of Apxasa [0 ApXaBa.

Mopayku rmaBu

MpaBa rnaBsa

MaBa 3a xnebyBame ,,U“
» Cn.17

EavHuua:vm

D A L1 L2

6 6 50 18

aBa 3a xxnebyBame ,,V“
» Cn.18

EauHuua:mm

D A L1 L2

2]

1/4" 20 50 15

90°

MaBa 3a noTKkacTpyBahe Co

nopamMHyBaHw€
» Cn.19
EavHuua:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Mmaga 3a noTKacTpyBawe CO .CI,BOjHO

nopamHyBaH-€
» Cn.20
EavHuua:vm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14

maBa 3a 3a06nyBawe Ha arnu
» Cn.21

» Cn.16
EpuHuua:mm
Epnnnua:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
b A L1 L2 6 25 9 48 13 5 8
6 20 50 15 6 20 8 45 10 4 4
1/4"
8 8 60 25 Maea 3a npaBewe 3aKkoCcyBaka
6 8 50 18 » Cn.22
1/4"
Eavnnua:mm
6 6 50 18 A !
1/4" D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
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maBa 3a KPY>XHO ceYyer-€ CBOOAOBM
» Cn.23

EamHuua:mm

D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

MmaBa 3a cBOJOBU CO KPYXKHO

ceYyeH-e CO TOM4YecCTOo NnexuiiaTte
» Cn.28

EauHuua:mm

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

maBa 3a noTkacTpyBaH€ CO
nopamMHyBaH€e CO TON4YeCcToTO

6 26 22 12 8 42 12 5 5

maBa 3a noBeKkecnojHn cBOAOBU CO

nexuuTe TON4ecTo nexuuTe
» Cn.24 » Cn.29
EavHuua:mm EavHuua:mm
D A L1 L2 D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 10 50 20 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
1/4" 6 26 8 42 12 4,5 3 6

maBa 3a 3a06nyBa|-be Ha arnun co
TON4YecCcTo NexuwTe

» Cn.25
EavHuua:mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

maBa 3a 3aKkocyBaH>e CO TOM4YecTo

nexuuiTe
» Cn.26
EauHuua:mm
D Al A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

MmaBa 3a Kpy>XHO ceyerse co

TOM4YecCcTOo nexwuuiTte
» Cn.27

EavHuua:mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3

20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mogen:

M3601

Kanauwutet cTesHe vaype

6 mm, 1/4" n/vnn 8 mm

KanauwuTet 3apuBara 0-35mm
Bp3uHa 6e3 onTepehetba 27.000 muH™*
YKynHa BUcCuHa 218 Mm
HeTo TexuHa 2,7 kr
BawTunTHa knaca =

6e3 npeTxofHe Hajase.

360r Haller HempecTaHOr UCTpaXkMBakba U pa3Boja 3agpxaBamo NpaBo U3MeHa HaBefeHuX crneundmkaumja

. Cneuudwmkaumje Mory ga ce pasnukyjy y pasnuimtum 3emrbama.

. TexxunHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

Anart je Hameh€eH 3a NopaBHaHO ceverbe 1
npodunucame ApBEHNX, NNACTUHHUX U CIINYHNX
maTepujana.

MpexHo Hanajawe

Anar cMe a ce NPUKIbYYn camo Ha MOHOMa3HN M3BOP
MPEXHOT Han3MEHWYHOT Hanajakba Koju oaroBapa
nofauuma ca HaTnucHe nnouue. AnaTtv cy ABOCTPYKO
3aLUTMTHO M30/10BaHW, Na MOry Aa ce NpuKIbyye 1 Ha
MpeXHe yTu4HuLe 6e3 y3emrbetrba.

TununyaH A-nongepvcann HuBo Byke oapeheH je npema
crtaHpgapay EN62841-2-17:

Hwuso 3ByuHor nputncka (Lya): 92 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 100 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: leknapvicaHe BpedHOCT eMucuje
Byke cy n3mepeHe npema ctaHgapau30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy ce KOPUCTUTU 3a
ynopefvBatbe anara.

HAMNOMEHA: leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
byke ce Takohje MOXe KOpUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY N3NOXEHOCTW.

A\Y030PEHE: Hocure sawtntHe
cnywanuue.

AYN0O30PEHE: EMucuje Gyke TOKOM

CTBapHe NpMMeHe eNeKTPUYHOr anara Mory ce
pasnuKoBaTyu oA AeKknapucaHe Bpe4HOCTU Y
3aBMCHOCTM Of Ha4MHa Ha KOju ce KOPUCTY anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyje.

AYro30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTUdmukoBanu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
M3MNOXEeHOCTN Yy CTBapHUM yCcrioBMMa ynoTtpebe
(y3sumajyhu y 063up cBe AenoBe pagHoOr LMknyca,
Kao WTo je BpeMe papa ypehaja, anu n Bpeme kapga
je anat uckrby4eH M Kaga paav y npasHom xoay).

Bubpauwje

YkynHa BpegHoCT Bubpaumja (BEKTOPCKM 36Up Mo Tpu
oce) ogpefeHa je npema ctangapay EN62841-2-17:
Pexxum papa: cevetse xneboBa y BnakHacTUM nnovama
cpeamse ryctmHe (MDF — Medium Density Fibreboard)
BpenHocT emucuje subpaumja (ay): 7,9 m/c®
HecurypHocT (K): 1,6 m/c®

HANOMEHA: leknapucaHe ykynHe BpeaHOCTH
BubpaLmja cy namepeHe npema ctaHgapan3oBaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTU 3a
ynopehusare anara.

HAMNOMEHA: leknapucaHe yKkyrnHe BpeaHoCTH
BuGpaumja ce Takohe Mory KOpUcTUTH 3a
nperiMMMHapHy NpoLeHy U3MNoXeHOCTH.

AYNo30PEHE: BpepgHocT emucuje
BMGpaLmja TOKOM CTBapHe NPMMeHe eneKTPUYHOr
anaTa MoXe Ce pa3nNuUKoBaTH oA AeknapucaHe
BPeAHOCTM y 3aBUCHOCTU OF HauMHa Ha Koju ce
KOPUCTM anart, a noce6Ho koja BpPCTa npeameTa ce
o6pahyje.

AYNO30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vaeHTudrkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWITUTY
pyKkoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
W3MOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCroBMUMa ynoTpebe
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor Luuknyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH 1 Kaa paav y npa3HoMm
xoAy)-

[Jeknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapaumje o0 ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTCcTBY 3a ynoTpeby.
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BE3BEAHOCHA

YNO3OPEHA

OnwTa 6e36eAHOCHa yno3opeka 3a

eJIeKTPpU4yHe anarte

A YNO30PEHE: MpouuTajte cBa 6e36eaHOCHa
yno3sopeka, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneundmkaumje Koje cy ucnopyyeHe y3 oBaj
eneKTPUYHM anar. HenoluToBake CBUX Aone
HaBeaeHUx 6e36eHOCHUX YNyTCTaBa MOXe 13a3BaTu
eneKTPUYHM yaap, noxap u/vnu o3bursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpuyHu anat” y ynosopexumma ogHoCH
Ce Ha enekTpUYHM anaT Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mMpexe (kabrnom) nnu 6atepuje (6e3 kabna).

Be36eaHOCHa ynyTCTBa 3a rnoganuuy

1. EneKTpuU4HM anaTt ApXWUTe UCKIbY4YMBO 3a
n30ri0BaHe NOBPLUMHE 3a XBaTakse jep NocToju
MoryhHOCT fja cekay foAVPHE CONCTBEHU

kabn. Pe3arbe cTpyjHOr kabna nog HanoHOM Moxe

[la U3N0XK pykoBaoLia enekTpUYHOM yaapy.

2. YnoTtpebuTe cTery unu Ha Hekv APYru Ha4uH
NpuYBpPCTUTE NpeaMeT Koju obpalhyjeTe Ha
cTabunHy noBpLUHY. AKO NpeameT byaete
ApXanu pykama unv npuapxasanu y3 Teno,
MOXeTe U3ryGuTn KoHTpony.

3. TMpeyHuK HacTaBKa cekaya Mopa Aa oaroeapa
NpOojeKToBaHOj CTe3HOj Yaypu.

4. KopuctuTe camo HacTaBak Koju je npenBuijeH
3a Hajmambe jefHaKy MakcuMariHy 6p3nHy
O3Ha4yeHoj Ha anary.

5. Ako Ayxe Bpeme paguTe ca anatom, o6aBe3HO
HOCUTe 3alUTUTHe crylanuue.

6. Beoma naxrbuBo pyKyjTe rnoaanuuom.

7. MNpe papa nposBepuTe Aa Ny je HacTaBak 3a
rnopgake Hanykao unu je owteheH. Ogmax

3aMeHUTe Hanpcnu unu owTeheHn HacTaBak 3a

rnopatse.

8. WU3GeraBajTe ceuyer-e ekcepa. [pernepajre
Aa nu y npeameTty o6paae nmMa ekcepa n
YKITOHWUTE MX Npe paaa.

9. UspcTo ApxuTe anat ca o6e pyke.

10. [OpxuTe pyke Aarse og potupajyhux genosa.

11. MNpoBepuTe ga Ny HacTaBak 3a rnojate
[opuvpyje npeameT obpage npe ykibyuvMBakba
npekupava.

12. TMpe npumeHe anata Ha CTBapHOM npeaMeTy
o6papge, nycTuTe ra Aa paau M3BeCHO Bpeme.
Mornepajte pa Ny HactaBak BUGpupa nnm
noApxTaBa kako 6ucTe npoBepunu aa nu je
NpaBUITHO NOCTaBIbLEH.

13. BopauTe payyHa o0 cMepy poTupata HacTaBKa
3a rnoparbe U cMepy nykwera.

14. HemojTe pa octaBrbarte ykibyieH anar. Anart
YKIby4YMTe CaMo Kaja ra gpXxuTe pykama.

15. Tpe Hero wTO U3BaAuTe anaTt U3 npeameTa
o6pape, 06aBe3HO UCKIbYUMUTE rrnoganuuy u
cayekajTe Aa ce HacTaBakK 3a rnogate NoTnyHo
3aycTaBm.

16. He poaupyjTe HacTaBak 3a rmogawe ogMax
nocre 3aBpLueTka paaa, jep Moxe pa 6yae
Beoma Bpyh U MoxeTe Aa ce oneyveTe.

17. Hemojte HemapHoO fa pa3masyjeTe pa3pefjuBay,
6€eH3UH, yIbe UNu criMyHe cyncTaHue Ha
nocTtorbe anata. Y CynpoTHOM, MOry ce jaBUTH
NYKOTMHE Ha NOCTOsbY.

18. Heku maTepujanu cagpxe xeMukanmje koje
Mory aa 6yay orpoBHe. ByauTte onpe3Hu aa He
61 goLluno Ao yAucaka npalwnHe U KOHTaKTa
ca koxxom. Cneaurte 6e36egHOCHe noaaTke
poGaBrbavya Mmatepujana.

19. YBek kopucTuTe ogroBapajyhy macky 3a
npaluHy / pecnupartop 3a matepujan u
NpUMeHy Ha Kojuma papuTe.

CAYYBAJTE OBO YIYTCTBO.

A\YNO30PEH-E: HEMOJTE ce6u na
[03BONUTe Aa 3aHeMapuTe cTpora 6e36eaHOCHa
npaBua Koja ce offHoce Ha OBaj MPou3Bop ycren,
YnkbeHuLe Aa cTe npousBoa Ao6po ynosHanm

Y CTEKNN PYTUHY Y pyKoBakby Hsume (ycrnen
yecTor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WNu HenowToBake 6e36e4HOCHUX NpaBuna
HaBeJeHUX Y OBOM ynyTCTBY MOry AOBeCTU A0
TELKUX TerleCHMX noepeaa.

Oornnuc HA4YNHA

®YHKUMNOHUCAHA

AI‘IA)KH:A: Mpe nogewaBawa unNu npoeepe
cdyHKUMja anaTa yBeKk npoBepuTe Aa nu je anat
VCKIbYY€eH 1 OABOjeH U3 eneKTpUYHe Mpexe.

MopewaBakw-e .ﬂyGMHe ceYera

1. TlNocTtaBuTe anat Ha paBHy noBpLUnHy. OnabasuTe
3aBpTats koju 06e36ehyje kpak rpaHUYHKKA.
» Cnukal: 1. Kpak rpaHuyHuka 2. 3aBpTaks

2.  OnabGaBwuTe nonyry 6paBe v cnywTajte Teno
anarta Aok HacTaBak 3a [noAake He JoAMPHE paBHY
noBpLUMHY. 3aTerHnTe nonyry 3a 3akrby4aBame ga
6ucTe 3akrbyyanu Teno anara.

» Cnuka2: 1.[lonyra 3a 3akrbyyaBatbe 2. 3aBpTan

3. CnycTuTe Kpak rpaHWYHMKa JOK He JoAnpHe

3aBpTakb 3a nofellaBate. MNopasHajTe nHAMKaTop

ny6uHe ca o3Hakom 0.

» Cnuka3: 1. MHaukatop Ay6uHe 2. 3aBpTak 3. Kpak
rpaHuyHuka 4. MNogeluasakbe MMBYC
3aBpTha 5. briok rpaHnyHmka

4. MoawxuTte Kpak rpaHNYHKUKa Aok He fobujeTe
XerbeHy aybuHy rnopata. [lebrbmHa rnogara
npukasaHa je Ha ckanv (1 MM Mo nogeoky) nomohy
nHavkaTopa aybvHe. 3aTuM 3aTerHuTe 3aBpTak Aa
6UCTE NPUYBPCTUIN KpaK rpaHnYHUKa.
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5.  MoxeTe fa nobujete yHanpen aecuHUcaHy
ny6uHy rmoparka ocrnobaharem nonyre 3akrbyvyaBama
1 CnyLiTakeM Tena anara oK Kpak rpaHn4HrKa He
noaupHe nmbyc 3aBpTak 3a nogellaBate.

AI‘IA)KH:A: 063MpoM ga NPEeKOMEPHO ceyerse
MoXe Aa AoBeAe Ao npeonTtepehewa MoTopa unu
Ao notewkoha y KOHTponucawy anara, Ay6uHa
rnopaka He Tpeba aa 6yne Beha og 15 mm (9/16")
y jeaHom nponasy, a NpUNMKOM ceueta xne6osa
ca HacTaBKOM npe4yHuka 8 mm (5/16").

AI‘IA)KH::A: Mpu yceuamwy xne6osa ca
HacTaBkoM oA 20 mm (13/16"), aoy6uHa rnoaaka
He Tpe6a aa 6yae Beha og 5 mm (3/16") no jeaHom
nponasy.

AI‘IA)KH:A: Ako xenuTte Aa npoceuare xrneéose
ay6me oa 15 mm (9/16") HactaBkom oA, 8 Mm
(5/16") unn pyo6rbe 5 mm (3/16") HacTaBKOM
npeyHuka 20 mm (13/16"), HanpaBUTe BULIE
npona3sa nocteneHo nosehasajyhu ayouHy.

Bnok rPaHNYHUKa

Briok 3aycTaBrbaya uMa Tpu LIECTOyraoHa 3aBpTH-a 3a
nopeLlaBake Koju ce NoAvXKy unu cnywrajy 3a 0,8 mm
(npubn. 1/32") no obpTajy. MoxeTe nako fa nocturHete
Tpu pasnuunTe AybuHe rmogaka noMohy 3aBpTtarba 3a
nofeLuaBame ca WecToyraoHoM rnaBoM 6e3 noHoBHOr
nofellaBama 3aycTaBrbaya.

» Cnukad: 1. VHavkatop Ay6uHe 2. 3aBpTar 3. Kpak

rpaHnyHuka 4. MNopelwasanwe NMGyc
3aBpThea 5. briok rpaHnyHrKa

1. MopecuTe HajHWxM MMBYC 3aBpTam Aa bucte
nobunu Hajsehy aybuHy rnogama nomohy metoga
onucaHor y ogereky ,MogewaBane oybrHe ceyera“.

2. TopecwuTe aBa npeocTana uMByc 3aBpTHa Aa

6ucte pobunu nnuhe rmogare. Pa3nvka y BUCUHU OBUX

3aBpTakba jegHaka je pasnukama y ayouHu rmogarsa.

3. OkpeHnute umbyc 3aBpTar Aa bructe nogecunu
Ay6buHy. Bnok rpaHnYHKKa je NorofaH 1 3a NpaBrbere
TP nNponasa ca nocteneHo Aybr1um rnogakem npu
yceuamy Aybokux xnebosa.

HAMOMEHA: Kag kopuctute HacTaBak Yuja je

YKynHa gyxwuHa 60 mm (2-3/8") unu Buwwe, unu je

ayxuHa usuue 35 mm (1-3/8") unu Buwe, oy6uHa

rnofama ce He nofdellasa kao LUTO je paHuje

onucaHo. la 6ucTe je nogecunu, ypagute crneaehe:

1. OTnycTuTe Nonyry 3a 3akibyvyaBame U NaxIbuBo
nopecute AyxuHy nsbadeHor fena HacTaBka
1cnog, ocHoBe anara [0 erbeHe Ay6rHe
rnoaakba Tako WTo hete nomepatu Teno anata
rope-gone.

2. TloHOBO 3aTerHuTe Nomnyry 3a 3akrby4aBame
na bucTe 3akrbyvanu Teno anara Ha ayouHy
rnodawa. Anat Tpeba aa 6yae 3akrbydaH y
OBOM MOMoXajy TOKOM yrnotpebe.

MowwTo HacTaBak yBek CTPUM U3 OCHOBE anara,
6yauTe NaxrbUBM NPUMNMKOM PyKOBaksa anaToMm.

MopelwaBak-e nonyre 3a

3aKiby4vaBaHh-€

3akrbyyaHun nonoxaj nonyre 3a 3akrby4yaBare je
nogecus. [la 6ucte ra nogecunu, yKIoHuTe 3aBpTak
Koju npuuBpLuhyje nonyry 3a 3akrbyvaBate. [Monyra
3a 3akrbyyaBatne he cnactu. MNocTtaBute nonyry 3a
3aKrbyyaBatse Yy XXerbeHu yrao. HakoH nogeluaBara
3aTerHuTe nonyry 3a 3akibyyaBarbe y CMepy Kasarbke
Ha cary.

» Cnuka5: 1. [lonyra 3a 3akrbyyaBatbe 2. 3aBpTam

¢yHKL|VIOHVICGI-be npekugaya

AI‘IA)KH:A: Mpe npukrbyunBawa anaTta Ha Mpexy
yBeK NpoBepuTe Aa Ny okuaay npekuagada pagu
npaBunHo 1 Aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,,OFF*
(McKrbyunBaH-€) NOLITO Fa NycTuTe.

[a 6ucte akTmBMpanu anar, jeAHOCTaBHO NPUTUCHUTE
okmaad npekngaya. OTnycTuTe okvaady npekmgaya ga
6ucTe 3aycTaBunu anar.

» Cnukab6: 1. Okmpad npekmpada

CKNAMNAHKE

AnA)KI-bA: Mpe n3sofewa pagosa Ha anaty
yBeK NpoBepuTe Aa Nn je UCKIbY4eH U Aa nu je
yTUKay U3BYYEH U3 YTUYHULE.

MocTaBrbawe nnm ckugame

HacTaBKa 3a rinogamwe

Y6auuTe HacTaBak y KOHYC CTe3He Yaype A0 Kpaja 1
YBPCTO 3aTerHMTe HaBpTKy CTe3He Yaype nomohy ABa
Krbyya. Kopuctute ncnpaBHy BenMUmMHy CTe3He yaype
3a HacTaBak Koju HamepaBaTe Aa KopucTuTe.

» Cnuka7

[a 6ycTe YKNOHUNM HacTaBak, NPUMEHNTE OBaj
nocTynak o6pHyTUM pefocnenom.

AHA)KH:A: YBpcTo nocTtaBUTE HacTaBak 3a
rnopame. YBEK KOPUCTUTE CaMO KibyY KOju cTe
po6unu y3 anar. Jllabas vnu npesuLle 3aTerHyT
HacTaBak 3a rmopare Moxe fa byae onacaH.

AI‘IA)KI-bA: HemojTe na ctexete maTuly ctesHe
yaype 6e3 ymeTawa HacTaBka. Moxe ga nofje no
nyuama cTesHe yaype.
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3ameHa KOHyca CTe3He Yaype

Y 3aeucHocmu 00 3emsbe

OBABEILUTEHE: Kopuctute ncnpaeHy BenuuuHy
cTe3He vaype 3a 6yprujy kojy hete KOpUcTuTK.

OBABELUTEHE: Hemojte na 3atexere HaBpTKy
CcTe3He Yaype oK He nocTtasuTe Gypritjy jep To Moxe
Aa foBede A0 NOMIbEHa KOHyca CTe3He yaype.

» Cnuka8: 1. KoHyc cTe3He yaype 2. HaBpTak Yaype
3. bypruja

[a 6ucte NnpoMeHWUnNU KOHyC cTe3He Yaype, onabasute

HaBpTak Yaype W YKIMoHWTe ra. 3ameHuTe NocTaBrbeHn

KOHYC CTE3HE Yaype XerbeHUM KOHYCOM CTe3He vaype.

MoHoBO NocTaBWTe HaBpTak Yaype.

MocTaBuTe nocToree anara Ha npegmer obpaae
Koju Tpeba Aa ceveTe, a 4a NpM TOM HacTaBak 3a
rnodakse He AoAnpyje npeamet obpage. Ykrbyunte
anaT u cadekajTe Aa HacTaBak 3a rnogake nocTurHe
nyHy 6p3uHy. CnycTuTe Teno anata v nomepute anat
yHanpez npeko nospLuvMHe npeameTa obpage, apxehm
nocTorbe anata y paBHu 1 nomepajyhu ra rnatko
yHanpeq JoK rnoaatke He Gyae rotoso.
Kapa BpwmnTe 06pagy vBuua, pagHa nospLumHa Tpeba
na byae ca neBe cTpaHe HacTaBKa 3a rMofane y cMmepy
nytsetba.
» Cnuka9: 1.[Npeamet obpage 2. Cmep okpeTawa
HacTtaBka 3. Nornen ca Bpxa anata
4. MNpagau npogopa HacTaska

HAMNOMEHA: NpeBuLwe 6p30 nomepatr-e anarta
yHanpeq Moxe Aa [oBefe A0 foLuer kBanuteTa
rnodawa unu owTehera HacTaBka 3a rnoaame unu
MoTopa. [MpeBuLLe cnopo noMepate anata yHanpes,
MOXe [a onprbu 1 ynprba pes. MNpasa 6p3uvHa
rnofarsa 3aBUCK O BENWYMHE HAacTaBKa 3a rmojame,
BpCTe pagHe noBpLunHe u AybuHe rmogarsa.

Mpe 3anoumntsarba rmofjara Ha CTBapHOM NpeaMeTy
obpage, npenopy4yje ce Aa usspLumMTe NpobHO
rnogame Ha napyety otnagHor apeeta. To he

BaM TayHO MnokasaTtu kako he usrneaaTv rnogaHa
nospLmHa n omoryhuhe Bam aa npoepuTe
avMeHsuje.

HAMOMEHA: Mpu kopuwhery paBHe BohuLe nnu
BORuLE 3a onceuare, NpoBepuTe Aa Nn cTe je
NnocTaBunM Ha NPaBoj CTPaHW y CMepy Nykwera. To
he Bam nomohwu fa je gpxute y paBHu ca 604HOM
CcTpaHOM npegmeta obpage.

» Cnuka10: 1. [pasay npogopa Hactaska 2. Cmep
okpeTawa HacTaeka 3. Npeamet obpage
4. PaBHa Bofjuua

PaBHa BofjuLa ce edhmKacHO KOPUCTM 3a paBHO
rnopgarbe NpUnNnKom 3apybrmsara nsuLa unm
npaBrbetba xnebosa.

» Cnukall

[a 6ucte noctaBmnu paeHy BofuLy, ybaumTe wWnHe

BofuLe y oTBOpe Ha noctorby anarta. MNogecute

yaarbeHocT namehy HactaBka u pasHe Bofuue. Kag

MOCTUTHETE XerbeHy ANCTaHLy, 3aTerHuTe nentup

maTuue fa 6ucte 6unu curypHu aa je pasHa Bohuua

Ha mecTy. [Mpunukom ceversa NoMepajte anaTt Tako aa

paBHa Bofjuua byae y paBHu ca 604HOM CTpaHOM pagHe

MoBpLUKHE.

» Cnuka12: 1. Bofuua nonyre 2. 3aTe3Hu 3aBpTats
3. PaBHa Bofuua

Ako je ynarbeHocT (A) nsamehy 6o4He cTpaHe npegmerta
obpage 1 nonoxaja pesama NpeLuvpoka 3a paBHy
BoRAuUy, nnu ako 6ovHa cTpaHa npegmeTa obpage Huje
paBHa, paBHa BofjuLia He MoXe [ja ce KopucTu. Y Tom
cnyyajy NnpuYBpCTUTE PaBHY MroYy Ha npeamert obpaae
1 KOPUCTUTE je kao BORKLY y OAHOCY Ha OCHOBY 3a
onceuane. lNomepajte anat y cMepy cTpenuue.

» Cnukal3

Komnnet MmnasHuue 3a npawivHy (y

3aBUCHOCTHK o 39MJ'be)

KopvcTnTe MnasHuuy 3a npalumHy 3a usbaumsame
npatuvHe. MNoctaBnTe MNasHWLYy 3a nNpalinHy Ha
noctorbe anara nomohy maTuue 3a py4HoO 3aBpTake
TaKko Aa WTpYake Ha MNasHWLM 3a NpaLuvHy oarosapa
yny6rbetby Ha nocTorby anarta. 3aTvm noBexuTe
ycucuBay ca MnasHuLOM 3a MpaLuuHy.
» Cnukal4: 1. MnasHuua 3a npawuHy 2. Jlentup
3aBpTak

» Cnukalbs

OOPXABAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WTO NoYHeTe C npernegom
VNV oApXaBakeM anara, npoBepuTe aa nm je
anaTt UCKIbY4eH, a yTMKay U3BY4€eH U3 yTUYHULIE.

OBABELUTEHSE: Hukap HemojTe Aa KOpUCTUTE
HadTy, 6eH3uH, pa3pefuBay, ankoxon u

cnuyHa cpeacTea. Moxe aohu go ry6urka 6oje,
Aedopmaumje unm owtehema.

BE3BE[OAH v MOY3OAH pap anata rapaHTyjemo
caMo ako nornpaske, CBAKo APYro oApxaBake Unm
nogeluaBae, npenycTuTe oenalwheHom cepeucy
komnanuje Makita nnu abpuykom cepsucy, y3
ynoTpeby OpurmHanHnx pesepBHUX AenoBa KoMnaHuje
Makita.
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onumoHu NPUBOP

AI‘IA)KH:A: OBa onpema 1 npuéop cy
npeasuheHun 3a ynotpeby ca anatom Makita
OonucaHUM y OBOM YnyTCTBY 3a ynotpe6y.
Ynotpe6a Apyre onpeme n npubopa Moxe Aa foseae
no nospega. Kopuctute genose npubopa unu
onpemy UCKIby41BO 3a npefBuleHy HameHy.

[la 6ucte gobunu BuLITE AeTarba y Be3n ca OBUM
npu6opom, obpaTtnTe ce NOKarIHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
koMmnaHuje Makita.

. PaBHM HacTaBUM U HacTaBLM 3a NPaBrbeHe
xnebosa

. HactaBuu 3a npaerbewe neuLa
. HacTaBuu 3a onceuame namvHaTa

HAMOMEHA: lNojeanHe ctaBke Ha nNUCTW Mory
OUTK yKIbyyYeHe y cafpiaj nakoBaka anarta kao
cTaHgapaHa onpema. OHe ce Mory pasnukoBaTy of
3emrbe [0 3eMrbe.

IMmopano 3a Konupawe ca OWTPUM

BpXOM
» Cnukal19
JeavHuua: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

OBocTpyKo rnogano 3a konupakse ca
OLUTPUM BPXOM

» Cnuka20
JeguHnua: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14

HacTtaBuu 3a rmogame

PaBHM HacTaBak

HacTaBak 3a 3ao6rbaBame yrnoBea
» Cnuka21

Jeaunuua: Mm

» Cnuka16
D Al A2 L1 L2 L3 R
JeavHuua: mm
6 25 9 48 13 5 8
D A L1 L2 6 20 8 45 10 4 4
6 20 50 15
114" HactaBak 3a obapame nBuLa
8 8 60 25 » Cnuka22
6 8 50 18 N
Jeaunvua: Mm
1/4"
6 6 50 18 D A L1 L2 L3 ]
1/4" 6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
HacraBak 3a rmogame y obnuky ,,U“ 6 20 49 14 2 60°

» Cnukal7

Jeavnuua: Mm

D A L1 L2 R
50 18 3

HacrtaBak 3a rmogamwe y o6nuky ,,V“
» Cnukai8

Jeauuuua: mm

D A L1 L2 (]
1/4" 20 50 15 90°

HacTaBak 3a 3ao06rbaBame nBuLa
» Cnwuka23

JeavHuua: mm

D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

HacTaBak 3a konupame ca
KYFITUYHUM nexajem

» Cnuka24
JeamHuua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"
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HacraBak 3a 3a06rbaBakse yrnoBa ca
KYTMAYHUM nexajem

» Cnuka25
Jeguuuua: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

HacTtaBak 3a o6apase uBmua ca
KYTIMTUYHUM nexajemM

» Cnuka26
JeanHuua: um
D Al A2 L1 L2 (-]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

HacTtaBak 3a 3a06rb-aBake nBMLa ca

KYyrmmyHum ne)KajeM
» Cnuka27

Jeaunuua: Mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55
6 26 12 8 42 12 4,5 7

HacrtaBak 3a npaBrbere
npodunucaHmMx MBmua ca KyrimyHum

nexajem
» Cnuka28

JeanHuua: um

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

HacrtaBak 3a cTuncko npodmnucal-be

MBULa HamMeLuTaja
» Cnuka29

Jeavnuua: Mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M3601
Capacitatea mandrinei cu con elastic 6 mm, 1/4" si/sau 8 mm
Capacitate de patrundere 0-35mm
Turatie in gol 27.000 min™
inaltime totald 218 mm
Greutate neta 2,7 kg

Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata decuparii plane si profilarii lem-
nului, plasticului si materialelor similare.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numaila o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-17:

Nivel de presiune acustica (Lya): 92 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-17:

Mod de lucru: taiere nuturi in MDF

Emisie de vibratii (a): 7,9 m/s’

Marja de eroare (K): 1,6 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AANVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa Ala
acest manual de instructiuni.
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AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
maginile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru masina de frezat verticala

1. Tineti magina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub ten-
siune poate pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3.  Tija capului de actionare al cutitului trebuie sa se
potriveasca cu mandrina cu bucsa prevazuta.

4.  Utilizati doar un cap de actionare care poate
functiona cel putin la viteza maxima marcata
pe masina.

5.  Purtati mijloace de protectie a auzului in cazul
unor perioade indelungate de utilizare.

6. Manipulati frezele profilate cu deosebita
atentie.

7.  Verificati atent freza profilata daca prezinta
fisuri sau deteriorari inainte de folosire.
inlocuiti imediat o magina fisuraté sau
deteriorata.

8.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

9. Tineti masina ferm cu ambele maini.

10. Nu atingeti piesele in miscare.

11. Asigurati-va ca freza profilata nu intra in con-
tact cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. incercati s identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata a masinii.

13. Aveti grija la sensul de rotatie al frezei profilate
si directia de avans.

14. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

15. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca freza
profilata sa se opreasca complet inainte de a
indeparta masina din piesa prelucrata.

16. Nu atingeti freza profilata imediat dupa exe-
cutarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

17. Nu manjiti neglijent talpa masinii cu diluant, ben-
zina, ulei sau cu alte substante asemanatoare.
Acestea pot provoca fisuri in talpa masinii.

18. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

19. Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului
adecvata pentru materialul si aplicatia la care lucrati.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA FUNCTIILOR

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

1. Amplasati masina pe o suprafata plana. Slabiti
surubul care fixeaza tija filetata opritoare.
» Fig.1l: 1. Tija filetata opritoare 2. Surub

2. Slabiti parghia de blocare si coborati corpul masinii
pana cand freza profilata atinge usor suprafata plana.
Strangeti parghia de blocare pentru a bloca corpul masinii.
» Fig.2: 1. Parghie de blocare 2. Surub

3. Coborati tija filetata opritoare pana cand intra in

contact cu surubul de reglare cu cap hexagonal. Aliniati

indicatorul de adancime cu gradatia ,0”.

» Fig.3: 1. Indicator de adancime 2. Surub 3. Tija
filetata opritoare 4. Surub de reglare cu cap
hexagonal 5. Bloc opritor

4.  Ridicatj tija filetata opritoare pana cand obtineti adan-
cimea de taiere doritd. Adancimea de taiere este indicata
pe scala (gradatii de 1 mm) de indicatorul de adancime.
Apoi strangeti surubul pentru a fixa tija filetata opritoare.

5.  Adancimea de taiere predeterminata poate fi
obtinuta prin slabirea parghiei de blocare si coborarea
corpului masinii pana cand tija filetata opritoare intra in
contact cu surubul de reglare cu cap hexagonal.
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AATEN]'IE: Deoarece tiierea excesiva poate
cauza suprasolicitarea motorului sau dificultati
in controlarea masinii, adancimea de taiere nu
trebuie sa depaseasca 15 mm (9/16") la o trecere,
atunci cand taiati nuturi cu o freza cu diametru de
8 mm (5/16").

AATEN]'IE: Atunci cand taiati nuturi cu o freza
cu diametru de 20 mm (13/16"), adancimea de
taiere nu trebuie sa depaseasca 5 mm (3/16") la o
trecere.

AATEN]'IE: Daca doriti sa taiati nuturi la o
adancime mai mare de 15 mm (9/16") cu o freza cu
diametru de 8 mm (5/16") sau la o adancime mai
mare de 5 mm (3/16") cu o freza cu diametru de 20
mm (13/16"), executati mai multe treceri crescand

progresiv adancimea de taiere.

Bloc opritor

Blocul opritor dispune de trei suruburi de reglare cu cap

hexagonal care se ridica sau coboara cu 0,8 mm (aprox.

1/32") la fiecare rotatie. Puteti obtine cu usurinta trei

adancimi de taiere diferite cu aceste suruburi de reglare

cu cap hexagonal, fara ajustarea tijei filetate opritoare.

» Fig.4: 1. Indicator de adancime 2. Surub 3. Tija
filetata opritoare 4. Surub de reglare cu cap
hexagonal 5. Bloc opritor

1.  Reglati surubul cu cap hexagonal inferior pentru
a obtine cea mai mare adancime de taiere, folosind
metoda descrisa la ,Reglarea adancimii de taiere”.

2. Reglati celelalte doua suruburi cu cap hexagonal
pentru a obtine adancimi de taiere mai mici. Diferentele
de inaltime intre aceste suruburi cu cap hexagonal sunt
egale cu diferentele intre adancimile de taiere.

3. Rotiti suruburile cu cap hexagonal pentru a regla
adancimea. Blocul opritor este util si pentru executarea
unui numar de trei treceri crescand progresiv adanci-
mea de taiere, atunci cand taiati nuturi adanci.

NOTA: Cand utilizati o frez& cu o lungime de 60 mm
(2-3/8") sau mai mult, sau o lungime a muchiei de 35
mm (1-3/8") sau mai mult, adancimea de taiere nu
poate fi reglatad in modul specificat anterior. Pentru
reglare, procedati dupa cum urmeaza:

1. Slabiti parghia de blocare si reglati cu grija pro-
eminenta frezei sub talpa masinii la adancimea
de taiere dorita prin deplasarea corpului masinii
in sus sau in jos.

2. Strangeti la loc parghia de blocare pentru a
bloca corpul masinii la adancimea de taiere
respectiva. Mentineti corpul masinii blocat in
aceasta pozitie Tn timpul utilizarii.

Deoarece freza iese intotdeauna in afara talpii masi-

nii, manipulati masina cu atentie.

Reglarea parghiei de blocare

Pozitia de blocare a parghiei de blocare este reglabila.
Pentru a o regla, indepartati surubul care fixeaza par-
ghia de blocare. Parghia de blocare se va desprinde.
Reglati parghia de blocare la unghiul dorit. Dupa
reglare, strangeti parghia spre dreapta.

» Fig.5: 1. Parghie de blocare 2. Surub

Actionarea intrerupatorului

A ATENTIE: inainte de a conecta masina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.
» Fig.6: 1.Buton declansator

ASAMBLARE

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Instalarea sau demontarea frezei

profilate

Introduceti freza pana la capat in conul elastic de stran-
gere si strangeti ferm piulita de strangere cu cele doua

chei. Folositi un con elastic de strangere de dimensiuni
adecvate pentru freza pe care intentionati sa o utilizati.

» Fig.7

Pentru a scoate masina, urmati procedura de montare
in ordine inversa.

AATENTIE: Instalati freza profilata ferm.
Folositi intotdeauna numai cheia livrata cu
masina. O freza profilata stransa insuficient sau
excesiv poate fi periculoasa.

AATENTIE: Nu strangeti piulita de strangere
fara a introduce o freza. Aceasta poate conduce la
ruperea conului elastic de strangere.

Schimbarea conului elastic de

strangere

Difera in functie de tara

NOTA: Folositi un con elastic de strangere de dimen-
siuni adecvate pentru burghiul pe care intentionati
sa-| utilizati.

NOTA: Nu strangeti piulita de strangere f&ra instala-
rea unui burghiu, in caz contrar conul elastic se poate

rupe.

» Fig.8: 1. Con elastic de strangere 2. Piulita de
strangere 3. Cap de insurubat

Pentru a schimba conul elastic de strangere, slabiti
piulita de strangere si scoateti-I. Inlocuiti conul elastic
de strangere montat cu conul elastic de strangere dorit.
Remontati piulita de strangere.

48 ROMANA



OPERAREA

Asezati talpa masinii pe piesa de prelucrat fara ca freza
profilata sa intre in contact cu aceasta. Apoi porniti
masina si asteptati ca freza profilata sa atinga viteza
maxima. Coborati corpul masinii si deplasati masina
Tnainte pe suprafata piesei de prelucrat, mentinand
talpa masinii orizontal pe piesa si avansand lin pana la
finalizarea taierii.
Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de
prelucrat trebuie sa se afle in partea stanga a frezei
profilate, in directia de avans.
» Fig.9: 1. Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a
masinii 3. Vedere de sus a masinii 4. Directie
de alimentare

NOTA: Un avans prea rapid al masinii poate avea

ca efect o calitate slaba a frezarii sau avarierea fre-
zei profilate sau a motorului. Un avans prea lent al
masinii poate avea ca efect arderea si deteriorarea
profilului. Viteza de avans adecvata depinde de mari-
mea frezei profilate, de tipul piesei de prelucrat si de
adancimea de taiere.

Tnainte de a incepe taierea piesei propriu-zise, se
recomanda o taiere de proba pe un deseu de lemn.
Veti putea observa astfel exact aspectul taieturii si
veti putea verifica dimensiunile.

NOTA: Cand folositi ghidajul drept sau ghidajul
pentru decupare, aveti grija sa-l instalati pe partea
dreapta, in directia de avans. Aceasta va va ajuta sa
mentineti masina aliniata cu latura piesei.

» Fig.10: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj
drept

Ghidaj drept

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte la
sanfrenare sau nutuire.
» Fig.11

Pentru a instala ghidajul drept, introduceti tijele ghida-
jului in orificiile din talpa masinii. Reglati distanta dintre
freza si ghidajul drept. La distanta dorita, strangeti
suruburile-fluture pentru a fixa ghidajul drept in pozitie.
Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept lipit de
fata laterala a piesei de prelucrat.
» Fig.12: 1.Lama de ghidare 2. Surub de strangere
3. Ghidaj drept

Daca distanta (A) dintre fata laterala a piesei de prelu-
crat si pozitia de taiere este prea mare pentru ghidajul
drept, sau daca fata laterala a piesei de prelucrat nu
este dreapta, nu puteti folosi ghidajul drept. in acest
caz, fixati stréns o placa dreapta pe piesa si folositi-o pe
post de ghidaj pentru talpa masinii de frezat. Avansati
masina in directia indicata de sageata.

» Fig.13

Set de duze de praf (difera in functie

de tara)

Utilizati duza de praf pentru extragerea prafului. Instalati
duza de praf pe baza masinii, utilizadnd surubul cu cap
striat, astfel incat proeminenta de pe duza de praf sa se
potriveasca in crestatura din baza masinii. Apoi conec-
tati un aspirator la duza de praf.

» Fig.14: 1. Duza de praf 2. Surub fluture

» Fig.15

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodaté gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatjile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Freze profilate drepte si pentru nuturi

. Freze profilate pentru muchii

. Freze pentru decuparea laminatelor

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

49 ROMANA



Freze profilate Freza de rotunjit muchii

» Fig.21
Freza dreapta Unitate: mm
> Fig.16
D Al A2 L1 L2 L3 R
Unitate: mm 6 25 9 48 13 5 8
D A L1 L2 6 20 8 45 10 4 4
6 20 50 15 .
T Tesitor
> Fig.22
8 8 60 25
6 8 50 18 Unitate: mm
1/4"
D A L1 L2 L3 (:]
6 6 50 18
6 23 46 11 6 30°
1/4"
6 20 50 13 5 45°
Freza pentru nuturi ,,uU” 6 20 49 14 2 60°
» Fig.17 o o . o
Freza de faltuit convexa
Unitate: mm » Fig.23
D A L1 L2 R Unitate: mm
50 18 3
D A L1 L2
Freza pentru nuturi ,,vV” 6 20 43 8 4
> Fig.18 6 25 48 13 8
Unitate: mm Freza pentru decupare plana cu
D A L1 L2 0 ru'_ment
174" 20 50 15 90° > Fig.24
. o n Unitate: mm
Freza pentru decupare plana cu varf
de burghiu D A L L2
» Fig.19 6 10 50 20
1/4"
Unitate: mm
5 A o 5 5 Frgza de rotunjit muchii cu rulment
» Fig.25
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28 Unitate: mm
Freza pentru decupare plana cu varf D Al | A2 | L1 | L2 | LS R
de burghiu cu canal dublu 6 | 15 | 8 || 7 |35 3
» Fig.20 6 21 8 40 10 3,5 6
174" 21 8 40 10 3,5 6
Unitate: mm
S A m 5 = ” Tesitor cu rulment
> Fig.26
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14 Unitate: mm
D Al A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
174"
6 20 8 41 11 60°
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Freza de faltuit cu rulment
» Fig.27

Unitate: mm
D Al A2 A3 L1 L2 L3
20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Freza de faltuit convexa cu rulment

» Fig.28
Unitate: mm
D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Freza profilata cu rulment
» Fig.29
Unitate: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: M3601

Makc. fiameTp LaHroBoro natpoHa 6 MM, 1/4" i/a6o 8 mm
MnbuHa BpiszaHHs 0—35 mm
LLIBMAKICTb Y pexumi XonocToro xoay 27 000 x8™
BaranbHa Bucota 218 Mm

Maca HeTTo 2,7 kr

Knac 6e3neku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBWUX AOCHIAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.
. Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTVKMN MOXYTb ByTU Pi3HUMMU.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT npusHayeHo Anst obpisaHHs kpaiB Ta
dacoHHOT 06po6KM AepeBMHM, NacTMacK Ta nogibHnx
matepianis.

[>xepeno XuBneHHs

IHCTpYMEHT MOoXHa nigknoyaTy NuLle 4o mxepena
XMBIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuwe Bia ogHodasHoro gxepena aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy isonsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigknoyaTucs o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a Wwkanoto A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHW BiANOBIAHO Ao cTanaapTy EN62841-2-17:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Lpa): 92 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYHOCTi (Lwa): 100 oB (A)
Moxubka (K): 3 ob (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy Gyno BuMmi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS! I MOXXE BUKOPUCTOBYBATUCS A5t MOPIBHSHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LLyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS A4S MONEpeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNIIMBY.

AﬂOI'IEPE,Q)KEHHFI: KopucTyitteca 3aco6amu
3axMCTy opraHiB Cryxy.

AﬂOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big yMOB BUKO-
pUCTaHHA piBeHb WYMY Nif Yac hakTM4HOi po6oTn
eneKTpPOoiHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA 3asaB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBO CUNBLHO Ha
ue BNAMBae TUN AeTani, Wo o6pobntoeTbes.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi 3ano-
6ixHi 3axoAmM ANs 3axMcTy oneparTopa, Lo BiAnoBi-
AaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA iIHCTPyMeHTa (cnig
6paTui go yBaru Bci cknagoBi po6o4oro umkny, ik-ot
4ac, Konm iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta KOMM BiH NOYMHAE
npautoBaTh Ha XONIOCTOMY XOAi MiA Yac 3anycky).

BaranbHa BenuymHa Bibpadii (BeKTopHa cyMa TpbOxX
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-17:
Pexum pobotu: pisaHHsa nasis y MO®

Bi6pauis (ay): 7,9 m/c®

Moxubka (K): 1,6 m/c’

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
6yno BMMipsSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPWUCTOBYBATUCS 4115 NONepefHbOro
OLiHIOBAHHSI BNMMBY.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymos
BMKOPUCTaHHA Bibpauif nig yac dpakTuyHoi
PO6OTH eneKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs Bibpauii; oco-
6nMBO CUIbHO Ha Lie BNUBAE TUN geTani, Wo
0obpob6nioeTLCA.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

o BiANOBIiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, iK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Deknapauii BignoBigHOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapauii BignosigHocTi HaBedeHo B floaaTky A L€l
IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTauii.

52 YKPAIHCBKA



NOMNEPEOXEHHA MNMPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BES3INEKU

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao
TexHiku 6e3neku npu pobori 3
€NeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AﬂOﬂEPE,q}KEHHFI: YBaXHO o3HailoMTecs 3
ycima nonepeixkeHHSIMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKLisiMu, intocTpauisamm Ta
TEXHIYHUMU XapaKTePUCTMKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHHs Byab-
AKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTN 10 YPaXKeHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKLil 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyaraduii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAYEHUIN Y IHCTPYKUIT
3 TEXHikM 6e3neku, CTOCYeTbCSA ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHsi), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Big 6aTtapei (6e3nposigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

I'Ionepe,qx(eHHﬂ npo AOTPUMAaHHA

TexHiku 6e3neku nig 4ac pobortm 3
c¢hpesepom

1. TpwumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbKK 3a cne-
uianbHi i3onboBaHi NOBEPXHi, OCKiNbKK pi3ak
MOX€e 3a4enuTu WHYP iHCTPyMeHTa. Po3pizaHHs
OPOTY nifl HAanpyrow Moxe NpU3BeCTV 40 Nepeaa-
BaHHS HanNpyru 4o OrofieHnx MeTaneBnx YacTuH
€neKTPOIHCTPYMEHTa 1 10 YpaXKeHHsi onepartopa
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

2. BwukopucToByMTe 3aTUCKHi NPUCTPOI ab60 iHLi
3aco6u, Wwob 3abe3neunTn onopy AeTtani Ta
3aKpinuUTK ii Ha CTiNKIA NoOBepXHi. Y TpYMyBaHHS
netani pykamu abo Tinom He dikcye aetans Ta
MO>Xe NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOSH.

3. XBOCTOBMK HaKOHEYHMKa pi3aka Ma€ nigxo-
AVTU OO0 HAsiBHOIO LLIAHFOBOro NaTpoHa.

4. BWKOPUCTOBYWTE TiNlbKM HAKOHEYHMUK, PO3-
paxoBaHUW, AIK MiHIMYM, Ha MakCUManbHy
po6oyy 4acToTy, 3a3Ha4YeHy Ha iIHCTPYMEHTI.

5. Mip 4ac TpuBanoi po6oTu cnip HaparaTu
3aco6u 3aXUCTy opraHiB cnyxy.

6. MMoBoabTecs 3 HaKOHeYHMKaMu dpesepa Ayxe
ob6epexHo.

7. MNepep noyaTkoMm po6oTH peTenbHO nepesipTe
HaKOHEeYHUK ppe3epa Ha HAABHICTb TPILLUMH
abo nowkopxeHHA. HeranHo 3aMiHiTb TpicHYTI
a60 nowkKoaKeHi HAKOHEYHUKMU.

8.  YHukanuTte pisaHHA uBsxiB. [epen noyaTkom
po6oTn ornsiHeTe po6oyy AeTanb Ta B pasi
HasiBHOCTI LiBAXiB Npn6epiThb ix.

9.  MiuHo TpMMaiTe iHCTPyMEHT o6oma pykamu.

10. He TopkaiTecs pykamu getaneu, Wwo
obepTaroTbCs.

11. He ponyckanTe KOHTaKTy HaKOHe4YHuKa ppe-
3epa 3 po6oyoI0 AeTansnio A0 YBIMKHEHHSA
iHCTpyMmeHTa.

12. Mepepn novyaTKoM pi3aHHA AeTani iHCTpyMeHTa
3anycTiTk iIHCTPYMEHT Ta gaiTe oMy nomnpa-
L0BaTN AESIKMIA Hac Ha XONoCTOMY XoAy.
3BepTaniTe yBary Ha Bibpauito abo HepiBHUI
XiA — ue Moxe BKa3yBaTu Ha HenpaBuiibHe
BCTaHOBIEHHA HaKOHEeYHMKa.

13. YBaxHO cTexTe 3a HanpPsiIMKOM obepTaHHs
HaKkoHe4HuKa dpe3epa Ta HanpsIMKOM nopadi.

14. He 3anuwanTe 6e3 HarnNAAy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpautonTte 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPMMaloum Moro B pyKax.

15. O60B’A3KOBO NicNsi BUMKHEHHS iIHCTPYMEHTa
3aXAiTb, NOKN HAKOHEYHUK hpe3epa He 3ynu-
HUTbLCS NOBHICTHO, | NULWE ToAi BUAMaNnTe
iHCTpPYMeHT 3 aeTani.

16. He TopkalTecs HakoHe4YHUKa dpe3epa abo
peTtani oapasy nicna o6po6ku — BOHU MOXYTb
6yTu¥ AyXKe rapsiyuMm Ta CPUYUHUTY OMiKK.

17. He 3mawynTe OCHOBY iHCTPyMEHTa Yepe3
Heo6ayHiCTb PO3YMHHMKOM, GEH3MHOM, onu-
BOIO TOLO. BoHN MOXyTbL Nnpu3BecTH go Tpi-
LLIMH OCHOBY iHCTPyMeHTa.

18. [Oeski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiyHi
pevoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wo6 He Aony-
CTUTU BANXAHHA MUY Ta NOro KOHTaKTY 3i
wkipoto. loTpumyinTecs npaBun TexHiku 6e3-
neku BUpoGHMKA MaTepiany.

19. OGOB’AI3KOBO BUKOPUCTOBYMNTE NUNo3a-
XUCHY Macky abo pecnipaTtop BignoBigHo oo
AINAHKKW 3aCTOCYBaHHA Ta MaTepiany, AKUn
obpobnioeTLCA.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKMW.

A OMEPENXXEHHSI: HIKONW HE sTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITUBO NMPU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHux npaBun 6e3nekn. HEHAJNEXKHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKUii 3 ekcnnya-
Tauii, MOXxe NPU3BECTU A0 CEePHO3HUX TPaBM.

Ornnc POBOTHU

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU DYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMeHT
BMMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

PeryntoBaHHs rMMOUHK pi3aHHsA

1.  YCTaHOBITb IHCTPYMEHT Ha MIOCKY NOBEPXHIO.
BignycTiTh rBUHT KPINNEHHS LWTaHr cTonopa.
» Puc.1: 1. llUTtaHra ctonopa 2. IBUHT
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2. Ocna6Te Baxinb GNoKyBaHHsA Ta OMycCTiTb KOpnyc
iHCTpPYMEeHTa TakvM YMHOM, o6 HaKoHeYHWK dpesepa
3r1erka TopkaBCcs NIOCKOi NOBEPXHi. 3aTArHITb BaXinb
BnokyBaHHS, W06 3adikcyBaTn KOpMNyc iHCTPYMEHTA.
» Puc.2: 1. Baxinb 6nokyBaHHs 2. MBUHT

3. OnycTiTb WwraHry cronopa, wob BoHa Topkanacs

peryntoBanbHOro 6onTa 3 LLeCTUrPaHHOO FOMIOBKOIO.

CyMICTiTb MOKaX4MK rMMOMHM 3 noainkoto «0x».

» Puc.3: 1. Mokaxunk rmubunm 2. MeuHT 3. LTtaHra
cTtonopa 4. PerynioBanbHuit 6onT i3 Lwectu-
rpaHHoto ronoskoto 5. briok ctonopa

4. MNigHimariTe WTaHry ctonopa, noku He 6yae oTpu-
MaHo HeobXxigHy rMubuHy pisaHHs. [MMBUHY pisaHHs Bka-
3aHO Ha LKkani (1 MM Ha NoAiNKy) NOKaXX4YMKOM rMUBUHK.
MoTim 3aTArHITHL rBUHT, W06 3aKpinUTK LWTaHry cTonopa.

5. Bu3sHaueHy rmunbuHy pisaHHs MOXHa OTpUMaTH,
nocnabusLum Baxinb 6rokyBaHHSA, a NOTIM ONyCTMBLUN
KOPMYC iHCTPYMEHTA, MOKM LUTaHra CTonopa He Topk-
HeTbCS LeCTUrpaHHoro 6onTa perynoBaHHS.

A OBEPE)XHO: Ockinbku HaaMipHe pizaHHsa
MOXe NPU3BECTU A0 NepeBaHTaXeHHNA ABUryHa
a6o TpyAHOLIB i3 KepyBaHHAM iHCTPYMEHTOM,
rmubuHa pisaHHA He NOBMHHA nepeBulLyBaTh 15
Mm (9/16 aroima) 3a oAMH NpoxiAa nia vac npopi-
3aHHSA Na3iB HaKOHe4YHUKoM AiameTpom 8 mm (5/16
Alonma).

A\ OBEPEXHO: Konv naaun Hapi3alTbCs HaKo-
He4yHuKoM AiameTpom 20 mm (13/16 arorima), rnu-
OuHa pizaHHA He NOBMHHA NepeBULLYBaTh 5 MM
(3/16 gronima) 3a npoxia.

A OBEPE)XHO: SAKwo noTpi6HO HapizaTh nasm
rmubuHoto Ginbwe 15 mm (9/16 groiMa) HaKOHeu-
HUKOM AiameTpom 8 mm (5/16 gronima) a6o rnméu-
Hoto Ginbwe 5 mm (3/16 groiMa) HAKOHEYHUKOM
piameTtpom 20 mm (13/16 aronma), cnig 3pobutn
AeKinbKa npoxoAis, wopa3sy 36inbLyun Hana-
WTYBaHHA FMUGUHN.

Bnok

opa

Brnok ctonopa mae Tpu LwecTurpaHHi 6onTu perynioBaHHs,
3a [JONOMOTO0 SIKMX OMyckaHHs abo nigHiMaHHs BiAaby-
BaeTbcs Ha 0,8 Mm (npubn. 1/32") 3a oguH 06epT. Bu
MOXETE N1erko HanaluTyBaTh TPU PisHi IMUGKUHM pi3aHHs 3a
[0MOMOrOK LMX LeCTUrpaHHux 6onTiB perynioBaHHs 6e3
NOBTOPHOTO PEryIIloBaHHS LUTAHIM cTonopa.
» Puc.4: 1. Mokaxyuk rmubuHn 2. MeuHT 3. WTaHra
cTonopa 4. PerynioBanbHuit 60nT i3 lwectu-
rpaHHoto ronoskoto 5. briok ctonopa

1. BigperynioiiTe NONOXeHHS HaWHWk4oro bonTa
i3 LLIECTUrpaHHOO roONOBKOIO ANt OTPUMAHHSA MakK-
cMManbHoOi rMMBWHKM pisaHHs (SK onucaHo B po3aini
«PeryntoBaHHS rMUBUHN pi3aHHA»).

2. Bigperynioiite nonoxeHHs ABox 6onNTiB i3 WecTn-
rpaHHOI0 rOMOBKOIO, LU0 3anMULWMNNCS, AN OTPUMaHHS
MEHLUOT IMWUBWHW pi3aHHs. PisHULSA Y BUCOTI LIMX LLIECTU-
rpaHHux 6onTiB AOPIBHIOE Pi3HMLi B rMUBUHI pisaHHs.

3. TMoBepHiTb 6ONTYK 3 LUECTUIPAHHOI FONOBKOMO,
o6 BigperyntoBaTh rmMunbuHy. brok ctonopa 3py4yHo
BMKOPUCTOBYBATM A5 BUKOHAHHS TPbOX NPOXOZIB i3
NnocTynoBuM 36iNbLUEHHAM HanalTyBaHHSA rMUOUHN
HaKOHEYHWKa Nig Yac pisaHHs rmMMboknx nasis.

MPUMITKA: FAKLO BUKOPUCTOBYETLCA HAKOHEY-

HUK 3aranbHO AoBXUHOKW 60 Mm (2-3/8 grorima)

un GinbLie abo 3 4OBXUHOK KpoMku 35 mm (1-3/8

Atonma) um binbLue, To rMMBMHY pisaHHA He MOXHa

perynioBaTh y onvcaHui BuLe cnoci6. [insa perynto-

BaHHS CMif, BUKOHATW OMMCcaHy Huxk4e Npoueaypy.

1. TMocnabte Baxinb 6r10KyBaHHS Ta 06epexXHO
BiAperyntoTe BUCTYN HAaKOHEYHMKA HIKYe
OCHOBMW iHCTPYMEHTa Ha HEOOXiAHY rMUBuHy,
nepecyBaruy Kopnyc iHCTpymMeHTa Bropy abo
BHU3.

2. 3aHOBO 3aTArHiTb Baxinb 6nokyBaHHS, LLo6
3abnokyBaTh KOpnyc iHCTpyMeHTa Ha Uil mu-
6uHi pi3aHHS. ig Yac BUKOpUCTaHHSA TpUMaiiTe
KOPMyC iHCTPyMeHTa 3a6noKoBaHNM Yy LibOMY
MOSIOXKEHHI.

OcCKiNnbKn HaKOHEYHWUK 3aBXav BUCTYNae 3-Nnif
OCHOBM HCTPYMEHTa, cnif, 06epexHo NoBOAUTHCS 3
IHCTPYMEHTOM.

Pery.ﬂIOBaHHﬂ NMOJ1I0XXeHHA BaXkens

GnoKyBaHHs

3abrnokoBaHe NONOXeHHs Baxkens 6rnokyBaHHS MOXHa
perynioBaTu. LLlo6 BigperyntoBaTu noro, cnovatky
3HIMITb rBUHT KpinneHHs Baxens 6nokyBaHHs. Baxine
6rnoKyBaHHs! BiJOKPEMUTLCS. YCTaHOBITb Baxifb 6ro-
KyBaHHs1 nig noTpi6HMM KyToM. [icnsa 3aBepLUeHHS
perynoBaHHs 3aTArHITb BaXiNb perynioBaHHs 3a roavH-
HUKOBO CTPIfKOH.

» Puc.5: 1.Baxinb 6nokyBaHHsi 2. FBUHT

Lisa BuMuka

A OBEPEXHO: Mepen TMM AK NiAKAOYUTH
iHCTPYMeHT A0 Mepexi, 060B’AI3KOBO NepeKkoHaun-
Tecs, WO KypoK BMUKa4a HaneXxHUM YNHOM cnpa-
LbOBYE Ta NOBEPTAETLCA B nonoxeHHA «BUMK.»,
KONnu Moro BianycKaroTb.

LLlo6 yBiMKHYTV IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITb Ha KYPOK BMU-
kayva. LLlo6 3ynuHuTH poboTY, BiANYCTiTh KypOK BMUKaYa.
» Puc.6: 1. Kypok BMukaya

3BOPKA

A\ OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM 6yAb-IKUX
po6iT 3 iHCTPyMEeHTOM 060B’AI3KOBO BUMKHITb
WOro Ta BiAKNIOYiTb Bif enekTpomepexi.

BcTaHOBRNEeHHA Ta 3HATTA

HaKoHe4YHuKa pesepa

BcTaBTe HakOHEYHUK y KOHYC naTpoHa Ta HaginHo
3aTArHiTb ranky naTpoHa 3a AOMOMOrOK ABOX KITHOYiB.
BukopucToByITE KOHYC NaTpoHa, PO3Mip SIKOro BiAMOBI-
[lae HAaKOHEYHWKY, LLIO BUKOPUCTOBYBATUMETHCS.

» Puc.7

LLlo6 3HSATN HaKOHEYHUK, BUKOHaWTe npoueaypy BCTa-
HOBJIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.
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A\ OBEPEXHO: HapinHo BCTaHOBITb HaKOHEY-
HUK dppe3epa. O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYNTE
TiNbKW KoY, L0 BXOAUTb A0 KOMMIEKTY iHCTpY-
MeHTa. OcnabneHnint abo HaaTo CUIBbHO 3aTArHYTUN
HaKOHeYHWK chpe3epa Moxe CTaHOBUTK Hebesneky.

A OBEPEXHO: He 3aTArymTe railky naTpoHa
6e3 BCTaBNEHOro HaKoHeYHUKa. Lle moxe npusse-
CTU A0 NOMOMKM KOHyCa naTpoHa.

3aMiHa KOHyca LiaHru

3anexHo 8id kpaiHu

YBATA: Poawmip koHyca uaHr Mae Bignosigartv
BUKOPUCTOBYBAHOMY HAKOHEYHWKY.

YBATA: He 3ataryiTe raiiky uaHr 6e3 yctaHos-
NEHOro HAKOHEYHMKA, iHaKLLIEe KOHYC LiaHr MoXe
3namaruce.

» Puc.8: 1. KoHyc uaHru 2. lanka uaHru 3. Ceepano

[Ins 3amiHW KOHyca LaHrv nocnabTe 1 3HIMiTb ranky
LaHrn. 3amiHiTb YCTaHOBNEHWUI KOHYC LL@aHT Ha KOHYC
NpaBuIbHOrO PO3Mipy. YCTaHOBITb Ha MicLie ranky
LaHru.

POBO

YCTaHOBITb OCHOBY iHCTPYMEHTa Ha AeTarb, Ky
noTpibHO pi3aTu, TakKMM YMHOM, 0D HAKOHEYHUK
dpesepa ii He Topkascs. MoTiM YBIMKHITb iIHCTPYMEHT
Ta 3a4eKalite, NOKV HaKOHEYHUK ppesepa He Habepe
NOBHY LUBUAKICTb. ONyCTiTh KOPNYC iHCTPYMEHTa Ta
pyxainTe iHCTpyMEHT Bnepes no Aetani, TpuMaroym noro
OCHOBY BpiBEHb 3 MOBEPXHEIO Ta NIaBHO NPOCyBakyu,
Mok pisaHHsa He Byae 3aBepLUeHo.
Mig yac 3HATTA hacok NOBEPXHS AeTani NoBUHHA
6yTn po3TalloBaHa 3niea Bif HakOHeYHKKa dpesepa B
HanpsiMKy nogaui.
» Puc.9: 1. Po6Go4ya getans 2. Hanpsam o6epTaHHs
HakoHe4Huka 3. Bug 3Bepxy iHCTpymeHTa
4. Hanpsim nogadi

NPUMITKA: Akwo iHCTpyMeHT nepecyBaTtu Bnepes
3aHaATo LWBWUAKO, Lie MOXe NPU3BECTMN 0 HU3LKOT
SIKOCTi 06POOKM a0 NOLIKOAXKEHHSI HAKOHEYHMKA
dpesepa 4n ABUryHa. AKLLO iIHCTPYMEHT nepecyBaTu
BriepeA 3aHafTo MOBINbHO, Lie MOXe NPU3BECTU 0
obnikaHHa abo cnoTBopeHHst npopiay. MNpaBunbHa
LUBMAKICTb NOAAYi 3aMeXuThb Bif PO3Mipy HaKoHeu-
HUKa dpesepa, TUMy AeTani Ta MubuHK pisaHHs.

Mepen TMM sk NoYnHaATK pisaHHs poboyoi geTani,
pekomMeHA0BaHO 3pobuTH NPOBHUIA Po3pi3 Ha LWMaTKy
3 Bigxogi.. Lle gactb MOXNUBICTb NOANBUTUCE, SK
came BUIMsAAATUME PO3pi3, @ TakoX [03BONUTL Nepe-
BipUTW PO3MIpW.

MPUMITKA: TMig 4ac BUKOPUCTaHHS NPSIMOI Hanpsim-
HoT abo HanpsiMHOT TpuMepa 060B’A3KOBO BCTAHOB-
nionTe ii 3 npaBoro 60Ky B HanpsMky nogadi. Lie
[onoMoxe TpumaTty Ti BpiBeHb 3 GOKOBOIO NOBEPXHEID
netani.

» Puc.10: 1. Hanpsm nopadi 2. Hanpsim obepTtaHHs
HakoHe4Huka 3. Poboua getans 4. MNpava
HanpsiMHa

Mpsama HanpsAMHa

MpsiMy HanpsiMHY KOPUCHO BUKOPUCTOBYBATW AJ1s1
nNpAMUX NPOPI3iB N Yac 3HATTA dhacok abo HapizaHHs
nasis.

» Puc.11

[lna BCTAHOBNEHHS NPAMOI HAaNPSAMHOI CNif BCTaBUTK
CTPWXKHi HAaNPSIMHOT B OTBOPY B OCHOBI iHCTPYMEHTa.
BigperyntonTe BiACTaHb MK HAKOHEYHUKOM Ta NPSAMOIO
HanpsiMHo. Ha noTpibHii BiacTaHi 3aTarHiTh kpune4ari
60nTK, Wo6 3aKpinUTN NpsiMy HanpsiMHy Ha micui. Mig
yac pisaHHs! pyxanTe iHCTPYMEHT TakuMm YMHOM, 06
npsima HanpsimHa nepebyBana BpiBeHb i3 NOBEPXHEIO
netani.
» Puc.12: 1. CTpwxeHb HanpsiMHOi 2. 3aTUCKHWI
rBuHT 3. MNpsMa HanpsimHa

Axwo BiacTaHb (A) Mixx 6OKOBOI NOBepxHeto pobo-
Yoi AeTani Ta NONOXEeHHAM pi3aHHA 3aBenuka ans
npsiMoi HanpsiMHoi a6o BokoBa NOBepXHs AeTani He
npsma, npsiMy HanpsiMHy BUKOPUCTOBYBATW HE MOXHaA.
Y Takomy pasi LWinNbHO NPUTUCHITb NPAMY AOLLKY A0
aetani Ta BUKOPUCTOBYIMTE i 5K HANPSIMHY BIAHOCHO
OCHOBW (hpesepa. IHCTpyMeHT cnig nogasati B
HanpsiMKy, BkasaHOMY CTPiSIKOI0.

» Puc.13

KomnnekT wryuepa gns nuny

(3anexHo Big KpaiHW)

BukopucToByiiTe WTyLep AnsS nuny Ans nunosuaa-
nNeHHs. BcTaHOoBITb WTYyLEp AN N1y Ha OCHOBY iHCTPY-
MeHTa 3a JOMOMOrOI0 rBUHTA 3 HaKaTaHOO roI0BKOK
TaKUM YMHOM, LWOG BUCTYN Ha WTYyLepi Ans nuny BBin-
woB 6e3 3a30py y BUIMKY Ha OCHOBI iHCTpymeHTa. [oTim
nigKMioYiTe MMNoCcoc Ao WTyLepa Ans nuny.
» Puc.14: 1. ltyuep ana nuny 2. MBUHT i3 HakaTta-
HOIO rOfI0BKOIO

» Puc.15

TEXHIYHE

OBCJTYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TUM sik NpoBOAUTH
ornsp abo TexHiuYHe 06CNyroByBaHHs iHCTPY-
MEHTa, NepeKoHanTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eAHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE ra3oniH,
6eH31H, po3piaXyBay, CNUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHM. IX BUKOPUCTaHHS MOXe NPM3BECTN A0 3MiHU
Konbopy, Aechopmadii a6o NosiBU TPIiLUUH.

[ns 3a6e3neyeHHs BE3MEKU ta HAOIMHOCTI npo-
AyKuii, il peMOHT, a Takox poboTu 3 06cnyroByBaHHS
abo peryntoBaHHS NOBUHHI BUKOHYBATUCh YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBoACLKUMYM cepBicHUMK LeHTpamu Makita
i3 BUKOPWCTaHHSIM 3an4acTuH BUPOBHMLTBA KOMNaHii
Makita.
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO: Lle nopaTkoBe Ta 4ONOMIXKHE
obnagHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTyu 3 iHcTpymeHToM Makita, 3a3HauyeHUm y Uin
iHCTpYKUii 3 ekcnnyaTauii. BukopuctanHs 6yab-
SKOrO iHLLIOro 4OAAaTKOBOIo Ta A0MOMIXHOro obnag-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebe3neky TpaBMyBaHHSI.
BukopucToByiiTe AogaTkoBe Ta 4ONOMiKHE obnaj-
HaHHS N1LLIE 32 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpMMaTK gonomMory B GinbLu
fAeTanbHOMY O3HaNOMIEHHI 3 OCHALLEeHHAM 3BepTaii-
Tecb [0 MiCLLeBOro cepBicCHOro LieHTpy Makita.

. HakoHeu4HVKM Ans NpsAMoro pisaHHs Ta Ans nasis
. HakoHeu4HVKkM Ans npopidaHHs Kpais

. HakoHeuHvkn ans obpisaHHa namiHaTy

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTU Cnncky MOoXyTb BXO-
OWTW [0 KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHe
npunaaasn. BoHn MoXyTb BiApI3HATACA 3aneXHO Bif,
KpaiHw.

HakoHe4Huku cpesepa

MpAMKUA HAKOHEYHUK

» Puc.16
OpavHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

D A L1 L2
6 20 50 15

1/4 proima
8 8 60 25
6 8 50 18

1/4 proiima
6 6 50 18

1/4 proima

HakoHe4HukKk ansa BupisaHHsA

U-nogibHux nasis
» Puc.17

OpauHWLI BUMIpIOBaHHS: MM

D A L1 L2 R
50 18 3

HakoHeuHUMK Ans BMpi3aHHA
V-nogi6Hux nasis

» Puc.18
OpvHWLI BUMIPIOBAHHSA: MM
D A L1 L2 (]
1/4 proima 20 50 15 90°

HakoHe4HuK TMNa cBepana Ans
obpi3aHHsA KpaiB

» Puc.19
OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

HakoHe4HUK TMNa cBepana gns
nogBiHoOro obpizaHHA KpaiB
> Puc.20

OfUHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14

HakoHe4Huk ansa 3aKpyrneHHsA KYTiB
» Puc.21

OfuHWLI BUMIPIOBaHHS: MM

D Al A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

HakoHe4HuK ansa 3HATTA hacok
» Puc.22

OAnHULI BUMIPIOBaHHS: MM

D A L1 L2 L3 )

6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

HakoHe4YHUK ANnA CKPYrneHHSA KpaiB i3

BUKPYXKOHO
» Puc.23
OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
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HakoHeu4HuK gnsa o6pi3aHHs KpaiB i3
KYyNbKOBUM niALIJVInHVIKOM

HakoHe4HuK S-nogiéHoi hopmu 3
KynbKOBUM ﬂiAUJMnHVIKOM

» Puc.24 » Puc.29
OpvHWL BUMIpIOBaHHSA: MM OanHULI BUMIPIOBaHHS: MM
D A L1 L2 D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 10 50 20 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
1/4 pronma 6 26 8 42 12 4,5 3 6

HakoHeuHUK Ans 3akpyrneHHs KyTiB

i3 KynbKOBUM NigLWMUMHUKOM
» Puc.25

OauHWL BUMIpIOBaHHS: MM

D Al A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 3,5 3

6 21 8 40 10 3,5 6

1{4 21 8 40 10 3,5 6
Aoiiva

HakoHe4Huk gna 3HATTA hpacok i3
KYJIbKOBMM NigLUNUMHUKOM

» Puc.26
OaunHWL BUMIpIOBaHHS: MM
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4
aonma
6 20 8 41 1 60°

HakoHeuHUK Ansa cKpyrneHHs KpaiB i3

KynbKOBUM NigWNNHUKOM
» Puc.27

OaunHWLI BUMIpIOBaHHS: MM

D Al A2 A3 L1 L2 L3

20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5

HakoHe4YHMK ANA CKpyrneHHs
KpaiB i3 BUKPYKKOHIO i3 KyNIbKOBUM

NigWWNHUKOM
» Puc.28

OpvHWLI BUMIpIOBaHHSA: MM

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: M3601

Pasmep LiaHroBoro natpoHa 6 mMm, 1/4 proima u/unu 8 mm
BepTtukanbHbIv xog, 0-35mm

Yucno o6opoTos 6e3 Harpysku 27 000 muH™*
O6uasn BbicoTa 218 Mm

Macca HeTTo 2,7 kr

Knacc 6esonacHocTu =

. Bnarogaps Hallen NoCTOSIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccnefoBaHnii u pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKNEe XapakTePUCTUKM MOTYT GblTb M3MEHeHb! 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMITEHWS.

. TexHu4yeckne XapaKTepUCTUKN MOTyT pasnnyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayporn EPTA 01/2014

Bnopaun

[laHHbIN MHCTPYMEHT NpeaHa3HaveH Ans 3a4nCTK1
3anoAnuuo v NpounNUpoBaHns Aepesa, NnacTMaccsl 1
nofoGHbIX MaTepuanos.

UcTouHUK NnuTaHusA

[aHHbIn WHCTPYMEHT A0/MKEH NOAKIYaThCA K UCTOYHUKY
NUTaHUA C HanpsXeHuem, COOTBETCTBYHOLLMM Hanpsxe-
HUIO, yKa3aHHOMY Ha Mﬂ,eHTVICbVIKaLI,I/IOHHOIZ nnacTtuHe,

N MOXeT paGOTaTb TONbKO OT OAHOMA3HOr0 NCTOYHMKA
nepemMeHHOoro Toka. OH umeet FLBOFIHyK) n3onaumo n noa-
TOMY MOXET NMOAKMHYaTbCA K pO3eTKam 6e3 3azeMreHus.

Lym

TUNNYHBI ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AaBneHunst
(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-17:
YposeHb 3ByKoBOro AasneHns (Lp): 92 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOM MOLLHOCTM (Lya): 100 ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 gb (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4eHne pacnpo-
CTpaHeHUsi Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWIA U MOXET ObiTh
MCMNONb30BaHO ANsi CPAaBHEHWUSI UIHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHEeHUs! LymMa MOXHO Takxke Mcnonb3oBaTh Ans
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmnThl cnyxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs (haKTU4eCKOro UCMOoNb30BaHUsA 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTNINYaTbLCS OT 3asiBNeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnoco6a NPMMEHEHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0cO6EeHHOCTH OT TUNa obpabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpegenute
Mepbl 6e30NacHOCTY ANA 3aWMTLI onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe BO3AENCTBUA B peanbHbIX
YCNOBMAX UCNONL30BaHMA (C yUYeTOM BCeX 3TanoB
paGouero UMKna, TakUX KaK BbIKIIOUEHME UHCTPY-

MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u BKITHOYEHUeE).

CymmapHoe 3HaueHue BUGpaLmm (CyMma BEKTOPOB MO TpeM
ocsMm), onpeaenexHoe B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-17:
Pabouwnin pexum: peska nazos 8 MOD
PacnpoctpaHeHve Bubpauum (ay): 7,9 m/c®
MorpetwHocTs (K): 1,6 m/c®

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HaveHne pac-
npocTpaHeHns BUGpaumm n3amMepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTIbITAHUI U MOXET

6bITb MCMNONBb30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aasneHHoe obliee 3HaYeHne
pacnpocTpaHeHus BUGpaLmm MOXHO Takxe UCMoSb-
30BaTh 415 NPeABapUTENbHBIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue Bu6pa-
UMK Bo BpeMs haKTUHECKOro MCMONb30BaHNA
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTLCA OT 3asB-
NIEHHOTO 3Ha4YeHUsA B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba
NPVUMEHEeHNA UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTU OT
Tuna obpabarbiBaemon geranu.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpepenute
Mepbl 6e3onacHOCTM ANs 3awWuThl onepartopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3[ieCTBUSA B pearb-
HbIX YCIOBUSAX MCNONb30BaHUA (C y4eToM BCex
aTanoB paboyero LMKna, TakKUX Kak BbIKIIO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKNIOYEHMe).

,U,eKnapau,MM O COOTBETCTBUU

Tosnibko Onsi eeponelickux cmpaH

[eknapaLmm o CoOTBETCTBUM BKIOYEHbI B Mpunoxexue
A K HacTosiLLeMy pyKOBOACTBY MO 3KCMIyaTaumu.
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MEPbI BE3OINACHOCTHU

O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHUKe 6e3onacHocTU Ans
ANeKTpoun HCprMeHTOB

A OCTOPO)XHO: OznakombTec co Bcemm
npeacTaBNeHHbLIMU MHCTPYKUMSIMU NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUSIMU, UANIOCTPaLUAMU

M TeXHMYECKUMM XapaKTepPUCTMKaMu, npuna-
raeMbIMM K JaHHOMY 31IeKTPOMHCTPYMEHTY.
Hecobnionenune kakux-nnbo MHCTPYKLNIA, yKas3aHHbIX
HIDKE, MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHIO NEeKTPUYECKUM
TOKOM, NoXapy 1/unu cepbesHoii Tpasme.

CoxpaHuTe OpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU Ans
AanbHeunLwero UCNoNb30BaHUA.

TepMyH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCMUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UMW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoaa).

I'IpaBMna TEXHUKM 6e3onacHoOCTH

npu akcnnyartauum dpesepa

1. Mpwu BbINONHEeHUM paboT cyLecTByeT PUCK
KOHTaKTa ¢hpe3bl CO LUIHYPOM NUTAHUA, B CBA3N
C YeM INEeKTPOUHCTPYMEHT cneayeT AepxaTtb
TONbKO 3a cneuuarnbHblie U30NMPOBaHHbIE
noBepxHoCTU. B cnyyae pa3spesaHus Haxoas-
Lerocs nog HanpsikeHMeM NPoBoAa HanpsikeHue
MOXET NepefaTbCs Ha MeTanIMyeckme 4actu
MHCTPYMEHTa, YTO CTAHET NPUYMHON NOpaXKeHUs
onepartopa TOKOM.

2. Ansa dmkcauum paspesaemMon getanm Ha yCTon-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCNONbL3YNTE 3aXKMMbI
Wnu gpyrue cooTBeTCTBYHOLIME NPUCNOCO-
6neHus. Hukorga He fepxuTe pacnunueaemMble
[eTanu B pykax v He npwxumanTe ux K Teny, Tak
Kak 9T0 He 06eCcneynT yCTONYMBOrO NONOXEHNS
eTanu u MOXeT NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOMS Haj
MNHCTPYMEHTOM.

3. XBOCTOBMK (hpe3bl AOMKEH NOAXOAUTL K MMe-
IOLEMYCSH LLaHTOBOMY MaTpOHY.

4.  WUcnonb3yuTe TonbKo dpesy, KOTopas paccum-
TaHa, Kak MUHUMYM, Ha MaKCUMarbHYI0 yKa-
3aHHYI0 Ha UHCTPYMeHTe paboyyto YacToTy.

5. B cny4ae pnuTensHOro ucnonb3oBaHUsA
WHCTPYMEHTa Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3almThl
cnyxa.

6. AkkypaTHO obpaujanTech c hpesamu.

7. MNepep akcnnyaTauuen TwaTenbHO OCMOTPUTE
cpesy n ybeantecb B OTCYTCTBUM TPELUUH UNK
noBpexaeHu. HemeaneHHo 3ameHuTe Tpec-
HYBLUYIO MNY NOBpPEXAEHHY0 dhpe3y.

8. WU3Gerante nonagaHus pexyLiero MHCTPy-
MeHTa Ha reo3au. Mepep BbinonHeHnem pa6oTt
oCcMOTpUTe AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce
rBo3gu.

9. Kpenko AepXxuTe MHCTPYMEHT 06enMmu pykamu.

10. Pyku BOMKHbI HAXOAUTBLCA Ha PAaCCTOAHUM OT
BpallaloLMUXCca geTanen.

11. TMepepn BKNOYEHUEM BblKniovaTens ybeam-
Techb, 4TO ppe3a He KacaeTcs AeTanu.

12. Mepea ucnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTA Ha
peanbHOW AeTanu ganuTe eMy HEMHOrO nopa-
6oTaTk BxonocTyi. Y6eautechb B OTCYyTCTBUU
BUOpauum unu 6GueHns, KOTopble MOryT CBU-
[eTenbCTBOBaTh O HENPaBUIILHOW yCTaHOBKe
cpesbl.

13. TomHuTe O HanpaBneHuu BpaweHus gpesbl U
HanpaBrieHuK ee noAayu.

14. He ocTtaBnsiTe paboTarolmii UHCTPYMEHT 6e3
npucmMotpa. BknovainTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa OoH HaxoAUTCH B pyKax.

15. Mepen n3BneyeHneM UHCTPYMEHTa U3 geTanu
Bceraa BbIKIOYanTe ero v xauTe, noka dpesa
MONTHOCTbLIO OCTAaHOBUTCA.

16. Cpa3y nocne okoH4YaHusA paboT He NpuKacan-
Tech Kk dopese. OHa MOXeT GbITb OYeHb rops-
Yeu, YTO NPMBEAET K 0XKOraM KOXH.

17. He BbINONHANTE OYMCTKY OCHOBAHWUS UHCTPY-
MeHTa pacTBOPUTENAMU, GEH3UHOM UMM CXO-
XuUMKU BewecTBaMu. OHM MOTYT NpUBECTM K
pacTpeckMBaHMIO OCHOBAHUA MHCTPYMEHTA.

18. HekoTopble MaTepuanbi MOTyT coaepXaTb
TOKCU4HbIe XMMUYeckue BellecTsa. Mpumnure
COOTBETCTBYHOLME MEPbI NPEAOCTOPOXKHOCTH,
4TOGbI U36EXKaTb BAbIXaHUS UNTU KOHTaKTa C
KoXel Takux BewecTB. Co6niopaiTe Tpebo-
BaHUs, yKa3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTn
mMaTepuana.

19. 0OGsA3aTenbHO UCNONb3yTEe COOTBETCTBYHO-
Wyto Nbine3alwmuTHY0 Macky/pecnupaTop Ans
3aWUThI AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbINK pa3pe-
3aeMbIXx MaTepuanos.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUNN.

A OCTOPOXHO: HE [ONYCKAMTE, uto6bi
yAo6CTBO UMY ONbIT 3KCMIlyaTaLuumu AaHHOro
ycTporcTBa (Nony4eHHbIW OT MHOroKpaTHOro
VCMNonb30BaHUA) LOMUHUPOBANM Haf CTPOrUM
co6ntogeHneM npaBun TeXHUKKU 6e3onacHo-

CTU Npu o6palleHnn C ITUM YCTPOMUCTBOM.
HEMNPABWUINbHOE UCMOJIb30BAHUE nHcTpy-
MeHTa Unu HecoGnioaeHne NpPaBuI TEXHUKK 6e3-
ONacHOCTH, YKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NPMBECTU K TAXeNou TpaBme.

59 PYCCKuM




OMNMUCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoii unu
npoBepkoy hyHKLMI MHCTPYMEHTa 0653aTenbHO
y6eaunTechb, 4TO OH BbIKITIOYEH U ero BUnkKa
BbIHYTa U3 PO3eTKMU.

PerynupoBka rny6uHbI pe3a

1.  YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha MIOCKY MOBEPX-
HoCTb. OcnabbTe BUHT KpenneHusi CTONOPHOM onopbl.
» Puc.1: 1. CtonopHas onopa 2. BuHt

2. OcnabbTe CTOMOPHbIN pblyar 1 ONycTUTe Kopryc
MHCTPYMEeHTa TakK, 4ToObl dhpe3a KoCHynach NoBepPXHO-
CTW. 3aTAHWUTE CTOMOPHbIN pblyar, 4Tobbl 3adukcmpo-
BaTb KOPMYC UHCTPYMEHTA.

» Puc.2: 1. CtonopHbin pbiyar 2. BUHT

3. OnyctuTe CTONOPHYIO OMNopy Tak, 4Tobbl OHa
KOCHYmach perynnpoBOYHOrO LecTUrpaHHoro onTa.
CoBmecTuTe yka3aTenb rnybruHomepa ¢ otmeTkoi “0”
Ha LKane.
» Puc.3: 1. Ykasatenb rnybuHomepa 2. BuHT
3. CtonopHas onopa 4. PerynnpoBoyHbIin
LecTurpaHHbii 6onT 5. CTONOpHbIN 6ok

4.  TMopHumaiTe CTOMOPHYIO OMopy, noka He byaeT
[ocTurHyTa Heobxoammas rmybuHa pesku. mybuxa
pesku ykasblBaeTcs Ha Likane (c rpagauven B 1 Mm)
ykasaTenem rnybuHomepa. 3atem 3aTAHUTE BUHT ANs
KpensieHns CTONOPHOW OMnopbl.

5.  TpeponpeaeneHHom rmy6buHbl pe3kn MOXHO
[o6uTbCst, 0cnabms CTOMOPHbIN pblyar U OMycTUB KOp-
nyc MHCTPYMEHTAa, 4ToObl CTONOPHAas onopa kacanach
PEerynmpoBOYHOro LecTUrpaHHoro bonTa.

MABHUMAHME: Tak xak ype3amepHas peska
MOXeT NPUBECTM K Neperpyske gBuratens unu
TPYAHOCTSAM B YNpaBneHUU UHCTPYMEHTOM, rny-
OuHa pe3ku He AomkHa npeBbIwaTb 15 mm (9/16
A01IMa) 3a OAUH NpoxoA Npu pe3ke na3oB ¢pe3on
AnameTpom 8 mm (5/16 aronma).

ABHUMAHUE: Mpwu pe3ke nazoe ¢peson ana-
meTpom 20 mm (13/16 groiima) rny6uHa pe3ku He

AOIMKHa npeBbIWwaTh 5 mm (3/16 Atorima) 3a oanH
npoxop.

A BHUMAHME: Ecnv Bui xotuTe Bblpe3aTb
nasbl rny6uHon 6onee 15 mm (9/16 aroiima) ¢
nomolubio pesbl guametTpom 8 mm (5/16 arorima)
unu rny6uHou 6onee 5 mm (3/16 aroima) c nomo-
wbko dpesbl guametpom 20 mm (13/16 gronma),
AenaiiTe HeCKONbKO NPOXOA0B, NOCTENEHHO yBe-
nu4unBas rnyouHy cdpesbl.

CTOonopHbIN GNOK

CTOMOpHbIi 610K OCHALLEH TPEMS PErynpPoBOYHbIMM
LIecTUrpaHHbIMK GonTamu, oanH 060pOT COOTBETCTBYET
noAabEMy Wnm onyckanmto Ha 0,8 Mm (npumepHo 1/32
Atorima). C NOMOLLbIO 3THX perynMpoBOYHbIX LWECTUrPaH-
HbIX 60MTOB MOXHO NErKO HACTPOUTL TPY pasHble ry6uHbI
pe3aHust 6e3 N3MeHeHNs NOMNOXeHNs CTOMOPHO ONopbI.
» Puc.4: 1. Ykasatenb rnybuHomepa 2. BuHT

3. CtonopHas onopa 4. PerynnpoBo4yHbIn

LecTurpaHHbii 6ont 5. CTONOpHbIN 6ok

1.  OTperynupyinTe HWKHUIA LIeCTUrpaHHbIA 6GonT Ha
MaKcumanbHyo rmy6uHy peaku, pyKOBOACTBYSICb pasae-
nom “PerynvpoBka rny6uHbl pesku”.

2. OtperynupyiiTe ocTasbHble ABa LIECTUTPAHHbIX
6onTa Ha MeHbLUYto rmy6uHy pesku. Pasnnunsa no
BbICOTE 3TWX LLECTUrPaHHbIX 6ONTOB COOTBETCTBYIOT
pasnuuHoi rnybrHe pesku.

3. ToBepHuTe WeCTUrpaHHbIA 6oNT ANa perynu-
POBKYM rny6uHbI. CTOMOPHBIN BMOK Takke o4eHb ya06eH
ANsi BbINOMHEHUs TPOMHOro NPOXoAa C nocreaoBaTerb-
HbIM yBenu4eHeM rny6uHbl NorpyxeHunst pesbl Npu
Bblpe3aHuu rny6oknx nasos.

MPUMEYAHMUE: Mpu ncnonb3oBaHumn cpesbl obLien
AnvHoi 60 mm (2-3/8atorima) unu GonbLue, unu
nmetoLLen anuHy rpadmn 35 mm (1-3/8atorima) nnm
GonbLue, rMy6rHY pesku perynupoBaTth YNoMsiHYTbIM
BblLLIE cnocobom Henb3s. YTobbl oTperynupoBsartb,
BbIMNOMNHUTE CriepyoLlee:

1. OcnabbTe CTOMOPHbIN pblyar U OCTOPOXKHO
oTperynupynTe BbICTyn cpesbl Nof OCHOBaHMEM
MHCTPYMeHTa Ha Heobxoanmyto rnybuHy pesku,
NogHMMAs UK onyckas Kopryc MHCTPYMeHTa.

2. 3ateMm 3aTsHMTE CTOMOPHbIN pblvar Ans dukca-
LMK KOpnyca MHCTPYMEHTa Ha JaHHOM rmyBuHe
pesku. [lepxuTte Kopnyc MHCTpyMeHTa 3abrnokupo-
BaHHbIM B TAaKOM MOMOXEHUW NPU dKCNyaTaLuu.

Tak kak dpesa Bcerga BbICTYNaeT n3 0OCHOBaHNUs
VHCTPYMeHTa, cobniofante oCTOPOXHOCTb Npu
paboTe C UHCTPYMEHTOM.

PerynupoBKa CTONMOPHOro pbiyara

MonoxeHne GrOKMPOBKX CTOMOPHOIO pblyara perynupy-
eTcs. [Insi BbINOMHEHUS PErynMpPOBKN BbIBEPHUTE BUHT,
hMKCMPYIOLLMIA CTOMOPHbIN pbivar. CTONOPHbIV pblyar
OyneT oTcoeanHEeH. YCTaHOBWUTE CTOMOPHbIN pblyar nog
HYXHbIM yrnom. FNocne perynmpoBku 3aTsHWTE CToNop-
HbIV pblyar no YacoBoOW CTperike.

» Puc.5: 1. CTonopHsblii pbiyar 2. BUHT

[encTBune BbiKNIOYaTeNs

ABHUMAHUE: Mepea BKNIOYEHMEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy o6si3aTenbHo y6eauTech, YTo
TPUrrepHbIN Nepekniovartens paboTtaeTt Haane-
Xalwum o6pa3om 1 BO3BpaLLaeTCs B NOMIOXEeHNe
“BbIKI”, ecnu ero otnycTuTb.

[lns 3anycka MHCTPYMEHTa NPOCTO HaXMUTe Ha Tpur-
repHblii nepekntodatens. OTNycTUTE TPUITEPHBIN Nepe-
KnovaTenb A4St OCTaHOBKY.

» Puc.6: 1. TpurrepHbin nepeknoyaTens
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CBOPKA

MABHUMAHME: Mepen npoBegeHVeM Kakux-
nn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM 06si3aTeNbHO Npo-
BepATEe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LWHYP
NUTaHUSA BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YcTtaHoBKa unu cHatue ¢pesbl

BcraBbTe dhpesy 40 KOHL@ B LLI@HTOBbI KOHYC M Kpenko
3aTSHWTE LaHroBYO raiKy C MOMOLLbIO ABYX KIHOYEN.
Vcnonb3ynTe LaHroBblN KOHYC, COOTBETCTBYIOLLMIA
pasmepy ucnonb3yemon dpesbl.

» Puc.7

YT06bI CHATL (bpesy, BbINONHUTE AENCTBUS MO ycTa-
HoBke B 06paTHOI NocrneaoBaTenbHOCTY.

ABHUMAHME: HapexHo ycTtaHaBnuBsanTe
bpe3y. Bceraa nonb3ynTech TONbLKO KNOYOM,
nocTaBnsieMbIM BMeCTe C UHCTPYMEHTOM.
HesatsiHyTan unu nepetsiHyTasi opesa MOXeT BbiTb
onacHa.

MABHUMAHME: He satsirusaiite LLaHroBy
ramky, He BCTaBMB ppe3y. ATO MOXET NPUBECTU K
NoyIOMKe LLaHroBOro KOHyca.

3ameHa LlaHroBoro KoHyca

B 3agucumocmu om cmpaHbl

TMPUMEYAHMUE: Pazmep LaHroBoro koHyca
[I0MKeH COOTBETCTBOBATL pasMepy UCMoNb3yemon
HacagKu.

TNMPUMEYAHME: He 3atarvsainTe LiaHroByo ranky
6€e3 yCTaHOBMNEHHOTO CBEpria — B MPOTUBHOM Cryyae

BO3MOXHa NOJIOMKa LIaHroBOro KoHyca.

» Puc.8: 1. LlaHroBblii KOHYyC 2. LlaHroBas ranka
3. buta

[Inst 3aMeHbl LLaHroBOro KOHYCa OTKPYTUTE U CHUMUTE
LiaHroByto ranky. 3ameHuTe YCTaHOBMEHHbIV LLaHToBbIN
KOHYC Ha KOHYC MpaBuIibHOTO pa3mepa. YCTaHOBUTE Ha
MECTO LIaHroBy!0 ramky.

SKCIMIYATALUUA

YCcTaHOBUTE OCHOBaHUE MHCTPYMEHTA Ha pacnunuea-
eMylo fieTanb Tak, 4Tobbl hpesa He kacanack getanu.
3aTem BKIHOUMTE MHCTPYMEHT M AOXANUTECH, NoKa
dpesa HabepeT nonHyto ckopocTb. OnycTuTe KOpnyc
MHCTPYMEHTa v ABWUraTe MHCTPYMEHT Briepes no
nosepxHocTn obpabaTbiBaeMol AeTanu, Aepxa OCHO-
BaHMWE VHCTPYMEHTA 3arnoAnuuo 1 NnaBHO Npoasuras
€ro 10 3aBEPLUEHNS PE3KN.
Mpw ocyLeCTBNEHNN pPe3Kkn KPOMKM, MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMon fetany AomkHa HaxoauTbcs cnesa
OT bpesbl B HAaNpaeneHuv nogayn.
» Puc.9: 1. O6pabaTbiBaemasi getanb
2. HanpaeneHue BpaweHus dpesbl 3. Bua
cBepxy MHCTpyMeHTa 4. HanpaeneHue
nogauu

NPUMEYAHUE: Cnnwkom 6bicTpoe nepemelleHne
VHCTPYMeHTa Brepea MOXeT YXyALWNTb Ka4ecTBO
pesku Unu noBpeanTb hpesy Unu ABuraTens.
CnvwkoM MefneHHoe nepeMeLleHne MHCTpyMeHTa
Brepes MOXeT NMPUBECTU K CKUraHWIo 1 nopye
Bblpesa. Hagnexallas ckopocTb nogayun byaet 3asu-
ceTb OT pa3mepa dpesbl, Tna obpabatbiBaemon
aetanu n rnyouHbl peaku.

[Mepen ocyluecTBneHneM pesku Ha hakTnyeckomn
obpabatbiBaemoin geTanu, pekoMeHayeTcsi caenatb
Npo6HbIi BbIPE3 Ha Kycke HEeHY>KHOro nuiomartepu-
ana. 3To No3BONUT TOYHO y3HaTb, kak ByaeT BbIrns-
[eTb BbIpe3, a Takke NpoOBEPUTb Pa3Mepbl.

NMPUMEYAHMUE: MNMpn ncnonb3oBaHm NpsiMon
HanpaensoLwen nnm KPOMKoobpesHol Hanpaenso-
Liew, oba3aTenbHO ycTaHaBnNMBanTe ee Ha NpaBoW
CTOPOHe B HanpaeneHnu nogayn. ATo NomoxeT yaep-
XMBaTb ee 3anoanuuo ¢ 6okoBol CTopoHol obpaba-
TbiBAEMOW getanu.

» Puc.10: 1. Hanpaenexuve nogayv 2. HanpaeneHve
BpaLleHusi dppesbl 3. ObpabaTbiBaemasi
aetans 4. Mpsimas HanpasnsioLas

lMpamaa HanpaBnAowasn

Mpsimas HanpasnsoLwas ahdPeKTUBHO NCNONb3yeTcs
ANS OCYLLECTBNEHNS NPSIMbIX BbIPE30B MPU CHATUM
acok unu peske nasos.

» Puc.11

YTo6bl YCTAHOBUTbL MPSMYIO HaMNpaBsoLLYyo, BCTaBbTe
CTEePXHW HanpaBsnsioLLeli B OTBEPCTUS| B OCHOBaHUM
MHCTpyMeHTa. OTperynupyinTe paccTosiHue Mmexay
dpe3oi n Npsmon HanpaensoLLen. YCTaHoBMB HE0b-
X0AMMOe paccTosiHue, 3aTsHuUTe 6apalukoBble 6onTbl
ANS 3aKkpenneHus npsMol HanpasnstoLen. Mpu peske
nepemeLlanTe MHCTPYMEHT, Aepxa NpsiMyto Hanpaensi-
toLLyto 3anoanuuo ¢ 6okoBol cTopoHol obpabaTtbiBae-
MOV geTanu.
» Puc.12: 1. CtepxeHb Hanpasnsiowen 2. 3axXnMHom
BUHT 3. MpsMas Hanpasnstowas

Ecnu pacctosiHue (A) mexay 60KoBoW CTopoHOI obpa-
6aTbiBaEMON AeTanu v NONOXEHNEM PE3KU CIIULLIKOM
LUIMPOKOeE ANs NPSIMOI HanpaBnsioLLEN, UK ecnn
6okoBasi cTopoHa obpabaTtbiBaeMon AeTany HepoBHas,
NpsiMyto HanNpaBAoLLYI0 UCMONb30BaTb Henb3s. B
[AaHHOM Crnyyae, HaleXHO 3aKkpenuTe NpAMyIo JOCKY
Ha obpabaTbiBaemMol AeTanu u cnonbayiTe ee B
KayecTBe HanpaBnsioLLen Ans OCHOBaHUSA TPUMMeEpa.
[MoaaBanTe MHCTPYMEHT B HAaNpaBneHUn CTPEnKu.

» Puc.13

Habop nbinec6opHoro natpy6ka (B

3aBUCUMOCTHU OT CTpaHbl)

Mcnonb3syiiTe nbinecbopHbI naTpybok Ans yaaneHus
nbinu. Mpy nomoLy 6apallukoBoro BUHTa yCTaHOBUTE
nbinecbopHbI NnaTpybok Ha OCHOBaHWe MHCTPYMeHTa
Tak, YTobbl BbICTYN Ha NaTpy6bke BoLlen B Nas B OCHOBa-
HuK. 3aTem NoacoeanHUTE NbINecoc K NbinecbopHOMyY
naTpyoky.
» Puc.14: 1. TbinecbopHbivi natpybok 2. BUHT ¢ Haka-
TaHHOW roMoBKOW

» Puc.15
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OBCINYXXUBAHUE E;‘:‘fﬁ’jﬂ"aﬂ thpesa

ABHUMAHME: Mepen npoBepkoit unu npo- EnvHmiua: Mm
BeZieHWeM TexobcnyXuBaHus yoegurech, 4To

WHCTPYMEHT BbLIKITIOYEH, a LUTEKep OTCOeAUHEH OT D A L1 L2 R
po3eTku. 6 6 50 18 3
TMPUMEYAHMUE: 3anpewaeTtcsa ucnonb3oBaTh

©eH3uH, pacTBOpUTENU, CIUPT U Apyrue nofo6- \1'06pa3|'|a’-’| ¢pe3a

Hble XUAKOCTU. DTO MOXET NpUBECTU K obecLiBe- » Puc.18

YynBaHuo, aecpopMaLMm 1 TpeLMHaM.

EauHuua: mm
[Ons o6ecneveHns BESOMACHOCTU n

HALEXXHOCTW obopynosaHus peMoHT, nioboe apyroe D A L1 L2 0

TexobenyxuBaHue Unu perynnpoBky HEOGXOAMMO Npo-

13BOAUTL B YNONHOMOYEHHbIX CepBUc-LieHTpax Makita 1/4 Aroitma 20 0 e oo
1N CepBMUC-LIEHTPaX NPeanpuaTUS C UCTIONb30BaHNeM
TONbKO CMEHHbIX YacTeil nponssoacTea Makita. <Dpe3a AnA 3a4YNCTKU TOYEeK
cBeprieHus
» Puc.19

AOMNOJNMHUTEINbHBbIE

EavHuua: mm

NMPUHAONEXHOCTHU

D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
MABHUMAHME: [aHHble NPUHAANEeXHOCTU UNn
NpMCNocoGrieHnst peKOMEeHAYHTCS ANA MCNOMNb- 6 6 60 18 28
30BaHus ¢ MHCTpyMeHToM Makita, ykasaHHbIM B . .
HacTosiLeM pyKoBoACTBe. Vicnonb3oBaHue apyrnx CDpesa Ana ABOUMHOU 3a4YUNCTKUN
NPUHaANEeXHOCTEN UK NPUCNOCOGNEeHNIn MOXET KPOMOK TO4€eK CBEprieHUs
NpUBECTM K NOSyYeHWio TpaBMbl. MicnonbayiTte npu-
HaANeXHOCTb UMW NpUcnocobneHne TonbKO Mo yka- > Puc.20
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuto.

EnvHuua: mm
Ecnu Bam HeOGXO,CLI/IMO copencrteve B nonyvyeHumn

[ONONMHUTENbBHO MHOPMALIMK NO TUM NPUHAAIIEXHO- D A L1 L2 L3 L4

CTAM, CBSKMTECH C BalLMM CepBuC-LieHTpoM Makita. 8 8 30 55 20 25

. Ppesbl AN NPAMbIX U KPUBOSIMHEHbIX Na30B

6 6 70 40 12 14

. Ppesbl Ans 06pa3oBaHNs KPOMOK

. Ddpesbl ANS Pe3KN MHOTOCMOMHBIX KPOMOK CDpesa [NS 3aKPYrNeHUs YrnoB

NPUMEYAHMUE: HekoTopble aneMeHTbl cnmcka » Puc.21
MOTYT BXOAWTb B KOMMIEKT NHCTPYMEHTa B Ka4ecTse
cTaHAapTHbIX NpucnocobneHnin. OHU MOryT OTnu-
4aTbCA B 3aBMCHMOCTM OT CTPaHbI.

EauHuua: Mm

D Al A2 L1 L2 L3 R
¢pe3b| 6 25 9 48 13 5 8

6 20 8 45 10 4 4
Mpsamas cdpesa
» Puc.16 ®dpesa gna cHATUA dracok
» Puc.22
Eaunuua: mm
EauHuua: mm
D A L1 L2
6 20 50 15 D A L1 L2 L3 ]
1/4 pronma 6 23 46 11 6 30°
8 8 60 25 6 20 50 13 5 45°
6 8 50 18 6 20 49 14 2 60°
1/4 ponma
6 6 50 18
1/4 proiima
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®dpe3sa Ansa BbIKPYXKKU

MoawwunHukoBas dpesa ansa

BbIKPYXXKU
» Puc.28

EauHuua: mm

» Puc.23
EavHuua: mm
D A L1 L2
20 43 8 4
6 25 48 13 8

D Al A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5 3

MoawunHukoBas cpesa ansa
3a4NCTKU KPOMOK

6 26 22 12 8 42 12 5 5

» Puc.24
Eaunuua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronma

MopwwunHukoBas dpesa ansa

S-o6pa3Horo npocuns
> Puc.29

EavHuua: mm

D Al A2 L1 L2 L3 R1 R2

MoawunHukoBas cpesa ana
3aKpyrneHus yrrnos

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

» Puc.25
EavHnua: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4 21 8 40 10 35 6
Aoima

MoawunHukoBas cppesa ansa CHATUA

c¢acok
» Puc.26
EavHuua: mm
D Al A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4
aonma

6 20 8 41 11 60°

MoawunHukoBas cpesa ansa

3ab0pTOBKM
» Puc.27

EavHuua: mm

D Al A2 A3 L1 L2 L3

20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5
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