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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M1902
Planing width 82 mm
Planing depth 1 mm
Shiplapping depth 9 mm
No load speed 16,000 min™
Overall length Without foot 278 mm
With foot 285 mm
Net weight 2.65kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L,a) : 84 dB(A)

Sound power level (Lya) : 95 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| AWARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: planing softwood

Vibration emission (a,) : 3.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EU declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Planer safety warnings

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may
engage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.

5 ENGLISH



2. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7.  Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8.  Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.1: 1. Pointer 2. Knob

Depth of cut may be adjusted by simply turning the
knob on the front of the tool so that the pointer points
the desired depth of cut.

Switch action

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button or Lock-off
button

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

For tool with lock button

A CAUTION: switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

A CAUTION: Do not pull the switch trigger hard
without depressing the lock-off button. This can
cause switch breakage.

Country specific

» Fig.3: 1.Planer blade 2. Rear base 3. Foot

After a cutting operation, raise the back side of the tool
so that the foot comes out of the rear base. This pre-
vents the planer blades to be damaged.
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ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Removing or installing planer

blades

A CAUTION: Tighten the blade installation bolts
carefully when attaching the planer blades to

the tool. A loose installation bolt can be dangerous.
Always check to see they are tightened securely.

A CAUTION: Handle the planer blades very
carefully. Use gloves or rags to protect your fin-
gers or hands when removing or installing the
blades.

A CAUTION: use only the Makita wrench
provided to remove or install the planer blades.
Failure to do so may result in overtightening or insuf-
ficient tightening of the installation bolts. This could
cause an injury.

For tool with conventional planer
blades

To remove the planer blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the hex wrench. The drum cover
comes off together with the blades.

» Fig.4: 1. Hex wrench 2. Bolts

» Fig.5: 1. Bolts 2. Drum 3. Planer blade 4. Drum
cover 5. Adjusting plate 6. Groove

To install the planer blades, do the following procedure.

1. Clean out all chips or foreign matter adhering to
the drum and planer blades.

2. Choose planer blades of the same dimensions
and weight. Otherwise drum oscillation/vibration will
result, causing poor planing action and, eventually, tool
breakdown.

3.  Use the blade gauge to set the planer blades cor-

rectly. Put the planer blade on the blade gauge. Apply

the cutting edge of the blade on the inside flank of the

blade gauge.

» Fig.6: 1. Inside flank of blade gauge 2. Blade edge
3. Planer blade 4. Adjusting plate 5. Screws
6. Heel 7. Back side of blade gauge 8. Blade
gauge

4. Place the adjusting plate on the planer blade.
Press the adjusting plate so that its heel is flush with the
back side of blade gauge. Tighten two screws on the
adjusting plate.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the drum
groove, then fit the drum cover on it.

6.  Tighten all the installation bolts evenly and alter-
nately with the hex wrench.

7. Repeat the procedure above for the other blade.

For tool with mini planer blades

To replace the mini planer blades, do the following
procedure.

1. Carefully clean the drum surfaces and the drum
cover.

2. Unscrew the three installation bolts with the hex
wrench. Remove the drum cover, adjusting plate, set
plate and the mini planer blade.

» Fig.7: 1. Hex wrench 2. Bolts

3.  Use the blade gauge to set the planer blades
correctly. Put the mini planer blade on the blade gauge.
Apply the cutting edge of the blade on the inside flank of
the blade gauge.

» Fig.8: 1. Screws 2. Adjusting plate 3. Planer blade
locating lugs 4. Heel of adjusting plate 5. Set
plate 6. Inside flank of blade gauge 7. Blade
gauge 8. Back side of blade gauge 9. Mini
planer blade

4. Loosely attach the adjusting plate to the set plate
with the screws. Put the adjusting plate and set plate on
the blade gauge. Fit the planer blade locating lugs on
the set plate into the mini planer blade groove.

5.  Apply the heel of the adjusting plate onto the back
side of the blade gauge and tighten the screws. Check
the alignments carefully to ensure uniform cutting.

6.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

7.  Putthe drum cover on the set plate and loosely fit

them onto the drum with the three bolts. Slip the mini

planer blade into the space between the drum and set

plate. Make sure that the planer blade locating lugs on

the set plate fit in the mini planer blade groove.

» Fig.9: 1. Mini planer blade 2. Groove 3. Set plate
4. Bolts 5. Drum cover 6. Drum 7. Adjusting
plate

8.  Adjust the mini planer blade position lengthway so
that the blade ends are clear and equidistant from the
housing on one side and the metal bracket on the other.
9. Tighten the three bolts with the socket wrench
provided and rotate the drum to check the clearances
between the blade ends and the tool body.

10. Check the three bolts for final tightness.

11. Repeat the procedure above for the other blade.
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For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the planer blade is set properly and securely. The planer
blade must be mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

Nicks in surface

%\
==

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

O

o\

Connecting a vacuum cleaner

For European countries only
» Fig.10

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle as
shown in the figures.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation

» Fig.11: 1. Start 2. End

Apply the tool front base flat upon the workpiece
surface without the planer blades contacting the work-
piece. Switch on and wait until the blades attain full
speed. Then move the tool gently forward at a uniform
speed. Apply pressure on the front of tool at the start of
planing, and on the rear at the end of planing.

The speed and depth of cut determine the finish. To
obtain a good surface finish, plane deeply until you get
near the desired depth, and then plane thinly and slowly
for the final pass.

.
Ve
—— A

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Shiplapping (Rabbeting)
» Fig.12

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the
blade edge with the cutting line.

» Fig.13: 1. Blade edge 2. Cutting line

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw.

» Fig.14: 1. Screw 2. Edge fence

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven plan-
ing may result.

» Fig.15

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm
(11/32").

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes
are provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

» Fig.16

NOTE: The shape of the guide rule is differ from
country to country. In some country, the guide rule is

not included as a standard accessory.
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Chamfering

» Fig.17
» Fig.18
To make a chamfering cut as shown in the figure, align

the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

A CAUTION: Never use gasoline, benzine, thin-
ner, alcohol or the like. Discoloration, deformation
or cracks may result.

Sharpening the planer blades

For conventional planer blades only

Always keep your planer blades sharp for the best per-
formance possible. Use the sharpening holder (optional
accessory) to remove nicks and produce a fine edge.

» Fig.19: 1. Sharpening holder

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert

the planer blades (A) and (B), so that they contact the

sides (C) and (D). Then tighten the wing nuts.

» Fig.20: 1. Wing nut 2. Planer blade (A) 3. Planer
blade (B) 4. Side (D) 5. Side (C)

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

» Fig.21

Replacing carbon brushes

» Fig.22: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.
» Fig.23: 1. Chip cover or Nozzle 2. Screwdriver

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.24: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: M1902
Sirina oblanja 82 mm
Globina oblanja 1 mm
Globina utorov za ladijski pod 9 mm
Hitrost brez obremenitve 16000 min™
Celotna dolzina Brez podstavka 278 mm
S podstavkom 285 mm
Neto teza 2,65 kg
Razred zascite =

Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu
spremenijo brez obvestila.

Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2003

Predvidena uporaba A\ OPOZORILO: Oddajanie vibracij med dejansko

uporabo elektri¢nega orodja se lahko razlikuje od
Orodje je namenjeno za oblanje lesa. navedene vrednosti oddajanja, odvisno od nacina

T .~ . uporabe orodja.
PrlkljUCIteV na elektricno el A OPOZORILO: Upravljavec mora za lastno zas-

Cito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe (poleg
Casa prozenja je treba upostevati celoten delovni
cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je orodje izklopljeno, in
¢asom, ko deluje v prostem teku).

Izjava o skladnosti ES

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zascitno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Obicajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z Samo za evropske drzave
EN60745: § Izjava EU o skladnosti je vkljuéena v dodatku A, ki je
Raven zvocnega tlaka (Ly): 84 dB (A) prilozen tem navodilom za uporabo.

Raven zvo¢ne modi (Lwa): 95 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

| A\ OPOZORILO: Uporabljajte zaséito za sluh. | VARN OSTNA
OPOZORILA

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v v "
skladu z EN60745: Splosna varnostna opozorila za
Delovni nacin: brusenje povrsine elektricho orodje

Emisije vibracij (an): 3,0 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s’

OPOMBA: Navedena vrednost oddajanja vibracij
je bila izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedena vrednost oddajanja vibra-
cij se lahko uporablja tudi pri predhodni oceni Shranite vsa opozorila in navo-
izpostavljenosti. . . v

dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektriéno orodje* v opozorilih se nanasa na vase

elektriéno orodje (s kablom) ali baterijsko elektri¢no
orodje (brez kabla).

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila. Neupo$tevanje opozoril in navodil
lahko privede do elektricnega udara, pozara in/ali
resnih telesnih poskodb.
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Varnostna opozorila za obli¢

1. Preden odlozite orodje, pocakajte, da se rezal-
nik ustavi. Izpostavljeni vrteci se rezalnik se lahko
zatakne v povrsSini, kar lahko povzro¢i morebitno
izgubo nadzora in hude telesne poskodbe.

2.  Drzite elektriéno orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah, saj lahko pride rezalnik v stik z
lastnim kablom. Ob stiku z vodniki pod nape-
tostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski deli
elektricnega orodja, zaradi ¢esar lahko uporabnik
utrpi elektriéni udar.

3. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne nacine
za pritrditev in podporo obdelovanca na sta-
bilno podlago. Ce drzite obdelovanca z roko
ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in lahko
povzro€i izgubo nadzora.

4.  Krpe, kabel, vrvice in podobno je treba vedno
odstraniti iz delovnega obmocgja.

5. lzogibajte se rezanju zebljev. Pred delom poi-
Scite in odstranite vse zeblje iz obdelovanca.

6. Uporabljajte samo ostra rezila. Z reziloma
ravnajte zelo previdno.

7. Pred delom se prepricajte, da so vijaki za pritr-
ditev rezila trdno priviti.

8.  Orodje trdno drzite z obema rokama.

. Ne priblizujte rok vrte€¢im se delom.

10. Pred zac¢etkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj €asa v prostem teku.
Bodite pozorni na tresljaje ali majanje, ki bi
lahko nakazovali slabo namestitev ali ravno-
vesje rezila.

11. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, da se
rezilo ne dotika obdelovanca.

12. Pred rezanjem pocakajte, da rezilo doseze
polno hitrost.

13. Pred vsako prilagoditvijo orodje vedno izklju-
cite in pocakajte, da se rezili popolnoma
ustavita.

14. Nikoli ne vtikajte prstov v Zleb za ostruzke.
Med rezanjem vlaznega lesa se lahko zleb
zamasi. Ostruzke ocistite s palico.

15. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

16. Vedno zamenjajte obe rezili ali pokrova na
bobnu. V nasprotnem primeru bo posledi¢na
neuravnotezenost povzrocila vibriranje in
skrajsala zivljenjsko dobo orodja.

17. Uporabljajte samo rezila Makita, dolo¢ena v
tem priro¢niku.

18. Vedno uporabljajte ustrezno protiprasno
masko/respirator za na¢rtovani material in
uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

A OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A POZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.

Nastavljanje globine rezanja

» Sl.1: 1. Kazalnik 2. Obrac¢alni gumb

Globino reza lahko nastavite tako, da enostavno obr-
nete gumb na sprednjem delu orodja, tako da kazalec
kaze Zeleno globino reza.

Delovanje stikala

» Sl.2: 1. Sprozilno stikalo 2. Gumb za zaklep/odklep

A\POZOR: Pred prikljugitvijo orodja na elek-
tricno omrezje se vedno prepric¢ajte, da je stikalo
brezhibno in se vra¢a v polozaj za izklop (OFF), ko
ga spustite.

Za orodje z gumbom za zaporo
vklopa

A\ POZOR: stikalo lahko zaklenete v polozaju za
vklop ,,ON“ za laZje upravljanje med podalj$ano
uporabo. Bodite previdni pri zaklepanju orodja v
polozaju za vklop ,,ON“ in dobro drzite orodje.

Za zagon orodja pritisnite sprozilno stikalo. Za izklop
spustite stikalo.

Za neprekinjeno delovanje pritisnite sprozilno stikalo in
nato potisnite gumb za zaklep.

Za izklop neprekinjenega delovanja pritisnite sprozilno
stikalo do konca in ga spustite.

Za orodje s sprostilnim gumbom

Za preprecevanje nenamerne sprozitve stikala je name-
$¢en sprostilni gumb.

Za zagon orodja hkrati pritisnite sprostilni gumb in
sprozilno stikalo. Za izklop spustite stikalo.

APOZOR: Ne pritiskajte moéno sprozilnega
stikala, ne da bi pri tem pritisnili sprostilni gumb.
Stikalo se namre¢ lahko zlomi.

Odvisno od drzave

» SI.3: 1. Rezilo obli¢a 2. Zadnja stran osnovne
plosce 3. Noga

Po rezanju dvignite zadnjo stran orodja, da noga

izstopi iz zadnje strani drsnika. S tem boste preprecili

poskodbe rezil obli¢a.
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MONTAZA

A POZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepric¢ajte, da je orodje izklopljeno in izkljuéeno z
elektricnega omrezja.

Odstranjevanje ali namesc¢anje rezil

oblica

A POZOR: Ko pritrjujete rezili obli¢a na orodje,
previdno privijte vijake za namestitev rezila.
Ohlapna namestitev vijakov je lahko nevarna. Vedno
preverite, ali so dovolj trdno priviti.

A POZOR: Z reziloma oblica ravnajte zelo previ-
dno. Pri odstranjevanju ali names¢aniju rezil upo-
rabljajte rokavice ali krpo za zas¢ito prstov ali rok.

APOZOR: za odstranjevanje ali namestitev rezil
obli¢a uporabljajte samo prilozeni klju¢ Makita. V
nasprotnem primeru je lahko posledica ¢ezmerno ali
nezadostno privitje namestitvenih vijakov. To lahko
povzroci posSkodbe.

Za orodje z obi¢ajnimi rezili obli¢a

Za odstranjevanje rezil obli¢a na bobnu odvijte name-
stitvene vijake z inbus klju€éem. Pokrov bobna se sname
skupaj z rezili.

» Sl.4: 1. Inbus klju¢ 2. Vijaki

» SI.5: 1. Vijaki 2. Boben 3. Rezilo obli¢a 4. Pokrov
bobna 5. Nastavitvena plo$¢a 6. Utor

Za namestitev rezil upostevajte naslednji postopek:

1. Zbobna in rezil obli¢a odstranite sprijete ostruzke
ali tujke.

2.  Uporabite rezili z istimi merami in teZo. V naspro-
tnem bo pri$lo do oscilacije/vibriranja bobna, zaradi
Eesar se bo zmanjSala zmogljivost oblanja in mozne
bodo poskodbe orodja.

3.  Zapravilno nastavitev rezil uporabite merilo rezila.
Rezilo obli¢a postavite na merilo rezila. Rezalni rob
rezila namestite na notranji rob merila rezila.
» SI1.6: 1. Notranji rob merila rezila 2. Rob rezila
3. Rezilo obli¢a 4. Nastavitvena plos¢a
5. Vijaki 6. Zadnji rob 7. Zadniji rob merila
rezila 8. Merilo rezila

4. Nastavitveno ploS¢o postavite na rezilo obli¢a.
Nastavitveno ploS¢o namestite tako, da bo zadniji rob
poravnan z zadnjo stranjo merila rezila. Privijte vijaka
na nastavitveni plosci.

5.  Vstavite zadnji rob nastavitvene ploS¢e v utor
bobna in namestite pokrov bobna.

6. Vse namestitvene vijake enakomerno izmeni¢no
zategnite z inbus kljuc¢em.

7. Ponovite zgornji postopek za drugo rezilo.

Za orodje z miniaturnimi rezili obli¢a

Za zamenjavo miniaturnih rezil obli¢a upo$tevajte nas-
lednji postopek:

1. Skrbno ocistite povrsine in pokrov bobna.

2. Zinbus klju¢em odvijte tri namestitvene vijake.
Odstranite pokrov bobna, nastavitveno plosco, fiksno
plosco in miniaturno rezilo oblica.

» SL.7: 1. Inbus klju¢ 2. Vijaki

3.  Zapravilno nastavitev rezil uporabite merilo rezila.
Miniaturno rezilo obli¢a postavite na merilo rezila.
Rezalni rob rezila namestite na notranji rob merila
rezila.

» SI.8: 1. Vijaki 2. Nastavitvena plo$¢a 3. Pritrdilna
jezicka za rezilo obli¢a 4. Zadnji rob nasta-
vitvene plosce 5. Fiksna plo$ca 6. Notranji
rob merila rezila 7. Merilo rezila 8. Zadnji rob
merila rezila 9. Miniaturno rezilo obli¢a

4. Nastavitveno plo$¢o ohlapno pritrdite na fiksno
plo$¢o z vijakoma. Postavite nastavitveno plo$¢o in
fiksno plo$¢o na merilo rezila. Pritrdilna jezi¢ka za rezilo
obli¢a na fiksni plo$¢i namestite v utor miniaturnega
rezila obli¢a.

5.  Zadnji rob namestitvene plos¢e namestite na
zadnjo stran merila rezila in zategnite vijaka. Skrbno
preverite poravnanost teh sestavnih delov, da zagoto-
vite enakomerno rezanje.

6. Pomaknite zadnji rob nastavitvene plo$¢e v utor
bobna.

7. Pokrov bobna postavite na fiksno plo$¢o, nato pa
ju s tremi vijaki ohlapno pritrdite na boben. Miniaturno
rezilo obli¢a potisnite v odprtino med bobnom in fiksno
plo$¢o. Poskrbite, da sta pritrdilna jezi¢ka za rezilo
obli¢a na fiksni plo$¢i ustrezno name$c¢ena v utor minia-
turnega rezila oblica.
» S1.9: 1. Miniaturno rezilo obli¢a 2. Utor 3. Fiksna
plosca 4. Vijaki 5. Pokrov bobna 6. Boben
7. Nastavitvena plosc¢a

8.  Miniaturno rezilo obli¢a nastavite po dolzini, tako
da sta konca rezila jasno in enakomerno oddaljena od
ohija na eni strani in kovinskega okvirja na drugi strani.
9.  Privijte tri vijake s priloZzenim nasadnim kljuéem

in zavrtite boben, da preverite razdalje med koncema
rezila in ohi§jem orodja.

10. Preverite kon€no zategnjenost treh vijakov.

11. Ponovite zgornji postopek za drugo rezilo.
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Pravilna nastavitev rezil obli¢a

Posledice nepravilne nastavitve rezil se kazejo v neenakomerni in neravni obdelavi povrsine. Rezilo obli¢a mora biti
names$c¢eno tako, da je rezalni rob popolnoma raven, torej vzporeden s povrsino zadnjega drsnika.
Spodaj so prikazani primeri pravilnih in nepravilnih nastavitev.

(A) Sprednja stran drsnika (premi¢ni nastavek)
(B) Zadnja stran drsnika (nepremicni nastavek)

Pravilna nastavitev

Zareze na povrsini

%\
==

Ceprav iz tega stranskega pogleda
ni povsem razvidno, so rezalni
robovi popolnoma vzporedni s
povrsino zadnjega drsnika.

Vzrok: rezalni robovi enega ali obeh
rezil niso vzporedni z linijo reza
zadnjega drsnika.

Vdolbine na zacetku

Vdolbine na koncu

O

o\

=—1F

Samo za evropske drzave
» SL.10

Za CistejSi potek oblanja lahko na vase orodje prikljucite
sesalnik za prah Makita. Nato povezite cev sesalnika s
Sobo, kot prikazujejo slike.

UPRAVLJANJE

Pri uporabi trdno drzite orodje z eno roko za gumb in z
drugo za preklopni ro¢aj.

Oblanje

» Sl.11: 1. Zacetek 2. Konec

Sprednji drsnik postavite plosko na obdelovanca, tako
da se rezili obli¢a ni¢esar ne dotikata. Vklopite orodje in
pocakajte, da rezili dosezeta polno Stevilo vrtljajev. Nato
orodje rahlo potiskajte naprej z enakomerno hitrostjo.
Ob zacetku oblanja pritiskajte na sprednji drsnik, ob
koncu oblanja pa na zadniji drsnik.

Potek obdelave je odvisen od hitrosti in globine reza.
Za kakovostno obdelavo najprej oblajte globoko, dokler
ne dosezete Zelene globine, nato pa oblajte ravno in z
manj$o hitrostjo.

.
Ve
—— A

Vzrok: rezalni robovi enega ali obeh
rezil so premalo izboCeni glede
na linijo reza zadnjega drsnika.

Vzrok: rezalni robovi enega ali obeh
rezil so preve¢ izbo€eni glede na
linijo reza zadnjega drsnika.

Utori za ladijski pod (izdelava

utorov)

» Sl.12

Za izdelavo stopenjskega reza, kot je prikazano na sliki,
uporabite robni prislon (vodilno ravnilo).

Narisite linijo reza na obdelovancu. Vstavite robni
prislon v odprtino na sprednji strani orodja. Poravnajte
rob rezila z linijo reza.

» S1.13: 1. Rob rezila 2. Linija reza

Prilagajajte robni prislon, dokler se ne dotakne strani
obdelovanca, nato pa ga pritrdite s privijanjem vijaka.
» Sl.14: 1. Vijak 2. Robni prislon

Med oblanjem premikajte orodje z robnim prislonom
poravnano s stranico obdelovanca. V nasprotnem lahko
pride do neravnega oblanja.

» SI.15

Najvecja globina utora za ladijski pod (izdelave utorov)
je 9 mm (11/32 palca).

Prislon lahko podalj$ate tako, da pritrdite dodaten
kos lesa. Za ta namen in za pritrditev vodila podaljSka
(dodaten pripomocek) so v prislonu izdelane priro¢ne
odprtine.

» SI.16

OPOMBA: Oblika vodilnega ravnila se razlikuje glede
na drzavo. V nekaterih drzavah vodilno ravnilo ni
vklju€eno v standardno dodatno opremo.
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Posnemanje robov

» SI1.17
» SI.18

Za posnemanje robov v skladu s sliko poravnajte utor
,V* sprednjega drsnika z robom obdelovanca in zacnite
oblati.

VZDRZEVANJE

A POZOR: Preden se lotite pregledovanja ali
vzdrzevanja orodja, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvlecen iz vti¢nice.
A POZOR: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredcila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

Brusenje rezil obli¢a

Samo za obic¢ajna rezila za oblice

Za ohranitev visoke zmogljivosti je treba rezila oblica
redno brusiti. Uporabite drzalo za ostrenje (dodaten
pripomocek), da odstranite zareze in dobite fini rob.
» S1.19: 1. Drzalo za ostrenje

Najprej sprostite obe krilni matici na drzalu rezil in vsta-

vite rezili (A) in (B), tako da sta prislonjeni k robu (C) in

robu (D). Nato zategnite krilni matici.

» S1.20: 1. Krilna matica 2. Rezilo obli¢a (A) 3. Rezilo
obli¢a (B) 4. Stran (D) 5. Stran (C)

Pred zacetkom bruSenja namakajte brusni kamen v
vodi 2—-3 minute. Drzalo rezil vodite tako, da sta obe
rezili v stiku z brusilnim kamnom. Tako lahko obe rezili
nabrusite isto¢asno in pod enakim kotom.

» Sl.21

Menjava karbonskih krtack

» S1.22: 1. Mejna oznacba

Redno odstranite in preglejte ogleni krtacki. Ko sta
obrabljeni do mejne oznacbe, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da lahko neovirano zdrsneta
v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijacem odstranite pokrov za za$¢ito pred odrezki

ali Sobo.

» S1.23: 1. Pokrov za zas¢ito pred odrezki ali Soba
2. |zvija¢

Z izvijacem odstranite pokrova drzal krtack.

Izvlecite izrabljeni karbonski krtacki, namestite novi in
privijte oba pokrova drzal krtack.

» Sl.24: 1. Pokrov drzala krtack 2. Izvija¢

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblaSéenemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno
originalne nadomestne dele.

-
EN
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: M1902
Gijerésia e zdrukthimit 82 mm
Thellésia e zdrukthimit 1mm
Thellésia e prerjeve me kanal 9 mm
Shpejtésia pa ngarkesé 16000 min™
Gjatésia totale Pa kémbé 278 mm
Me kémbé 285 mm
Pesha neto 2,65 kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té
ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2003

gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
Vegla éshté synuar pér zdrukthim té drurit. ndryshojné nga vlerat e deklaruara t& emetimeve né

— = varési té ményrave sesi pérdoret vegla.
Furnizimi me energji APARALAJIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e

ciklit té funksionimit si ato kur pajisja &shté e fikur dhe
punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

_ Deklarata e konformitetit me KE-né

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745: Vetém pér shtetet evropiane
N!vel? ' pre'si?ni.t.té zhurlr.nés (Lpa) : 84 dB (A) Deklarata e konformitetit me BE-né pérfshihet si
Nivelii fuqisé sé zhurmés (Lua) : 95 dB (A) Shtojca A né kété manual pérdorimi.

Pasiguria (K): 3 dB (A)

A PARALAJMERIM: Mbani mbrojtése pér

veshét. PARALAJMERIME

SIGURIE
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse) T T o
pércaktohet sipas EN60745: Parala]me"met e pergjlthShme per
Regjimi i punés: smerilimi i sipérfaqeve siguriné e veglés
Emetimi i dridhjeve (a,) : 3,0 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

A PARALAJIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet dhe udhézimet pér siguriné.
Mosndjekja e paralajmérimeve dhe udhézimeve
mund té rezultojé né goditje elektrike, zjarr dhe/ose
léndim serioz.

SHENIM: Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
éshté matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé
tjetér.

SHENIM: Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
mund té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té Ruajini te g"tha paralajmérimet
ekspozimit. e . .
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).
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Paralajmérime sigurie pér makinén e

zdrukthimit

1. Prisni gé prerési té ndalojé pérpara se ta
vendosni veglén poshté. Prerési i ekspozuar
mund té aktivizojé sipérfagen dhe té shkaktojé
humbije té kontrollit dhe I€ndim té réndé.

2.  Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget kapése
té izoluara té kapjes sepse prerési mund té
preké kordonin e tij. Prerja e njé teli me rrymé
mund té elektrizojé pjesét metalike té ekspozuara
té veglés elektrike dhe mund t'i japé punétorit
goditje elektrike.

3. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
qéndrueshme. Mbaijtja e materialit me doré ose
pérkundreit trupit tuaj e 1€ até té pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

4. Leckat, rrobat, kordoni, fijet dhe objekte té
ngjashme nuk duhen Iéné asnjéheré né zonén
e punés.

5. Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
pér gozhdé dhe hiqini té gjitha nga materiali i
punés pérpara pérdorimit.

6. Pérdorni vetém thika t€ mprehta. Mbajini thikat
me shumé kujdes.

7.  Sigurohuni qé bulonat e vendosjes sé thikés té
jené té shtrénguar fort pérpara pérdorimit.

8.  Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

. Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

10. Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
aktual, Iéreni té punojé pér ca kohé. Béni
kujdes pér dridhje ose lékundje g€ mund
té tregojné instalim té gabuar ose thiké té
pabalancuar miré.

11. Sigurohuni gé thika té mos e preké materialin
e punés pérpara se té ndizet gelési.

12. Prisni derisa thika té arrijé shpejtési té ploté
pérpara se té béni prerje.

13. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé thikat té
ndalojné plotésisht pérpara ¢do rregullimi.

14. Asnjéheré mos e fusni gishtin né kanalin e
largimit té ashklave. Kanali mund té bllokohet
gjaté prerjes sé drurit té lagésht. Pastroni
ashklat me njé shkop.

15. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

16. Gjithmoné ndryshoni té dyja thikat ose
kapakét mbi bucelé, né té kundért humbja e
ekuilibrit do té shkaktojé dridhje dhe do té
shkurtojé jetégjatésiné e veglés.

17. Pérdorni vetém thikat Makita té specifikuara né
kété manual.

18. Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

A PARALAJIMERIM: MOS lejoni gé njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikeéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t’i kontrolloni funksionet.

Rregullimi i thellésisé sé prerjes

» Fig.1: 1. Treguesi 2. Doreza

Thellésia e prerjes mund té rregullohet vetém duke
rrotulluar dorezén né pjesén e pérparme té veglés
né ményré té tillé gé treguesi té tregojé thellésiné e
déshiruar té prerjes.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.2: 1. Celési 2. Butoni i bllokimit ose i zhbllokimit

AKUJDES: Pérpara se ta vendosni veglén né
korrent, kontrolloni gjithmoné nése kémbéza

e gelésit éshté né pozicionin e duhur dhe nése
kthehet né pozicionin “FIKUR” kur Iéshohet.

Pér veglat me buton bllokimi

MA\KUJDES: Gelési mund t& bllokohet né
pozicionin “NDEZUR?” pér lehtési té pérdoruesit
gjaté pérdorimit té zgjatur. Béni kujdes kur
bllokoni veglén né pozicionin “NDEZUR” dhe
shtréngojeni miré veglén.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni kémbézén e
celésit. Léshoni kémbézén e celésit pér ta fikur.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni celésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta hequr veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht kémbézén e celésit dhe pastaj I€shojeni.

Pér veglat me buton zhbllokimi

Pér té shmangur térhegjen aksidentale té kémbézés sé
celésit, vegla éshté pajisur me njé buton zhbllokimi.
Pér ta ndezur veglén I€shoni butonin e zhbllokimit

dhe térhigni kémbézén e celésit. Léshoni kémbézén e
celésit pér ta fikur.

A KUJIDES: Mos e térhigni fort kémbézén e
celésit pa Iéshuar butonin e zhbllokimit. Kjo mund
té shkaktojé thyerjen e celésit.
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Sipas shtetit
» Fig.3: 1. Thika e makinés sé zdrukthimit 2. Baza e
pasme 3. Kémba

Pas njé pune prerjeje, ngrini anén e pasme té veglés
né ményré qé kémba té dalé nga baza e pasme. Kjo
parandalon démtimin e thikave té zdrukthimit.

MONTIMI

AKUJIDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Heqja ose instalimi i thikave té

zdrukthimit

AKUJDES: Shtréngoni me kujdes bulonat pér
instalimin e thikave kur bashkéngjisni thikat e
zdrukthimit me veglén. Njé bulon instalimi i liruar
mund té jeté me rrezik. Kontrolloni gjithmoné nése
jané shtrénguar sa duhet.

AKUJDES: Mbajini thikat e zdrukthimit me
shumé kujdes. Pérdorni doreza ose rrecka pér
té mbrojtur gishtat ose duart tuaja kur higni ose
instaloni thikat.

MAKUJDES: Pérdorni vetém celésa Makita pér
instalimin apo hegjen e thikave té zdrukthimit.
Mospérdorimi i kétyre celésave mund té ¢ojé né
mbishtréngim ose shtréngim jo té€ mjaftueshém té
bulonave té instalimit. Kjo mund té shkaktojé 1éndim
trupor.

Pér vegél me thika tradicionale té
zdrukthimit

Pér té hequr thikat e zdrukthimit né tambur, lironi
bulonat e instalimit me njé gelés hekzagonal. Kapaku i
tamburit higet bashké me thikat.

» Fig.4: 1. Celési hekzagonal 2. Bulonat

» Fig.5: 1. Bulonat 2. Tamburi 3. Thika e makinés sé
zdrukthimit 4. Kapaku i tamburit 5. Pllakéza
rregulluese 6. Ulluku

Pér té instaluar thikat e zdrukthimit, ndigni procedurén
e méposhtme.

1. Pastroni té gjitha ashklat ose mbetjet e huaja qé
ngjiten né tambur dhe né thikat e zdrukthimit.

2. Zgjidhni thika zdrukthimi me té njéjtat dimensione
dhe peshé. Ndryshe, do té rezultojé né lévizje/dridhje
té tamburit, duke shkaktuar rendiment t&€ dobét né
zdrukthim dhe, si rrjedhojé, prishje té veglés.

3.  Pérdorni matésin e thikés pér té vendosur sakté
thikat e zdrukthimit. Vendosni thikén e zdrukthimit né
matésin e thikés. Aplikoni tehun e prerjes sé thikés né
krahun e brendshém té matésit té thikés.

» Fig.6: 1. Krahuibrendshém i matésit té thikés
2. Tehu i thikés 3. Thika e makinés sé
zdrukthimit 4. Pllakéza rregulluese 5. Vidat
6. Mbéshtetésja 7. Ana e pasme e matésit té
thikés 8. Matési i thikés

4. \Vendosni pllakézén regjistruese né thikén e
zdrukthimit. Shtypni pllakézén regjistruese né ményré
gé mbéshtetésja té jeté rrafsh me anén e pasme té
matésit té thikés. Shtréngoni dy vidat né pllakézén
regjistruese.

5.  Rréshqisni pllakén e rregullimit né kanalin e
tamburit, mé pas pérshtatni dhe kapakun e tamburit aty.

6.  Shtréngoni bulonat e instalimit né ményré
té barabarté dhe té alternuar me ané té gelésit
hekzagonal.

7.  Pérsérisni procedurén e mésipérme pér thikén
tjetér.

Pér vegél me thika té vogla té
makinés sé zdrukthimit

Pér té zévendésuar mini-thikat e zdrukthimit, ndigni
procedurén e méposhtme.

1. Pastroni me kujdes sipérfaqet e tamburit dhe
kapakun e tamburit.

2. Zhvidhosni tre bulonat e instalimit me gelésin
hekzagonal. Higni kapakun e tamburit, pllakézén
regjistruese, pllakézén e kompletit dhe mini-thikén e
zdrukthimit.

» Fig.7: 1. Celési hekzagonal 2. Bulonat

3.  Pérdorni matésin e thikés pér té vendosur sakté
thikat e zdrukthimit. Vendosni mini-thikén e zdrukthimit
né matésin e thikés. Aplikoni tehun e prerjes sé thikés
né krahun e brendshém té matésit té thikés.
» Fig.8: 1. Vidat 2. Pllakéza rregulluese 3. Dorezat
e pozicionimit té thikave té zdrukthit
4. Mbéshtetésja e pllakézés rregulluese
5. Pllaka e kompletit 6. Krahu i brendshém
i matésit té thikés 7. Matési i thikés 8. Ana
e pasme e matésit té thikés 9. Mini-thika e
zdrukthimit

4. Vendosni lirshém pllakézén e regjistruese né
pllakézén e kompletit me vidat. Vendosni pllakézén
regjistruese dhe pllakézén e kompletit né matésin e
thikés. Vendosni dorezat e pozicionimit té thikave té
zdrukthimit né pllakézén e kompletit brenda ullugeve té
mini-thikés sé zdrukthimit.

5.  Aplikoni mbéshtetésen e pllakézés regjistruese
né pjesén e pasme té matésit té thikés dhe shtréngoni
vidat. Kontrolloni me kujdes bashkérendimin pér té
siguruar prerje té njétrajtshme.

6.  Rréshqisni mbéshtetésen e pllakés sé rregullimit
né kanalin e tamburit.

7.  Vendosni kapakun e tamburit né pllakézén e
kompletit dhe shtréngojini lirshém né tambur me tre
vida. Rréshgisni mini-thikén e zdrukthimit né hapésirén
mes tamburit dhe pllakézés sé kompletit. Sigurohuni
qé dorezat e pozicionimit té thikave té zdrukthimit né
pllakézén e kompletit té futen brenda ullugeve té mini-
thikés sé zdrukthimit.
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» Fig.9: 1. Mini-thika e zdrukthimit 2. Ulluku 3. Pllaka
e kompletit 4. Bulonat 5. Kapaku i tamburit

6. Tamburi 7. Pllakéza rregulluese

8.  Rregulloni pér sé gjati pozicionin e mini-thikés sé
zdrukthimit né ményré té tillé qé skajet e thikés té mos
prekin dhe té kené distancé té barabarté nga foleja nga
njéra ané dhe nga mbaijtésja metalike nga ana tjetér.

9.  Shtréngoni tre bulonat me celésin hekzagonal
té dhéné dhe rrotulloni tamburin pér té kontrolluar
hapésirat ndérmjet skajeve té thikés dhe trupit té
veglés.

10. Kontrolloni tre bulonat duke i shtrénguar edhe njé
heré.

11. Pérsérisni procedurén e mésipérme pér thikén
tjetér.

Pér parametra té sakté té thikés sé zdrukthimit

Sipérfagja e zdrukthimit do té jeté e ashpér dhe jo uniforme nése thika e zdrukthimit nuk vendoset si¢ duhet dhe né
ményré té sigurt. Thika e zdrukthimit duhet t€ montohet né ményré té tillé qé skaiji i prerjes té jeté né nivel absolut,

pra, paralel me sipérfagen e bazés sé pasme.

Referojuni disa shembujve mé poshté pér parametrat e sakté dhe té jo té sakté.

(A) Baza e pérparme (ferrota e hegshme)
(B) Baza e pasme (ferrota e palévizshme)

Cilésimi i sakté

IT\(

=1

Carjet né sipérfage

Megjithése kjo pamje anésore
nuk e tregon dot, tehet e thikés
f kalojné paralelisht me
sipérfagen e bazés sé pasme.
Shkaku: Njé ose té dy thikat nuk
arrijné té kené tehun
paralel me linjén e bazés

Kanalet né nisje

Kanalet né pérfundim

(/)

=5
Lidhja me njé fshesé me korrent

Vetém pér shtetet evropiane
» Fig.10

Kur déshironi té kryeni zdrukthim té pastér, lidhni njé
fshesé me korrent Makita me veglén tuaj. Mé pas, lidhni
tubin e fshesés me korrent né hundéz si¢ tregohet né
figuré.

PERDORIMI

Mbajeni veglén fort me njé doré né dorezé dhe dorén
tjetér né dorezén e gelésit kur e vini até né puné.

O-

S€ pasme.

Shkaku: Njé ose té dy tehet e thikés
nuk arrijné té zgjaten
mjaftueshém né lidhje me
linjén e bazés sé pasme.

Shkaku: Njé ose té dyja tehet e
thikés zgjaten mé shumé
sesa duhet né lidhje me
linjéen e bazés sé pasme.

» Fig.11: 1. Nisja 2. Pérfundimi

Aplikoni bazén e pérparme té veglés rrafsh mbi
sipérfagen e materialit t& punés ku thikat e zdrukthimit
té mos béjné kontakt. Ndizni veglén dhe prisni derisa
thikat t€ marrin shpejtésiné e ploté. Mé pas |évizeni
veglén lehté pérpara me shpejtési té njétrajtshme.
Ushtroni presion né pjesén e pérparme té veglés né
nisje té zdrukthimit dhe né pjesén e pasme né fund té
zdrukthimit.

Shpejtésia dhe thellésia e prerjes pércaktojné Iémimin.
Pér té arritur njé Ilémim té miré sipérfaqgeje, zdrukthoni
thellé derisa té arrini prané sipérfages sé déshiruar,
mé pas zdrukthoni hollé dhe ngadalé pér kalimin
pérfundimtar.
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Prerje me kanal (Prerje né formé

kllape)

> Fig.12

Pér té béré njé prerje me shkallé si¢ tregohet né figure,
pérdorni njé kufizues né skaj (vizore udhézuese).
Vizatoni njé vijé prerjeje né materialin e punés.
Vendosni kufizuesin né skaj né vrimén e pjesés sé
pérparme té veglés. Bashkérenditni skajin e thikés me
vijén e prerjes.

» Fig.13: 1. Tehu i thikés 2. Vija e prerjes

Rregulloni kufizuesin né skaj derisa té preké pjesén
anésore té materialit t& punés dhe mé pas sigurojeni
me njé vidé shtrénguese.

» Fig.14: 1. Vida 2. Kufizuesi

Gjaté zdrukthimit Iévizeni veglén me kufizuesin

té vendosur rrafsh me anén e materialit té€ punés.
Pérndryshe mund té pérftoni zdrukthim jo té
njétrajtshém.

» Fig.15

Thellésia maksimale e prerjes me kanal (né formé
kllape) éshté 9 mm (11/32").

Mund té déshironi té shtoni gjatésiné e kufizuesit duke
i vendosur njé copé druri tepér. Kufizuesi éshté pajisur
me disa vrima pér kété géllim dhe gjithashtu pér té
vendosur njé udhézues shtesé (aksesor opsional).

» Fig.16

SHENIM: Forma e vizores udhézuese ndryshon nga
vendi né vend. Né disa vende vizorja udhézuese nuk
pérfshihet si aksesor standard.

Prerja e kanaleve

» Fig.17

» Fig.18

Pér té béré njé prerje me kanal sig tregohet né figuré,
bashkérenditni kanalin né formé “V’-je né bazén

e pérparme me skajin e materialit t& punés dhe
zdrukthojeni.

MIREMBAJTJA

A KUJIDES: sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

A KUJDES: Mos pérdorni kurré benzing,
benziné pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme.
Mund té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose

krisje.

Mprehja e thikave té makinés sé

zdrukthimit

Vetém pér thikat tradicionale té zdrukthimit

Mbajini thikat e zdrukthimit gjithmoné té mprehta pér
njé performancé sa mé té miré. Pérdorni mbajtésen pér
mprehje (aksesor opsional) pér té hequr carjet dhe pér
té pasur skaje té lémuara.

» Fig.19: 1. Mbajtésja e mprehjes

Né fillim lironi dadot flutura né mbajtés dhe fusni thikat e
zdrukthimit (A) dhe (B) né ményré gé té kontaktojné me
anét (C) dhe (D). Mé pas shtréngoni dadot flutur.
» Fig.20: 1. Dadoja flutur 2. Thika e zdrukthimit (A)
3. Thika e zdrukthimit (B) 4. Ana (D) 5. Ana
(&)

Zhysni gurin e veshjes né ujé pér 2 ose 3 minuta
pérpara mprehjes. Shtréngoni mbajtésen deri kur té dy
thikat té kontaktojné me gurin e veshjes gé t€ mprihen
né té njéjtén kohé dhe né té njéjtin kénd.

» Fig.21

Zévendésimi i karbonginave

» Fig.22: 1. Shenja e kufizimit

Hiqini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur té konsumohen deri né shenjén

e kufizimit. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té
hyjné lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat
duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Pérdorni njé kagavidé pér té hequr kapakun ose
hundézén pér ciflat.
» Fig.23: 1. Kapaku pér ciflat ose grykéza

2. Kagavida

Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve
té furgave.

Higni karbonginat e konsumuara, futni té rejat dhe
siguroni kapakét e mbajtéseve té karbonginave.

» Fig.24: 1. Kapaku i karbonginés 2. Kagavida

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi té Makita-s.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe MHCTPYKLMHK)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: M1902
LLinpuHa Ha peHpgocBaHe 82 Mm
[bnboynHa Ha peHaocBaHe 1 Mm
[bnboynHa Ha hanLoBo CBbp3BaHe 9 Mm
O60opoTun Ha Npa3seH xof, 16000 MuH™"
O6Lwa abmkrHa Bes kpave 278 Mm
C kpave 285 mm
HeTo Terno 2,65 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

. I'Iopa,qm HallaTa HenpekbCHaTa Haquo-pasBoﬁHa [OEeNHOCT NocoYeHnTe TYK CI'IeLl,VICbI/IKaLI,I/IVI mMorat aa 6baar

npomeHeHun 6e3 npegusBecTue.

. CneLlI/l(bVlKaLll/lVlTe MOXe [ia Ca pas3finyHn B pasnunyHUTe ObpXasu.

Terno cwrnacHo metoga EPTA 01/2003
I'Ipe.quasl-laqel-me

VIHCTPYMEHTBT € NpefjiHa3Ha4yeH 3a peHA0CBaHe Ha

p=l
8
kel
@
o

3axpaHBaHe

VHCTpYyMEHTBLT TpsbBa fia ce BKI0YBa CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLOTO HaNpexXeHue, kKaTo Noco-
YeHoTO Ha hbupmeHaTa Tabenka n paboTtu camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNNBO HanpexeHve. Ton e ¢ ABONHA
n3onauusi 1 3aToBa MOXe [a Ce BKI0YBa U B KOHTaKTU
6e3 3a3emsiBaHe.

Lym

O614aliHOTO HMBO Ha LyMa C TernoBeH KoedunumeHT A,
onpepgeneHo cbrnacHo EN60745:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (Lya) : 84 dB(A)

HuBo Ha 3ByKoBa MOLLHOCT (Lwa) : 95 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

AI'IPE,Q.VI'IPE)KHEHME: Wznona.aiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cnyxa.

Bubpauumn

O6LwaTta CTOMHOCT Ha BUGpaumnTe (Cyma OT Tpy OCOBHU
BeKkTopa), onpegeneHa cbrnacHo EN60745:

PaboTeH pexvm: wnandaHe Ha NOBbPXHOCTN

HuBo Ha BuBpaLmuTe (ay): 3,0 M/c?

KoedunumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABEINEXKA: O65BeHOTO HMBO Ha BUbpauunTe e
MN3MEpPEHO B CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTHU METOAMN
3a U3NUTBaHEe N MOXe [a Ce M3MNOo3Ba 3a CpaBHsABaHe
Ha MHCTPYMEHTHU.

3ABEJEXKA: OcBeH ToBa 0651BEHOTO HMBO Ha

BMBpaLuMTe Moxe Aa ce M3nonaea 3a npeasapu-
TefnHa oueHKa Ha BpeHOTO Bb3AencTeme.

AI'IPE,QYI'IPE)K,QEHME: HuBoTO Ha BuUGpaLuuTe
npu paboTa c eneKkTpUYecknsi MHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pasnuyaBa oT ob6siBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HauMHa Ha U3Non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa.

AﬂPE,qynPE)K,qEHME: 3aabnxuUTENHO onpe-
[enere nNpeanasHW Mepku 3a 3alyuTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBA Ha OL|eHKa Ha pucka B peanHu paboTHu
ycnoBwus (kaTo ce B3eMat NpefBu BCUYKU CbCTaBHU
yacTu Ha paboTHUSA LMKBLI, KaTo HaNpUMep MOMEHTa
Ha U3KMoYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTtaTa Ha npa-
3€eH XOfl, KaKTO 1 BpeMeTo Ha 3afeCTBaHe).

EO peknapauusi 3a CbOTBeTCTBUE

Camo 3a espornetlickume cmpaHu

EO pgeknapauusaTa 3a CbOTBETCTBUE € BKIOYEHA KaTo
AHekc A KbM Ta3n UHCTPYKLUMA 3a ynoTtpeba.

NMPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OINACHOCT

O6LwK NnpeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu pabota c
eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTHU

AHPEHYHPE)KHEHME: MpoueTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHns 3a 6e30NacHOCT U BCUYKM
MHCTPYKUMu. Mpu HecnassaHe Ha NpeaynpexaeHu-
ATa U MHCTPYKUMUTE MMa OMAcHOCT OT TOKOB yaap,
noXap W/Unm TEXKO HapaHsiBaHe.
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3anaseTte BCUYKU npegynpexane-
HUA U MHCTPYKLUMU 3a cnpaBKa B

obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-

[eHVsiTa ce OTHacs 3a BalUus UHCTPYMEHT (c kaben

3a BKIKOYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepumn
(6e3xunyeH) enekTpuYeckn MHCTPYMEHT.

MpepynpexaeHns 3a 6ezonacHa

paboTa c peHaeTo

1. WU3yakanTe pexelyata yacT Aa cnpe npeau aa
ocTaBuTe MHCTpYMeHTa. OTkpuTaTta BbpTSLLa
ce pexella YacT MoXe Aia 3akaun MOBbPXHOCTTa
1 oa 3arybute KOHTPOM UNu Aa NonyynTe TExXKa
TernecHa noepeaa.

2. [pbXTe eneKTpM4YECKUsi UHCTPYMEHT caMo 3a
M30MMpaHUTe U HeXNTb3raBu NOBbPXHOCTH,
3al0TO MMa ONacHOCT pexelyaTa YacT Aa ce
Aonpe B 3axpaHBalyusa kaben. MNpu cpsizBaHe
Ha NPOBOAHMWK NOA HaNpexeHne, TOKbT MoXe Aa
npeMuHe npes MeTarniHUTe YacTu Ha UHCTPYMeHTa
1 aa ,yoapu“ paboteLums.

3. W3nonsBanTe cTArM unu Apyr npakTUyeH cno-
co6 3a 3akpenBaHe Ha paboTHUA AeTann BbPXY
cTabunHa noBbPXHOCT. AKO AbpXUTe AeTaina B
pbka Unv NpuTUCHaT KbM TAMOTO, TOW HAMa Aa e
cTabuneH 1 Moxe Aa 3arybute KOHTpor.

4. He ocTaBsiiTe okono paboTHaTa 30Ha nap-
uanu, Kbpnu, kabenwu, Xxuum u Apyru NnogoGHM.

5. WUsbsAreauTe aa pexete reosaeun. NMposepete
3a rBo3geun U oTcTpaHeTe BCUYKM TakKuBa oT
f[eTaina, npeauv Aa 3anovHete pabora.

6. TlonsBaiTe camo ocTpu HoxoBe. PaboTeTe c
HOXOBEeTE C U3KITIYUTENTHO BHUMaHMe.

7. MNpeau pa npuctbnuTe KbM paboTa, NnpoBe-
peTe Aanu 3akpenBawuTe 60NToBe Ha HOXa ca
3ApaBo 3aTerHartu.

8. [lpBbXTe MHCTPYMEHTa 3A4paBo C AiBETE CU
pbLUe.

9. [pbXTe pbuUeTe CU Aaney oT BbpTAWMUTE ce
YacTu.

10. TMpeau Aa npucTbNUTE KbM 06paboTKa Ha
[AeTain, octaBeTe MHCTPYMeHTa Aa nopaboTun
n3BecTHO Bpeme. Cnepete 3a BUGpauuu unm
6ueHe BCTpaHU, KOETO MOXe Aa O3HavyaBa, Ye
pexewmAT AUCK € HeNPaBUITHO MOHTUPaH UNu
He e 6anaHcupaH.

11. Tpeav Aa BKNOYMTE MHCTPYMEHTa, ce yBe-
peTe, Ye HOXbT He ce Aionupa Ao AeTanna.

12. W34akaiTe HOXBbT Aa AOCTUIHE NbIHU 060~
poTu, Npeau Aa pexeTte.

13. WU3KnioyeTe MHCTPYMEHTa U n34aKanTe HOXbT
Aa cnpe Aa ce ABWXW HanbiHO, Npeau Aa
perynupate UHCTPyMeHTa.

14. Hukora He cu nbxaWTe NPbLCTUTE B KaHana
3a cTpyxku. KaHana 3a cTpy>Kku Moxe aa ce
3aApPBCTH, KOraTo Ce pexe BraXHO AbPBO.
MouncTeTe CTPYXKKUTE C NPbUKA.

15. He ocTaBsinTe MHCTPyMeHTa Aa paboTtu 6e3
Hap3op. MHCTpyMeHTHT TpsiGBa Aa paboTtu
CcaMo KoraTo ro AbpxuTe B pbLie.

16. BuHaru cMeHsinTe ABaTa HOXa UNu Kanauute
Ha 6apabaHa, 3aWo0To B NPOTUBEH Criy4aWn
3ary6ata Ha 6anaHc we npean3Buka BUGpa-
LMK U1 Le CKbCU eKCNoaTaLMOHHUA CPOK Ha
VHCTPYMEHTa.

17. WsnonsBanTe camMO NOCOYEHUTE B HACTOSALLOTO
pPBKOBOACTBO HOXOBe ¢ Mapka Makita.

18. BuHaru nonssaiTe Macka 3a npax unu gmxa-
TerleH anapart, CbOTBeTCTBall Ha MaTepuana u
ypeAaa, c kouTo paboture.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUW.

AI'IPEH.VI'IPE)K,QEHME: HE nozsonsisaiite
komcpopTa OT No3HaBaHeTo Ha NpoAykTa (npu-
[o6uT Npu Abnrata My ynotpe6a) na 3aMmeHu
CTPUKTHOTO crna3BaHe Ha NpaBunara 3a 6esonac-
HOCT 3a BbnpocHus npoaykt. HEMPABUITHATA
YNOTPEBA n Hecna3BaHeTO Ha NpaBunara 3a
6e30MacHOCT, NOCOYEHM B HAaCTOSALLOTO PBbKO-
BO/AICTBO 3a eKcrnroaTauus, Morat Aa goseaart Ao
TeXKN HapaHABaHUA.

OMNMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

ABHUMAHUE: Bunaru npoeepsiBaiTe ganu
VHCTPYMEHTBT € U3KMIOYEH OT BYyTOHA U OT KOH-
TakTa, npeAu Aa perynupare unu nposepsisate
(pyHKUMSA HA MHCTPYMEHTA.

PerynupaHe Ha AbnGo4YMHaTa Ha

psizaHe

» ®ur.1: 1. Kypcop 2. BytoH

ObnbounHaTa Ha psisaHe MOXe [a ce perynmpa fecHo
ypes 3aBbpTaHe Ha ByTOHa OTNpes Ha UHCTPYMEHTa,
Taka Yye a couu xenaHata AbnGoumHa Ha ps3aHe.

HencTBune Ha Knro4a

» ®ur.2: 1. Myckos npekbcsay 2. ByToH 3a
6nokupaHe/nebnokvpaHe

ABHUMAHUE: Mpeau Aa BKNOYUTE UHCTPY-
MeHTa B KOHTaKTa, BUHaru npoBepsiBainTe ganu
NYCKOBUAT NpekbcBay paboTn HOpMarnHo U ce
BpbLlya B nonoxeHune "OFF" (U3KI1.) npu oTnyc-
KaHeTo My.

3a MHCTPYMEHT C OyTOH 3a
OGrokupaHe

ABHUMAHUE: MpeBknioYBaTENAT MOXe Aa ce
3aknoyBa B nonoxeHue ,,ON“ (Bkn.) 3a yno6ctBo
Ha onepaTopa u koM opT NpU NPOALINKUTENHA
pa6ota. BHMmaBauTe, KoraTo 3akniouBaTe UHCTPY-
MeHTa B nonoxeHue ,,ON“ (Bkn.) n npogbnxa-
BalTe Aa ro AbPXUTe 34paBo.
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3a [ja BKIIYNTE MHCTPYMEHTA, NPOCTO HATUCHETE
NyCKOBWS NpekbCBaY. 3a CrnvpaHe OTrnycHeTe MyckoBus
npekbcBay.

3a HenpekbcHaTa paboTa HaTUCHETE NYCKOBUSA NPeKbC-
Bay 1 HaTucHeTe ByToHa 3a BriokmpaHe.

3a Aa U3KIIYNTE MHCTPYMEHTa OT BNOKMPaHOTO CbC-
TOsIHWE, HaTVCHeTe AOKPal NyCKOBUS NPEKbCBaY U crneq
TOBa ro OTMyCHeTe.

3a MHCTPYMEHT ¢ OYTOH 3a
ne6rnokupaHe

3a npefoTBpaTaBaHE Cry4anHOTO HATUCKAHE Ha NycKo-
BUWSI IPeKbCBay € ocurypeH GyToH 3a AebnokupaHe.

3a [ja BKIIOYNTE MHCTPYMEHTA, HaTUCHeTe Aebrnokmpa-
st BYTOH U NocCne HaTUCHETE MYCKOBUS NPeKbCBayY.
3a cnupaHe oTnycHeTe NyCKOBWS MPeKbCBaY.

MABHUMAHME: He natuckaiite cunHo nycko-
BUsA NpekbCBay, 6e3 Aa e HaTMcHaT GyToHa 3a
oTkntouBaHe. ToBa MOXe [a A0BeAe [0 cyynBsaHe Ha
npekbcBava.

3aeucu om cmpaHama
» ®ur.3: 1. Hox Ha peHgeTo 2. 3agHa ocHoBa
3. Kpaue

Crieq psisaaHe NoBAWTHETE 3afHaTa CTpaHa Ha UHCTpY-
MeHTa, Taka Ye Kpayeto Aa usnese oT 3aHarta OCHOBa.
ToBa npeanassa HOXOBETE Ha PEHAETO OT NOBPeXaaHe.

CIrMOBABAHE

MABHUMAHME: MNMpeav Aa N3BbLpLIBaTE HAKAKBU
paboTy No MHCTPYMEHTa, BUHaru ce yBepsiBanTe,
4Ye TOM € U3KMIOYEeH OT BYyTOHa U OT KOHTaKTa.

[eMOHTaX Unn MOHTaXx Ha

HO)XXOB€Te Ha peHAeTo

A BHUMAHME: 3aternere sHumaTento
MOHTaXKHUTe GonToBe Ha HOXa, KoraTo 3akpen-
BaTe HOXXOBETE Ha PeHAETO KbM UHCTPYMEHTa.
PasxnabeHunsaTt moHTaxeH 6onT moxe aa 6bae
onaceH. Bunaru nposepsiBaiite ganu 6ontosete ca
nobpe 3aterHaTu.

A BHUMAHME: Pa6oteTe c HoxoBeTe Ha peH-
[EeTo C U3KIIYUTENHO BHUMaHue. U3non3sante
pPBbKaBULM UNK KbpNa, 32 Aa npeagnasute
NPBLCTUTE CU MPU MOHTaX UIN AEMOHTaX Ha
HOXOBeTe.

A BHUMAHME: 3a montax unu AEMOHTaX Ha
HOXOBETe Ha peHAeTo u3nonsBante eAUHCTBEHO
npepocTaBeHUs raeveH knwo4 Ha Makita. B npo-
TUBEH Cryyvaii MoXe Aia ce Nomny4u NPeKoMepHO Unm
HeJoCTaTbYHO 3aTsiraHe Ha MOHTaXxHUTe GonTose.
ToBa MOXe Ja NpeausBrka HapaHsiBaHe.

3a MHCTPYMEHT C OOMKHOBEHM
HOXOBe 3a peHae

3a fa ceanvTe HOXOBETe Ha peHaeTo Ha bapabaHa,
pasBuiTe MOHTaXHUTE GonToBE NOCPEACTBOM MNpe-
[0CTaBEeHUs LIECTOCTEHeH Koy, KanakbT Ha 6apabaHa
ce ocBoboXaaBa 3aeAHO C HOXOBETE.

» ®ur.4: 1. llectocteHeH kntoy 2. bontose

» ®ur.5: 1. bonTose 2. BapabaH 3. Hox Ha peHaeTo
4. Kanak Ha 6apabaHa 5. MnactuHa 3a
HacTpoika 6. Kanan

3a ja MOHTMpaTe HOXOBETE Ha PEHAETO N3BbPLUETE
cnegHara npoueaypa.

1. TloyncTBanTe BCUYKM CTPYXKKN UNKU APYTW YyXaN
YacTuuu, NonenHany no Hoxa v Abpxxaya Ha peHAeTo.

2. U3BepeTe HOXOBE Ha PEHAOETO C eAHaKBU pas-
Mepu 1 Terno. B npoTnBeH cnyyain e Bb3HUKHE
BbpTeHe/BMGpauum Ha 6apabaHa, koeTo Wwe aoseae
[0 nota paboTta Ha peHAoCBaHe U eBEHTYyarHo A0
noBspeaa Ha MHCTPyMeHTa.

3.  V3nonsBsaiite WwabnoHa 3a HOXOBe, 3a 4@ HacTpo-
UTe NPaBUITHO HOXOBETE Ha peHAeTo. MocTaBeTe HoxXa
Ha peHAeTo BbpXy WabnoHa 3a HoxoBe. Pasnonoxete
pexeLms pbb Ha HoXa BbpXY BbTPELIHUs pbb Ha
LwabrnoHa 3a HOXoBe.
» ®ur.6: 1.BbTpeleH pbb Ha WwabrnoHa 3a HOXoBe
2. Pexewy pbb 3. Hox Ha peHaeTo
4. MNnactuHa 3a HacTpoiika 5. BuHtoBe
6. MeTa 7. 3agHa cTpaHa Ha WwabnoHa 3a
HoxoBe 8. LLlabnoH 3a HoxoBe

4. T[locTaBeTe nnacTuHaTa 3a HacTpOKKa BbpXy HOXa
Ha peHAeTo. HaTucHeTe nnacTuHaTa 3a HacTpolika,
Taka 4e netarta Ja ce U3paBHU CbC 3a[HaTa CTpaHa Ha
LabnoHa 3a HoxoBe. 3aTerHeTe ABaTta BUHTa Ha nnac-
TUHaTa 3a HacTponka.

5. locraBeTe nerata Ha NnacTuHaTa 3a HacTpomnka
B kaHana Ha bapabaHa, cnef KoeTo MOHTUpanTe BbpXy
Hero kanaka Ha 6apabaHa.

6. 3aTerHere paBHOMEPHO C peflyBaHE MOHTaXHUTE
6ONTOBE C MOMOLLTA Ha LIECTOCTEHEH KIHOY.

7. ToBTOpEeTe ropHUTE NpoLeaypuy 3a ApYrus HOX.

3a MHCTPYMEHTU C MUHM HOXOBE 3a
peHae

3a ja 3aMeHNTe MVHU HOXKOBETE Ha PeHAETO U3BbP-
LweTe criegHarTa npoueaypa.

1.  BHuMMaTenHo noyucreTe NOBLPXHOCTUTE Ha Gapa-
6aHa 1 kanaka Ha 6apabaHa.

2. PasBuiiTe TpUTe MOHTaXxHM BorTa ¢ nomoLLTa Ha
LecTocTeHeH kntod. OTcTpaHeTe kanaka Ha 6apabaHa,
nrnacTuHaTa 3a HacTpovika, perynupatiara nnactuHa u
MWHW HOXa Ha peHaeTo.

» ®ur.7: 1. lLecTtocTeHeH kntoy 2. bontose

3. M3nonaBainTe wabnoHa 3a HOXOBe, 3a ia HacTpo-
1Te NpaBUMHO HOXOBETE Ha peHaeTo. MocTaBeTe

MWHUW HOXa Ha peHOeTo Bbpxy LWabnoHa 3a HoXoBe.
Pasnonoxete pexelns pbb Ha HoXa BbpXY BbTpeLu-
Hus pb6 Ha LWwabrnoHa 3a HoXoBe.
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» ®ur.8: 1. BuHToBe 2. [INnacTHa 3a HacTponka 7. TMoctaBeTe kanaka Ha 6apabaHa BbpXy perynu-

3. Moaunuymnoxupaly WwmdToBe 3a HoXa 3a paLiarta nnactuHa 1 ro 3akpenete Bbpxy 6apabaHa
peHge 4. MNeTa Ha NnacTHaTa 3a HacTpolika ¢ TpuTe 6onTa. [MNb3HETE MUHM HOXAa Ha PeHAETOo B

5. Perynupalua nnactuHa 6. BuTpelueH MSACTOTO Mexay 6apabaHa u perynupatuara nnactuHa.
pbb Ha WwabnoHa 3a HoxoBe 7. LLIabnoH 3a YBepeTe ce, 4e No3nLMOoHMpaLLMTe WHdToBE Ha HOXa
HoxoBe 8. 3agHa cTpaHa Ha LabnoHa 3a Ha peHAeTo nacsaT BbpXy perynupaliara nnactuHa B
HoxoBe 9. MUHK HOX 3a peHae KaHana Ha MUHU HoXa Ha peHaeTo.

» ®ur.9: 1. MuHu Hox 3a peHae 2. KaHan
3. Perynupawa nnactuHa 4. bonTtose
5. Kanak Ha 6apa6aHa 6. bapabaH
7. MnacTtuHa 3a HacTpoika

4. 3akpeneTe nnacTuHaTa 3a HacTpoWiKa KbM pery-
nupallara nnacTvMHa c BuHToBeTe. [ocTaBeTte nnactu-
HaTa 3a HacTpolika 1 perynupatiara nnactvHa Bbpxy
LwabnoHa 3a HoxoBe. MNMocTaBeTe NO3nLUMOHUpaLLMTE

LM TOBE Ha HOXa Ha PEHAETO BbPXY perynupallara 8.  PerynupainTe no3uumsta Ha MMHU HOXa Ha PeH-
NRAacTuHa B KaHana Ha MIHN HOXa Ha PEeHAETO. €70 M0 ABIXMHA, Taka Ye pbBoBETe Ha Hoxa Aa Gbaat
5. locTtaBeTe neTaTta Ha perynvpaiyara ninactuHa OTAENEHN 1 Ha €[HAKBO pasCTosHNe OT kKopnyca ot
BLDXy 3a4HaTa CTpaHa Ha WabrnoHa 3a HoxoBe v 3aTer-  ©AHA CTPaHa,  MeTanHara ckoba ot Apyrara.

HeTe BUHTOBETE. [pOBEpPETE BHUMATENHO M3PaBHSBA- 9.  3arerHete TpuTe GonTa C NOMOLLTA Ha 10CTaBe-
HeTo, 3a J1a Ce rapaHTVpa PaBHOMEPHO psi3aHe. HUS TTyX ragyeH Krilod 1 3aBbpTeTe 6apabaHa, 3a fa

6. [MocTaBeTe neTaTa Ha NNacTUHaTa 3a HAacTPOIiKa B nposepuTe sychroeTe Mexdy phGoseTe Ha Hoxa n
KaHana Ha 6apabaHa. KOpyca Ha MHCTPYMEHTa.

10. [posepeTe fany TpuTe GONTa Ca OKOHYATENHO 3aTerHaTu.
11. TloBTOpeTe ropHUTE NPOLEAYPU 3a APYTUs HOX.

3a npaBuIiHa HaCTpOﬁKa Ha HOXXa Ha peHAeTo

HenpaeunHaTa HacTpoika Ha HOXXOBeTe BOAM 10 HEpPaBHA U HEPaBHOMEPHA MOBbPXHOCT, OCBEH aKO HOXbT Ha
PEHAETO He e 3aAafieH NPaBUHO U CUrypHO. HOXBT Ha peHaeTo TpsibBa Aa ce MOHTUpa Taka, Ye pexewmsT pbb aa
6bae abConTHO paBeH, T.e. YCNopeaHO Pa3nonoXeH CnpsiMo NOBbLPXHOCTTA Ha 3aAHaTa OCHOBa.

BwxTe nprmepuTte No-Aosny 3a NpaBuiiHu M HENpaBUMHU HACTPOMKY.

(A) MNMpegHa ocHoBa (MoABMXHA YenioCT)
(B) 3agHa ocHoBa (HenodBWKHa YerntocT)

n . To3n n3rnea oTCTpaHu He MoXe
pasuiiHa HacTpovka A\ ( [a ro nokaxe, Ho pbboBeTe Ha
> >| ? f HOXOBETE BbPBST HAMbITHO

ycnopegHo Ha NoBbpPXHOCTTa Ha
3agHaTa OCHOBa.

MpuunHa: PuObT Ha eguHusa unm

Bpasaun no noBbpxHOCTTa :
@ [BaTta HoXa He e
ycropeaeH Ha nuHuaTa

Ha 3afHaTta OCHOBa.

ABarta HoXa He U3NbKBa

_ [10CTaTb4HO CPAMO

NUHUSTa Ha 3agHaTa Gasa.

M3abnbaBaHe B Ha4YanoTto (/) MpuunHa: Pu6bT Ha eguHusa unm

M3obnbaBaHe B kpas MpuunHa: PuObT Ha eauHus unm

RN N\
A () -.Im [Barta HoXa M3nbkea
% >| ? ///Tfl npekaneHo crpsiMo

NUHUSITa Ha 3aHaTa b6asa.

CB'bpSBaHe C NpaxoCcMyKa4vka EKCﬂﬂoaTaLWIﬂ

Camo 3a esponelickume cmpaHu
» dur10 Mo Bpeme Ha paboTa ApbXKTe UHCTPYMEHTA 34paBo C

e[iHaTa pbKa BbpXY KOMN4YeTOo, a C ApyraTta — Bbpxy PbKO-
XBaTKarta Ha Kro4ya.

3a uucta paboTa c peHAETO CBbPXKETE KbM BalLUst
MHCTPYMeHT npaxocmykadka Makita. Cnep koeTo cBbp-
KeTe Mapky4ya Ha npaxocMmykadkaTta KbM Ato3aTa, KakTo
€ nokasaHo Ha curypure.
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eHAaocBaHe

» ®dur.11: 1. Hauano 2. Kpaw

MocTaBeTe npeaHaTa OCHOBA Ha MHCTPYMEHTa Aia NerHe
nnocko Bbpxy obpaboTBaHus fgetann 6e3 HoxoBeTe Ha
PEHAETO 3a BNW3aT B KOHTAKT C Hero. Bknioyete MHCTPyY-
MeHTa 1 U34akaiTe HOXOBETE fa [OCTUrHAT MbiHa
ckopocT. Criefj ToBa BHUMATENHO MPUABWKETE WHCTPY-
MeHTa Hanpea npu paBHOMepHa ckopocT. HaTucHeTte

B NpefHaTa 4acT Ha MHCTPYMEHTA B HA4YanoTo Ha peH-
[I0CBAHETO W B 3aHaTa 4acT B Kpasi Ha PEHAOCBAHETO.

CkopocTTa 1 agbnboyrHaTta Ha psisaHe onpegenst
Ka4yecTBOTO Ha obpaboTBaHaTa NoBbPXHOCT. 3a Aa
nony4mTe 4o06pO NOKPUTME HA MOBBPXHOCTTA, U3BBPLL-
BaWiTe AbNOOKO peHAocBaHe, JOKaTo CTUrHeTe 6rMm3o
00 xenaHaTta gbnbounHa, u crnep ToBa peHaocsBanTe
Nno-TbHKO 1 6aBHO NpW NOCNEAHOTO ABUXKEHME.

danuoBo CBbp3BaHe

» dur.12

3a uspaborBaHe Ha cTbnanoobpaseH Npopes, KakTo
€ nokasaHo Ha churypara, usnonssanTe nperpagara
(Bopava).

OuepTaiiTe NUHUATA Ha pa3pesa Bbpxy 06paboTBaHOTO
nsgenue. MoctaseTe nperpagarta B 0TBOpa oTnpes
BbPXY UHCTPyMeHTa. Mi3paBHeTe pbba Ha HoXa C NIMHU-
ATa Ha paspesa.

» ®ur.13: 1. Pexel pbb 2. JIuHMA Ha pszaHe

Perynupaite nperpagarta, 4okaTo Brese B KOHTAKT CbC
cTpaHaTta Ha 0bpaboTBaHOTO nsgenve, cneg KoeTo s
3aTerHeTe C BUHTA.

» ®ur.14: 1.BuHT 2. Mperpaga

Mpw peHpocBaHe NpuABMXBaNTe MHCTPYMEHTA C Npe-
rpagarta Taka, 4e Aa ce U3paBHU CbC CTPaHW4HaTa
NOBBbPXHOCT Ha 06paboTBaHoTO M3aenue. B npoTeeH
cnyyaii ToBa Moxe a AoBeae [0 HepaBHOMEPHO
peHpocBaHe.

» ®dur.15

MakcumanHata Abn6ovnHa Ha hanuoBo CBbp3BaHe e
9 mm (11/32").

Moxe fa noxenaerte Aa yBenuuute AbIxuHaTa Ha npe-
rpagara, kato npubaBuTe AOMbIHUTENHO Napye AbPBO.
3a Ta3u uen B nperpagarta ca npeaBuaeHU NOAXOASALLM
OTBOPM, a ChLLO Taka MMa Bb3MOXHOCT 3a 3aKpernsaHe
Ha yabIDKMTENeH Bogad (BonbHUTENEH akcecoap).

» dur.16

3ABEJNEXKA: dopmarta Ha Bogadya e pasnuyHa 3a
pasnuyHuTe AbpPXaBu. B HAKoM cTpaHM BogaybT He
Ce [4ocTaBs KaTo cTaHAapTeH akcecoap.

CkocsiBaHe Ha pb6oBe

» dur.17

» dur.18

3a 13BbpLUBAHE HA CKOCEH pa3pes KaTo Nokas3aHusi Ha
curypata nogpasHeTe ,V“-06pa3Hus kaHan B npeaHaTa

4acT Ha ocHoBaTa ¢ pbba Ha 06paboTBaHOTO usgenue un
ro peHgocBainTe.

ABHUMAHUE: Bunarn npoBepsiBaiiTe ganu
MHCTPYMEHTBT € U3KIIOUYEH OT NPeKbCBava u oT
KOHTaKTa NpeAu M3BbpLIBaHe Ha NpoBepKa Uim
nopapbkKKa Ha MHCTPYMEHTa.

A BHUMAHME: He nznonzsaiire 6EH3UH,
HadTa, paspeauTen, CAMpT 1 Ap. nogo6Hu. ToBa
MoOXe Aa NpUYMHK oBe3uBeTABaHe, Aedopmaums
VAN NYKHaTUHW.

3arou € Ha HOXXOBeTe Ha peHAeTo

Camo 3a Hoxoee Ha 06UKHOBEeHO peHde

MopabpkanTe BUHArM HOXOBETE Ha PEHAETO CU OCTPY,
3a Aa ocurypuTe Han-gobpo PyHKLMOHUpPaHe Ha
WHCTpyMeHTa. ManonaeariTe Abpxaya 3a 3aTouBaHe
(DonbnHUTENEH akcecoap), 3a Aa 3aTo4uTe HOXOoBeTE,
na usrnagute 6pas3am U ga NnocTUrHeTe paBeH pbo.

» ®ur.19: 1. Hocau 3a 3aTouBaHe

MbpBo, pa3xnabeTte ABeTe KpUNYaTH rakv Ha Abpxava
1 BMbKHETE HOXOBETE Ha peHaeTo (A) u (B), Taka ye oa
BMA3aT B KOHTAKT cbe cTpaHuTe (C) n (D). Cnepn ToBa
30paBo 3aTerHeTe KpuUnyaTuTe ranku.
» ®ur.20: 1. Kpunuara rarika 2. Hox Ha peHaeto
(A) 3. Hox Ha peHgeTto (B) 4. CTtpaHa (D)
5. CtpaHa (C)

Mpeawn fa 3anoyHeTe 3aTo4BaHETO, HAMOKPETE LUMK-
(hOoBBYHMA KaMbK 3a 2-3 MUHYTU BbB Boda. Bogete
AbpXaya Ha HoXa Taka, Ye [iBaTa Hoxa Aa fokocsaT
KaMbka, 3a [ja ocUrypute e4HOBPEMEHHO 3aTO4YBaHe
nog eAHaKkbB brbn.

» dwur.21

CmMsiHa Ha rpadPUTHUTE YeTKN

» ®ur.22: 1. OrpaHunyuTeneH 3Hak

PepnoBHo cBansvite rpapuTHUTE YETKMU 3a NpoBepka.
KoraTo ce usHocsiT o orpaHnyutenHus bener, rm cme-
HeTe. MNogabpxante rpadUTHATE YETKM YUCTU U OCU-
rypeTe cBob604HO Aa ce ABmXaT B AbpxauuTte. [iBeTe
rpadvTHU YeTkn TpsAbBa Aa ce CMEHNAT e4HOBPEMEHHO.
M3non3BarnTe caMo MAEHTUYHM rPahUTHM YeTKM.

Manon3BaiTe oTBEPTKA, 3a 4a CBanNuUTe kanaka 3a
CTPYXXKUTE Unu Ato3aTa.
» ®ur.23: 1. Kanak 3a CTpyxkute unu arosa

2. OTBepTka

C nomoLuTa Ha OTBepTKa pa3BuiTe Kanaykute Ha
yeTkoAbpXKaunTe.

M3BageTe n3HoceHuTe rpauUTHN YETKN, CRoXeTe
HOBUTE U 3aBUIATE KanaykMTe Ha YeTKoAbpPXaYUTE.

» ®ur.24: 1. Kanayka Ha yeTkogbpxxad 2. OTBepTka

3a pa ce nogabpxa BESOMNMACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha npogykTta, peMOHTUTE, NoAAPbXK-
KaTa unu perynupaHerto Tpsibsa fa ce M3BbpLUBAT OT
YMbIHOMOLLIEH CEPBU3 1N (habpUyHN CEePBU3HU LIeH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru Tpsbea Aa nanonasare
pe3epBHU YacTu oT Makita.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: M1902
Sirina blanjanja 82 mm
Dubina blanjanja 1 mm
Dubina brodskih podova 9 mm
Brzina bez opterec¢enja 16000 min™
Ukupna duzina Bez nozice 278 mm
S nozicom 285 mm
Neto teZina 2,65 kg
Sigurnosna klasa =

. Zahvaljuju¢i nasem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZzne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
TeZina prema postupku EPTA 01/2003

Alat je namijenjen za blanjanje drva.

Elektricno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjenié¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz uti¢nica bez
uzemnog uZeta.

Tipi¢na jac¢ina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina tlaka zvuka (L;s) : 84 dB (A)

Razina snage zvuka (Lya) : 95 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

| A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraGunata u skladu s EN60745:

Nacin rada: brusenje povrsine

Emisija vibracija (ay) : 3,0 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s®

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije vibracija
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije vibra-
cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.
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AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o
nacinu na koji se alat rabi.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izloZenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuéi u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat isklju¢en i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjava o sukladnosti EZ

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

1zjava o sukladnosti EZ u privitku je Priloga A ovih uputa
za upotrebu.

SIGURNOSNA

UPOZORENJA

Opca sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

A UPOZORENJE: Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute. Nepridrzavanje upozorenja
ili uputa moze rezultirati strujnim udarom, pozarom i/
ili ozbiljnom ozljedom.

Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektriéni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

HRVATSKI



Sigurnosna upozorenja za blanjalicu

1. Pricekajte da se reza¢ zaustavi prije spustanja
alata. IzloZeni rotirajuci reza¢ u dodiru s povrsi-
nom moze dovesti do mogucéeg gubitka kontrole i
ozbiljnih ozljeda.

2.  Drzite elektriéni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine jer reza¢ moze doci u
dodir s vlastitim kabelom. Presijecanje vodica
pod naponom moze dovesti napon u izlozene
metalne dijelove $to moze izazvati strujni udar kod
rukovatelja.

3. Koristite stezaljke ili drugi praktic¢an nacin za
uévrséivanje i pridrzavanje izratka na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini ga
nestabilnim i moZe dovesti do gubitka kontrole.

4.  Krpe, tkanina, kabel, Zice i sliéno nikada ne bi
trebali biti u podrucju rada.

5. Izbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada provje-
rite i uklonite sve €avle iz izratka.

6. Koristite samo ostre listove. Listovima rukujte
vrlo pazljivo.

7. Vijci za instalaciju lista trebaju biti cvrsto zate-
gnuti prije rada.

8.  Alat drzite évrsto, objema rukama.

. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

10. Prije nego Sto upotrijebite alat na samom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme.
Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje
bi moglo ukazivati na losu instalaciju ili loSe
balansirani list.

11. Prije uklju€ivanja sklopke provjerite da list pile
ne dodiruje izradak.

12. Pricekajte dok list pile ne dosegne punu brzinu
prije rezanja.

13. Uvijek iskljucite alat i pricekajte da se
ostrice potpuno zaustave prije bilo kakvog
prilagodavanja.

14. Nikada nemojte stavljati prst u otvor za
strugotine. Prilikom rezanja vlaznog drveta
strugotina se moze zaglaviti. Krhotine o¢istite
Stapom.

15. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

16. Uvijek promijenite oba lista ili poklopca na
bubnju, inac¢e bi nastala neravnoteza mogla
izazvati vibracije i skratiti radni vijek trajanja
alata.

17. Koristite samo Makita listove navedene u
ovom priruéniku.

18. Uvijek koristite ispravnu masku za prasinu/
respirator sukladno materijalu s kojim radite i
vrsti primjene.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podesavanja ili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucenii je li
kabel iskopcan.

Podesavanje dubine rezanja

» SI.1: 1. Pokazivac¢ 2. Kotaci¢

Dubina reza moze se podesiti okretanjem kotacica
na prednjoj strani alata tako da se pokaziva¢ usmjeri
prema Zeljenoj dubini reza.

Ukljuéivanje i iskljuéivanje

» Sl.2: 1. Ukljuéno/isklju¢na sklopka 2. Gumb za
blokadu ili gumb za deblokadu

MAOPREZ: Prije ukljuéivanja stroja na elektriénu
mrezu provjerite radi li ukljuénol/iskljuéna sklopka
i vraca li se u polozaj za iskljucivanje ,,OFF”
nakon otpustanja.

Za alat s gumbom za blokadu

A\ OPREZ: Prekidaé se moze blokirati u ukljuée-
nom polozaju ,,ON” kako bi korisniku bilo udob-
nije koristiti alat tijekom duljeg vremena. Budite
oprezni kada zaklju¢avate alat u ukljuéenom polo-
zaju ,,ON” i cijelo ga vrijeme Evrsto drzite.

Za pokretanje alata jednostavno povucite ukljuéno/
iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje alata otpustite
ukljuénof/iskljuénu sklopku.

Za neometani rad povucite ukljué¢no/iskljuénu sklopku i
pritisnite tipku za blokiranje.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja povucite
ukljuénof/isklju¢nu sklopku do kraja, a zatim je otpustite.

Za alat s gumbom za deblokadu

Kako bi se sprijecilo nehoti¢no uklju€ivanje ukljuéno/
iskljuéne sklopke, uredaj je opremljen gumbom za
deblokadu.

Za pokretanje alata otpustite gumb za deblokadu i
povucite ukljuénol/isklju¢nu sklopku. Za zaustavljanje
alata otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.

AOPREZ: Nemojte jako povlagiti ukljuéno/
iskljuénu sklopku ako pritom ne pritiS¢ete gumb
za deblokadu. Tako bi se mogao slomiti prekidac.

Ovisno o drzavi
» SI.3: 1. Noz blanjalice 2. Straznja baza 3. Nozica

Nakon rezanja podignite straznji dio alata tako da
nozica izade iz straznje baze. To sprje¢ava ostecivanje
nozeva blanjalice.
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MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a prikljuéni kabel iskop¢€ajte iz uti€nice.

Uklanjanje ili instalacija nozeva

blanjalice

AOPREZ: Pazljivo pritegnite vijke za instalaciju
noza kada nozeve blanjalice montirate na alat.
Labavi vijci za instalaciju mogu biti opasni. Uvijek
provjerite jesu li vrsto priévrsceni.

A OPREZ: Nozevima blanjalice rukujte vrlo
pazljivo. Koristite rukavice ili krpe kako biste
zastitili prste ili Sake prilikom uklanjanja ili insta-
lacije nozeva.

AOPREZ: za instalaciju ili uklanjanje nozeva
blanjalice koristite samo isporu¢ene Makita
klju€eve. U protivnom moze doci do prekomjernog
ili nedovoljnog zatezanja vijaka za instalaciju. To bi
moglo izazvati ozljede.

Za alat s uobi€ajenim nozevima
blanjalice

Za uklanjanje noZeva blanjalice na bubnju odvijte mon-
tazne vijke imbus kljuéem. Poklopac bubnja skida se
zajedno s nozZevima.

» Sl.4: 1. Imbus klju¢ 2. Vijci

» SI.5: 1. Vijci 2. Bubanj 3. Noz blanjalice 4. Poklopac

bubnja 5. Plo¢a za podesavanje 6. Utor

Nozeve blanjalice mozete umetnuti na sljedec¢i nacin.

1. Uvijek ocistite sve krhotine ili strana tijela koja su
se zalijepila za bubanj i noZeve blanjalice.

2. Odaberite noZeve blanjalice istih dimenzija i
tezine. U protivnom mogu se pojaviti oscilacije/vibracije
bubnja §to ¢e prouzrociti slabo blanjanje i u konaénici
kvar alata.

3. Upotrijebite mjera¢ noza za ispravno postavljanje
nozeva blanjalice. Noz blanjalice postavite na mjera¢
ostrice. Rezni rub noza stavite na unutarnji rub mjeraca
ostrice.
» S1.6: 1. Unutarnji rub mjeraca ostrice 2. Rub o$trice
3. Noz blanjalice 4. Plo¢a za podeSavanje

5. Vijci 6. Peta 7. Straznja strana mjeraca
ostrice 8. Mjerac oStrice

4. Postavite plo¢u za podeSavanje na noz blanjalice.
Pritisnite plo€u za pode$avanje tako da je poviseni dio u
ravnini sa straznjom stranom mjeraca ostrice. Zategnite
dva vijka na plo¢i za podesavanije.

5.  Sada gurnite petu plo¢e za pode$avanje u utor
bubnja, a zatim na nju postavite poklopac bubnja.

6. Ravnomjerno i naizmjence zategnite vijke za
postavljanje imbus klju¢em.

7.  Ponovite prethodni postupak s drugim nozem.
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Za alat s malim nozevima blanjalice

Zamjenu malih nozeva blanjalice mozZete obaviti na
sljedeci nacin.

1. Pazljivo ocistite povrsine bubnja i poklopac
bubnja.

2. Odvijte tri montazna vijka imbus klju¢em. Skinite

poklopac bubnja, postavite plo¢u i mali noz blanjalice.
» SL.7: 1.Imbus klju¢ 2. Vijci

3.  Upotrijebite mjera€ nozZa za ispravno postavljanje
nozeva blanjalice. Mini noz blanjalice postavite na
mjerac ostrice. Rezni rub noza stavite na unutarnji rub
mjeraca ostrice.

» SI.8: 1. Vijci 2. Plo¢a za podeS$avanje 3. Spojne
usice noza blanjalice 4. Peta plo¢e za pode$a-
vanje 5. Plo¢a za postavljanje 6. Unutarnji rub
mjeraca ostrice 7. Mjera¢ ostrice 8. Straznja
strana mjeraca oStrice 9. Mali noz blanjalice

4.  Vijcima labavo pri¢vrstite plo¢u za podesavanje
na plo¢u za postavljanje. Plo¢u za pode$avanje i plo¢u
za postavljanje postavite na mjera¢ ostrice. Postavite
spojne usice noza blanjalice na ploci za postavljanje na
utor malog noza blanjalice.

5.  Namjestite poviSeni dio plo¢e za podeSavanje na
straznju stranu mjeraca ostrice i zategnite vijke. Pazljivo
provjerite poravnanje da biste osigurali ravnomjerno
rezanje.

6. Pomaknite petu plo¢e za podesavanje u utor
bubnja.

7. Postavite poklopac bubnja na plo€u za postavlja-
nje i pomocu tri vijka labavo ih postavite na bubanj. Mali
noz blanjalice gurnite u prostor izmedu bubnja i ploce
za postavljanje. Provijerite jesu li spojne uSice noza
blanjalice na plo¢i za postavljanje postavljene na utor
malog noza blanjalice.
» S1.9: 1. Mali noz blanjalice 2. Utor 3. Plo¢a za
postavljanje 4. Vijci 5. Poklopac bubnja
6. Bubanj 7. Plo¢a za podeSavanje

8.  Duzinu malog noza blanjalice podesite tako da
krajevi noza budu vidljivi i na jednakoj udaljenosti
od kucista s jedne strane i metalnog nosaca s druge
strane.

9.  Pritegnite tri vijka pomo¢u isporu¢enog nasadnog
klju€a i okrenite bubanj da biste provjerili zazore izmedu
krajeva noza i kucista alata.

10. Provjerite jesu li tri vijka potpuno pritegnuta.
11. Ponovite prethodni postupak s drugim nozem.
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Za pravilno podesSavanje noza blanjalice

Ako noz blanjalice ne postavite pravilno i évrsto, povrsina za blanjanje ispast ¢e gruba i neujednacena. Noz blanja-
lice mora se postaviti tako da je rezni rub potpuno poravnat, tj. paralelan s povr§inom straznje baze.
U nastavku pogledajte neke primjere pravilnog i nepravilnog pode$avanja.

(A) Prednja baza (pomi¢na papucica)
(B) Straznja baza (fiksna papucica)

Pravilno podeSavanje

Ogrebotine na povrsini

%\
=

lako se na ovoj strani prikaza to
ne moze vidjeti, rubovi listova
prolaze savr§eno paralelno s
povrSinom straznje baze.

Uzrok: Jedan ili oba lista nemaju
rub paralelan s linijom
straznje baze.

Dubljenje na pocetku

Dubljenje na kraju

O

o\

E=——1F
Spajanje usisavaca

Samo za drZave c¢lanice Europske unije
» S1.10

Ako Zelite obaviti ¢isto blanjanje, na alat prikljugite
usisavac tvrtke Makita. Zatim spojite crijevo usisivaca
na mlaznicu kao $to je prikazano na slici.

Tijekom rada &vrsto drzite alat, pri é€emu vam je jedna
ruka na okretacu, a druga na rucki sa sklopkom.

Blanjanje
» SI.11: 1. Pocetak 2. Kraj

Stavite prednju bazu alata na povrSinu izratka tako da
noZevi blanjalice nemaju nikakav doticaj s izratkom.
Ukljucite alat i pricekajte da noZevi postignu puni broj
okretaja. Zatim ravnomjernom brzinom pomaknite alat
lagano naprijed. Na pocetku blanjanja pritisnite prednju
stranu alata, a na kraju straznju.

Brzina i dubina reza odreduju zavrSetak. Za dobivanje
dobre zavr$ne povrsine blanjajte duboko dok ne dodete
blizu Zeljene dubine i zatim u zavr§nom koraku blanjajte
plitko i sporo.

.
Ve
—— A

Uzrok: Jedan ili oba ruba lista ne
mogu dovoljno izviriti u
odnosu na liniju straznje
baze.

Uzrok: Jedan ili oba ruba lista

previSe vire u odnosu na
liniju straznje baze.

lzrada brodskih podova

(udubljivanje)

» Sl.12

Da biste napravili stepeni€ast rez poput onog na slici,
koristite rubni prislon (paralelnu vodilicu).

Nacrtajte liniju reza na izratku. Umetnite rubni prislon
u rupu s prednje strane alata. Poravnajte rub noza s
linijom reza.

» SI.13: 1. Rub ostrice 2. Linija reza

Podesavaijte rubni prislon sve dok ne dodirnete bo¢nu
stranu izratka, a zatim ga pri¢vrstite tako da pritegnete
vijak.

» Sl.14: 1. Vijak 2. Rubni prislon

Pri blanjanju pomaknite alat s rubnim prislonom u rav-
nini s boénom stranom izratka. U suprotnom moze doci
do neravnog blanjanja.

» SI.15

Maksimalna dubina izrade brodskih podova (udubljiva-
nje) iznosi 9 mm (11/32").

Ako Zelite produziti prislon, pri¢vrstite dodatni komad
drva. Na prislonu se nalaze odgovarajuce rupe za tu
svrhu, a ujedno i za pri¢vrséivanje produzne vodilice
(neobavezni pribor).

» Sl.16

NAPOMENA: Oblik paralelne vodilice razlikuje se
ovisno o zemlji. U nekim zemljama paralelna vodilica
ne isporucuje se kao dio standardnog pribora.
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» SI1.17
» SI.18

Da biste napravili kosi rez poput onog na slici, porav-
najte Zlijeb ,V” na prednjoj bazi s rubom izratka i bla-
njajte izradak.

ODRZAVANJE

A OPREZ: uvijek iskljuéite i odspojite alat iz
uti€nice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.
A\ OPREZ: Nikada nemojte koristiti benzin, mje-
Savinu benzina, razrjediva¢, alkohol ili slicno. Kao
rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti defor-
macija ili pukotine.

Ostrenje noza blanjalice

Samo za uobi¢ajene noZeve blanjalice

Nozeve blanjalice uvijek drzite ostrima za najbolju
mogucu izvedbu. Koristite drza¢ za o$trenje (neobave-
zni pribor) da biste uklonili ogrebotine i proizveli fini rub.
» S1.19: 1. Drzac za oStrenje

Prvo, odvijte dvije krilne matice na drzacu i umetnite

nozeve blanjalice (A) i (B), tako da dodiruju strane (C) i

(D). Zatim pritegnite krilne matice.

» S1.20: 1. Krilna matica 2. Noz blanjalice (A) 3. Noz
blanjalice (B) 4. Stranica (C) 5. Stranica (D)

Uronite brusni kamen u vodu na dvije ili tri minute prije
ostrenja. Drzite drzac tako da oba noza dodiruju brusni
kamen za simultano ostrenje pod istim kutom.

» Sl.21

Zamjena ugljenih etkica
» Sl.22: 1. Grani¢na oznaka

Redovno uklanjajte i provjeravajte ugljene Cetkice.
Zamijenite ih kada se istroSe do grani¢ne oznake.
Vodite ra¢una da su ugljene cetkice Ciste i da mogu
skliznuti u drzace. Obje ugljene Cetkice treba zamijeniti
istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.

Odvija¢em uklonite poklopac za strugotine ili mlaznicu.
» S1.23: 1. Poklopac za strugotine ili mlaznica
2. Odvija¢

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica.

Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

» Sl.24: 1. Poklopac drzac¢a cetkice 2. Odvija¢

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni€kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: M1902
LLinpuHa Ha peHpare 82 Mm
[naGouvHa Ha peHaarse 1 Mm
[naGountba Ha nNpekonyBare 9 Mm
BpavHa 6e3 onToBapyBake 16000 MuH™"
BkynHa gomkvHa Bes notnupay 278 Mm
Co notnupay 285 Mm
HeTo TexuHa 2,65 kr
Knaca Ha 6esbegHocT =

. I'Iopa,qvl HallaTta KOHTUHYyUpaHa nporpama 3a UctpaxysaHe 1 paaBoj, CI'IeLl,I/IqJI/IKaLI,MVITe TyKa noanexart Ha

npomMeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundukaummnte Moxe Aa ce pa3nvkyBaaT o4 Apasa 40 ApXKaBa.
. TexurHa BO cornacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2003

HameHeTa ynotpeba

AnaToT e HaMeHeT 3a peHAake APBO.

Anatot Tpeba fa ce noBp3yBa camo CO HamnojyBake Co
MCT HaroH Kako LUTO € Ha3Ha4YeHo Ha niioykaTta u Moxe
na paboTun camo Ha efHodasHa Ham3MeHnYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30NMpaH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU U CO
NPYKMYy4OLM LUTO HE Ce 3a3eMjeHN.

TunuyHa A-BpeHOCT 3a HUBO Ha by4yaBaTa ofpeneHa
BO cornacHocT co EN60745:

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTKCOK (Lya) : 84 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 95 dB (A)
Ortctanysamne (K): 3 dB (A)

AI'IPE,HYI'IPE,HYBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a
ywue.

BkynHa BpeaHocT Ha BMGpaLunTe (BeKTopcka cyma Ha
TPV Ockun) oapeAeHa Bo cornacHocT co EN60745:
PaboTteH pexuM: NoBpLUMHCKO Bpycerbe

LLinpetse BUGpaLMK (ay) : 3,0 m/c®

OtcranyBake (K): 1,5 m/c’

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: JaunHata Ha
BuUBpaLMnTe Npu akTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaTtoT
MOXe Aa ce pasnukyBa of HOMWHarnHaTa BpeaHoCT,
3aBWCHO O/} HAYMHOT Ha KOJLUTO CE KOPUCTY anaror.

AﬂPE,qynPEHYBAH:E: Morpuxete ce fa

v yTBpamTe 6e3begHOCHUTE MEpKK 3a 3alTuTa

Ha NnLeTo Koe pakyBa CO anaTtoT Bp3 OCHOBA Ha
npoLeHa Ha U3noxeHocTa Npu akTUYKUTE YCIIoBK
Ha ynoTpeba (3emajku rv npegsua cuTe Aenosu

Ha paboTHUOT LMKITyC, Kako NnepuoauTe Kora
€MNeKTPUYHWOT anaTt e UCKNyYeH 1 Kora paboTn Bo
npaseH ofj, He CaMo Kora € aKTUBEH).

Heknapauuja 3a coobpasHocT og EY

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[Heknapaumjata 3a coobpasHocT og EY e BknyyeHa Bo
[lopaTok A of ynaTtcTBaTta 3a KOPYCHUKOT.

BE3BEAHOCHU

NMPEAYNPEAOYBAHA

OnwTH ynatctBa 3a 6e36egHoCT 3a

eNIeKTPU4HUTEe anatun

HAMOMEHA: HomuHanHata jaumMHa Ha Bubpauuute
€ n3mMepeHa BO COIMacHOCT CO CTaHAapaHuUTe
MEeTOAV 3a UCMUTYBake U MOXe [a Ce KOpUCTU 3a
criopeayBake anatu.

HAMOMEHA: HomuHanHara jaumHa Ha Bubpaumute
MOXe [1a Ce KOPWCTM M KaKo NpenMmMnHapHa npoueHa
3a N3NOXKEHOCT.

AI'IPE,q.VI'IPE,q.VBAI'bE: MpouuTajre rn cute
6e36eqHOCHM NpeaynpeayBatba U CUTe ynaTcTea.
AKO He ce nouuTyBaar npeaynpeaysarara v
ynarcTsara, Moxe fia fjojae 40 CTPyeH yaap, noxap
UMV TELLKU NOBPEaM.
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YyBajTe ru cute
npeaynpenyBaka U ynaTtctea
3a la MOXe NOBTOPHO Aa rm
npouuTare.

[Moa TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anat Bo
npeadynpeayBakarta ce MUCIU Ha BaLLMOT eneKkTpuyeH
anart koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTepumn
(6e3M4HO).

Be36egHOCHM NpeaynpeayBata 3a

€JIEKTPUYHHOTO peHAae

1. TloyekajTe ceynnoTo Aa conpe npea aa ro
cnywTuTe anarort. /3noxeHoTo poTnpayko
ceunno mMoxe fa ja 3acdatu nospLumMHaTa u aa
noBefie A0 MOXHO ry6ere Ha koHTponaTa u
cepuvo3sHa noepepa.

2. [pxeTe ro eneKTPUYHUOT anat camo 3a
M3onupaH1Te NOBPLUMHM 3a ApXKeke 3aToa
LITO CEYMIIOTO MOXe Aa Aojae Bo Aonup
€O concTBEHUOT Kaben. Ako ce gonpe xuua
nof HarmoH, MoXe [a ce NpeHece cTpyjaTta Ao
N3MNOXEHNTE MeTarnHW AenoBu Ha eNnekTPUYHNOT
anat 1 MoXe fa ce npeansBuka CTpyeH yaap Kaj
NMLETO KOe paKyBa CO eNEKTPUYHWNOT anart.

3. KopwucTteTte cTeru unu Apyr npakTuyeH Ha4umH
3a Aa ro 3auBpcTUTE U NOTNpeTe MaTepujanoT
Ha cTabunHa nnatdopma. AKo ro ApxuTe
mMaTepujarnoT co paka Unu ro HaeanysaTe Ha
Tenoto, ke buae HectabuneH n Moxe fAa aoseae
0o rybere koHTpona.

4. Hukoraw He ocTaBajTe Kpnu, NnaTHa, jaxumba,
rajTaHu U cnM4YHO BO paGoTHMOT NpocTop.

5. UsberHyBajTe ceuetse wajku. MposepeTe n
n3BageTe rm cuTe LWajku oA MaTepujanoT npen
na pa6orture.

6. Kopucrtete camo ocTpu HoxeBW. PakyBajte
MHOTY BHUMaTESNHO CO HOXeBuTe.

7. TpoBepeTe ganu 3aBpPTKUTE 3a MOHTUPaHe
Ha HoXeBuUTe ce 6e36eQHO 3aTerHaTy npep aa
pa6oTuTe.

8. LiBpcTo gpxeTe ro anaToT co ABeTe paue.

. He ponwupajte ru BpTNuBUTE AENOBMU.

10. TMpepn Aa ro kopucTUTe anaToT Bp3 paGoTHUOT
maTtepwujan, ocTaBeTe ro Aa nopaboTu manky
Hanpa3sHo. NpoBepeTe Aanu uma BUGpauun
WK ocuMNaLmMm WTO MOXe Aa YKaXyBaaT Ha
OO MOHTUPaHEe UNn HemsbanaHcMpaHo
ceyuno.

11. BHuMmaBajTe ceuMnoTo Aa He ro gonupa
paboTHMOT MaTepujan npea Aa ce BKIy4u
NPEeKUHYBavoT.

12. TloyekajTe HOXeBUTe Ja NOCTUIHAT
MaKkcuMmarnHa 6p3uHa npep Aa noyHeTe Aa
ceyeTe.

13. Cekoralu UckrnyvyBajTe ro enekTpu4HUoT anar
M YekKajTe coceM Aa conpart HoXeBuTe npea aa
npaBuUTe HaroayBaka.

14. Hukoraw He nuKajte ro NPCTOT BO KaHanoT
3a genkaHuum. KaHanot moxe aa ce 6nokupa
ako ce ceye BnaxHo gpBo. Ucuuctere rn
AenKaHuuuTe co cTanye.

15. He ocTaBajTe ro anaror Bkny4yeH. Pabotete co
anarToT camo Kora ro ApxuTe B pate.

16. Cekoralwu MeHyBajTe r'v ABaTa HoXa
VMU WITUTHALM Ha pe3epBOapoT, MHaKy
HepaMHoTexaTta ke npeau3BuKa BUOpaLum u ke
ro Hamanu XMBOTHMOT BEK Ha anaToT.

17. KopucTete ru camo HoxeBuTe ,,Makita“
HaBeAieHN BO OBa ynaTcTBoO.

18. Cekoraw KopucTeTe rv CoogBeTHUTE Macka
3a npas/pecnupartop 3a MaTepujanoT WTo ro
KOPUCTUTE U 3a oapeaeHaTa NpuMeHa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AﬂPE,qynPE,CIYBAI'bE: HE NO3BONYBAJTE
yAao6HOCTa Ny No3HaBakeTO Ha NPOU3BOAOT
(cTekHaTH co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeaaT
Aa He ce NpuapXyBaTe cTporo Ao 6e3beaHOCHUTE
npaBuna 3a oBoj npoussoa. 3JIOYNOTPEBATA
WUNu1 Heno4YuTyBakweTo Ha 6e36egHOCHUTE
npaBuna HaBeAeHU BO OBA YNaTCTBO MOXe Aa
npeAv3BUKaaT Tellka TeriecHa noepeaa.

ABHUMAHUE: Mpena cekoe goTepyBakse Unm
npoBepka Ha anarot, NpoBepeTe Aanu e UCKNyYeH
W OTKa4eH opf cTpyja.

HaropyBare Ha Ana6ounHara Ha
ceyeH-eTo

» Cn.1: 1. Tlokaxysauy 2. Konye

[naboynHaTa Ha cevereTO MOXE Aa Ce Haroam co
€©[HOCTaBHO BPTeH:-E Ha KOMYETO LUTO Ce Haora Ha
NpeaHUoT Aen Of anaTtoT, Taka LUTO NoKayBayvoT ke
nokaxyBa Ha cakaHaTa AnabounHa Ha ceyetrse.

» Cn.2: 1.[lpekunHyBa4 2. Konye 3a 6nokupame nnu
Konye 3a 3akny4vyBarbe

ABHUMAHUE: Mpea aa ro npuknyynte
kabGenoT Bo Mpexara, npoBepeTe ro
NPEeKMHYBaYvoT Aanu pyHKLMOHMPa NPaBUITHO U
Aanu ce Bpaka Bo nonox6ara ,,OFF“ kora ke ce
oTNyWTH.

3a anart co Konye 3a 6n0|<v|pa|-be

ABHUMAHME: MpeknHyBa4oT Moxe Aa 6uae
6nokupaH Bo nonoxo6ara ,,ON“ 3a noronema
yAOGHOCT 32 NULIETO LWITO paKyBa Co anaroT npu
nogonrorpajHa ynorpe6a. bugete BHuMaTenHu
Kora ro 6nokupare anarot Bo nonox6ara ,,ON“ u
oapKyBajTe cTabuneH 3acat Ha anaToT.

3a BKy4yBaHe Ha anaToT, eqHOCTaBHO MoBrieyYeTe

ro npekuHyBayot. OTnywTeTe ro NpekMHyBayoT 3a Aa
conperTe.

3a nocTojaHo paboTerse, NOBMEYeTe ro NPEeKUHYBayoT,
a noToa NPUTICHETE o KOMYETO 3a BrokMparse.
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3a fa ro 3anpete anaToT og GrnokupaHaTa nonoxoba,
MoBreyYeTe ro LIeNoCHO NPeKMHyBaYoT, a noToa,
oTnyLiTeTe ro.

3a anar co Kon4e 3a 3aknyvyBame

3a fa He ce MoBneye NpekMHyBayoT cryyajHo,
o6e3beneHo e konye 3a 3aknydyBae.

3a fa ro cTapTyBare anarot, NPUTUCHETE o KOMYeTo
3a 3aKIyyyBaH-e W NMOBMEYETE O NPEKNHYBAYOT.
OTnywwTETE ro NPEKVHYBaYoT 3a fja ConperTe.

A BHUMAHME: He nosnexysajTe ro
NpPeKUHYBa4yoT CUIHO 6e3 Aa ro NnpuTUCHeTe
Kon4YeTo 3a 3aKkny4vyBake. Toa Moxe Aa
npean3Buka AedekT Ha NPEeKNHyBaYoT.

3aeucHo 00 3emjama
» Cn.3: 1. Hox 3a enekTpuyHo peHae 2. 3agHa
ocHoBa 3. [Motnupay

OTKako ke 3aBpLUMTE CO CeYEHETO, MOAUTHETE ja
3a[HaTa CTpaHa Ha anartoT 3a [a u3nese noTnmpayor
of 3agHaTa ocHoBa. Toa cnpeyvyBa OLITETyBake Ha
HOXEBUTE Ha eNeKTPUYHOTO peHAe.

COCTABYBAH

ABHUMAHUE: Mpen aa paboTuTte HewTo Ha
anaToT, NnpoBepeTe Aanu e UCKIy4YeH U OTKayeH
of cTpyja.

OTcTpaHyBaHe U MOHTUPaHe

HOXeBW 3a eJyIeKTPU4HHO peHae

A BHUMAHME: Crernete v 3aBPTKUTE 3a
MOHTMpPaH-e HOXEBU BHUMATESHO Kora rv
npukavyyBaTe HOXEBUTE Ha eNIEKTPUUHOTO
peHge. llabasa 3aBpTka 3a MOHTUPate MOXe Aa
npetcTaByBa onacHocT. Cekorall nposepyBsajTe Aa
BUAWTe fanu ce y6aso crerHatu.

ABHUMAHUE: PakyBajTe MHOry BHUMaTenHO
co HoxXeBuTe 3a peHaeTo. KopucTeTte pakaBuum
WM KpNu 3a Aa v 3aWTUTUTE BawmTe NpcTy
WK paue Kora ru oTcTpaHyBaTe UM MOHTUpaTe
HOXeBuTe.

ABHUMAHME: KopucTteTte camo kny4
»Makita“ 3a orcTpaHyBawe Unu 3a MOHTUpamwe
Ha HOXeBUTe 3a peHaeTo. Bo cnpoTmBHO, MoXe
[a rv cTerHeTe 3aBpTKMTE 3@ MOHTUPaHe NPECUITHO
UM HEQOBOMHO cuMHo. Toa MoXe Aa npean3Buka
nospeaa.

3a anar co KOHBEHLUMOHAINHN HOXEBM
3a peHge

3a Aa rv oTCTpaHnTe HOXEBUTE 3a PeHAE LUTO ce Ha
pe3epBoapoT, oABpTETE ' 3aBPTKUTE 3@ MOHTUPaH-€ Co
MM6yC-KJ‘|yH. KanakoT Ha pe3epBoapoT ce Baaun 3aefHo
CO HOXeBWUTe.

32

» Cn.4:
» Cn.5:

1. UmByc-knyy 2. 3aBpTku

1. 3aBpTku 2. PesepBoap 3. Hox 3a
enekTpuyHo peHge 4. Kanak Ha pesepBoapoT
5. Harogysauka nnoya 6. XXne6

3a ga rv MoHTMpaTe HOXeBUTE 3a PEHAETO, U3BPLUETE
ja cnegHaBa nocTanka.

1. Cekoraw ucuucrere rm cute AenkaHuum unu Tyrm
Tena Kou ce BO pe3epBoapoT UM Ha HOXeBUTE 3a
peHgeTo.

2. V3bGepeTe HOXEBM 3a peHAe CO UCTU AUMEH3NN 1
TexuHa. VHaky, ke ce jaBu ocuunauuja/subpavmja Ha
pe3epB0OapoT, ke ce Npean3ByrKa NoLIo peHaake 1, Ha
KpajoT, AedekT kaj anaTtor.

3. KopwcTeTe ro MepayoT 3a HOXeBW 3a NpaBUHO
[a rv noctaBuTe HoxeBWTe 3a peHaeTo. CTaBeTe ro
HOXOT 3a peHAeTo Ha MepayoT 3a HoxeBsW. MNocTaBeTe
ro paboT 3a cevere Ha HOXOT O BHaTpeLLHaTa cTpaHa
Ha MepauyoT 3a HOXEBM.

» Cn.6: 1.BHaTpeluHa cTpaHa Ha MepayoT 3a HOXEBU
2. Pab Ha HoXOT 3. Hox 3a eneKkTpuyHo
peHge 4. Haropgysauka nnoya 5. 3aBpTku
6. 3ageH gen 7. 3agHa cTpaHa Ha MepayoT
3a HoxeBu 8. Mepay 3a HoXeBK

4. CraBeTe ja HarogyBaykaTa nnoya Ha HOXOT 3a
peHpge. MNpuTucHeTe ja HarogyBaykaTa nrova, Taka LTo
3a4HVOT den Aa 6uae nopamHeT co 3agHaTa cTpaHa

Ha MepaJyoT 3a HoxeBu. CTerHeTe rv ABeTe 3aBpPTKM Ha
HarogyBaykara nnova.

5. BmeTHeTe ro 3agHVOT Aen of HarogyBavkara
nnoya Bo xneGoT Ha pe3epBoapoT, a NoToa CTaBeTe ro
KanakoT of pe3epBoapoT Ha Hero.

6. CrerHere ru cuTe 3aBpPTKU 3@ MOHTUpPaHE
paMHOMEPHO 1 cekoja NocebHO Co NMBYC-KMy4OoT.

7. TloBTOpETE I'M rOpHUTE NOCTaNKU 3a APYrmoT HOX.

3a anat co manu HOXeBU 3a peHae

3a fja ' MoHTMpaTe MasiuTe HOXEBY 3a PEHIETO,
13BpLUETE ja criefHaBa nocrarka.

1.  BHWMATENHO MCYUCTETE MM NOBPLUMHNTE Ha
pes3epBoapoT M Ha HEroBUOT Kanak.

2. VsBageTe rv TpuUTe 3aBPTKM 3@ MOHTUPaHE CO
nomoLu Ha uMByc-kny4oT. OTcTpaHeTe ro KanakoT Ha
pe3epBoapoT, HarogyBaykaTa ninova, nnoykara 3a
nocTaByBaH€e U ManuoT HOX 3a peHze.

» Cn.7: 1. mByc-knyy 2. 3aBpTku

3.  KopucTeTte ro MepayoT 3a HOXEBM 3a NPaBUIHO
[a rv noctaBute HoXeBWTe 3a peHaeto. CtaBeTe
ro ManuoT HOX 3a PeHAE Ha MepaYvoT 3a HOXEBU.
MocTaBeTe ro paboT 3a ceyere Ha HOXOT of
BHaTpeLllHaTa cTpaHa Ha MepaYvoT 3a HOXEBMU.
» Cn.8: 1. 3aBptku 2. HarogyBadka nnova
3. ®uKCMpayKM UMK Ha HOXOT 3a peHae
4. 3apeH pgen of HaropysadkaTa nnoya
5. Mnoyka 3a noctaByBawe 6. BHaTpelwHa
CTpaHa Ha MepayoT 3a HoxeBu 7. Mepay
3a HoxeBM 8. 3aaHa cTpaHa Ha MepayoT 3a
HoxeBu 9. Man Hox 3a peHae
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4. JlaGaBo npuuBpcTETE ja HarogyBaykaTa nrnova Ha » Cn.9: 1. Man Hox 3a peHae 2. XXne6 3. Mnoyka

nnoykarta 3a nocraByBahe CO 3aBpTkuTe. CTaBeTe rn 3a noctaByBatbe 4. 3aBpTku 5. Kanak Ha
HarofyBaykaTa nnova v nnoykarta 3a nocraByBahe Ha pesepBoapoT 6. Pesepsoap 7. Harogysauka
MepayoT 3a HoXeBUW. HamecTeTe rn comkcupadkute nrnm nnova

Ha HOXOT 3a peHje Ha nroykaTa 3a nocTaByBat-e BO .

*neBoT 3a Manu HOXeBY 3a peHae. 8. Harogerte ja nonox6aTta Ha ManuoT HOX 3a peHae

Ha[OIMKHO, Taka LITO KpaeBUTE Ha HOXOT Aa ce Ha
e[HaKBO pacTojaH1e of KYKWLWITETO Of efHaTa cTpaHa u
o[l METaTHUOT rPaHNYHIK Of Apyrara.

5. [ocTaseTe ro 3agHWOT e of HarodyBadkara
nnoYa Ha 3agHarta cCTpaHa Of MepayoT 3a HOXEBW 1
cTerHerte rv 3aspTkuTe. BHUMaTenHo nposepeTe ro osa

NopamMHyBatbe 3a [ OCHTypUTe PaMHOMEPHO Cevetbe. 9.  CTerHere rv TpuTe 3aBpPTKM CO UCMOpPaYaHNoT
HacafeH Knyy v 3aBpTeTe ro pe3epBoapoT 3a Aa v

npoBepuTe pactojaHujata noMery KpaesuTe Ha HOXOT 1
TenoTo Ha anaror.

6. BwmertHeTe ro 3agHWOT Aen of HaroayBavkaTa
nnova Bo xne6oT Ha pe3epBoapoT.

7. CraBeTe ro kanakoT Ha pe3epBoapoT Ha
nnoykara 3a nocraByBawe 1 nabaBo HamecTeTe
' BO pe3epBoapoT CO TpuTe 3aBpTkU. BMeTHeTe
FO ManMMoT HOX 3a peHae Bo MPOCTOPOT noMmery 11. TloBTOpETE MM ropHUTE NOCTanku 3a ApYrmoT HOX.
pe3epBOapoT U NroykaTa 3a nocrasyBatbe. [orpuxere

ce (hMKCMpaYK1Te UMK Ha HOXOT 3a peHae Aa ce

HaMecCTeHMW Ha nnoykaTa 3a nocTaByBak€e BO xneboT 3a

Manu HOXeBU 3a peHfe.

10. [poBepeTe Aanu TpuTe 3aBpTKU ce Jo6po
cTerHatu.

3a npaBuUITHO NOCTaByBak€ Ha HOXOT 3a eNIeKTPUYHO peHOe

MoBpLumHaTa WTO ja peHaaTe ke Guae rpyba U HepamHa ako HOXOT 3a PEHAE HE ro MOCTaBUTe NPABUITHO U LBPCTO.
HoxoT 3a peHae Tpeba fa ce MOHTMPA, Taka LUTO paboT 3a cevere 4a € Ha COCEM UCTO HWUBO, OGHOCHO, NapasnesiHo
Ha MoBpLUMHATA Ha 3aAHaTa OCHOBA.

BupaeTe Hekou MpUMepy NOAosy 3@ NPaBUIHM UM HEMPABUITHN MOCTABKM.

(A) NpegHa ocHoBa (noaBwkHa nany4ya)
(B) 3agHa ocHoBa (cTaTu4Ha nany4a)

% \ Mako He e BUANMBO 0o OBOj
() CTpaHWYeH npvkas, pabosuTe Ha
/ HOXeBWTe Ce cocema napanernHu co

noBpLIMHATa Ha 3agHaTta OCHOBa.

[MpaBunHa noctaBeHoCT I_\
(A)

E=——TF

3apesu Ha nospLuMHaTa MpuuntHa: PabosuTe Ha egHMOT unn
[ABaTa HoXa He ce napanenHu
<>> CO NWHMjaTa Ha 3agHaTa
OCHOBA.
[Onabete Ha No4YeTokK 7 MpuunHa: PabosuTe Ha eqHUOT UM
() ABarta Hoxa He ce [J0BOSTHO

NUHWjaTa Ha 3agHaTa OCHOBa.

74 \ MpuunHa: PaboBnTe Ha €4HUOT UK
(A) \ (). [BaTa Hoxa ce npemHory
? >| ~ m n3naeHn Bo 0AHOC Ha
f- ._fl NUHWjaTa Ha 3agHaTa OCHoBa.

PABOTEHE

Camo 3a 3emjume 8o Eepona
» Cn.10 Kora paboTuTe co anatorT, ApxeTe ro LBPCTO CO eAHaTa

paka Ha KOM4YeTo, a Co Apyrata paka Ha padkara Ha
NPEKMHYBaYOT.

Onabene Ha Kpaj

Axko cakaTe Aa 6uae yucto kora paboauTe co peHaeTo,
nosp3eTe npaBocMykarnka Makita Ha BawwvoT anar.
MoToa, noBp3aeTe ro LPEBOTO Ha NpaBoCMyKankaTta Ha
OTBOPOT, KaKo LUTO € NpuKaXaHo Ha CINKUTE.
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eHaakbe

» Cn.11: 1. Mouetok 2. Kpaj

MocTaBeTe ja npegHaTa OCHOBA Ha anaToT pamMHO Hafg,
noBpLUMHaTa Ha paboTHMOT MaTepujarn, 6e3 HoxeBuUTe
3a peHaeTo Aa Aonupaat Ha paboTHUOT maTtepujan.
BknyyeTe ro anaToT 1 noyekajte fgoaeka ceunnara

He ja JocTurHaT uenocHata 6pavHa. Motoa HexHo

1 paMHOMEpPHO NMOMECTYBajTe ro anaTtoT HaHanpes.
[MpnmeHeTe NPUTUCOK BP3 NPeAHWNOT Aer Ha anaTtoT Ha
MOYETOKOT Ha PeHAAETO U Ha 3aAHUOT Aen Ha KpajoT
o[ peHaar-eTo.

Bp3auHaTta n aAnaboyvHaTa Ha ceyerbe ro oapenysaat
CTeneHoT Ha 3aBpluHa obpaboTka. 3a gobpa 3aBpLuHa
obpaboTka, peHaajTe anaboko Aodeka Aa Aojaete
npubnmkHo Ha cakaHaTta gnaboyvHa, a notoa peHaajte
TEHKO 1 Noneka, kako KpajHu noTesau.

MpeknonyBawe (XKnebyB

» Cn.12

3a fa HanpaBWTe CTeNeHecT 3acek Kako LTo e
npviKa)XaHo Ha cnvkarta, KopucTeTe ro rpaHUYHUKOT 3a
pab (nuHWjap-HacodyBay).

HauprtajTe nuHuja 3a cevere Ha paboTHWMOT MaTepujan.
BmeTHeTe ro rpaHu4HMKOT 3a pab Bo gynkaTta npeq
anartoT. [MopamHeTe ro paboT Ha HOXOT CO NUHWjaTa 3a
cevetrbe.

» Cn.13: 1. Pab Ha HOXOT 2. JIuHuja 3a ceyere

HaropgeTe ro rpaHM4HKKOT 3a pab goaeka He aojae Bo
KOHTaKT CO CTpaHaTa Ha paboTHMOT MaTepujarn, a notoa
NpULBPCTETE IO CO CTerake Ha 3aBpTkaTa.

» Cn.14: 1. 3aBpTka 2. lpaHNYHKK 3a pab

Kora ceveTe, ABMxeTe ro anaTtoT CO rPaHNYHUKOT 3a
pab nopaMHeT co cTpaHaTta Ha paboTHWOT maTepwujan.
Bo cnpoTuBHO, MOXe Aa Aojae A0 HepaMHOMEPHO
peHaame.

» Cn.15

MakcumanHara Anabo4nHa Ha npeknonysame
(knebyBarbe) e 9 mm (11/32").

AKo cakaTe fAa ja aronemuTe JofmxkuHaTa Ha
rPaHNYHMKOT, MOXE Aa NpukaymTe AONONHUTENHO
OpBeHo napye. CooABETHM Aynyntba ce NOCTaBEHN
Ha rpaHWYHKKOT 3a OBaa Len, a UCTO Taka U 3a
npukavyBatke NPOAOMMKEH Haco4yBay (onuvoHaneH
[04aToK).

» Cn.16

HAMNOMEHA: O6nu1KoT Ha nnHujapoT-HacodyBad

Ce pa3nuKyBa of efHa [o Apyra apxasa. Bo Hekomn
Op>KaBu, NNHWjapOT-HAaco4yBaY He ce BKITyvyBa Kako
cTaHaapAeH JoAaTok.

» Cn.18

3a fa HanpaBuTe 3aKOCEH 3acek Kako LUTO € MpuKaXaHo
Ha cnukarta, nopamHeTte ro xnebot ,V* Bo npegHaTa
ocHoBa co paboT Ha maTepujanoT v peHaajTe.

APXXYBAH

ABHUMAHUE: Mpen cekoja npoBepka unu
ofpXyBakse, NpoBepeTe fanu anaTtoT e UCKNYy4eH
W OTKaueH op cTpyja.

ABHUMAHMUE: 3a yncTere, He KopucTete
HadTa, 6eH3uH, pa3peayBay, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpeacTBa ja Bapar 6ojata n Mmoxe ga
npeAu3BuKaat gecdopmMauun UnNu NyKHaTUHU.

OCTp&I'be Ha HOXXeBUTe Ha

€JIeKTPU4HOTO peHAae

CamMo 3a KOH8EHUYUOHaJIHU HOXee8U 3a peHde

Cekorall oap)KyBajTe MM HOXXEBWUTE 3a PeHAe OCTpU
3a fa nocTurHete Hajoobpwu pedyntatu. Kopuctete ro
ApXKayoT 3a oCcTpeH-e (onuynoHaneH AofaTok) 3a fa rv
OTCTpPaHUTEe HepaMHUHUTE U 3a Aa HanpaBuTe Ma3eH
pab.

» Cn.19: 1.[pxauy 3a ocTpere

MpBo, onabaseTe rv ABeTe HaBPTKU-NENepyTk1 Ha
[pXaqoT U BMeTHeTe v HoxesuTe (A) 1 (B), Taka wto
ke ru ponupaart ctpanHute (C) u (D). MoToa cTerHete rm
HaBpTKUTE-NenepyTKu.

» Cn.20: 1. HaBpTka-nenepytka 2. Hox 3a
enekTpuyHo peHae (A) 3. Hox 3a
enekTpuyHo peHae (B) 4. CtpaHa (D)

5. Ctpana (C)

[NoToneTe ro kKameHoT 3a 6pyceH>e ABEe Unv Tpu MUHYTU
npea Aa NnoYHeTe Co OCTPeHETO. [ipKeTe ro ApXayorT,
Taka LWTOo ABaTa HOXa [a Ce BO KOHTaKT CO KaMeHOT 3a
OCTpEeH-€ 3a UCTOBPEMEHO OCTPEH-E MO UCTUOT arofl.
» Cn.21

3amMeHa Ha KapOOHCKNTE YeTKNYKU

» Cn.22: 1.paHn4yHa o3HakKa

PenoBsHo BageTe rv v npoBepyBajTe 1 jarnepoaHuTe
YeTKkUYkn. 3ameHeTe v kora ke ce ucrpoLuar 4o
rpaHnyHata osHaka. OgpxyBsajTe rv jarnepogHute
YeTKUYKM YNCTU 3a [a Brieryeaat BO ApxaynTe
HenpeyeHo. [1BeTe jarnepoaHu YeTkuukmn Tpeba fa ce
3amMeHat uctoBpemeHo. Kopucrete camo MAEeHTUYHN
jarnepoaHn YeTKnNYKM.

KopucTeTe wpadumrep 3a oTCTpaHyBake Ha kanakot
UV OTBOPOT 3a AeNKaHuLU.
» Cn.23: 1. Kanak unu otTBOp 3a genkaHuum

2. Wpadumurep

M3BageTe rv kanaunkata Ha ApXKaduuTe Ha YETKUYKUTE
co oABpTKa.
M3BapeTe v uctpoLueHnTe KapboHCKN YETKUYKM,
BMETHETE ' HOBUTE U CTErHeTe M Kanadvkata Ha
ApXKaunTe Ha YETKUYKUTE.
» Cn.24: 1. Kanadye Ha Apxay Ha YyeTkn4ka

2. Wpaduurep

3a pa ce ogpxu BESBEJHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, MONpaBKkUTE, OAPXyBakaTa unu
foTepyBatata Tpeba Aa ce BpLUAT BO OBlaCTEHN
cepBuUCHM nnn habpuykm LeHTpu Ha Makita, cekoraw
co pesepBHY Aenosu oa Makita.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALIN

Mopgen: M1902
LLinpuHa peHancamwa 82 Mm
[ly6buHa peHaucama 1 Mm
[y6uHa xnebroetba 9 MM
BpavHa 6e3 onTtepehera 16000 MuH™"
YKynHa gyxuHa Bes ctonuue 278 Mm
Ca ctonuuom 285 Mmm
HeTo TexuHa 2,65 kr
BawTtnTHa knaca =

6e3 npeTxofHe Hajase.

36or Hawer HenpecTaHor ncTtpaxueawa un paaBoja 3ajpxasamMo NpaBo U3MeHa HaBeleHUX CI'IeLl,I/IqJI/IKaLI,Mja

. Cneuudmkaumje Mory fia ce pasnukyjy y pasnuymtum semrbama.

TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2003

Anart je Hameh€eH 3a peHancawe apBera.

MpexHo Hanajawe

Anat cMe fa ce NpuKIby4n caMo Ha MOHOMa3HN U3BOp

MPEXHOT HaM3MEHWYHOT Hanajara Koju ogroapa

nogauvma ca HaTnucHe nroyumue. Anatu cy IBOCTPYKO

3alUTUTHO KU30N10BaHKU, Na Mory Aa ce npukrby4ye u Ha
MpeXxHe yTu4Huue 6e3 y3em/berna.

Byka

TununyaH A-nongepvcann HuBo Byke oapefeH je npema

ctaHgapay EN60745:

HwuBo 3By4Hor nputucka (Lya): 84 dB (A)
HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 95 dB (A)
HecurypHocT (K): 3 dB (A)

AYNo30PEHE: BpegHocT emucuje Bubpauuja
TOKOM CTBapHe NpUMeHe eneKkTpUYHOr anara Moxe
Cce pasnuKoBaTu o AeknapucaHe BPegHOCTH eMuciuje
BUGpaumja, LITO 3aBUCK Of Ha4YMHa Ha Koju ce
KOpUCTM anar.

AYNO30PEHE: YBepuTe ce ga cre
naeHTudmkoBanu 6e3begHocHe Mepe 3a 3alTuTy
pykoBaoLa koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHN
W3MOXEHOCTW y CTBApHUM ycroBuMa yrnotpebe
(yaumajyhu y 063up cBe fenose pagHor Lukyca, kao
wTo je BpeMe paga ypehaja, anu n Bpeme kaga je
anar UCKIbYYeH U kafia paau y mpasHoM Xoay).

E3 peknapaumja o ycarnaweHocTu1

Camo 3a €eeporicKe 3eM/be

EY peknapaumja o ycarnaweHocTv geo je flonatka Ay
OBOM MNpPYPYYHUKY ca ynyTcTBUMA.

A\Y030PEHE: Hocute sawTntHe
cnywanuue.

Bubpaumje

YkynHa BpeaHocT Bubpauuja (BekTopcku 36up no Tpu
oce) ofpeheHa je npema ctaHaapay EN60745:
Pexwvm paga: 6pyLuerbe noBpLUnHe

BpeaHocT emucuje BuBpaumja (ay): 3,0 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

BE3BEAHOCHA
YNO3OPEHA

OnwTta 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTpu4yHe anarte

HAMOMEHA: leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
BMbGpaLuja je usmepeHa npema cTaHaapaM30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOXe Ce KOPUCTUTM 3a
ynopehuBatse anara.

HAMOMEHA: [leknapvicaHa BpegHOCT emuncuje
BubpaLuja ce Takohje MoXe KOPUCTUTK 3a
NpenMMUHapHy NpoLEeHy U3MOXEHOCTH.

AYNo30PEHE: MNpouunTajTe cBa 6e36egHOCHa
ynosopetsa 1 cBa ynyTcTea. HenowTosare
yrnosopetsa v ynyTcTasa MOXe M3a3BaTu CTpyjHU
yaap, noxap u/unm Telke TernecHe nospege.

CauyBajTe cBa ynosopera u

ynyTcTBa 3a oyayhe notpebe.
TepMuH ,enekTpUYHM anat” y ynosoperuma ogHoCH
Ce Ha erekTPUYHM anat Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu 6atepuje (6e3 kabna).
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Bes6eaHocHa ynosopeta 3a

peHAucarbKy

1. CauekajTe Aa ce cekay 3aycTaBu npe Hero
WITO cnycTUTe anar. Mianoxexu potupajyhu
cekay Moxe [a 3axBaTu NoBpLUMHY AoBofehun Ao

moryher rybutka KoHTpone v 036urbH1x noepea.

2.  EnekTpuyHu anat ApXuTe UCKIbYYUBO 3a
n3ornoBaHe pykoxBaTe jep nocToju moryhHocT
Aa cekay AoAupHe CONCTBEHU kabn. Pe3atse
CTpyjHOr kabna nog HanoOHOM MOXe Aa U3NoXu
pykoBaoLa enekTpu4yHOM yaapy.

3. YnoTtpebuTe cTery unv Ha HeKu Apyrv HaumH
npUYBpPCTUTE NpeaMeT Koju obpafyjete Ha
cTabunHy noBpwuHy. AKo npeamet byaete
ApXanu pykama unu npuapxxasanu ys Teno,
MOXXeTe N3rybuTn KoHTpony.

4.  Kpne, TKaHuHyY, Kabn, KaHan u cNnu4He
maTtepwujane He Tpeb6a HUKaAa ocTaBrbaT OKO
pagHe NoBpLUMHE.

5. WU36eraBajTe ceuerse ekcepa. Mperneaajte
[a nv y npeamety o6paae uma ekcepa n
YKIOHUTE UX npe paaa.

6. KopucTtuTe camo HaowiTpeHa ceymBa.
CeuMBMMa pYKyjTe BeOMa NaxXJbUBO.

7. Mpe papa yBepuTe ce Aa cy 3aBpTH:M 3a
MOHTMpame ceunBa [o6po npuyspliheHun.

8. UspcTo ApxwuTe anat o6ema pykama.

. OpxuTe pyke aar-e oa potupajyhux genosa.

10. TMpe npumeHe anaTa Ha CTBapHOM npeameTy
obpape, nycTuTe ra a pagu U3BecHo Bpeme.
MpoBepuTte Aa nu gonasu Ao BuGpaunja unn
noppxraBaka Koje Moxe 6UTK nocneauua
nowler nocTaBrbakba UNu HeunsbanaHcmpaHor
ceumBa.

11. YBepwuTe ce Aa ceumBO He foaupyje npeamMer
obpage npe ykibyumBaka npekugava.

12. Tlpe pe3ara ca4yekajTe Aa C€4MBO [OCTUTHE
nyHy 6p3uHy.

13. YBeK UCKIbyuMTe M cayekajTe Aa ce ceumBa
noTnyHo 3aycTaBe npe 6Mno kaksor
nopellaBamba.

14. Hwkapa HemojTe Aa rypaTe NpcTy oTBOp 3a
nurbeBuHy. OTBOp MOXe Aa ce 3anyLumn ako
ceyeTe BraXHoO ApBO. YKINOHUTE onurbke
wranom.

15. HemojTe na octaBrbate ykibyyeH anart. Anat
YKIbyUuMTe camMo Kaja ra gpXxure pykama.

16. YBek npomeHuUTe o6a ceunBa Unu noknonua
Oy6Hba jep y CynpoTHOM HepaBHOTEXa A0 Koje
nohe Moxe Aa y3pokyje Bubpauuje n kpahu
paAHu Bek anarta.

17. Kopuctute camo Makita ceumBa HaBegeHa y
OBOM YNyTCTBY.

18. YBek kopucTuTe oarosapajyhy macky 3a
npawuHy / pecnupaTop 3a Matepujan n
NPUMeEHy Ha Kojuma paauTe.

CAYYBAJTE OBO YMNYTCTBO.

A YNO30PEH-E: HEMOJTE ce6u na
Ao3BOoJyINTe Aa 3aHeMapuTe cTpora 6e36enHocua
npaeuna Koja ce ogHoce Ha OBaj NPOU3BOA ycnea,
YnHseHULEe Aa CTe Npou3Boa Ao6po ynosHanu

W CTEKNN PYTUHY Y PyKoBakby Hume (ycnea
yecTor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WUNK HenoluToBake 6e36eAHOCHUX NpaBuna
HaBeAeHMX y OBOM ynyTCTBY MOry AOBECTU 0
TEeLWKUX TerileCHUX noBpeana.

Oornnuc HA4YNHA

®YHKUMNOHUCAHA

AI‘IA)KH:A: Mpe nogewaBawa unu nposepe
cyHKLUMja anaTa yBeK npoBepuTe Aa nu je anat
WUCKIbY4€H 1 OABOjEeH U3 eNeKTPU4HE MpeXxe.

MopewaBarwe AyO6MHe pesa

» Cnukal: 1.[lokasuBad 2. [lyrme

[ly6viHa pesa Moxe fa ce nogecu okpeTaweM gyrmeta
Ha NpeaH0j CTpaHu anata Tako [Aa nokasvsad byae
nocTtaBrbeH Ha ogrosapajyhy ayouHy.

¢YHKLI,VIOHVICGI-be npekugaya

» Cnuka2: 1.Okupady npekvpada 2. flyrme 3a
3akrbyyaBamse / Ayrme 3a ocnobahame 13
6rokupaHor nonoxaja

AI‘IA)KH:A: Mpe npukrbyYnBawa anara Ha
MpexXy yBeK NnpoBepuTe Aa Nnu npekuaay paav
npaBunHo 1 Aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,,OFF*
(McKIbyunBaH-€) NOLITO ra NycTuTe.

3a anare ca AyrMmeTom 3a
3aKiby4vaBam-€

AHA)KH:A: Mpekunpay moxe ga 6yae 3akrbyyaH y
nonoxajy ,,ON“ (ykrbyunBame) 3a yao6Huju pag
oneparepa npunukom agyre ynotpebe. Byaute
NaxXrbMBMW NPUIIMKOM 3aKiby4aBatba anaray
nonoxajy ,,ON“ (ykrbyunBame) U HenpekugHo
YBPCTO ApXUTe anar.

[a 6ucte akTuBMpanu anar, jeAHOCTaBHO NPUTUCHUTE
okuaay npekupgada. OTnycTMTE okmpady npekvaada aa
6ucTe 3aycTtaBunu anar.

3a HenpecTaHu pag, NoByLMTe okuaay npekngaya n
rypHUTE AyrMe 3a 3akibyyaBate.

[la 6ucte 3ayctaBunu anat uU3 3akrby4aHor nomnoxaja, y
NOTMNYHOCTW NOBYLMTE OKWUAaY Npeknagada u otnyctute
ra.

3a anarte ca pyrmeTom 3a
ocno6ahate n3 6nokupaHor
nonoxaja

[a He 61 goLuno Ao cryyajHor noBnaverba okmgada
npekupaya, obesbeheHo je ayrme 3a ocnobahare n3
6GrnokupaHor nonoxaja.
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[a 6ucTe ykrbyunnu anart, npuTMcHUTE ayrme 3a
ocnobahate 13 brnoknpaHor nonoxaja 1 noByuuTe
okupay npekngada. OTnyctute okmaad npekngaya ga
6ucTe 3aycTaBunu anar.

AI‘IA)KH:A: HemojTe cHaxHoO fa noBnauurte
oKkuAay npekuaaya ako HUCTe OTNYCTUNN AyrMe 3a
ocno6ahate 13 6nokupaHor nonoxaja. To moxe
fa fosefe [0 NoMrbera npeknaaqa.

Y 3agucHocmu 00 3emrbe

» Cnuka3: 1. CeuuBo peHaucarbke 2. 3agta OCHoBa
3. Ctonuua

HakoH ceyersa NoaurHuTe 3aatby CTpaHy anaTa Tako ga

cTonuua ncnaaHe U3 3afke ocHoBe. TUMe ce crpeyasa

owTehnBarbe ceunBa peHancarbke.

CKNAMNAHKE

AI‘IA)KH::A: Mpe n3sohewa pagosa Ha anaty
yBeK npoBepuTe Aa Ny je UCKIbY4YeH U Aa nu je
yTUKay U3ByYeH U3 yTUYHULIE.

Yknawaw-e nnu nocraBrbate

cevyumBa peHAUCarbKe

AI‘IA)KH:;A: MaxrbuBo 3aTerHuTe 3aBpTHE 32
MOHTUpPaHe ceYnBa NPUITMKOM NoCTaBIbakba
ceymBa peHaucarske y anat. OnacHo je Aa 3aBpTak
3a MoHTaxy 6yae nabas. YBek npoBepute Aa num cy
4YBPCTO 3aTErHyTH.

AI‘IA)KH:A: MaxrnBo pyKyjTe ceumBuma
peHaucarbke. Kopuctute pykaBuue unu kpne aa
6ucTe 3alTUTUIIM NPCTE UMK PyKe NPU YKNatbakby
WINK NocTaBrbakby CeYnBa.

AI‘IA)KH:A: YBek kopucTute Makita krbyy koju
cTe A0O6MNM 3a NOCTaBIbakbe UK CKuaabe
ceymBa peHaucarke. AKo ce He npuapxasare Tora,
MoXe Aa Aofhe A0 NPEKOMEPHOT NN HeJOBOILHOT
npuuBpLIhnBarba 3aBpTaka 3a MOHTUPake. To MoXe
fa posefe Ao nospega.

3a anat ca KOHBEHLUUOHANTHUM
ceynBumMa peHgucarbke

[la 6ucte ckuHynNM ceyrBa peHaucarbke ca 6ybra,
O[BpHWTE 3aBPTH-€ 338 MOHTUpake nomohy uméyc
krbyya. Moknonay 6ybra ce ckuaa 3ajegHo ca
ceunBMMa.
» Cnuka4:

» Cnuka5: 1. 3aBpThu 2. Byban 3. CeunBo
peHaucarske 4. MNoknonady 6y6xa
5. MNnoya 3a nogeluaBame 6. XKnebd

1. IMByc krbyy 2. 3aBpTHin

MpaTtute cneaehn nocTynak 3a NnocTaBrbake cevmsa
peHavcarbke.

1. OuucTuTe NUILEBUHY U CTpaHa Tena ca 6ybra 1
ceuvBa peHamcarbke.

2. UV3abepuTe ceuvBa peHAaucarbke UCTUX AUMEH3Mja
1 TeXUHe. Y cynpoTHOM Moxe Aohu 4o ocumnoBama/
BMbpauuje koje pesynTupajy NnownmM peHancamem, a Ha
Kpajy n kKBapom anara.

3.  KopwucTuTe rpaHnYHKK ceunBa fa bucTte ncnpasHO
nocTaBunun ce4msa peHancarske. Nocrasute ceymso
peHancarbke Ha rpaHUYHKK ceumBsa. MpucnonnTe
OLUTPULYY CeYMBa Ha YHyTpaLlkby CTpaHy rpaHnYHMKa
ceyuBa.

» Cnukab: 1. YHyTpallkba CTpaHa rpaHuvHuKa
ceumBa 2. MBuua ceunBa 3. Ceunso
peHavicarske 4. [nova 3a nogeluasarbe
5. Lpacbosu 6. Meta 7. 3aatsa cTpaHa
rpaHnyHMKa ceymsa 8. MpaHNYHKK ceumnBa

4. MocTaBnTe Nnovy 3a nofellaBake Ha CEYMBO
peHaucarbke. MpUTuUcHWTE Nnovy 3a nogellaBake
Tako fa keHa neta byae y paBHM ca 3aH0M CTPaHOM
rpaHuYHMKa ceumBa. 3aTerHnTe 4Ba 3aBpTHa Ha Noun
3a nogellasame.

5. TypHuTe neTy nroye 3a nofeluasatse y xne6
6yb6Ha na Ha Hy noctaBuTe noknonad, 6yoma.

6. [MpuuBpcTUTE CBE 3aBPTHE 38 MOHTaXY
PaBHOMEPHO 1 HAU3MEHUYHO UMBYC KrbyyeMm.

7. [MoHoBWTE OnucaHe NocTyrnke 3a ocTtana cevvsa.

3a anaTt ca manMm ceuMBUMa
peHaucarbke

Mpatute cneagehu noctynak aa 6ucte 3ameHunu mana
ceymBa peHOncarobKe.

1.  MaxrbuBO 04MCTUTE NOBPLUMHY BybHba n
noknonav, 6ybra.

2.  OpgBpHUTE TpU 3aBPTHA 32 MOHTaXy y3 nomoh
MMBYc krbyya. YknoHuTe noknonay 6y6ra, nnody 3a
noAeLLaBate, Nody 3a BULLECTPYKO pe3are 1 Mano
CEYMBO peHavcarske.

» Cnuka7: 1. MmOycC krbyy 2. 3aBpTHn

3.  Kopwuctute rpaHuyHmK ceunBa aa bucte

1CrnpaBHO NOCTaBUMK ceumBa peHaucarke. MNocraeute

Maro Ce4YMBO peHANcarbke Ha rpaHNYHNK ceynBa.

MprcnoHnTe oWTpULY CeYMBa Ha YHYTpPaLLkby CTpaHy

rpaHWYHUKa ceumBa.

» Cnuka8: 1. lUpacosu 2. [Mnoya 3a nogellaBare
3. CnojHe HaBpTKe ceunBa peHancarke
4. MNeTa nnoye 3a nogeluasawe 5. MNMnova
3a BULLECTPYKO pe3ane 6. YHyTpalta
cTpaHa rpaHuyHuKa ceumsa 7. MpaHnyHuK
ceuyuBa 8. 3agtba CTpaHa rpaHuYHUKa
ceunBa 9. Mano ceuvBo peHaucarbke

4. Jla6aBo y3 nomoh 3aBpTH-a NoCTaBUTE NIOYHy

3a nogeluaBar-e Ha NNoYy 3a BULLECTPYKO pe3ate.
MocTaBnTe nnovy 3a NofeLlaBake 1 NoYy 3a
BULLECTPYKO pe3ak-e Ha rpaHn4HuK ceymnsa. MNocraeute
CrojHe HaBpTKe ceurBa peHaucarbke Ha nnovy

3a BULLECTPYKO pesatbe Yy xned 3a mano ceunso
peHaucarbke.

5. CraBuTe neTy nno4e 3a nogellaBawe y 3aky
CTpaHy rpaHUYHVKa CeYnBa 1 3aTerHuTe 3aBpTHE.
MaxrbMBo NpoBepuTe Aa N Cy CBY AENOBU NopaBHaTH
na bucTte ocurypanu yjeaHa4yeHo ceverse.

6. [ypHuTe neTy nnodye 3a nogeluaBate y xneb Ha
OyOmsy.
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7. TocrtaswuTe nokronad 6y6Ha Ha nnovy 3a 8. lMopecuTe mana ceunBa peHancarbke no AyxuHu

BULLECTPYKO pe3atbe 1 NabaBo Ux nocTaBuTe Ha Tako Aa kpajeBu ceunBa Gyay Ha UCTOj yaarbeHOCTW of
6y6ar nomohy Tpu 3aBpTH-a. [ypHUTE Mano ceunso KyhuwiTa ca jedHe U MeTanHor Hocava ca Apyre cTpaHe.
peHaucarbke y npocTop namehy Gy6ra 1 nnove 3a 9.  [puyBpCTUTE TPU 3aBPTH-A NOMONyY A0BUjeHOT

BULLECTPYKO pe3atse. MNpoBepuTe fa nu ce cnojHe
HaBpTKe ceymBa peHancarbke Ha nioyn 3a BULLEeCTPYKO
pesatbe yknanajy y xneb 3a mano ceunBo peHamcarske.
» Cnuka9: 1. Mano ceunBo peHgucarske 2. XXneb

HacagHor krby4a u potupajte bybar aa bucte
NpoBEPUIIN Aa N Cy KpajeBu ceurBa JOBOSbHO
yaarbeHu of Tena anara.

3. Mnoya 3a BULLECTPYKO pe3arbe 10. Ha kpajy npoBepuTe Aa nu cy cBa Tpu 3aBpTHa
4. 3aBpTbm 5. Moknonal 6yBiba 6. Bybarws ~ ACOPO NpudspLuhexa.
7. Mnoya 3a nogeluaBsawe 11. TloHoBWTe onncaHe NOCTYyMKe 3a ocTana ceynsa.

3a npaBUITHO nNoAellaBal-€ cevYnBa peHancarbke

Ako ceunBa He Byay nocTtaBrbeHa NPONUCHO M YBPCTO, 06paheHa noBpLumHa he 6uth rpyba n HejegHaka. CeunBo
peHaucarbke Mopa Aa byae noctaBrbeHo Tako Aa owTpula byae anconyTHO HUBENMcaHa, O4HOCHO NapanesnHa ca
3a1H-OM OCHOBOM.

Mornepajte Heke NpyMepe UCNPaBHOT 1 HEUCTIPABHOT NOCTaBbaka y HacTaBKy.

(A) Mpeprba Nnoya (NokpeTHa nany4ya)
(B) 3agr-a nnova (HenokpeTHa nany4ya)

WcnpasHo noaeluasarse I_\( Mako ce Ha oBomM GoYHOM
(A)

npuKasy To He BUAM, MBULE
> >| ? ceunBa ce nomepajy napanenHo
Cca MOBPLUNHOM 3afH€ Nroye.

3apesn Ha NOBPLUMHU Y3pok: MBuue jegHor unu oba
@ ceunBa HUCY napanenHe ca
NVHWjOM 3aAH€ NIoye.

Nanybromsate Ha nodeTky / Yapok: UBuLe jeaHor unm oba
CeunBa HUCY [OBOTbHO

_ n3bayeHe y 0gHOCY Ha

NUHWY 3a8kbe Nroye.

N3ny6renBarse Ha kpajy Y3pok: VBuLe jeaHor unu oba

\'
% >| !PA) N\ (/) CceyuBa npesuLLE Cy
//T/l n3bavyeHe y ofHocy Ha

NUHWY 3a8kbe Nroye.

lNoBe3nBake ycucusaya PeHaucame

» Cnukall: 1. Tlouetak 2. Kpaj

Camo 3a esporcke 3eM/be

» Cnukal0 [MocTaBnTe Npeay pagHy NOBPLUMHY peHaucarbke Ha

Kapa xenwTe na o6asuTe onepaLujy YucTor noBpLUNHY NpeaMeTa obpaje Tako Aa ceunsa He Byay

peHaucatba, noBexmnTe Makita ycucusay Ha anar. Yy AoANpy ca npeAmeTom obpaae. YiubyuuTe anar, a

[MoToM noBexuTe LpeBo ycucnBaya Ha MNasHuLy kao 3atum cadekajte fja cedmsa AOCTUTHY NyHY GpauHy.

LITO je NpMKa3aHo Ha crivkama. 3aTtum naraHo nomepajte anar yHanpes jeqHakom
6p3nHoM. Ha noueTky peHamcama NnpuTUCHUTE Npeary
CTpaHy NOBpLUMHE peHauncama, a Ha kpajy 3aamy
CTpaHy NoBpLUMHE.

PAH Bp3avHa n gybrHa oaceuarsa ogpehyjy BpcTty
3aBpLUHe obpage. fa 6ucte nobwnu nobpy 3aBpLUHY
Tokom paga anat YBpCTO APXKUTE Ca jeAHOM PYKOM Ha o6papy, AyGoko peHauIMTe AOK He nocTurHeTe
[AyrMeTy, a [pyroM Ha Apxady ca npekuaadem. AyO6uHY NpnBnKHY XerbeHoj, a 3aTum HacTaBuTe Aa

peHaulleTe TaHKo 1 naraHo y nocrnegkum notesmma.
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XKnebmewe

» Cnukail2

3a cTeneHacTu pes, Koju je npykasaH Ha cnuium,
KOPUCTWTE UBMYHU perynaTop (napanenHu rpaHuyHuk).

HaupTajTe nuHujy ceverba Ha npeamety obpage.
[ypHWTE MBUYHM perynaTtop y OTBOP Ha NPeAH0j CTpaHu
anata. [MopaBHajTe MBULY CeurBa ca NNHWJOM CeveHsa.
» Cnuka13: 1. MBuua ceumBa 2. JIuHuja ceverba

MomepajTe MBNYHK perynaTop AoK ra He NPUCIIoHNTe
y3 6o4Hy CTpaHy npeameTa obpage, a 3aTuMm ra
npu4BpCTUTE NOMONY 3aBpTH-A.

» Cnukal4: 1. 3aspramn 2. ViBU4HU perynartop

Mpunukom peHancara nomepajTe anat Tako Aa UBUYHM
perynatop 6yae y paBHu ca 604HOM CTpaHOM npeameTa
obpape. Y cynpoTHOM, peHancare Hehe 6UTH yjeaHayYeHo.
» Cnukail5

MakcumanHa gybuHa xnebrbewa je 9 mm (11/32").

Perynatop mMoxeTe fa npoayxuTe JoAaBakeM napyeTta
apBeTa. Ha parynaTtopy nocrtoje oTBOpM Koju Cryxe 3a
Ty HameHy, Kao 1 3a AoJaBakbe HacTaBka perynaropa
(onuunoHanHun gogatHu npmoop).

» Cnukal16

HAMOMEHA: O6nuk napanernHor rpaHu4Hvka ce
pasnukyje og 3eMrbe 40 3eMibe. Y HekMM 3emrbama
napanesiHv rpaHnYHIK Huje Aeo cTaHaapaHor
nopartHor npubopa.

3apyb6rouBam-e

» Cnukal7
» Cnukai8

[a 6ucte 3apybunu nBuLy, Ha Ha4YMH NpuKasaH Ha
cnuum, nopasHajTe ,V* xneb y npear0j nnoym ca
MBULIOM NpeaMeTa obpage 1 NoYHUTe Aa je peHauLeTe.

OOPXABAHE

AI‘IA)KH::A: Mpe Hero WTO NOYHeTe C Nperneaom
WUnu oapxaBak-eM anaTa, NpoBepuTe Aa nu je
anar UCKIbYYeH, a yTUKay M3BYYEH U3 yTUYHULE.

AnaxmA: Hukap HemojTe aa kopuctuTe
HadTy, 6eH3UH, pa3peljuBay, ankoxon u
cnuyHa cpepacTBa. Moxe aohu go ry6utka 6oje,
pedopmaumje unun owtehemwa.

OLIJTpeI-be ce4vyunBa peHOucarbke

Camo 3a KOH8eHYUOHaJlHa ceqyusa peHoucarbKe

TpyauTe ce Aa ceunBa peHancarbke yek 6yay owrpa
Kako 6ucte nocTurnm Hajborbu yunHak. Kopuctute
Op>Kad 3a oWTpere (ONuUMoHanHu goaaTtHu npubop) aAa
6ucte yknoHunm owTtehewa 1 Hanpasunu uHy MBULY.
» Cnukal9: 1. [pxay 3a owTpere

MpBo onabaBvTe ABe NenTUp MaTuLe Ha Apxavy, a
3aTMm MOHTUpajTe ceunsa (A) n (B) Tako aa goanpyjy
ctpanuue (C) u (D). 3atum npuyspcTuTe Nnentup
matuue.

» Cnuka20: 1.Jlentup matuua 2. OwTtpuua
peHgucarbke (A) 3. OwTpurua
peHaucareke (B) 4. Ctpana (D)

5. CtpaHa (C)

MotonuTe BGpycHW kameH y Bogy Ha 2 unu 3 MUHyTa npe
owTpetrba. [la 6ucte NCToBpeMeHo HaoLTpunm oba
ceuvBa nofj UCTUM YIIIOM, APXUTE ApXay ceymBa Tako
nAa oba ceumsa 6yay y goampy ca 6pycHMM KameHoM.

» Cnuka21

3ameHa YribeHUX YeTKkmua

» Cnuka22: 1. paHuua NCTPOLLEHOCTN

PenoBHo cknpajte v npoBepasajTe rpacputHe
YyeTkuLe. 3ameHuTe nx kaja ce UCTpoLUe A0 rpaHuLe
nctpoweHocTn. OapxasajTe rpacdpuTHe YeTkuLe ga 6u
6une yucte u aa 6u ywne y nexwvwta. Obe rpacdutHe
YeTkuue Tpeba 3ameHUTH y UcTo Bpeme. Kopuctute
caMo naeHTUYHe rpadpuTHe YeTkuLe.

3a ckuaarbe nokmnonua oTeopa 3a nsbauusare

onurbaka unu mMnasHuie ynotpebute oasujad.

» Cnuka23: 1. [oknonay oTBOpa 3a ONUrbke Unm
MnasHuua 2. Ogsujay

[Momohy oaBuWjaya oABPHUTE U CKMHUTE MOKIoMNLue
ApXava veTkuua.

M3BaguTe ncTpoLeHe yribeHe YeTkuue, CTaBuTe HoBe
1 3aTBOpWTE NOKIIONLE ApXkKaya YeTkuua.

» Cnwuka24: 1.[Noknonay apxaya yetkvue 2. Ogsujad

BE3BEOAH n NMOY3AH pag anata rapaHTyjemo
camo aKo nonpaeke, CBako Apyro ogpxaBake unu
nogeluaBae, npenyctuTe oenawheHom cepeucy
komnaHuje Makita unm dabpuykom cepsucy, y3
ynotpeby opuriuHanHux pesepBHUX AernoBa KoMnaHuje
Makita.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M1902
Latime de rindeluire 82 mm
Adancime de rindeluire 1mm
Adancime de faltuire 9 mm
Turatjie in gol 16000 min™
Lungime totala Fara baza 278 mm
Cu baza 285 mm
Greutate neta 2,65 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2003

Destinatia de utilizare
Masina este destinata rindeluirii lemnului.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 84 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 95 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de lucru: polizarea suprafetei

Emisie de vibratii (a,): 3,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratji declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratji declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratjii in timpul utili-
zarii efective a uneltei electrice poate diferi de valoa-
rea nivelului declarat, in functie de modul in care
unealta este utilizata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditji
reale de utilizare (luand in considerare toate partile
ciclului de operare, precum timpii in care unealta a
fost oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate UE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.

AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertismente si instructiuni poate avea ca
rezultat electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).
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Avertismente de siguranta rindea

1.  Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de
a pune jos masina. Un cutit rotativ expus poate
intra in contact cu suprafata, conducand la posi-
bila pierdere a controlului si la accidentari grave.

2. Tineti magina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub ten-
siune poate pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

3.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

4. Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte
asemenea obiecte nu trebuie lasate niciodata
in spatiul de lucru.

5.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

6.  Folositi numai cutite ascutite. Manipulati cuti-
tele cu deosebita atentie.

7.  Asigurati-va ca suruburile de instalare a cuti-
tului sunt stranse ferm inainte de inceperea
lucrului.

8.  Tineti magina ferm cu ambele maini.

9.  Nu atingeti piesele in migcare.

10. inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. Incercati si identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

11. Asigurati-va ca panza nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

13. Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la
oprirea completa a cutitelor inainte de a exe-
cuta orice regla;j.

14. Nu introduceti niciodata degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci
cand taiati lemn umed. Curatati aschiile cu o
bagheta.

15. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

16. Schimbati intotdeauna ambele cutite sau
capace de pe tambur, in caz contrar dezechi-
librul rezultat va cauza vibratii si va scurta
durata de exploatare a masinii.

17. Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

18. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va c3 ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

» Fig.1: 1. Indicator 2. Buton rotativ

Adancimea de aschiere poate fi reglata prin simpla
rotire a butonului rotativ din partea frontala a masinii
astfel incat indicatorul sa indice adancimea de aschiere
dorita.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Buton declansator 2. Buton de blocare/
deblocare

AATEN]'IE: nainte de a conecta magina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

Pentru masinile cu buton de blocare

AATENTIE: Comutatorul poate fi blocat in pozi-
tia “ON” (pornire) pentru confortul utilizatorului in
timpul utilizarii prelungite. Acordati atentie atunci
cand blocati masina in pozitia “ON” (pornire) si
tineti masina ferm.

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.
Pentru operare continua, trageti butonul declansator si
apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati com-
plet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Pentru masinile cu buton de
deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
trageti butonul declansgator. Eliberati butonul declansa-
tor pentru a opri masina.

AATEN]'IE: Nu apasati puternic tragaciul intre-
rupatorului fara a apasa butonul de deblocare.
Butonul se poate rupe.

41 ROMANA



Difera in functie de tara
» Fig.3: 1. Cutit de rindea 2. Talpa posterioara

3. Picior
Dupa o operatie de aschiere, ridicati partea posterioara
a masinii astfel incat piciorul sa fie proiectat in exteriorul
talpii posterioare. Aceasta previne deteriorarea cutitelor
de rindea.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea cutitelor

de rindea

AATEN]'IE: Strangeti cu grija suruburile de
instalare a cutitului atunci cand atasati cutitele de
rindea la masina. Un surub de instalare slabit poate
fi periculos. Verificati intotdeauna dacéa acestea sunt
stranse ferm.

AATEN]'IE: Manipulati cutitele de rindea cu
deosebita atentie. Folositi manusi sau lavete pen-
tru a va proteja degetele sau mainile atunci cand
demontati sau instalati cutitele.

AATEN]'IE: Folositi numai cheia Makita livrata
la demontarea si instalarea cutitelor de rindea.
Nerespectarea acestei indicatii poate conduce la
strangerea excesiva sau insuficienta a suruburilor de
instalare. Aceasta poate provoca vatamari corporale.

Pentru masinile cu cutite de rindea
conventionale

Pentru a demonta cutitele de rindea de pe tambur,
desfaceti suruburile de instalare a cutjtului cu cheia
imbus. Capacul tamburului se demonteaza impreuna
cu cutitele.

» Fig.4: 1. Cheie imbus 2. Suruburi

» Fig.5: 1. Suruburi 2. Tambur 3. Cutit de rindea
4. Capac tambur 5. Placa de reglare
6. Canelura

Pentru a instala cutitele de rindea, parcurgeti urmatoa-
rea procedura.

1. Curatati toate aschiile sau materiile straine
depuse pe tambur si pe cutitele de rindea.

2.  Alegeti cutite de rindea de aceeasi dimensiune si
greutate. Altfel tamburul oscileaza/vibreaza, cauzand
actionari de rindeluire slabe si, in cele din urma, deteri-
orarea masinii.

3.  Folositi calibrul cutitului pentru a fixa corect cuti-
tele de rindea. Amplasati cutitul de rindea pe calibrul
cutitului. Asezati muchia aschietoare a cutitului pe
flancul interior al calibrului cutitului.

» Fig.6: 1. Flancul interior al calibrului cutitului
2. Muchie cutit 3. Cutit de rindea 4. Placa de
reglare 5. Suruburi 6. Umar 7. Fata posteri-
oara a calibrului cutitului 8. Calibru cutit

4. Asezati placa de reglare pe cutitul de rindea.
Apasati placa de reglare astfel incat umarul acesteia sa
fie lipit de fata posterioara a calibrului cutitului. Strangeti
doua suruburi pe placa de reglare.

5.  Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului si montati capacul tamburului pe acesta.

6.  Strangeti toate suruburile de instalare uniform si
alternativ cu cheia imbus.

7. Repetati procedura de mai sus pentru celalalt
cutit.

Pentru masinile cu mini-cutite de
rindea

Pentru a inlocui mini-cutitele de rindea, parcurgeti
urmatoarele etape.

1. Curatati cu atentie suprafetele tamburului si capa-
cul tamburului.

2. Desurubati cele trei suruburi de instalare folosind
cheia imbus. Demontati capacul tamburului, placa de
reglare, placa de fixare si mini-cutitul de rindea.

» Fig.7: 1. Cheie imbus 2. Suruburi

3.  Folositi calibrul cutitului pentru a fixa corect cuti-
tele de rindea. Amplasati mini-cutitul de rindea pe cali-
brul cutitului. Asezati muchia aschietoare a cutitului pe
flancul interior al calibrului cutitului.
» Fig.8: 1. Suruburi 2. Placa de reglare
3. Proeminente pentru fixarea cutitului de
rindea 4. Umarul placii de reglare 5. Placa de
fixare 6. Flancul interior al calibrului cutitului
7. Calibru cutit 8. Fata posterioara a calibrului
cutitului 9. Mini-cutit de rindea

4.  Atasati placa de reglare de placa de fixare, stran-
gand suruburile intr-o mica masura. Amplasati placa de
reglare si placa de fixare pe calibrul cutitului. Instalati
proeminentele pentru fixarea cutitului de rindea pe
placa de fixare in canelura mini-cutitului de rindea.

5.  Asezati umarul placii de reglare pe fata pos-
terioara a calibrului cutitului si strangeti suruburile.
Verificati cu atentie alinierea pentru a asigura o aschi-
ere uniforma.

6. Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului.

7.  Amplasati capacul tamburului pe placa de fixare si
instalati-le pe tambur, strangand cele trei suruburi intr-o
mica masura. Introduceti mini-cutitul de rindea in spatiul
dintre tambur si placa de fixare. Asigurati-va ca proe-
minentele pentru fixarea cutitului de rindea pe placa de
fixare incap in canelura mini-cutitului de rindea.
» Fig.9: 1. Mini-cutit de rindea 2. Canelura 3. Placa
de fixare 4. Suruburi 5. Capac tambur
6. Tambur 7. Placa de reglare

8. Reglati pozitia mini-cutitul de rindea longitudinal,
astfel incat capetele cutitului sa fie separate si echi-
distante fata de carcasa intr-o parte si fata de bratara
metalica in cealalta parte.

42 ROMANA



9.  Strangeti cele trei suruburi cu cheia tubulara
livrata si rotiti tamburul pentru a verifica distantele dintre
capetele cutitului si corpul masinii.

10. Verificati cele trei suruburi pentru strangerea
finala.

11. Repetati procedura de mai sus pentru celalalt
cutit.

Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea

Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si neuniforma in cazul in care nu ati reglat si nu ati fixat cutitul
corect. Cutitul de rindea trebuie montat astfel incat muchia aschietoare sa fie absolut plana, adica paralela cu supra-

fata talpii posterioare.

Consultati cateva dintre exemplele de mai jos cu privire la setarile corecte si incorecte.

(A) Talpa anterioara (talpa mobila)
(B) Talpa posterioara (talpa fixa)

Setarea corecta

IT\(

==

Crapaturi in suprafata

Desi aceasta vedere laterald nu
poate fi prezentata, muchiile
f cutitelor functioneaza perfect paralel
cu suprafata talpii posterioare.
Cauza: Unul sau ambele cutite nu
au muchiile paralele cu axa
talpii posterioare.

Aschiere la inceput

Aschiere la sfarsit ﬁ
=——1F

Conectarea unui aspirator

Numai pentru tarile europene
» Fig.10

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la masina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la duza in
modul prezentat in figuri.

OPERAREA

Tineti masina ferm, cu o mana pe butonul rotativ si cu
cealaltd mana pe manerul cu comutator atunci cand
lucrati cu masina.

Q

O
—— 1

Cauza: Una sau ambele muchii ale
cutitului nu au reusit sa
iasa n afara in raport cu
axa talpii posterioare.

Cauza: Una sau ambele protuberante
ale marginilor cufitului sunt
prea indepartate in raport cu
axa talpii posterioare.

Operatia de rindeluire

» Fig.11: 1.Inceput 2. Sfarsit

Asezati talpa anterioara a masinii perfect culcat pe supra-
fata piesei de prelucrat, fara ca cutitele de rindea sa intre
n contact cu piesa de prelucrat. Porniti masina si asteptati
pana cand cutitele ating viteza maxima. Apoi deplasati
masina incet Tnainte, cu o viteza uniforma. Aplicati presi-
une asupra partji frontale a masinii la inceputul rindeluirii
si asupra partii posterioare la sfarsitul rindeluirii.

Viteza si adancimea de aschiere determina finisarea.
Pentru a obtine o suprafata bine finisata, rindeluiti
adanc pana ajungeti aproape de adancimea dorita, iar
apoi rindeluiti superficial si incet in timpul trecerii finale.

Faltuire
» Fig.12
Pentru a realiza o aschiere cu profil in trepte dupa cum se

vede in figura, folositi opritorul lateral (rigla de ghidare).

Trasati o linie de aschiere pe piesa de prelucrat.
Introduceti opritorul lateral in orificiul din partea frontala
a masinii. Aliniati muchia cutitului cu linia de aschiere.

43 ROMANA



» Fig.13: 1. Muchie cutit 2. Linie de taiere

Reglati opritorul lateral pana cand intra in contact cu
fata laterala a piesei de prelucrat, apoi fixati-I prin stran-
gerea surubului.

» Fig.14: 1. Surub 2. Opritor lateral

Cand rindeluiti, deplasati masina cu opritorul lateral
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat. In caz contrar
poate rezulta o rindeluire neuniforma.

» Fig.15

Adancimea maxima de faltuire este de 9 mm (11/32").

Puteti extinde lungimea opritorului atasand o bucata
de lemn suplimentara. Tn opritor sunt prevazute orificii
convenabile in acest scop, precum si pentru atasarea
unui ghidaj de extensie (accesoriu optional).

» Fig.16

NOT[\: Forma riglei de ghidare difera de la o tara la
alta. In unele tari, rigla de ghidare nu este inclusa ca
accesoriu standard.

Sanfrenare

» Fig.17
» Fig.18
Pentru a realiza o sanfrenare dupa cum se vede in

figura, aliniati canalul ,V” din talpa anterioara cu muchia
piesei de prelucrat si rindeluiti-o.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intrefinere.

AATEN]'IE: Nu utilizati niciodata gazolina,
benzina, diluant, alcool sau alte substante ase-
ménatoare. in caz contrar, pot rezulta decolorari,
deformari sau fisuri.

Ascutirea cutitelor de rindea

Numai pentru cutitele de rindea conventionale

Pastrati intotdeauna cutitele de rindea ascutite pentru
a obtine cele mai bune performante posibile. Folositi
suportul de ascutire (accesoriu optional) pentru a eli-
mina crestaturile si a obtine o muchie neteda.

» Fig.19: 1. Suport de ascutire

Mai intai, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport
siintroduceti cutitele de rindea (A) si (B) astfel incat
sa intre In contact cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti
piulitele-fluture.
» Fig.20: 1. Piulita-fluture 2. Cutit de rindea (A)
3. Cutit de rindea (B) 4. Latura (D) 5. Latura
©

Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
nainte de ascutjre. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre Tn contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelagi unghi.

» Fig.21

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.22: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbatji-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suporturi. Ambele perii de
carbune trebuie Tnlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

Folositi o surubelnita pentru a demonta capacul pentru
aschii sau duza.
» Fig.23: 1. Capac pentru aschii sau duza

2. Surubelnita

Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele supor-
turilor pentru perii.
Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile noi si
fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.24: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatjile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: M1902
LLinpuHa cTpyraHHs 82 Mm
mnbuHa cTpyraHHs 1 Mm
MnbuHa 3’egHaHHs y YBEepTb 9 Mm
LLIBMAKICTb XONOCTOro XoAy 16000 x8™'
3aranbHa foBXuHa Bes nigowsu 278 Mm
3 nigowBoto 285 Mmm
Yucra Bara 2,65 kr
Knac 6eaneku =

Ockinbkv HaLwa nporpama HaykoBWx JOCHimKeHb | po3pobok Tpusae b6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TeXHIYHI

XapakTepucTUKN MOXyYTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTV pisHUMMK.

Maca BignogigHo go EPTA-Procedure 01/2003

Mpu3HayeHHA

|HCprMeHT NpuU3Ha4YeHo Anda CTpyraHHA AepeBUHN.

[xepeno XuBneHHA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuile 4o mxepena
JKMBIIEHHS, L0 Ma€e Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMKamu, i BiH MOXxe npa-
LroBaTu nuie Big ogHogasHoro axepena 3amMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy isonsuito, a omxe Moxe
TaKoX NiaKnYaTnCs 40 po3eTok 6e3 NiHii 3a3emneHHs.

Lym

PiBeHb WyMy 3a LWKano A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BW3Ha4eHuWn BiANoBiaHoO Ao ctanaapty EN60745:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 84 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOi NoTYxHOCTI (Lwa): 95 AB (A)
Moxubka (K): 3 b (A)

A\ OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axucTy opraHiB crnyxy.

Bibpauis

3aranbHa BenuyrHa Bibpalii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: wnidyBaHHS NOBEPXOHb

Bi6pauisi (an): 3,0 m/c

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c®

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
puctaHHs Bibpauis nig yac akTnyHoi poboTu enek-
TPOIHCTPYMEHTa MOXe Bifpi3HATUCS Bif 3asiBNEHOro
3HaYeHHs Bibpauii.

A\ OMNEPEMXKEHHS: 3a6esneqte nanesxi

3anobixHi 3axoau Ans 3axXUcTy onepaTopa, Lo Bigno-
BiJaTUMyTb YMOBaM BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig
6paTti oo yBaru BCi cknagosi pobovoro LMKy, Taki sk
yac, Konu iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KO BiH NOYMHAE

npautoBaTy Ha XONoCcTOMy XoZi Mif Yac 3anycky).

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs Bibpauii 6yno
BMMIipPSIHO BiAMOBIAHO 4O CTaHOAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS Ta MOXe BMKOPUCTOBYBAaTUCS AMNSA NOPIBHAHHSA
O[IHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HayeHHs BibpaLii moxe
TaKOX BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi OLiHKK
BNVBY.

[eknapauis npo BignoBigHiCTb

cTtaHgaptam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapadito npo BianosigHicTb ctaHgapTam €C Hage-
AeHo B flogatky A fo uiei iHCTpyKuii 3 ekcninyarauii.

NONEPEMXEHHA NPO
AOOTPUMAHHA TEXHIKHU
BE3MNEKU

3aranbHi 3acTepeXeHHs LWoao

TexHikun 6e3neku npm poborTi 3
€NeKTpoiHCTpyMeHTamMu

AHOHEPE,Q)KEHHH: MpouuTaiiTe yci 3actepe-
»eHHS1 CTOCOBHO TeXHiku 6e3neku Ta BCi iHCTPYK-
uii. HegotpmaHHs nonepegeHb Ta iHCTPYKLIi
MOXE NPU3BECTU [0 YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPY-
MOM, IO BUHUKHEHHS NOXeXi Ta/abo 4o oTpuMaHHs
CEepNO3HUX TPaBM.
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36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHu y IHCTPYKLiT
3 TEXHikK 6e3neku, CTOCYeTbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 Kabenem XuBneHHs), abo enexkTpoin-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHni
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

MonepemxeHHA NPO AOTPUMAHHA

TexHiku 6e3neku nig 4ac poboTm 3
pyb6aHkom

1. Mepea TUM sik NOKNAcTU iIHCTPYMEHT, AoYeKan-
Tecs, NOKM pi3ak 3ynMHUTbLCA. HesaxuweHuin
pisak, Lo o6epTaeTbCsi, MOXe 3a4enuT
MOBEPXHIO, LLIO MOXeE NPU3BECTN A0 BTPATW KOHTP-
Ort0 Haf IHCTPYMEHTOM Ta [0 TSKKUX TPaBM.

2. TpumanTe eneKTPOiHCTPYMEHT TiNlbKu 3a
NpU3HaYeHi AnsA Uboro i3oNboBaHi NOBEPXHi,
TOMY LU0 pi3aK MOXe 3a4enuTh BNaCHUN LHYP.
PoapizaHHs gpoTy nig Hanpyrow mMoxe npu3BecTu
[0 NepefaBaHHs Hanpyry 4o OrofeHnx metane-
BUX YaCTUH €NeKTPOIHCTPYMEeHTa Ta 10 YPaxeHHs!
onepatopa enekTPU4YHNM CTPYMOM.

3. BukopucToByMhTe 3aTUCKHi NPUCTPOI a60 iHLi
3acobu, Wwob 3abe3neunTn onopy Aetani Ta
3aKpinuTK ii Ha CTiNKIA NOBEpPXHi. YTpYMyBaHHS
Aertani pykamu abo Tinom He 3abesneyvye dik-
cauito fetani Ta Moxe Npv3BecTy 40 BTpaTtu
KOHTPOII0.

4. Ha po6oy4omy micLi 3a60poHeHO 3anuiuaTu
raH4ipku, TKAHUHY, LWHYPW, WINaraT Ta NoAi6HiI
maTepianu.

5. YHukauTe pizaHHs uBsxiB. Mepen noyaTkom
po6oTn ornAHbLTe poboyy AeTanb Ta B pasi
HaABHOCTI UBAXiB NpuGepiTh ix.

6. BukopucToBYyMTE TiNbKKU rocTpi nesa.
MoBopabTecs 3 nesamm Ayxe o6epexHo.

7. Mepea noyaTkom po6oOTU NepekoHamnTecs, Wo
KpinunbHi 60nTK ne3 HapiNHO 3aTArHyTO.

8.  MiyHo TpumaiiTe iHCTPyMeHT o6oma pykamu.

9. He HabnwuxaiTe pyku Ao AeTanen, Wwo
obGepTalTbCs.

10. Mepen noyaTKoMm pi3aHHA AeTani 3anycTiTb
iHCTPYMeHT Ta gaiiTe MoMy nonpauioBaTi
AesikUi Yac Ha xonocTomy xopy. 3Beprante
yBary Ha Bi6pauito a6o HepiBHUI XiA: Le MoXxe
BKa3yBaTU Ha HenpaBUIlbHe BCTaHOBIEHHSA
abo He3agoBinbHe 6anaHcyBaHHsA nesa.

11. He pnonyckanTe KOHTaKTy nesa 3 po6oy4oio
[eTanno Ao BBIMKHEHHS iIHCTPYMeHTa.

12. 3auekauTe, NOKU Ne3o He HabGepe NOBHY WBUA-
KiCTb, MepLU HXK MOYMHATK pi3aHHS.

13. O60B’A3KOBO BUMKHIiTb iHCTPYMEHT i Ao4YeKan-
Tecs NOBHOI 3yNUHKM Nne3, NepLu HiXk BUKOHY-
BaTK 6yAb-AiKi Aii 3 perynoBaHHA.

14. 3abopoHeHO BCTaBNATW Naneub Y Xonob ans
Tupcu. XKonob moxe 3a6uTHUcA Nip Yac pisaHHsA
Bonoroi AepeBuHU. Buunwanre tupcy 3a
[AOMOMOroo NanuyKku.

15. He 3anuwaite 6e3 HarnsAy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpauronTe 3 iHCTPYMEHTOM, TinNbKu
TPUMatro4m Noro B pyKax.

16. HeoOxigHO 3amMiHATU ogHOYacHO obuaBa
nesa abo kpuwku Ha 6apabaHi, iHakwe moxe
BUHUKHYTU po36anaHcyBaHHA, sike Npu3Beae
Ao BibpaLii Ta CKOPpOYeHHA TepMiHy cnyx6u
iHCTpyMeHTa.

17. BuWKOpMCTOBYWTe NuLue nesa BUPoGHMLTBA
Makita, 3a3HayeHi B Uil iHCTPYKLIii.

18. O6GOB’AI3kKOBO BUKOPUCTOBYITE NUNO3a-
XUCHY MacKy abo pecnipaTop BiAnoBigHO Ao
obnacTi 3acTocyBaHHSA Ta MaTepiany, AKUi
obpobnioeTbeA.

3BEPIFAUATE Ll BKA3IBKMW.

A OMEPENXXEHHSI: HIKONW HE sTpavaiite
NUNBHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITUBO NMPU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBiaHWx npaBun 6e3nekn. HEHAJNEXXHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKLUIii 3 ekcnnya-
Tauii, MOXxe NPU3BECTU A0 CEePHO3HUX TPaBM.

Ornnc POBOTHU

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMeHT
BMMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

PeryntoBaHHs rMMOUHK pi3aHHsA

» Puc.1: 1. TMokaxunk 2. Pyyka

MnBurHy pisaHHA MOXHa peryntoBaTu, NpocTo noBepTa-
04N YUKy, PO3TaLLOBaHy criepefy iHCTPYMeHTa, TakuMm
YMHOM, W06 NOKaxX4MK BKadyBaB Ha HEOOXigHY rmMunbuHy
pi3aHHs.

Lisa BMukava

» Puc.2: 1. Kypok BMukaya 2. KHonka 6rnokyBaHHs
abo kHomMka 6r1oKyBaHHS BUMKHEHOTO
NOSNOXEHHS

A\ OBEPEXHO: Mepea TUM SIK NiAKNOYATH
iHCTPYMEHT 10 Mepexi, 060B’AI3KOBO NepeKoHau-
Tecs, WO KypoK BMUKava HanexHMM YNHOM cnpa-
LbOBYE Ta NOBepTAETLCA B nonoxeHHA «BUMK.»,
KONU MOro BiAnycKalTb.

Ons iHCTpyMeHTa 3 KHOMKOKO
OrnoKyBaHHSA

A OBEPEXHO: Bunkau moxHa 3abnokyBsatu
B MONOXEeHHi «yBIMKHEHO» AN 3py4HOCTi one-
paTopa B pa3i TpMBanoro BUKOpucTaHHa. Y pasi
6noKyBaHHSA iHCTPYMeHTa B NOMOXEHHi «yBiMK-
HeHo» Heob6XiaHO ByTH 0CcOBNMBO 0GepeXHUM Ta
MiLIHO TPUMATU iIHCTPYMEHT.
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LLlo6 yBIMKHYTM iHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb Ha KYpOk
BMuKaya. o6 3ynnuHuTh poboTy, BignyCTiTe Kypok
BMUKaYa.

[Ina HenepepBHOI POBOTH HAaTUCHITb Ha KYPOK BMUKaya,
a rnoTimM Ha KHOMKY 6rokyBaHHs.

LLlo6 3ynuHWTM IHCTPYMEHT, Skuin NpaLtoe B 3abrnokosa-
HOMY MOJIOXEHHI, HATUCHITb Ha KypoK BMUKaYa [0 KiHLs,
a noTim BiANYCTiTb MOro.

[nsa iHCTpyMeHTa 3 KHOMKOIo
6GrnoKyBaHHA BUMKHEHOrO NOJIOXKEHHA

[Insa 3anobiraHHa BUNaAKOBOMY HaTUCKaHHIO Kypka
BMVKaya nepeabadeHo KHorKy 6r10KyBaHHS BAMKHEHOTO
MOMOXEHHS.

LLlo6 yBiMKHYTU iHCTPYMEHT, HATUCHITb KHOMKY Grnoky-
BaHHS BVUMKHEHOTO NOMOXEHHS Ta HAaTUCHITb Ha KypOK
BMyKaya. o6 3ynuHnTy poboTy, BiAnyCTiTh KypoK
BMYKaya.

A\ OBEPE)XHO: He moxna i3 cunoto HaTuckaty
Ha KypoK BMUKa4a, He HaTUCHYBLUM KHOMKY 610Ky~
BaHHs. Lle MoXxe Np13BecTy A0 NOOMKM BMUKaYa.

3anexHo 8id kpaiHu
» Puc.3: 1.Jle3o pybaHka 2. 3aaHs ocHoBa

3. OnopHwuit Gawmak
Micns 3aBepLUeHHs pi3aHHS NiAHIMITE 3a4HI0 YaCTUHY
iHCTpyMeHTa, Tak LWo6 onopHMii Galumak BUALLOB i3
HWXHBOT OCHOBM. Lle 3anobirae NOLLUKOAXEHHIO Nne3
iHCTpyMeHTa.

3BOPKA

A\ OBEPE)XHO: MNepen BUKOHaHHSIM ByAb-IKUX
pOoGiT 3 iIHCTPYyMEHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHITb
MAOro Ta BigKNioviTb Bif enekTpoMepexi.

3HATTA Ta BCTAHOBIEHHA ne3

py6aHka

A OBEPEXHO: Mig Yac npuKpinneHHs nes oo
iHCTPyMeHTa HeOBXiAHO peTenbHO 3aTArHYTU
KpinunbHi 6onTn. OcnabneHni kpinunbHWA GonT
cTaHoBUTb Hebesneky. OGOB’sI3KOBO NePeBipsANTE, Un
iX HadiHO 3aTArHyTO.

A\ OBEPE)XHO: Oyxe o6epexHo noBoabLTeCH

3 nesamu py6aHka. lMig yac 3HATTA a60 BCTaHOB-
JIeHHA ne3 BUKOPUCTOBYWUTE 3aXMCHI pykaBuLi abo
raH4ipku AN 3aX1cTy nanbuiB Ta pykK.

A OBEPEXHO: [nsi BCTaHOBMEHHs abo 3HATTSA
nes py6aHka BUKOPUCTOBYWTE TiNbKW KoY
BUpOGHULTBa KoMnaHii Makita, wo Bxoautb Ao
KOMNNEeKTY. HeBMKOHaHHS L€l BUMOTy Moxe npu-
3BECTU 40 HaAMipHOro abo HeJOCTaTHLOTO 3aTAry-
BaHHs1 KpinunbHWX 6onTiB. Lle Moxe npussectu Ao
TpaBMyBaHHS.

Onsa iHcTpyMeHTa 3i cTaHgapTHUMU
nesamm pybaHka

LLlo6 3HsTM nesa pybaHka 3 6apabaHa, BiaKpyTiTb Kpi-
NUIbHi GONTY 3@ JONOMOTOHO LLIECTUrPaHHOTO KITlova.
Kpuwka 6apabaHa 3HiMaeTbcsi pa3om i3 Gontamu.

» Puc.4: 1. lLlecturpannuii kntoy 2. bontn

» Puc.5: 1. Bbontu 2. bapabaH 3. lleso pybaHka
4. Kpuwka 6apabaHa 5. MNnaHka perynto-
BaHHsA 6. a3

LLlo6 yctaHOBWTM nesa pybaHka, AOTpUMynTecs Takoi
npoueaypu.

1. OumwynTe H6apabaH Ta nesa pybaHka Bif CTpYXKu
Ta CTOPOHHIX NPeaMETiB.

2. BubupainTe nesa pybaHka, oqHaKkoBi 3a po3Mipamu
1 Baroto. IHaKLLEe MOXYTb BUHUKHYTW KONUBaHHs/BiGpa-
Lii 6apabaHa, siki MOXYTb CMPUYMHUTI HE3AO0BINbHY
AKICTb CTPYraHHs i, BpeLuTi-peLuT, BUxig iHCTpyMeHTa 3
nagy.

3. BukopucrtoByiTe wabnoH nesa, wob npaBunbHO

BCTaHOBUTU ne3a pybaHka. MocTasTe ne3o pybaHka Ha

wabnoH nesa. Mpuknagitb pidanbHy KPOMKY nesa Jo

BHYTPILLUHbOrO 6OKy LWabnoHa nesa.

» Puc.6: 1. BHyTpiwHii 6ik wabnoHa nesa 2. Kpomka
nesa 3. Jle3o py6aHka 4. NnaHka pery-
noBaHHA 5. MBUHTK 6. M'aTa 7. 3aaHii Gik
wabnoHa nesa 8. LLlabnoH nesa

4. TloMmicTiTb NNaHKy perynoBaHHs Ha ne3o pybaHka.
MPUTUCHITL NNaHKy perynoBaHHs TakuM YUMHOM, o6
n’Ata 6yna po3TalloBaHa BpiBeHb i3 3aHiM 60kom
wiabnoHa nesa. 3aTArHiTb ABa rBUHTY HA NNaHLi
perynioBaHHs.

5.  BcraBTe m'ATY NNaHKu perynioBaHHs B Na3 Ha
6apabaHi, a NoTiM BCTAHOBITb Ha Hel KpuLKy 6apabaHa.

6.  PiBHOMipHO Mo Yep3i 3aTArHiTb yCi KpinunbHi 6onTn
3a JONOMOTOH0 LLIECTUrPaHHOrO KITloYa.

7. MoBTopiTb Ui Aii Ana Apyroro nesa.

Onsa iHcTpyMeHTa 3 MiHi-nesamu
pyb6aHka

LLlo6 3amiHnTK miHi-ne3a pybaHka, 4OTPUMYNTECS TaKoi
npoueaypw.

1.  PeTenbHO o4uCTiTh NoBepxHi 6apabaHa Ta ioro
KPULLIKU.

2. BipkpyTiTb TpK KpinunbHi 601t 3a fONoOMoroo
LuecTUrpaHHoro krtoya. 3HimiTb KpuLLKy 6apabaHa,
nnaHKy perynoBaHHs, HabipHy NnacTuHy Ta MiHi-neso
py6aHka.

» Puc.7: 1. lecturpaHHui kntov 2. bontun

3.  BukopucTtoByiiTe WwabnoH nesa, wob npaBubHO
BCTaHOBUTU ne3a pybaHka. MomicTiTe MiHi-neso
py6aHka Ha wabnoH nesa. Mpuknagitb pizanbHy
KPOMKY nesa o BHYTpiWHboro 6oky wabnoHa nesa.
» Puc.8: 1.[BuHTU 2. [NaHka perynioBaHHs
3. KpinunbHi BucTynu nesa pybanxka 4. ['ata
nnaHku perynioBaHHsa 5. HabipHa nnactuHa
6. BHyTpiwwHi 6ik wabnoHa nesa 7. La6noH
nesa 8. 3agHin 6ik wabnoHa nesa 9. MiHi-
neso pybaHka
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4. HewinbHO NpUKpINiTe NNAHKy perynioBaHHsa

00 HabipHOT NnacTuHW reuHTamu. MomicTiTe NNaHky
peryntoBaHHs Ta HabipHy NNacTUHy Ha WabnoH nesa.
BcraBTe KpinunbHi BUCTYNK nesa pybaHka Ha HabipHii
nnacTuHi B Nasu MiHi-nesa pybaHka.

5. Mpuknagite N’ATY NNaHKv perynoBaHHs Ao
3afHboro 6oky WwabnoHa nesa i 3aTArHiTb rBUHTU. [ns
3abeaneyeHHs1 piBHOMIPHOrO pi3aHHs peTenbHO nepe-
BipTe BMPIBHIOBAHHS.

6. [pocyHbTe M’ATY NNaHKuM perynioBaHHA B Na3 Ha
GapabaHi.

7. TowmicTiTb kpuWwKy 6apabaHa Ha NNaHky peryno-
BaHHsI Ta MPUKPINiTh iX HeLWinbHO TpboMa GonTamu.
BcyHbTe MiHi-ne3o pybaHka B NPOMiXOK Mik 6apabaHom
i HabipHoto nnacTuHoto. MNepekoHanTecs, WO KPiNnUbHI
BUCTYNY Nne3a pybaHka Ha HabipHii NnacTuHi BBIALWNIW B
nasm MiHi-nesa py6aHka.

» Puc.9: 1. MiHi-ne3so py6aHka 2. Na3 3. HabipHa
nnactuHa 4. bontu 5. Kpuwka 6apabaHa
6. bapabaH 7. NnaHka perynoBaHHsa

8. BigperyntonTe nonoXxeHHs nesa no AOBXWHI Takum
4YnHoM, o6 KiHLi ne3a 6ynn Ha oAHAKOBIN BiACTaHI Bif
Kopnyca 3 ogHoro 60Ky Ta MeTaneBoro KpoHLUTeNHa 3
iHLLOrO, HE TOpKaKYKCh iX.

9.  3ardarHiTe Tpy 60NTK 32 JONOMOrol TOPLEBOrO
Knioya, Lo BXOAUTb A0 KOMMIEKTY, Ta MPOKPYTiTh
GapabaH, 06 nepeBipnTU 3a30pUn MiX Kpasimu nesa Ta
KOpNycoMm iHCTpyMeHTa.

10. [MepeBipTe Tpn 6ONTM Ha OCTaTOYHE 3aTAryBaHHS.

11. MoBTopIiTb Ui Ail AN Apyroro nesa.

Ona npaBUIIbHOIro BCTaHOBJIEHHA Ne3a py6aHKa

Akwio ne3o pybaHka He BCTAHOBMEHO Ta He 3aKPinieHo HanexXHUM YMHOM, TO MOBEPXHS CTPyraHHs Gyae HepiBHO
Ta wopcTkoto. Jleso pybaHka HeobXifgHO BCTAHOBUTW TakuM YMHOM, LWO6 pisanbHa kpoMka Byna abcontoTHo piBHOLO,

TO6TO NapanenbHO NOBEPXHI 3a4HbOT OCHOBU.

[vB. HYXYe NpYKNaan NPaBUbHOMO Ta HENPaBUIIbHOrO BCTAHOBMEHHS.

(A) MepenHs ocHoBa (NepecyBHUIA Galumak)

(B) 3agHs1 ocHoBa (cbikcoBaHui Halumak)

[paBunbHe HanawTyBaHHA

=

=)=

3a3ybnmHM Ha NoBEpPXHi ..

W\(

Xou4a Lie HEMOXITMBO nokasaTtu
Ha LUbOMY BUAj 300Ky, KPOMKM
ne3 BUCTaBIEHi TOYHO
napanernbHO NOBEpPXHi 3a4HbOT
OCHOBM.

f

MpunumHa: kpomka ogHoro abo 060x
nes He naparnenbHa
3a/JHit OCHOBI.

[JoBGaHHs Ha novaTky

[oBGaHHA HanpUKiHLi

E=——1F

Tinbku dns kpaiH €eponu
» Puc.10

LLlo6 3abe3neunTu YUCTOTY Nif Yac CTpyraHHs, nig'ea-
HalnTe Ao iHCTpymeHTa nunococ Makita. MoTim npuea-
HalTe LWNaHr Nunococa Ao Wrylepa, sk NokasaHo Ha
MaroHKax.

(/)

TRN@)

MpwnunHa: ofHa abo 061ABI KpOMKM Ne3a
BUCTYNalTb HEAOCTATHLO MO
BiAHOLLEHHO 40 3aAHbOT
OCHOBW.

MpuunHa: ogHa abo 061ABI KpOMKM Ne3a

BMCTYMNatTb 3aHAATO Jarneko

M0 BiAHOLLEHHIO A0 3aAHbOT

OCHOBW.

POBOTA

Mig yac po6oTH MiLHO TpUMaNTe IHCTPYMEHT OAHiE0
PYKOIO 3a pyuKy, @ Apyrol — 3a pyyKy nepemukada.
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» Puc.11: 1. lovatok 2. KiHeLb

MpvknaaiTe NepeaHio OCHOBY iIHCTPYMEHTa PiBHO A0
NnoBepxHi geTani TakuMm YMHOM, LWo6 ii He Topkanuch
nesa py6aHka. MoTim yBIMKHITb iIHCTPyMEHT Ta 3a4ye-
KanTe, Noku nesa HabepyTb NOBHY LWBMAKICTb. Micns
LibOro MnaBHO Ta PiIBHOMIPHO pyxawTe iHCTpymMeHT. Ha
noyaTky CTpyraHHs npuknagavTte TUCK 40 NepeaHboi
YaCTUHM IHCTPYMEHTA, a HanpUKiHLi — [0 3a4HbOI.

LBunakicTb Ta rmuburHa pisaHHs BU3HaYaloTh AKICTb
06po6ku. o6 3abe3neuntn fobpy skicTe 06pobkm
noBepxHi, cTpyranTe rmmboko, Nokn He Byae AOCArHYTO
noTpibHOT rMMBUHK, a NOTIM NOBINbHO 3HIMITb TOHKUIA
Lwap maTtepiany nig Yac KiHLEeBOro Npoxoay.

3’egHaHHSA y UBepThb (BUOipKa)

» Puc.12

LL{o6 3pobuTtu CTyniHYacTWii BUPI3, K Noka3aHo
Ha MartoHKy, BUKOPUCTOBYINTE 0BMexyBay kpato
(HanpsiIMHy NnaHky).

HakpecniTb niHito pisaHHs Ha aeTani. BctasTe o6me-
XKyBay Kpato B OTBIp Ha NepeaHili YaCcTuHI iIHCTpyMeHTa.
CyMiCTiTb KPOMKY Nne3a 3 MiHieto pi3aHHs.

» Puc.13: 1. Kpomka nesa 2. JliHisi pizaHHs

Bigperyntoite nonoxeHHs obmexyBaya kpar Takum
UnHOM, LWo6 BiH TopkaBcs GOKOBOI NOBEPXHI AeTari, a
NOTiM 3aKpiniTb MOro 3a 4OMNOMOTOI IBUHTA.

» Puc.14: 1.TBuHT 2. O6mexyBay Kpato

Mig yac cTpyraHHs nepecyBaiiTe iIHCTPYMEHT Tak, Wob6
obmexyBay kpato OyB ypiBeHb 3 GOKOBOIO MOBEPXHEID
petani. HeBMKOHaHHS Liei BUMOrn Moxe npusBecTu 4o
HepiBHOIO CTPYraHHs.

» Puc.15

MakcumaneHa rmmbuHa BUpisy ANst 3’€AHaHHS y YBEPTb
(BuGipkn) cknagae 9 mm (11/32 gronma).

Moske 6yT1 noTpibHO NOAOBXUTU OBMEXKYBaY Kpato,
npueaHaBLLUM A0 HbOTO AOAATKOBUI BPYC AepeBUHN.
[ns uboro B o6mexyBadi nependayeHo 3pyyHi oTBopwM,
X TaKOXX MOXHa BUKOPUCTOBYBATW ANS NPUEAHAHHS
NoAoBXYyBanbHOI HANPSIMHOI (oAaTkoBe Npunaaas).
» Puc.16

MPUMITKA: ®opma HanpsiMHOT NiaHK1 3anexuTb B
KpaiHW BUKOPUCTaHHS. Y AesKnX KpaiHax HanpsamHa
nrnaHka He BXOAUTb A0 KOMMMEKTY K CTaHAapTHe
npunaggas.

3HATTA (hacok

» Puc.17
» Puc.18

[1nsi BUKOHAHHSA KOCOro 3pi3dy, Ik NOKa3aHO Ha MarntoHKy,
CYMICTiTb V-nofibHui BMpi3 Ha NepeHii OCHOBI 3 KpaeM
netani Ta BUKOHanTe CTpyraHHs.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM sik NnpoBOAUTH
ornsp abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHS iHCTPY-
MeHTa, NepeKkoHanTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eAHaHO Big Mepexi.

A OBEPE)XHO: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE
rasoniH, 6eH3uH, po3piaxyBay, cCNUPT Ta NoAi6GHI
peyoBMHU. IX BAKOPUCTAHHS MOXe NPU3BECTN A0
3MiHM Konbopy, Aedopmadii a6o NosiBU TPILKH.

3arocTpeHHsA nes3 pybaHka

Tinbku Anss cmaHdapmHux ne3 py6aHka

MocTiHo NiaTpuMyiiTe rocTpoTy nes pybaHka ans
3abe3neyeHHst oNTUMarnbHUX NOKa3HUKIB poboTu. Ans
YCYHEHHS 3a3y6nuH Ta 3abe3neyeHHsi piBHOT KPOMKHM
BUKOPVCTOBYITE TpUMaY A5t 3aTodyBaHHs (LOAATKOBE
npunagas).

» Puc.19: 1. Tpumau ans 3atouyBaHHs

CnouartKy BignycCTiTb ABi KpUNLYACTI rakn Ha Tpumadi

Ta BCTaBTe ne3a pybaHka (A) Ta (B) Takum YnHom,

o6 BoHM Topkanucb 6okis (C) Ta (D). MoTim 3aTArHiTH

KpWnbYacTi ranku.

» Puc.20: 1. KpunbyacTta raika 2. Jleso py6aHka (A)
3. Ne3o py6aHka (B) 4. bik (D) 5. Bik (C)

[Mepen 3aTo4yBaHHSAM 3aHYPITb TOUUNBHUIA KaMiHb Y
BOAY Ha 2-3 XBUMUHW. [1NA OAHOYACHOro 3aTo4yBaHHS
nia ogHaKoBMM KyTOM Crif AepXaT TpyuMay Takum
YMHOM, LWo6 06mAaBa Ne3a Topkanucb TOUUNBLHOTO
KaMeHsi.

» Puc.21

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.22: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynspHo 3HimanTe Ta nepeBipsnTe rpadiToBi LWiTKW.
3aMiHtolnTe X, KONn 3HOLLEHHS CArae rpaHnYHoI Bia-
MiTkW. MigTpMMyiiTe YACTOTY rpaddiTOBYMX LLITOK Ta
cnigkynTe, Wo6 BOHU BiNlbHO 3aX0AuNN B TpUMaui.
OpHouacHo Tpeba 3amiHioBaTn 06MABI rPadiTOBI LLITKN.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATY Tiflbkn OA4HaKOBI rpadiToBi
LLiTKN.

[ns 3HATTA KpULLKKM BiAciky Ans Tupeu abo wTyuepa

BMKOPUCTOBYINTE BUKPYTKY.

» Puc.23: 1. Kpuwika Biaciky ans Tupcm abo wryuep
2. BukpyTka

[ns BUMaHHA KOBMNAaYKiB LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOHO.

3HiMITb 3HOLLEHI BYTiMbHi LLiTKW, BCTABTE HOBI Ta 3aKpi-
NiTb KOBNAYKM LLiTKOTPUMaYiB.

» Puc.24: 1. Kosnauvok wwiTkoTpumaya 2. BukpyTka

[ns 3a6esneyenHs BE3MNEKN ta HAQIMHOCTI npo-
abo perynioBaHHs NOBUHHI BUKOHYBAaTUCb YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMU cepBiCHUMY LieHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTaHHAM 3an4yacTuH BUPOBGHMLTBA KOMMaHii
Makita.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TUKH

TEXHUYECKUE XAPAKTEPU

Mopgenb: M1902
LLinpuHa cTporanus 82 Mm
ny6uHa cTporaHus 1 Mm
my6uHa anbLeBaHus 9 Mm
Yucno obopoTos 6e3 Harpy3ku 16000 MuH™"
O6buwasn gnuHa Be3 onopel 278 Mm
C onopoit 285 Mmm
Macca HeTTo 2,65 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallel NOCTOSAHHO AeVCTBYOLLEN Nporpamme nccneaoBaHnin n pa3paboTok yka3aHHble 30ech
TEeXHWYEeCKNe XapakTepUCTUKN MOTYT BbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMITEHNS.
. TexHWN4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnn4aTbCs B 3aBUCUMOCTUN OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoi EPTA 01/2003

HasHaveHune

[laHHbIN MHCTPYMEHT NpeaHasHadeH A48 cTporaHns
[PEBECUHbI.

UcTOoYHUMK nuTaHuA

[laHHbIA UHCTPYMEHT AOIMKEH MOAKMIOYATLCS K UCTOM-
HVKY MUTaHUS C HANpPsKeHUEeM, COOTBETCTBYHOLLUM
HanpshKeHWto, ykasaHHOMY Ha UAEHTUUKALMOHHO
nnacTuHe, 1 MOXeT paboTaTb TOMbKO OT 0AHOA3HOMo
MCTOYHMKA NepeMeHHOro Toka. OH UMeeT ABOVHY0
M30MALMI0 U MO3TOMY MOXET MOAKMIYATLCS K PO3eTkam
6e3 3azemneHus.

Lym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AaBneHunst
(A), n3amepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN60745:
YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBnexus (Loa): 84 ab (A)
YpoBeHb 3BYKoBOMW MOLLHOCTU (Lya): 95 OB (A)
MorpewwHocTb (K): 3 a6 (A)

A OCTOPOXHO: Ucnonb3aymnte cpeacTea
3aWmThl cNyxa.

Bubpauus

CyMmapHoe 3HayeHne Bubpaunm (Cymma BEKTOPOB
no TPeM 0CsM), onpeAesieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN60745:

Pabounin pexxm: nnockoe wnudosaHne
PacnpocTpaHeHue Bubpauum (ay): 3,0 m/c?
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Bubpauum
BO BpeMs (hakTUYECKOro UCMOMb30BaHNs 3MeKTpo-
MHCTPYMEHTa MOXET OTINYaTLCS OT 3asBEHHOro
3HaueHns B 3aBMCMMOCTH OT cnocoba NpuMeHeHNs
MHCTpYMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6szatensHo onpeaenuTe
Mepbl 6e30MacHOCTM AN 3aLMTbl onepaTopa, OCHO-
BaHHble Ha OLEHKe BO3AENCTBUS B pearibHbIX yCro-
BMAX MCNONb30BaHNs (C y4eTOM BCex aTanos pabo-
Yero LMKna, Takux Kak BbIKIIOYEHNE MHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku v BKIOYEHWE).

Heknapauus o coorBeTcTBUM EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[Heknapauus o cootseTcTBUM EC BKMtoveHa B pykoBoa-
cTBO no akcnnyartauum (MpunoxeHwne A).

MEPbI BESOINACHOCTU

O6Lwue pekomeHAaLMmn No

TexHuUKe 6e3onacHocTu Ans
3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: O3nakomuTech co Bcemm
MHCTPYKLMAMMN 1 PeKOMeHAALMSAMMN NO TeXHUKE
6e3onacHOCTM. HeBbinomnHeHne MHCTPYKLMIA 1 peKo-
MeHAaLMA MOXKET NPUBECTY K NOPaXKEHMIO ANEKTPOTO-
KOM, MoXapy 1/1nu TSxensIM TpaBMam.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CcTpaHeHusi BUbpauum namepeHo B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHUI U MOXET ObiTh
MCMONb30BaHO ANs CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHusi BUGpaLmmn MOXHO Takke UCMoNb3oBaTh
Ons npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO34EWCTBUS.

CoxpaHuTe OpoLUIOPY C UHCTPYK-
LMSIMM M peKOMeHZauMsAMU Ans

AdanbHeuwero ncnofnb30BaHUA.
TepMuH "aneKTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsax OTHO-
CUTCS KO BCEMY WHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy ot cetw (c
NpOBOAOM) MU Ha akkymynsiTopax (6e3 nposoaa).
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Mepbl 6e3onacHocTu npu

Mcnosnb3oBaHUN pybaHka

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Mepea TeM Kak NOMOXUTbL UHCTPYMEHT, y6e-
AUTECb, YTO HOX OCTAaHOBWUIICS. BricTynatoLmii
BpAaLLAIOLLMIACA HOX MOXET 3aLennTb NoBepX-
HOCTb, YTO MOXET NPUBECTM K NoTepe KOHTPOns
Haj MHCTPYMEHTOM M Cepbe3Hol TpaBMme.

Mpw BbINONHEHUM paboT cyLlecTBYeT pUck
KOHTaKTa HoXa CO LUHYPOM NMUTaHUA, NO3TOMY
AepXKUTe INeKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 3a
cneumanbHoO nNpegHa3HavyeHHbIe M30NUPOBaH-
Hble NOBEePXHOCTU. KOHTaKT c npoBoAoM “nog
HanpspkeHVeM” NpuBeaeT K TOMY, YTO MeTannu-
Yeckue AeTanu MHCTpyMeHTa Takke byayT “noa
HanpsbKeHNeM”, YTO CTaHeT NPUYMHON NopaxeHust
onepartopa 3neKTPUYECKMM TOKOM.

[na cdomkcauun paspesaemMon aetanu Ha ycTomn-
YMBOI NOBEPXHOCTU UCNONb3YNTE 3aXKMMbI
Wnu gpyrue cooTBeTCcTBYlOLWME Npucnocobne-
HUA. Hukorga He JepxuTe AeTanu B pykax U He
nNpwXnManTe nx K Teny, Tak kak 310 He obecneynt
YCTONYMBOTO NONIOXEHWS AeTanm U MOXeET npuBe-
CTU K MOTEpe KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM.
BeTolub, TPANKK, LWIHYPbI U BepeBKU HUKOrAa
He A0MKHbI pacnonaraTbCcsi OKONo mecta
BbINONHEHUA paborT.

MN36erante nonagaHus pexyLiero UHCTpy-
MeHTa Ha reo3au. Mepen BbinonHeHnem pa6oT
oCMOTpUTe AeTanb U yaanuTte U3 Hee Bce
rBO3au.

Wcnonb3yinTe TONbKO OCTpPble Ne3Bus.
O6pawanTech C NIe3BUAMU OYEHb aKKypaTHO.
MNepen Hayanom pa6ot y6egurech, YTO yCTaHO-
BOYHbIe GONTbI NIe3BMI HaAeXHO 3aTAHYThI.
Kpenko nepxuTe MHCTPYMEHT 06enMmu pykamm.
PyKu AOMKHBbI HAXOAUTHLCA Ha PaCCTOSAHUM OT
BpalLaloLMXCcA AeTanen.

MNepep ncnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTA Ha
peanbHOW geTanu AanuTe eMmy HeMHOro nopa-
6oTaTb BxonocTyto. Y6eanTechb B OTCYyTCTBUM
BUGpaLmmn unu 6ueHuns, KoTopbie MOTyT CBU-
[eTenbCTBOBATb O HENPaBUIbHOW YCTaHOBKe
unu gucbanaHce ne3sus.

Mepepn BkNoYeHMEM BbikrnovaTens yéeaurecb
B TOM, 4TO Nle3Bue He KacaeTcA o6pabaTbiBae-
Mou aeTanm.

MNepep Ha4yanom pe3kn AOXKAUTECH, NOKa Nne3-
BUe He HabepeT NONMHY CKOPOCTh.

Mepep BbINONHEHWEM Kakux-nu6o perynupo-
BOK 00513aTeNbHO BbIKIOYUTE UHCTPYMEHT 1
AOXANUTECH ero NofIHON OCTaHOBKMU.

Hu B koem cnyyae He gonyckanTe nonagaHus
nansLeB B Xeno6 oTBoAa cTpyxku. XKeno6
MOXeT 3abuTbcA Npu paboTe ¢ BNaxHou ape-
BeCUHOMN. OunucTuTe XKernob nanoykon.

He ocTaBnsauTte paboTtarowmit UHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. Bknioyaite MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa OH HaxXoAUTCH B pyKax.

Bcerpa 3ameHsanTe o6a ne3sus unu oée
Kpbiwku 6apabaHa. B npotuBHOM cnyyae
MOXeT BO3HMKHYTb Auc6GanaHc, 4To npuseaeT
K BUGpaLMu 1 coKpalleHUIo cpoka cnyx6bl
WHCTpPYMEHTA.

17. WUcnonb3yinTe TONbKO Ne3BUs KOMNaHUN
Makita, ykazaHHble B JaHHOM PYKOBOACTBeE.

18. 0O6sA3aTenbHO UCMONb3yWTe COOTBETCTBYIO-
Y0 Nblne3alymTHY 0 Macky/pecnupatop ans
3aWnThI AbIXaTeNbHbIX NyTeW OT NbINu paspe-
3aeMbIX MaTepuanos.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUWN.

A OCTOPOXHO: HE LONYCKAWTE, 406!
yA0GCTBO MM OMNbIT IKCNyaTauumu AaHHOTO
ycTporcTBa (Nony4yeHHbIA OT MHOroKpaTHOro
UCcnonb3oBaHUA) LOMUHMPOBANM Hag CTPOrMm
COGHIOAEHVIGM npaBui TeXHUKU 6e3onacHo-

CTU Npu obpallleHnn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMPABUIIbHOE UCMOJNb30OBAHMUE uHcTpy-
MeHTa Unu HecoGnioaeHne NpaBun TEXHUKK Ges-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TSXKENon TpaBMme.

WCAHUE PABOTDI

ABHUMAHUE: Mepen perynuposkon unu
npoBepkow (pyHKLUIA MHCTPYMEHTa 06A3aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIKIHOYEH U ero Bunka
BbIHYTa U3 PO3ETKM.

PerynupoBka rny6uHbl cpe3sa

» Puc.1: 1. Ykasatenb 2. Kpyrnas pyuka

InyBuHy pesaHunsi MOXHO OTPEerynmupoBaTh NPOCTbIM
NOBOPOTOM PYYKW Ha NepeaHel CTOPOHE UHCTPYMEHTa:
CTpernka ykasblBaeT Heobxoanmyto rny6uHy cpesa.

DencTBue BbiKNoYaTens

» Puc.2: 1. TpurrepHbin nepekntoyatens 2. KHornka
BrIOKMPOBKM UM KHOMKa pa3briokMpoBkn

ABHUMAHUE: Mepen BKNOYEHMEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy o6sa3aTenbHO y6eautech, 4To
TpUrrepHbIN NepeknioyaTens paboTtaeT Haane-
Xalumm o6pa3om 1 BO3BpalLaeTcs B NONoXeHue
"BbIKIN", ecnu ero otnyctuthb.

[nsa MHCTpyMeHTa C KHOMKOM
OGnoKNpoOBKM

ABHUMAHME: B Cry4ae NPoAoImKUTENLHOM
pa6othl Ans yao6cTBa onepaTopa nepekntoyaTenb MOXHO
3achmkcupoBath B nonoxenuun “BKI1.”. Cobniopaite
OCTOPOXHOCTb NPK (PUKCALUM MHCTPYMEHTA B NOMOXKEHNN
“BKI1.” n Kpenko yaepXuBaiTe UHCTPYMEHT.

[ns 3anycka UHCTPYMEHTa NPOCTO HaXXMUTE Ha TPUT-
repHblii nepeksntodatens. OTnycTuTe TPUIepHbIN nepe-
KntoyaTenb Ans OCTaHOBKY.

Ip¥ NPOACIKUTENBHOI SKCMyaTaLyi HaXMUTe Ha TpUrrep-
HbIii NEpeKmoYaTenb, 3aTeEM HaXMUTE KHOMKY GIIOKMPOBKM.
[ns ocTaHOBKM MHCTPYMEHTA U3 3aGNOKMPOBaHHOTO
NOMOXEHMUS! MOMHOCTLI0 HAXMUTE TPUTTEPHbIN NEpPeKIto-
yarterb, 3aTeM OTMyCTUTeE ero.
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Ansa MHCTpyMeHTa ¢ KHOMKOWM
pa36roKMpPoBKY

[Ina npegoTBpaLleHnst HenpeaHaMEPEHHOTO BKITHO-
YeHusl TPUITepHOTo NepekntyaTens UMeeTcsl KHomka
pas3broKMpoBKA.

[ins 3anycka MHCTPYMeHTa, OTMycTUTe KHOMKY 6ro-
KMPOBKM, 3aTEM MOTSHUTE TPUITEPHbI Nepeknioya-
Tenb. OTNYCTUTE TPUITEePHbI NepeknioyaTens Ans
OCTaHOBKMU.

MABHUMAHME: He AaBUTe CUMbHO Ha TPUr-
repHbIii NepekntoyaTenb, eCnu He 6bina HaxaTa
KHOMKa Pa36roKMpOBKU. OTO MOXKET NPUBECTU K
NoNoMKe nepekrnoyaTens.

B 3asucumocmu om cmpaHbl

» Puc.3: 1.Jle3Bue pybaHka 2. 3agHee ocHOBaHue
3. Onopa

Mocne pe3kn NOAHUMUTE 3aAHIOK YacTb MHCTPYMEHTA,

npu 3TOM onopa 6y,qu noj ypoBHEM 3aAHEro ocHoBa-
Hus. 31O npegoTBpaTtuT noBpexaeHne nessui py6aHKa.

CBOPKA

ABHUMAHME: Mepen npoBegeHneM Kakux-
nn6o paboT c MHCTPYMEHTOM 06si3aTeNbLHO Npo-
BepANTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LWHYP
NUTaHUS BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YcTtaHOBKa nnu cHATUe ne3Bumn

py6aHka

ABHUMAHUE: Mpu KpenneHun nessui K
pybaHKy TwiaTenbHO 3aTsIHUTE YCTaHOBOYHbIE
60nTbl Ne3BUIA. He3aTsAHYTbI yCTAaHOBOYHbIN 6onT
MoXeT BbITb onaceH. Bceraa nposepsiiTe, Kpenko nu
OHW 3aTSHYThI.

ABHUMAHME: O6pawanTech C e3BUAMU
py6aHka oueHb akKypaTHo. Ucnonb3aymnte nep-
4aTKW UAW TPANKW AN 3aWMThl Nanbues Unm pyk
NPy CHATUU U YCTaHOBKE e3BMWIA.

MABHUMAHME: [INs CHATUS UNN YCTaHOBKM
ne3Bui py6aHKka Nonb3ynTech TONbKO CNeuu-
anbHbIM Knroyom Makita. HecobniogeHvne gaHHoro
TpeboBaHMSA MOXET NPUBECTU K NEPETSHKKE UMn
HE[OCTaTOYHON 3aTsKKe YCTaHOBOYHbIX 6onToB. 310
MOXET CTaTb NPUYUHON TPABMBbI.

[Ana nHcTpyMeHTa co cTaHAAPTHBLIMU
ne3susimm pybaHka

[ns cHATMA ne3Bui pybaHka ¢ 6apabaHa oTkpyTUTE
YCTaHOBOYHblE 6ONTbI C MOMOLLBIO LLIECTUrPaHHOTO
kntoya. Kpbiwka 6apabaHa cHumeTcst BMecTe ¢
nesBusSIMA.

» Puc.4: 1. llecturpanHbii kntoy 2. bontbl

» Puc.5: 1. BonTbl 2. BapabaH 3. JlesBue pybaHka
4. Kpbiwka 6apabaHa 5. PerynupoBoyHas
nnactuHa 6. MNa3s

YT106bI yCTaHOBUTL NE3BUs pybaHka, BbINOMHUATE cre-
aytoLime OencTBus.

1. YpanuTe BCe OMUIKW U MHOPOAHbIE YacTuLbl,
npununwue kK 6apabaHy n/vnun ne3susam pybaHka.

2. BbibepuTe nessus Toro xe pasmepa v Beca. MNpu
HecobnoaeHnn aTon pekoMeHaaumm konebaHune/smbpa-
unsi 6apabaHa NpuBEAET K YXyALIEHUIO CTPOraHus, u, B
pesynbTaTe, K NoNoMKe MHCTPYMEHTA.

3. Yrtobbl NpaBUnbHO yCTaHOBUTL Ne3Bus pybaHka,
ncnonb3ynTe Wkany nessus. Paamectute nessue
py6aHka Ha Lkane nessus. CoBMecTuTe pexyLlyto
KPOMKY Ne3B1S C BHYTPEHHEN CTOPOHOMN LUKanbl Ne3Bus.
» Puc.6: 1. BHYyTpPeHHsA CTOpPOHA LUKanbl e3Bus

2. Kpomka nessus 3. Jleane pybaHka

4. PerynupoBoyHas nnactuHa 5. BuHTbl

6. TbinbHas cTopoHa 7. BHeLHsA cTopoHa

wkanbl ne3sus 8. Lkana nessus

4. Pa3mecTuTe perynupoBOYHYIO NMacTUHy Ha nes-
Bun pybaHka. HagaBute Ha perynmnpoBoYHyto NnacTuHy
Tak, YTobbl ee ThiNbHas CTOPOHa okasanachk 3anoamLo
C BHeLLHel CTOPOHOIA LUKarnbl ne3susi. 3aTsHuTe ABa
BMHTA Ha PEryNMPOBOYHO NNAcTUHE.

5.  3aaBuHbTE ThiflbHYIO CTOPOHY PErYNIMPOBOYHO
nnacTuHbl B na3 6apabaHa v HageHbTe Ha Hee KPbILLKY
6apabaHa.

6. PaBHOMEpHO M NoNepeMeHHO 3aTaHNTE BCe yCTa-
HOBOYHbIE BONTbI C MOMOLLBIO LIECTUTPAHHOTO KrtoYa.

7. TloBTOpWTE ONUCAHHYIO BbILE Npoueaypy Ans
[pYroro neasusi.

nﬂﬂ UHCTPYyMEeHTa C MUHU-Ne3BUaAMmn
py6aHka

Y106bI 3aMEHNTb MUHK-NE3BUSI pybaHKa, BbINOMHUTE
cnegyowe AencTBus.

1. TwaTtenbHO o4nUCTUTE NOBEPXHOCTL BapabaHa u
KpblwKy 6apabaHa.

2.  C nomoLublo LECTUrPaHHOTO KIoYa OTKpYTUTE
TpU yCTaHOBOYHbIX 6onTa. CHUMUTE KpbILwKy GapabaHa,
perynmpoBOYHYIO NMaCTUHY, YCTAHOBOYHYIO NNACTUHY 1
MUHUW-Ne3Bue pybaHka.

» Puc.7: 1. lUecTurpaHHbliii kntoy 2. bonTbl

3.  UYrtobbl npaBUnbHO yCTaHOBUTL Ne3Bus pybaHka,
ncnonb3ynTte LKany ne3sus. Pasmectnte MuHu-nessme
py6aHka Ha Lkane nessus. CoBMecTuTe pexyLlyto
KPOMKY J1€3BUS C BHYTPEHHEN CTOPOHON LLKanbl Ne3Busi.
» Puc.8: 1.BwuHTbl 2. PerynupoBoyHas nnactuHa
3. BbICTynbl pacnonoxeHus nessuii pybaHka
4. TbiNbHasa CTOPOHA PErynnpoBOYHOWA
nnacTuHbl 5. YcTaHOBOYHas nnactuHa
6. BHYTpeHHSAs CTOpOHa LuKanbl ne3sus
7. Wkana ne3sus 8. BHelLHsiA cTOpoHa
wkanbl nessus 9. MrHu-nessue pybaHka

4. YcraHOBWTe perynmpoBOYHYIO NNACTMHY Ha ycTa-
HOBOYHY!IO MNACTVHY C MOMOLLbIO BUHTOB, HO He 3aTsrv-
BalnTe UX. YCTaHOBUTE PEryrnMpoBOYHYIO MIACTUHY Ha
YCTaHOBOYHYIO MNAacTUHY LKanbl neasusi. CoBmectute
BbICTYTbl PACronoXeHus neasuit pybaHka Ha ycTaHo-
BOYHOW NNacTVHe C nasaMn MUHKU-NEe3BUiA pybaHka.
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5.  TpunoxuTe TbiNbHYIO CTOPOHY PEryNMpPOBOYHOW
NNacTWHbI K BHELLHEe CTOPOHE LuKarbl NIe3BUsA U 3aTs-
HWTe BUHTbI. TLaTenbHO NpoBepbTE BbipaBHNBaHNE
ans obecnevyeHns paBHOMEPHOW pesku.

6.  3aaBWHbTE ThINbHYIO CTOPOHY PEryrnMpoBOYHON
nnactuHbl B Na3 B 6apabaHe.

7. YcraHoBuWTe KpbllKy 6apabaHa Ha yCTaHOBOYHYHO
NnacTuHy 1 crnerka 3akpenute ux Ha 6apabaHe ¢ nomo-
LWbto Tpex 6onToB. BctaBbTe MUHK-Ne3Bue pybaHka B
3a30p Mexay 6apabaHoM 1 yCTaHOBOYHOW NNACTUHOW.
Y6eautech, YUTO BbICTYMbl PACMONOXEHNUS NE3BUN
pybaHka Ha ycTaHOBOYHOW NnacTMHe BXOAAT B Na3
MUWHUW-Ne3Bui pybaHka.

» Puc.9: 1. MunHu-nesswue pybaHka 2. Ma3
3. YcraHoBo4Has nnactvHa 4. bonTbl
5. Kpbilwka 6apabaHa 6. bapabaH
7. PerynupoBoyHas nnactuHa

8.  Otperynupyinte nonoxeHne MUHWU-NE3BUS MO
OnviHe Tak, YTo6bl Kpasi ne3susi 6biny cBo6oaHbIMU

1 pacnonaranucb Ha OAMHaKOBOM PacCTOSHUM OT
Koprnyca C O4HOW CTOPOHbI U MeTanM4yeckomn ckobbl ¢
[OpYrovi CTOpPOHbI.

9. 3arsHuTe Tpy 6onTa c NOMOLLBIO BXOASLLETO B
KOMMMNEKT NOCTaBKu TOPLIEBOrO Krto4a 1 NoBepHUTE
6apabaH Ans NpoBepky 3a30poB MeXAY KpasiMu ne3sus
1 KOPNyCOM MHCTPYMEeHTa.

10. [MpoBepbTe OKOHYATENBHYH 3aTsXKKy Tpex 6onToB.

11. TloBTOpUTE ONMCaHHYIO BbiLLE NpoLeaypy ANns
[pYroro nessusi.

[Onsa npaBunbLHOM YyCTaHOBKU ne3Busi pybaHka

MoBepxHOCTb CTporaHus GyAeT HEPOBHO N HEPABHOMEPHO, ECIIN HE YCTAHOBUTH Ne3BUE NPAaBUIILHO U MPOYHO.
INe3Bue HeobxoaMMO ycTaHaBNMBATL Tak, YTOGbI pexyLuasi KpoMKa Obin abCcontTHO POBHOWA, TO €CTb, NapannensHo

NOBEPXHOCTU 3agHero OCHOBaHUA.

Hwxe NnPUBOOATCA HECKOSbKO NPpUMepPoB I'IpaBI/IJ'IbHOVI n Hel'lpaBVIJ'IbHOIZ YCTaHOBKHW.

(A) NepenHee ocHoBaHWe (NOABWKHBIN BaLLmak)
(B) 3agHee ocHoBaHuWe (HenoaBWKHbIN BalLmak)

MpaBunbHas ycTaHoBKa

= 0 \()f
3ayCGHL|,b| Ha NOBEPXHOCTU -.

Kpomkun ne3sun gsuxyTCsa CTPOro
napannesnibHO NOBEPXHOCTU
3aHel YacTu OCHOBaHWSI, XOTS
AaHHasi 6okoBasi MPOEKLMs 3TOro
He oToOpaxaert.

MpuynHa: ogHa nnm o6e KPoMKM
Ne3BUM ABUKYTCS He
napannensHo

3apesaHune NoBepxXHOCTH B

SapesaHVIe NOBEPXHOCTU B
MOMEHT OKOHYaHUA paGOTbI

(/)

aN{

=1

\
AR

NoBEPXHOCTN 3agHen
Y4YacTu OCHOBaHUA.

MpuunHa: ogHa unu obe KPOMKK
Ne3Bus He JOCTaTO4HO
BbICTYMAKT OTHOCUTENBHO
NoBEPXHOCTY 3aaHe
4acTn OCHOBaHWS.

MpuumHa: oaHa unm 0be KpOMKM
NE3BUS CUMBHO BbICTYNAOT
OTHOCHTENbBHO MOBEPXHOCTY
3a/]Heil YacTn OCHOBaHUSI.

IKCTUYATALIVS

Tonbko Ons esponelickux cmpaH

» Puc.10

[insa “4ncToro” cTporaHnst NOACOEANHNUTE K BalLeMy
MHCTPYMeHTY nbinecoc Makita. 3atem nogcoeauHnte
LUNaHr Nblnecoca K Consy, kak Noka3aHo Ha PUCYHKaX.

Bo Bpems paboTbl Kpenko yaepxuBanTe MHCTPY-
MEHT OHOW PYKOW 3a PyuyKy, @ ApYrom - 3a py4Ky C
BbIKIlO4aTENnem.

PYCCKuA



TporaHue

» Puc.11: 1. Hauano 2. OkoH4YaHue

OnycTuTe NnepegHee OCHOBaHWE UHCTPYMEHTa Ha
noBepxHOCTb obpabaTbiBaemon getanu, npu 3Tom
nes3BUsA He JOMKHbI ee KacaTbesl. Bkniounte nHCTpy-
MEHT 1 NoAOXANTE, NoKa Ne3Bus He HabepyT NonHy
CKOpOCTb. 3aTeM akkypaTHO nepemMeLLanTe UHCTPYMEHT
Brepes ¢ NOCTOAHHOM CKOPOCTbI0. HagaenueanTte Ha
nepeAHIolo YacTb MHCTPYMEHTa Npu Havane cTporaHus,
1 Ha 3a[iHI0K0 YacTb NPV OKOHYaHUN CTPOraHus.

Tun o6paboTku onpenenseTcsi CKOPOCTbIO 1 rNyBuHOM
Bblpe3a. YTobbl obecneunTtb Hagnexallee ka4ecTBo
06paboTku, cpesaiTe ToncTble Cron, Noka He AoCTUr-
HWTe Xenaemon rmy6uHbl. 3aTeM MeaneHHo CHUManTe
TOHKME Crou BO BpeMsi (oMHanNbHOro NpoxoAa.

CtporaHue Ha ¢anbL

(hbanbueBaHue)

» Puc.12

[Ina cTyneHyaToro Bbipesa, kak Noka3aHo Ha PUCYHKe,
ncnonb3ynTe KpanHee orpaxaeHne (HanpasnsioLLyo
TIVHENKY).

Hapwucyiite nuHuio otpesa Ha obpabaTbiBaemo
netanu. BetasbTe kpaliHee orpaxaeHue B oTBepcTue
B NepefHen Yactn HCTpyMeHTa. CoBMeCTUTE KPOMKY
nesBus C NMHWEN oTpesa.

» Puc.13: 1. Kpomka nessus 2. JIuHusa otpesa

OTperynupyinTe KpaiHee orpaxgeHuve, 4Tobbl OHO
kacanock 60koBo CTOpoHbl 06pabaTbiBaemoin getanu,
3aTeM 3aTsiHUTE ero C NOMOLLbIO BUHTA.

» Puc.14: 1. BuHT 2. KpaiiHee orpaxaeHvie

Mpu cTporaHumn, nepemelLanTe MHCTPYMEHT, Aepxa
KpariHee orpaxaeHue 3anoanmuo ¢ 6okoBON CTOPOHOIA
obpabatbiBaemon getanv. B npotuBHom crnyyae cTpo-
raHve 6yaeT HepOBHbIM.

» Puc.15

MakcumanbHas rmybuHa cTporaHms Ha dansL, (pans-
uesaHus) coctaenset 9 mm (11/32 aronima).

Bbl MOXeTe yBENUYUTL BbICOTY OTPaXKaeHWs!, NPUKpenue
[OMOMHUTENbHYI0 AepeBAHHYI0 AeTanb. B orpaxaeHun
[ANs 9TOro UMetTCS YA0GHbIE OTBEPCTUS; TaKKe ecTb
OTBEPCTUS KPENmeHns YANMHUTENbHO HanpaBnsoLLei
(BononHWTenbHasn NPUHaANEXHOCTb).

» Puc.16

MPUMEYAHUE: dopma HanpasnsioLei NMHenkn
pasnuyHa B pasHbIx CTpaHax. B HekoTopbIx cTpaHax
HanpaensoLwas NMHenka He BXOAWT B CTaHAAPTHYHO
KOMMAEKTaLMIO.

dacoyHbIN

» Puc.17

» Puc.18

[Ins Bbipe3a co cHATUeM hacku, kak nokasaHo Ha
pucyHke, coBMecTuTe V-06pasHblii nas B nepeaHemM

OCHOBaHWM ¢ kpaeM obpabaTbiBaemon getanu
BbIMOJIHUTE €€ CTPOraHue.

CNYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoit Unu npo-
BefeHueM Texo6cnyxuBaHus y6eauTtechb, YTo
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LUTEeKep OTCOeAUHEH OT
po3eTKu.

ABHUMAHME: 3anpewaeTcs MCNONbL30BaTh
6eH3UH, pacTBOpUTENU, CIIMPT U Apyrue Nogo6-
Hble XuaKocTu. ATo MOXEeT NPUBECTU K obecLBe-
YMBaHUIO, AeOPMALIMM U TPELYMHaM.

3aTouka ne3Bum pybaHka

Tonbko dns cmaHGapmHbIx ne3suli pybaHka

Bceraa cneaute 3a Tem, 4Tobbl Ne3Bust BbINn ocTpbIMK,
ANs AOCTUXEHUSA HamBbIcLwen aPPeKTUBHOCTH.
Mcnonbaynte 3atayvBarowunii aepxatens (4ononHu-
TenbHas NPUHaANIEXHOCTb) ANs yaaneHus 3a3y6puH un
3aTOYKM KPOMKM.

» Puc.19: 1. 3atauuBatowumin gepxatenb

CHavana ocnabbTe ABe GapallkoBble raiikv Ha Aepxa-

Tene v BCcTaBbTe ne3sus pybaxka (A) u (B), 4Tobbl oHM

conpukacanucb co ctopoHamu (C) u (D). 3atem 3ata-

HWTe 6apalLKOBbIe ranku.

» Puc.20: 1. bapawkoBas ravika 2. lleave pybaHka
(A) 3. Ilesue pybatka (B) 4. CtopoHa (D)
5. CtopoHa (C)

Mepen 3aToukol norpysute WNMdoBanbHbIN KaMeHb B
BOAY Ha 2 Unun 3 MUHYThLI. YepxuBanTe gepxarenb Tak,
4yTO6bI 062 NEe3BuUs kacanmchb LWNNEOBANbHOTO KaMHS,
ans obecnevyeHns O4HOBPEMEHHOW 3aTOYKM MO OAHUM
yrrom.

» Puc.21

3ameHa yrosfibHbIX WeTOoK

» Puc.22: 1. OrpaHununtenbHas meTka

PerynsapHo cHumanTe n ocMatpuanTe yrofnbHble
LLeTKN. 3aMeHsNTe X, eCr OHW U3HOLLEHbI A0 OrpaHun-
YNTENbHON OTMETKHW. YronbHbIE LLETKU BCErAa AOMKHbI
6bITb YNCTLIMU U CBOBOAHO NEpeMeLLaTbCs B AepxaTe-
nax. 3ameHsnTe obe yronbHble WeTK OQHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiiTe TONbKO MOEHTUYHbBIE YTOMbHbIE LLETKN.

[nsi CHATUS NPOTUBOCTPYKEYHOW KPbILLKM UK conna

ncnonb3ymnTe LypynoBepT.

» Puc.23: 1.TpoTuBOCTPYXEYHAs KpbiLLKa UK CONno
2. Wypynosept

Mcnonb3yiiTe OTBEPTKY ANS CHATUSA KONNa4KoB Aepxa-
Tenewn LWeTok.
M3BrneknTe N3HOLLEHHbIE YroNbHblE LWETKW, BCTaBbTE
HOBbIE 1 3aKPYTUTE KONNAYKoB AepaTerei WeTOoK.
» Puc.24: 1. Konnayok gepxartens LweTku

2. WypynosepT

[ns o6ecneyeHns BESONACHOCTU n
HAOEXHOCTW o6opynoBaHusa peMoHT, noboe apyroe
TexobenyxvMBaHUe UNu perynmpoBky Heo6XxoaMMo npo-
M3BOAMUTL B YNMOMHOMOYEHHbIX CepBuC-LeHTpax Makita
UNN CepBUC-LIeHTPaxX NPeAnpuaTUs C NCNOSb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTew npoussoacTea Makita.
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