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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M1901
Planing width 82 mm
Planing depth 2mm
Shiplapping depth 9 mm
No load speed 16,000 min™
Overall length 285 mm
Net weight 2.8-2.9kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-14:

Sound pressure level (L;s) : 88 dB(A)

Sound power level (Ly,) : 96 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is

processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-14:

Work mode: planing softwood

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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SAFETY WARNINGS

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Planer Safety Warnings

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may
engage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.

Hold the power tool by insulated gripping sur-

faces, because the cutter may contact its own

cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure and

support the workpiece to a stable platform. Holding

the workpiece by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

Rags, cloth, cord, string and the like should

never be left around the work area.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

Use only sharp blades. Handle the blades very

carefully.

Be sure the blade installation bolts are

securely tightened before operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or apoorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Wait until the blade attains full speed before cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
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AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace strict
adherence to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated

in this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.1: 1. Pointer 2. Knob

Depth of cut may be adjusted by simply turning the
knob on the front of the tool so that the pointer points
the desired depth of cut.

Switch action

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button or Lock-off
button

ACAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

For tool with lock button

ACAUTION: Switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

ACAUTION: Do not pull the switch trigger hard
without depressing the lock-off button. This can
cause switch breakage.

» Fig.3: 1. Planer blade 2. Rear base 3. Foot

After a cutting operation, raise the back side of the tool
so that the foot comes out of the rear base. This pre-
vents the planer blades to be damaged.
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ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Removing or installing planer

blades

ACAUTION: Tighten the blade installation bolts
carefully when attaching the planer blades to

the tool. Aloose installation bolt can be dangerous.
Always check to see they are tightened securely.

ACAUTION: Handle the planer blades very
carefully. Use gloves or rags to protect your fin-
gers or hands when removing or installing the
blades.

ACAUTION: Use only the Makita wrench
provided to remove or install the planer blades.
Failure to do so may result in overtightening or insuf-
ficient tightening of the installation bolts. This could
cause an injury.

For tool with conventional planer
blades

To remove the planer blades on the drum, unscrew
the installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades.

» Fig.4: 1. Socketwrench 2. Bolts

» Fig.5: 1. Bolts 2. Drum 3. Planer blade 4. Drum
cover 5. Adjusting plate 6. Groove

To install the planer blades, do the following procedure.

1.  Clean out all chips or foreign matter adhering to
the drum and planer blades.

2. Choose planer blades of the same dimensions
and weight. Otherwise drum oscillation/vibration will
result, causing poor planing action and, eventually, tool
breakdown.

3. Use the blade gauge to set the planer blades

correctly. Put the planer blade on the gauge base. Apply

the cutting edge of the blade on the inside flank of the

gauge plate.

» Fig.6: 1.Inside flank of gauge plate 2. Blade edge
3. Planer blade 4. Adjusting plate 5. Screws
6. Heel 7. Back side of gauge base 8. Gauge
plate 9. Gauge base

4.  Place the adjusting plate on the planer blade.
Press the adjusting plate so that its heel is flush with
the back side of gauge base. Tighten two screws on the
adjusting plate.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the drum
groove, then fit the drum cover on it.

6. Tighten all the installation bolts evenly and alter-
nately with the socket wrench.

7.  Repeat the procedure above for the other blade.

For tool with mini planer blades

To replace the mini planer blades, do the following
procedure.

1.  Carefully clean the drum surfaces and the drum
cover.

2. Unscrew the three installation bolts with the socket
wrench. Remove the drum cover, adjusting plate, set
plate and the mini planer blade.

» Fig.7: 1. Socket wrench 2. Bolts

3.  Use the blade gauge to set the planer blades
correctly. Put the mini planer blade on the gauge base.
Apply the cutting edge of the blade on the inside flank of
the gauge plate.

» Fig.8: 1. Screws 2. Adjusting plate 3. Planer blade
locating lugs 4. Gauge plate 5. Heel of
adjusting plate 6. Set plate 7. Inside flank of
gauge plate 8. Gauge base 9. Back side of
gauge base 10. Mini planer blade

4.  Loosely attach the adjusting plate to the set plate
with the screws. Put the adjusting plate and set plate
on the gauge base. Fit the planer blade locating lugs on
the set plate into the mini planer blade groove.

5. Apply the heel of the adjusting plate onto the back
side of the gauge base and tighten the screws. Check
the alignments carefully to ensure uniform cutting.

6.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

7.  Putthe drum cover on the set plate and loosely fit

them onto the drum with the three bolts. Slip the mini

planer blade into the space between the drum and set

plate. Make sure that the planer blade locating lugs on

the set plate fit in the mini planer blade groove.

» Fig.9: 1. Miniplaner blade 2. Groove 3. Set plate
4. Bolts 5. Drum cover 6. Drum 7. Adjusting
plate

8.  Adjust the mini planer blade position lengthway so
that the blade ends are clear and equidistant from the
housing on one side and the metal bracket on the other.
9.  Tighten the three bolts with the socket wrench
provided and rotate the drum to check the clearances
between the blade ends and the tool body.

10. Check the three bolts for final tightness.

11. Repeat the procedure above for the other blade.
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For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the planer blade is set properly and securely. The planer
blade must be mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

Nicks in surface

%\
==

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

O

o\

Connecting a vacuum cleaner

.
Vo
—— A

NOTE: In some countries, the nozzle may not be

included in the tool package as standard accessory.

» Fig.10

For tool with nozzle

Connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle.

For tool without nozzle
1. Remove the chip cover from the tool.
2. Install the nozzle on the tool using the screws.

3. Connect a hose of the vacuum cleaner to the
nozzle.

Nozzle cleaning

Clean the nozzle regularly.
Use a compressed air to clean the clogged nozzle.

OPERATION

AWARNING: To reduce the risk of injury to
persons, do not operate without nozzle or chip
cover in place.

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Planing operation

» Fig.11: 1. Start2. End

Apply the tool front base flat upon the workpiece surface without
the planer blades contacting the workpiece. Switch on and wait
until the blades attain full speed. Then move the tool gently
forward at a uniform speed. Apply pressure on the front of tool at
the start of planing, and on the rear at the end of planing.

The speed and depth of cut determine the finish. To obtain a
good surface finish, plane deeply until you get near the desired
depth, and then plane thinly and slowly for the final pass.

Shiplapping (Rabbeting)

> Fig.12

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge fence into the
hole in the front of the tool. Align the blade edge with the cutting line.
» Fig.13: 1. Blade edge 2. Cutting line

Adjust the edge fence until it comes in contact with the side
of the workpiece, then secure it by tightening the screw.
» Fig.14: 1. Screw 2. Edge fence

When planing, move the tool with the edge fence flush with the
side of the workpiece. Otherwise uneven planing may result.
» Fig.15

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm (11/32").

You may wish to add to the length of the fence by attaching an extra
piece of wood. Convenient holes are provided in the fence for this pur-
pose, and also for attaching an extension guide (optional accessory).
» Fig.16
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NOTE: The shape of the guide rule is differ from
country to country. In some country, the guide rule is
not included as a standard accessory.

Chamfering

» Fig.17
» Fig.18

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

A CAUTION: Never use gasoline, benzine, thin-
ner, alcohol or the like. Discoloration, deformation
or cracks may result.

Sharpening the planer blades

For conventional planer blades only

Always keep your planer blades sharp for the best per-
formance possible. Use the sharpening holder (optional
accessory) to remove nicks and produce a fine edge.

» Fig.19: 1. Sharpening holder

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert

the planer blades (A) and (B), so that they contact the

sides (C) and (D). Then tighten the wing nuts.

» Fig.20: 1. Wing nut 2. Planer blade (A) 3. Planer
blade (B) 4. Side (D) 5. Side (C)

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

» Fig.21

Replacing carbon brushes

» Fig.22: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.
» Fig.23: 1. Chip cover or Nozzle 2. Screwdriver

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.24: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: M1901
Sirina oblanja 82 mm
Globina oblanja 2mm
Globina utorov za ladijski pod 9 mm
Hitrost brez obremenitve 16.000 min™
Celotna dolzina 285 mm
Neto teza 2,8-2,9kg
Razred zascite =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
. Teza se lahko razlikuje glede na prikljucke. Najlazja in najtezja kombinacija v skladu s postopkom EPTA

01/2014 sta prikazani v preglednici.

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za oblanje lesa.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zascitno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi v
vti€nice brez ozemljitvenega voda.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-2-14:

Raven zvo¢nega tlaka (L;4): 88 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lya): 96 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zas¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodjain predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-14:

Delovni nacin: brusenje povrsine

Emisije vibracij (ay): 3,5 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s”

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo
naoceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

1zjave o skladnosti so vkljuCene v dodatku A teh navodil
za uporabo.
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VARNOSTNA OPOZORILA

SploSnavarnostna opozorila za

elektriéno orodje

AOPOZORILO: Preberite vsa varnostna opozo-
rila in navodila s slikami in tehni¢nimi podatki, ki so
dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem. Ob neupo-
Stevanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost
elektri¢nega udara, pozara in/ali hudih telesnih poSkodb.

Shranite vsa opozorilain navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje” v opozorilih se nanada na vase elektri¢no
orodje (s kablom) ali baterijsko elektri¢no orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za obli¢

1. Preden odlozite orodje, pocakajte, da se rezal-
nik ustavi. Izpostavljeni vrteci se rezalnik se lahko
zatakne v povrsini, kar lahko povzroc¢i morebitno
izgubo nadzora in hude telesne poskodbe.

2.  Drzite elektri¢no orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah, saj lahko rezalnik pride v stik z lastnim
kablom. Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo nape-
tost vsi neizolirani kovinski deli elektri¢nega orodja,
zaradi ¢esar lahko uporabnik utrpi elektri¢ni udar.

3. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne nacine
za pritrditev in podporo obdelovanca na stabilno
podlago. Ce drzite obdelovanca z roko ali ga naslanjate
na telo, je nestabilen in lahko povzro€i izgubo nadzora.

4.  Krpe, kabel, vrvice in podobno je treba vedno
odstraniti iz delovnega obmocgja.

5. lzogibajte se rezanju zebljev. Pred delom poi-
Scite in odstranite vse Zeblje iz obdelovanca.

6. Uporabljajte samo ostrarezila. Z reziloma
ravnajte zelo previdno.

7. Pred delom se prepri¢ajte, da so vijaki za pritr-
ditev rezila trdno priviti.

8.  Orodje trdno drzite z obema rokama.

9.  Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

10. Pred zacetkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj ¢asa v prostem teku. Bodite
pozorni na tresljaje ali majanje, ki bi lahko naka-
zovali slabo namestitev ali ravnovesje rezila.

11. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, da se
rezilo ne dotika obdelovanca.

12. Pred rezanjem pocakajte, da rezilo doseze polno hitrost.

13. Pred vsako prilagoditvijo orodje vedno izkljucite
in pocakajte, da se rezili popolnoma ustavita.

14. Nikoli ne vtikajte prstov v Zleb za ostruzke.
Med rezanjem vlaznega lesa se lahko Zleb
zamasi. Ostruzke odistite s palico.

15. Orodjane pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

16. Vedno zamenjajte obe rezili ali pokrova na
bobnu. V nasprotnem primeru bo posledi¢éna
neuravnotezenost povzrocila vibriranje in
skrajsala zivljenjsko dobo orodja.

17. Uporabljajte samo rezila Makita, doloéena v
tem priro¢niku.

18. Vedno uporabljajte ustrezno protiprasno masko/
respirator za nacrtovani material in uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z ve¢kratno uporabo) opustili strogo
uposStevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja.

ZLORABA ali neupoStevanje varnostnih zahtev
v teh navodilih za uporabo lahko povzroéi resne
telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

APOZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepricajte, da je orodje
izklopljeno in izkljuéeno z elektricnega omrezja.

Nastavljanje globine rezanja

» Sl.1: 1. Kazalnik 2. Obrac¢alni gumb

Globino reza lahko nastavite tako, da enostavno obr-
nete gumb na sprednjem delu orodja, tako da kazalec
kaze Zeleno globino reza.

Delovanje stikala

» Sl.2: 1. Sprozilno stikalo 2. Gumb za zaklep/odklep

APOZOR: Pred prikljuéitvijo orodja na elek-
tricno omrezje se vedno prepric¢ajte, da je stikalo
brezhibno in se vra¢a v polozaj za izklop (OFF), ko
ga spustite.

Zaorodje zgumbom za zaporo
vklopa

APOZOR: stikalo lahko zaklenete v polozaju za
vklop ,,ON“ za laZje upravljanje med podaljSano
uporabo. Bodite previdni pri zaklepanju orodja v
polozaju za vklop ,,ON“ in dobro drzite orodje.

Za zagon orodja pritisnite sprozilno stikalo. Za izklop
spustite stikalo.

Za neprekinjeno delovanje pritisnite sprozilno stikalo in
nato potisnite gumb za zaklep.

Za izklop neprekinjenega delovanja pritisnite sprozilno
stikalo do konca in ga spustite.

Zaorodje s sprostilnim gumbom

Za preprecevanje nenamerne sprozitve stikala je name-
§cen sprostilni gumb.

Za zagon orodja hkrati pritisnite sprostilni gumb in
sprozilno stikalo. Za izklop spustite stikalo.

APOZOR: Ne pritiskajte moéno sprozilnega
stikala, ne da bi pri tem pritisnili sprostilni gumb.
Stikalo se namre¢ lahko zlomi.

SLOVENSCINA



» SI.3: 1. Rezilo obli¢a 2. Zadnja stran osnovne
plos¢e 3. Noga

Po rezanju dvignite zadnjo stran orodja, da noga

izstopi iz zadnje strani drsnika. S tem boste preprecili

poskodbe rezil obli¢a.

MONTAZA

APOZOR: Pred vsakim posegom v orodje se
prepricajte, da je orodje izklopljeno in izklju¢eno z
elektricnega omrezja.

Odstranjevanje ali names¢anje rezil

oblica

APOZOR: Ko pritrjujete rezili obli¢a na orodje,
previdno privijte vijake za namestitev rezila.
Ohlapna namestitev vijakov je lahko nevarna. Vedno
preverite, ali so dovolj trdno priviti.

MAPOZOR: Z reziloma oblica ravnajte zelo previ-
dno. Pri odstranjevanju ali names¢aniju rezil upo-
rabljajte rokavice ali krpo za zas¢ito prstov ali rok.

APOZOR: za odstranjevanje ali namestitev rezil
obli¢a uporabljajte samo prilozeni klju¢ Makita. V
nasprotnem primeru je lahko posledica ¢ezmerno ali
nezadostno privitie namestitvenih vijakov. To lahko
povzroci poskodbe.

Za orodje z obi¢ajnimi rezili oblica
Za odstranjevanje rezil obli¢a na bobnu odvijte name-
stitvene vijake z nasadnim klju¢em. Pokrov bobna se

shame skupaj z rezili.
» Sl.4: 1. Nasadni klju¢ 2. Vijaki

» SI.5: 1. Vijaki 2. Boben 3. Rezilo obli¢a 4. Pokrov
bobna 5. Nastavitvena plos¢a 6. Utor

Za namestitev rezil upostevajte naslednji postopek:

1.  Zbobna in rezil obli¢a odstranite sprijete ostruzke
ali tujke.

2. Uporabite rezili z istimi merami in teZo. V naspro-
tnem bo pri$lo do oscilacije/vibriranja bobna, zaradi
Cesar se bo zmanjSala zmogljivost oblanja in mozne
bodo poskodbe orodja.

3. Zapravilno nastavitev rezil uporabite merilo rezila.
Rezilo obli¢a postavite na drsnik z merilom. Rezalni rob
rezila namestite na notranji rob merilne plosce.
» SlI.6: 1. Notranji rob merilne plo$ce 2. Rob rezila
3. Rezilo obli¢a 4. Nastavitvena plos¢a
5. Vijaki 6. Zadniji rob 7. Zadnja stran drsnika
z merilno plo$c¢o 8. Merilna plos¢a 9. Drsnik z
merilno plos¢o

4.  Nastavitveno plos¢o postavite na rezilo obli¢a.
Nastavitveno plo§¢o namestite tako, da bo zadnji rob
poravnan z zadnjo stranjo drsnika z merilno plosco.
Privijte vijaka na nastavitveni ploS¢i.

5.  Vstavite zadnji rob nastavitvene plosée v utor
bobna in namestite pokrov bobna.

6. Vse namestitvene vijake enakomerno izmeni¢no
zategnite z nasadnim klju¢em.

7.  Ponovite zgornji postopek za drugo rezilo.

Za orodje z miniaturnimi rezili obli¢a

Za zamenjavo miniaturnih rezil oblia upo$tevajte nas-
lednji postopek:

1. Skrbno ogistite povrsine in pokrov bobna.

2. Znasadnim klju€em odvijte tri namestitvene
vijake. Odstranite pokrov bobna, nastavitveno plo$¢o,
fiksno plo$c¢o in miniaturno rezilo obli¢a.

» SI.7: 1. Nasadni klju¢ 2. Vijaki

3. Zapravilno nastavitev rezil uporabite merilo rezila.
Miniaturno rezilo obli¢a postavite na drsnik z merilno
plos¢o. Rezalni rob rezila namestite na notranji rob
merilne plosce.
» SI1.8: 1. Vijaki 2. Nastavitvena plo$¢a 3. Pritrdilna
jeziCka za rezilo obli¢a 4. Merilna plo$¢a
5. Zadnji rob nastavitvene plosce 6. Fiksna
plos¢a 7. Notranji rob merilne plo$ce 8. Drsnik
z merilno plo$¢o 9. Zadnja stran drsnika z
merilno plo$¢o 10. Miniaturno rezilo obli¢a

4.  Nastavitveno plo$¢o ohlapno pritrdite na fiksno
plo$¢o z vijakoma. Nastavitveno plosco in fiksno plos¢o
postavite na drsnik z merilno plo$¢o. Pritrdilna jezic¢ka
za rezilo obli¢a na fiksni plo§¢i namestite v utor minia-
turnega rezila obli¢a.

5. Zadnji rob namestitvene plo§¢e namestite na zad-
njo stran drsnika z merilno plo$¢o in zategnite vijaka.
Skrbno preverite poravnanost teh sestavnih delov, da
zagotovite enakomerno rezanje.

6. Pomaknite zadnji rob nastavitvene plos¢e v utor
bobna.

7.  Pokrov bobna postavite na fiksno plo$¢o, nato pa
ju s tremi vijaki ohlapno pritrdite na boben. Miniaturno
rezilo obli¢a potisnite v odprtino med bobnom in fiksno
plo$¢o. Poskrbite, da sta pritrdilna jezi¢ka za rezilo
obli¢a na fiksni plo$¢i ustrezno namescena v utor minia-
turnega rezila oblic¢a.
» SI.9: 1. Miniaturno rezilo obli¢a 2. Utor 3. Fiksna
plosca 4. Vijaki 5. Pokrov bobna 6. Boben
7. Nastavitvena plosc¢a

8. Miniaturno rezilo obli¢a nastavite po dolzini, tako
da sta konca rezila jasno in enakomerno oddaljena od
ohi$ja na eni strani in kovinskega okvirja na drugi strani.

9.  Privijte tri vijake s priloZzenim nasadnim klju¢em
in zavrtite boben, da preverite razdalje med koncema
rezila in ohiSjem orodja.

10. Preverite konéno zategnjenost treh vijakov.
11. Ponovite zgornji postopek za drugo rezilo.

SLOVENSCINA



Pravilna nastavitev rezil obli¢a

Posledice nepravilne nastavitve rezil se kazejo v neenakomerni in neravni obdelavi povrsine. Rezilo obli¢a mora biti
namesc¢eno tako, da je rezalni rob popolnoma raven, torej vzporeden s povrsino zadnjega drsnika.
Spodaj so prikazani primeri pravilnih in nepravilnih nastavitev.

(A) Sprednja stran drsnika (premic¢ni nastavek)
(B) Zadnja stran drsnika (nepremicni nastavek)

Pravilna nastavitev

Zareze na povrsini

%\
==

Ceprav iz tega stranskega pogleda
ni povsem razvidno, so rezalni
robovi popolnoma vzporedni s
povrsino zadnjega drsnika.

Vzrok: rezalni robovi enega ali obeh
rezil niso vzporedni z linijo reza
zadnjega drsnika.

Vdolbine na zacetku

Vdolbine na koncu

O

o\

E=—1F

OPOMBA: Soba v nekaterih drzavah morda ni prilo-
Zena orodju kot standardna dodatna oprema.

» SI.10

Zaorodje s Sobo

Cev sesalnika za prah prikljucite na Sobo.

Zaorodje brez Sobe

1. Z orodja odstranite pokrov za ostruzke.

2. Namestite Sobo na orodje s pomocjo vijakov.
3.  Cev sesalnika za prah prikljucite na Sobo.

Redno gistite Sobo.
Za CisCenje zamasene Sobe uporabite stisnjen zrak.

UPRAVLJANJE

AOPOZORILO: Dabi zmanjsali tveganje
nastanka poskodb, orodja ne uporabljajte brez
namescene Sobe ali pokrova za ostruzke.

Pri uporabi trdno drzite orodje z eno roko za gumb in z
drugo za preklopni ro¢aj.

.
Vo
—— A

Vzrok: rezalni robovi enega ali obeh
rezil so premalo izboceni glede
na linijo reza zadnjega drsnika.

Vzrok: rezalni robovi enega ali obeh
rezil so prevec izboCeni glede na
linijo reza zadnjega drsnika.

Oblanje

» Sl.11: 1. ZacCetek 2. Konec

Sprednji drsnik postavite plosko na obdelovanca, tako
da se rezili obli¢a ni¢esar ne dotikata. Vklopite orodje in
pocakajte, da rezili doseZeta polno Stevilo vrtljajev. Nato
orodje rahlo potiskajte naprej z enakomerno hitrostjo.
Ob zacetku oblanja pritiskajte na sprednji drsnik, ob
koncu oblanja pa na zadnji drsnik.

Potek obdelave je odvisen od hitrosti in globine reza.
Za kakovostno obdelavo najprej oblajte globoko, dokler
ne dosezete Zelene globine, nato pa oblajte ravno in z
manj$o hitrostjo.

Utori za ladijski pod (izdelava
utorov)

» Sl.12

Za izdelavo stopenjskega reza, kot je prikazano na sliki,
uporabite robni prislon (vodilno ravnilo).

Narisite linijo reza na obdelovancu. Vstavite robni
prislon v odprtino na sprednji strani orodja. Poravnajte
rob rezila z linijo reza.

» SI.13: 1. Rob rezila 2. Linija reza

Prilagajajte robni prislon, dokler se ne dotakne strani
obdelovanca, nato pa ga pritrdite s privijanjem vijaka.
» Sl.14: 1. Vijak 2. Robni prislon

Med oblanjem premikajte orodje z robnim prislonom
poravnano s stranico obdelovanca. V nasprotnem lahko
pride do neravnega oblanja.
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» Sl.15

Najvecja globina utora za ladijski pod (izdelave utorov)
je 9 mm (11/32 palca).

Prislon lahko podaljSate tako, da pritrdite dodaten
kos lesa. Za ta namen in za pritrditev vodila podalj$ka
(dodaten pripomocek) so v prislonu izdelane priroéne
odprtine.

» Sl.16

OPOMBA: Oblika vodilnega ravnila se razlikuje glede
na drzavo. V nekaterih drzavah vodilno ravnilo ni
vklju€eno v standardno dodatno opremo.

Posnemanje robov

» SI.17
» SI.18

Za posnemanije robov v skladu s sliko poravnajte utor
,V* sprednjega drsnika z robom obdelovanca in za¢nite
oblati.

VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se lotite pregledovanja ali
vzdrzevanja orodja, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

APOZOR: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredcila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

Brusenje rezil obli¢a

Samo za obi¢ajna rezila za oblice

Za ohranitev visoke zmogljivosti je treba rezila obli¢a
redno brusiti. Uporabite drzalo za ostrenje (dodaten
pripomocek), da odstranite zareze in dobite fini rob.
» SI.19: 1. Drzalo za ostrenje

Najprej sprostite obe krilni matici na drZalu rezil in vsta-

vite rezili (A) in (B), tako da sta prislonjeni k robu (C) in

robu (D). Nato zategnite krilni matici.

» SI.20: 1. Krilna matica 2. Rezilo obli¢a (A) 3. Rezilo
obli¢a (B) 4. Stran (D) 5. Stran (C)

Pred zacetkom bruSenja namakajte brusni kamen v
vodi 2—-3 minute. Drzalo rezil vodite tako, da sta obe
rezili v stiku z brusilnim kamnom. Tako lahko obe rezili
nabrusite isto¢asno in pod enakim kotom.

» Sl.21

Menjava karbonskih krtack

» S1.22: 1. Mejna oznacba

Redno odstranite in preglejte ogleni krtacki. Ko sta
obrabljeni do mejne oznacbe, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da lahko neovirano zdrsneta
v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvija¢em odstranite pokrov za zas$¢ito pred odrezki
ali Sobo.

14

» SI1.23: 1. Pokrov za za$¢ito pred odrezki ali Soba
2. lzvija¢

Z izvijaem odstranite pokrova drzal krtack.

Izvlecite izrabljeni karbonski krtacki, namestite novi in
privijte oba pokrova drzal krtack.

» SI.24: 1. Pokrov drzala krtack 2. Izvija¢

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblaS€enemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno
originalne nadomestne dele.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: M1901
Gijerésia e zdrukthimit 82 mm
Thellésia e zdrukthimit 2mm
Thellésia e prerjeve me kanal 9mm
Shpejtésia pa ngarkesé 16 000 min™
Gjatésia totale 285 mm
Pesha neto 2,8-2,9kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
. Pesha mund té ndryshojé né varési té aksesorit(éve). Kombinimi mé i lehté dhe mé i réndé, sipas Procedurés

EPTA 01/2014, tregohet né tabelé.

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér zdrukthim té drurit.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-14:
Niveli i presionit t& zhurmés (L,,) : 88 dB (A)

Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 96 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve
té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara té emetimeve té&
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, ve¢anérisht nga
lloji i materialit t& punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Dridhja
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-14:
Regjimi i punés: smerilimi i sipérfageve
Emetimi i dridhjeve (a,) : 3,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés gé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni gé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.
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PARALAJMERIME SIGURIE

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

17. Pérdorni vetém thikat Makita té specifikuara né
kété manual.

18. Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguring, udhézimet, ilustrimet dhe
specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike. Mosndjekja
e té gjitha udhézimeve té renditura mé poshté mund té
shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/ose léndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime sigurie pér makinén e

zdrukthimit

1. Prisni gé prerési té ndalojé pérpara se ta
vendosni veglén poshté. Prerési i ekspozuar
mund té aktivizojé sipérfagen dhe té shkaktojé
humbije té kontrollit dhe Iéndim té réndé.

2. Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget e izoluara té kapjes
sepse prerési mund té preké kordonin e vet. Prerja e njé teli
me rrymé mund té elektrizojé pjesét metalike té ekspozuara té
veglés elektrike dhe mund t'i japé punétorit goditje elektrike.

3. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér praktike pér
tasiguruar dhe pér ta mbéshtetur materialin e punés
né njé platformé té géndrueshme. Mbajtja e materialit
té punés me doré ose pérkundrejt trupit tuaj e Ié até té
pagéndrueshém dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

4.  Leckat, rrobat, kordoni, fijet dhe objekte té ngjashme
nuk duhen I€né asnjéheré né zonén e punés.

5. Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni pér gozhdé dhe
higini té gjitha nga materiali i punés pérpara pérdorimit.

6. Pérdorni vetém thika té mprehta. Mbajini fletét
me shumé kujdes.

7. Sigurohuni gé bulonat e vendosjes sé thikés té
jené té shtrénguar fort pérpara pérdorimit.

8. Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

9.  Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

10. Pérparase té pérdorni veglén mbi njé material
aktual, léreni té punojé pér ca kohé. Béni kujdes
pér dridhje ose Iékundje gé mund té tregojné
instalim té gabuar ose thiké té pabalancuar miré.

11. Sigurohuni gé fleta té mos e preké materialin e
punés pérpara se té ndizet celési.

12. Prisni derisathikaté arrijé shpejtési té ploté
pérpara se té béni prerje.

13. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé thikat té
ndalojné plotésisht pérpara ¢do rregullimi.

14. Asnjéheré mos e fusni gishtin né kanalin e largimit
té ashklave. Kanali mund té bllokohet gjaté prerjes
sé drurit té lagésht. Pastroni ashklat me njé shkop.

15. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

16. Gjithmoné ndryshoni té dyja thikat ose kapakét mbi
bucelé, né té kundért humbja e ekuilibrit do té shkaktojé
dridhje dhe do té shkurtojé jetégjatésiné e veglés.

APARALAIMERIM: MOS lejoni gé njohja ose
familjarizimi me produktin (té fituara nga pérdorimi
i shpeshtg) té zévendésojné zbatimin me pérpikéri
té rregullave té sigurisé pér produktin né fjalé.
KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té
sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi mund
té shkaktojné démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJIDES: Sigurohuni gjithmoné qé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t'i kontrolloni funksionet.

Rregullimi i thellésisé sé prerjes

» Fig.1l: 1.Treguesi2. Doreza

Thellésia e prerjes mund té rregullohet vetém duke rrotulluar
dorezén né pjesén e pérparme té veglés né ményre té tillé
qé treguesi té tregojé thellésiné e déshiruar té prerjes.

Veprimi i ndérrimit

» Fig.2: 1. Celési 2. Butoni i bllokimit ose i zhbllokimit

AKUJIDES: Pérpara se ta vendosni veglén né
korrent, kontrolloni gjithmoné nése kémbéza
e gelésit éshté né pozicionin e duhur dhe nése
kthehet né pozicionin “FIKUR” kur Iéshohet.

Pér veglat me buton bllokimi

AKUIDES: Celési mund té bllokohet né
pozicionin “NDEZUR?” pér lehtési té pérdoruesit
gjaté pérdorimit té zgjatur. Béni kujdes kur
bllokoni veglén né pozicionin “NDEZUR” dhe
shtréngojeni miré veglén.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni kémbézén e
celésit. Léshoni kémbézén e celésit pér ta fikur.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni ¢celésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta hequr veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht kémbézén e celésit dhe pastaj Iéshojeni.

Pér veglat me buton zhbllokimi

Pér té shmangur térheqgjen aksidentale té kémbézés sé
celésit, vegla éshté pajisur me njé buton zhbllokimi.
Pér ta ndezur veglén I€shoni butonin e zhbllokimit

dhe térhigni kémbézén e gelésit. Léshoni kémbézén e
celésit pér ta fikur.

AKUJIDES: Mos e térhigni fort kémbeézén e
celésit pa léshuar butonin e zhbllokimit. Kjo mund
té shkaktojé thyerjen e celésit.
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» Fig.3: 1. Thika e makinés sé zdrukthimit 2. Baza e
pasme 3. Kémba

Pas njé pune prerjeje, ngrini anén e pasme té veglés

né ményré qé kémba té dalé nga baza e pasme. Kjo

parandalon démtimin e thikave té zdrukthimit.

MONTIMI

AKUJIDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Hegja ose instalimi i thikave té zdrukthimit

AKUJIDES: Shtréngoni me kujdes bulonat pér
instalimin e thikave kur bashkéngjisni thikat e zdrukthimit
me veglén. Njé bulon instalimi i liruar mund té jeté me rrezik.
Kontrolloni gjithmoné nése jané shtrénguar sa duhet.

AKUJIDES: Mbajini thikat e zdrukthimit me shumé
kujdes. Pérdorni doreza ose rrecka pér té mbrojtur
gishtat ose duart tuaja kur higni ose instaloni thikat.

AKUJIDES: Pérdorni vetém celésa Makita pér
instalimin apo hegjen e thikave té zdrukthimit.
Mospérdorimi i kétyre celésave mund té gojé né
mbishtréngim ose shtréngim jo té& mjaftueshém té bulonave
té instalimit. Kjo mund té shkaktojé léndim trupor.

Pér vegél me thika tradicionale té
zdrukthimit

Pér té hequr thikat e zdrukthimit né tambur, lironi
bulonat e instalimit me njé gelés hekzagonal. Kapaku i
tamburit higet bashké me thikat.

» Fig.4: 1. Celési hekzagonal 2. Bulonat

» Fig.5: 1.Bulonat 2. Tamburi 3. Thika e makinés sé
zdrukthimit 4. Kapaku i tamburit 5. Pllakéza
rregulluese 6. Ulluku

Pér té instaluar thikat e zdrukthimit, ndigni procedurén e méposhtme.

1.  Pastroni té gjitha ashklat ose mbetjet e huaja qé
ngjiten né tambur dhe né thikat e zdrukthimit.

2. Zgjidhni thika zdrukthimi me té njéjtat dimensione
dhe peshé. Ndryshe, do té rezultojé né lévizje/dridhje
té tamburit, duke shkaktuar rendiment té€ dobét né
zdrukthim dhe, si rrjedhojé, prishje té veglés.

3. Pérdorni matésin e thikés pér té vendosur sakté
thikat e zdrukthimit. Vendosni thikén e zdrukthimit né
bazén e matésit. Aplikoni tehun e prerjes sé thikés né
krahun e brendshém té pllakézés sé matésit.
» Fig.6: 1.Krahuibrendshém i pllakézés sé matésit
2. Tehu i thikés 3. Thika e makinés sé
zdrukthimit 4. Pllakéza rregulluese 5. Vidat
6. Mbéshtetésja 7. Pjesa e pasme e bazés sé
matésit 8. Pllakéza e matésit 9. Baza e matésit

4. Vendosni pllakézén rregulluese né thikén e
zdrukthimit. Shtypni pllakézén rregulluese né ményré qé
mbéshtetésja té jeté rrafsh me anén e pasme té bazés sé
matésit. Shtréngoni dy vidat né pllakézén rregulluese.

5.  Rréshgqisni pllakén e rregullimit né kanalin e
tamburit, mé pas pérshtatni dhe kapakun e tamburit aty.

6.  Shtréngoni bulonat e instalimit né ményré té
barabarté me ané té gelésit hekzagonal.

7.  Pérsérisni procedurén e mésipérme pér thikén
tjetér.

Pér vegél me thika té vogla té
makinés sé zdrukthimit

Pér té zévendésuar mini-thikat e zdrukthimit, ndigni
procedurén e méposhtme.

1.  Pastroni me kujdes sipérfaqet e tamburit dhe
kapakun e tamburit.

2. Zhvidhosni tre bulonat e instalimit me gelésin
hekzagonal. Higni kapakun e tamburit, pllakézén
rregulluese, pllakézén e kompletit dhe mini-thikén e
zdrukthimit.

» Fig.7: 1. Gelési hekzagonal 2. Bulonat

3. Pérdorni matésin e thikés pér té vendosur sakté

thikat e zdrukthimit. Vendosni mini-thikén e zdrukthimit

né bazén e matésit. Aplikoni tehun e prerjes sé thikés

né krahun e brendshém té pllakézés sé matésit.

» Fig.8: 1.Vidat 2. Pllakéza rregulluese 3. Dorezat e
pozicionimit té thikave té zdrukthit 4. Pllakéza
e matésit 5. Mbéshtetésja e pllakézés
rregulluese 6. Pllaka e kompletit 7. Krahu i
brendshém i pllakézés sé matésit 8. Baza e
matésit 9. Pjesa e pasme e bazés sé matésit
10. Mini-thika e zdrukthimit

4. Vendosni lirshém pllakézén e rregullimit né
pllakézén e kompletit me vidat. Vendosni pllakézén

e rregullimit dhe pllakézén e kompletit né bazén e
matésit. Vendosni dorezat e pozicionimit té thikave té
zdrukthimit né pllakézén e kompletit brenda ullugeve té
mini-thikés sé zdrukthimit.

5.  Aplikoni mbéshtetésen e pllakézés sé rregullimit
né pjesén e pasme té bazés sé matésit dhe shtréngoni
vidat. Kontrolloni me kujdes bashkérendimin pér té
siguruar prerje té njétrajtshme.

6.  Rréshqisni mbéshtetésen e pllakés sé rregullimit
né kanalin e tamburit.

7. Vendosni kapakun e tamburit né pllakézén e
kompletit dhe shtréngojini lirshém né tambur me tre
vida. Rréshgisni mini-thikén e zdrukthimit né hapésirén
mes tamburit dhe pllakézés sé kompletit. Sigurohuni
qé dorezat e pozicionimit té thikave té zdrukthimit né
pllakézén e kompletit té futen brenda ullugeve té mini-
thikés sé zdrukthimit.
» Fig.9: 1. Mini-thika e zdrukthimit 2. Ulluku 3. Pllaka
e kompletit 4. Bulonat 5. Kapaku i tamburit
6. Tamburi 7. Pllakéza rregulluese

8.  Rregulloni pér sé gjati pozicionin e mini-thikés sé

zdrukthimit né ményreé té tillé qé skajet e thikés t& mos

prekin dhe té kené distancé té barabarté nga foleja nga
njéra ané dhe nga mbaijtésja metalike nga ana tjetér.

9.  Shtréngoni tre bulonat me gelésin hekzagonal
té dhéné dhe rrotulloni tamburin pér té kontrolluar
hapésirat ndérmjet skajeve té thikés dhe trupit té veglés.

10. Kontrolloni tre bulonat duke i shtrénguar edhe njé heré.
11. Pérsérisni procedurén e mésipérme pér thikén tjetér.
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Pér parametra té sakté té thikés sé zdrukthimit

Sipérfagja e zdrukthimit do té jeté e ashpér dhe jo uniforme nése thika e zdrukthimit nuk vendoset si¢ duhet dhe né
ményré té sigurt. Thika e zdrukthimit duhet t& montohet né ményreé té tillé qé skaiji i prerjes té jeté né nivel absolut,

pra, paralel me sipérfagen e bazés sé pasme.
Referojuni disa shembujve mé poshté pér parametrat e sakté dhe té jo té sakté.

(A) Baza e pérparme (ferrota e hegshme)
(B) Baza e pasme (ferrota e palévizshme)

Cilésimi i sakté m(
Ee———1

Carjet né sipérfage

Megjithése kjo pamje anésore
nuk e tregon dot, tehet e thikés
f kalojné paralelisht me
sipérfagen e bazés sé pasme.
Shkaku: Njé ose té dy thikat nuk
arrijné té kené tehun
paralel me linjén e bazés

Kanalet né nisje

Kanalet né pérfundim

=

=)=

Lidhja me njé fshesé me korrent

SHENIM: Né disa vende, hundéza mund té mos
pérfshihet né paketén e veglave si aksesor standard.

» Fig.10

Pér vegél me hundéz

Lidhni njé tub fshese me korrent me hundézén.

Pér vegél pahundéz

1.
2.
3.

Higni kapakun e ciflave nga vegla.
Vendosni hundézén né vegél duke pérdorur vidat.
Lidhni njé tub fshese me korrent me hundézén.

Pastrimi i hundézés

Pastrojeni hundézén rregullisht.
Pérdorni ajér té ngjeshur pér té pastruar hundézén e
bllokuar.

IT\()-

Sé pasme.

Shkaku: Njé ose té dy tehet e thikés
nuk arrijné té zgjaten
mjaftueshém né lidhje me
linjén e bazés sé pasme.

Shkaku: Njé ose té dyja tehet e
thikés zgjaten mé shumé
sesa duhet né lidhje me
linjén e bazés sé pasme.

PERDORIMI

APARALAIMERIM: Pér té reduktuar léndimin
e personave, mos e pérdorni pavendosur
hundézén ose kapakun e ciflave.

Mbajeni veglén fort me njé doré né dorezé dhe dorén
tjetér né dorezén e celésit kur e vini até né puné.

Punimi i zdrukthimit

» Fig.11: 1. Nisja 2. Pérfundimi

Aplikoni bazén e pérparme té veglés rrafsh mbi
sipérfagen e materialit t& punés ku thikat e zdrukthimit
té mos béjné kontakt. Ndizni veglén dhe prisni derisa
thikat t&€ marrin shpejtésiné e ploté. Mé pas |évizeni
veglén lehté pérpara me shpejtési té njétrajtshme.
Ushtroni presion né pjesén e pérparme té veglés né
nisje té zdrukthimit dhe né pjesén e pasme né fund té
zdrukthimit.

Shpejtésia dhe thellésia e prerjes pércaktojné Iémimin.
Pér té arritur njé Ilémim té miré sipérfaqeje, zdrukthoni
thellé derisa té arrini prané sipérfages sé déshiruar,
mé pas zdrukthoni hollé dhe ngadalé pér kalimin
pérfundimtar.
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Prerje me kanal (Prerje né formé

kllape)

» Fig.12

Pér té béré njé prerje me shkallé si¢ tregohet né figure,
pérdorni njé kufizues né skaj (vizore udhézuese).
Vizatoni njé vijé prerjeje né materialin e punés.
Vendosni kufizuesin né skaj né vrimén e pjesés sé
pérparme té veglés. Bashkérenditni skajin e thikés me
vijén e prerjes.

» Fig.13: 1. Tehuithikés 2. Vija e prerjes

Rregulloni kufizuesin né skaj derisa té preké pjesén
anésore té materialit t& punés dhe mé pas sigurojeni
me njé vidé shtrénguese.

» Fig.14: 1. Vida 2. Kufizuesi

Gjaté zdrukthimit Iévizeni veglén me kufizuesin

té vendosur rrafsh me anén e materialit té€ punés.
Pérndryshe mund té pérftoni zdrukthim jo té
njétrajtshém.

» Fig.15

Thellésia maksimale e prerjes me kanal (né formé
kllape) éshté 9 mm (11/32").

Mund té déshironi té shtoni gjatésiné e kufizuesit duke
i vendosur njé copé druri tepér. Kufizuesi éshté pajisur
me disa vrima pér kété géllim dhe gjithashtu pér té
vendosur njé udhézues shtesé (aksesor opsional).

» Fig.16

SHENIM: Forma e vizores udhézuese ndryshon nga
vendi né vend. Né disa vende vizorja udhézuese nuk
pérfshihet si aksesor standard.

Prerja e kanaleve

» Fig.17
» Fig.18

Pér té béré njé prerje me kanal sig tregohet né figuré,
bashkérenditni kanalin né formé “V’-je né bazén

e pérparme me skajin e materialit t&€ punés dhe
zdrukthojeni.

MIREMBAJTJA

AKUIDES: Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.
AKUIDES: Mos pérdorni kurré benziné,
benziné pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme.

Mund té shkaktoni ¢cngjyrosje, deformime ose
krisje.

Mprehja e thikave té makinés sé

zdrukthimit

Vetém pér thikat tradicionale té zdrukthimit

Mbaijini thikat e zdrukthimit gjithmoné té mprehta pér
njé performancé sa mé té miré. Pérdorni mbajtésen pér
mprehje (aksesor opsional) pér té hequr carjet dhe pér
té pasur skaje té lémuara.

» Fig.19: 1. Mbajtésja e mprehjes

NEé fillim lironi dadot flutura né mbaijtés dhe fusni thikat e
zdrukthimit (A) dhe (B) né ményré gé té kontaktojné me
anét (C) dhe (D). Mé pas shtréngoni dadot flutur.
» Fig.20: 1. Dadoja flutur 2. Thika e zdrukthimit (A)
3. Thika e zdrukthimit (B) 4. Ana (D) 5. Ana
(C)

Zhysni gurin e veshjes né ujé pér 2 ose 3 minuta
pérpara mprehjes. Shtréngoni mbajtésen deri kur té dy
thikat té kontaktojné me gurin e veshjes qé t& mprihen
né té njéjtén kohé dhe né té njéjtin kénd.

» Fig.21

Zévendésimi i karboncginave

» Fig.22: 1. Shenja e kufizimit

Hiqini dhe kontrollojini rregullisht karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén

e kufizimit. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té
hyjné lirisht né mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat
duhen zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Pérdorni njé kagavidé pér té hequr kapakun ose
hundézén pér ciflat.
» Fig.23: 1. Kapaku pér ciflat ose grykéza

2. Kagavida

Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve
té furcave.

Higni karbonginat e konsumuara, futni té rejat dhe
siguroni kapakét e mbajtéseve té karboncinave.

» Fig.24: 1. Kapaku i karboncinés 2. Kagavida

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés t& Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi té Makita-s.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: M1901
LLinpuHa Ha peHpgocBaHe 82 Mm
[bnboynHa Ha peHaocBaHe 2 MM
[bnboynHa Ha hanLoBo CBbp3BaHe 9 Mm
O60opoTun Ha npa3seH xof, 16 000 muH™
O6Lwa abmkrHa 285 Mm
HeTHo Terno 2,8—-2,9«kr
Knac Ha 6esonacHocT =

npomeHeHun 6e3 npegnsBecTue.

I'Iopa,qm Hallata HenpekbCHaTa Haquo-paaBonHa [EeNHOCT NocoYeHnTe TYK CI'IeLl,VIdJI/IKaLI,I/IVI mMorat ga 6baar

Cneundumkaummnte MoXxe Aa ca pasnuyHu B pasnunyHuTe ObpKaBu.
Ternoto Mmoxe Aa 6bae pas3nuMyHo B 3aBUCUMOCT OT nNpuctaBkata(ute). Han-nekata n Hain-TexxkaTta kombuHa-

umsi B cboTBETCTBME C npouenypata Ha EPTA 01/2014 ca nokasaHu B Tabnuuara.

I'Ipe.qHasHaquMe

WHCTpYMEHTBT € NpefHa3HayeH 3a peHAoCcBaHe Ha 4bpBo.

3axpaHBaHe

MHCTPYMEHTBLT TpsibBa Aa ce BKITOYBa CamMo KbM 3axpaH-
BaHe CbC CbLLOTO HAaNpeXeHue, kaTo MOCOYEHOTO Ha
umpmeHaTa Tabenka n pabotn camo ¢ MoHoha3Ho nNpo-
MEHNNBO HanpexeHue. Toii e ¢ ABOMHA 13onauus 1 3atosa
MOXe [ia Ce BKII0YBa U B KOHTaKTW 6e3 3a3emsiBaHe.

Lym

O614aliHOTO HMBO Ha LyMa C TernoBeH KoeduumeHT A,
onpegeneHo cbrnacHo EN62841-2-14:

HwuBeo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya) : 88 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Ly,) : 96 dB (A)
KoedwmumneHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(1Te) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE EMUCKM e(ca) U3MepeHa(1) B CbOTBET-
CTBUWE CbC CTaHAAPTHW METOAM 33 U3NUTBAHE Y MOXE
[a ce 13non3ga(T) 3a CpaBHSIBaHE HA UHCTPYMEHTY.

3ABEJNEXKA: O6sBeHOTO(MTE) CTOWHOCT(M) Ha
LLYMOBM EMUCUM MOXeE [a Ce U3Mon3ea(T) Cbllo 1 3a
npeaBapuTenHa oLueHKa Ha BpeAHOTO Bb3felcTBMe.

AﬂPE,q.VﬂPE)KﬂEHME: Wanonasaiite npea-

nas3Hu cpencTBa 3a cnyxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTo Ha wyma npu
paboTa c eneKTpU4ecKUA MHCTPYMEHT MOXe Aa ce
pasnuyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) B 3aBU-
CUMOCT OT Ha4yMHa Ha U3non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa,
no-crneuunanHo KakbB feTain ce obpaborsa.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: 3agbmxuTenHo onpene-
neTe NpeAnasHu MepKi 3a 3alyuTa Ha onepaTopa Bb3 0CHOBA
Ha OLieHKa Ha puCcKa B peantin paGoTHM ycnoBus (kaTo ce
B3eMat NPeABMA BCUUKN eTany Ha paBOTHUS LMKB, KaTo
HanpuMep MOMeHTa Ha M3KINIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, pa6o-
TaTa Ha Npa3eH Xof, KakTo 1 BPEMETO Ha 3aAeicTBaHe).

Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUbpaumuTe (Cyma oT Tpy 0COBM
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-14:
Pab6oTeH pexum: WwnandaHe Ha NOBbPXHOCTH

HuBo Ha BubpauuuTe (a,): 3,5 m/c?

KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c?

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(ute) obLya(un) cTonHoCT(1)
Ha BUbpaumuTe e(ca) namepeHa(u) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAapPTHWN METOAM 3a U3NUTBaHe N MOXe Aa ce
13non3sa(T) 3a CpaBHABaHE Ha NHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(uTe) obLia(m) cToun-
HoCT(M) Ha BUBpauumTe Moxe aa ce 13nonssa(T)
CbLLO ¥ 3a NpeABapuTenHa oLleHka Ha BpPegHOTo
Bb3aeNCTBME.

AI'IPEH.VI'IPE)K,QEHME: Hueoto Ha BuGpa-
uMmuTe Npu pabota c eNneKTPUYecKUsi UHCTPYMEHT
MOXe /la ce pa3nimyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) cTomn-
HOCT(M) B 3aBUCUMMOCT OT Ha4MHa Ha U3non3saHe
Ha MHCTPYMEHTA, No-cneLnanHo KakbB AeTann ce
obpab6oTtBa.

AﬂPE,qynPE)KﬂEHME: 3agbnkuTenHo onpe-
AeneTe npeanasHU MepKu 3a 3alluUTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIeHKa Ha pUCKa B pearnHu
paGoTHM ycrnoBus (kaTo ce B3emaT npeaBua
BCUYKU eTanu Ha paGoTHUA LIMKBI, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KINioYBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha npa3eH Xxofl, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

[Jeknapauum 3a cCboTBeTCTBUE

Camo 3a espornelickume cmpaHu

[eknapauuuTte 3a CbOTBETCTBME Ca BKITOYEHN B AHEKC
A KbM Ta3u UHCTPYKLWS 3a ynoTpeba.
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NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNMACHOCT

06wy npegynpexneHns 3a 6esonacHoCT
npu paboTa ¢ eNnekTPUYECKN MHCTPYMEHTH

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: MpoueTeTe BCUUKU
npeaynpexaeHnsi, UHCTPYKLMK, UMIOCTPaLMK 1
crneumdukauum 3a 6e30NacHoCTTa, NpeAocTaBeHn
C TO3U eNeKTPMYECKN MHCTPYMEHT. Mpu Hecnas-
BaHe Ha N36pOeHNTE NO-A0MY MHCTPYKLMU UMa onac-
HOCT OT TOKOB yAap, Noxap U/Mru TeXKo HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHus u
MHCTPYKLMK 3a cnpaBka B 6baelue.

TepMUHBT "enekTpruyeckn MHCTPYMEHT" B npeaynpexaeHusTa ce
OTHACs 3a BaLLMsi MHCTPYMeEHT (C kaBen 3a BkrioyBaHe B Mpexara)
unu pabotelw Ha GaTepum (6e3xN4eH) ENEKTPUYECKI NHCTPYMEHT.

MpepynpexaeHus 3a 6e3onacHoOCT

3a peHaeTo

1.  WUsvakaWTe pexeljaTta yacT Aa cnpe, npeau Aa ocTa-
BUTE MHCTPyMeHTa. OTKkpuUTaTa BbpTSLLa Ce pexeLla
4acT MOXe [ja 3aKkauu NOBLPXHOCTTA W fa 3arybute
KOHTPON UMY Aia NoryyuTe TEXKa TeNecHa nospeaa.

2. [pbXTe eneKTPMYECKUs UHCTPYMEHT 3a U3onupa-
HUTe NOBBLPXHOCTY 3a XBalyaHe, Thii KaTo pexelyara
4YacT MoXe fia Brie3e B KOHTAKT CbC COGCTBEHUS CU
3axpaHBaly kaben. [pu cpsisBaHe Ha NPOBOAHMK Nog,
HanpexeHne TOKbT MOXe Aa NpeMuHe Npe3 MeTanHuTe
4acTu Ha MHCTPYMEHTa U Aa ,yaapu“ paboTeLums.

3. W3nonsBainTe cTArM UnNmn Apyr npakTMyeH cnocod
3a noAcurypsiaHe M 3aKkpenBaHe Ha paboTHMs
[eTain BbpXy cTabunHa noBbPXHOCT. AKO ObpXuTe
feTaiina B pbka Uiy NPUTUCHAT KbM TSINOTO, TON HAMa
fia e cTaburneH u Moxe Aa 3arybute KoHTpon.

4. He ocTtaBsnTe okono pa6oTHaTa 30Ha nap-
uanu, Kbpnu, kabenu, XXULUu 1 Apyrv NoaoGHMU.

5. WUsbsAreaunTe aa pexere reosaeun. NMposepete
3a rBo3gen U oTcTpaHeTe BCMYKMN TakKuBa oT
fAeTanna, npeauv Aa 3anovHete pa6ora.

6. MonsBauiTe caMo ocTpu HoXoOBe. PaboTeTe
HOXOBEeTEe C U3KIIYUTENTHO BHUMaHMe.

7.  MNpepyu pa npuctbnuTe KbM paboTa, NpoBepeTe Aanu
3aKpenBalMTe GONTOBE Ha HOXa Ca 34paBO 3aTerHaTy.

8. [pbXTe MHCTPYMEHTa 34paBo C ABeTe CU pbLe.

9. [pbXTe pbLeTe CU Aaney oT BbLPTALWMTE Ce YacCTH.

10. Mpeaw pa npucTbNUTE KbM 06paboTKa HAa UCTUH-

CKM AeTain, ocTaBeTe MHCTPyMeHTa Aa nopatotu
M3BeCTHO Bpeme. Cnepete 3a BUGpaumm unm buexe
BCTpaHU, KOETO MOXe Jja 03Ha4YaBa, Ye PEXeLUAT AUCK
€ HenpaBMNHO MOHTUPaH UNK He e 6anaHcupaH.

11. Mpeawu pa BKNOYUTE MHCTPYMEHTA, Ce YBe-
peTe, Ye HOXbT He ce Aonupa Ao AeTanna.

12. WU34yakanTe HOXbT Aa AOCTUIHE NbIHU 060-
poTu, npeau Aa pexere.

13. WU3KnoyeTe MHCTPYMEHTA U U34aKanhTe HOXbT
[Aa cnpe Aa ce ABWXMW HanbilHO, Npeau Aa
perynupare MHCTpyMeHTa.

14. Hukora He cv NbXaiTe NPBLCTUTE B KaHana 3a CTPYXKM.
KaHanbT 3a CTpYXKu MOXe a ce 3aApbCTH, KOraTo ce
pexe BnaxHo AbpPBO. [loyncTeTe CTPYXKKUTE C NPBYKA.

15. He ocTaBsAiTe MHCTPYMeHTa Aa pabotu 6e3
Hapa3op. MHCTpYMeHTHLT TpAGBa Aa pa6oTn
caMo KoraTo ro AbpxuTe B pbLie.

16. BwuHaru cmeHANTe ABaTa HOXa UMK KanauuTte Ha
6apabaHa, 3all0To B NPOTUBEH cryyan 3arybarta
Ha 6anaHc wWe npeAU3BUKa BUGpaLUK U Lie CKbCU
eKCMoaTaLlMoHHMA CPOK Ha MHCTPYMEHTA.

17. W3nonssanTe caMoO NOCOYEHUTE B HACTOSLLOTO
pbKOBOACTBO HOXOBE ¢ Mapka Makita.

18. BwuHaru usnonspanTe Macka 3a npax unu guxa-
TerleH anapar, CbOTBeTCTBalM Ha MaTepuana
W NPUNOXeHNeTo, C koeTo paboTuTe.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUNN.

AﬂPE,qynPE)KﬂEHME: HE nosBonsBaiiTe kom-
¢hopTa OT No3HaBaHETO Ha NPoAYKTa (NPMACGUT Npu
Abnrata My ynotpe6a) 4a 3aMeHu CTPUKTHOTO CnasBaHe
Ha npaBunara 3a 6e30NacHOCT 3a BLAPOCHUSI NPOAYKT.

HENPABWUITHATA YNOTPEBA v Hecna3BaHeTo Ha npaBunara
32 6e30nacHOCT, NOCOYEH! B HACTOALLOTO PHKOBOACTBO 32
eKcnnoartaums, Moxe fa AoBefe A0 TEXKN HapaHABaHUA.

OMNUCAHUE HA ®YHKLUUUTE

ABHUMAHUE: Bunaru npoeepsiBainTe ganu
MHCTPYMEHTBT € U3KII0YeH OT 6yTOHa U OT KOH-
TakTa, NpeAv Aa perynvpare unv npoeepsisaTe
hYHKUMA HA MUHCTPYMEHTa.

PerynupaHe Ha AbNGOYMHATA Ha psizaHe

» ®ur.1: 1. Kypcop 2. ByToH

ObnbounHaTa Ha psisaaHe MOXe [a ce perynmpa fecHo
ypes 3aBbpTaHe Ha ByTOHa OTNpes Ha UHCTPYMEHTa,
Taka Yye a couu xenaHata AbnGoumHa Ha ps3aHe.

HencTBune Ha Knro4a

» ®ur.2: 1. Myckos npekbcsay 2. ByToH 3a
6rnokupaHe/nebnokvpaHe

ABHUMAHUE: Mpeawn Aa BKKOYUTE UHCTPYMEHTa
B KOHTaKTa, BUHaru NnpoBepsiBainTe fanu NyCKOBUAT
npekbcBay paboTv HOPMANHO 1 ce BPbLLA B NONOXe-
Hue "OFF" (U3KI.) npu oTnyckaHeTo My.

3a MHCTPYMEeHT ¢ OyTOH 3a GnokupaHe

ABHUMAHUE: MpeBknioYBaTENAT MOXe Aa ce
3aknio4Ba B nonoxeHue ,,ON“ (Bkn.) 3a yao6¢cTBeo Ha
onepaTopa 1 KoMopT Npu NPoALNXUTENHa paboTa.
BHumaBaliTe, koraTo 3akniouBaTe MHCTPYMEHTa B NONoXe-
Hue ,,ON“ (Bkn.) u npogbnxaBanTe Aa ro AbPXUTE 30paBo.

3a [a BKMYMTE MHCTPYMEHTA, NPOCTO HaTUCHeTe
NycKoBWS NpekbcBaY. 3a CnvpaHe OTMyCHETe MNycKoBUS
npekbcBay.

EBJITAPCKU



3a HenpekbcHaTa paboTta HaTUCHETE MYyCKOBUS MPEKbC-
Bay 1 HaTUcHeTe ByToHa 3a GrokupaHe.

3a Aa usKnioYnTe UHCTPYMEeHTa OT BrI0KMpaHoTo ChCe-
TOsIHWE, HAaTUCHETE JoKpaii MyCKOBUS MPeKbCcBaY U creq,
TOBa ro OTnycHeTe.

3a MHCTpyMeHT ¢ ByTOH 3a pebrnokmpaHe

3a npefoTBpaTsaBaHe Cy4anHOTO HaTUCKaHe Ha Nycko-
BUWSI PeKbCBay € ocurypeH GyToH 3a febnokupaHe.

3a [ja BKIYNTE MHCTPYMEHTa, HaTUCHeTe Aebrnokmpa-
Lmst BYTOH U NOCHeE HaTUCHETE NYCKOBUS NPeKbCBaY.
3a cnupaHe oTnyCcHETE NyCKOBUS NPEKbCBaY.

A BHUMAHME: He natuckaiite cunto nycKoBusi
npekbcBaY, 6e3 Aa e HaTUCHAT By TOHa 3a OTKMHOY-
BaHe. ToBa MOXe Aja [JOBE/E [0 CYYMNBaHE Ha Npekbeaaya.

» ®ur.3: 1. Hox Ha peHgeTo 2. 3agHa ocHoBa
3. Kpaue

Cnep psisaHe NOBAUrHeTe 3aHaTa CTpaHa Ha UHCTPY-
MEeHTa, Taka Ye Kpa4eTo Aa uareae oT 3aHaTa OCHOBa.
ToBa npeanasea HOXOBETE Ha PeHAETO OT NoBpexaaHe.

CIrMOBABAHE

ABHMMAHME: Mpeau Aa usBbpLUBaTE HAKAKBU
paboTu No UHCTPYMEHTa, BUHAru ce yeepsisamnTe,
4Ye TOM € U3KMIoYEH OT BYTOHa U OT KOHTaKTa.

JeMOHTaX Unn MOHTax Ha

HO)XOB€Te Ha peHAaeTo

MABHUMAHME: 3aternete BHAMaTENHO MOHTaX-
HuTe GONTOBE Ha HOXa, KOraTo 3aKpenBsaTe HOXOo-
BeTe Ha PeHAeTo KbM MHCTpyMeHTa. PasxnabenusaT
MOHTaxeH 6onT Moxe Aa 6bae onaceH. BuHaru npose-
psBaiiTe ganu GonToseTe ca fobpe 3aTerHaTu.

A BHUMAHME: PaGotere ¢ HoxoBeTe Ha peH-
[eTOo C U3KNIYMTEeNHO BHUMaHue. UanonssanTte
pbKaBMUM UNKM KbpNa, 3a Aa NpeanasuTe NpbLCTUTE
CV NPY MOHTAX MU AEMOHTaX Ha HOXOBeTe.

MABHUMAHME: 3a montax nnn [EMOHTaX Ha HOXO-
BeTe Ha peHAeTo U3Non3BaiiTe eAUHCTBEHO NpeAoCcTaBe-
HUA raeyeH kntov Ha Makita. B npotuseH cnyyai moxe na
Ce Mory4m NMPEKOMEPHO WM HE[OCTATbYHO 3aTsraHe Ha MOH-
TaxHuTe GonTose. ToBa MOXe fja Npean3BIKa HapaHsBaHe.

3a MHCTPYMEHT C OOMKHOBEHU
HOXOBe 3a peHpe

3a foa ceanuTe HOXOBETe Ha peHaeTo Ha GapabaHa,
pasBuMinTE MOHTaXXHUTE 6ONTOBE NOCPEACTBOM Mnpe-
[OCTaBeHNs rMyx raeyeH kntod. KanakeT Ha 6apabaHa
ce ocBObOX/aBa 3aefiHO C HOXOBETE.

» ®ur.4: 1.nyxraeyeH knioy 2. bontose

» dur.5: 1. bontose 2. bapabaH 3. Hox Ha peHaeTo
4. Kanak Ha 6apabaHa 5. [MnacTtuHa 3a
HacTpolika 6. Kanan

3a ja MOHTUpPATE HOXOBETE Ha PEHAETO U3BbPLLETE
cregHarta npouenypa.

1. TMouncTBarTe BCUYKW CTPYXKKU MU APYTU YyXON
YacTuLy, MonenHanu Mo Hoxa u Abpxaya Ha peHaeTo.

2. U3bepeTe HOXOBe Ha PEHAETO C €AHAKBM pa3Mepu n
Terno. B npoTuBeH cnyyaii e Bb3HUKHE BbpTeHe/BUOpa-
uumn Ha 6apabaHa, koeTo Lie JoBeae Ao Nolwa paboTta Ha
peH0CBaHe 1 eBeHTyarHo A0 NOBPeAa Ha MHCTPYMeHTa.

3. Wsnonsgaiite WwabnoHa 3a HOXOBe, 3a fja 3ajaneTe
NpaBWIHO HOXOBETE Ha peHAeTOo. MocTaBeTe HoXa Ha peH-
[eT0 BbpXy OCHOBaTa Ha LwabnoHa. Pasnonoxerte pexeLuns
pbb BbPXY HOXa KbM BbTPELLHUS Pb6 Ha NPOXOAHMS LLAGIOH.
» ®ur.6: 1. BbTpelleH pbb Ha npoxoaHust WwabnoH
2. Pexew pb6 3. Hox Ha peHpeTo 4. MnactvHa
3a HacTpouka 5. BuHToBe 6. [MeTa 7. 3agHa
CTpaHa Ha ocHoBaTa Ha wabrnoHa 8. MpoxoaeH
wabnoH 9. OcHoBa Ha WwabnoH

4.  TocTaBeTe NnacTHaTa 3a HaCTPOMKa BbpXy HOXa
Ha peHaeTo. HaTucHeTe nnacTvHaTa 3a HacTpoiika,
Taka Ye netata fja ce U3paBHU CbC 3afHaTa cTpaHa

Ha ocHoBaTa Ha LabrnoHa. 3aterHeTe fBaTa BUHTa Ha
nnacTuHaTa 3a HacTpoika.

5. TlloctaBeTe nerata Ha nNnacTuHara 3a HacTponka
B kaHana Ha 6apabaHa, cnef KOeTo MOHTUpaWiTe BbpXY
Hero kanaka Ha 6apabaHa.

6.  3arerHete paBHOMEPHO C peflyBaHE MOHTaXHUTE
GONTOBE C MOMOLLTA Ha FTyX rag4eH KITkou.

7.  TloBTOpeTe ropHUTE NpoLeaypy 3a APYrust HOX.

3a WHCTPYMEHTU C MUHU HOXKOBE 3a peHe

3a 4a 3aMeHUTe MUHW HOXOBETE Ha PEeHAEeTo N3BbLP-
wieTe crnegHarta npouenypa.

1.  BHMMAaTENHO NOYUCTETE MOBLPXHOCTUTE Ha Bapa-
6aHa 1 kanaka Ha 6apabaHa.

2. PasBuiTe TpuTe MOHTaxHM GonTa ¢ nomoLLTa Ha
rmyxusi raeveH kntod. OTcTpaHeTe kanaka Ha 6apabaHa,
nnacTuHaTa 3a HacTpoWKa, perynupatiara nnactuHa u
MWHW HOXa Ha peHaeTo.

» ®ur.7: 1.[nyxraeyeH knioy 2. bontose

3. WM3nonsgaite wabnoHa 3a HoXoBe, 3a Aa 3aaa-
[eTe NpaBUITHO HOXOBETe Ha peHAaeTo. MNocTaBeTe
MWHW HOXa Ha PeHAEeTo BbpXy OCHOBaTa Ha LabnoHa.
Pasnonoxete pexelns pbb BbpXy HOXa KbM BbTpeLL-
HUs pb6 Ha NPOXOAHMS LWAGMOH.
» ®ur.8: 1.BuHToBe 2. [lNacTuHa 3a HacTponka
3. MosuuroHupalLy WwudToBe 3a HOXa 3a
peHae 4. MNpoxogeH wabnoH 5. MNeta Ha nnac-
TWHaTa 3a HacTpoiika 6. Perynupalia nnactuHa
7. BbTpeleH pbb Ha NpoxoaHWst LWabnoH
8. OcHoga Ha wabsnoH 9. 3agHa cTpaHa Ha
ocHoBarta Ha wabrnoHa 10. MuHM HoX 3a peHae

4.  3akpeneTe nnacTuHaTta 3a HacTpoiika KbM pery-
nupalaTa nnacTuHa ¢ BuHToBete. MNocTtaseTe nnacTtu-
HaTa 3a HacTpoMKa W perynupalyara nnacTuHa Bbpxy
ocHoBarta Ha wabnoHa. MocTaseTe No3uUMoHUpaLmTe
LM TOBE Ha HOXa Ha PEHAETO BbpXy perynvpaliara
nnacTuHa B KaHana Ha MUHU HOXa Ha peHaeTo.

5. TlocTaBeTe netata Ha nnacTuHaTa 3a HacTpoiika
BbPXY 3a/iHata cTpaHa Ha ocHoBaTa Ha LwabmnoHa v
3aterHerte BUHTOBeTe. [poBEpeTEe BHUMATENHO U3paB-
HSIBAHETO, 3a [ja Ce rapaHTMpa paBHOMEPHO psi3aHe.

EBJITAPCKU



6.

[MocTaBeTe netarta Ha nnacTMHaTa 3a HacTpovika B

KkaHana Ha bapabaHa.

7.

MocTaBeTe kanaka Ha 6apabaHa Bbpxy perynu-

paluaTta nnacTuHa v ro 3akpernete Bbpxy 6apabaHa

c TpuTe 6onTa. MNb3HeTe MUHU HOXa Ha PpeHAEeTo B
MsCTOTO Mexady 6apabaHa n perynupaluarta nnactuHa.
YBepeTe ce, Ye No3nuMoHupaLLmTe WMdToBe Ha HoXa
Ha peHaeTo naceaT Bbpxy perynupaliara nnactuHa B
KaHana Ha M1HW HoXa Ha peHaeTo.

» ®ur.9: 1. MuHu HOX 3a peHpe 2. KaHan

3. Perynupawia nnactuHa 4. bontose
5. Kanak Ha 6apabaHa 6. bapabaH
7. MnacTuHa 3a HacTpoiika

8.  PerynupainTte nosuumsata Ha MMHU HOXa Ha PeH-
[eTo Mo AbMKMHA, Taka Ye pbboBeTe Ha Hoxa Aa 6baat
OTAENeHn 1 Ha eAHaKBO Pa3CTOsSHNE OT Koprnyca oT
efHa cTpaHa, N MeTanHara ckoba oT gpyrata.

9.  BarterHete Tpute 6onTa c noMoLyTa Ha ocTaBe-
HWSA TMyX raeyeH Koy 1 3aBbpTeTe 6apabaHa, 3a Aa
npoBepwuTe NydToBeTe Mexay pbboBeTe Ha HoXa U1
Kopnyca Ha UHCTPYMeHTa.

10. [Mposepete fanu TpuTe Gonta ca OKOHYaTENHO
3aTerHaTtu.

11. TloBTopeTe ropHUTE Npoueaypu 3a Apyrus HOX.

3a npaBuiiHa HACTPOMKA Ha HOXKa Ha peHAEeTOo

HenpanmHaTa HaCTpOI;IKa Ha HOXXOBETe BOAM O HEpaBHa N HEpaBHOMEPHa NMOBBbPXHOCT, OCBEH aKO HOXbT Ha
peHaeTo He e 3afjaleH NpPaBUImiHO N CUTYPHO. HoxbT Ha peHaoeTo TpS'IGBa Aa Ce MOHTUpa TakKa, 4ye pexewuar p'b6 Aa
6bae abcontoTHO paBeH, T.e. yCnopeaHo pasnonoXeH CrnpsAMo NOBbPXHOCTTA Ha 3aHaTa OCHOBa.

BwxTe npumMmepuTe No-A05y 3a NpaBUITHU N HEMpPaBUITHA HaCTPOWKH.

(A) MpepgHa ocHoBa (MOABMXHA YENOCT)
(B) 3agHa ocHoBa (HemogBvKHA YentoCT)

MpaBuiHa HacTpolika m(
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Bpasan no noBbpxHOCTTA ..

To3u n3rnes oTCTpaHu He Moxe
[a ro nokaxe, Ho pbboBeTe Ha
HOXOBETE BbPBAT HAMb/IHO
yCcnopesHo Ha NOBbPXHOCTTA Ha
3a/jHaTa 0CHoBa.

MpyunHa: Pb6BLT Ha eanHNA Unn
[iBarta Hoxa He e
ycnopeAeH Ha nuHuaTa

f

V3gbnb6aBaHe B HA4a10TO

M3pgbnbaBaHe B kpas

=

RN
=)=

(/)

O
—— 1

Ha 3afjHaTta 0CHOBa.
MpyunHa: Pb6BLT Ha eanHNS unn
[iBara HOXa He 13nbKea
[OCTaTbYHO CNPSAMO
NIMHMATA Ha 3agHaTa 6asa.
MprunHa: Pb6BLT Ha eanHNS Unn
[iBara HoXa W3nbKea
npeKasieHo cnpsmo
NMHUATA Ha 3afHaTa 6asa.

Cebp3BaHe C NpaxocMyKayka. MouncTeaHe Ha HaKpalHMUKa

3ABEJEXKA: B HAkoun obpxaBu HakpalHUKbT MOXe
[a He e BKIoYeH B KOMMNMEKTa Ha MHCTPYMEHTA KaTo
cTaHaapTeH akcecoap.

» dur.10

3a MHCTPYMEHT C HaKparHUK

CB'bp)KeTe MapKy4 Ha npaxocMyka4ykata KbM HaKpaVIHVIKa.

3a MHCTPYMEHT 6e3 HaKpanHUK

1.

OTcTpaHeTe kanaka 3a CTPY>XKWN OT UHCTPYMEHTa.

2. MoHTupanTe HakpanHuka KbM MHCTPYMEHTa C
nomolLLTa Ha BUHTOBETE.
3. CebpxkeTe Mapkyy Ha npaxocMyKaykata KbM

HakpamnHuka.

[MouncTBanTe pefoBHO HaKpamHuka.
M3nonsBarite crbCcTeH Bb3AyX, 3a Aa No4ncTute
3apbCTEHNSA HAKPaNHWK.

Excnnoarauus

AHPE,QYHPE)K,HEHME: 3a pga ce Hamanu
PUCKBLT OT HapaHsABaHus, He paboTeTe 6e3 nocTa-
BeHa [A103a UK Kanak 3a CTPYXKW.

Mo Bpeme Ha paboTa ApbKTE MHCTPYMEHTA 3APaBo C
eaHaTa pbka BbpXy KOMYeTo, a C Apyrara — Bbpxy pbKo-
XBaTkarta Ha Kno4a.

EBJITAPCKU



eHAaocBaHe

» ®dur.11: 1. Hauano 2. Kpaw

MocTaBeTe npeaHaTa OCHOBA Ha MHCTPYMEHTa Aia NerHe
nnocko Bbpxy obpaboTeaHus fgetann 6e3 HoxoBeTe Ha
PEeHAETO 3a BNu3aT B KOHTAKT C Hero. Bknioyete MHCTPY-
MeHTa W U34akaiTe HOXOBETE fa [AOCTUrHAT MbIHa
ckopocT. Criefj ToBa BHUMATESNHO MPUABWKETE NHCTPY-
MeHTa Hanpe npu paBHOMepHa ckopocT. HaTucHete

B NpefHaTa YacT Ha MHCTPYMEHTA B HA4YanoTo Ha peH-
[I0CBAHETO W B 3aHaTa 4acT B Kpasi Ha PEHAOCBAHETO.

CkopocTTa 1 agbnboyrHaTta Ha psisaHe onpegenst
Ka4yecTBOTO Ha obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT. 3a Aa
nony4mTe 4o06pO NOKPUTME HA MOBBPXHOCTTA, U3BBPLL-
BaWiTe AbNOOKO peHAocBaHe, JOKaTo CTUrHeTe 6rm3o
[0 xenaHaTta gbnbounHa, u crneq ToBa peHaocBanTe
No-TbHKO 1 6aBHO NpW NOCNEAHOTO ABUXKEHME.

danuoBo CBbp3BaHe

» dur.12

3a uspaborBaHe Ha cTbnanoobpaseH Npopes, KakTo
€ nokasaHo Ha churypara, usnonssanTe nperpagara
(Bopava).

OuepTaiiTe NUHUATA Ha pa3pesa Bbpxy 06paboTBaHOTO
nsgenue. MoctaseTe nperpagarta B 0TBOpa oTnpes
BbPXY UHCTPyMeHTa. 3paBHeTe pbba Ha HoXa C NUHU-
ATa Ha paspesa.

» ®ur.13: 1. Pexel pbb 2. JIuHMA Ha pszaHe

Perynupaite nperpagarta, 4okaTo Brese B KOHTAKT CbC
cTpaHaTta Ha 0bpaboTBaHOTO nsgenve, cneg KoeTo s
3aTerHeTe C BUHTA.

» ®ur.14: 1. BuHT 2. Mperpaga

Mpu peHpocBaHe NpuABMXBaTe NMHCTPYMEHTA C npe-
rpagarta Taka, 4e Aa ce U3paBHU CbC CTPaHW4HaTa
NOBBbPXHOCT Ha 06paboTBaHoTO M3aenue. B npoTueeH
cny4aii ToBa MoXe a AoBeAe [0 HepaBHOMEPHO
peHpocBaHe.

» ®dur.15

MakcumanHata Abn6ovnHa Ha hanuoBo CBbp3BaHe e
9 mm (11/32").

Moxe fa noxenaerte Aa yBenuuute AbIHXUHaTa Ha npe-
rpagara, kato npubaBuTe AOMbIHUTENHO Napye AbPBO.
3a Ta3u uen B nperpagata ca npeaBuaeHU NOAXOASLM
OTBOPM, a ChLLO Taka MMa Bb3MOXHOCT 3a 3aKpensaHe
Ha yabIDKMTENeH Bogad (DonbHUTENEH akcecoap).

» dur.16

3ABEJEXKA: dopmarta Ha Bogada e pasnuyHa 3a
pas3nuyHuTe AbpXaBu. B HAKoM cTpaHM BogaybT He
ce [JocTaBs KaTo cTaHAapTeH akcecoap.

CkocsiBaHe Ha pb6oBe

» dur.17

» dur.18

3a 1M3BbpLUBAHE HA CKOCEH pa3pes KaTo Nnokas3aHusi Ha
curypata nogpasHeTe ,V“-06pa3Hus kaHan B npeaHaTa

4acT Ha ocHoBaTa ¢ pbba Ha 06paboTBaHOTO usgenue un
ro peHgocBainTe.

ABHUMAHUE: Bunarn npoBepsiBaiiTe ganu
MHCTPYMEHTBT € U3KIIOUYEH OT NPeKbCBava u oT
KOHTaKTa NpeAu M3BbpLIBaHe Ha NpoBepKa Uim
nopapbkKKa Ha MHCTPYMEHTa.

A BHUMAHME: He nznonzsaiire 6EH3UH,
HadTa, paspeauTen, CAMpT 1 Ap. nogo6Hu. ToBa
MoOXe Aa NpUYMHK oBe3uBeTABaHe, Aedopmaums
VAN NYKHaTUHW.

3arou € Ha HOXXOoBeTe Ha peHAeTo

Camo 3a Hoxoee Ha 06UKHOBEeHO peHde

MopabpkanTe BUHArM HOXOBETE Ha PEHAETO CU OCTPY,
3a Aa ocurypuTe Han-gobpo PyHKLMOHUpPaHe Ha
WHCTpyMeHTa. ManonaeariTe Abpxaya 3a 3aTouBaHe
(DonbnHUTENEH akcecoap), 3a Aa 3aTo4uTe HOXOoBeTE,
na usrnagute 6pas3am u ga NnocTUrHeTe paBeH pbo.

» ®ur.19: 1. Hocau 3a 3aTouBaHe

MbpBo, pa3xnabeTte ABeTe KpUNYATH rakv Ha Abpxaya
1 BMbKHETE HOXOBETe Ha peHaeTo (A) u (B), Taka ye oa
BMA3aT B KOHTAKT cbe cTpaHuTe (C) n (D). Cnepn ToBa
30paBo 3aTerHeTe KpuUnyaTuTe ranku.
» ®ur.20: 1. Kpunuara rarika 2. Hox Ha peHaeto
(A) 3. Hox Ha peHgerto (B) 4. CtpaHa (D)
5. CtpaHa (C)

Mpeawn fa 3anoyHeTe 3aTo4BaHETO, HAMOKPETE LUMK-
hOoBBYHMA KaMbK 3a 2-3 MUHYTU BbB Boada. Bogete
AbpXaya Ha HoXa Taka, Ye [iBaTa Hoxa Aa fokocsaT
KaMbka, 3a [ja ocUrypute e4HOBPEMEHHO 3aTO4YBaHe
nog eAHakbB brbn.

» dwur.21

CmMsiHa Ha rpadPUTHUTE YeTKN

» ®ur.22: 1. OrpaHunyuTeneH 3Hak

PepnoBHo cBansvite rpapuTHUTE YETKMU 3a NpoBepka.
KoraTo ce usHocsiT o orpaHnyutenHus 6ener, ru cme-
HeTe. MNogabpxante rpadUTHATE YETKM YUCTU U OCU-
rypeTe cBob604HO Aa ce ABMXaT B AbpxaduTte. [IBeTe
rpadvTHU YeTkn TpsAbBa Aa ce CMEHNAT e4HOBPEMEHHO.
M3non3BarnTte caMo MAEHTUYHM rPahUTHM YETKN.

M3non3BaiTe oTBEPTKA, 3a 4a CBanNuTe kanaka 3a
CTPYXXKUTE Unu Ato3aTa.
» ®ur.23: 1. Kanak 3a CTpyXkute unu arosa

2. OTtBepTKa

C nomoLLTa Ha OTBepTKa pa3BuinTe Kanaykute Ha
yeTkoAbpXKaunTe.

M3BageTe n3HoceHuTe rpauUTHN YETKN, CroXeTe
HOBUTE U 3aBUIATE KanavykMTe Ha YeTKoabpPXaYmUTe.

» ®ur.24: 1. Kanayka Ha yeTkogbpxad 2. OTBepTka

3a pa ce nogabpxa BESOMACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha npoaykTta, peMOHTUTE, NoaapbX-
KaTa unu perynupaHerto Tpsibsa fa ce M3BbpLUBaT OT
YMbIHOMOLLEH CEPBU3 1N (habpUyHN CEePBU3HU LIEH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHarn Tpsbsa Aa nanonasare
pe3epBHU YacTu oT Makita.

EBJITAPCKU



HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: M1901
Sirina blanjanja 82 mm
Dubina blanjanja 2mm
Dubina brodskih podova 9mm
Brzina bez opterec¢enja 16.000 min™
Ukupna duzina 285 mm
Neto teZina 2,8—-2,9kg
Sigurnosna klasa =

. Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.

. TezZina se moze razlikovati ovisno o dodacima. Najlak$a i najteza kombinacija, sukladno s postupkom EPTA

01/2014, prikazane su u nastavku.

Alat je namijenjen za blanjanje drva.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjenié¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz uti¢nica bez
uzemnog uZeta.

Tipina jacina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-14:

Razina tlaka zvuka (Lys) : 88 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 96 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti daiden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koris$tenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izracunata u skladu s EN62841-2-14:

Nacin rada: bruSenje povrsine

Emisija vibracija (ay) : 3,5 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-

cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

AUPOZORENJE; Emisija vibracija tijekom
stvarnog korisStenja elektricnog ru¢nog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti daiden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim
uvjetima koristenja (uzimajuéi u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave ¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.
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SIGURNOSNA UPOZORENJA

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektriéne rucéne alate

AUPOZORENJE: Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektri¢ni rucni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koriStenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za blanjalicu

1.  Pricekajte da se reza¢ zaustavi prije spustanja alata.
1zloZeni rotirajuci reza¢ u dodiru s povr§inom moze
dovesti do moguceg gubitka kontrole i ozbiljnih ozljeda.

2.  Drzite elektricni alat samo za izolirane ruko-
hvatne povrsine jer reza¢ moze do¢i u dodir s
vlastitim kabelom. Presijecanje vodi¢a pod napo-
nom moze dovesti napon u izlozene metalne dije-
love $to moze izazvati strujni udar kod rukovatelja.

3.  Upotrijebite stezaljke ili drugi prakti¢an nacin za
uévrscivanje i pridrzavanje izratka na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini ga
nestabilnim i moZe dovesti do gubitka kontrole.

4, Krpe, tkanina, kabel, Zice i sli€no nikada ne bi
trebali biti u podruéju rada.

5. lzbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada provje-
rite i uklonite sve ¢avle iz izratka.

6. Upotrebljavajte samo oStre listove. Listovima
rukujte vrlo pazljivo.

7.  Vijci za instalaciju lista trebaju biti ¢vrsto zate-
gnuti prije rada.

8. Alat drzite ¢vrsto objema rukama.

9. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

10. Prije nego Sto upotrijebite alat na samom izratku,
pustite ga da radi neko vrijeme. Obratite paznju
navibraciju ili ljuljanje koje bi moglo ukazivati na
loSu instalaciju ili loSe balansirani list.

11. Prije ukljucivanja sklopke provjerite da list ne
dodiruje izradak.

12. Pricekajte dok list ne dosegne punu brzinu
prije rezanja.

13. Uvijek iskljucite alat i pricekajte da se listovi pot-
puno zaustave prije bilo kakvog prilagodavanja.

14. Nikada nemojte stavljati prst u otvor za stru-
gotine. Prilikom rezanja vlaznog drva otvor se
moze zaglaviti. Strugotine ocistite Stapom.

15. Ne ostavljajte alat daradi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

16. Uvijek promijenite oba listaili poklopca na bub-
nju, inace bi nastala neravnoteza mogla izazvati
vibracije i skratiti radni vijek trajanja alata.

17. Upotrebljavajte samo Makita listove navedene
u ovom priruéniku.

26

18. Uvijek upotrebljavajte ispravnu masku za
praSinu/respirator sukladno materijalu s kojim
radite i vrsti primjene.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A\UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (stec¢eno stalnim
koristenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigur-
nosnih propisa za odredeni proizvod.
ZLOUPORABA ili nepridrzavanje sigurnosnih
propisa navedenih u ovom priruéniku s uputama
mogu prouzrogiti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije pode$avanjaili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucenii je li
kabel iskopc¢an.

PodeSavanje dubine rezanja

» Sl.1: 1.Pokazivac 2. Kotaci¢

Dubina reza moze se podesiti okretanjem kotacica
na prednjoj strani alata tako da se pokaziva¢ usmijeri
prema Zeljenoj dubini reza.

Ukljucéivanje i iskljuc¢ivanje

» SI.2: 1. Ukljuénol/isklju¢na sklopka 2. Gumb za
blokadu ili gumb za deblokadu

AOPREZ: Prije ukljucivanja stroja na elektri¢nu
mrezu provjerite radi li ukljuénol/iskljuéna sklopka
i vraca li se u polozaj za iskljucivanje ,,OFF”
nakon otpustanja.

Za alat s gumbom za blokadu

A OPREZ: Prekida¢ se moze blokirati u ukljuce-
nom polozaju ,,ON” kako bi korisniku bilo udob-
nije koristiti alat tijekom duljeg vremena. Budite
oprezni kada zakljucavate alat u ukljuéenom polo-
zaju ,,ON” i cijelo ga vrijeme Evrsto drzite.

Za pokretanje alata jednostavno povucite ukljuéno/
iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje alata otpustite
ukljuénof/iskljuénu sklopku.

Za neometani rad povucite ukljué¢no/iskljuénu sklopku i
pritisnite tipku za blokiranje.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog poloZaja povucite
ukljuéno/isklju¢nu sklopku do kraja, a zatim je otpustite.

Za alat s gumbom za deblokadu

Kako bi se sprijecilo nehoti¢no uklju¢ivanje ukljuénof/iskljuéne
sklopke, uredaj je opremljen gumbom za deblokadu.

Za pokretanje alata otpustite gumb za deblokadu i
povucite ukljuénol/isklju¢nu sklopku. Za zaustavljanje
alata otpustite uklju¢no/iskljuénu sklopku.

AOPREZ: Nemojte jako povlagciti ukljuéno/
iskljuénu sklopku ako pritom ne pritiS¢ete gumb
za deblokadu. Tako bi se mogao slomiti prekidac.
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» SI.3: 1. Noz blanjalice 2. Straznja baza 3. Nozica

Nakon rezanja podignite strazniji dio alata tako da
nozica izade iz straznje baze. To sprje¢ava ostecivanje
nozeva blanjalice.

MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a prikljuéni kabel iskopé¢ajte iz utinice.

Uklanjanije ili instalacija nozeva

blanjalice

AOPREZ: Pazljivo pritegnite vijke za instalaciju
noza kada nozeve blanjalice montirate na alat.
Labavi vijci za instalaciju mogu biti opasni. Uvijek
provjerite jesu li Evrsto pri€vrscéeni.

A OPREZ: Nozevima blanjalice rukujte vrio
pazljivo. Koristite rukavice ili krpe kako biste
zastitili prste ili Sake prilikom uklanjanja ili insta-
lacije nozeva.

AOPREZ: za instalaciju ili uklanjanje nozeva
blanjalice koristite samo isporu¢ene Makita
kljuéeve. U protivnom moZe doci do prekomjernog
ili nedovoljnog zatezanja vijaka za instalaciju. To bi
moglo izazvati ozljede.

Za alat s uobi¢ajenim nozevima
blanjalice

Za uklanjanje nozeva blanjalice na bubnju odvijte vijke
za instalaciju nasadnim klju¢em. Poklopac bubnja skida
se zajedno s noZzevima.

» Sl.4: 1. Nasadni klju¢ 2. Vijci

» SI.5: 1. Vijci 2. Bubanj 3. Noz blanjalice 4. Poklopac
bubnja 5. Plo¢a za pode$avanje 6. Utor

NozZeve blanjalice mozete umetnuti na sljedec¢i nacin.

1. Uvijek ocistite sve krhotine ili strana tijela koja su
se zalijepila za bubanj i noZeve blanjalice.

2. Odaberite noZeve blanjalice istih dimenzija i
tezine. U protivnom mogu se pojaviti oscilacije/vibracije
bubnja Sto ¢e prouzrogiti slabo blanjanje i u konacnici
kvar alata.

3. Upotrijebite mjera¢ noza za ispravno postavljanje
nozeva blanjalice. Noz blanjalice postavite na osnovu
mjeraca. Rezni rub noZa stavite na unutarnji rub ploce
mjeraca.
» SI.6: 1. Unutarnji rub ploce mjeraca 2. Rub ostrice
3. Noz blanjalice 4. Plo¢a za podeSavanje
5. Vijci 6. Peta 7. Straznja strana osnove mje-
ra¢a 8. Plo¢a mjeraca 9. Osnova mjeraca

4.  Postavite plo¢u za podeSavanje na noz blanjalice.
Pritisnite plo€u za pode$avanije tako da je peta u ravnini
sa straznjom stranom osnove mjeraca. Zategnite dva
vijka na plo¢i za podeSavanije.

5.  Sada gurnite petu plo¢e za podeSavanje u utor
bubnja, a zatim na nju postavite poklopac bubnja.

6. Ravnomijerno i naizmjence pritegnite vijke za
postavljanje nasadnim kljuc¢em.

7.  Ponovite prethodni postupak s drugim nozem.

Za alat s malim nozevima blanjalice

Zamjenu malih nozeva blanjalice moZete obaviti na
sljedeci nagin.

1.  Pazljivo ogistite povrsine bubnja i poklopac
bubnja.

2. Odbvijte tri vijka za instalaciju koriste¢i nasadni
klju¢. Skinite poklopac bubnja, postavite plo¢u i mali
noz blanjalice.

» SI.7: 1. Nasadniklju¢ 2. Vijci

3. Upotrijebite mjera¢ noza za ispravno postavljanje
nozZeva blanjalice. Mali noZ blanjalice postavite na
osnovu mjeraca. Rezni rub noza stavite na unutarnji rub
ploce mjeraca.

» S1.8: 1. Vijci 2. Plo¢a za podeSavanje 3. Spojne
usice noza blanjalice 4. Plo¢a mjeraca 5. Peta
plo¢e za podeSavanje 6. Plo¢a za postavljanje
7. Unutarnji rub plo¢e mjeraca 8. Osnova
mjeraca 9. Straznja strana osnove mjeraca
10. Mali noz blanjalice

4.  Vijcima labavo pri¢vrstite plo¢u za podesavanje
na plo¢u za postavljanje. Plo¢u za pode$avanje i plo¢u
za postavljanje postavite na osnovu mjeraca. Postavite
spojne usice noza blanjalice na plo€i za postavljanje na
utor malog noza blanjalice.

5.  Namjestite petu ploce za podeSavanje na straznju
stranu osnove mjeraca i zategnite vijke. Pazljivo provje-
rite poravnanje da biste osigurali ravnomjerno rezanje.

6.  Pomaknite petu plo¢e za podeSavanje u utor
bubnja.

7. Postavite poklopac bubnja na plo€u za postavlja-
nje i pomocu tri vijka labavo ih postavite na bubanj. Mali
noz blanjalice gurnite u prostor izmedu bubnja i ploce
za postavljanje. Provijerite jesu li spojne uSice noza
blanjalice na plo¢i za postavljanje postavljene na utor
malog noZa blanjalice.
» S1.9: 1. Mali noz blanjalice 2. Utor 3. Plo¢a za
postavljanje 4. Vijci 5. Poklopac bubnja
6. Bubanj 7. Ploc¢a za podeSavanje

8.  Duzinu malog noza blanjalice podesite tako da
krajevi noza budu vidljivi i na jednakoj udaljenosti
od kucista s jedne strane i metalnog nosaca s druge
strane.

9.  Pritegnite tri vijka pomoc¢u isporu¢enog nasadnog
klju¢a i okrenite bubanj da biste provjerili zazore izmedu
krajeva noza i kucista alata.

10. Provijerite jesu li tri vijka potpuno pritegnuta.
11. Ponovite prethodni postupak s drugim nozem.
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Za pravilno podesSavanje noza blanjalice

Ako noz blanjalice ne postavite pravilno i évrsto, povrsina za blanjanje ispast ¢e gruba i neujednacena. Noz blanja-
lice mora se postaviti tako da je rezni rub potpuno poravnat, tj. paralelan s povr§inom straznje baze.
U nastavku pogledajte neke primjere pravilnog i nepravilnog pode$avanja.

(A) Prednja baza (pomi¢na papucica)
(B) Straznja baza (fiksna papucica)

lako se na ovoj strani prikaza to

Pravilno podesavanje A) \ (/ ne moze vidjeti, rubovi listova
? >| ? /’ prolaze savrSeno paralelno s

povrSinom straznje baze.

Ogrebotine na povrsini Uzrok: Jedan ili oba lista nemaju
<>> rub paralelan s linijom
straZnje baze.

Dubljenje na pocetku Uzrok: Jedan ili oba ruba lista ne
() mogu dovoljno izviriti u

_ odnosu na liniju straznje

baze.

74 \, Uzrok: Jedan ili oba ruba lista
A\ () previSe vire u odnosu na
= =~ F liniju straznje baze.

Spajanje usisavaca Blanjanj

NAPOMENA: U nekim se drzavama mlaznica ne > SI1L: 1. Podetak 2. Kraj

isporucuje zajedno s alatom kao standardni dodatni Stavite prednju bazu alata na povrsinu izratka tako da
pribor. nozevi blanjalice nemaju nikakav doticaj s izratkom.
Ukljucite alat i pricekajte da noZevi postignu puni broj

Dubljenje na kraju

» SI.10 ) ) ) ) )

okretaja. Zatim ravnomjernom brzinom pomaknite alat
. lagano naprijed. Na pocetku blanjanja pritisnite prednju

Za alat s mlaznicom stranu alata, a na kraju straznju.

Prikljugite crijevo usisavaéa prasine na mlaznicu. Brzina i dubina reza odreduju zavrSetak. Za dobivanje
dobre zavr$ne povrsine blanjajte duboko dok ne dodete

Za alat bez mlaznice blizu Zeljene dubine i zatim u zavr$nom koraku blanjajte
plitko i sporo.

1. Uklonite poklopac za strugotine s alata.

2. S pomoéu vijaka postavite mlaznicu na alat. Izrada brodskih podova (udubljivanje)
3.  Prikljucite crijevo usisavaca prasine na mlaznicu.

» Sl.12

Ciééenje mlaznice Da biste napravili stepeni¢ast rez poput onog na slici,

koristite rubni prislon (paralelnu vodilicu).

Redovito ¢istite mlaznicu.

P P A Nacrtajte liniju reza na izratku. Umetnite rubni prislon
Zacepljenu mlaznicu Cistite komprimiranim zrakom.

u rupu s prednje strane alata. Poravnajte rub noza s
linijjom reza.
» SI.13: 1. Rub ostrice 2. Linija reza

Podesavaijte rubni prislon sve dok ne dodirnete bo¢nu
stranu izratka, a zatim ga pri¢vrstite tako da pritegnete

) I vijak.
AUPOZORENJE: Da biste smanjili rizik od > SI.14: 1. Vijak 2. Rubni prislon
ozljeda osoba, ne sluzite se strojem ako nisu
postavljeni poklopac za strugotine ili mlaznica. Pri blanjanju pomaknite alat s rubnim prislonom u rav-
nini s boénom stranom izratka. U suprotnom moze doci
Tijekom rada évrsto drzite alat, pri ¢emu vam je jedna do neravnog blanjanja.

ruka na okretacu, a druga na rucki sa sklopkom.
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» Sl.15

Maksimalna dubina izrade brodskih podova (udubljiva-
nje) iznosi 9 mm (11/32").

Ako Zelite produziti prislon, priévrstite dodatni komad
drva. Na prislonu se nalaze odgovarajuée rupe za tu
svrhu, a ujedno i za privrS¢ivanje produzne vodilice
(neobavezni pribor).

» Sl.16

NAPOMENA: Oblik paralelne vodilice razlikuje se
ovisno o zemlji. U nekim zemljama paralelna vodilica
ne isporucuje se kao dio standardnog pribora.

» SI.17
» SI.18

Da biste napravili kosi rez poput onog na slici, porav-
najte Zlijeb ,V” na prednjoj bazi s rubom izratka i bla-
njajte izradak.

ODRZAVANJE

AOPREZ: Uvijek iskljugite i odspojite alat iz
uti€nice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.
AOPREZ: Nikada nemojte koristiti benzin, mje-
Savinu benzina, razrjedivaé, alkohol ili sli€no. Kao
rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti defor-
macija ili pukotine.

Ostrenje noza blanjalice

Samo za uobi¢ajene noZeve blanjalice

NozZeve blanjalice uvijek drzite oStrima za najbolju
mogucu izvedbu. Koristite drza¢ za oStrenje (neobave-
zni pribor) da biste uklonili ogrebotine i proizveli fini rub.
» SI.19: 1. Drzac za oStrenje

Prvo, odvijte dvije krilne matice na drza€u i umetnite

nozeve blanjalice (A) i (B), tako da dodiruju strane (C) i

(D). Zatim pritegnite krilne matice.

» SI.20: 1. Krilna matica 2. Noz blanjalice (A) 3. Noz
blanjalice (B) 4. Stranica (C) 5. Stranica (D)

Uronite brusni kamen u vodu na dvije ili tri minute prije
ostrenja. Drzite drzac tako da oba noza dodiruju brusni
kamen za simultano ostrenje pod istim kutom.

» Sl.21

Zamjena ugljenih etkica

» Sl.22: 1. Grani¢na oznaka

Redovno uklanjajte i provjeravajte ugljene Cetkice.
Zamijenite ih kada se istroSe do graniéne oznake.
Vodite raCuna da su ugljene cetkice Ciste i da mogu
skliznuti u drzace. Obje ugljene etkice treba zamijeniti
istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.

Odvijac¢em uklonite poklopac za strugotine ili mlaznicu.
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» SI1.23: 1. Poklopac za strugotine ili mlaznica
2. Odvija¢

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica.

Izvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite nove i
pri¢vrstite poklopce drzaca Cetkice.

» Sl.24: 1. Poklopac drzaca Cetkice 2. Odvija¢

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni¢kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: M1901
LLinpuHa Ha peHpare 82 Mm
[naGouvHa Ha peHaarse 2 MM
[naGountba Ha nNpekonyBare 9 Mm
BpavHa 6e3 onToBapyBake 16.000 MuH™
BkynHa gomkvHa 285 Mm
HeTo TexuHa 2,8-29«r
Knaca Ha 6e36egHocT =

. Mopaaw HalwaTa KOHTMHYMpaHa NporpaMa 3a UCTpaxyBake U Pa3Boj, CreLmduKaLmumTe Tyka nognexar Ha

npomMeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundmkaumnte Moxe Aa ce pas3nvkyBaaT of Apxasa 40 ApXKaBa.
. TexunHaTa MOXe [a ce pasnuKyBa BO 3aBUCHOCT 0f AodaTtouuTe. HajnecHarta v HajTelukata koMbuHaLmja, cornacHo
npoueaypata Ha EMTA 01/2014 (EBponckaTa acoumjaumja 3a enekTpu4Hu anatu), ce npukaxaxu Bo Tabenara.

Haverera ynorpeGa

AnaToT e HaMeHeT 3a peHAare APBO.

Anatot Tpeba fia ce NoBp3yBa caMo CO HarojyBakbe CO UCT HamoH
KaKo LUTO € Ha3Ha4eHo Ha NrnoYkaTa n Moxe Aa paboTi camo Ha
efHohasHa Hau3MeHWYHa CTpyja. AnaToT e BOjHO U30MMpaH 1
MOXe A1 Ce KOPUCT W CO NPUKITY4OLY LUTO HE CE 3a3eMjeHN.

TunuyHa A-BpedHoCT 3a HUBO Ha OyyaBaTa ogpeneHa
BO cornacHocT co EN62841-2-14:

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTKCOK (Lya) : 88 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 96 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucyja Ha GyyaBa e U3MepeHa BO COrnacHoCT co
CTaHAapAHV MEeTOAM 3a UCMIUTYBaHE N MOXe Aa ce
KOpWCTY 3a criopeayBatbe anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emMucuja Ha By4aBa MoXxe ga ce KOPUCTM U Kako
npenMMUHapHa npoLeHa 3a U3NoXEHOCT.

AI'IPE,H.VI'IPEH.VBAI'bE: Hocere 3awTuTa 3a ywure.

AI'IPEH.VI'IPE,H.VBAI'bE: Emucujata Ha GyyaBa
npu PaKTMYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT MoXe Aa ce
pasnuKyBa o HOMMHaNHaTa BpeAHOCT(1), 3aBUCHO
Of, HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTH anaToT, oco6eHo
o[, Toa Kako Bup paboTeH maTtepujan ce o6paboTtyBa.

AﬂPE,qynPEHYBAH:E: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MEepKM 3a 3aliTuTa
Ha Nn1LueTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu PakTU4KnTe
ycrnoBu Ha ynotpe6a (3emajku rv npeaBua cute
AEenNoBU Ha paBGOTHUOT LIMKIYC, KaKo nepuoaunTe
Kora eneKTPUYHUOT anaTt e UCKNyY4eH 1 Kora

paboTu Bo nNpa3eH oA, He CaMo KOra e aKTUBEH).

BkynHa BpegHOCT Ha BUOpauunTe (BeKTopcka cyMa Ha
TPV OCKM) oApeaeHa Bo cornacHoct co EN62841-2-14:
PaboteH pexwvm: noBpLUMHCKO Bpycerse

LWnpere Bubpauum (ap) : 3,5 m/c?

Ortcranysakse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHocT(1) Ha
HOMWHanHaTa jauvHa Ha BuGpauumTe e usmepeHa Bo
COMMacHOCT CO CTaHAAPAHM METOAU 3a UCTIUTYBakE U
MOXE [ia CE KOPUCTU 3a CropefyBat-e anatu.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHOCT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jadnHa Ha BubpauumTe Moxe aa
Ce KOPUCTM 1 KaKo NperiMMmrHapHa npoLeHa 3a
N3MOXEHOCT.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: JauuHara Ha
BMGpauunTe npu pakTUYKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT MoXe Aa ce pa3fnuKyBa of, HOMUHanHarTa
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of, HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOpUCTK anaroT, 0co6eHOo oA Toa Kako BUA,
paboTeH maTtepujan ce obpaboryBa.

AﬂPE,qynPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce pa
v yTBpAuTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aluTUTa
Ha nnueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3noxeHocTa Npu akTU4knTe
ycnoBu Ha ynoTpeba (3emMajku ru npeasug cute
[enoBu Ha paGoOTHMOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eNneKkTpMYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora
paboTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTMBEH).

Deknapauum 3a coob6pasHocT

Camo 3a 3emjume 8o Espona

[Heknapaumute 3a coobpasHOCT ce BKIy4YeHU BO
Hopatok A of oBa ynatcTso 3a ynotpeba.
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BE3BEAHOCHMU

NMPEAYMNPEOYBAHA

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHoOCT 3a

€JIEKTPU4HHUTE anatun

AﬂPE,qynPEﬂ}’BAH:E: MpouunTajte rm cute
6e36eqHOCHM NpeaynpeayBakba, ynaTcTsa,
unycTpauum u cneundmnkauum gageHu co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He ce NounTyBaaTt cuTe
ynaTtcTea HaBeAeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu nospeau.

YyBajte ru cute npeaynpeayBama
M ynaTcTBa 3a fja MOXe NOBTOPHO
Ja rv npouymrare.

Moa TepMWHOT ,.enekTpuyeH anat” Bo npegynpeayBarbata
Ce MUCMNN Ha BALLMOT enekTpuyeH anart koj paboTtn Ha
cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepum (6e3x14HO).

Be3GegHOCHM NpeaynpeayBatba 3a

€JIeKTPUYHOTO peHAae

1. MouekajTe cekayoT Aa 3anpe npep Aa ro cnywTuTe
anartoT. /I3noxeHnoT poTupayku cekay Moxe Aa ja
3achaTvt NoBpLUMHATA U Aa [OBeAe 10 MOXHO ryberse
Ha KOHTponara u cepuo3Ha noepeaa.

2. [pxeTe ro eneKTPU4YHUOT anaT camo 3a U3onmpaHuTe
APLUKM 3aT0a LITO CeKayoT MoXe Aa Aojae Bo Aonup
€O COMCTBEHMOT Kaben. AKo Ce A0npe XuLia NoA HaroH,
MOXe Aa Ce NpeHece cTpyjata A0 MeTarnHuTe [enoBy Ha
€NeKTPUYHIOT anat v ja ce Npean3Brka CTPYeH yaap Kaj
NNLIETO LUTO paKyBa CO ENEKTPUYHNOT anar.

3. KopwucTeTe cTeru unu apyr npakTUyeH HauuH 3a
[fia ro 3aLUBpPCTUTE M NOTNpPETe MaTepujanoT Ha
crabunHa nnatdgopma. Ako ro apxute paboTHnoT
maTtepujarn co paka Wnu noTnpeH Ha TernoTo, Toj ke Guae
HecTabuneH 1 Moxe Aa fosege A0 ryberse KoHTpora.

4. Hukoraw He ocTaBajTe Kpnu, NnaTHa, jaxumba,
rajTaHu U cnM4Ho Bo paGoTHMOT NpocTop.

5.  W3GerHyBajTe ceuene wajku. IpoBepete n n3Bapete
I cuTe LWajKn oA MaTepujanot npea Aa paborture.

6. KopwucreTte camo ocTpu ceumnna. PakyBajTe
MHOTY BHUMaTESTHO CO ceyunara.

7.  MNpoBepeTe aanu 3aBpTKUTE 32 MOHTUPAHE Ha
ceuunara ce 6e36eHO 3aTerHaTu npea Aa pa6otuTe.

8.  [pxeTe ro anaTtoT UBPCTO CO ABeTe paLe.

9. He ponupajte ru BpTnnBuTE AENOBU.

10. Mpep Aa ro kKOpUCTUTE anaToT BP3 paboTHMOT
MaTepwujan, ocTaBeTe ro fa nopaboTu manky
HanpasHo. [poBepeTe Aanv UMa BUGpauuu unum
OCLMNALMK LITO MOXe Aa yKaxyBaaT Ha foLio
MOHTUpake Unu HensbanaHcmpaHo ceunno.

11. BHuMaBajTe ce4UnoTo Aa He ro gonmpa paboTHMoT
MmaTtepujan npea Aa ce BKIy4M NPeKuHyBayor.

12. MouekajTe ceunnoTo Aa NOCTUrHe MaKCUManHa
Op3vHa npen Aa NoYyHeTe fga cevere.

13. Cekoraw UCKNy4yBajTe ro eneKTpUYHMOT anar
1 YekajTe coceM Aa conpar HoXeBuUTe npea Aa
npaBuTe HaroayBaka.

14. Hwukoraw He nuKajTe ro NPCTOT BO pe3epBOapoT 3a
nenkanuuu. PezepBoapoT Moxe Aa ce Griokupa ako ce
ceye BNaxHo Apso. McuucteTe rv aenkaHuumTe CO CTanve.

15. He ocTaBajTe ro anatoT Bkny4eH. Pa6oTeTe co
anaTtoT camo Kora ro Apxwure B paue.

16. Cekoral MeHyBajTe v ABeTe Ce4YMna UNu WTUTHULM Ha
pe3epBOapoT, MHAKY HepaMHoTeXaTa ke npeAu3BuUKa
BMOpaLyK U ke ro HamManu XMBOTHUOT BEK Ha anaTor.

17. KopwucTeTe ru camo ceuunara Ha Makita
HaBe/ZleHU BO OBa yNnaTcTBO.

18. Cekoralu kopucTeTe rv COOABETHUTE Macka
3a npas/pecnupaTop 3a MaTepujanor LWTOo ro
KOPUCTUTE U 3a oApefeHaTa NpuMeHa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AHPEHYHPEHYBAI-bE: HE JO3BOJYBAJTE
yAoGHOCTA UMK NO3HABAETO Ha NPOU3BOAOT (CTEKHATH CO
noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeAaT Aa He ce NpUApXyBaTe
cTporo fo 6e36eaHOCHUTE NpaBWna 3a 0BOj NPOU3BOA,.

3NIOYNOTPEBATA unu HenounTyBaweTo Ha
6e36eqHOCHMTE NpaBUNa HaBeAeHU BO OBA yNaTCTBO
MoXe [ia NpeAu3BUKaaT TellKa TenecHa noBpeaa.

NC HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHUE: Mpena cekoe goTepyBake Unm
npoBepKa Ha anaToT, NpoBepeTe Aany € UCKIyYeH
U OTKa4eH o cTpyja.

HaropyBate Ha Ana6ounHara Ha

cevyeH-€TO

» Cn.1: 1. Tokaxysauy 2. Konye

[naboynHaTa Ha ce4yeHeTo MOXe [a ce Haroam co
€[HOCTaBHO BPTEHE Ha KOMYETO LUTO Ce Haora Ha
npefHVOT en Of anaToT, Taka LUTO NokaxyBavoT ke
nokaxxyBa Ha cakaHaTta AnabounHa Ha cedekse.

» Cn.2: 1.[lpekunHyBa4 2. Konue 3a 6nokupame nnm
KoMYe 3a 3aknyyvyBame

ABHUMAHUE: Mpea Aa ro npuknyuuTe
ka6enoT Bo Mmpexara, npoBepeTe ro NpekKnHyBa4oT
Aanv yHKUMOHMpPa NPaBUITHO U Aanu ce Bpaka
Bo nonox6ara ,,OFF“ kora ke ce oTnywTy.

3a anar co konye 3a 6nokupame

ABHUMAHUE: MpekuHyBayoT MoXe Aa Guae
6nokupaH Bo nonox6ara ,,ON“ 3a noronema yao6HocT

3a NIMLETO LTO paKyBa Co anaToT Npyu NoAonroTpajHa
ynotpe6a. Buaete BHMMaTenHu kora ro 6nokupate anartor Bo
nonox6ara ,,ON“ n oapxyBajTe cTabuneH 3achat Ha anaTor.

3a BKkny4yBaH-e Ha anaroT, e4HOCTaBHO MOBMeYeTe ro
npekuHyBayoT. OTnyLTETe ro NPEKUHYBaYoT 3a Aa conpeTe.
3a noctojaHo paboTere, NoBneYeTe ro NPEKNHyBaYoT,
a noToa NpUTUCHETE o KOM4YeTo 3a Grokupatse.

3a pa ro 3anpete anatot o/ 6riokupaHara nonoxoba,
NoBreyeTe ro LenoCcHO NPekMHYBaYoT, a NoToa, OTMyLUTETE ro.
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3a anar co Kon4e 3a 3aknyvyBame

3a Aa He ce NoBreye NPekMHyBaYoT Cry4ajHo,
o6e3beneHo e konye 3a 3aknyvyBare.

3a fa ro cTapTyBaTe anarot, NPUTUCHETE o KOMYETO
3a 3aKIyyyBaH-e W MOBMEYETE O NPEKNHYBAYOT.
OTnywwTETE ro NPeKVHyBaYoT 3a fia ComnpeTe.

ABHUMAHME: He noernekyBajte ro
npeKMHyBa4oT cUnHo 6e3 Aa ro NpUTUCHeTe
KOM4YeTo 3a 3aKnyJyBawe. Toa Moxe Aa
npean3BuKa 4eeKT Ha NPEeKMHYBaYoT.

» Cn.3: 1. Hox 3a enekTpuyHo peHae 2. 3agHa
ocHoBa 3. [MoTtnupay

OTKako ke 3aBpLUMTE CO CeYEHETO, MOAUTHETE ja
3aAHaTa cTpaHa Ha anaToT 3a Aa uaneae notnvpayor
o[ 3agHaTa ocHoBa. Toa crnpevyBa oLTeTyBake Ha
HOXEBUTE Ha eNeKTPUYHOTO PeHAe.

COCTABYBAKE

ABHUMAHME: Mpen aa pa6oTuTe HewwTO Ha
anaTtoT, NnpoBepeTe Aanu e UCKIy4YeH U oTKayeH
oA cTpyja.

OTCTpaHyBaI-be UIn MOHTUpamwe

HOXXeBW 3a eJyIeKTPU4HO peHae

A BHUMAHME: Crernete ru 3aBpTKUTE 3a
MOHTUpaH:e HOXEBU BHUMATENHO Kora rv
npukavyyBaTe HOXEBUTE Ha eNIEKTPUUHOTO
peHae. llabaBa 3aBpTka 3a MOHTMpabe MOXe Aa
npeTcTaByBa onacHocT. Cekoralu NpoBepyBajTe aa
BUAMTE fanu ce yb6aBo CTerHaTu.

ABHUMAHME: PakyBajTe MHOry BHUMaTesHO
co HoXeBuTe 3a peHaeTo. KopucTeTte pakaBuum
WM KpNu 3a Aa v 3alTUTUTe BawmTe NpcTy
WK paue Kora ru oTcTpaHyBaTe UM MOHTUpaTe
HOXeBHUTe.

ABHUMAHUE: KopucTteTte camo kny4
»,Makita“ 3a orcTpaHyBawe Unm 3a MOHTUpakwe
Ha HOXeBuTe 3a peHAeTo. Bo cnpoTuBHO, Moxe
[a v cTerHeTe 3aBpTKUTE 3@ MOHTUPaHE NPECUTHO
MU HEQOBOMHO cunHo. Toa MoXe Aa Npean3Buka
nospeaa.

3a anart co KOHBEeHLMOHAIHN HOXeBU
3a peHge

3a fa rv oTCTpaHUTe HOXEBWTE 3a peHAe LUTO ce Ha
pe3epBOapoT, oABpTETE 'V 3aBPTKNTE 3a MOHTVPaHe
€O HacafleH kiy4. KanakoT Ha pe3epBoapoT ce BaJu
3aeiHO CO HOXEBWUTE.

» Cn.4: 1. HacageH kny4 2. 3aBpTku

» Cn.5: 1. 3aBpTku 2. PesepBoap 3. Hox 3a

enekTpuyHo peHze 4. Kanak Ha pesepBoapoT
5. HarogyBauka nnova 6. XXne6

3a [a rv MoHTUpaTe HOXeBUTE 3a PEHAETO, U3BpLIETe
ja cnegHasa nocranka.

1.  Cekorall UCHNACTETE M CUTE AENKaHULM UMK Ty
Tena Kou ce BO PE3EPBOAPOT MIM Ha HOXEBWTE 32 PEHAETO.

2. V3bepeTe HOXEBM 3a PEHAE CO UCTU AUMEH3NM 1 TEXMHA.
MHaky, ke ce jaBn ocumnaumja/snbpaumja Ha pesepBoapoT, ke ce
npenn3BIKa NOLLO PeHAatbe 1, Ha KpajoT, AedeKT kaj anaTor.

3. KopwucTeTe ro MepayoT Ha HOXOT 3a NPaBUITHO fia M
nocTaBuTe HOXeBIUTe 3a peHaeTo. CTaBeTe ro HOXOT 3a PEHAETO
Ha ocHoBaTa Ha MepayoT. [ocTaBeTe ro paboT 3a ceyetbe Ha
HOXOT O BHATPELUHaTa CTpaHa Ha nnoyara 3a Mepajor.

» Cn.6: 1.BHaTpeluHa cTpaHa Ha nnovara 3a
MepayoT 2. Pab Ha HoxoT 3. Hox 3a
eneKkTpuYHO peHae 4. Harogysauka nnova
5. 3aBpTku 6. 3ageH aen 7. 3agHa cTpaHa
Ha ocHoBaTa Ha MepadoT 8. Nnoya 3a mepay
9. OcHoBa Ha mepayoT

4. CraBete ja HarogyBsaykaTa nroya Ha HOXOT 3a peHAe.
anITI/ICHeTe ja HarogyBaykarta nno4a, Taka WTo 3afHNOT aen
Aa e nopamHeT CO 3agHaTta CcTpaHa Ha OCHOBaTa Ha MepayoT.
CrerHete rv aBete 3aBPTKW Ha Harodysaykarta nno4a.

5. BMmeTHeTe ro 3a4H1OT en of Harogysadkara
nnoya Bo x1e6oT Ha pe3epBoapoT, a NoToa cTaBeTe ro
KanakoT Of Pe3epBoapoT Ha Hero.

6. CrTerHere rv cute 3aBpTKu 38 MOHTUpPatbe
paMHOMEPHO 1 cekoja MoCeGHO CO HAaCaAHMOT KITyY.

7. [MoBTOpETE ' ropHUTE NOCTanNKX 3a APYruoT HOX.

3a anat co manu HoXXeBWU 3a peHAe

3a [a rv MoHTUpaTe ManuTe HOXKEBW 3a PEHAETO,
M3BpLLETE ja criegHasa nocrarka.

1. BHumarenHo ncuncrete rm NOBPLUNHUTE Ha
pe3epBoapoT U HAa HETOBUOT Kanak.

2. V3BageTe rv TpuTe 3aBPTKM 32 MOHTUPaHE CO
MomoLL Ha HacagHWoT Kiy4y. OTcTpaHeTe ro Kanakot
Ha pe3epBoapoT, HarogyBaykaTa nrova, nrnoykara 3a
nocTaByBat-€ M ManuoT HOX 3a peHae.

» Cn.7: 1. HacapeH knyy 2. 3aBpTku

3. KopucTeTe ro Mepa4oT Ha HOXOT 3a NPaBUITHO
[a rv noctaBuTe HoXeBWTe 3a peHaeTo. CTaseTe ro
MarnuoT HOX 3a peHAEeTo Ha OCHOBaTa Ha MepayoT.
MocTaBeTe ro paboT 3a ceyerbe Ha HOXOT Of
BHaTpeLUHaTa CTpaHa Ha nno4vara 3a Mepayor.
» Cn.8: 1.3aBptku 2. HarogyBayka nnova
3. drKCMpayky UMK Ha HOXOT 3a peHae
4. MNnova 3a mepay 5. 3ageH gen og
HarogyBauykara nnoya 6. lMnoyka 3a
nocraByBate 7. BHaTpeluHa cTpaHa Ha
nnoyarta 3a Mmepayot 8. OcHoBa Ha MepayoT
9. 3agHa cTpaHa Ha ocHoBaTa Ha MepajvoT
10. Man Hox 3a peHae

4. Nabaso npuuspcTeTe ja HarogyBaykaTa nrnova Ha
nrnoykarta 3a noctaByBahe CO 3aBpTkuTe. CTaBeTe rm
HarofdyBaukarta nnoya v nnovkara 3a npuuBpCTyBake
Ha OcHoBaTa Ha MepayoT. HamecTteTe rn umkenpadkute
WIMN Ha HOXOT 3a peHie Ha nrno4ykaTa 3a nocTaByBake,
BO XNe6OoT 3a Manuu HOXXEBW 3a peHe.

5. TocTaBeTe ro 3agHWOT Aen of HarogysBavkaTa
nrova Ha 3agHarta cTpaHa of OCHoBaTa Ha MepayoT u
CTerHeTe rm 3aBpTkuTe. BHumartenHo nposeperte ro oBa
nopamHyBat€ 3a 4a OCUrypmuTe paMHOMEPHO CeYeH-e.

MAKELJOHCKU



6. BmeTHeTe ro 3aQHWOT Aen of HarofyBaykata
nnoya Bo XneGoT Ha pe3epBOapoT.

7.  CraBeTe ro kanakoT Ha pe3epBoapoT Ha nnoykata
3a nocTaByBate 1 nabaBo HamecTeTe ' BO pe3epBoapoT
CO TpuTe 3aBpTKW. BMeTHETEe ro ManumoT Hox 3a peHae
BO NPOCTOPOT NOMeEry pe3epBOapOT M NroykaTa 3a
nocrasyBatse. [lorpuxerte ce uKcUpadkuTe UrMn Ha
HOXOT 3a peHfe Aa Ce HaMeCTeHW Ha nnoykarta 3a
nocTaByBakbe BO neboT 3a Manu HOXEBU 3a peHze.
» Cn.9: 1. Man Hox 3a peHge 2. XKne6 3. Mnouyka 3a
nocrtaByBatbe 4. 3aBpTku 5. Kanak Ha pe3epeoapot
6. PesepBoap 7. Harogysayka nnovya

8. HaropeTte ja nonox6ata Ha ManuoT HOX 3a peHae
Ha[oMKHO, Taka LUTO KpaeBUTE Ha HOXOT fa ce Ha
e[HaKBO pacTojaHue of KyKULLTETO of eagHaTa cTpaHa u
o[, MeTanHuoT rpaHUYHKK of Apyrara.

9.  CrTerHere rv TpuTe 3aBPTKU CO MCMOPaYaHNOT
HacafeH KnyY 1 3aBpTeTe ro pe3epBoapoT 3a Aa rm
npoBepwvTe pacTojaHujata NoMery KpaeBmTe Ha HOXOT 1
TEnoTo Ha anaToT.

10. T[posepete fanu TpuTe 3aBpTKkK ce o6po
cTerHaTtu.

11. TloBTOpeETE MM ropHUTE NOCTanku 3a ApYrmoT HOX.

3a npaBUITHO NOCTaByBaHk€ Ha HOXOT 3a eNMIeKTPUYHO peHAe

MosplumHaTa WTo ja pexaare ke 6uae rpyba v HepamHa ako HOXOT 3a PEHAE He o NOCTaBUTE NPABUIMHO U LIBPCTO.
HoxoT 3a peHge Tpeba Aa ce MOHTUPa, Taka LITo paboT 3a Ceyere fa e Ha COCeM UCTO HUBO, OAHOCHO, MapanernHo

Ha noBpLinHaTa Ha 3agHaTta OCHOBa.

BM,que HEKOUM npuMepn Nogony 3a npaBuinHU UK HenpaBUITHU NOCTaBKU.

(A) MpepgHa ocHoBa (NoABWXHA Nanyya)
(B) 3agHa ocHoBa (cTaTtnMyHa nany4va)

MpaBusiHa noctaBeHOCT

=

SO
3apesu Ha nospLUMHaTa ..

Vako He e BUAMBO 0Of 0BOj
CTpaHunyeH npukas, paboBuTe Ha
HOXeBUTe ce cocema napasiesiHi co
noBpLUMHATa Ha 3a/iHaTa OCHOBA.

MpuunHa: PaboBnTe Ha €AHNOT UK
[iBata HoXa He ce napanenHn
CO INHMjaTa Ha 3agHaTa
OCHOBa.

[nabere Ha No4eToK

[na6ene Ha Kpaj

(") \

O

E=——1F
MoBp3yBake BakyymMcKa CMyKarka

HAMOMEHA: Bo Hekou 3emju, CMyKarnkarta Moxe
[a He e BKNy4yeHa BO NaKeToT Ha anaTtoT Kako
cTaHpgapaeH npubop.

» Cn.10

3a anat co cMmyKarka

MoBp3eTe LpeBO oA BakyymcKaTa npaBocMykarnka co
cMmykarnkara.

3a anar 6e3 cmykanka

1. W3BapeTte ro oTBOPOT 3a AeNnKaHULM of anaTtorT.
2. MoHTupajTe ja cMykankaTa Ha anaTtoT co MOMOLU
Ha wpadosuTe.

3. TloBps3eTe LpeBo of BakyymckaTa npaBocMykaska
cO cMykarkara.

O
—— 1

MpuumnHa: PaGoBuTe Ha AHMOT NN
[Bara Hoxa He ce JOBO/THO
W3aJeH BO 0GHOC Ha
JHVjaTa Ha 3aJHaTa OCHOBA.

MpuunHa: PaboBuTe Ha efHUOT 1au
[iBaTa HoXa ce NpemMHory
13fafieHn BO OAHOC Ha
NMHWjaTa Ha 3aHaTa 0CHOBa.

Yucrewe Ha cMyKankaTa

PenoBHo 4ncTeTe ja cMykankara.
KopucTeTe koMnpuMmupaH Bo3ayx 3a YNCTeHe Ha
3aTHaTaTta cMmykarnka.

PABOTEHE

AI'IPE,q.VI'IPEﬂ.VBAI'bE: 3a HamanyBake Ha
PU3MKOT oA noBpeaa Kaj nyfeto, He paboTteTe 6e3
cTera Unv oTBOP 3a AeNnKaHWLM NOCTaBeHM Ha
HUBHOTO MecTO.

Kora paboTtuTe co anaToT, ApXeTe ro LBPCTO CO eAHaTa
paka Ha Kon4yeTo, a Co ApyraTta paka Ha padkaTa Ha
NPEeKNHyBa4voT.
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eHaakbe

» Cn.11: 1. Mouetok 2. Kpaj

MocTaBeTe ja npegHaTa OCHOBA Ha anaToT pamMHO Hafg,
noBpLUMHaTa Ha paboTHMOT MaTepujarn, 6e3 HoxeBuUTe
3a peHaeTo Aa Aonupaat Ha paboTHUOT maTtepujan.
BknyyeTe ro anaToT 1 noyekajte goaeka ceunnara

He ja JocTurHaT uenocHata 6pavHa. Motoa HexHo

1 paMHOMEpPHO NMOMECTYBajTe ro anaTtoT HaHanpes.
[MpnmeHeTe NPUTUCOK BP3 NPEeAHWOT Aer Ha anaTtoT Ha
MOYETOKOT Ha PeHAAETO U Ha 3aAHUOT Aen Ha KpajoT
o[ peHaar-eTo.

Bp3auHaTta n anaboyrHaTa Ha ceyerbe ro oapenysaat
CTeneHoT Ha 3aBpluHa obpaboTka. 3a gobpa 3aBpLuHa
obpaboTka, peHaajTe anaboko Aodeka Aa aojaete
npubnmkHo Ha cakaHaTta AnaboyvHa, a notoa peHaajte
TEHKO 1 Noneka, Kako KpajHu noTesau.

MpeknonyBawe (XKnebyB

» Cn.12

3a fa HanpaBWTe CTeNeHecT 3acek Kako LTo e
npviKa)XaHo Ha cnvkarta, KopucTeTe ro rpaHUYHUKOT 3a
pab (nuHWjap-HacodyBay).

HauprtajTe nuHuja 3a cevere Ha paboTHWMOT MaTepujan.
BmeTHeTe ro rpaHu4HMKOT 3a pab Bo gynkaTta npeq
anartort. [MopamHeTe ro paboT Ha HOXOT CO NUHWjaTa 3a
cevetrbe.

» Cn.13: 1. Pab6 Ha HoxOT 2. JluHuja 3a ceyere

HaropgeTe ro rpaHM4HKKOT 3a pab goaeka He aojae Bo
KOHTaKT CO CTpaHaTa Ha paboTHMOT MaTepujarn, a notoa
NpULBPCTETE IO CO CTerakwe Ha 3aBpTkaTta.

» Cn.14: 1. 3aBpTka 2. [paHNYHKK 3a pab

Kora ceveTe, ABMxeTe ro anaTtoT CO rPaHNYHUKOT 3a
pab nopaMHeT co cTpaHaTta Ha paboTHWOT maTepwujan.
Bo cnpoTuBHO, MOXe Aa Aojae A0 HepaMHOMEPHO
peHaate.

» Cn.15

MakcumanHara Anabo4nHa Ha npeknonysame
(knebyBarbe) e 9 mm (11/32").

AKo cakaTe fAa ja aronemuTe JofxkuHaTa Ha
rPaHNYHMKOT, MOXE Aa NpukaymTe AONONHUTENHO
OpBeHo napye. CooABETHM Aynyntba ce NOCTaBEHN
Ha rpaHWYHKKOT 3a OBaa Len, a UCTO Taka U 3a
npukavyBake NPOAOMMKEH Haco4yBay (onuvoHaneH
[04aToK).

» Cn.16

HAMNOMEHA: O6nu1KoT Ha nnHujapoT-HacodyBad

ce pa3nuKyBa of efHa Ao Apyra apxasa. Bo Hekomn
Op>KaBu, NNHWjapOT-HAaco4yBaY He ce BKITyvyBa Kako
cTaHaapAeH JoAaTok.

» Cn.18

3a fa HanpaBuTe 3aKOCEH 3acek Kako LUTO € MpuKaXaHo
Ha cnukarta, nopamHeTte ro xnebot ,V* Bo npegHaTa
ocHoBa co paboT Ha maTepujanoT u peHaajTe.

APXXYBAH

ABHUMAHUE: Mpen cekoja npoBepka unu
ofpXyBakse, NpoBepeTe fanu anaTtoT e UCKNYy4eH
W OTKaueH op cTpyja.

ABHUMAHMUE: 3a yncTere, He KopucTete
HadTa, 6eH3uH, pa3peayBay, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpeacTBa ja Bapar 6ojata n Mmoxe ga
npeAu3BuKaat gecdopmMauun UnNu NyKHaTUHU.

OCTp&I'be Ha HOXXeBUTe Ha

€JIeKTPU4HOTO peHAae

CamMo 3a KOH8EHUYUOHaJIHU HOXee8U 3a peHde

Cekorall oap)KyBajTe MM HOXXEBWUTE 3a PeHAe OCTpU
3a fa nocTurHete Hajoobpwu pesyntatu. Kopuctete ro
ApXKayoT 3a oCcTpeH-e (onuynoHaneH AofaTok) 3a fa rv
OTCTpPaHUTe HepaMHUHUTE U 3a Aa HanpaBuTe Ma3eH
pab.

» Cn.19: 1.[pxauy 3a ocTpewe

MpBo, onabaseTe rv ABeTE HAaBPTKU-NENepyTk1 Ha
[pXaqoT U BMeTHeTe v HoxesuTe (A) 1 (B), Taka wto
ke rn ponupaart ctpaHute (C) u (D). MoToa cTerHete rm
HaBpTKWUTE-NenepyTKu.

» Cn.20: 1. Hasptka-nenepytka 2. Hox 3a
enekTpuyHo peHae (A) 3. Hox 3a
enekTpuyHo peHae (B) 4. Ctpana (D)

5. Ctpana (C)

[NoToneTe ro kKameHoT 3a 6pyceH>e ABE Unv Tpu MUHYTHU
npea Aa NnoYHeTe Co OCTPeHETO. [ipKeTe ro ApXayorT,
Taka LWTOo ABaTa HoXa [a Ce BO KOHTaKT CO KaMeHOT 3a
OCTpEeH-E 3a UCTOBPEMEHO OCTPEH-E MO UCTUOT arofl.
» Cn.21

3amMeHa Ha KapOOHCKNUTE YeTKNYKU

» Cn.22: 1.[paHn4yHa o3HaKa

PenoBsHo BageTe rv v npoBepyBajTe v jarnepoaHuTe
YeTKUYKkn. 3ameHeTe v kora Ke ce ucrpoluar 4o
rpaHvnyHaTa osHaka. OgpxyBsajTe rv jarnepogHute
YeTKUYKM YNCTU 3a [a Brierysaat BO ApxaynTe
HenpeyeHo. [1BeTe jarnepoaHu YeTkuukmn Tpeba fa ce
3amMeHat uctoBpemeHo. Kopucrete camo MAEHTUYHN
jarnepoaHn YeTKnNYKM.

KopucTeTe wpadumrep 3a oTCTpaHyBake Ha kanakot
UV OTBOPOT 3a AeNKaHuLU.
» Cn.23: 1. Kanak unu oTBOp 3a AenkaHuum

2. Wpadumrep

M3BageTe rv kanaunkata Ha ApXKaduuTe Ha YETKUYKUTE
co oABpTKa.
M3BapeTe v uctpoLueHnTe KapboHCKM YETKNYKM,
BMETHETE ' HOBUTE U CTErHeTe M Kanadvkara Ha
ApXKaunTe Ha YETKUYKUTE.
» Cn.24: 1. Kanadye Ha Apay Ha YyeTkn4ka

2. Wpadpuurep

3a pa ce ogpxu BESBEJHOCTA n CU'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, MONpaBKkUTE, OAPXyBakaTa unu
foTepyBatata Tpeba Aa ce BpLUaT BO OBacTEHN
cepBuUCHM nnn habpuyku LeHTpu Ha Makita, cekoraw
co pesepBHY Aenosu oa Makita.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mopgen: M1901
LLinpuHa peHancamwa 82 Mm
[ly6buHa peHaucama 2Mm
[y6uHa xnebroetba 9 MM
BpavHa 6e3 onTtepehera 16.000 MuH™
YKynHa gyxuHa 285 Mm
HeTo TexuHa 2,8—-2,9«kr
BawTunTHa knaca =

. 3060r Haller HenpecTaHor UCTPaXuBaa v pasBoja 3aipxaBamMo NpaBo M3MEHa HaBEAEHUX crielmdukaLmja

6e3 npeTxofHe Hajase.

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtim semrbama.
. TexvHa MoXe [a ce pasnukyje y 3aBUCHOCTM of HacTaBaka. Hajnakwa v HajTexa kombuHauuja, npema

npoueaypu EMNTA 01/2014, npukasaHe cy y Tabenu.

AnarT je Hameh€eH 3a peHancawe apeera.

MpexHo Hanajawe

Anar cMe a ce NpUKIbyYn camo Ha MoHOa3HM M3BOP
MPEXHOT Han3MEHWYHOT Hanajakba Koju oaroBapa
nofauuma ca HaTnucHe nnoyue. AnaTtv cy ABOCTPYKO
3aLUTMTHO U30/10BaHW, Na MOry Aa ce NpuKIbyye 1 Ha
MpeXxHe yTu4HuLe 6e3 y3emrberba.

TununyaH A-nongepvcann HuBo Byke oapeheH je npema
ctangapay EN62841-2-14:

HwuBso 3ByuHor nputncka (Ly): 88 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lya): 96 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: [leknapvicaHe BpedHOCT eMucuje
byke cy n3mepeHe npema ctaHgapau30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy Ce KOPUCTUTU 3a
ynopefvBatbe anara.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
Byke ce Takohe MOXe KOPUCTUTM 3a NperIMMUHapHy
NPOLIEHY N3NOXEHOCTH.

A\ YINO30PEHSE: Hocure 3awtutHe cnywanuue.

A\Y1030PEHE: Emncuje 6yke Tokom

CTBapHe NpUMeHe efleKTPUYHOr anaTa Mory ce
pasnukoBaTH oA AeKnapucaHe BPe4HOCTU Y
3aBMCHOCTM O/} Ha4MHa Ha Koju ce KOPUCTM anar, a
noce6HoO Koja BpcTa npeameTa ce obpahyje.

AYN030PEHE: YBepuTe ce ga cte
naeHTUcdbMkoBanu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
M3NOXEeHOCTN Yy CTBapHUM yCcrioBMMa ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe AenoBe pagHOr LMKyca,
Kao WTo je BpeMe papa ypehaja, anu u Bpeme kapa

je anaT UCKIby4eH U Kafa paav y npasHoMm XoAay).

Bubpauuje

YkynHa BpegHoCT BubpaLmja (BEKTOpPCKM 36Mp Mo Tpu
oce) oagpeheHa je npema ctaHgapay EN62841-2-14:
Pexum paga: 6pyLuere nospLuvHe

BpepnHocTt emucuje Bubpauuja (an): 3,5 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HANOMEHA: leknapuvcaHe ykynHe BpeaHOCTH
BubGpaumja cy n3mepeHe npema ctaHAapAn30BaHOM
MEPHOM MOCTYMNKY M MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehusawe anara.

HAMOMEHA: [JeknapucaHe ykynHe BpeaHoCTu

BuGpaumja ce Takohe Mory KOpUCTUTH 3a
npenuMUHapHy NpoLeHy N3NOXEHOCTH.

AYNo30PEHE: BpegHocT emucuje
BMGpaLmja TOKOM CTBapHe NpPMMeHe eNneKTPUYHOr
anaTa MoXe Ce pa3nuUKoBaTH oA AeknapucaHe
BPEeAHOCTM y 3aBUCHOCTU Of HauMHa Ha Koju ce
KOPUCTM anart, a noce6Ho koja BpPCTa NnpeameTa ce
o6pahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vnaeHTudnkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pykoBaoLa Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
W3MOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCNoOBUMa ynoTpebe
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor LUuknyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIbyYeH U Kafa paav y npasHoMm
xoAy)-

[eknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapaumje 0 ycarnalieHocTu cy Aeo aHekca Ay 0BOM
ynyTCcTBY 3a ynotpeby.
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BE3BEEJHOCHA YINO30PEHA

OnwTa 6e36egHOCHaA yno3opeka 3a

eJIeKTPpU4yHe anarte

17. Kopwuctute camo Makita ceunBa HaBeaeHa y
OBOM YNyTCTBY.

18. YBek kopucTuTe ogroBapajyhy macky 3a
npawwuHy / pecnupaTtop 3a Matepujan n
NPUMeHy Ha Kojuma papuTe.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A\YN0O30PEHE: MpouuTtajte cBa 6e36eAHOCHa
yno3sopeka, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKalmje Koje cy UCopyyeHe y3 OBaj
erneKTpUYHM anart. HenoluToBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe M3as3BaTtu
eneKTPUYHK yaap, noxap u/unu o3burbHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpuyHu anat”y ynosoperunma ogHoCH
Ce Ha eneKkTPUYHM anaT Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mpexe (kabrnom) unu batepuje (6e3 kabna).

Be36eaHocHa yno3opeta 3a peHaucarKy

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

CauekajTe pa ce cekay 3aycTaBu npe Hero

WITO cnycTUTe anar. Vanoxexu potupajyhu
cekau MOXe [a 3axBaTui NoBpLUMHY AoBoaehu oo
Moryher rybutka KoHTpore 1 036urbHUX nospeaa.
EnekTpuuHu anat gpxuTe 3a M30noBaHe PyKoXBaTe
jep nocToju MmoryhHocT Aa cekay AoAupHe
CONCTBEHM Kabn. Pesare cTpyjHOr kabna nog HanoHom
MOXe [1a U3MOXM PyKoBaoLia enekTpU4HOM yaapy.
Ynotpe6uTe cTery Unv Ha HeKn Apyru Ha4YnH
npu4YBpCTUTE NpeAMeT Koju obpahyjeTe

Ha cTabunHy NoBpLMKHY. AKO NPEAMET Koju
obpahyjeTe ByneTe gpxxanu pykama unu
npuapxasarnu y3 Terno, MOXeTe U3rybuti KOHTPOny.
Kpne, TkaHWHy, kabn, kaHan 1 cnU4YHe MaTepujane
He Tpe6a HUKaAa ocTaBIbaTh OKO PajHe NoBpLUMHE.
W36eraBajte ceverse ekcepa. Mpernepajre ganuy
npeamety oGpaae MMa eKkcepa U YKNoHUTe UX npe paaa.
KopuctuTte camo HaowTpeHa ceunsa.
CeunBUMa pyKyjTe BeOMa NaxrLMBO.

Mpe papa yBepuTe ce Aa cy 3aBpTHMU 3a
MOHTUpake ceunBa Ao6po npuyBpliheHun.
YspcTo ApxuTe anat o6ema pykama.

[OpxuTe pyke Aarbe o porupajyhux nenosa.
Mpe npuMeHe anata Ha pagHW KoMag, NycTUTe ra

[na pagu Heko Bpeme. [poBepuTe Aa nu gonasu go
BMOpaumja unu nogpxraBatba Koju Mory fia yKkaxy Ha
HenpaBUITHO NOCTaBIbakbe UMW Heu3GanaHCUPaHU NUCT.
YBepuTe ce Aa NUCT He Aoaupyje paaHu Komag,
npe ykrbyunBama npekugava.

Mpe pe3aka cayekajTe Aa Ce4MBO AOCTUTHE
nyHy Gp3uHy.

YBek UCKIby4uTe U cayekajTe Aa ce ceumBa
noTnyHo 3aycTaBe npe 610 kakBoOr NoAellaBatba.
Hukapa HemojTe Aa rypaTe npcT y oTBOp 3a
nurbeBuHy. OTBOp MOXe Aa ce 3anyLluu ako ceyeTe
BNaXHO APBO. YKNOHWUTE ONUIbKE LITanoM.
HemojTe na octaBrbate ykrbyyeH anat. Anat
YKIbyUuMTe camMo Kafa ra opXxuTe pykama.

YBek npomeHuTe 06a ceurBa Unu noknonua 6y6mwa
jep y cynpoTHOM HepaBHoOTeXa A0 Koje fofje Moxe
Aa y3pokyje Bubpauuje u kpahu pagHu Bek anara.

A\ YNO30PEH-E: HEMOJTE ce6u na fno3BonuTte
Aa 3aHeMapuTe cTpora 6e36eAHOCHA NpaBuna Koja
ce oiHOCe Ha OBaj Npou3BOA ycnen YMteHule aa

cTe Npou3BoA A0GPO YNO3HaNMN U CTEKNN PYTUHY Y
pyKoBakby HuMe (ycnea Yector kopuiihera).

HEHAMEHCKA YNOTPEBA unu HenowToBake
6e36eaHOCHMX NpaBUna HaBeeHUX Y OBOM YNy TCTBY
MOry AOBECTM [0 TELIKMX TeNeCHUX nospepaa.

Ornnuc HAYNHA

OYHKLUMOHUCAA

AHA)KH:A: Mpe nogewasawa unu npoeepe
cyHKUMja anaTa yBeKk npoBepuTe Aa nu je anat
WUCKIbY4€eH U OABOjeH U3 eNneKTpU4He Mpexe.

MopewaBare Ay6uHe pesa

» Cnukal: 1.Tllokasusay 2. lyrme

[ly6viHa pesa Moxe fa ce nogecu okpeTaweM gyrmeta
Ha NpefH0j CTPaHK anarta Tako Aa nokasusad byge
nocTtaerbeH Ha ogrosapajyhy ay6uHy.

®DyHKUMOHNCaHE Npekmaaya

» Cnuka2: 1. Okupad npekupada 2. [lyrme 3a
3aKrbyyaBame / gyrme 3a ocnobahame 13
6rnokupaHor nonoxaja

AI‘IA)KH:»A: Mpe npukbyunBamwa anara Ha
Mpexy yBek NpoBepuTe Aa Ny npekuaay paau
npaBunHo u ga nu ce Bpaha y nonoxaj ,,OFF“
(McKrbyunBaH-€) NOLITO ra NycTuTe.

3a anarte ca gyrmeTom 3a
3aKrby4YaBame

AI‘IA)KH:A: Mpeknpay moxe Aa 6yae 3akrbyvaH y
nonoxajy ,,ON“ (ykrbyunBame) 3a yno6Huju pag
onepaTepa Npunukom ayre ynortpe6e. byaurte
NaxrbMBW NPUNIMKOM 3aKiby4yaBakba anata y
nonoxajy ,,ON“ (ykrbyunBam€) 1 HenpekuaHo
4YBPCTO ApXUTe anar.

[a 6ucTe aKkTMBMpanu anar, jeAHOCTaBHO NPUTUCHUTE
okupad npekugada. OTnycTuTe okuaad npekupada aa
6ucTe 3ayctaBunuv anart.

3a HenpecTaHu paj, noByLMTe okuaay npekugaya v
rypHUTE AyrMe 3a 3akrbyyaBatse.

[a 6ucTe 3aycTaBunu anart U3 3akrbyyaHor nomnoxaja, y
NOTMYHOCTMW NOBYLMTE OKMAAY Npeknpada u otnyctute
ra.
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3a anarte ca gyrMeTom 3a
ocnobahawe u3 6nokupaHor
nosnoxaja

[a He 61 oo Ao crnyyajHor noBrnayYexa okngada
npekmaaya, obesbeheHo je ayrme 3a ocnobahare 13
6rokmpaHor nonoxaja.

[a 6ucTe ykrbyunnu anat, NpUTUCHUTE Ayrme 3a
ocnobahake 13 6rokvpaHor nonoxaja 1 nosyLuTe
okuaay npekngada. OTnycTuTe okmaad npekuaada ga
6ucTte 3ayctaBunu anar.

AI‘IA)KI-bA: HemojTte cHaxHO Aa noBnauyurte
oKuAay npekuaava ako HACTe OTNYCTUNU AyrMe 3a
ocno6ahare u3 6rnokmpaHor nonoxaja. To moxe
[a [oBefe [0 NoMIbewa npekmgava.

» Cnuka3: 1. CeumBo peHaucarbke 2. 3agwa OCHOBa
3. Ctonuua

HakoH cedera NnogurHuTe 3aatby CTpaHy anara Tako ga
cTonuua ucnagHe U3 3afke ocHose. TUMe ce crpeyasa
owTehuBate ceumBa peHaucarbke.

CKNANAH

AI‘IA)KH:A: Mpe n3sohewa panoBa Ha anaty
yBeK NpoBepuTe Aia NU je UCKIbYYeH U Aa nu je
yTUKa4y U3ByYeH U3 yTUYHULIE.

Yknawan-e unu nocrtaBrbame

ceyunBa peHAuUcCarbKe

AI‘IA)KH;A: MaxrbnBo 3aTerHuTe 3aBpTHE 3a
MOHTMpaHe ceYnBa NPUNUKOM NocTaBIbaka
ceyMBa peHAucarbke y anar. OnacHo je Aa 3aBpTak
3a MOHTaxy byae nabas. YBek nposepute Aa nu cy
4YBPCTO 3aTErHyTH.

AI‘IA)KH:A: MaxrLnBo pyKyjTe ceumBmma
peHAucarbke. Kopucturte pykaBuue unu kpne aa
OucTe 3alITUTUIIM NPCTE UMK pyKe NPU YKNakwaky
WUNK NocTaBrbakby cevnBa.

AnAXbA: Yeek kopuctuTe Makita krbyy koju
cTe Ao6MNM 3a NocTaB/bakbe UMK Ckuaare
ceynBa peHAUcarbke. AKo ce He npuapxasare Tora,
MoXe Aa Aofe A0 NPEKOMEPHOT NI HeOBOSbLHOT
npuyBplwhnBama 3aBpTarba 3a MOHTUPake. To MOXe
fa fosefe Ao nospega.

3a anaT ca KOHBEHLMOHaNnHnM
ceuuBUMa peHOguUcarbke

[a 6ucte ckuHynu ceuvBa Ha 6ybHa, ofBpHUTE
3aBpTHE 3a MOHTUPakse NoMohy HacaZHoOr Krbyya.
Moknonay 6y6Ha ce ckuaa 3ajegHo ca ceuvBrMa.
» Cnukad: 1. HacagHu krbyd 2. 3aBpTHsu

» Cnukab: 1. 3aBpThu 2. Byban 3. CeunBo
peHancarske 4. Moknonay 6y6Ha
5. MNMnoya 3a nogeluaBake 6. XXneb

MpaTtute cnegehun noctynak 3a NnocTaBrbake cevmsa
peHavncarske.

1.  Ouwnctute NUIbEBMHY M CTpaHa Tena ca 6ybma n
ceyuBa peHavcarske.

2. W3abepute ceunBa peHamcarske UCTUX AUMEH3nja u
TEXWHE. Y cynpoTHOM MOXe Aohu o ocumnoBaka/Bubpaumje koje
pesynTupajy NOLWMM PeHaUCakbeM, a Ha Kpajy v KBapom anata.

3. Kopuctute rpaHnyHuK ceunBa fa bucte ncnpasHo
NOCTaBWIK CeYnBa peHamncarbke. MoctaBute ceumBo
peHauncarbke Ha OCHOBY rpaHU4HuKa. MpucnoHnTe owTpuLy
CeyMBa Ha yHyTpaLUkby CTpaHy Nroye rpaHnYHuKa.
» Cnuka6: 1. YHyTpallha cTpaHa Nnoye rpaHuvHmKa
2. NBuua ceymsa 3. CeunBo peHancarbke
4. MNnova 3a nogelwasate 5. LLpadosu
6. MNeTa 7. 3agha cTpaHa ocHOBe
rpaHuyHuka 8. MNnova rpaHnyHUKa
9. OcHoBa rpaHu4HuKa

4. TlocTaBuTe Nioyy 3a NofeLUaBatbe Ha CeYnBO
peHavcarbke. MpUTUCHUTE NIOYy 3a NOAeLIaBakbE TaKko fja bheHa
neta Byae y paBHy ca 3a/HOM CTPAHOM OCHOBE rpaHiyHuKa.
3aTerHuTe iBa 3aBpTHba Ha Moy 3a NoAeLlaBatbe.

5. TypHWTe neTy nnoye 3a nofeluasarse y xned
6ybH-a na Ha kY nocTaBuTe noknonaw 6ybHa.

6.  TMpuuBpCTUTE CBE 3aBPTHE 32 MOHTAXY
PaBHOMEPHO 1 HAU3MEHUYHO HACAAHWUM KIby4YeM.

7. [MoHOBWTE OnNncaHe NOCTYyMKe 3a ocTana cevvsa.

3a anar ca manum ceumBuma
peHaucarbke

[Mpatute cnegehu noctynak aa 6ucte 3ameHunu mana
ce4vmBa peHancarbKe.

1. MaxrbuBO o4MCTUTE NOBPLUMHY GybHba n
noknonav, 6y6ma.

2. OpBpHUTE TpU 3aBPTHA 32 MOHTaXy y3 nomoh
HacagHor Krby4a. YKnoHuTe noknonad 6y6ra, nnodvy 3a
rofellaBate, NoYy 3a BULLECTPYKO pe3are U Mano
CeurBO peHaucaroke.

» Cnuka7: 1. HacagHu kibyd 2. 3aBpTibun

3. KopwucTuTe rpaHUYHKK ceunBa fa 6ucte

1CnpaBHO NOCTaBUMK ceumBa peHaucarke. MNocraeute

Maro Ce4YMBO peHAvcarbke Ha OCHOBY rpaHUYHuMKa.

[MprcnoHnTe oWTPULY CeYMBa Ha YHYTpPaLLkby CTpaHy

nnoye rpaHN4HKKa.

» Cnuka8: 1. llpacosu 2. [noya 3a nogellaBare
3. CnojHe HaBpTKe ceunBa peHaucarbke
4. Tnoya rpaHuyHuka 5. Meta nnoye 3a
nopelwasare 6. [noya 3a BULLECTPYKO
pesatbe 7. YHyTpallka cTpaHa nrove
rpaHvnyHuka 8. OcHoBa rpaHUYHVKa
9. 3agHa cTpaHa OCHOBe rpaHNYHMKa
10. Mano ceunBo peHaucarbke

4.  JlabaBo y3 nomoh 3aBpTHa nocTaBuTe nnovy

3a nofeluaBare Ha Nnoyvy 3a BULIECTPYKO pesarbe.
MocTtaBuTe Nnovy 3a NoAeLLaBak-e 1 NMoYy 3a BULLECTPYKO
pesarbe Ha OCHOBY rpaHunyHuka. MoctaBuTe CrnojHe HaBpTke
ceynBa peHaucarbke Ha nnoyvy 3a BULLECTPYKO pesatbe y
xneb 3a Mano ceYnBo peHamcarbke.

5. CraBuTe neTy nrodye 3a nofellaBame y 3aamy
CTpaHy OCHOBE rpaHUYH1Ka 1 3aTErHUTE 3aBPTHE.
MaxrbMBO NPOBEPUTE i@ N Cy CBY AENOBU NopaBHaTK
fa 6bucTe ocurypanu yjeqHauyeHo cevetrbe.
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6.  TypHWTe neTy nrnove 3a nogeLuaBare y xreb Ha Oybrby.

7.  NoctaBuTte noknonad 6y6Ha Ha nnody 3a
BULLECTPYKO pe3akse 1 nabaso ux nocraBuTe Ha
6y6ar nomohy Tpu 3aBpTH-a. [ypHUTE Mano ceunso
peHaucareke y npoctop nsmehy 6y6ra v nnode 3a
BULLECTPYKO pe3atse. MpoBepuTe fa nu ce cnojHe
HaBpTKe ceymBa peHancarbke Ha noYn 3a BULLEeCTPYKO
pesatbe yknanajy y xneb 3a mano ce4nBo peHamcarske.
» Cnuka9: 1. Mano ceuuBo peHaucarbke 2. XXneb

3. [noya 3a BULLECTPYKO pe3are

4. 3aBpThou 5. Moknonay 6ybra 6. byban

7. MNnoya 3a nogeluaBamwe

8. [MopecuTe mana ceunBa peHancarbke no AyXuHu
Tako Aa kpajeBu ceumsa Gyay Ha UCTO] yAarbeHoCTH Of,
kyhuwTa ca jegHe n MeTanHor Hocaya ca Apyre cTpaHe.
9.  lpwnyBpcTute Tpn 3aBpTHa Nomohy AobujeHor
HacagHor krby4a u potupajte bybatr aa bucte
npoBepuny Aa nu cy KpajeBun ceyrBa JOBOSLHO
yAarbeHu of Tena anara.

10. Ha kpajy npoBepuTe Aa nu cy CBa TpU 3aBpTHa
no6po npuuspluheHa.

11. TloHoBWUTE OMMCaHe NOCTYNKe 3a ocTana ceynBea.

3a npaBuITiHO NogellaBakbe cevnBa peHancarbke

Ako ceunBa He Byady nocTaBrbeHa NPONUCHO K YBPCTO, o6pafneHa nospLunHa he 6utk rpy6a u HejeaHaka. CeunBo
peHaucarske mopa fa Gyae NocTaBrbeHO Tako Aa owTpuua Gyae anconyTHO HUBENUCAHa, OOHOCHO NaparnenHa ca

3a4H0M OCHOBOM.

I'Iorne,u,ajTe HeKe npumMmepe ncnpaBHOr U HeEUCNpaBHOr NOCTaBibaka Yy HacTaBkKy.

(A) Mpeptba nnoya (NokpeTHa nanyya)
(B) 3agH-a nniova (HEeNoKpeTHa nany4a)

VcnpaBHO nogeluaBare

=

3apesu Ha NoBPLUVHY

2\
=

Mako ce Ha 0BOM 6OUYHOM
npukasy To He BUAW, UBULE
ceuvBa ce nomepajy napasnesHo
ca MoBPLUMHOM 3a/jtbe M/iove.

Y3pok: MBuue jeaHor unn oba
ceyuBa HuCy napanesnHe ca
JIMHW|OM 3afHbe Nove.

M3ay6/bMBarke Ha MOYeTKY

N3py6remnBame Ha kpajy

O

o\

E=——1F

HAMOMEHA: Y HekuM 3emIbama, MnasHuua moxaa
HUWje yKIbyYeHa y cagpikaj nakoBakba anarta kao
cTaHAapAHa onpema.

» Cnuka10

3a anat ca MnasHuUoOM

[MoBexwuTe upeBo ycucmBaya ca MnasHuLoMm.

3a anar 6e3 mnasHuue

1. YknoHuTe noknona, 0OTBOpa 3a oTnaTke ca anarta.
2. TMoctaBuTe MnasHuuy Ha anat nomohy 3aBpTh-a.
3. [MoBexwTe UpeBo ycMcuBaya ca MnasHuLoM.

.
Vo
—— A

Y3pok: VBuue jegHor unm oba
ceyuBa HICy J0BOSLHO
n3bayeHe y ofjHoOCY Ha
NVHWy 3aftbe niove.

Y3pok: VBuue jesHor unun oba
ceumBa npesyLle cy
n3bayeHe y oAHoCy Ha
NUHWjy 3afte nnove.

Ynwhewe mnasHuue

PenoBHO uncTUTE MNasHuLy.
KopucTuTe komnpecop 3a unwhere 3anyweHe
mrasHuue.

AYNO30PEHE: [a 6ucte cmarbunm
OnacHOCT of NINYHUX NOBpeaa, He KopucTuTe 6es
nocTaB/beHe MAasH1LE MM NokKnonua oTeopa 3a
oTnarke.

Tokom pafa anat YBPCTO ApXUTE Ca je4HOM PYKOM Ha
AyrMeTy, @ ApYroM Ha ApXady ca npekugadem.
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PeHpucame

» Cnukall: 1.[louetak 2. Kpaj

MocTaBuTe Npeaty pagHy NOBPLUMHY PeHANcarbke Ha
NnoBpLUMHY NpeameTa obpaje Tako Aa ceunBa He Byay
y [oavpy ca npegmetom obpage. Ykrbyunte anart, a
3aTUM cavekajTe [a ceunBa 4OCTUTHY MyHy Bp3unHy.
3aTum naraHo nomepajte anat yHanpes jefiHakom
6p3nHOM. Ha noyeTky peHamcara NpuTUCHUTE Npeaky
CTpaHy NOBPLUMHE PEHANCAHA, @ Ha Kpajy 3aaty
CTpaHy NOBpLUMHE.

BpaunHa n nybuHa ogceuarba ogpehyjy BpcTy
3aBpLUHe obpage. [la bucte nobunu Jobpy 3aBpLUHY
obpapy, Ay6oKo peHauLWmnTe 40K He NOCTUTHETE
[yOuHY NpMbnNxHy XerbeHoj, a 3aTUM HacTaBuTe Aa
peHavLLeTe TaHKo W naraHo y nocneaHuM notesuma.

XKnebmemwe

» Cnukal2

3a cTeneHacTy pes, Koju je NpukasaH Ha crvuu,
KOPUCTUTE MBUYHU perynaTop (napanesiiy rpaHuyHuk).

HaupTajTe nuHujy ceverba Ha npeameTy obpage.
[ypHUTE MBWUYHM perynaTtop y OTBOP Ha NpeaH0j CTpaHu
anarta. [TopaBHajTe 1BWLY cevmBa ca NMHWjOM cevetba.
» Cnukal3: 1.VBuua ceunBa 2. JluHuja cevera

MomepajTe MBUYHK perynaTop A0k ra He NPUCMOHNTE
y3 6oyHy cTpaHy npeameTa obpage, a 3aTum ra
npu4BpCTUTE NOMONY 3aBpTH-A.

» Cnukal4: 1.3aBpTamn 2. VIBU4HU perynatop

lMpunukom peHamcara nomepajte anat Tako aa
MBWYHU perynaTtop 6yae y paBHu ca 604HOM CTpaHOM
npegmeTta obpage. Y cynpoTHOM, peHancare Hehe
6uUTH yjeaHaveHo.

» Cnukal15

Makcumanna aybuHa xxnebroema je 9 mm (11/32").

Perynatop moxeTe fa NpofyxuTe AodaBakeM napyeTta
Apeeta. Ha parynatopy nocroje oTBopu Koju criyxe 3a
Ty HameHy, kao 1 3a foAaBakbe HacTaBka perynaropa
(onuuoHanHu goaaTH npubop).

» Cnuka16

HAMNOMEHA: O6nuk napanenHor rpaHu4HuKa ce
pasnuikyje oA 3emrbe 40 3eMrbe. Y HekKMM 3emrbama
napanernHu rpaHUYHIK HKje Aeo CTaHaapaHor
pogarHor npubopa.

3apyb6rouBame

» Cnukal7
» Cnukal18

[a 6ucte 3apy6unu MLy, Ha Ha4MH NpUKasaH Ha
cnuum, nopasHajTe ,V* xneb y npear0j nnoym ca
MBWLIOM NpeameTa obpaje 1 noyHuTe fa je peHauweTe.

OOPXABAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WTO NOYHETE C Nperneaom
WUnu oapXaBaHeM anara, npoBepuTte aa nu je
anaTt UCKIbY4eH, a yTMKay U3BY4€eH U3 yTUYHULIE.

Anaxmwa: Hukap HemojTe aa kopuctuTe
HadTy, 6eH3UH, pa3pefjuBay, ankoxon u
cnuyHa cpeacTea. Moxe aohu go ry6urka 6oje,
Aedopmaumje unm owtehema.

OLIJTPEI-be cevyumBa peHAUCarbKe

Camo 3a KOH8eHYUOHaJIHa cequsa peHoucasrbKe

TpyauTe ce aa ceumBa peHavcarbke yBek 6yay owTpa
Kako 6ucTe nocTurnmn Hajborbn yunHak. Kopuctute
Apxa4 3a oLTpere (onumoHanHu goaatHu npubop) aa
6ucTe yKnoHUnu olwTeherba 1 Hanpasunu uHy UBKLLY.
» Cnukal9: 1. [dpxady 3a owTpere

MpBo onabaeuTe ABe NenTup mMaTuLe Ha apxady, a
3aTM MoHTMpajTe ceunsa (A) 1 (B) Tako aa goavpyjy
ctpanuue (C) n (D). 3atnm npuuBpcTUTE NENTUp
matuue.
» Cnuka20: 1.Jlentup matuua 2. OwTtpuua
peHauncareke (A) 3. OwTpuua
peHaucareke (B) 4. CtpaHa (D)
5. Ctpana (C)

MoTtonuTe GpyCcHM kKaMeH y BOAY Ha 2 Unn 3 MUHyTa npe
owTpera. [la bucte nctoBpemeHo HaowTpunu oba
ceymBa nof, UCTUM YITIOM, APXKUTE Apxay cevnBa Tako
na oba ceumBa 6yay y noampy ca 6pycHMM KaMeHoM.

» Cnuka21

3ameHa yribeHUX 4eTkmua

» Cnuka22: 1. [paHuua UCTPOLLEHOCTU

PepnoBHo cknpajte u nposepasajte rpautHe
YeTkuLe. 3ameHuUTe NX KaJa ce UCTpoLLe A0 rpaHnLe
ucTpolueHocT. OgpxaBajTe rpacduTHe YeTkuLe aa 6m
6une yucte u aa 6u ywne y nexwviuta. Obe rpacdutHe
YeTkuue Tpeba 3ameHUTH y Ucto Bpeme. Kopuctute
caMo naeHTUYHe rpadpuTHe YeTkuLe.

3a ckupaatkbe noknonua oTeopa 3a ndauusare

onurbaka unv mMnasHuue ynotpebute ogsujay.

» Cnuka23: 1.[loknonai oTBOpa 3a onurbke unu
mnasHuua 2. Oasujady

Momohy oABujava ogBPHNUTE U CKUHWUTE MOKIOoNLUe
ApxXava veTkuua.

M3BaguTe nctpolleHe yribeHe YeTkuLe, CTaBuTe HoBe
1 3aTBOPWTE MOKIIOMNLIE ApXaya YyeTkuua.

» Cnuka24: 1.[loknonay apxaya yetkvue 2. Ogsujay

BE3BEJAH v MOY3[0AH pap anaTa rapaHTyjemo
caMo ako nonpaeke, CBAKo APYro oApxaBare Unm
nogeluaeare, npenyctuTe oenalheHom cepsucy
komnaHuje Makita unm cabpuykom cepsucy, y3
ynoTpeby opurmHanHmx pe3epBHMX AenoBa KoMnaHuje
Makita.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M1901
Latime de rindeluire 82 mm
Adancime de rindeluire 2mm
Adancime de faltuire 9 mm
Turatje in gol 16.000 min™
Lungime totala 285 mm
Greutate neta 2,8-2,9kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii). In tabel se prezintd combinatia cea mai usoara si cea mai

grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata rindeluirii lemnului.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-14:

Nivel de presiune acustica (L,a): 88 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-14:

Mod de lucru: polizarea suprafetei

Emisie de vibratji (ay): 3,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.
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AVERTIZARI DE SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-
cutari, incendii si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instruc-
tiunile pentru consultari ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
maginile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta privind

utilizarea masinii de rindeluit

1. Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de
a pune jos masina. Un cutit rotativ expus poate
intra Tn contact cu suprafata, conducand la posi-
bila pierdere a controlului si la accidentari grave.

2. Tineti masina electrica de suprafetele de prindere izo-
late, deoarece cutitul poate intra in contact cu propriul
cablu. Taierea unui fir sub tensiune poate pune sub tensi-
une si componentele metalice expuse ale masinii electrice,
existand pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

3.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei de prelucrat cu mana sau
sprijinirea acesteia de corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

4.  Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte asemenea
obiecte nu trebuie lasate niciodata in spatiul de lucru.

5.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

6. Folositi numai cutite ascutite. Manipulati cuti-
tele cu deosebita atentie.

7.  Asigurati-va ca suruburile de instalare a cutitului
sunt stranse ferm inainte de inceperea lucrului.

8.  Tineti masina ferm cu ambele maini.

9.  Nu atingeti piesele in miscare.

10. inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. Incercati s identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o montare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

11. Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

12. Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

13.  Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la oprirea
completa a cutitelor inainte de a executa orice reglaj.

14. Nuintroduceti niciodata degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci cand
taiati lemn umed. Curatati aschiile cu o bagheta.

15. Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina
numai cand o tineti cu mainile.

16. Schimbati intotdeauna ambele cutite sau
capace de pe tambur, In caz contrar dezechi-
librul rezultat va cauza vibratii si va scurta
durata de exploatare a masinii.

17. Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

18. Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului
adecvata pentru materialul si aplicatia la care lucrati.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-

melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va c3 ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

» Fig.1l: 1. Indicator 2. Buton rotativ

Adancimea de aschiere poate fi reglata prin simpla
rotire a butonului rotativ din partea frontala a masinii
astfel incat indicatorul sa indice adancimea de aschiere
dorita.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1.Buton declansator 2. Buton de blocare/
deblocare

AATEN]'IE: Inainte de a conecta magina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

Pentru masinile cu buton de blocare

AATEN]'IE: Comutatorul poate fi blocat in pozi-
tia “ON” (pornire) pentru confortul utilizatorului in
timpul utilizarii prelungite. Acordati atentie atunci
cand blocati magina in pozitia “ON” (pornire) si
tineti masina ferm.

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Eliberati butonul declangator pentru a opri masina.
Pentru operare continua, trageti butonul declansator si
apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati com-
plet butonul declansator si apoi eliberati-I.
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Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si trageti buto-
nul declansator. Eliberati butonul declangator pentru a opri masina.

AATEN]'IE: Nu apasati puternic tragaciul intre-
rupatorului fara a apasa butonul de deblocare.
Butonul se poate rupe.

Picior

» Fig.3: 1. Cutit de rindea 2. Talpa posterioara
3. Picior

Dupa o operatie de aschiere, ridicati partea posterioarad a
masinii astfel incat piciorul sa fie proiectat in exteriorul talpii
posterioare. Aceasta previne deteriorarea cutitelor de rindea.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea cutitelor

derindea

AATEN]'IE: Strangeti cu grija suruburile de
instalare a cutitului atunci cand atasati cutitele de
rindea la masina. Un surub de instalare slabit poate
fi periculos. Verificati intotdeauna daca acestea sunt
stranse ferm.

AATEN]'IE: Manipulati cutitele de rindea cu
deosebita atentie. Folositi manusi sau lavete pen-
tru a va proteja degetele sau mainile atunci cand
demontati sau instalati cutitele.

AATEN]'IE: Folositi numai cheia Makita livrata
la demontarea si instalarea cutitelor de rindea.
Nerespectarea acestei indicatii poate conduce la
strangerea excesiva sau insuficienta a suruburilor de
instalare. Aceasta poate provoca vatamari corporale.

Pentru masinile cu cutite de rindea
conventionale

Pentru a demonta cutitele de rindea de pe tambur, desu-
rubati suruburile de instalare a cutitului cu cheia tubulara.
Capacul tamburului se demonteaza impreuna cu cutitele.
» Fig.4: 1. Cheie tubulara 2. Suruburi

» Fig.5: 1. Suruburi 2. Tambur 3. Cutit de rindea 4. Capac
tambur 5. Placa de reglare 6. Canelura

Pentru a instala cutitele de rindea, parcurgeti urmatoa-
rea procedura.

1.  Curatati toate aschiile sau materiile straine
depuse pe tambur si pe cutitele de rindea.

2. Alegeti cutite de rindea de aceeasi dimensiune si
greutate. Altfel tamburul oscileaza/vibreaza, cauzand
actionari de rindeluire slabe si, in cele din urma, deteri-
orarea masinii.

3. Folositi calibrul cutitului pentru a fixa corect cuti-
tele de rindea. Amplasati cutitul de rindea pe talpa de
calibrare. Asezati muchia aschietoare a cutitului pe
flancul interior al placii de calibrare.
» Fig.6: 1. Flanc interior al placii de calibrare
2. Muchie cutit 3. Cutit de rindea 4. Placa de
reglare 5. Suruburi 6. Umar 7. Fata posteri-
oara a talpii de calibrare 8. Placa de calibrare
9. Talpa de calibrare

4.  Asezati placa de reglare pe cutitul de rindea.
Apasati placa de reglare astfel incat umarul acesteia sa
fie lipit de fata posterioara a talpii de calibrare. Strangeti
doua suruburi pe placa de reglare.

5. Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului si montati capacul tamburului pe acesta.

6.  Strangeti toate suruburile de instalare uniform si
alternant cu cheia tubulara.

7. Repetati procedura de mai sus pentru celalalt cutit.

Pentru masinile cu mini-cutite de rindea

Pentru a inlocui mini-cutitele de rindea, parcurgeti
urmatoarele etape.

1.  Curatati cu atentie suprafetele tamburului si capa-
cul tamburului.

2. Desurubati cele trei suruburi de instalare folosind
cheia tubulara. Demontati capacul tamburului, placa de
reglare, placa de fixare si mini-cutitul de rindea.

» Fig.7: 1. Cheie tubulara 2. Suruburi

3. Folositi calibrul cutitului pentru a fixa corect cuti-
tele de rindea. Amplasati mini-cutitul de rindea pe talpa
de calibrare. Asezati muchia aschietoare a cutitului pe
flancul interior al placii de calibrare.
» Fig.8: 1. Suruburi 2. Placa de reglare
3. Proeminente pentru fixarea cutitului de
rindea 4. Placa de calibrare 5. Umarul placii
de reglare 6. Placa de fixare 7. Flanc interior
al placii de calibrare 8. Talpa de calibrare
9. Fata posterioara a talpii de calibrare
10. Mini-cutit de rindea

4.  Atasati placa de reglare de placa de fixare, stran-
gand suruburile intr-o mica masura. Amplasati placa de
reglare si placa de fixare pe talpa de calibrare. Instalati
proeminentele pentru fixarea cutitului de rindea pe
placa de fixare in canelura mini-cutitului de rindea.

5. Asezati umarul placii de reglare pe fata posterioara
a talpii de calibrare si strangeti suruburile. Verificati cu
atentie alinierea pentru a asigura o aschiere uniforma.

6.  Introduceti umarul placii de reglare in canelura tamburului.

7.  Amplasati capacul tamburului pe placa de fixare si
instalati-le pe tambur, strangand cele trei suruburi intr-o
mica masura. Introduceti mini-cutitul de rindea n spatiul
dintre tambur si placa de fixare. Asigurati-va ca proe-
minentele pentru fixarea cutitului de rindea pe placa de
fixare incap in canelura mini-cutitului de rindea.
» Fig.9: 1. Mini-cutit de rindea 2. Canelura 3. Placa
de fixare 4. Suruburi 5. Capac tambur
6. Tambur 7. Placa de reglare

8.  Reglati pozitia mini-cutitul de rindea longitudinal,
astfel incat capetele cutitului sa fie separate si echi-
distante fata de carcasa intr-o parte si fata de bratara
metalica in cealalta parte.
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9.  Strangeti cele trei suruburi cu cheia tubulara
livrata si rotiti tamburul pentru a verifica distantele dintre
capetele cutitului si corpul masinii.

10. Verificati cele trei suruburi pentru strangerea finala.
11. Repetati procedura de mai sus pentru celalalt cutit.

Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea

Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si neuniforma in cazul in care nu ati reglat si nu ati fixat cutitul
corect. Cutitul de rindea trebuie montat astfel incat muchia aschietoare sa fie absolut plana, adica paralela cu supra-
fata talpii posterioare.

Consultati cateva dintre exemplele de mai jos cu privire la setarile corecte si incorecte.

(A) Talpa anterioara (talpa mobila)
(B) Talpa posterioara (talpa fixa)

Setarea corecti Desi aceasta vedere laterald nu
"\ ( poate fi prezentatd, muchiile
% >| ? ’ cutitelor functioneaza perfect paralel

cu suprafata talpii posterioare.

Crapaturi in suprafata Cauza: Unul sau ambele cutite nu
<>> au muchiile paralele cu axa
talpii posterioare.

Aschiere la Tnceput () Cauza: Una sau ambele muchii ale

cutitului nu au reusit sa

_ iasd Tn afara in raport cu

axa talpii posterioare.

Cauza: Una sau ambele protuberante

Aschiere la sfarsit —— ) :
® \() /@ ¢ ale marginilor cutitului sunt
? >| F //Zfl. prea indepértate in raport cu

axa talpii posterioare.

OPERAREA

NOTA: n unele tari, este posibil ca duza s& nu fie
inclusa ca accesoriu standard in pachetul de scule. A AVERTIZARE: Pentru a reduce riscul de
> Fig.10 vatamari corporale, nu operati fara ca duza sau
capacul pentru aschii sa fie fixat pe pozitie.

Pentru masina cu duza Tineti masina ferm, cu o mana pe butonul rotativ si cu
i cealaltd mana pe manerul cu comutator atunci cand
lucrati cu masina.

Pentru masina fara duza Operatia de rindeluire

1. Indepartati capacul pentru aschii de pe masina. » Fig.11: 1.inceput 2. Sfarsit

2. Instalati duza la masina folosind suruburile. . L .
3. Conectati un furtun al aspiratorului la duza. Ageze}y ta]pa anterioara amasini p_erfect cqlcat pe supra-
’ fata piesei de prelucrat, fara ca cutitele de rindea sa intre
Curatarea duzei n contact cu piesa de prelucrat. Porniti masina si asteptati
2 pana cand cutitele ating viteza maxima. Apoi deplasati

masina incet Tnainte, cu o viteza uniforma. Aplicati presi-

une asupra partji frontale a masinii la inceputul rindeluirii

si asupra partii posterioare la sfarsitul rindeluirii.

Viteza si adancimea de aschiere determina finisarea.

Pentru a obtine o suprafata bine finisata, rindeluiti

adanc pana ajungeti aproape de adancimea dorita, iar

apoi rindeluiti superficial si incet in timpul trecerii finale.

Conectati un furtun al aspiratorului la duza.

Curatati duza periodic.
Utilizati aer comprimat pentru a curata duza infundata.
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» Fig.12

Pentru a realiza o aschiere cu profil in trepte dupa cum se
vede in figura, folositi opritorul lateral (rigla de ghidare).

Trasati o linie de aschiere pe piesa de prelucrat.
Introduceti opritorul lateral in orificiul din partea frontala
a masinii. Aliniati muchia cutitului cu linia de aschiere.
» Fig.13: 1. Muchie cutit 2. Linie de taiere

Reglati opritorul lateral pana cand intra in contact cu
fata laterala a piesei de prelucrat, apoi fixati-l prin stran-
gerea surubului.

» Fig.14: 1. Surub 2. Opritor lateral

Cand rindeluiti, deplasati masina cu opritorul lateral
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat. in caz contrar
poate rezulta o rindeluire neuniforma.

» Fig.15

Adancimea maxima de faltuire este de 9 mm (11/32").

Puteti extinde lungimea opritorului atasand o bucata
de lemn suplimentara. In opritor sunt prevazute orificii
convenabile Tn acest scop, precum si pentru atasarea
unui ghidaj de extensie (accesoriu optional).

» Fig.16

NOT[\: Forma riglei de ghidare difera de la o tara la
alta. In unele tari, rigla de ghidare nu este inclusa ca
accesoriu standard.

Sanfrenare

» Fig.17
» Fig.18

Pentru a realiza o sanfrenare dupa cum se vede in
figura, aliniati canalul .V’ din talpa anterioara cu muchia
piesei de prelucrat si rindeluiti-o.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

A ATENTIE: Nu utilizati niciodata gazolina,
benzina, diluant, alcool sau alte substante ase-
manitoare. in caz contrar, pot rezulta decolorari,
deformari sau fisuri.

Ascutirea cutitelor de rindea

Numai pentru cutitele de rindea conventionale

Pastrati intotdeauna cutitele de rindea ascutite pentru
a obtine cele mai bune performante posibile. Folositi
suportul de ascutire (accesoriu optional) pentru a eli-
mina crestaturile si a obtine o muchie neteda.

» Fig.19: 1. Suport de ascutire

Mai intéi, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport si

introduceti cutitele de rindea (A) si (B) astfel incat sa intre in

contact cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti piulitele-fluture.

» Fig.20: 1. Piulita-fluture 2. Cutit de rindea (A) 3. Cutit
de rindea (B) 4. Latura (D) 5. Latura (C)

a4

Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
fnainte de ascutire. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre Tn contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelasi unghi.

» Fig.21

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.22: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbatji-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suporturi. Ambele perii de
carbune trebuie Tnlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

Folositi o surubelnita pentru a demonta capacul pentru
aschii sau duza.
» Fig.23: 1. Capac pentru aschii sau duza

2. Surubelnita

Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele supor-
turilor pentru perii.
Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile noi si
fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.24: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatjile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: M1901
LLinpuHa cTpyraHHs 82 Mm
mnbuHa cTpyraHHs 2Mm
MnbuHa 3’egHaHHs y YBEepTb 9 Mm
LLIBMAKICTb XONOCTOro XoAy 16 000 xa™
3aranbHa foBXuHa 285 Mm
Maca HeTTo 2,8-2,9«r
Knac 6e3neku =

. Ockinbku Halla nporpama HaykoBWUX AOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBEeAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

. Bara moxe Bifgpi3HATMCS 3anexHOo Big AONOMiKHOro obnagHaHHs. Hannerwi Ta HanBaxxyi KOMNNeKkTu, Bigno-
BiAHO Ao ctaHaapTy EPTA (Esponeiicbka acouialis BApOOHMKIB eNeKTPOIHCTPYMEHTY) Bif ciuHsa 2014 poky,

npeacTasneHo B Tabnuui.

IHCTPYMEHT Npu3HayYeHo Ansi CTPyraHHs AEPEBUHN.

ﬂ)Kepeno XUBJTIeHHA

IHCTpyMeHT MOoXHa nigknoyaTy nuile 4o mxepena
XKMBIIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nue Bia ogHodasHoro gxepena aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigknoyaTucs o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a Lwkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHWI BiANOBiAHO A0 cTaHaapTy EN62841-2-14:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lpa): 88 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 96 A6 (A)

Moxwmbka (K): 3 b (A)

MPUMITKA: 3asBreHe 3HauyeHHs Wwymy Gyrno BUMIpsiHO
BiANOBIAHO 0 CTaHAAPTHWUX METOLIB TECTYBAHHS 1 MOXe BUKO-
PUCTOBYBATUCS ANS MOPIBHSHHSA OLHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLLUM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4eHHs! LUyMy MOXe TaKoX BUKO-
pVCTOBYBATMCS ANS NONEPEAHbOTO OLHIOBAHHS BMIMBY.

A\ 0MNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3aXMUCTy OpraHiB cnyxy.

A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexHo Bia yMoB BuKo-
pUCTaHHA piBeHb WYyMy nig Yac akTMyHOi po6oTn
eneKTPOoiHCTPyMeHTa MoXe BiApi3HATUCA Bif 3aAB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBO CUNBLHO Ha
ue BNNuBae TvN getani, Wo o6pobnoeTbes.

A\ OMEPE)XEHHSI: 3a6eaneute Hanexsi 3arno-
6ixHi 3axoam Ans 3axMcTy onepartopa, Lo BiAnoBi-
AaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA iHCTpyMeHTa (cnig
6paTtu go yBaru Bci cknagoBi po6o4oro umkny, ik-ot
yac, Konu iHCTPYMEeHT BUMKHEHO Ta KON BiH NOYUHaE

npauloBaTh Ha XONOCTOMY XoAi Mifg Yac 3anycky).

3aranbHa BenunynHa Bibpauii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-14:
Pexum poboTtu: wnidyBaHHS NOBEPXOHb

Bi6pauisi (an): 3,5 m/c”

Moxubka (K): 1,5 m/c’

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMipsIHO BiAMNOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA ANSA NOPiB-
HSHHSI OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
MO>X€E TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4Sl NONEPEaHbOro
OL|iHIOBaHHS BMIUBY.

A OMNEPEMXEHHS: 3anexHo sin ymos
BUKOpPUCTaHHA BibGpauifa nig yac dakTuyHoi
po6OTH eneKTPOIHCTPYMEHTa MoXe Biapi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4eHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNUBae Tun getani, Wo
0bpo6nETLCA.

A\ OMNEPEMXKEHHS: 3a6esneute nanexHi
3ano6GiXHi 3axoau Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIiAaTUMYTb yMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bei cknaposi
po6oyoro uukny, AK-0T 4ac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npauioBaT Ha
XONI0OCTOMY XOAi Nif 4ac 3anycky).

Heknapauii BignoBigHoOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapauii BignosigHocTi HaBeaeHo B [logatky A uiel
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTadii.
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NOMNEPEOXEHHA MNMPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BES3INEKU

3aranbHi 3acTepexXeHHs Woao
TexHiku 6e3neku npu pobori 3
€NeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AﬂOﬂEPE,q}KEHHFI: YBaXHO O3HaioMTecs 3
ycima nonepekeHHIMU NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHikv 6e3neku, iIHCTPYKLisAMK, intocTpauismm Ta Tex-
HIYHMMU XapaKTePUCTUKaMMU, O CTOCYHTLCA LibOro
€eneKTPoiHCTPyMeHTa. HeBuKOHaHHS Byab-K1X IHCTPYK-
Ui, nepenivyeHnx HK4e, MoXe NPU3BECTN A0 YPaKEHHS
€reKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo TSKKNX TpaBM.

306epexiTb yci iIHCTPYKLT 3 TEXHIKM
Ge3neku Ta eKkcnyaTauii Ha ManbyTHe.

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHTY, 3a3Ha4YeHUi y iIHCTPYKLT 3
TexHikv 6e3neku, CTOCYeTbCst eNEeKTPOIHCTPYMEHTa, KU
DYHKUIOHYE Bif eNneKTpoMepexi (eNeKTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBneHHs), abo enekTPoiHCTPYMEHTA 3 XUBMEH-
HsM Bif 6aTapei (6e3npoBiAHNI eNeKTPOIHCTPYMEHT).

3axoam 6e3neku nig yac poboTu 3 pybaHKOM

1. Mepea TUM sik NOKNAcTU iIHCTPYMEHT, AloYeKan-
Tecs, NOKW pi3ak 3ynMHUTLCA. HesaxuLieHun
pi3ak, Lo obepTaeTbcs, MOXe 3a4ennTi
NOBEPXHIO, L0 MOXEe NPU3BECTU A0 BTPATM KOHTP-
OnNt0 Haf, IHCTPYMEHTOM i IO TSHXKKMX TPaBM.

2. TpumanTe enekTponpunapg 3a i3onbLoBaHi
noBepXxHi Aepxaka, TOMy Lo pi3ak MOXe 3a4enuTn
WHYp iHCTPyMeHTa. Po3pisaHHs ApoTy nif Hanpyrow
MOXe NpK3BecTu A0 NepeaaBaHHs Hanpyrvi 1o oro-
TEHNX MeTarneBux YaCTuH enekTPOiHCTPyMeHTa 1 Ao
YPaXeHHsi onepatopa enekTpU4HNM CTPYMOM.

3. BukopucToByiiTe 3aTUCKHI npMcTpoi abo iHwi 3acobu,
o6 3a6e3neunTu onopy obpobntoBaHoi AeTani i
3aKpinuTK ii Ha CTilKil NoBepXHi. YTpuMyBaHHs 06po-
6ritoBaHoi feTani pykamu abo Tinom He 3abe3anevye ik-
cauito fgetani 1 Moxe Npu3BECTH O BTPATW KOHTPOSKO.

4.  Hapo6o4omy micui 3a60poHeHO 3anuwaTy raH4ipKu,
TKaHWHY, WHYPM, Wwnarat i noai6Hi matepianu.

5.  YHukanuTe pisaHHA uBsxiB. lepen noyaTkom
po6oTn ornsiHeTe po6oYy AeTansb i B pa3i HasAB-
HOCTi LUBAXiB NpuGepiTh ix.

6. BwukopucToByMTe TiNbKu rocTpi nesa.
NMoBopabTecs 3 nesamu Ayxe o06epexHo.

7. MNepep noyaTkom po60TH NepeKkoHanTecs, Lo
KpiNnunbHi 60NTK Nne3 HagiNHO 3aTArHyTO.

8.  MiyHo TpumaimTe iIHCTPyMeHT o6oma pykamu.

9.  He HabnuxaiiTe pyku fo AeTaneu, Wo o6epTaoTbes.

10. Mepepn noyaTKoM pi3aHHA AeTani 3anycTiTb iIHCTPYMEHT
i JaiTe oMy nonpauroBaTH AeAKUIA Yac Ha XONOCTOMY
xoAy. 3BepTaiTe yBary Ha Bibpauito abo HepiBHWMIA XiA:
Lie MOXe BKa3yBaTW Ha HenpaBUIlbHe BCTaHOBNEHHS
abo He3apoBiNbHe GanaHcyBaHHA nesa.

11. He ponyckaiTe KOHTaKTy nesa 3 po6oyoto
AeTanno Ao BBIMKHEHHS iHCTpyMeHTa.
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12. 3auvekaiiTe, AOKM Ne3o Habepe NOBHY WBUA-
KiCTb, MepL HiXXK NOYMHATK pi3aHHA.

13. OOGOB’SI3KOBO BUMKHITb iIHCTPYMEHT i foYeKan-
Tecs MOBHOI 3yNMUHKM Ne3, NepLl HiXk BUKOHY-
BaTu OyAb-siKi Aii 3 peryntoBaHHA.

14. 3abopoHeHO BCTaBRATM NaneLb Yy %onob Ans Tupcu.
Yono6 moxe 3abUTMCA NiA Yac pisaHHA Bonoroi gepe-
BUHU. Buunwaiirte TMpCy 3a AOMOMOTOIO NanMyKu.

15. He 3anuwanTte 6e3 HarNAAy iHCTPYMEHT, AKUIA
npautoe. MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPUMaroym Noro B pyKax.

16. HeobxigHo 3aMiHATU ogHOYacHO o6uaBa nesa
abo KpuwwKK Ha 6apabaHi, iHaKLwe MoXe BUHUK-
HYTU po3b6anaHcyBaHHs, fike Npu3Bee Ao Bibpa-
Uil Ta CKOPOYEHHs1 TePMiHYy CIy6u iHCTpyMeHTa.

17. BwuKopuCTOBYMTE Nnuile ne3a BUPOGHULITBA
Makita, 3a3HaueHi B Wil iHCTPYKLii.

18. 0O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYMTE NUIIO3aXUCHY
Macky abo pecnipaTop BignosiaHo Ao ccepu
3acTocyBaHHA 1 06po6ntoBaHOro Marepiany.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: HIKONW HE BTpavaiite nunb-
HOCTi Ta He po3cnabntoiTecs Nia Yac KOPUCTYBAHHS BUPOGOM
(o MOXNMBO Npy YaCTOMY KOPUCTYBaHHi); 060B’A3K0BO
CTPOro AOTPUMYITECA BiANOBIAHNUX NpaBun Gesneku.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HeaoTpumaHHs

npaBun TexHiku 6e3nekn, BUKNaAeHUX Y Uil iIHCTpYKUii
3 eKcnnyaradii, MoXe NpM3BecTU A0 CePNO3HUX TPABM.

Ornnc POBOTHU

A OBEPEXHO: Mepea TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU DyHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMeHT
BMMKHEHO W Bi’€AHaHO Bif eneKTpoMepexi.

PeryntoBaHHS rMMOUHK pi3aHHsA

» Puc.1: 1. [Mokaxunk 2. Pyyka

MnBKHy pisaHHA MOXHa peryntoBaTu, NpocTo NoBepTa-
04U PYUKy, pO3TaLLOBaHy criepefy iHCTPYMeHTa, TakuM
YMHOM, W06 NOoKaXX4MK BKadyBaB Ha HEOOXigHy rmMunbuHy
pizaHHs.

Lisa BMukava

» Puc.2: 1. Kypok BMukaya 2. KHonka 6rokyBaHHS
abo kHomka 610KyBaHHS BUMKHEHOTO
NOMOXeHHs

A OBEPEXHO: Mepea TMM sIK NiQKMIOYUTI
iHCTPYMEHT A0 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKkoHaun-
Tecs, WO KypoK BMUKa4a HanexHMM YNHOM cnpa-
LbOBYE Ta NOBepTaETLCA B nonoxeHHA «BUMK.»,
KOMnu Moro BignyckaroTb.
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IOns iHcTpyMeHTa 3 KHOMKOH
OnoKyBaHHs

A OBEPEXXHO: Bunkau moxua 3abnokysaTu
B NONOXeHHi «yBiIMKHEHO» Ans 3py4HOCTi one-
paTopa B pa3i TpuBanoro BUKOpUCTaHHA. Y pasi
GnoKyBaHHA iIHCTPYMeHTa B NMONOXEHHi «YBiMK-
HeHo» HeobXxiaHO 6y TN ocobNUBO 06epexHUM Ta

MiLlHO TPUMATH IHCTPYMEHT.

LLlo6 yBiMKHYTM IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITb Ha KypOK BMU-
kava. LL{o6 3ynuHuTn poboTy, BiaNycTiTh KypOK BMUKaYa.
[Ins HenepepBHOi POBOTH HATUCHITbL HAa KYPOK BMUKaYa,
a noTiM Ha KHOMKy GroKyBaHHS.

LLlo6 3ynuHUTM IHCTPYMEHT, sikMii npautoe B 3abrnokosa-
HOMY NONOXEHHI, HAaTUCHITb Ha KypOK BMMUKa4a A0 KiHUS,
a noTim BigNycTiTb 1oro.

[nA iHCTpyMeHTa 3 KHOMKOLO
OGroKyBaHHS BUMKHEHOIO MOJIOXKEHHS

[ins 3anobiraHHs BUNAAKOBOMY HATUCKaHHIO Kypka BMUKaya
nependayeHo KHOMKy BroKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMOXEHHS.
LLlo6 yBiMKHYTU iHCTPYMEHT, HAaTUCHITb KHOMKY GrOKyBaHHS
BUMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta HAaTUCHITL Ha KYpPOK BMUKaYa.
LWo6 3ynuHuTK poboTY, BiANYCTiTb KYpOK BMUKaYa.

A\ OBEPE)XHO: He moxHa i3 cunoto HaTuckaty
Ha KypOK BMMKaua, He HaTUCHYBLUM KHOMKY GroKy-
BaHHS. Lle Moxe NpuaBecTy 40 NOMOMKM BMUKaYa.

» Puc.3: 1.Jle3o pybaHka 2. 3aaHsi ocHoBa
3. OnopHwuit Gawmak

IMicnsa 3aBepLUEHHS pi3aHHA NigHIMITb 3a4HI0 YaCTUHY
iHCTpyMeHTa, Tak Lwo6 onopHui Balumak BUALLIOB i3 HKHBOT
ocHoBW. Lle 3anobirae NOLIKOMKEHHIO Ne3 iIHCTPYMEHTa.

3BOPKA

A OBEPEXHO: MNMepen BUKOHAHHAM ByAb-AIKUX
pPOGiT 3 iIHCTPYyMEHTOM 06OB’sI3KOBO BUMKHITb
horo Ta BiAKNIOYiTb Bif enekTpomepexi.

3HATTA Ta BCTAHOBJIEHHA Nie3 pybaHka

A\ OBEPE)XHO: Mig yac npuKpinneHHs nes go
iHCTpyMeHTa HeoOXiAHO peTenbHO 3aTArHYTH KPiNnUNbHi
6onTn. OcnabneHuii KpiNUIbHUIA 6oNT CTaHOBUTL Hebes-
neky. OBOB’I3k0BO NepeBipsiTe, UM iX HAAINHO 3aTATHYTO.

A OBEPEXHO: Oyxe o6epexHo noBoabLTECS

3 nesamu pyb6aHka. Mig yac 3HATTA a6o BCcTaHOB-
FeHHsA ne3 BUKOPUCTOBYIATE 3aXUCHI pykaBuLli abo
raH4ipKu AnsA 3aXucTy nanbuiB Ta pyK.

A OBEPEXHO: [ins BCTaHOBNEHHs ab0 3HATTA
ne3 py6aHka BUKOPUCTOBYITE TiNbKuU KNkoY BUPOG-
HUUTBa komnaHii Makita, o BxoAUTL A0 KOMMMEKTY.
HeBwvKOHaHHS L€l BUMOrM MOXe Npu3BecTy 40 Haa-
MipHOro abo HeJOCTaTHLOIO 3aTAryBaHHS KPIMUIBbHUX
6onTiB. Lie Moxe npn3BecTn 40 TpaBMyBaHHS.

LOnsa iHcTpyMmeHTa 3i cTaHgapTHUMU
nesamm pybaHka

LLlo6 3HsTM nesa pybaHka 3 6apabaHa, BiaKpyTiTb Kpi-
nunbHi GoNTK 3a ONOMOrot TOpLEBOro Kniova. Kpuuka
6apabaHa 3HiMaeTbCs pa3om i3 GonTamu.

» Puc.4: 1. Topuesui kntoy 2. bontun

» Puc.5: 1. Bbontu 2. bapabaH 3. lleso pybaHka
4. Kpuwka 6apabaHa 5. MNnaHka perynto-
BaHHA 6. a3

LL{o6 ycTaHoBUTYW Nnesa pybaHka, AOTPUMYITECS TaKoi npoLeaypy.

1.  Ouumwywite 6apabaH Ta nesa pybaHka Bif CTPYXKM
Ta CTOPOHHIX NpeameTiB.

2. Bubwuparite nesa pybaHka, ogHaKoBi 3a po3mipamu
1 Baroto. IHaKLIe MOXyTb BUHUKHYTU KONMBaHHS/BiOpauii
6apabaHa, siki MOXYTb CNPUYUHUTU HE3AZO0BINbHY SKICTb
CTpyraHHs i, BpeLUTi-peLuT, BuXig iHCTpyMeHTa 3 nagy.

3. BukopucToByiiTe WwabnoH nesa, wob npaBurbHO
BCTaHOBUTY Nne3a pybaHka. [NMocTtaBTe ne3o pybaHka Ha
OCHOBY WabnoHa. MNpuknagite pizanbHy KPOMKy nesa
[0 BHYTPILWHBbOrO onaHusi nnacTuHy wabnowHa.

» Puc.6: 1. BHyTpiWwHi donaHeub nnacTuHu wabnoHa
2. Kpomka ne3sa 3. lleso pybaHka 4. MnaHka
perynioBaHHs 5. BUHTK 6. ['sTa 7. 3agHin
6ik ocHoBM LWabnoHa 8. MnacTtuHa wabnoxa
9. OcHoBa LwabnoHa

4.  TloMmicTiTb NNaHKy perynoBaHHs Ha ne3o pybaHka.
MPUTUCHITL NNaHKy perynoBaHHsA TakuM YMHOM, o6
n’sita Gyna po3TalloBaHa BpiBeHb i3 3aaHiM 6okom
OCHOBM LWAbnoHa. 3aTarHiTe ABa rBUHTY Ha NnaHLj
peryrntoBaHHsi.

5. BcTaBTe M'ATY NnaHku perynioBaHHs B nas Ha
6apabaHi, a NoTiM BCTAHOBITb Ha Hel KpULLKy 6apabaHa.

6.  PiBHOMipHO MO Yepa3i 3aTArHiTb BCi KPINWUMbHi
60nTI 3a JONOMOrOI0 TOPLIEBOTO KMiova.

7.  TloBTopiTb Ui Aii Ana gpyroro nesa.

[ns iHcTpyMeHTa 3 MiHi-ne3amu py6aHka
LLjo6 3amiHnTV MiHi-ne3a pybaHka, AOTPUMYWTECS TaKoi NpoLeaypy.
1.  PeTenbHO O4MCTITb NOBEPXHi 6apabaHa Ta oro KpULLKM.

2. BigkpyTiTb Tpu KpinunbHi 6oNTK 32 AONOMOrO0
TOpLIEBOro Krtoya. 3HiMiTb KpuLKy 6apabaHa, nnaHky
perynioBaHHs, HabipHy nnacTuHy Ta MiHi-neso pybaHka.
» Puc.7: 1. TopueBui kntoy 2. bontun

3.  BukopucToByiTe WwWabnoH nesa, wob npaBunbHO
BCTaHOBUTU Nne3a pybaHka. MomicTiTb MiHi-ne3o pybaHka
Ha ocHoBy WwabnoHa. Mpuknaaite pisanbHy KPOMKY nesa
[0 BHYTPILUHBOrO hnaHus nnacTuHu LwabnoHa.
» Puc.8: 1.[IBuHTK 2. [INnaHka perynioBaHHs
3. KpinunbHi BUCTynu nesa py6aHka
4. MNnacTtuHa wabnoHa 5. M'ata nnaHku
perynioBaHHs 6. HabipHa nnacTtuHa
7. BHYTpiLWHi donaHeub NnacTuHy WwabnoHa
8. OcHoBa wWwabnoHa 9. 3aaHin 6ik ocHOBU
wabnoHa 10. MiHi-ne3o pybaHka

4.  HewwinbHO NPUKPINiTe NNaHKy perynioBaHHs J0
HabipHOI NnacTuHu rBuHTamu. MomicTiTe NNaHky pery-
NtoBaHHSA Ta HabipHy NNacTuHy Ha ocHoBy LabnoHa.
BcTaBTe kpinunbHi BUCTYynu nesa pybaHka Ha HabipHii
NnacTuHi B Na3u MiHi-nesa pybaHka.

47  YKPAIHCBKA



5. Tpuknagite M'ATY NNaHKW perymnioBaHHA [0 3a4HbOro
60Ky ocHOBM LwabnoHa i 3aTArHiTb rBuHTU. [ins 3abeaneveHHs
PIBHOMIPHOTO pi3aHHs PETeNbHO NepeBipTe BUPIBHIOBAHHS.

6.  [pocyHbTe M'ATY NnaHkv perynioBaHHs B na3 Ha 6apabaHi.

7. TowmicTiTb KpuLKy 6GapabaHa Ha NnaHKy perynioBaHHs
Ta NpUKPINITh iX HeLinbHO Tpboma 6onTamu. BeyHbTe MiHi-
neso pybaHka B NpoMixok Mix 6apabaHom i HabipHoto nnac-
THHO. MepekoHalTecs, Lo KpinunbHi BUCTYNK nesa pybaHka
Ha HabipHiit NnacTuHi BBIALWNK B Nasw MiHi-nesa pybaHka.
» Puc.9: 1. MiHi-neso py6aHka 2. MNa3 3. Ha6ipHa
nnactuHa 4. bontn 5. Kpuwwka 6apabaHa
6. BapabaH 7. MnaHka perynoBaHHs

8. BigperyntonTe nonoxeHHs nesa no AOBXWHI Takum
4YnHoM, o6 KiHLi ne3a B6ynn Ha oaHaKOBIN BiACTaHI Bif
Kopnyca 3 oAHOro 60Ky Ta MeTaneBoro KpoHLUTENHA 3
iHLIOro, He TOpKaK4nCh ix.

9.  3ararHitb Tpy 60NTK 32 JONOMOrO0 TOPLIEBOrO
KJH04a, Lo BXOAMTb 40 KOMMIEKTY, Ta NPOKPYTiTbh
GapabaH, W06 nepeBipuTN 3a30pU MiX Kpasimu nesa Ta
KOpNycoMm iHCTpyMeHTa.

10. MMepeBipTe Tpu 6ONTM Ha OCTATOYHE 3aTAryBaHHS.

11. TMoBToOpITb Ui Ail ANS Apyroro nesa.

Ansa npaBUNbLHOro BCTAaHOBMNEHHA Nne3a pybaHka

FAKLLo ne3o pyGaHka He BCTAHOBIEHO Ta HE 3aKPIiNieHo HanexHWM YYMHOM, TO NOBEPXHS CTPyraHHs Gyae HEPIBHO
Ta wopcTkoto. Jleso pybaHka HeO6XiAHO BCTAHOBUTY TakUM YMHOM, LWOG pisanbHa kpoMka Byna abconoTHO piBHOM,

T06TO NapanenbHO NOBEPXHi 3aAHbOT OCHOBU.

D.VIB. HWX4Ye Npuknaan npaBuiibHOrNo Ta HENPaBUITbHOIO BCTAaHOBIEHHA.

(A) MepeaHs ocHoBa (NepecyBHUI Ballmak)

(B) 3aaHs ocHoBa (thikcoBaHwui Galumak)

MpaBuibHe HanawTyBaHHA

=

@ \Of
3a3y61HM Ha NOBEPXHI

Xoua Lie HEMOX/MBO rnokKasaTtu
Ha LboMy BUAi 360Ky, KPOMKM
ne3 BUCTaB/EHI TOYHO
napasnesibHO NoBepxHi 3aAHLOT
OCHOBMW.

MprumnHa: kpomka ofHoro abo 060x
Ne3 He napasnenbHa
3a/Hill OCHOBI.

[JoB6aHHsA Ha nouyaTky

JloB6aHHA HanpuKiHLi

(/)

o\

MipkntovyeHHA nunococa

MPUMITKA: Y gesiknx kpaiHax Hacagka MoXxe He
BXOAMTU A0 CTAHAAPTHOrO KOMMMEKTY NOCTaBKM
iHCTpyMeHTa.

» Puc.10

[ii 3a BUKOpUCTaHHSA IHCTPYMeHTa 3
Hacagkoro

MpueaHaiTe WnaHr NMIococa 40 Hacagku.

[ii 3a BUKOpUCTaHHSA IHCTPYMeHTa
6e3 Hacaaku

1. 3HIMIiTb KpULLKY BiACiIKY ANSt TUPCK 3 IHCTPYMEHTA.
2. YcraHoBiTb HacaaKy Ha IHCTPYMEHT 3a JOMOMOTOL0 BUHTIB.
3. MpueaHanTe WnaHr nunococa Ao Hacagku.
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MpuunHa: ofHa abo 061aBI KPOMKM Nesa
BUCTYNAKOTb HEAOCTATHBO MO
BifIHOLLEHHIO 10 38[HbOi
OCHOBM.

MpurunHa: ofHa abo 061aBI KPOMKM ie3a
BUCTYNAKOTb 3aHA/TO AasIek0
M0 BiAHOLIEHHIO 10 3aAHbOI
OCHOBM.

OunweHHA Hacagku

PerynsapHo ounwynte Hacazky.
[ns o4mnLLeHHs 3aCMiYeHOT Hacaaku BUKOPUCTOBYINTE
CTUCHEHe MoBITPS.

POBOTA

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: NS 3HWKEHHS PU3NKY
TpaBMyBaHHS He eKCnnyaTynTe npucTpin 6e3
BCTaHOBJIEHOro nNaTpy6ka abo KpULLKK BiACiKy
ANSi CTPYXKKK.

Mig yac po6oTK MiLHO TPUMaWTE IHCTPYMEHT OfHI€0
PYKOIO 3a pyuKy, @ ApYrolo — 3a pyyKy nepemukadya.

YKPAIHCBKA



» Puc.11: 1. Movatok 2. KiHeLb

MpvknaaiTe NepeaHio OCHOBY iIHCTPYMEHTa PiBHO A0
noBepxHi geTani TakuMm YMHOM, o6 ii He Topkanuch
nesa py6aHka. MoTim yBiMKHITb iIHCTPyMEHT Ta 3a4ye-
KanTe, Noku nesa HabepyTb NOBHY LWBMAKICTb. Micns
LibOro MnaBHO Ta PiIBHOMIPHO pyxanTe iHCTpyMeHT. Ha
noyaTky CTpyraHHs npuknagavTe TUCK A0 NepeaHboi
YaCTUHM IHCTPYMEHTA, a HanpUKiHLi — [0 3a4HbOI.

LBunakicTb Ta rmmuburHa pisaHHs BU3HaYaloTh AKICTb
06po6ku. o6 3abe3neuntn fobpy skicTb 06pobkm
noBepxHi, cTpyranTe rmmboko, Nokn He Byae AOCArHYyTO
noTpibHOT rMMBUHK, a NOTIM NOBINbHO 3HIMITb TOHKWUIA
Lwap maTtepiany nig Yac KiHLEeBOro Npoxoay.

3’egHaHHSA y UBepThb (BUOipKa)

» Puc.12

LL{o6 3pobuTtu cTyniHYacTuii BUpI3, SK NokazaHo
Ha MartoHKy, BUKOPUCTOBYiTe 0bMexyBaY Kpato
(HanpsiIMHy nnaHky).

HakpecniTb niHito pisaHHsa Ha aeTani. BctasTe o6me-
XyBay Kpato B OTBip Ha NepeaHiin YaCTuHi iHCTpymeHTa.
CyMiCTiTb KPOMKY Nne3a 3 NiHieto pi3aHHs.

» Puc.13: 1. Kpomka nesa 2. JliHisi pisaHHs

Bigperyntoite nonoxeHHs obmexyBaya kparo Takum
UYnHOM, LWo6 BiH TopkaBcs GOKOBOT NOBEPXHI AeTani, a
NoTiM 3aKpiniTb NOro 3a 4OMNOMOTOK rBUHTA.

» Puc.14: 1.TBuHT 2. OBmexyBay kpato

Mig yac cTpyraHHs nepecyBaiiTe iIHCTPYMEHT Tak, Wob6
obmexyBay kpato 6yB ypiBeEHb 3 GOKOBOI NMOBEPXHEID
petani. HeBMKOHaHHS Liei BUMOrn Moxe npussecT 4o
HepiBHOTO CTPYraHHs.

» Puc.15

MakcumaneHa rmmbuHa BUpisy ANst 3'€AHaHHS y YBEPTb
(BuGipkn) cknagae 9 mm (11/32 pronma).

Moxxe 6yTu noTpibHO NoJOBXUTU 0BMEexyBad Kpato,
npueaHaBLLUM A0 HbOTO AOAATKOBUI BPYC AepeBUHN.
[ns uboro B obmexyBadi nepeadayeHo 3pyyHi oTBopHM,
X TaKOX MOXHa BUKOPWUCTOBYBATW ANS NPUEAHAHHS
noJoBXyBanbHOI HANPSIMHOT (oAaTkoBe NpUNaaas).
» Puc.16

MPUMITKA: ®opma HanpsiMHOT NaHkn 3anexuTb Big
KpaiHW BUKOPUCTaHHSA. Y AesKnx kpaiHax HanpsiMHa
nnaHka He BXOAUTb [0 KOMMMEKTY K CTaHAapTHe
npunagas.

3HATTA hacok

» Puc.17
» Punc.18

[INst BUKOHAHHS KOCOTO 3pi3y, SIK MOKa3aHO Ha MartoHKy,
CyMIcTiTb V-nofibHui BUpi3 Ha NepeHii OCHOBI 3 KpaeM
netani Ta BUKOHanTe CTpyraHHs.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM sik NnpoBOAUTH
ornsp abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHS iHCTPY-
MeHTa, NepeKkoHanTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eAHaHO Big Mepexi.

A OBEPEXHO: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE
rasoniH, 6eH3unH, po3piaxyBay, cCNUPT Ta NoAiGHI
peyoBMHU. IX BAKOPUCTAHHS MOXe NPM3BECTN A0
3MiHM Konbopy, Aedopmadii a6o NosiBU TPILKH.

3arocTpeHHsA nes3 pybaHka

Tinbku Anss cmaHdapmHux ne3 py6aHka

MocTiHo NiaTpuMyiiTe rocTpoTy nes pybaHka ans
3abe3neyeHHst oNTUMarnbHUX NOKa3HUKIB poboTu. Ans
YCYHEHHS 3a3y6nuH Ta 3abe3neyeHHsi piBHOT KPOMKHM
BUKOPVCTOBYITE TpUMaY A5t 3aTodyBaHHs (4OAATKOBE
npunagas).

» Puc.19: 1. Tpumau ans 3atouyBaHHs

CnouartKy BignycCTiTb ABi KpUNLYACTI rakn Ha Tpumadi

Ta BCTaBTe ne3a pybaHka (A) Ta (B) Takum YnHom,

o6 BoHM Topkanuch 6okis (C) Ta (D). MNoTim 3aTArHiTh

KpWnbYacTi raku.

» Puc.20: 1. KpunbyacTa raika 2. Jleso py6aHka (A)
3. Ne3o py6aHka (B) 4. bik (D) 5. Bik (C)

[Mepepn 3aTo4yBaHHSAM 3aHYPITb TOUUNBHUIA KaMiHb Y
BOAY Ha 2-3 XBUMUHW. [INA OAHOYACHOro 3aTo4yBaHHS
nia ogHaKoBMM KyTOM Crif AepXaT TpyuMay Takum
YMHOM, LWo6 06maBa Ne3a Topkanucb TOUUBHOTO
KaMeHsi.

» Puc.21

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.22: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynspHo 3HimanTe Ta nepeBipsnTe rpadiToBi LWiTKK.
3aMiHtolnTe X, KONn 3HOLLEHHS CArae rpaHnYHoI Bia-
MiTku. MigTpMMmyiiTe YACTOTY rpaddiTOBYMX LLITOK Ta
cniakynTe, Wo6 BOHU BiNlbHO 3aX0AuNu B TpUMadi.
OpHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTK 06MABI rPadiTOBI LLITKN.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATH Tiflbk1 OA4HaKOBI rpadiToBi

LU TKN.

[nsa 3HATTA KpULLKKM BiAciky Ans Tupcu abo wTyuepa

BMKOPUCTOBYINTE BUKPYTKY.

» Puc.23: 1. Kpuwka Biaciky Ans Tupcm abo wryuep
2. BukpyTka

[ns BUAMaHHA KOBMNAaYKiB LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOIO.

3HiMITb 3HOLLEHI BYTiMbHi LLiTKW, BCTABTE HOBI Ta 3aKpi-
NiTh KOBNAYKM LLiTKOTPUMaYiB.

» Puc.24: 1. Konayok wwiTkoTpumaya 2. BukpyTka

[ns 3a6esnevenHs BE3MNEKN ta HAQIMHOCTI npo-
abo perynioBaHHs NOBUHHI BUKOHYBAaTUCb YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMU cepBiCHUMY LieHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTaHHAIM 3an4acTuH BUPOBGHMLTBA KOMMaHii
Makita.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: M1901
LLinpuHa cTporanus 82 Mm
ny6uHa cTporaHus 2Mm
my6uHa anbLeBaHus 9 Mm
Yucno obopoTos 6e3 Harpy3ku 16 000 muH™
O6buwasn gnuHa 285 Mm
Macca HeTTo 2,8-2,9«r
Knacc 6ezonacHocTu =

. Bnarogaps Hallen NoCTOSiIHHO AeCTBYOLLEN NporpaMmMe UccnefoBaHui U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHWYECKNEe XapaKTepPUCTUKN MOTYT ObiTb M3MEHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMIEHNS.

TexHuyeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTtbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca MoxeT oTnnyaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT JOMOMHMTENbLHOro o6opyaoBaHus. B Tabnuue npeacraBneHsl
KOMBMHaUMK ¢ HanbonbLuen N HaMMeHbLLIe Maccol B COOTBETCTBUM € npoLeaypoit EPTA 01/2014.

ﬂaHHbII;I WHCTPYMEHT NpeiHa3Ha4yeH ana cTporaHua OpeBeCUHbI.

UcTouHUK NnuTaHus

[aHHbIi WHCTPYMEHT [0IDKEH NOAKNHYAaTLCA K UCTOYHUKY NUTaHUA

C HanpsXxeHnem, COOTBETCTBYHOLLM HANPAXEHWUH, yKa3aHHOMY Ha
VI,CI,eHTMd)I/IKaLlVIOHHOI;I nnacTuHe, N MOXeT paGOTaTb TONBKO OT OAHO-
(ba3HOF0 WUCTOYHMKa NEPEMEHHOr0 TOKa. OH umeet ,ElBOﬁHle nsonsa-
LU0 ¥ NOITOMY MOXET MOAKMNIHATLCA K pO3eTKam 6e3 3asemneHms.

Lym

TUNWYHBIA YPOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO iABNEHMS!
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTCTBUM ¢ EN62841-2-14:
YpoBeHb 3ByKoBOrO AasneHns (Lp): 88 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLYHOCTM (Lwa): 96 AB (A)
MorpewHocTsb (K): 3 ob (A)

CymmapHoe 3HayeHve Bubpauum (CyMma BEKTOPOB
no Tpem 0csim), onpeaeneHHoe B COOTBETCTBUN C
EN62841-2-14:

Pa6ouunin pexum: nnockoe wnugoBaHue
PacnpocTpaHeHe BuGpauum (ay): 3,5 m/c
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c’

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4yeHne pacnpo-
CTPaHeHUst Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CcTaHA4apTHOW METOAMKON UCMbITaHUIA U MOXET BbiTb
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHWS UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUs LyMa MOXHO TakKxXe UCronb3oBaTh A
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: Ucnonb3aynte cpeacTea
3aWmThI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
Bpems (haKTUYECKOro UCMONb30BaHMUsA 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTNINYaTbLCS OT 3asiBNeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnoco6a NPMMEHEHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0co6eHHOCTH OT TUNa obpabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6sizatentHo onpegenure
Mepbl 6e30N1acHOCTM ANsA 3aWMUThI onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe BO3AeCTBMUA B peanbHbIX
YCNOBUAX MCNONbL30BaHUSA (C yHETOM BCEX 3TanoB
pabouero uMKna, Takux Kak BbIKITHOUEHWNe UHCTPY-

MPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLiee 3HayeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3amepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWUI U MOXET

6bITb MCMOMNBb30BAHO AN CPaBHEHUS UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO TakkKe UCMOoMb-
30BaTb ANS NpeABapUTENbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BU6pa-
UMM BO BpeMsi hakTUYeCKOro UCnonb3oBaHus
3MeKTPOUHCTPYMEHTA MOXET OTNUYaTLCA OT 3asB-
rieHHOro 3Ha4YeHUsi B 3aBUCUMOCTM OT crnocoba
NPUMEHEHUsA UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTU OT
TUna obpabaTbiBaeMou geTanu.

A OCTOPOXXHO: O6sizatentHo onpegenuTe
Mepbl 6€30NacHOCTM ANA 3aWmMThLI onepaTopa,
OCHOBaHHbLIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUS B pearb-
HbIX YCIOBMAX UCMONL30BaHUA (C yU4eTOM BCex
3TanoB pa6oyero UMKNa, TakKMX Kak BbIKMHO-
YeHMe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u

MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku U BKIO4YeHUe).

BKITIOYEHUE).

[Jeknapauum o COOTBETCTBUU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[eknapaumun o COOTBETCTBUN BKINIOYEHbI B [1punoxeHue
A K HacTosiLLLeMy pyKOBOACTBY MO dKCMnyaTaLlmu.
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MEPbI BE3OINACHOCTHU

O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHUKe 6e3onacHocTU Ans
ANeKTpoun HCprMeHTOB

A OCTOPO)XHO: OznakombTec co Bcemm
npeacTaBNeHHbLIMU MHCTPYKUMSIMU NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUSIMU, UANIOCTPaLUAMU

M TeXHMYECKUMM XapaKTepPUCTMKaMu, npuna-
raeMbIMM K JaHHOMY 31IeKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobnioneHune kakux-nnbo MHCTPYKLNIA, yKkasaHHbIX
HIDKE, MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHMIO AMEeKTPUYECKUM
TOKOM, NoXapy 1/unu cepbesHoii Tpasme.

CoxpaHuTe OpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU Ans
AanbHeunLwero UCNoNb30BaHUA.

TepMyH "aneKkTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCMUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UMW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoaa).

Mepbl 6e3onacHocTU Npu

MCnorib30BaHUM pybaHka

1. Tepen TeM KakK NOMOXUTb UHCTPYMEHT, y6e-
AUTECb, YTO HOX OCTaHOBMUIICA. BbicTynatowmi
BpaLLAIoLLMIACA HOX MOXET 3aLenuTb NoBepX-
HOCTb, 4TO MOXET MPUBECTU K NOTEPE KOHTPONSs
Hafl UHCTPYMEHTOM U Cepbe3HON TpaBMme.

2. MNpwu BbinoNHeHuM paboT cyluecTByeT pUCK
KOHTaKTa HOXa CO LUHYPOM NUTaHUs1, NO3TOMY
AEPXUTE INEeKTPOUHCTPYMEHT TONMbKO 3a
cneumnanbHble U30NTUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH.
PaspesaHue HaxoasLLerocsi o HanpshkeHnem
npoBoAa MOXET NPUBECTY K Nepeaye Hanpshxe-
HUSi Ha MeTannNU4eckne YacT MHCTPYMEHTa, 4YTO
CTaHeT NPUYKNHOI NOpaXeHWsi onepaTopa TOKOM.

3. [Ansa domkcauumm paspesaemMon getanu Ha
YCTONYNBOW NOBEPXHOCTU UCNONb3yiNTe
3aXMMbl UNK Apyrve cCOOTBETCTBYIOLME NPU-
cnocob6nenus. He gepxute obpabaTeiBaemyto
fAetarnb B pykax U He NpwkumaiTe ee K Teny, Tak
Kak 3To He 06EeCNeYmnT YCTONUMBOTO NMOMOXEHUS
AeTanv u MOXeT NPUBECTU K NOTEpe KOHTPONs Hag,
MNHCTPYMEHTOM.

4. BeTolb, TPANKY, WHYPbI U BEPEBKN HUKOTAA
He AOMKHbI pacnonaraTbCs OKONo MecTa
BbINOMHEeHUA paborT.

5. W3berainTe nonagaHus pexyLuero UHCTPY-
MeHTa Ha reo3au. NMepepn BbinonHeHUem paéot
OCMOTpUTe AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce
rBo3au.

6. Wcnonb3yiiTe TONbKO OCTpble Ne3Bus.
OGpalianTech C Ne3BUAMMN OYEHb aKKypaTHO.

7. MNepep Hayanom pa6oTt ybeauTechb, 4TO ycTaHo-
BOYHbIe 6ONTLI Ne3BUI HAAEXHO 3aTAHYThI.

8.  Kpenko pepxute MHCTPYMeHT o6enmu pykamu.

9.  Pyku pomxHbl HAXOAUTLCSA Ha PaCCTOAHUM OT
BpalLaloLWmxca aetanen.

10. TMepea ucnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa AnNs
06paboTku geTanu aanTe emy HeMHOro nopa-
6oTaTb BxonocTyto. Y6eautecb B OTCYyTCTBUM
BUGpaLuUM unmn 6ueHuns, KoTopbie MOTryT CBU-
AeTernbCTBOBATh O HeNpaBUNbHOMW YyCTaHOBKE
unu guc6anaHce nessusi.

11. Mepen BkNtoYeHMeM y6eauTech B TOM, YTO
NoNoTHO He KacaeTcsi o6pabaTbiBaemon
AeTtanm.

12. Mepep Hayanom pesku AOXAUTECH, MOKA nes-
BUe HabepeT NOMHY CKOPOCTh.

13. TMepeAn BbINONHEeHUEM Kakux-nmbo perynupo-
BOK 06s13aTeNbHO BbIKIIHOYUTE UHCTPYMEHT U
AOXAUTECH €ro NOSTHON OCTaHOBKM.

14. Hwu B KOeM criyyae He AonyckanTe nonagaHus
nanbLeB B xenob orBoaa cTpyxku. XXenob
MOXeT 3a6UTbCs Npu paboTe C BNaXxHowu ape-
BECUHOWN. OuncTUTE XKenob nano4vkon.

15. He ocTtaBnsiTe pa6oTalowwmii UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknoyanTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, koraa oH HaXoAUTCA B pyKax.

16. Bceraga sameHsiTe 06a nessus unu obe
KpbIWKKU 6apabaHa. B npoTuBHOM cny4yae
MOXeT BO3HMKHYTb AucbanaHc, 4to npuBeaeT
K BUGpaLMM 1 COKpaLLLEHUIO CPpoKa CIyXObl
MHCTpPYMeHTa.

17. Wcnonb3yiiTe TONbLKO Ne3BUsi KOMNaHUU
Makita, ykasaHHble B JaHHOM pyKOBOACTBE.

18. O6sa3aTenbHO UCMNONbL3YNTe COOTBETCTBYHO-
Lyto Nblne3alWwmnTHY Macky/pecnuparop Ans
3alMThl AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbINK pa3pe-
3aeMblX MaTepuanos.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXHO: HE ONYCKAWMTE, uto6bi
yAo6CTBO UMY ONbIT 3KCMyaTauumu AaHHOTo
ycTporcTBa (Mony4yeHHbIW OT MHOrOKpaTHOro
VCNonb30BaHUs) AOMUHUPOBANM Haf CTPOTUM
cobniogeHveM NpaBUn TeXHMKKU 6e3onacHocTn
npuv o6palleHnmn ¢ ITUM YCTPONCTBOM.

HEMNPABWUNbHOE UCMOJIb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa UNu HecobGnoaeHne NpaBun TeEXHUKU 6e3-
ONacHOCTH, YKa3aHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE,

MOXeT NPpUBEeCTU K TAXEnon TpaBMme.
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WCAHUE PABOTbI

CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoii unu
npoBepkoy hyHKLMI MHCTPYMEHTa 0653aTenbHO
y6eaunTechb, 4TO OH BbIKITIOYEH U ero BUnkKa
BbIHYTa U3 PO3eTKMU.

ABHUMAHUE: Mepen npoBeaeHneM Kakux-
nnM60 paboT C MHCTPYMEHTOM 06si3aTeNnbLHO NPo-
BepsifiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITOYEH, @ LUHYP
NUTaHUs BbIHYT U3 PO3ETKMU.

PerynupoBka rny6uHbI cpesa

» Puc.1: 1. Ykasatens 2. Kpyrnas pyuka

My6BuHy pesaHusi MOXHO OTPerynupoBaTh NpoCTbIM
NOBOPOTOM PY4KW Ha NepeAHen CTOPOHe MHCTPYMEHTa:
cTperka ykasbiBaeT Heo6xoAuMyto rmy6uHy cpesa.

[denctBue Bbikno4vaTens

» Puc.2: 1. TpurrepHbin nepekntoyartens 2. KHonka
GrOKMPOBKM UMW KHOMKa Pa3BriokKMpoBKM

ABHUMAHUE: Mepea BKNOYEHMEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy obs3aTenbHo y6eauTech, YTo
TpUrrepHbIN NepeknoYyaTens paéoTtaeT Haane-
)awmm o6pa3om M BO3BpaLLAETCS B MOSIOXeHWe
"BbIKIT", ecnu ero otnycTuTb.

[Ons UHCTpYMeHTa C KHOMKOW GIOKUPOBKM

ABHUMAHVE: B crnyyae npoAoKUTENbLHON
paboTbl Ans yno6cTBa onepaTopa nepeksto-
YyaTenb MOXHO 3achMKCMpoBaTb B NONOXEHNN
“BKJ1.”. CobntopaiTe 0OCTOPOXHOCTb Npwu hukca-
LMW MHCTpyMeHTa B nonoxeHuu “BKJI1.” n kpenko
yAepXKuBanTe UHCTPYMEHT.

[lns 3anycka MHCTPyMeHTa NPOCTO HAXMUTE Ha TPUr-
repHblil nepekntodatens. OTNycTUTe TPUITEPHbIN nepe-
KntoyaTenb Ans OCTaHOBKY.

TMpy NPOAOIKMTENBHON SKCMMyaTaLMN HaXMUTE Ha TpUrTep-
Hblil NepekioyaTenb, 3aTeM HaXMIUTE KHOMKY GNOKMPOBKM.
[lns OCTaHOBKM UHCTPYMEHTA U3 3a6rOKMPOBaHHOTO
NOMOXEHUS MONHOCTBI0 HAXMUTE TPUTTEPHBIN NepeKnto-
yaTerb, 3aTeEM OTMYCTUTE €ero.

Ansa MHCcTpyMeHTa ¢ KHOMKOWM
pa36roKMpoBKU

[ins npepoTBpalLeHnst HenpeaHaMepPeHHOTo BKIIOYEHUS TPHr-
repHOro NepekrioyaTenst UMEEeTCs KHomMka pa3brnoKk1poBKN.
[ins 3anycka MHCTPYMEHTa, OTRYCTUTE KHOMKY Brioku-
POBKW, 3aTEM MOTSHUTE TPUITEPHbIV NEPEKMNoYaTENb.
OTnycTUTE TPUITEPHBI NEPeKoYaTenb A OCTaHOBKU.

MABHUMAHME: He [AaBUTe CUITbHO Ha TpUr-
repHbIi NepeknioyaTenb, eCnNu He 6bina Haxara
KHOMKa pa36roKMPOBKU. DTO MOXET NPUBECTU K
NOMOMKe NepekmoyaTens.

» Puc.3: 1.Jle3Bue pybaHka 2. 3afHee OCHOBaHWe
3. Onopa

Mocne pesku NOAHUMUTE 3a[HIOK YaCTb UHCTPYMEHTa,
npu aTom ornopa ByAeT Nog YypoBHEM 3aAHEro OCHOBaHMSI.
3T0 NpepoTBPaTUT NOBpEX/AeHVe ne3sui pybaHka.

YcTaHOBKa UINn CHATUE Ne3BUM

py6aHka

ABHUMAHUE: Mpu KpenneHun nesBun K
py6aHKy TwaTenbHO 3aTAHUTE YCTAaHOBOYHbIE
60onTbl Nne3BUin. He3aTaHyTbI yCTaHOBOYHbIN GonT
MoxeT 6bITb onaceH. Bcerga nposepsiiTe, Kpenko nu
OHW 3aTAHYTHI.

ABHUMAHMUE: O6palyanTech ¢ Ne3BUAMM
py6aHka o4eHb akkypaTHo. Mcnonb3ayinTe nep-
YaTKM MU TPAMKA ANA 3alUTbI Nanbues unm pyk
NPV CHATUM U YCTaHOBKE Ne3BUiA.

ABHUMAHMUE: [Ns CHATUSA MK YCTaHOBKU
ne3Bui py6aHka nonb3yWTecb TONbKO CreLu-
anbHbIM Knoyom Makita. HecobniogeHve aaHHoro
Tpe6oBaHNsA MOXET NPUBECTU K NEPETSKKE UMK
HEe0CTaTOYHO 3aTSKKE YCTaHOBOYHbLIX 6ONTOB. OTO
MOXET CTaTb NPUYNHON TPaBMbI.

[lnsa nHCTpyMeHTa Co cTaHAAPTHLIMU
nessusimm pybaHka

[ns cHATus ne3sui pybaHka ¢ 6apabaHa oTkpyTUTE
YCTaHOBOYHbIE GONThI C MOMOLLbIO TOPLIOBOTO KITH0Ya.
Kpbllwka 6apabaHa CHUMETCS BMeCTe C Ne3BUSIMU.

» Puc.4: 1. TopuoBblii kntod 2. BonTbl

» Puc.5: 1. bonTbl 2. BapabaH 3. lesBue pybaHka
4. Kpbiwka 6apabaHa 5. PerynupoBoyHas
nnactuHa 6. MNMa3a

Y106kl yCcTaHOBUTL NEe3Bus pybaHka, BbiNnonHuTe cre-
ayolimne aeincTems.

1. YpanwTe BCe ONUIKM UMW MHOPOAHbIE YacTuLbl,
npununwue k 6apabaHy n/vnun nes3susiM pybaHka.

2. BblbepuTe nessus Toro xe pasmepa v Beca. Mpu
HecobnogeHuy aTon pekomeHaaumu konebaHne/snbpa-
uns 6apabaHa nNpuBeaeT K yXyALEHUo CTporaHus, 1, B
pesynksTaTte, K NONOMKE UHCTPYMEHTA.

3. Y706bl NpaBMnbLHO YCTAHOBUTL Ne3Bus pybaHka,
ucnonbayinTe Wkany nes3sus. Pasmectute ne3sme pybaHka
Ha LWabrnoHHOM ocHoBaHUU. COBMECTUTE PEXYLLYIO KPOMKY
Ne3Bu1si C BHYTPEHHEN CTOPOHOM WabnoHHO NNacTUHBbI.
» Puc.6: 1. BHyTpeHHsst cTOpoHa wabnoHHow nna-
cTuHbl 2. Kpomka nessus 3. Jlessue pybaHka
4. PerynupoBoyHas nnactuHa 5. BuHTbl
6. TbinbHas cTopoHa 7. 3aaHsAst cCTOpoHa
wabrnoHHoro ocHoBaHusa 8. LlabnoHHas
nnactuHa 9. LLlabnoHHoe ocHoBaHWe

4.  Pa3mecTute perynmpoBOYHYO NNacTUHy Ha
ne3sun pybaHka. HagaeuTe Ha perynnpoBOYHYHO
NnacTuHy Tak, YTobbl ee ThiNlbHasi CTOPOHa OKa3sa-
nacb 3anoAnuuo ¢ obpaTHOM CTOPOHOM LWabnoHHOro
OCHOBaHus. 3aTAHWTE ABa BMHTA Ha PErynnpoBOYHOW
nnacTtuHe.
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5.  3agBuvHbTE ThiNbHYIO CTOPOHY PEryrMpOBOYHON
nnacTuHbl B na3 6apabaHa v HageHbTe Ha Hee KPbILLKY
bapabaHa.

6. PaBHOMepHO n nonepemMeHHo 3aTaHUTe BCe yCTa-
HOBOYHbIe 6ONThbI C MOMOLLbIO TOPLIOBOrO Krto4a.

7. TloBTOpUTE ONMMCAHHYIO BbILLE NpoLeaypy Anst
[pyroro nessusi.

[ns UHCTpyMeHTa ¢ MUHU-NE3BUSAMMU
pyb6aHka

YTtobbl 3aMeHUTb MUHU-NE3BUsSI pybaHKa, BbINOMHUTE
cnegyoLime AencTeus.

1. TuwaTenbHO o4MCTUTE NOBEPXHOCTb GapabaHa u
KpbiLLKy 6apabaHa.

2. C nomoLybto TOPLIOBOTO Krtova OTKpyTUTE Tpu
yCTaHOBOYHbIX 6onTa. CHUMUTE KpbILwKy 6apabaHa,
PerynmpoBOYHYIO NMACTUHY, YCTAHOBOYHYIO NNACTUHY 1
MWHU-Ne3BMe pyGaHka.

» Puc.7: 1. TopuoBbliii krtoy 2. BonTbl

3. Yrto6bl NpaBuUnNbHO yCTaHOBUTL Ne3Bus pybaHka,
nucnonb3yiTe Wkany nes3sus. Paamectute MnHu-nes-
Bue pybaHka Ha WwabnoHHoMm ocHoBaHun. CoBMecTUTe
PEXYLLYIO KDOMKY Ne3BUSi C BHYTPEHHEN CTOPOHOW
LWabrnoHHOW NMacTUHBbI.
» Puc.8: 1. BuHThl 2. PerynupoBoyHasi nnactmHa
3. BbICTYyNbl pacnonoxeHusi nessui
py6aHka 4. LlabnoHHas nnactuHa
5. TbinbHas CTOPOHa PerynnpoBOYHOW
nNnacTuHbl 6. YCTaHOBOYHas nnacTuHa
7. BHYyTpeHHsis cTopoHa LwabnoHHoW nna-
CcTuHbI 8. LLlabnoHHoe ocHoBaHue 9. 3aaHsas
cTopoHa WwabnoHHoro ocHoBaHwst 10. MuHu-
nessue pybaHka

4. YcTaHOBWTE PETYNMPOBOMHYHO MNACTUHY Ha YCTaHo-
BOYHYHO NMACTUHY C MOMOLLbI0 BUHTOB, HO He 3aTsirnBanTe
1X. YCTaHOBWTE PerynvpoBOYHYIO NMACcTUHY Ha ycTaHo-
BOYHYO NNacTWHy WaBnoHHOro ocHoBaHus. CoBMecTuUTe
BbICTYbl PACNONOXKEHNS NE3BNIA py6GaHKa Ha yCTaHOBOY-
HOW NNacTuUHe C Nasamn MUHU-NE3BWit pybaHka.

5.  [punoxuTe TbiNbHY CTOPOHY PErynMpoBOYHON
NNacTuHbI K 3afjHel CTOpOHeE LLIaBnoHHOro OCHOBaHWMS
1 3aTAAHUTE BUHTLI. TLaTenbHO NPOBEPLTE BblpaBHUBA-
Hue ans obecneyeHnss paBHOMEPHON pPe3ku.

6.  3aaBWHbTE ThINbHYI CTOPOHY PEryMPOBOYHON
nnactuHbl B Na3 B 6apabaHe.

7.  YctaHoBuTe KpbllKy 6apabaHa Ha yCTaHOBOYHYHO
NnacTuHy 1 crnerka 3akpenute ux Ha 6apabaHe ¢ noMo-
Lbto Tpex 6onToB. BcTaBbTe MUHK-NEe3Bue pybaHka B
3a3op mexay 6apabaHoM 1 yCTaHOBOYHOW NacTUHON.
Y6eamTech, YTo BbICTYMbI PACNONOXEHUs NE3BMiA
pybaHKa Ha ycTaHOBOYHOW NNacTMHe BXOAAT B Na3
MWHU-Ne3BuiA pybaHka.
» Puc.9: 1. MuHu-nessue pybaHka 2. Ma3

3. YcTaHoBoYHas nnacTtuHa 4. bontbl

5. Kpbiwka 6apabaHa 6. bapabaH

7. PerynvupoBoyHas nnactuHa

8.  Otperynupyiite NonoxeHne MUHU-NE3BUS NO ANUHE
TaK, 4Tobbl kpas Ne3sus Gbiny cBOGOAHBIMK 1 pacnona-
ranucb Ha OAVHAKOBOM PaCCTOSIHAM OT Kopryca C Of4HON
CTOPOHbI 1 METaNNMYeckomn ckobbl C APYron CTOPOHbI.

9. 3aTtsHuTe Tpy 6onTa ¢ NOMOLLBI0 BXOASLLEO B
KOMMIIEKT NOCTaBKV TOPLIEBOTO KITto4a 1 MOBEpHUTE
6apabaH Ans NpoBepky 3a30pOB MeXAy KpasMu nes3sus
1 KOPMYyCOM UHCTPYMeHTa.

10. TpoBepbTe OKOHYATENbHYIO 3aTsHKKY Tpex 6onToB.

11. TloBTOpWTE ONMCAHHYIO Bbille NpoLeaypy Ans
ZpYroro nessus.
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[nsa npaBunbHOM YCTaHOBKM 1ne3Bus pybaHka

MoBepxHOCTb CTporaHust GyaeT HEPOBHOW M HEPABHOMEPHO, ECIIN HE YCTAHOBMUTb JE3BUE NPaBUIIbHO U MPOYHO.
JleaBne Heo6GXxoAMMO yCcTaHaBNMBaTb Tak, YTOGbI pexyLias KpoMka Gbin abContoTHO POBHOM, TO €CTb, NapanmnensHo

NOBEPXHOCTU 3aHEr0 OCHOBaHUA.

Hwxe NnpuBoaATCA HECKOMBKO NPUMEPOB MPAaBUMbLHOW U HENPaBUIbHOW YCTaHOBKM.

(A) MepenHee ocHoBaHWe (NOABWKHBINA Gallmak)
(B) 3apHee ocHOBaHue (HeNoOABWKHBIN ballmak)

[MpaBusibHaa yctaHoOBKa

IT\(

===

3ayceHLbl Ha NOBEPXHOCTU ..

Kpomku ne3Buii ABUXYTCS CTPOro
napassiesibHo NoBepXHOCTM
3a/Heli YacTn OCHOBaHWS, XOTSi
[laHHas 6oKoBasi MPOEKLMS 3TOro
He OTo6paxaer.

f

MprumnHa: ogHa nnm 06e KPOMKM
Ne3BUM [BUXYTCA He
napasinesibHo
NOBEPXHOCTU 3afHel

3apesaHve NoBEPXHOCTU B

3ape3aHie NoBepxHoOCTU B
MOMEHT OKOHYaHusA paboThbl AN

MopknoyeHue nbinecoca

NMPUMEYAHMUE: B HekoTOpbIX CTpaHax Hacadka
MOXET He BXOAWTb B CTaHAAPTHbIN KOMMNMEKT
NoCTaBKN MHCTPYMEHTA.

» Puc.10

dencTBua npu UCnonb3oBaHUU
MHCTPYMEHTa C HacagKomn

MopkntounTe WnaHr neinecoca k Hacagke.

dencTBua npu UCnonb3oBaHUU

MHCTpyMeHTa 6e3 Hacagku

1. CHUMUTE NPOTUBOCTPYXEYHYIO KPBILLKY C
WHCTPYMEHTA.

2. YcraHOBMTe Hacagky Ha MHCTPYMEHT C MOMOLLbO
BUHTOB.

3. MopgkntounTe WnaHr nbinecoca K Hacagke.

OuyucTKa Hacagku

PerynsipHo ouuwaite Hacagky.
[nsi O4MCTKM 3aCOPUBLLENCS HAcaaKkv UCMOMb3ynTe
cxKaTbll BO3AYX.

O

O
—— 1

4acTn OCHOBaHMA.

MpuumMHa: OAHA UK 06€ KPOMKI
Ne3BYS HE J0CTATO4HO
BbICTYNAKT OTHOCUTENEHO
MOBEPXHOCTY 3a/Hei
4acTy OCHOBaHMSI.

MpuunHa: oAHa UK 06e KPOMKM
Ne3BnA CUbHO BbICTYNAKT
OTHOCUTE/bHO MOBEPXHOCTY
3a/iHell YacTi OCHOBaHMS.

SKCIJTYATAUUA

A OCTOPOXHO: Lns cHUXeHUs pucka nony-
YeHUsi TPaBMbI He IKCMyaTUpyMTe yCTPOMCTBO
6e3 ycTaHOBrNEeHHOro naTtpy6ka unm npoTUBOCTpPY-
YKEYHOW KPbILLKK.

Bo Bpemsi paboTbl Kpenko yaepuBanTe NHCTPY-
MEHT OHOW PYKOW 3a pyuyKy, @ OpYrou - 3a py4Ky C
BbIKINoYaTenem.

CtporaHue

» Puc.11: 1. Hauano 2. OkoH4yaHune

OnycTuTe nepegHee OCHOBAHVE UHCTPYMEHTa Ha
noBepxHoCTb 0bpabaTbiBaemoit AeTanu, Npu 3Tom
nesBus He JOMKHbI ee kacaTbesi. Bkrounte HCTpy-
MEeHT U noJoxAanTe, noka ne3susi He HabepyT NOMHy
CKOpPOCTb. 3aTeM akKypaTHO NepemeLLanTe MHCTPYMEHT
Briepes C NOCTOSAHHON CKOPOCTbio. HapaenmBawTe Ha
nepeaHiolo YacTb MHCTPYMEHTa Npy Havyarne CTporaHus,
1 Ha 3a[HI0l0 YaCTb NPU OKOHYAHWUN CTPOraHMs.

Tun 06paboTkn onpeaenseTcs CKOPOCTbIO U ryOGUHON
Bblpesa. YTo6bl 06ecneunTb Hagnexalliee kayecTBo
06paboTku, cpesaiiTe ToNCTble Crou, Noka He AoCTur-
HWTe xenaemol rnybuHbl. 3aTem MeaneHHo cHUMaiiTe
TOHKME crion BO BpeMsi o1HanNbHOro Npoxoaa.
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CrtporaHue Ha danbL,

(dbanbueBaHue)

» Puc.12

[lns cTyneH4aToro Bbipesa, kak nokasaHo Ha pUCYyHKe,
ncnonb3ynTe kpanHee orpaxaeHne (HanpasnsioLLyio
TIVHEeNKY).

HapwucyiiTe nuHuio otpesa Ha obpabaTeiBaemon
netanu. BetaBbTe KpaliHee orpaxaeHue B oTBepcTue
B NepefHen 4actTn HCTpyMeHTa. CoBMeCTUTE KPOMKY
1es3Busa C NHWeN oTpesa.

» Puc.13: 1. Kpomka nessus 2. JInHusa otpesa

OTperynupyiTe KpaiHee orpaxgeHuve, 4Tobbl OHO
Kacanock 60koBoW CTOpoHbI 06pabaTbiBaemoln aetanu,
3aTeM 3aTsiHUTE ero ¢ NOMOLLbIO BUHTA.

» Puc.14: 1. BuHT 2. KpanHee orpaxaeHve

Mpw cTporaHun, nepemelLaiTe MHCTPYMEHT, Aepxa
KpaviHee orpaxaeHue 3anoanumuo ¢ 6okoBoN CTOPOHOW
obpabatbiBaemoit getanu. B npoTuBHOM cnyyae cTpo-
raHvie 6yoeT HepOBHbIM.

» Puc.15

MakcumanbHas rmybuHa ctporanus Ha dpanbl, (hanb-
ueBaHus) coctaenset 9 mm (11/32 grorima).

Bbl MOXeETE YBENUUUTL BLICOTY OTPaXXaAEeHWUs, MPUKPENVB
[OMOMHUTENbLHYIO AePEeBAHHYI0 AeTanb. B orpaxaeHnn
NS 9TOro MMetoTCst yAoOHble OTBEPCTUSI; TaKKe eCTb
OTBEpPCTUSA KpeneHns yanvHUTEeNbHON HanpaensoLwen
(BononHWTenbHas NPUHaANEXHOCTb).

» Puc.16

NPUMEYAHUE: ®opma HanpasnsioLieni NMHenkn
pa3nuyHa B pasHbix CTpaHax. B HekoTopbIx cTpaHax
HanpaBnsloLas nnHeiika He BXOAWUT B CTaHAAPTHYIO
KOMMNneKkTauumio.

dacouHbIN

» Puc.17
» Puc.18

[1ns Bbipe3a co cHATUEeM dacku, Kak nokasaHo Ha
pucyHke, coBmecTuTe V-06pasHblii a3 B nepeaHem
OCHOBaHWU € Kpaem obpabaTbiBaeMon AeTanu u
BbIMNOJSIHUTE €€ CTporaHue.

OBCITYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepea npoBepKow UMM Npo-
BeAeHueM TexobcnyxuBaHusa y6eaurechb, 4To
VMHCTPYMEHT BbIKIIIOUYEH, a LUTEeKep OTCOeAUHEH OT
po3eTKM.

MABHUMAHME: 3anpelyaeTcsi UCNONb30BaTh
6€eH3UH, pacTBOPUTENU, CIMPT U Apyr1e nofo6-
Hble XUAKOCTU. ATO MOXeT NPUBECTM K obecLiBe-

YuBaHUIO, ,qeq)opmauuu n TpewmnHam.

3arouka ne3Bun pybaHka

Tonbko dnsa cmaHGapmHbix ne3euli py6aHka

Bceraa cneauTte 3a TeM, 4To6bl N1€3BUS BbINU OCTPLIMU,
ONst AOCTUXEHWS HauBbIcLen 3pheKTUBHOCTH.
Mcnonb3yiiTe 3aTaunBaroLwmin gepxarens (40MNOMHM-
TenbHas NPYHaANEXHOCTb) ANS yaaneHus 3a3ybpuH un
3aTOYKN KPOMKM.

» Puc.19: 1. 3atauuBatoliuii gepxartesnb

CHauana ocnabbTe ABe GapallkoBble ravikv Ha aepxa-

Tene v BCTaBbTe Ne3Bus pybaHka (A) u (B), 4Tobbl oHn

conpwkacanuck co ctopoHamu (C) u (D). 3atem 3aTs-

HWTe GapalLKOBbIE ranku.

» Puc.20: 1. bapawkoBas ravika 2. lle3ue py6aHka
(A) 3. INesBne pybaHka (B) 4. CtopoHa (D)
5. CtopoHa (C)

Mepepn 3aToykoi norpyauTte WnugoBanbHbIi KaMeHb B
BOAY Ha 2 unu 3 MUHyTbI. YAepXxuBawTe gepxarernb Tak,
4TO6bLI 06a Ne3BUs Kacanmchb LWNNEOBANLHOTO KaMHS,
Ansa obecnevyeHnss O4HOBPEMEHHOW 3aTOYKM NOA OAHUM
yriom.

» Puc.21

3ameHa Yy bHbIX LLEeTOK

» Puc.22: 1. OrpaHuuntenbHas MeTka

PerynsipHo cHumaiiTe 1 ocmaTpuBanTe yronbHble
LEeTKN. 3aMeHsINTe NX, eCnvi OHW U3HOLLIEHbI O OrpaHu-
YUTENbHON OTMETKM. YronbHble LEeTKV Bcerga AOMKHbI
6bITb YNCTBIMU U CBOBOAHO NepemeLLaTbCs B Aepxarte-
nax. 3ameHsinTe obe yronbHble WETKU OQHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiiTe TONbKO MAEHTUYHbIE YTOMbHbIE LLETKU.

[INsi CHATUA NPOTUBOCTPYXKEYHOW KPbILLKW UK corna

MCMNONb3yNTe LLYpPYNOBEPT.

» Puc.23: 1. poTvBOCTPYXEYHAs KpbiLLKa Uy Conmo
2. Wypynosept

Mcnonb3yiiTe OTBEPTKY ANsi CHATUSA KONMaYKkoB Aepxa-
Teneun LeTok.
M3BNeKknTe N3HOLLEHHbIE YTONbHbIE LLETKW, BCTaBbTE
HOBbIE 1 3aKpyTUTE KONMAaYKoB AepXKaTenei LWeTok.
» Puc.24: 1. Konnayok aepxxatens LeTku

2. lWypynosepTt

[ns o6ecnevyeHns BESOMNMACHOCTU n
HALEXHOCTW obopynoBaHus peMoHT, ntoboe apyroe
TexobcnyxvBaHue unv perynmpoBky Heo6xoamMmo npo-
N3BOAUTb B YNONMHOMOYEHHbIX CepBuc-LeHTpax Makita
UIN CEePBUC-LIEHTPax NPEANpPUATUS C UCNOSb30BaHNEM
TONbKO CMEHHBIX YacTel npouasBoacTea Makita.
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